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" CAHIER DES PRESCRIPTIONS SPECIALES

Marchén® ............. / 2025.

Passé en application de I'article 19 du décret n® 2-22-431 du 15 chaabane 1444 { 8 mars 2023 ) relatif aux
marchés publics.

Enire les soussignés :
d'une part ;

L'OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL {O.F.P.P.T.),
représenté par sa Directrice Générale,

Et,
D'autre part :

- Titulgire du compte ......coevveneeee (& la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal) ouvert & mon nom {ou au
nom de la socCiété) i, (locdlité), sous relevé d'identification bancaire (RIB)

(U111 (o T

- Adresse du siege social de 1A SOCIEIE | ...t

- Adresse du domicile U | .

- Affiliéde Ala CNSS S0US 1B N% 1 i

- Inscrite au registre de commerce de .........veeeee. (locdiité) souslen®: ..
-Patente n® e

- N° d'idenlification fiscale

- Représeniée poar :

MONSIBU ..o reereerrieereeeen

Agissant au nom et pour le compte de ladite société en vertu des pouvaoirs qui lui sont conférés,
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CHAPITRE | : CLAUSES ADMINISTRATIVES ET FINANCIERES :
ARTICLE1:  OBJET DU MARCHE ET MODE DE PASSATION

Le présent marché a pour objet I'acquisition, installation et mise en service des équipements du secteur
génle mécanique destinés a I''SMI NOUACER et ISTA TEMARA 2, repartie en lots sulvants :

s LOTN°1:EQUIPEMENTS ATELIER GENIE MECANIQUE DESTINES A I'ISTA TEMARA 2

e LOTN°2: EQUIPEMENTS ATELIER GENIE MECANIQUE DESTINES A 'ISMI NOUACER

e LOT N°3 : EQUIPEMENTS DE MESURE ET DE METROLOGIE DESTINES A I'ISTA TEMARA 2

e LOT N°4: EQUIPEMENTS DE MESURE ET DE METROLOGIE DESTINES A I'lSMI NOUACER

¢ LOT N°5: EQUIPEMENTS DE SOUDAGE DESTINES A I')STA TEMARA 2

» LOT N°6: EQUIPEMENTS DE SOUDAGE DESTINES A I'lSMi{ NOUACER

e LOT N°7: BANCS DIDACTIQUES POUR DES SYSTEMES D'ENTRAINEMENTS MECANIQUES ET DE TRANSMISSIONS A
ENTRAINEMENTS COMBINES DESTINES A I'iSTA TEMARA 2

e LOT N°8 : BANCS DIDACTIQUES POUR DES SYSTEMES D'ENTRAINEMENTS MECANIQUES ET DE TRANSMISSIONS A
ENTRAINEMENTS COMBINES DESTINES A F1SMI NOUACER

Le marché issu du présent appel d'offres est passé en application des arficles 19 {al. 1/1/1 et
a/3/1) et 20 (b/3) du décret n°2-22-431 du 15 Chaabane 1444 (08 Mars 2023} relatif aux marchés
publics.

ARTICLE 2 : DOCUMENTS CONSTITUTIFS DU MARCHE

Les documents contractuels sont par ordre de priorité :
1- L'acte d'engagement,
2- Le présent cahier des prescriptions spéciales,
3- Le bordereau des prix - détail estimatif,
4- Les prospectus, notices ou aufres documents fechniques
5- Le cahier des clauses administratives générales applicables aux marchés de travaux {CCAGT),
approuvé par le Décret n® 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016).

En cas de discordance ou de contradiction entre les documents constitutifs du marché, aulres que celles
se rapportant & Ioffre financiére tel que décrit dans réglement relatif aux marches publics de I'office de
I"OFPPT, ceux-ci prévalent dans l'ordre ou ils sont énumérés ci-dessus.

ARTICLE 3 : AUTRES TEXTES APPLICABLES

Le fitulaire du marché est soumis aux dispositions notamment des textes suivants :

- Le Décret n°2-22-431 du 15 chaabane 1444 (8 mars 2023 ) relatif aux marchés publics.

- Le Décret n°® 2-14-394 du 06 Chaadbane 1437 (13 mai 2016) approuvant Le cahier des clauses
administratives générales applicables aux marchés de fravaux.

- La loi n°69-00 relative au contréle financier de I'Etat sur les entreprises publiques et autres organismes
(B.O.n°5170 du 18/12/2003).

- L'arrété 2-3663 dul3 /0772005 portant organisation financiére et compiable de !'OFPPT

- Le dahir n° 1-15-05 du 29 rabii Il 1436 (19 {évrier 2015) portant promuigahon de la loi n°1 12 13 relative au
nantissement des marchés publics. R

- Les textes officiels réglementant la main d'oeuvre et les salaires.
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- Le dahir n®1.85.347 du 20/12/1985 relatif & Pinstitution générale de la taxe sur la valeur ajoutée {TVA).

- La décision du ministre des Finances et de ia Privatisation - DEPP n® 2-0610 du 26 Février 2008 fixani le visa
préalable du contréleur d'Etat de I'OFPPT pour les marchés de fournitures et de prestation de service dont
le montant est supéreur & 1 0600 000,00 DHS.

- L'arrété du ministre délégué au profit de la minisire de I'économie et des finances, chargé du budget
n°® 1692-23 du 4 hija 1444 (23 Juin 2023) relatif & la dématérialisafion des procédures, des documents et
des pieces relatifs aux marchés publics

Ainsi que tous les textes réglementaires ayant trait aux marchés publics rendus applicables & la date
limite de réception des offres.

ARTICLE N°4 : CARACTERE DES PRIX

Les prix des équipements objet du présent marché sont fermes et non révisables,
Toutefoais, si le taux de fa taxe sur la valeur gjoutée est modifié postérieurement & la date limite de remise
des offres, le maitre d'ouvrage répercute cette modification sur le prix de réglement.

ARTICLE N°5 : NATURE DES PRIX

Le présent marché est & prix unitaires.

Les sommes dues au titulaire du marché sont calculées par application des prix unitaires portés au
bordereau des prix-détail estimatif, joint au présent cahier des prescriptions spéciales, aux quantités
réellement exécutées conformément au marché,

Les prix du marché sont réputés comprendre toutes les dépenses résultant de Ia livraison des foumitures y
compris tous les droits, impdts, taxes, frais généraux, faux frais et assurer au tituldire une marge pour
bénéfices et risques et d'une fagon générale toutes les dépenses qui sont la conséquence nécessaire et
directe de la livraison des fournifures:

ARTICLE N°6 : DROITS DE TIMBRES

Le titulaire acquitte les droifs de fimbre dus au titre du marché conformément & la légistation en vigueur.
ARTICLE N°7 : DELAI D'EXECUTION ET PENALITES DE RETARD

Délai d'exécution :

Le délai contractue! pour I'exécution des prestations objet du présent marché est de 3 mois (Trois mois).

Il commence & courir & compter de la date fixée par l'ordre de service prescrivant le commencement des
prestations objet du présent marché. Ce délai s'applique & I'ach&vement de la livraison de |a totalité des
fournitures incombant au fitulaire.

lL.e déiai que se réserve I'OFPPT pour la vérification de la conformité technique, n'est pas inclus dans le
délai contractuel susmentionné.

Tout équipement jugé non conforme par I'OFPPT doit étre remplacé, par le titulaire, dans le délai
contractuel.

L'OFPPT s'engage & fournir au tifulaire en temps voulu les documents de son ressort e’f qUI som nécessaires
& l'accomplissement des formalités ci-dessus.

Pénalités de retard :
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A défaut por le titulgire d'avoir terminé les prestations objet du marché dans le délai contractuel, il fui sera
appliqué, sans mise en demeure préalable, une péndlité de un pour mile {1/1000) du montant initial,
éventuellement majoré par les montants correspondants aux travaux supplémentaires et & I'augmentation
dans la masse et ce, par jour calendaire.

Le montant global des pénalités au titre des retards est plafonné & huit pour cent (8)% du montant inifial
du marché augmenté le cas échéant du montant des avenants,

Quand le montant des pénalités atteint ce plafond, I'autorité compétente se réserve le droit de résilier le
marché dans les conditions prévues par I'arficle 79 du CCAGI.

ARTICLE N°8 : CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE £T DEFINITIF

Le cautionnement proviscire qui reste affecté & la garantie des engagements contractuels du titulaire du
marché dans les cas prévus par 'article 18 § 1 du CCAGT est !

= Lot N°1 : Six mille cent frente-huit DIRHAMS (4 138,00 DHS)
« Lot N°2: Vingt-quatre mille cent trente-huit DIRHAMS {24 138,00 DHS)
= Lot N°3: Trois mille cing cent vingt-quatre DIRHAMS (3 524,00 DHS)
» Lot N°4 : Trols mille cing cent vingt-quatre DIRHAMS (3 524,00 DHS)
» Lot N°§ : Quaire mille quatre cent dix DIRHAMS (4 410,00 DHS)
» Lot N°6 : Quatre mille quatre cent dix DIRHAMS (4 410,00 DHS)
» Lot N°7 : Deux mille huit cent quatre-vingt DIRHAMS (2 880,00 DHS)
= Lot N°8 : Deux mille huit cent quaire-vingt DIRHAMS (2 880,00 DHS)

Le cautionnement provisoire reste acquis au maitre d*ouvrage nofamment dans les cas cités & I'article
18 du CCAGT. :

Le monfant du cautionnement définitif est fixé & trois pour cent (3%) du montant du marché arondi au
dirham supérieur.

Le cautionnement définitif doit étre constilué dans les vingt (20} jours qui suivent la nofification de
l'approbation du marché.

N.8 : Les cautions personnelles et solidaires doivent &fre choisies parmi les établissements marocains agrés

4 cet effet conformément & la législation en vigueur

ARTICLE N°% : LIVRAISON DES EQUIPEMENTS EN FAVEUR DU SITE BENEFICIAIRE

Les équipements seront liviés aux sites bénéficiaires indiqués dans les tableaux de répartition en annexe.
Toutefois, et pour des raisons exceptionnelles doment justifiées et & la demande de I'OFPPT, la liste des sites

bénéficiaires et la répartition peut étre modifiée sans impact sur les prix ou autres conditions des marchés.

Si le Site Bénéficiaire est indisponible pour une livraison directe du matériel, I'OFPPT se réserve le droit de
demander au Titulaire d' effectuer le Dépdt dans un Entrepot dédié surle périmetre urbain de Casablanca.

Toutefois, I'acheminement des équipements vers le Site Bénéficiaire est & la charge du Titulaire.

Avant de commencer les ‘!,'lvr_'q'isor.\.s.,.@'1é'fj_i=’ru,loire doit transmetire & I'OFPPT :

o Un planning prévisionnel .de livrdis

Vs 1. au moins quinze jours avant le début des livraisons dans les
sites bénéficiaires ' -

PN
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Toutefois et pour des raisons exceptionnelles doment justifiées et & la demande de |'OFPPT, la liste des sites
bénéficiaires et la répartition dudit planning peut étre modifiée sans impact sur les prix ou autres conditions
des marchés.

Les opérations de transport, de chargement, de déchargement, de déballage et d'emballage sont & la
charge exclusive du litulaire et sont effectuées sous sa responsabilité et ce dans les sites bénéficiaires et
Jou 'entrepdt dédié.

Le responsable du centre bénéficiaire ou de I'entrepdt signe les bons de dépdt des arficles livrés en
précisant les dates de livraison.

Le fifulaire doit communicuer ¢& I'OFPPT le bon de dépdt contre accusé de réception, pour permetire aux
services de I'OFPPT de planifier les opérations de vérification de conformité technique.

ARTICLE N°10 : MODALITES DE VERIFICATION DE CONFORMITE TECHNIQUE

Sur la base du programme des livraisons, I'OFPPT organise les opérations de vérification de conformité
technique du matériel livré dans le site bénéficiaire suivant un planning communiqué au titulaire.

En cas d'indisponibilité du Site bénéficiaire, les opérations de vérification de conformité technique seront
effeciuées dans I'Entrepdt dédié avant I'acheminement du matériel vers le Site bénéficiaire.

il est bien entendu qu'en cas de livicison & I'entrepdt dédié, la vérification portera sur la conformité
technique et les essdis de mise en marche, fandis que I'installation et la mise en marche se feront surle site
bénéficiaire.

Une lettre d'engagemeni doit éire signée par le titulaire afin d'effectuer les opérations d'installation
nécessaire aprés I'acheminement du matériel vers le Site bénéficiaire.

Le refard enregistré dans I'opération de vérification de conformité technique et de réception, aprés
livrgison du matériel, sera & la charge de I'OFPPT et le délai d'exécution du marché sera prorogé en
conséquence.

Le titulgire interviendra pour I'installation des différents éguipements dans un délai de 7 jours qui
commencera & courir & partir du lendemain de la saisie du fitulaire par I'OFPPT I'informant du dép6t des
équipements en question dans les locaux de ce dernier ;

Les opérations de transport, de chargement, de déchargement, de déballage et d'emballage sont d lo
charge exclusive du titulaire et sont effectuées sous sa responsabilité et ce dans les sites bénéficiaires et
fou I'entrep6t dédié.

Le fitulaire prend en charge les accessoires, les composants, la matfiére d'ceuvre et toutes sujétions
nécessaire & I'installation, la mise en service et aux différents essais de ces équipements.

Les équipements jugés non-conformes sont récupérés séance tenante par le titulaire, ceux présentant des
observations doivent faire I'objet de levée de réserves dans un délai maximum de 15 Jours qui
commencera & courir & partir du lendemain de la nofification au fournisseur par I'OFPPT des équipements
concernés, Passé ce délai I'OFPPT n'est plus responsable des équipements en question.

Le fitulaire metira & la disposition du(es) représentant(s} de I'OFPPT la documentation technique, en
langue frangaise, nécessaire & la vérification de la conformité technique des équipement(s).

L'OFPPT procédera & la vérification de la conformité technique de I'équipement avec les spécifications
du marché) (margue, référence, origine, dimensions, capacités, puissance, diimentation électrique, ...)
dans les sites bénéficiaires et /ou I'entrepdt dédié, & la date prévue, en présence d'un représentant
qualifié du titulaire devant &ire habilité & répondre aux remargues de la commission désignée par I'OFPPT,
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La vérification de la conformité technique des articles livrés est sanctionnée par 'éfablissement d'un
procés-verbal qui doit étre signé par le(s) représentant(s) de I'OFPPT ef du fitulaire ayant participé &
'opération de vérification.

Toute divergence par rapport au marché doit étre consignée dans le procés-verbal de vérification de
conformité technigue.

Une copie du procés-verbal de vérificafion de conformité technique est remise au représentant du titulaire
séance tenante.

Tout équipement jugé non conforme par "OFPPT doit étre remplacé, par le fitulaire, dans le délai
contractuel.

Le fitulaire remetira aux représentants du site bénéficiaire 5 exemplaires originales des bons de livraison,

afin de renseigner les numéros d'enregistrement dans les livres journal et inventaire dans le site bénéficiaire
et fou I'entrepdt dédié.

ARTICLE N°11 : MODALITES DE RECEPTION DES EQUIPEMENTS

L'OFPPT precédera  la réception dans le site bénéficiaire :
» Du matédel sur la base du procés-verbal de vérification de conformité technique
+ Des quantités livriées par rapport & celles du marché ou avenant,
* De la mise en marche du matériel si nécessaire.

La réception n'est prononcée qu'une fois I'équipement, vérifié conforme, satisfait aux essais exigés

Les articles réceptionnés sont enregistrés dans le livre journal et éventuellement dans le livre d'inventaire.
Les numéros du livre journal et d'inventaire sont portés sur le PV de réception.

ARTICLE N°12 : Formation

Le présent marché ne prévoit de formation.

ARTICLE N°13 : Réceptions provisoire et définitive

1- Réception proviscire

La réception provisoire du marché n’est prononcée que lorsque tous les équipements sont livrés, vérifies
conformes et une fois tous les essais ont été déclarés satisfaisants par le(s) représentant(s) de I'OFPPT.

La réception provisoire du marché correspondra & la derniére date de réception.

2- Réception définitive

Le tfilulaire demandera & I"OFPPT d'organiser la réception définitive vingt jours au plus tard avant
I'expiration du délai de garantie.

Un planning de réception définitive sera communiqué par I'OFPPT au titulaire en lui précisant les lieux et
les dates de réceptions définitives.

Le fitulaire prendra les dispositions nécessaires pour se faire représenter & ces opérations qui seront
sanclionnées par un procés-verbal de reception définitive locale.

Si au moment de la réception définitive, il est reconnu que cerfaines réserves concernant la réparation ou
le remplacement de ' équipement défectueux ayant fait I'objet d'une
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nofification, le tfituladire disposera d'un délai d'un {1} mois maximum pour reparer ou remplacer
I'équipement déclaré défeciueux.

Le délai de garantie des équipements concernés qui leur est directement lié est prolongé jusqu'a ce que
ces réserves soient levées par le filulaire. A défaut, 'O.F.P.PT. peut effectuer les réparations ou
remplacements aux frais du titulaire de marché ou prendre d'autres mesures correctives.

ARTICLE N°14 : MODE ET DELAI DE REGLEMENT

a-mode de réglement

Les prestations faisant I'objet du marché seront réglées par application des prix unitaires définis et &tabilis
pour chaque item par le titulaire aux quantités réellement exécutées et réceptionnées, conformément
aux descriptions figurant au bordereau des prix-détail estimatif et aux conditions particuliéres du marché,
b-délai de réglement

£n application de |'article 78-2 de loi n°69-21 relative aux délais de paiement, le délai de réglement des
paiements est fixé & 120 jours & compter de la date de facturation.

ARTICLE N°15 : MODALITES DE PAIEMENT

L'OFPPT procédera au paiement des articles livrés et réceplionnés conformes.

1} Moddlités de paiement pour livraison directe sur le Site bénéficiaire :

Le titulaire adressera & I'Office les documents constituants le dossier de paiement suivanis @

» Les Factures en cing exemplaires originales portant la date de la facture, le numéro de la facture,
I'objet et le numéro du marché, le(s) site(s) bénéficiaire (s}, I'arété du montant de la facture en
chiffre et en lettre.

+ Les bons de dépdt portant les dates de livraison diment signé et cacheté par les représentants du

site bénéficiaire

Les bons de livraison portant la date d’enregistrement et les numéros des livres journal et inventaire,

lLes Copies du PV de vérification de conformité technique.

Les attestations d'exonération en TVA.

Les attestations des polices d'assurances de I'année de |'exécution du marché.

Le planning prévisionnel de livraison

Le PV de la formation si le marché le prévoit,

Les sommes dues au tilulaire seront réglées sur son compie dont le numéro est précisé dans l'acte
d'engagement.

Tout changement du numéro de compte doit faire I'objet d'un avenant.

ARTICLE N°14 : UTILISATION DES DOCUMENTS CONTRACTUELS ET DIFFUSION DE RENSEIGNEMENTS.

Le titulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par IO.F.P.P.T., ne communiquera le marché, ni
aucune de ses clauses, ni aucune des spécifications, des plans, dessins, fracés, échantillons ou information
fournis par 'O.F.P.P.T. ou en son nom et au sujet du marché & aucune personne autre gu'une personne
employée par le titulaire & F'exécution du marché. Les informations fransmises & une telle personne le seront
confidentiellement et seront limitées & ce qui est nécessaire & ladite exécution.

Le titulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par 'O.F.P.P.T, n'utilisera aucun des documents
et aucune des informations énumérés dans le paragraphe précédent, si ce n'est pourl'exécution du
marché. P <
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Tout document, autre que le marché lui-méme, énuméré dans le | er paragraphe demeurera la propriéie
de I'O.F.P.P.T. et tous ses exemplaires seront renvoyés & I'O.F.P.P.T. sur sa demande, une fois les obligations
confractuelles du titulaire exécutées.

ARTICLE N°17 : BREVETS

Le fitulaire garantira 'O.F.P.P.T, contre toute réclamation des tiers touchant & la conirefacon ou &
Pexploitation non autorisée d'un brevet, d'une marque commerciale ou des droits de creation industrielle
résultant de 'emploi des équipements ou d'un de leurs élements au MAROC.

ARTICLE N°18 : SOUS-TRAITANCE

Si le tifulaire envisage de recourir & la sous fraitance, il sera appliqué des dispositions de f'article 151 du
décret n ©2-22-431.

Il doit communigque au Mditre d'Ouvrage:

-I'identité, la raison ou la dénomination sociale, et I'adresse des sous- traitants ;

-le dossier administratif des sous-fraitants, ainsi que leurs références techniques ef financiéres ;

-la nature des prestations et le montant des prestations qu'il envisage de sous-fraiter ;

-le pourcentage desdites prestations par rapport au montant du marché ;

-et une copie certifiée conforme du contrat de sous-traitance.

Les sous-traitants doivent satisfaire aux conditions requises des concurrents conformément & 'arlicle 27
du du décret n °2-22-431.

L.a sous-traitance ne peut en aucun cas dépasser cinguanie pour cent (50%) du montant du marché ni

porter sur e lot ou le corps d'état principal du marché.

N° de lot ltems qui représentent le corps d'état principal
lot 1 etlot 2 12347, et8
lot5etloté 1,23, et4
lot7etiol 8 1et?2

Le titulaire du marché est tenu, lorsqu'il envisage de sous-fraiter une partie du marché, de la confier a
des prestataires installés au Maroc et notamment les frés petites, petites et moyennes entreprises y
compris les jeunes enireprises innovantes, les coopératives, les unions coopeératives et les auto
entrepreneurs, conformément a I'article 151 du décret n °2-22-431 précité.

Le titulaire du marché est tenu de présenter au maiire d'ouvrage les documents justifiant le paiement,
par ses soins, des sommes dues au sous-traitant au fur & mesure de 'exécution des prestations sous-
fraitées.

Le titulaire du marché demeure personnellement responsable de toutes les obligations résultant du
marché tant envers le maitre d'ouvrage gue vis-G-vis des ouviiers et des tiers. Le maitre d’ouvrage ne se
reconnait aucun lien juridique avec les sous-traitants.

ARTICLE N°19 : DOMICILE DU TITULAIRE

Le titulaire du marché est tenu d'élire domicile au Maroc qu'il doit indiguer dans I'acte d'engagement ou
le faire connaiire au maitre d'ouvrage dans le délai de quinze {15) jours & paitir de la nofification, qui lui
est faite, de I'approbation de son marché.

Faute par lui d'avoir satisfait & cette obligation, toutes les notifications qui se rapportent au marché sont
valables lorsqu'elles ont été faites au siege de I'entreprise dont I'adresse est indiquée dans le cahier des
prescriptions spéciales.

En cas de changement de domicile, le fitulaire est tenu d'en aviser le mdilre d'ouvrage, par lettre
recommandée avec accusé de réception, dans les quinze (15) jours suivant la date dintervention de ce
changement.
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ARTICLE N°20 : VALIDITE DU MARCHE

Le marché ne sera valable, définitif et exécutoire qu'aprés sa signature par I'autorité compétente de
I'Office ou par son délégataire doment désigné et son visa par le Contrdleur d’Etat, lorsque ledit visa est
requis.

ARTICLE N°21 : DELAI DE NOTIFICATION DE L'APPROBATION DU MARCHE.

L'approbation du marché doit &tre nofifiée & l'attibutaire dans un délai maximum de soixante (60) jours a
compter de ia date d'ouverture des plis.

Les conditions de prorogation de ce délai sont fixées par les dispositions de I'arficle 143 du décret n°2-22-
431 du 15 chaabane 1444 {8 mars 2023) relatif aux marchés publics.

ARTICLE N°22 : GARANTIE

Le titulaire garantit que tout I'équipement livré en exécution du marché est neuf, n'a jamais été utilise, est
du modéle le plus récent en service et inclue toutes les derniéres améliorations en matiére de conception
et de matériau sauf si le marché en a disposé autrement.

Le fitulaire garantit en oulre que fout I'équipement livié en exécufion du marcheé n'aura aucune
défeciuosité due & sa conception, aux matériaux utilisés ou & sa mise en ceuvre (sauf dans le cas ou la
conception et/ou le matériau requis par les spécifications du marché), qui peut se révéler pendant
I'uliisation normale de I'équipement livié, dans les conditions prévalant dans les établissements de
formation Professionnelles de I"OFPFPT.

Pendant la période de garantie, les techniciens du fournisseur interviendront dans un délai de 15 jour partir
du lendemain de la notification au fournisseur par i'OFPPT des pannes des équipements concernés.

Les frais de récupération ou de remplacement des équipements défectueux soni & la charge exclusive

de ce demier.
ARTICLE N°23 : RETENUE DE GARANTIE

Conformément & |'Article 4 du C.C.A.G-T, une retenue de un dixiéme (1/10) sera effectuée surie montant
des acomptes.

La retenue de garantie cessera de croitre lorsqu'elie aura alteint sept pour cent (7 %) du montant initial du
marché augmenié le cas échéant du montant des avenants.

Toutefois, cette retenue de garantie pourra étre remplacée, & la demande du fitulaire, par une caution
personnelle et solidaire dans les conditions prévues par la réglementation en vigueur.

N.B: pour le fitulaire étranger, le cautionnement de la retenue de garantie doit étre avalisé par une
bangue marocaine.

ARTICLE N°24 : DELAI DE GARANTIE

Le délai de garantie est fixé & Une année (01} pour les prestations objet du marché. Il court a partir de ta
date de réception provisoire de ces équipements.

Le délai de garantie suscité concerne tous les items mentionnés dans le bordereau des prix ~ détail
estimatif, et est exigé du titulaire aprés la date du procés-verbal de réception provisoire.
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ARTICLE N°25 : RESTITUTION DES CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF ET PAIEMENT DE LA RETENUE DE
GARANTIE

En application des dispositions de I'article 19 du CCAGT, le cautionnement provisoire est restitué au fitulaire
du marché ou la caution qui le remplace est libérée aprés que le titulaire aura réalisé le cautionnement
définitif.

Le cautionnement définitif est restifué, sauf les cas d'application de 'article 79 du CCAGT, et le paiement
du la retenu de garantie est effectuée ou bien les cautions qui les remplacent & la suite d'une mainlevée
donnée par I'OFPPT dés la signature du procés-verbal de la réception définitive des équipements objet du
marché.

ARTICLE N°26 : ASSURANCE ET RESPONSABILITES

En application des dispositions de I'article 25 du CCAGT, le fitulaire doit souscrire, conformément & la
l&gislation et & la réglementation en vigueur, les polices d'assurances qui doivent couwiir les risques
inhérents & I'exécution du présent marcheé.

ARTICLE N°27 : REGLEMENT DES CONTESTATIONS

En cas de contestation entre Fadministration et le titulaire, il sera fait recours & la procédure prévue par
les articles 81, 82 et 84 du Cahier des Clauses Adminisiratives Générales applicables aux marchés de
Travaux {CCAGT). Si cette procédure ne permet pas le réglement du litige, celui-ci sera soumis a la
juridiction marocaine compétente statuant en matiére administrative, conformément a larticle 83 du
Cabhier des Clauses Administratives Générales applicables aux marchés de Travaux {CCAGT).

ARTICLE N°28 : NANTISSEMENT

En cas de nantissement du marché, le Maiire d'ouvrage remet au titulaire du marché, sur sa demande et
contre récépissé, une copie du marché portant la mention « exemplaire unique » doment signée et
indiquant que ladite copie est délivrée en unique exempilaire destiné & former litre pour le nantissement
du marché public, conformément aux dispositions du dahir n® 1-15-05 du 29 rabii if 1436 {19 féviier 2015)
portant promulgation de la loi n° 112-13 relative au nantissement des marchés publics, étant précisé que :

+ La liquidaiion des sommes dues par I'Office de la formation Professionnelle et de la Promotion du Travait
en exéculion du présent marché sera opérée par les soins du Directeur Géneral de I'O.F.P.P.T ou son
délégatdire.

+ Le fonctionnaire chargé de fournir au titulaire du futur marché ainsi qu'a bénéficier des nantissements
ou subrogations les renseighements, qui ont &té prévus al'article 8 du dahir susvise, est le Directeur Genéral
de I'OFPPT ou son délégataire.

+ Les paiements prévus au présent marché seront effectués par le Trésorier Payeur de I'OFPPT seul qudlifié
pour recevoir les significations des créanciers du titulaire du présent marche.

Les frais de timbre et d'enregistrement de I'original du présent marché ainsi que de I'exemplaire unique
sont & la charge du #itulaire du marché.

ARTICLE 29 : RESILIATION DU MARCHE

Le marché peut étre résilié par I'OFPPT de plein droit dans fous les cas de figure prévus par les textes en
vigueur {le Décret n° 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016) - CCAGT et du décret n®2-22-431 du 15
chaabane 1444 | 8 mars 2023 ) relatif aux marchés publics.
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ARTICLE 30 : MESURES COERCITIVES

Il sera fait application des mesures coercitives prévues la CCAG-T, notamment celle prévues par son
chapitre Vil et I'article 152 du décret n°2-22-431 du 15 chaabane 1444 { 8 mars 2023 ) relatif aux marchés
publics.

ARTICLE 31 ; LUTTE CONTRE LA FRAUDE, LA CORRUPTION ET LE CONFLIT D'INTERETS

Tout intervenant dans les procédures de passation des marchés, & quelque titre que ce soil, doit préserver
son indépendance vis—G-vis des concurrents et s'abstenir d'accepter de leur part tout avantage ou
gratification ou d'eniretenir avec eux toute relation de nature & comprometire son objectiviié et son
impartialité, comme prévues par I'article 162 du décret n°2-22-431 du 15 chaabane 1444 { 8 mars 2023 )
relatif aux marchés publics.

ARTICLE 32 : VERSEMENT A TITRE D'AVANCE AU TITULAIRE PU MARCHE

Conformément au décret n® 2-14-272 du 14 Rajab 1435 {14 Mai 2014) relatif aux avances en matiére des
marchés publics, le fitulaire du marché n'a droit & aucune avance.
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CHAPITRE Il : CLAUSES ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES :

LOT N°1 : EQUIPEMENTS ATELIER GENIE MECANIQUE DESTINES A L'ISTA TEMARA 2

ltem N°

Spécifications techniques

Affiteuse Universelle sur socle

Certificat de conformité aux hormes NM ou & défaut aux normes
CE

Pour I'affitage des poingons, forets, fraises, élecirodes, outils de
tours, pointe tournante, etc

Machine rigide et enfrainement sans vibration de la meule
Possibilités de pivoter ou de coulisser permettant de nombreuses
exécutions (cylindrique, concentrique, conigue)

Réglages fins pour un travail de grande précision

Indexation d'angle avec 20 positions de verrouillage mini

- Vitesse de meule de diamond 4500 rpm au minimum

- VYoyage porte-outil; 140 au minimum

Puissance moteur : 360 W au minimum

Angle d'affitage ajustable:vertical/face ariére ,meulage
horizontal/conique ,Angles négoﬂfs

Capacité outils de tour : jusqu 'a 20 x 20 mm au mlnzmum
Capdacité de serrage : jusqu'a @ 12 mm au mlnamu-m |
Livrée avec: /

jeu de pinces de @ 4,6, 8,10, 12 mm
Meule boisseau diamantée
Dispositif d'affutage des outils de four et foret hellcoqdc:ux S
Kit d'exploitation complet
Socle metallique

Manuel d'utilisation en langue Francdise ou & défaut en Anglais

Touret a meuler sur socle

Certificat de conformité aux normes NM ou & defaut aux normes
CE

Touret & meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @
300 mm au minimum et d'épaisseur 40 mm au minimum
Vitesse de rotation : 1450 tr/min au minimum

Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum

Alimentation triphasée 380 V / 400 V

Chague meule est équipée d'écran pare-étincelles en
polycarbonate irés résistant.

Arrét d'urgence \
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lfem N°

Spécifications techniques

Systéme d'aspiration de poussiére
Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais

Perceuse d colonne

Certificat de conformité aux hormes NM ou & défaut aux normes
CE

Puissance moteur 2.2 kW

Alimentation friphasée 380 V / 400 V - 50 Hz

Capacité de percage dans l'acier $235 JR : & 30 mm qu
minimum sur acier $235

Cdone Morse de broche CM 3 au minimum

Course du mandrin 120 mm au minimum

Vitesses de broche maximale : 2000 tr/mn au minimum
Orientation de la table 360°

Distance broche - table (max.) 780 mm au minimum

Diamétre de la colonne & 110 mm au minimum

Accessoires inclus comprenant :

Etau & mors paralléles ouverture 120 mm Au minimum

Mandrin & serrage rapide

Clef, outillage et manivelles de service

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la
machine

Scie mécanique a ruban horizontale
Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes

CE
Ruban standard : 2480 x 27 x 0,2 mm +/- 5%
Coupe de 0°a é0° au minimum

Deux vitesses de coupe au mlnlmum #
Etau & serrage rapide -
Dispositif d'arrosage

- Un sys’reme de rappel de téte e :

- Tables & rouleaux d'aménage de bdrres de 6m avec capdcité

de chargement de 700 kg au minimum
Arrét d'urgence
Manuel d'utilisation en langue Francaise ou & défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent &étre compatibles avec la

machine

- Installation et mise en service de la mcch\ne_selon les normes en
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ltem N°

Spécifications techniques

vigueur, intégrant éventuellement la fourniture et la mise en
place de boite au sol étanche avec prise électricité appropriée.
- Formation : Pour un groupe de formateur. Matiere d'ceuvre 4 la
charge du fournisseur.

Presse hydraulique manuelle

Certificat de conformité aux normes NM ou & déefaut aux normes
CE

Capacité : 40 Tonnes au minimum

Course vérin : 150 mm au minimum

Retour piston automatique

Pompe manuelle ou & pied

Capacité de fravail en hauteur : 600 mm au minimum

Manuel d'utilisation en langue Francaise ou & défaut en Anglais

Cisdille a levier

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes
CE

- Cisaille col de cygne sur socle

- Capacité mini de coupe sur acier doux épaisseur 4 mm.

- Longueur mini. Des lames 300 mm

Etablis

» Hauteur du sol au plan du travail : 850 mm

* Dimensions du plan de travail : L x| : 2000 x 800 mm

* Epaisseur du plan de travail : 60 mm

+ Plateau du plan de travail en bois hétre massif

* Pieds en tube acier carré 50 x 50 x 2 mm mini

 Traverses en tube acier carmré 50 x 50 x 2 mm mini

« Raidisseurs en tube acier rectangulaire 50 x 30 x 2 mm mini
4 goussets en t6le de 4 mm d'épdaisseur (sur les coins) mini
* Traverse pieds avant en tube acier diametre 35x1,.5 mm mini
* Embouts {(bouchons) en plastique

» Peinture mé’rollique de couleur : Bleu

Elau d'établi & mors paralléles tout acier iremge
Mors de serrage en acier, interchangeables ‘
Mdachoires & tubes

Quverture : 170 mm au minimum

Longueur des mors : 150 mm au minimum

i

BEDANE DE MECANICIEN T
Tranchant de 10mm
Longueur 200mm minimum \\
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Iltem N°

Spécifications techniques

10

BURIN DE MECANICIEN
Taillant de 20mm
Longueur 200mm minimum

11

CARDE A LIMES
Planchette de 180 x 45 mm minimum

12

CISAILLE A MAIN BICHANTOURNEUSE
Longueur 220mm minimum

13

CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A DROITE
Longueur 240mm minimum

14

CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A GAUCHE
Longueur 240mm minimum

15

LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE

Longueur 200mm minimum

16

LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE
Longueur 200mm minimum

17

MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE
Longueur 300mm

18

JEU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HSS
100 lames 10 dents au cm
100 lames 12 dents au cm

19

PIERRES D'AFFUTAGE A MAIN
Rectangulaire combinée 1 face Fin 1 face Gros
Dimensions 45 x 20 x 180mm minimum

20

PINCE COUPANTE ARTICULEES EN ACIER AU CHROME VANADIUM

Coupe en bout
Capacité acier dur : 2 3mm
Longueur 200mm minimum

21

PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE
Capacité 70mm minimum
Longueur 220mm minimum

22

PINCE MULTIPRISES
Capacité maxi : 2 50 mm.
Longueur 220mm minimum

23

PINCE UNIVERSELLE
Longueur 180mm minimum

24

JEU DE TARAUDS HSS

Composé de :

* Jeu de 3 tarauds Mé
* Jeu de 3 tarauds M8
e Jeu de 3 tarauds M10 ,,.,&/
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Item N° Spécifications techniques

* Jeu de 3 tarauds M12
¢ Jeu de 3 tarauds M14
» Jeu de 3 tarauds M16

TOURNE A GAUCHE REGLABLES
Capacité M2aM b

25

TOURNE A GAUCHE REGLABLES
Capacitée M6 M 12

26

POINTEAU DE MECANICIEN
27 Diametre @ 8 mm
Longueur 20mm minimum

POINTEAU DE MECANICIEN
28 Diametre & 12 mm
Longueur 120mm minimum

LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE ~EMMANCHEE

29
Longueur 300mm ]
LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE
30
Longueur 300mm ]
31 LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE
Longueur 300mm ]
0 LIME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE

Longueur 300mm

LIME RONDE DEMI - DOUCE
33 @ 6
Longueur 200mm

LIME RONDE BATARDE
34 @ 68
Longueur 200mm

SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC
Serrage: 60 mm

profondeur: 55 mm,

diametre vis: 12 mm

35

Jauges de mesure Calibre
36
pour mesure cordons de soudage au 1/10 mm

Pince porte électrode a vissage
Intensité maxi: 250 A

37

Pince porie-électrode a vissage
38 Pas & droite,
intensité maxi 400 A

39

Jauge de contrdle de cordons de soudure\permettant de mesurer
(en mm ou en pouce) :

| ——
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ltem N°

Spécifications techniques

la céte ''a’! des cordons en angle,

la cdte s’ des cordons en angle, la surépaisseur des cordons
bord & bord,

le manque d'alignement des 1dles,

les angles des chanfreins

40

Brosse métallique circulaire
compatible avec la meuleuse d'angle

41

Crayon & tracer avec pointe carbure
Crayon avec pointe carbure & tfracer
longueur 150 mm,

corps hexagonal acier muni d'une agrafe,
pointe réaffGtable,

longueur: 12 mm,

diametre 2.5 mm

42

BIGORNE A EQUERRE
EQUERRE DE 750MM

43

BIGORNE DE BILLOT (ENCLUMETTE)
BILLOT (ENCLUMETTE) DE 550MM

44

JEU DE CLES A GRIFFES

Compose de ;

Une Clé & griffe Long. 600 mm - M&ch. 60 mm
Une Clé d griffe Long. 1200 mm - Mdach. 140 mm

45

CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME
Muni des cliquets et porte cliquets nécessaires pour 4 la fixation
du masgue

46

COFFRET DES CLES A DOUILLES
Composition :

¢ 16 douilles minimum de 8 & 24.
» Cliguet réversible

* Rallonges

o« Cardan

* Poignée coulissante

47

BROSSE METALLIQUE A MANCHE

48

GANT DE SOUDAGE CUIR
5 doigts grands manchette

49

GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR
Protection chaussures et bas de pantalon

50

TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR
Protection de face des vétements au nivgpu de forse et des
jambes i '

X
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item N° . Spécifications techniques
5; | MAILLET A EMBOUTIR-FRETTE
Diameétre @ 60mm
s | MAILLET "TONNEAU"-FRETTE
Diametre @ 60mm
MARTEAU A GARNIR
53 Téte ronde. @ 30 minimum
Manche en bois dur
MARTEAU A MAIN (RIVOIR)
54 Poids =2 1000 g
Manche en bois dur
MARTEAU A PLANER _
55 Deux tétes rondes & 30mm minimum
Manche en bois dur
MARTEAU A PANNE EN LONG
56 Poids 2 1300 g
Manche en bois dur
57 CAGOQULE DE SOUDURE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME
Livré avec 25 jeux de verre teinte calibre 10,11 et12 et verre blanc
58 E.UNETITES DE SOUDAGE
TEINTEES {CHALUMEAUX)
ETAU D'ANGLE
59 Serrage de piéces & souder en équerre d 20°.
systeme de réglage rapide des mors
Ecartement des mors 65 mm minimum
€0 COMPAS A SECTEUR
QOuverture 2 250mm
41 COMPAS A VERGE - SANS VERNIER
Quverture 500mm
49 COMPAS A VERGE SANS VERNIER
Ouverture 1000mm
43 COMPAS D'EPAISSEUR
Longueur 2 250mm
44 COMPAS D'INTERIEUR
Longueur 2 250mm
65 PRESSE pE CARROSSIER
Capacité 200mm
EQUERRE A BRIDE
66 Precision 1/10eme
Longueur 350mm
TRUSQUIN DE MECANICIEN
67 Base universelle
Havieur 2 400mm
68

Longueur 200mm

EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN ,.AA‘/
=
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ltem N°

Spécifications techniques

69

EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN
Longueur 300mm

70

EQUERRE D'ONGLET A CHAPEAU
Précision 1/20éme
Longueur 150mm

/1

EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN
Précision 1/20eme
Longueur 500mm

72

PIED A COULISSE AU 1/50EME
Capdacité 150mm mini

73

POINTE A TRACER
Longueur ; 230mm mini

74

RAPPORTEUR D'ANGLE EN INOX
Regle de 200mm minimum

75

CLE A MOLETIE
Quverture : 25 mm minimum

76

CLE A MOLETTE
Ouverture 45 mm minimum

77

REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX
Longueur 300mm mini

78

REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX
Longueur 500mm mini

79

Gant docker paume en croite de bovin
Taille 10.

Coupe américaine,

pouce paime,

paume doublée toile plus protége artere.
Dos en toile avec élastique de serrage,
renfort cuir sur le dos,

renfort cuir sur la paume

80

Jauge Conique d'Ecartement 1-15mm/1/8"-5/8"
Double Face Gravée Métrique/impérial
Acier Inoxydable Outil de Mesure pour Soudure Soudage

81

Appareil de mesure de parametres de soudage
Intensité, Effort et Tension

82

TRUSQUIN MECANIQUE CAPACITE 600 mm
(Type Mitutoyo ou équivaient)

Régle en acier rempé et rectifié.

Pointe & fracer en carbure rapportée.,
Capacité : 0 - 600 mm

Précision : 20,05 mm

Réglage fin: 7 mm

Lecture : 0,02 mm

Course de larégle : 15 mm

Unité de mesure : Métriqgue

36




OFPPT/DAL/DAL/SAE Dassier d'Appel d'Cffres AQ 12025
Tableau de réparition ;
ltem Désignations et caractéristiques techniques ISTA TEMARA 2 TOTAL
| Aff0teuse Universelle sur socle ] 1
2 Touret & meuler sur socle ] 1
3 Perceuse & colonns 1 ]
4 Scie mécanigue & ruban horizontale 1 1
] Presse hydrauligue manuelle 1 ]
4 Cisaillle & levier 1 i
) Etablis 2 2
8 Etau d'établi & mors paraliéles tout acler frempé 4 4
9 BEDANE DE MECANICIEN 10 10
10 BURIN DE MECANICIEN 10 10
11 CARDE A LIMES 10 10
12 CISAILLE A MAIN BICHANTOURNEUSE 6 6
13 CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A DROITE 6 b
14 CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A GAUCHE 6 6
15 LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE 20 20
14 LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE 20 20
17 MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE 20 20
18 JEU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HSS | i
19 PIERRES D'AFFUTAGE A MAIN 4 4
20 PINCE COUPANTE ARTICULEES EN ACIER AU CHROME 8 8
VANADIUM
21 PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE 10 10
22 PINCE MULTIPRISES 10 10
23 PINCE UNIVERSELLE 10 10
24 JEU DE TARAUDS HSS 5 5
25 TOURNE A GAUCHE REGLABLES 4 4
26 TOURNE A GAUCHE REGLABLES 4 4
27 POINTEAU DE MECANICIEN 12 12
28 POINTEAU DE MECANICIEN 12 12
29 LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE ~EMMANCHEE 20 20
30 LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEF 20 20
31 LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE 20 20
32 LIME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE 20 20
33 LIME RONDE DEMI - DOUCE 5 5
34 LIME RONDE BATARDE 5 5
35 SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC 5 5
36 Jauges de mesure Calibre 5 5
37 Pince porte élecirode & vissage 6 6
38 Pince porte-élecirode 4 vissage 6 6
39 Jauge de contréle de cordons de soudure permeh‘un’r 5 5
de mesurer {en mm ou enh pouce) : :
40 Brosse métdllique circulaire 6 6
41 Cravon & fracer avec pointe carbure 10
42 BIGORNE A EQUERRE 1
43 BIGORNE DE BILLOT (ENCLUMETTE) 1
44 JEU DE CLES A GRIFFES 5 2
45 CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME 4
46 COFFRET DES CLES A DOUILLES |
47 BROSSE METALLIQUE A MANCHE 10
48 GANT DE SOUDAGE CUIR 10
49 GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR 10
S0 TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR 6
51 MAILLET A EMBOUTIR-FRETTE — 4
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52 MAILLET "TONNEAU"-FRETTE 4 4
53 MARTEAU A GARNIR 4 4
54 MARTEAU A MAIN [RIVOIR) 4 4
55 MARTEAU A PLANER 4 4
56 MARTEAU A PANNE EN LONG 4 4
57 CAGOULE DE SOUDURE DE SOUDEUR EN POLYESTER 10 10

ARME
58 LUNETTES DE SOUDAGE 10 10
59 ETAU D'ANGLE 4 4
60 COMPAS A SECTEUR 4 4
61 COMPAS A VERGE - SANS VERNIER 4 4
62 COMPAS A VERGE SANS VERNIER 4 4
63 COMPAS D'EPAISSEUR 4 4
64 COMPAS D'INTERIEUR 4 4
65 PRESSE DE CARROSSIER 4 4
b6 EQUERRE A BRIDE 4 4
67 TRUSQUIN DE MECANICIEN 4 4

48 FQUERRE A CHAPEAU DE MECANIC!IEN 4 4
49 EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN 4 4
70 EQUERRE D'ONGLET A CHAPEAU 4 4
71 EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN 4 4
72 PIED A COULISSE AU 1/50EME 4 4
73 POINTE A TRACER 15 15
74 RAPPORTEUR D'ANGLE EN INOX 4 4
75 CLE A MOLETTE 4 4
76 CLE A MOLETTE 4 4
77 REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX 4 4
78 REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX 4 4
79 Gant docker paume en crolte de bovin 6 6
80 Jauge Conique dEcartement 1-15mm/1/8-5/8" 2 2
81 Appareil de mesure de paraméires de soudage 2 2
82 TRUSQUIN MECANIQUE CAPACITE 600mm 1 1

LOT N°2 : EQUIPEMENTS ATELIER GENIE MECANIQUE DESTINES A L'iSMI NOUACER

Item N° Spécifications techniques

Tour parailéle & charloter et & fileter

Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE
* Banc trempé et rectifié

*» Tous les pignons et arbres sont frempés et rectifiés

e Carter de mandrin asservi

e Arrét d'urgence

* Appareil & retomber dans le pas

* ubrification centralisée des chariots

1 * Inversion droite/gauche du sens de rotation de la broche

* Distance entre-pointes : 1000 mm au minimum

* Diamétre max. usinable sur banc : 400 mm du minimum

* Diamétre max. usinable sur chariot : 240 mm au minimum

« Largeur du Banc : 205 au minimum

« Alésage de la broche D.52 mm au minimum, cdne  : CMé au minimum

+ Cone conire poupée | CM3 au minimum

« Diaméire / Course fourreau contre poupée : 45 mm / 120 mm au minimum
« Nombre de vitesses de la broche : 15 vitesses au minimum

+ Vitesse maxi de la broche : 1600 ir / min au minimum
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ffem N°

Spécifications techniques

» Avance longitudinale : 0,045 & 0,65 mm / fr au minimum
» Avance fransversale : 0,015 & 0,02 mm / ir au minimum
» Course max. transversale : 195 mm au minimum

« Course max. chariot supérieur : 100 mm au minimum

« Rotation chariot supérieur : + 45° au minimum

* Filelage :

- métrique : 0,4 & 7 mm au minimum, 40 pas mini

- filet au pouce ; 40 pas mini

* Puissance du moteur broche : 2.4 KW au minimum

« Alimentation triphasée : 380V ou 400V/50HZ.

» Eclairage par lampe crientable

* Bac de récupération des copeaux

» Sysiéme d’arrosage pour refroidissement complet

* Buiée & réglage fin

« Afficheur digital de positions

+ mandrin 3 mors @ 200 mm au minimum

» mandrin 4 mors & serrage indépendant @ 200 mm au minimum
* Plateau de broche @ 300 mm au minimum compatible
* Dovuille de réduction CMé / CM3

» 2 pointes tournantes CM 3

« Carter ariére monté

» Tourelle porte outl capacité : 4 positions

» Tourglles & changement rapide

- Précision répétitive 0.02 mm au maximum - Equipée d'une graduation sur le sommet

de la tourelle
- 40 positions angulaires (tous les 9°) +Réglage de la hauteur d'outil par vis moletée
- Un corps compatible
- 3 porte-outils 12 x 50 pour outil carré
- 1 porte-outil 12 x 50 pour outil rond
- Un corps compatible
- 3 porte-outils 20 x 90 pour outil carré
- 1 porte-outil 20 x 90 pour outil rond
+ 1 Lunette fixe
¢+ 1 Lunette & suivre
» Clés de service
» Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles avec la machine

- Installation et mise en service de la machine selon les normes en vigueur, intégrant - -

éventuellement la fourniture et la mise en place de boite au sol étanche avec prise
&lectricité appropriée. |
- Formation ; Pour un groupe de formateur. Matiére d'ceuvre d la charge du fournisseur.

Fraiseuse horizontale & téte universelle

Cerfificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE

-Sysiéme de visualisation 3 axes

-Avances automatiques et rapides dans les 3 axes

-Téte de coupe universelle, permettant un positionnement angulaire de la broche rapide,
facile et précis, pivote sur deux plans pour le fraisage vertical/horizontal/incling
Guides rigides réalisés en acier frempé pour une stabilité maximale
-Ratirapage des jeux sur tous les mouvements

-Lubrification centralisée

-Yolanis avec verniers

-Pignons de fransmission de mouvement rectifiés et lubrifiés par bain d'huile
-Table : longueur mini : 1300 mm et largeur mini : 350 mm

+ Course mini longitudinale : 1000 mm
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ltem N° Spécifications techniques
« Course mini transversale : 280 mm
» Course mini verticale 400 mm
-Nombre de vitesses broches verticale / horizontale :12 /12 au minimum
-Vitesses maximale de la broche verticale / horizontale : 1600 tr/mn au minimum
-Puissance moteur broche horizentale : 4 KW mini.
-Puissance moteur broche verticale : 4 KW mini
-inclindison de la téte ; 360°
-Orientation de la téte : 360°
-Vitesse maxi d'avance de ia table : 380 mm/min au minimum
-Rainures en « T n sur table : 3 au minimum
-Alimentation triphasée : 380V ou 400 V/ 50 HI
-Attachement de broche horizontale / verticale : ISO 40 ou plus
-Eclairage par lampe ofientable
Livié avec :
» | Téte universelle
s | Lunette porte-arbre.
» 2 Tiges de montages des fraises
+ 1 Etau fixe & base tournante graduée, capacité 120 mm. mini
« 1 Mandrin de pergage cap.13 mm mini avto-serrant CM 2,
« 4 Arbre porte-fraises long.et métrique avec bagues entretoises D16, D22, D27 et D32 mm.
« 1 Dispositif d'arrosage complet.
« 1 Mandrin porte-fraise ¢& bout lisse D. 16 compatible avec la broche de machine
+ 1 Mandrin porte-fraise & bout lisse D. 22 compatible avec la broche de machine
+ 1 Mandrin porte-fraise & bout lisse D.27 compatible avec la broche de machine
« 1 Mandrin porte-fraise & bout fileté M.12 compatible avec la broche de machine
« 1 Diviseur universel rapport 1/40 avec série compléte de plateaux & trous, contre poupée
avec pointe, mandrin & 3 mors & serrage concentrique et lyre avec série de roves dentées.
» 1 Plateau circulgire diamétre : 200 mm minimum.
* 1 Appareil & aléser 0 - 100 mm .mini & réglage micrométrique avec outil porte plaguette
et 10 plaqueties de rechange et accessoire
« 1 Mandrin porte pince : cone compatible avec la broche. Avec 1 Jeu de pinces porte-
fraises pour D. 4 & 20 mm.
» 4 Douilles de réduction & cone extérieur compatible avec la broche ISO/CM]1, ISO/CM2,
ISO/CMS3, ISO/CM4 :
+ Clés et manivelle de service
» Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.
- Nota : fous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine
- Instaliation et mise en service de la machine selon les normes en vigueur, intégrant
évenituellement la fourniture et la mise en place de boite au sol étanche avec prise
électricité appropriée.
Formation : Groupe de formateur matiére d'osuvre & la charge du fournisseur.
Affi0teuse Universelle sur socle
Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE
Pour I'affotage des poincons, forets, fraises, électrodes, outils de tours, poinie toumnante, etc
Machine rigide et enfrainement sans vibration de la meule
Possibilités de pivoter ou de coulisser permettant de nombreuses exécutions {cylindrigue,
concentrique, conique)
3 Réglages fins pour un fravail de grande précision

Indexation d'angle avec 20 positions de verrouillage mini
- Vitesse de meule de diamond 4500 rpm au minimum

- VYoyage porte-outil; 140 au minimum

Puissance moteur : 360 W au minimum : : i
Angle d'affOtage djustable:vertical/face amiére meulage honzontal/con;que Ang!es
négatifs 8
Capacité outils de tour : jusqu'a 20 x 20 mm au minimum

40



QFPPT/DAL/DALISAE Dossler d'Appel d'Offres AO / 2025

ltem N°

Spécifications techniques

Capacité de serrage : jusqu'a @ 12 mm au minimum

Livrée avec:

jeu de pinces de @ 4,6, 8, 10, 12 mm

Meule boisseau diamantée

Dispositif d'affutage des outils de four et foret hélicoidaux

Kit d'exploitation complet

Socle métallique

Manuel d'utilisation en langue Francaise ou & défaut en Anglais

Touret & meuler sur socle

Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE

Jouret & meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @ 300 mm au minimum et
d'épaisseur 40 mm au minimum

Vitesse de rotation : 1450 tr/min au minimum

Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum

Alimentation triphasée 380 V / 400 V

Chaque meule est équipée d'écran pare-étincelies en polycarbonate trés résistant.
Arrét d'urgence

Systéme d'aspiration de poussiere

Manuel d'utilisation en langue Francdise ou & défaut en Anglais

Perceuse & colonne

Certificat de conformité aux normes NM ou ¢ défaut aux normes CE
Puissance moteur 2.2 kW

Alimentation friphasée 380 V / 400 V - 50 Hz

Capacité de percage dans l'acier $235 JR : @ 30 mm au minimum sur acier 5235
Céne Morse de broche CM 3 au minimum

Course du mandrin 120 mm au minimum

Vitesses de broche maximale : 2000 tr/mn au minimum

Orientation de la table 360°

Distance broche — table (max.) 780 mm au minimum

Diamétre de la colonne @ 110 mm au minimum

Accessoires inclus comprenant :

Etau & mors paralléles ouverture 120 mm Au minimum

Mandrin & serrage rapide

Clef, outillage et manivelles de service

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent &ire compafibles avec la machine

Scie mécanique & ruban hotizontale
Cerlificat de conformité qux normes NM ou & défaut aux normes CE

Ruban standard : 2480 x 27 x 0,9 mm +/- 5%
Coupe de 0° & 60 ° au minimum

Capacité de coupe 4 0° {rond plein ) 200 mm mini
Alimeniation triphasée 380V / 400 V - 50 Hz

Deux vitesses de coupe au minimum

Etau & serrage rapide

Dispositif d'arrosage

- Un systéme de rappel de 1éte

- Tables & rouleaux d*aménage de barres de 6m avec capacité de chargement de 700 kg
au minimum

Arrét d'urgence

Manvuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

- Installation et mise en service de la machine selon les normes en vigueur, intégrant
éventuellement ia foumniture et la mise en place de boite au sol étanche avec prise
électricité appropriée.

- Formation : Pour un groupe de formateur. Matiére d'ceuvre & la charge du fournisseur.
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item N°

Spécifications techniques

Presse hydrauligue manuelle

Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE
Capacité : 40 Tonnes au minimum

Course vérin : 150 mm au minimum

Retour piston automatique

Pompe manuelle ou a pied

Capacité de travail en hauteur : 600 mm au minimum

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais

Cisailie o levier

Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE
- Cisaille col de cyghe sur socle

- Capacité mini de coupe sur acier doux épdisseur 4 mm.

- Longueur mini. Des lames 300 mm

Etablis

* Hauteur du sol au plan du travail : 850 mm

» Dimensions du plan de fravait : L x| : 2000 x 800 mm

* Epaisseur du plan de fravail : 60 mm

* Plateau du plan de travail en bois hétre massif

+ Pieds en tube acier carré 50 x 50 x 2 mm mini

« Traverses en tube acier camé 50 x 50 x 2 mm mini

+ Raidisseurs en tube acier rectangulaire 50 x 30 x 2 mm mini
+» 4 goussels en tdle de 4 mm d'épaisseur (sur les coins) mini
» Traverse pieds avant en fube acier diamétre 35x1,5 mm mini
» Embouts {bouchons) en plastique

* Peinture métallique de couleur : Bleu

10

Etau d'établi & mors parailéles tout acier frempé
Mors de serrage en acier, interchangeables
Méchoires & tubes

Ouverture : 170 mm au minimum

Longueur des mors ; 150 mm au minimum

11

BEDANE DE MECANICIEN
Tranchant de 10mm
Longueur 200mm minimum

12

BURIN DE MECANICIEN
Taillant de 20mm
Longueur 200mm minimum

13

CARDE A LIMES
Planchette de 180 x 45 mm minimum

14

CISAILLE A MAIN BICHANTOURNEUSE
Longueur 220mm minimum

15

CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A DROITE
Longueur 240mm minimum

16

CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A GAUCHE
Longueur 240mm minimum

17

LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE
Longueur 200mm minimum

18

LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE
Longueur 200mm nminimum

19

MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE
Longueur 300mm

20

JEU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HS$
100 lames 10 dents au cm
100 lames 12 denis au cm

21

PIERRES D'AFFUTAGE A MAIN
Rectangulaire combinée 1 face Fin | face Gros
Dimensions 45 x 20 x 180mm minimum
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ltem N° Spécifications techniques

PINCE COUPANTE ARTICULEES EN ACIER AU CHROME VANADIUM
Coupe en bout

Capacité acier dur : 2 3mm

Ltongueur 200mm minimum

22

PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE
23 Capacité 70mm minimum
Longueur 220mm minimum

PINCE MULTIPRISES
24 Capacité maxi : = 50 mm.
Longueur 220mm minimum

PINCE UNIVERSELLE

25 Longueur 180mm minimum

JEU DE TARAUDS HSS$
Composé de :

+ jeu de 3 tarauds Mé
¢ Jeu de 3 tarauds M8
¢ Jeu de 3 tarauds M10
+ Jeu de 3 farauds M12
+ Jeu de 3 faravds M14
« Jeu de 3 tarauds M14é

26

TOURNE A GAUCHE REGLABLES

27 Capacité M2aMé

TOURNE A GAUCHE REGLABLES

28 Capacité Méa M 12

POINTEAU DE MECANICIEN
29 Diamétre @ 8 mm
Longueur 20mm minimum

POINTEAU DE MECANICIEN

30 Diamétre @ 12 mm
Longueur 120mm minimum
3 LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE -EMMANCHEE

Longueur 300mm

LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE

32 Ltongueur 300mim

33 LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE
Longueur 300mm

34 LIME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE
Longueur 300mm

LIME RONDE DEMI - DOUCE
35 @6
Longueur 200mm

LIME RONDE BATARDE
36 @ 68
Longueur 200mm

SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC
Serrage: 60 mm

profondeur: 55 mm,

diamétre vis: 12 mm

37

a8 Jauges de mesure Calibre
pour mesure cordons de soudage au 1/10 mm

39 Pince porte électrode & vissage
Intensité maxi: 250 A

Pince porte-électrode & vissage
40 Pas & droite,

intensité maxi 400 A
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. Item N° Spécifications techniques
‘ Jauge de contrdle de cordons de soudure permettant de mesurer {en mm ou en pouce) :
la cote 'a’ des cordons en angle,
4] la cote *'s'' des cordons en angle, la surépaisseur des cordons bord & bord,
i le mangue d'alignement des totes,
les angles des chanfreins
| Brosse métalllque circulaire
| 42 - ,
compadafible avec la meuleuse d'angle
| Crayon & tracer avec pointe carbure
\ Crayon avec pointe carbure a tracer
; longueur 150 mm,
| 43 corps hexagonal acier muni d'une agrafe,
‘; pointe réaffotable,
i longueur: 12 mm,
' diaméifre 2.5 mm
44 BIGORNE A EQUERRE
EQUERRE DE 750MM
BIGORNE DE BILLOT (ENCLUMETTE)
BILLOT {(ENCLUMETTE) DE 550MM
JEU DE CLES A GRIFFES
Composé de :
Une Clé & griffe Long. 600 mm - Mach. 60 mm
Une Clé & griffe Long. 1200 mm - Mach. 140 mm
CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME
Muni des cliquets et porte cliguets nécessaires pour & la fixation du masque
COFFRET DES CLES A DOUILLES
Compaosition ;
* 16 douilles minimum de 8 & 24,
48 * Cliquet réversible
s Rallonges
* Cardan
* Poignée coulissante
49 BROSSE METALLIQUE A MANCHE
50 GANT DE SOUDAGE CUIR
5 doigts grands manchette
GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR
Protection chaussures et bas de pantalon
TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR
Protection de face des vétemenis au niveau de torse et des jambes
MAILLET A EMBOUTIR-FRETTE
Diamétre @ 60mm
MAILLET "TONNEAU"-FRETTE
Diameétre @ 60mm
MARTEAU A GARNIR
55 Téte ronde. & 30 minimum
Manche en bois dur
MARTEAU A MAIN (RIVOIR)
56 Poids 2 1000 g
Manche en bois dur
MARTEAU A PLANER
57 Deux tétes rondes @ 30mm minimum
Manche en bois dur
MARTEAU A PANNE EN LONG
58 Poids = 1300 g
Manche en bois dur
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item N°

Spécifications techniques

59

CAGOULE DE SOUDURE_DE SOUDEUR_EN POLYESTER ARME
Livré avec 25 jeux de verre teinte calibre 10,11 etl12 et verre blanc

60

LUNETTES DE SOUDAGE
TEINTEES (CHALUMEAUX])

61

ETAU D'ANGLE

Serrage de piéces & souder en équerre & 90°.
systéme de réglage rapide des mors
Ecartement des mors 65 mm minimum

62

COMPAS A SECTEUR
Quverture 2 250mm

63

COMPAS A VERGE - SANS VERNIER
Quverture 500mm

64

COMPAS A VERGE SANS VERNIER
Quverture 1000mm

65

COMPAS D'EPAISSEUR
Longueur 2 250mm

66

COMPAS D'INTERIEUR
Longueur = 250mm

67

PRESSE DE CARROSSIER
Capacité 200mm

68

EQUERRE A BRIDE
Précision 1/10&éme
Longueur 350mm

69

TRUSQUIN DE MECANICIEN
Base universelle
Hauteur 2 400mm

70

EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN
Longueur 200mm

71

EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN
Longueur 300mm

72

EQUERRE D'ONGLET A CHAPEAU
Précision 1/20éme
tongueur 150mm

73

EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN
Précision 1/20éme
Longueur 500mm

74

PIED A COULISSE AU 1/50EME

Capacité 150mm mini

75

POINTE A TRACER
Longueur : 230mm mini

76

RAPPORTEUR D'ANGLE EN INOX
Régle de 200mm minimum

77

CLE A MOLETTE
Quverture : 25 mm minimum

78

CLE A MOLETIE
Quverture 45 mm minimum

79

REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX
Longueur 300mm mini

80

REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX
Longueur 500mm mini

81

Gant docker paume en croite de bovin
Taille 10.

Coupe américaine,
pouce palmé,
paume doublée toile plus proteége arlére,
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ltem N°

Spécifications techniques

Dos en toile avec élastique de serrage,
renfort cuir sur le dos,
renfort cuir sur la paume

Jauge Conigue d'Ecartement 1-15mm/1/8"-5/8"

82 Double Face Gravée Métrique/Impérial
Acier Inoxydable Outil de Mesure pour Soudure Soudage
i 83 Aggcuzeil de mesure d_e paramétres de soudage
Intensité, Effort et Tension
TRUSQUIN MECANIQUE CAPACITE 600 mm
| (Type Mitutoyo ou équivalent)
1 Régle en acier trempé et rectifié.
% Pointe & tracer en carbure rapportée.
: 84 Capacité : 0 - 600 mm
E Précision : 20,05 mm
: Réglage fin : 7 mm
Lecture : 0,02 mm
Course de larégle : 15 mm
Unité de mesure : Métrique
Tableau de répartition :
ltem Désignations et caractéristiques techniques ISM! NOUACER TOTAL
1 Tour paralléle & charioter et & fileter 2 2
2 Fraiseuse horizontale & téte universelle 2 2
3 AffOteuse Universelle sur socie 1 1
4 Touret & meuler sur socle 1 1
5 Perceuse & colonne ] i
b Scie mécanique & ruban horizontale ] 1
7 Presse hydrauliqgue manuelle ] 1
8 Cisaille & levier ] 1
9 Etablis 2 2
10 Etau d'établi & mors paralleles tout acier trempé 4 4
11 BEDANE DE MECANICIEN 10 10
12 BURIN DE MECANICIEN : 10 10
13 CARDE A LIMES 10 10
14 CISAILLE A MAIN BICHANTOURNEUSE b )
15 CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A DROITE 6 6
16 CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A GAUCHE 6 6
i7 LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE 20 20
18 LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE 20 20
19 MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE 20 .20
20 JEU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HSS 1 N
21 PIERRES D'AFFUTAGE A MAIN 4 _ 4.
29 PINCE COUPANTE ARTICULEES EN ACIER AU P
CHROME VANADIUM - e
23 PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE 10 - 10/
24 PINCE MULTIPRISES 10 10
25 PINCE UNIVERSELLE 10 10
26 JEU DE TARAUDS HSS 5 5
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27 TOURNE A GAUCHE REGLABLES 4 4
28 TOURNE A GAUCHE REGLABLES 4 4
29 POINTEAU DE MECANICIEN 12 12
30 POINTEAU DE MECANICIEN 12 12
31 LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE -EMMANCHEE 20 20
32 LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE 20 20
33 LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE 20 20
34 LIME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE 20 20
35 LIME RONDE DEM! - DOUCE 5 5
36 LIME RONDE BATARDE 5 5
37 SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC 5 5
38 Jauges de mesure Calibre 5 5
39 Pince porte élecirode a vissage 6 6
40 Pince porte-élecirode & vissage 6 6
4] Jauge de contrdle de cordons de soudure 5 5

permettant de mesurer (en mm ou en pouce) :

42 Brosse méiallique circulaire b 6
43 Crayon & fracer avec pointe carbure 10 10
44 BIGORNE A EQUERRE ] 1
45 BIGORNE DE BILLOT (ENCLUMETTE) ] 1
46 JEU DE CLES A GRIFFES 2 2
A7 CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME 4 4
48 COFFRET DES CLES A DOUILLES ] ]
49 BROSSE METALLIQUE A MANCHE 10 10
50 GANT DE SOUDAGE CUIR 10 10
5] GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR 10 0
52 TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR b é
53 MAILLET A EMBOUTIR-FRETTE 4 4
54 MAILLET "TONNEAU'"-FRETTE 4 4
55 MARTEAU A GARNIR 4 4
56 MARTEAU A MAIN [RIVOIR) 4 4
57 MARTEAU A PLANER 4 4
58 MARTEAU A PANNE EN LONG 4 4

CAGOULE DE SOUDURE DE SOUDEUR EN POLYESTER
59 : 10 10
ARME

60 LUNETTES DE SOUDAGE 10 10
61 ETAU D'ANGLE 4 4
62 COMPAS A SECTEUR 4 4
63 COMPAS A VERGE - SANS VERNIER 4 4
64 COMPAS A VERGE SANS VERNIER 4 4
65 COMPAS D'EPAISSEUR 4 4
b6 COMPAS D'INTERIEUR 4 4
67 PRESSE DE CARROSSIER 4 4
68 EQUERRE A BRIDE 4 4
69 TRUSQUIN DE MECANICIEN 4 4
70 EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN 4 4
71 EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN, 4 4
72 EQUERRE D'ONGLET A CHAPEAU ' 4 4
73 FQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN 4 4
74 PIED A COULISSE AU 1/50EME 4 4
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75 POINTE A TRACER 15 15
76 RAPPORTEUR D'ANGLE EN INOX 4 4
77 CLE A MOLETTE 4 4
78 CLE A MOLETTE 4 4
79 REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX 4 4
80 REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX 4 4
8] Gant docker paume en croUte de bovin 6 6
82 Jauge Conigue d'Ecartement 1-15mm/1/8"-5/8" 2 2
83 Appareil de mesure de paramétres de souddage 2 2
84 TRUSQUIN MECANIQUE CAPACITE 600mm ] 1

LOT N°3 : EQUIPEMENTS DE MESURE ET DE METROLOGIE DESTINES A L'ISTA TEMARA 2

lfem N°

Spécifications techniques

Colonne de mesure

Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE
- Résolution = 0.001 mm

- Course de mesure ; 500 mm minimum

- Précision : 2+0.2L/100 um au minimum

- Déplacement sur coussin d'air

- Alimentation en dir : compresseur intégré

- Affichage sur écran graphique

- Langue dffichée : Intégrant ie Frangais

- Mesure hauteur {surface supérieure / inférieure)

- Diamétre {alésage / broche)

- Mesure de la distance intérieure ou de I'épaisseur

- Cadlcul des distances

- Support des coordonnées poldires

- Blocs d’étalonnage pour palpeurs

- Jeux de palpeur standard

- Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais

Marbre en granite sur support
s Précision selon DINB76 classe 2

« Marbre de contrdle en granite de 1000x600x100mm minimum,
« Support mécano-soudé réglable

Niveau & bulle de précision

base prismatigue, précision 0,1 mm/m,
fongueur 200mm au minimum,

fioles horizontale et verticale

Jauges de filetage
» Type de pas : Pas métrique
« Nombre des lames ; 20 lames au minimum

Jauge d'épaisseur standard
* pas 0.1mm
+ Jauge & lames pas 0.1mm (20 lames au minimum)

Jauge d'épaisseur standard
+ pas 0.05mm,

s Jauge & lames pas 0.05mm (20 lames au minimum)
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lfem N°

Spécifications techniques

7

Régle flexible
» en acier d ressort inoxydable

* Longueur 200mm

Comparateur & palpeur orientable (indicatevr & levier)
» palpage dans les deux sens,

+ capacité de mesure 0.4mm au minimum,

+ graduation en 0.01mm,

« avec support & base magnétique

Comparateurs & cadran
« graduation 0.01 mm,
+ capacité 10mm minimum avec support & base magnétique

Rapporteur d'angles avec loupe de lecture
» Précision de lecture 5' d'arc mini,

« Lecture sans parallaxe. Graduation 4x70°.
» Réglage fin par bouton moleté.

» Acier inox.

» Vernier chromé. Loupe de lecture.

+ Régle coulissante 200 mm au minimum

11

Jeu d'étalons de rugosité _
« Plaquette de 20 échantillons de surfaces au minimum,

-» Livré en étui

12

Jeu de tampon lisse
» double en acier frempé : 8H7, 10H7, 12H7, 16H7, 20H7
» avec Certificat de contrdle

13

Jeu calibre & méachoire pour la vérification des arbres
« 8h7, 10h7, 12h7, 16h7, 20n7

« Certificat de conirble

14

Jeu de bagues filetées gé « ENTRE-ENTRE PAS »
M10, M12, M14, M16, M20

15

Jeu de tampons filetés double classe éH
MI10, M12, M14, M14, M20

16

Calibres d'affOtage de forets
* angle 120°

» acier inoxydable

17

Jauges & rayons pas de 0.5mm
concaves et convexes, rayonde 1 & 7mm

Jauges & rayons pas de 1 mm
concaves et convexes : rayon de 7.5 d 15mm

19

Pied & coulisse mécanique

« Mesure interne/externe

* Lecture 1/50

+ Capacité 150 mm minimum

* Graduation 0.01mm

* Vis de blocage du coulisseau
» Acier inox

20

Jauge de profondeur a vernier
+ Capacité 150 mm

*» Vis de blocage du coulisseau
» Acier inox

21

Pied & coulisse digital
s Mesure interne/externe
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item N°

Spécifications techniques

» Mesure mm et pouce

+ Capacité 150 mm

» Résolution 0,01 mm

» Vis de blocage du coulisseau
* Acier inox

22

Pied & coulisse a montre

» Mesure inferne/externe

* Capacité 150 mm

« Graduation 0.01mm

* Vis de blocage du coulisseau
e Acier inox

23

Jeu de micromeétres d'extérieur mécanique de 0-100mm

¢ Graduation 0.01mm

» Touches en carbure

* Berceau acier avec isolateur
* Verrou de blocage

+ Clé de service

» Cerlificat de contréle

24

Micrométre de profondeur

« Capacité de mesure de 0 & 100mm
+ Précision 0.01mm au minimum

* Base & face trempé polie

* Touches de contrble en carbure

* Certificat de contrble

25

Micromeétre d'extérieur digital

» Capacité de mesure de 25 G 50mm
* Précision 0.01mm au minimum

* Résolution 0.001mm

» Touches de contrdle en métal dur

+ Certificat de contrdle

26

Cofiret de cales de fraisage
» qacier indéformable traité & 55HRC au minimum

* 4 paires de cales au minimum

* Longueur: 150mm au minimum

» Epdisseur 8mm au minimum

+ Acier indéformable traité

» paraliélisme 0.01mm au minimum sur 100mm,

» Précision hauteur /épaisseur : 0.01mm minimum

27

Marbre de fracage en fonte

» Dimensions de la plague L x 1 x h: 300 x 400 au minimum
« Précision selon DIN874 Classe 3 au minimum [ou équivalant)

Tableau de répartition :

Item

Désignations et caractéristiques techniques

ISTA TEMARA 2

Colonne de mesure

Marbre en granite sur support

Niveau & bulle de précision

Bl W N e

Jauges de filetage

]
1
]
6
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ltem Désignations et caractéristiques techniques ISTA TEMARA 2 JOTAL
5 Jauge d'épaisseur standard 20 20
6 Jauge d'épaisseur standard 20 20
7 Regle flexible 20 20
8 Comparateur & palpeur orientable (indicateur & 9 o
levier)

9 Comparateurs a cadran 5 5
10 Rapporieur d'angles avec loupe de leciure 2 2
11 Jeu d'étalons de rugosité | ]

12 Jeu de tampon lisse 1 1

13 Jeu calibre & mdachoire pour la vérification des

arbres
14 Jeu de bagues filetées gé « ENTRE-ENTRE PAS » 1 1
15 Jeu de tampons filetés double classe 6H 1 ]
16 Cadalibres d'affUtage de forets 1 1
17 Jauges & rayons pas de 0.5mm 15 15
18 Jauges & rayons pas de 1 mm 15 15
19 Pied & coulisse mécanigue 10 10
20 Jauge de profondeur a vernier 6 6
21 Pied & couiisse digiial 3 3
22 Pied & coulisse & montre 3 3
Jeu de micrometres d'extérieur mécanique de 0-
23 ] ]
100mm
24 Micromeétre de profondeur | ]
25 Micrometre d'extérieur digital [ 1
26 Coffret de cales de fraisage 2 2
27 Marbre de fragage en fonte ] |

LOT N°4 : EQUIPEMENTS DE MESURE ET DE METROLOGIE DESTINES A L'ISMI NOUACER

ltem N° Spécifications techniques

Colonne de mesure % F
Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE e Y
- Résolution = 0.001 mm A
- Course de mesure : 500 mm minimum

- Précision : 2+0.2L/100 ym au minimum

- Déplacement sur coussin d'air

- Alimentation en air : compresseur intégré

] - Affichage sur écran graphique

- Langue dffichée : Intégrant le Frangais

- Maesure hauteur (surface supérieure / inférieure)

- Diameétre {alésage / broche)

- Mesure de la distance intérieure ou de ' epa;sseur
- Cadlcul des distances

- Support des coordonnees polaires

- Blocs d'étadlonnage pour palpeurs
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ltem N°

Spécifications techniques

- Jeux de palpeur standard
- Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais

Marbre en granite sur support
e Précision selon DINB76 classe 2

» Marbre de contréle en granite de 1000x600x100mm minimum,
« Support mécano-soudeé reglable

Niveau & bulle de précision

base prismatique, précision 0,1 mm/m,
longueur 200mm au minimum,

fioles horizontale et verticale

Jauges de filetage
» Type de pas : Pas métrique
» Nombre des lames : 20 lames gu minimum

Jauge d'épaisseur standard
¢ pas 0.1mm

+ Jauge & lames pas 0.1mm (20 lames au minimum)

Jauge d'épaisseur standard
* pas 0.05mm,

» Jauge &lames pas 0.05mm (20 iames au minimum)

Régle flexibie
» en acier & ressort inoxydable

* Longueur 200mm

Comparateur & palpeur orientable (indicateur & levier)
* palpage dans les deux sens,

» capacité de mesure 0.4mm au minimum,

» graduation en 0.01mm,

» avec support & base magnétigue

Comparateurs & cadran
» graduation 0.01 mm,

« capacité 10mm minimum avec support & base magnéfigue

10

Rapporteur d'angles avec loupe de lecture
» Précision de lecture 5' d'arc mini.

» Lecture sans parallaxe. Graduation 4x90°.
» Réglage fin par bouton moleté.

» Acier inox.

» Vernier chromé. Loupe de leciure,

« Régle coulissante 200 mm au minimum

11

Jeu d'étalons de rugosité
* Plaquette de 20 échantillons de surfaces au minimum,
» Livré en étui

12

Jeu de tampon lisse
» double en acier frempé : 8H7, 10H7, 12H7, 16H7, 20H7
» avec Certificat de contrdle

13

Jeu calibre & méchoire pour la vérification des arbres
s 8h7, 10h7, 12h7, 16h7, 20h7
» Cerlificat de contrdle

14

Jeu de bagues filetées gé « ENTRE-ENTRE PAS »
M10, M12, M14, M16, M20

15

Jeu de tampons filetés double classe 6H
MI10, M12, M14, M16, M20
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liem N°

Spécifications techniques

16

Calibres d'affitage de forets
* angle 120°

+ gcier inoxydable

17

Jauges & rayons pas de 0.5mm
concaves et convexes, rayon de 1 4 7mm

18

Jauges & rayons pas de 1 mm
concaves et convexes : rayon de 7.5 & 15mm

19

Pied & coulisse mécanique

+ Mesure interne/externe

» Lecture 1/50

+ Capacité 150 mm minimum

» Graduation 0.01mm

* Vis de blocage du coulisseau
+ Acier inox

20

Jauge de profondeur a vernier
* Capacité 150 mm

* Vis de blocage du coulisseau
» Acier inox

21

Pied & coulisse digital
» Mesure interne/externe

+ Mesure mm et pouce

» Capacité 150 mm

» Résolution 0,01 mm

* Vis de blocage du coulisseau
* Acier inox

22

Pied & coulisse & monire

+ Mesure interne/externe

* Capacité 150 mm

» Gradugation 80.01mm

* Vis de blocage du coulisseau
» Acier inox

23

Jeu de micromeétres d’extérieur mécanique de 0-100mm
» Graduation 0.01Tmm

+ Touches en carbure

+ Berceau acier avec isolateur
» Verrou de blocage

» Clé de service

» Certificat de contrble

24

Micrométre de profondeur

« Capacité de mesure de 0 & 100mm
* Précision 0.01mm au minimum

» Base & face frempé polie

« Touches de controle en carbure

» Certificat de contrble

25

Micrométre d'extéreur digital

» Capacité de mesure de 25 & 50mm
* Précision 0.01mm au minimum

* Résolution 0.001Tmm

* Touches de confréle en métal dur

» Certificat de contrble
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ltem N° Spécifications techniques
Coffret de cales de fraisage
« acier indéformable traité & 55HRC au minimum
* 4 paires de cales au minimum
2% * Longueur: 150mm au minimum
*» Epdisseur 8mm au minimum
» Acier indéformable traité
« parallélisme 0.01mm au minimum sur 100mm
» Précision hauteur /épaisseur : 0.01mm minimum
Marbre de tracage en fonte
27 » Dimensions de la plague L x 1 x h ; 300 x 400 au minimum
« Précision selon DIN876 Classe 3 au minimum {ou éguivalani)
Tableau de répartition :
ltem Désignations et caractéristiques techniques ISMI NOUACER TOTAL
] Colonne de mesure 1 1
2 Marbre en granite sur support 1 1
3 Niveau & bulle de précision ] ]
4 Jauges de filetage 6 6
5 Jauge d'épaisseur standard 20 20
b Jauge d'épaisseur standard 20 20
7 Regle flexible 20 20
3 Comparateur & palpeur orientable {indicateur & 5 2
levier)
g Comparateurs & cadran 5 5
10 Rapporteur d'angles avec loupe de lecture 2 2
11 Jev d'étalons de rugosité 1 |
12 Jeu de tampon lisse | 1
13 Jeu calibre & méchaoire pour la vérification des | |
arbres
14 Jeu de bagues filetées gb « ENTRE-ENTRE PAS » ] ]
15 Jeu de tampons filetés double classe é6H ] ]
16 Cadlibres d'aff0tage de forets ] ]
17 Jauges & rayons pas de 0.5mm 15 15
18 Jauges & rayons pas de 1 mm 15 15
19 Pied & coulisse mecanigue 10 10
20 Jauge de profondeur & vernier 6 6
21 Pled & coulisse digital 3 3
22 Pied & coulisse & montre 3 3
Jeu de micrométres d'extérieur mécanique de 0O-
23 1 1
FO0mm
24 Micrométre de profondeur ] 1
25 Micrométre d'extérieur digital L el o ] |
26 Coffret de cales de fraisage B 2 2
27 Marbre de tracage en fonte e 1
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LOT N°5 : EQUIPEMENTS DE SOUDAGE DESTINES A L'ISTA TEMARA 2

lfem
NO

Spécifications techniques

Equipements SOUDAGE OXYACETYLENIQUE :
1) TABLE DE SOUDAGE OXYACETYLENIQUE: Table de soudage pour centre de formation avec firoir

- Structure mécano-soudée stable en acier profilé

-Zone de travail divisée en deux avec grille en barres d'acier et support en tdle d'acier avec plaques
réfractaires

Intégrable dans les cabines de soudage

- Gabarit de soudage avec fixation sur table

- Tiroir de rangement

Dimensions : + 5%

Largeur 1200 mm

Profondeur utile 600 mm

Hauteur 800 mm

2) ENSEMBLES DE CHALUMEAUX COMPLETS : pour le soudage, le brasage et le chauffage ({Type Malette Kit
STRALET N ou équivalent)Composés de .

- Poignée de chalumeau démontable

- Accessoire de coupe & levier d ressort pour acétyléne

- Buses bloc type pour acétyléne

1) Pour plages de coupe 3-10 mm

2) Pour plages de coupe 10-25 mm

Les chalumeaux assurant les gammes des débits pour les différentes buses suivant la norme NF A 84-540
(en | de C2H2 par heure):

1) Type 00 débits (I de C2ZH2/h) : 10 & 63

2) Type 0 débits (I de C2H2/h) : 100 a 400

3) ECONOMISEUR DE GAZ OXYGENE ACETYLENE:

- Chariot de forche, clé de torche, jeu de nettoyeurs de buses, mode d empiloi

ll se place entre les détendeurs (d'acétyléne et d'oxygéne) et les chalumeaux.

It permet I'alimentation du chalumeau et supprime la nécessité de procéder & un nouveau réglage apres
chaque interruption

4) Equipements de protection soudeur :
+ Gants de soudeur en cuir

- Protection anti-bruit

- Lunette de soudeur

- Tablier soudeur

TABLE DE SOUDAGE ET DE BRIDAGE

Dimensions ; 1m x Tm x 0,85m + 5 % Epaisseur env. 17- 19 mm s S
Acier de base minimum $355J2+N avec revétement permettant une bonne : reswtance CIUX chocs,
Résistance & la rayure, protection contre les projections de soudure, résistance ala corrosion, Dureté &
coeur env, 165 ~ 220 Vickers, Dureté en surface env. 450 ~ 750 Vickers

Quadrilage diagonal du méme revétement et dureté en surface de la fable,

Alésage diameétre 22 mm £ 10 % Chdassis renforcé par des traverses

Hauteur des bandeaux 150 mm minimum, Entraxe alésages bandeau 50 mm+ 5%

Graduation comprise sur le dessus de la fable, 4 pieds standards charge par pieds 1000 kg au minimum,
01 Etau adaptable support adaptable et boulons compris,

01 Sets d'accessoires {Type SIEGMUND Set 2: 4-223200 ou équivalent) contenant :6 Pince de bridage .4
Pince de bridage, , 04 Vé, 18 boulon de serrage ,04 Boulons magnétique aluminium , 06 butee 150 mm, 06
butée 225mm,02 butée 300mm,4 équerre 175mm,2 équerre300mm,.

01 notice pour faciliter le montage.

01 Sets d'accessoires d'entretien : Excentrique, clé & six pans, brosse, plerre & surfacer, clean Basic,
Echantillon Anti-Collage,

Nota : tous les accessoires doivent éire compatibles avec la table

Aspirateur de fumée de soudage mobile
Bras d'aspiration couvrant la surface de la cabine 2mx2m au miniumum
Débit d'aspiration 250 m3/h au minium
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Iiﬁcr)n Spécifications techniques
Puissance ; TKW au minimim
Classe de fittration : E12 ou meilleur
Niveau de bruit: 72dB Maximum
Poste de soudage & l'arc avec élecirode enrobée
'Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE
-Alimentation triphasée 400 V +10% 50Hz.
-Intensité moyenne de soudage & 350 A au minimum
4 -Tension & vide: 85V au minimum
- Facteur de marche : [10min/40°C] 200A/100% au minimum
- Céable de masse avec prise de masse longueur 4,5m minimum
-Céble de soudage souple longueur 3 m au minimum avec pince porte élecfrode
-Manuel d'utilisation en langue Francaise ou & défaut en Angiais,
<Installation et mise en service selon les normes en vigueur, mise en service sur site
Laniére de soudage sur support
Les cabines sont composées de :
1. deux séparations latérales composées de cloisons insonorisant composées de lanieres coulissantes de
largeur 3000 mm x hauteur 1900 mm. les laniéres Transparentes (couleur rouge ou jaune) épaisseur 2 mm,
5 recouvrement 33%
2. l'entrée des cabines composées de laniéres coulissantes de largeur 4000 mm x hauteur 1200 mm. les
lanigres Transparentes (couleur rouge ou jaune) épaisseur 2 mm, recouvrement 33%
l'ensemble des cloisons insonorisantes cmontés sur :
- piliers et traverses en profilé d'acier sur suuport mobiles
Tableau de répariition :
ltem Désignations et caractéristiques techniques ISTA TEMARA 2 TOTAL

1 Equipements SOUDAGE OXYACETYLENIQUE 1 ]

2 TABLE DE SOUDAGE ET DE BRIDAGE 1 }

3 Aspirateur de fumée de soudage mobile 1 1

4 Poste de soudage & l'arc avec électrode enrobée 1 1

5 Laniére de soudage sur support ] 1

LOT N°4 : EQUIPEMENTS DE SOUDAGE DESTINES A L'ISMI NOUACER

ltem
NO

Spécifications techniques

Equipements SOUDAGE OXYACETYLENIQUE :
1) TABLE DE SOUDAGE OXYACETYLENIQUE: Table de soudage pour centre de formation avec tiroir
-Structure mécano-soudée stable en acier profilé
-Zone de travall divisée en deux avec grille en barres d'acier et support en téle d'acier avec plagues
réfractaires . .
- Intégrable dans les cabines de soudage
- Gabarit de soudage avec fixation sur table
«Tiroir de rangement
Dimensions : + 5%
Largeur 1200 mm W
Profondeur utile 600 mm S ‘.\.\
Hauteur 800 mm S
2) ENSEMBLES DE CHALUMEAUX COMPLETS : pour le soudage, le brasage et le chauffcge (Type Male?ie Kit
STRALET N ou équivalent})Composés de .
» Poignée de chalumeau démontable
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”:‘if,n Spécifications techniques
- Accessoire de coupe & levier @ ressort pour acétylene
+Buses bloc type pour acétyléne
1} Pour plages de coupe 3-10 mm
2) Pour plages de coupe 10-25 mm
Les chalumeaux assurant les gammes des débits pour les différentes buses suivant la norme NF A 84-540
(en | de C2H2 par heure}:
1) Type 00 débits (| de C2H2/h) 1 10 & 63
2} Type 0 débits (| de C2H2/h) : 100 & 400
3).ECONOMISEUR DE GAZ OXYGENE ACETYLENE:
+Chariot de torche, clé de torche, jeu de nettoyeurs de buses, mode d emploi
l se place entre les détendeurs {d'acétyléne et d'oxygéne) et les chalumeaux.
Il permet I'alimentation du chalumeau et supprime la nécessité de procéder & un nouveau réglage aprés
chagque inferruption
4) Equipements de protection soudeur :
- Ganis de soudeur en cuir
- Protection anti-bruit
-Lunetie de soudeur
-Tablier soudeur
TABLE DE SOUDAGE ET DE BRIDAGE
Dimensions : 1m x 1m x 0,85m + 5 % Epaisseur env. 17- 19 mm
Acier de base minimum $355J2+N avec revétement permettant une bonne : résistance aux chocs,
Résistance & la rayure, protection contre les projections de soudure, résistance & la corrosion, Dureté a
coeur env. 165~ 220 Vickers, Dureté en surface env. 450 — 750 Vickers
Quadrillage diagonal du méme revétement et dureté en surface de la table,
Alésage diameétre 22 mm + 10 % Chdssis renforcé par des traverses
Hauteur des bandeaux 150 mm minimum, Entraxe alésages bandeau 50 mm+ 5%
2 Graduation comprise sur le dessus de la table, 4 pieds standards charge par pieds 1000 kg au minimum,
01 Etau adaptable support adaptable et boulons compris,
01 Sets d'accessoires {Type SIEGMUND Set 2: 4-223200 ou équivalent) contenant :6 Pince de bridage ,4
Pince de bridage, , 04 V&, 18 boulon de serrage ,04 Boulons magnétique aluminium , 06 butée 150 mm, 06
butée 225mm,02 butée 300mm,4 équerre 175mm,2 équerre300mm,.
01 notice pour faciliter le montage.
01 Sets d'accessoires d'endretien : Excentrique, clé & six pans, brosse, pierre & surfacer, clean Basic,
Echantillon Anti-Collage,
Nota : tous les accessoires doivent élre compatibles avec la tabile
Asplrateur de fumée de soudage mobile
8ras d'aspiration couvrant la surface de la cabine 2mx2m au miniumum
3 Débit d'aspiration 250 m3/h au minium
Puissance : 1IKW au minimim
Classe de filtration : E12 ou meilleur
Niveau de bruit: 72dB Maximum
Poste de soudage & l'arc avec élecirode enrobée
‘Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE
-Alimentation triphasée 400 V £10% 50Hz.
-Intensité moyenne de soudage & 350 A au minimum
4 -Tension & vide: 85V au minimum
- Facteur de marche : [10min/40°C] 200A/100% au minimum |
- Cable de masse avec prise de masse longueur 4,5m minimum :
-Céble de soudage souple longueur 3 m au minimum avec pince porie electrode
-Manuel d'utilisafion en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.
Installation et mise en service selon les normes en vigueur, mise en service sur site
Laniére de soudage sur support
5 Les cabines sont composées de :

1. deux séparations latérales composées de cloisons insonorisant composées de laniéres coulissantes de
largeur 3000 mm x hauteur 1900 mm. les laniéres Transparentes [couleur rouge ou jaune) épdaisseur 2 mm,
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Hem
NO

Spécifications techniques

recouvrement 33%
2. 'entrée des cabines composées de laniéres coulissantes de largeur 4000 mm x hauteur 1900 mm. les
laniéres Transparentes (couleur rouge ou jaune) épaisseur 2 mm, recouvrement 33%
I'ensemble des cloisons insonorisantes cmoniés sur

- piliers et traverses en profilé d'acier sur suuport mobiles

Tableau de répardition :

ltem

Désignations et caractéristiques techniques

ISMI NOUACER

TOTAL

Equipements SOUDAGE OXYACETYLENIQUE

TABLE DE SOUDAGE ET DE BRIDAGE

Aspirateur de fumée de soudage mobile

Poste de soudage & l'arc avec électrode enrcbée

s | N —

Laniére de soudage sur support

I [ i p—

LOT N°7 : BANCS DIDACTIQUES POUR DES SYSTEMES D'ENTRAINEMENTS MECANIQUES ET DE

TRANSMISSIONS A ENTRAINEMENTS COMBINES DESTINES A L'ISTA TEMARA 2

ifem

NO

Spécifications techniques

Banc pour des systémes d'enirdinement mécanique et accessoires

Structure en aluminium anodisé et panneaux en acier peint.
L'équipement comprend des roues pour faciliter la mobilité.
- Moteur électique & vitesse variable :

+ 1/3HP.

2251120 V.,

- Frein dynamomaétrique {ou Prony}.

- Jeu d'accouplements et d'arbres :
Accouplement & méachoires.
Accouplement & manchon,

- Jeu de roulements de plaque.

- Jeu de courrcies de transmission :
Entrainement par courroie frapézoidate.

- Jeu de poulies {poulies}.

Poulie et jauges de courroie.
Cdlibreur de tension de courroie.

- Jeu de chadines d'entrcinement :

Pignons.

Chaines.

Connecteur de chaine.
Il coupe des chaines.
Tendeur de chdine.

- Jeu d'engrenages de transmission :
Engrenages cylindriques & denture droite.
Hubs.

- Apparsils de mesure .

Plaque d'étalonnage.
Comparaieur de couvercle,
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liem N°

Spécifications techniques

Tachymétre photo-réfléchissant.
Carré combing.
Niveau.
- Boite & outils :
Vis.
Des écrous en T.
Rondelles plates.
Supports d'angle.
Cales.
Coupleurs.
Régle du bord droit,
Oulils d'alignement.
- Console électronigue .
Botte en métal.
Indicateur de vitesse numérique.
Régulateur de régime moteur.
Interrupteur marche/arrét,
Intenrupteur d'arrét d'urgence.
interrupteur principal.
- Composants industriels.
- Guide de montage et des outils.
- Cdbles et accessoires
- Accessoire pour 'étude des ; Courroies, Chaines, Composants d'Alignement et
d Accouplement pour Entrainements Eleciriques.
Accouplement a grille
Poulies coniques étagées
Poulies d'entrainement & courroie
Chaine d rouleaux
Poulie & pas variable
Poulie folle
Courroieen vV
Bagues
Pignons de chaine & rouleaux
Pignons de chaine silencieux
Pignon verouillé
Accouplement & manchon flexible
Chame silencieuse
Douilles
Accouplement & engrenage
Accouplement & bride
Accouplement & chaine
Poulies & courrole trapézoidale
Joints d'arbre
Dovilles
Comparateur & cadran
Barres plates
Courroies de distiibution
Tiges, colliers de serrage, fixation, support de montage, accouplements, vis, efc.
- Accessoire pour I'étude des : Engrenages, roulements, joints et joints d'étanchéité pour
entrainements motorisés.
- Engrenage d'entralnement :
- Accessoires tels que des colliers, des manchons, des paliers de butée et une broche pour
assembler les engrenages dans {'unité principale.
- Vis sans fin
- Engrenages & vis sans fin
- Boiles d'engrenages
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ltem N° Spécifications techniques
- Engrenages ¢ onglet
- Engrenages & vis sans fin.
-  Roulements:
- Accessoires pour le montage, le démontage et la lubrification des roulements
- Butées & aiguilles coniques
- Pdliers lisses
- Roulements & billes & contact oblique, & flasque, étanches et a butée
- Roulements & billes
- Roulemenis & contact angulaire
- Paliers lisses
- Roulements & rouleaux
- Autres roulements
- Lubrifiant pour les roulements
- Joints d'étanchéite .
- Garnitures mécanigues
- Joints & bride
- Joints toriques
- Garnifures mécaniques.
- Accessoire pour I'étude des : Embrayages et Freins pour Moteurs
- Embrayages et freins :
- Un embrayage frein électromagnélique avec limiteur de couple comprenant un pignon et
une charge d'inertie avec divers accessoires tels que: imifeurs de couple, embrayage frein
électromagnétique et embrayages & roue libre,
- Vis & billes et guidages linéaires :
- Divers éléments pour I'assemblage d'un coulisseau linédire, la mesure du jeu, tes guidages
linéaires, la vis & billes et le confre-&crou de vis & billes, le rapport avance/vitesse et les
éléments de maintenance.
- Accessoire pour I'étude de : I'alignement laser et dispositifs de mesure de vibration.
- Dispositif d'alignement laser
- Supports d'arbre en VvV
- Chdines de verrouiliage
- Cales
- Mallettes de transport
- Accessoires nécessaires pour effectuer les exercices pratiques d'alignement
- Appareil de mesure des vibrations
- Un vibrométre portable
- Un disgue d'équilibrage
- Accessoires.
Banc didactique d'étude des systémes de transmission & entrainements combinés
Le banc permet de rédliser les fravaux pratfiques (TP) suivants :
- Introduction sur les trains d'engrenages, transmissions, rapports, vitesses
- Assemblage de différents mécanismes de fransmission, engrénement de rove
- Variété de combinaison de fransmission
- Introduction sur les engrenages & roues droites, fransmission par courroie, poulies, chaines,
tensionneur, roue et vis sans fin, engrenages coniques, pignons crémailléres, enfrainements
combinés

o - Construction d'un systéme de transmission

- Ampfification par engrenage

- Réduction par engrenage

- Mouvement, direction, rapports de différentes combinaisons

- Normes sur les organes de transmissions indusirielles

- Spécifications techniques .

- Appareil monté sur un chéssis en aluminium extrudé reposant au sol .
- 2 Courroies crantées {dentées) en V', section SPAX, longueur primitive 757 mm
- 4 Poulies de courroie en 'V {environ 4.5'de diamétre et 2,52 de diamétre)

- Chaine
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ttem N°

Spécifications techniques

- Transmission par chaine avec tensionneur et pignons de chaine (les pignons dentés

possédent environ 35,.. 37 dents et 55... 57 denfs)

- 4 engrenages & roves droites :2x 28 dents, 1x 56 denis et 1 x 70 dents

Paire d'engrenages & roues coniques : environ 34 2 40 dents, 90 ° enire les axes
Engrenage composé d roue conique et droite

Engrenage composé & roue et vis sans fin avec roue conigue

Pignon et crémudillére avec entrainement par engrenage droit.

Organes de transmission & durée de vie élevée

Entrainement par manivelie & poignée manuelle

Chadssis en aluminium extrudé
Manue! d'utilisation

Tableau de répartition :

Item

Désignations et caractéristiques techniques

ISTA TEMARA 2

TOTAL

accessoires

Banc pour des systémes d'entrainement mécanique et

entrainements combinés

Banc didactique d'étude des systémes de transmission &

LOT N°8 : BANCS DIDACTIQUES POUR DES SYSTEMES D'ENTRAINEMENTS MECANIQUES ET DE

TRANSMISSIONS A ENTRAINEMENTS COMBINES DESTINES A L'ISMI NOUACER

lfem N°

Spécifications techniques

Banc pour des systémes d'enirdginement mécanique ef accessolres

Structure en aluminivm anodisé et panneaux en acier peint.
L'équipement comprend des roues pour faciliter la mobilité.

Moteur électrique & vitesse variable :
1/3 HP.
225120 V.
Frein dynamométrique {ou Pronyj.
Jeu d'accouplements et d'arbres :
Accouplement & machoires.
Accouplement & manchon.
Jeu de roulements de plague.
Jeu de courroles de transmission ;
Enfrainement par courroie trapézoidale.
Jeu de poulies (poulies).
Poulie et jauges de courroie,
Cdlibreur de tension de courroie,
Jeu de chaines d'enirainement :
Pignons.
Chdaines,
Connecteur de chdine.
It coupe des chaines.
Tendeur de chaine,
Jeu d'engrencges de transmission :
Engrenages cylindriques & denture droite,
Hulos.
Appareils de mesure :
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ftem N°

Spécifications techniques

Plague d'étalonnage.
Comparateur de couvercle,
Tachymétre photo-réfléchissant.
Carré combing.
Niveau,
- Boite & outils :
Vis,
Des écrousen 1.
Rondelles plates.
Supports d'angle.
Cales.
Coupleurs.
Régle du bord droit.
Outils d'adlignement.
- Console électronique :
Boite en métal.
Indicateur de vitesse numérique.
Régulateur de régime moteur.
Interrupteur marche/arrét.
Interrupteur d'anét d'urgence.
interrupteur principai.
- Composants industriels.
- Guide de montage et des outils.
- Cables et accessoires
- Accessoire pour I'étude des : Courroles, Chaines, Composants d' Alignement et
d' Accouplement pour Entrainements Electriques.
- Accouplement & grille
Poulies conigues étagées
Poulies d'entrainement & courroie
Chdine & rouleaux
Poulie & pas variable
Poulie folle
Courroie en V
Bagues
Pignons de chdine & rouleaux
Pignons de chaine silencieux
Pignon verrouillé
Accouplement & manchon flexible
Chdine silencieuse
Douilles
Accouplement & engrenage
Accouplement & bride
Accouplement & chaine
Poulies & courroie frapézoidale
Joints d'arbre
Doviltes
Comparateur & cadran
Banes plates
Courrcies de distribution
Tiges, colliers de serrage, fixation, support de montage, accouplements, vis, etc.
- Accessoire pour |'étude des : Engrenages, roulements, joints et joints d'étanchéité pour
entrainements motorisés.
- Engrenage d'entrainement :
- Accessoires tels que des colliers, des manchons, des paliers de butée et une broche pour
assembler les engrenages dans I'unité principale.
- Vis sans fin
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lfem N°

Spécifications techniques

- Engrenages & vis sans fin

- Boites d’engrenages

- Engrenages a onglet

- Engrenages & vis sans fin.

- Roulements:

- Accessoires pour le montage., le démontage et la lubrification des roulements

- Butées & aiguilles coniques

- Pdliers lisses

- Roulements & billes & contact oblique, & flasque, étanches et & butée

- Roulements & billes

- Roulemenis & coniact anguldire

- Pdliers lisses

- Roulements & rouleaux

- Autres roulements

- Lubrifiant pour les roulements

- Joints d'étanchéité ;

- Garnitures mécaniques

- Joints & bride

- Joints toriques

- Garnitures mécaniques.

- Accessoire pour I'étude des : Embrayages et Freins pour Moteurs

- Embrayages et freins :

- Un embrayage frein électromagnétique avec limiteur de couple comprenant un pignon et

une charge d'inertie avec divers accessoires tels que: limiteurs de couple, embrayage frein

électromagnétique et embrayages & roue libre.

- Vis & billes et guidages linéaires :

- Divers éléments pour I'assemblage d'un coulisseau linédire, la mesure du jeu, les guidages

linéaires, la vis & billes et le contre-écrou de vis & billes, le rapport avance/vitesse et les

éléments de maintenance.

- Accessoire pour I'étude de : I'alignement laser et dispositifs de mesure de vibration.
Dispositif d'alignement faser

Supports d'arbre en V

Chdines de verrouiliage

Cales

Mallettes de fransport

Accessoires nécessaires pour effectuer les exercices pratiques d'alignement
Appareil de mesure des vibrations

Un vibrométre portable

Un disque d'équilibrage

Accessoires.

1

Banc didactique d'élude des systémes de transmission & entrainements combinés

Le banc permet de réaliser les travaux pratiques (TP) suivants :

Introduction sur les frains d'engrenages, fransmissions, rapports, vitesses

Assemblage de différents mécanismes de transmission, engrénement de roue

Variété de combinaison de transmission

Infroduction sur les engrenages & roues droites, fransmission par courroie, poulies, chaines,
tensionneur, roue et vis sans fin, engrenages coniques, pignons crémailléres, entrainements
combinés

- Construction d'un systéme de transmission

- Amplification par engrenage

Réduction par engrenage

Mouvement, direction, rapports de différentes combinagisons
Normes sur les organes de transmissions indusirielles

Spécifications techniques :

Appareil monié sur un chéssis en aluminium extrudé reposant au sol

1

1

H]

2 Courroies crantées (dentées) en V', section SPAX, longueur primitive 757 mm
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lfem N°

Spécifications techniques

- 4 Poulies de courroie en 'V' {environ 4,.5"de diaméire et 2.52 de diamétre)

- Chdine

- Transmission par chaine avec fensionneur et pignons de chaine (les pignons deniés
possédent environ 35... 37 dents et 55... 57 dents)

- 4 engrenages A roues droites :2x 28 dents, 1x 56 dents et 1 x 70 denls

- Paire d'engrenages d roues conigues ; environ 34 2 40 dents, 20 ° entre les axes
- Engrenage composé & roue conigue ef droite

- Engrenage composé & roue et vis sans fin avec roue conique

- Pignon ef crémadillére avec entrainement par engrenage droit.

- Organes de transmission & durée de vie élevée

- Entrainement par manivelle & polgnée manuelle

- Chdssis en aluminium extrudé

- Manuel d'utilisation

Tableau de répartition :

lfem

Désignations et caractéristiques techniques ISMI NOUACER TOTAL

Banc pour des sysiémes d'entrainement mécanique et
accessoires

Banc didactique d'étude des systémes de transmission &
enfrainements combinés

Ly et accepte

Directeur de | ovisionnement
etdela oé‘sﬂque
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Annhexe :

Spécifications techniques des fournitures proposées
par le concurrent pour les lofs :
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LOT N°1 : EQUIPEMENTS ATELIER GENIE MECANIQUE DESTINES A I'ISTA TEMARA 2

N.B ; les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes Désignations et caractéristiques techniques et Appréciation de I'administration >> ne doivent pos étre
renseignées ou modifiées.

Les marques commerciales, références au catalogue, appellation, brevet, conception, type, origine ou

producteurs particuliers qui sont spécifiés au niveau de « Désignation et caractéristiques techniques » ne le sont
qu’ér défaut d’autre moyen suffisamment précis et intelligible de décrire les caractéristiques des prestations
requises. Les prestations ayant des caractéristiques équivalentes et qui présentent une performance et qualité
au moins égales a celles qui sont exigées seront jugées conformes.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante & l'item.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités,.... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la colonne
« Proposition du soumissionnaire ».

ltem ; Proposition du Appréclation de
N° Spécifications techniques soumissionnaire I'administration
Affiteuse Universelle sur socle Marque :
o " Référence:
Certificat de conformité aux normes NM OU | caractéristiques
a défaut aux normes CE Des fournitures
proposées

Pour I'affGtage des poincons, forets,
fraises, électrodes, outils de tours, pointe
tournante, etc

Machine rigide et entrainement sans
vibration de la meule

Possibilifés de pivoter ou de coulisser
permettant de nombreuses exécutions
(cylindrique, concentrique, conique)
Réglages fins pour un fravail de grande
précision

indexation d'angle avec 20 positions de
verrouillage mini

- Vitesse de meule de diamond 4500 rpm
au minimum

- Voyage porte-outil: 140 au minimum
Puissance moteur : 360 W au minimum | .
Angle d'affotage ajustable:vertical/face
arriere ,meulage horizontal/conique ‘
;Angles négatifs

Capacité outils de tour : jusqu'a 20 x 20
mm au minimum

Capacité de serrage : jusqu’'ad @ 12 mm \
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N spécifications techniques T e | aminsrafion
au minimum
Livrée avec:
jeu de pinces de @ 4,6, 8,10, 12 mm
Meule boisseau diamantée
Dispositif d'affutage des outils de tour et
foret hélicoidaux
Kit d'exploitation complet
Socle métallique
Manuel d'utilisation en langue Frangaise
ou & défaut en Anglais
Touret & meuler sur socle Marque :

. "y Référence:
Certificat de conformité aux normes NM oU | caractéristiques
& défaut aux normes CE Des fournitures
Touret & meuler sur socle métaliique, proposees
équipé de 2 meules de @ 300 mm au
minimum et d'épaisseur 40 mm au
minimum
Vitesse de rotation : 1450 fr/min au

5 minimum
Puissance de moteur : 2 kW mini au
minimum
Alimentation triphasée 380 V / 400 V
Chaque meule est équipée d'écran pare-
étincelles en polycarbonate {rés résisiant.
Arrét d'urgence
Systéme d’ aspiration de poussiere
Manuel d'utilisation en langue Frangaise
ou & défaut en Anglais
Perceuse a colonne Marque :

Iy ez Référence :
Certfificat de conformité aux normes NM OU | caractéristiques
& défaut aux normes CE Des fournitures

Puissance moteur 2.2 kW proposees
Alimentation friphasée 380 V / 400 V - 50
3 |Hz

Capacité de percage dans ['acier $235 JR
- @ 30 mm au minimum sur acier $235
Coéne Morse de broche CM 3 au minimum
Course du mandrin 120 mm au minimum

Vitesses de broche maximaie : 2000 fr/mn
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item
NO

Spéclfications techniques

Proposition du Appréciation de
soumissionnaire I'administration

au minimum

Crientation de la table 360°

Distance broche - table (max.) 780 mm
au minimum

Diamétre de la colonne @ 110 mm au
minimum

Accessoires incius comprenant :

Etau & mors paralleles ouverture 120 mm
AU minimum

Mandrin 4 serrage rapide

Clef, outillage et manivelles de service
Manuel d'utilisation en langue Frangaise
ou & défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre
compatibles avec |la machine

Scie mécanique a ruban horizontale
Certificat de conformité aux normes NM ou
a défaut aux normes CE

Ruban standard : 2480 x 27 x 0,9 mm +/-
5%

Coupe :de 0° d 60 ° au minimum
Capacité de coupe a 0° {rond plein ) 200
mm mini

Alimentation friphasée 380 V / 400 V - 50
Hz

Deux vitesses de coupe au minimum
Etau & serrage rapide

Dispositif d'arrosage

- Un systéme de rappel de téte

- Tables & rouleaux d'aménage de barres
de 6m avec capacité de chargement de
700 kg au minimum

Arrét d'urgence

Manuel d'utilisation en langue Frangaise
ou & défaut en Anglais.

Nota : fous les accessoires doivent étre
compatibles avec la machine

- Installation et mise en service de la

machine selon les normes en vigueur,

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées
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N Spéctlications fechniques roumstlomaire | 'atminitrtion.
infegrant éventuellement la fourniture et la
mise en place de boite au sol étanche
avec prise électricité appropriée.
- Formation : Pour un groupe de formateur.
Matiere d'ceuvre d la charge du
fournisseur.
Presse hydraulique manuvelie Marque :
o " Rétérence :
Certificat de conformité aux normes NM oU | cqractéristiques
a defaut aux normes CE Des fournitures
Capacité : 40 Tonnes au minimum proposees
Course verin : 150 mm au minimum
5 | Retour piston automatique
Pompe manuelle ou 4 pied
Capacité de fravail en hauteur : 600 mm
au minimum
Manuel d'utilisation en langue Frangaise
ou 4 défaut en Anglais
Cisaille a levier aﬂe‘;;?::ce
Cerfificat de conformité aux normes NM ouU | caractéristiques
d défaut aux normes CE Des fournitures
6 |- Cisaille col de cygne sur socle proposées
- Capacité mini de coupe sur acier doux
épaisseur 4 mm.
- Longueur mini. Des lames 300 mm
Eabli Ricnce:
» Hauteur du sol au plan du travail : 850 Caractéristiques
mm Des fournitures
« Dimensions du plan de travail : L x | : 2000 | Proposees
x 800 mm
» Epaisseur du plan de fravail : 60 mm
* Plateau du plan de fravail en bois hétre
7 | massif

* Pieds en tube acier carré 50 x 50 x 2 mm
mini

* Traverses en tube acier carré 50 x 50 x 2
mm mini

» Raidisseurs en tube acier rectangulaire 50
X 30 X 2 mm mini

* 4 goussets en t6le de 4 mm d'épaisseur

6%
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Item . Proposition du Appréciation de
N° Spéclfications techniques soumissionnaire I'administration
(sur les coins} mMini
* Traverse pieds avant en tube acier
diamétre 35x1,5 mm mini
s Embouts (bouchons) en plastique
« Peinture métallique de couleur : Bleu
Etau d'établi a mors paralléles tout acier Marque :

P Référence :
frempe Caractéristiques
Mors de serrage en acier, Des fournitures

8 |interchangeables proposées
Mdachoires & tubes
Ouverture ;: 170 mm au minimum
Longueur des mors : 150 mm au Mminimum
, , Marque :
BEDANE DE MECANICIEN Rcéfére;*,c?t;
aracteristigques
9 |Tranchant de 10mm Des fournitures
Longueur 200mm minimum proposées
- Marque :
BURIN DE MECANICIEN Réfbronce :
10 | Taillant de 20mm Caractéristiques
P Des fournitures
Longueur 200mm minimum oroposées
Marque :
s Référence :
11 M Caractéristiques
Planchette de 180 x 45 mm minimum Des fournitures
proposees
Margue !
CISAILLE A MAIN BICHANTOURNEUSE Référence :
12 — — Caractéristiques
Longueur 220mm minimum Des fournitures
proposées
Marque :
3 . Référence :
13 CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A DROITE Caractéristiques
Longueur 240mm minimum Des fournitures
proposées
Marque !
CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A GAUCHE Rétérence :
14 . Caractéristiques
Longueur 240mm minimum Des fournitures P
proposées /4
. , Marque : o
5 LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE Référence
Longueur 200mm minimum Caractéristiques
Des fournitures \
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item . . Proposition du Appréclation de
N° Spécifications techniques soumissionnaire I'administration
proposées
M,c:r’que:
s | LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE Référence :
. Caractéristiques
Longueur 200mm minimum Des fournitures
proposées
Marque :
. . Référence :
17 MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE Caractéristiques
Longueur 300mm Des fournitures
proposées
JEU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HSS e
18 1 100 lames 10 dents au cm Caractéristiques
100 lames 12 dents au cm gf:;g;’gg;”'es
PIERRES D'AFFUTAGE A MAIN e .
19 Rectangulaire combinée 1 face Fin 1 face | caractéristiques
Gros Des fournitures
Dimensions 45 x 20 x 180mm minimum proposées
PINCE COUPANTE ARTICULES EN ACIER AU :‘;:::ce
CHR_C_)ME VANADIUM quactérlsi.iques
20 | Coupe en bout Des fournitures
Capacité acier dur : 2 3mm proposees
Longueur 200mm minimum
, “ ‘ Marque :
PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE Référence :
21 | Capacité 70mm minimum Caracteristiaves
Longueur 220mm minimum proposées
Marque :
PINCE MULTIPRISES Référence :
22 | Capacité maxi : 2 50 mm. Caractéristiques
. e Des fournitures
Longueur 220mm minimum broposées
Marque :
Référence :
5 | PINCE UNIVERSELLE Caractérstiques
Longueur 180mm minimum Des fournitures
proposées
JEU DE TARAUDS HSS Marque:
CompOSé de . gifc:s?;;:i.iques
24 |+ Jeu de 3 farauds Mé Des fou[nitures
» Jeu de 3 tarauds M8 proposees
¢ Jeu de 3 tarauds M10
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ltem - Proposition du Appréciation de
N° Specifications techniques soumissionnaire 'administration
* Jeu de 3 farauds M12
* Jeu de 3 tarauds M14
* Jeu de 3 tarauds M16
Marque :
Référence :
25 TOURNE A GAUCHE REGLABLES Caractéristiques
Capacité M2AaMé Ef:;f;:g;':“'es
Marque :
.« | IOURNE A GAUCHE REGLABLES Référence
"y N aractéristiques
Capacité Mé6aM 12 Des fournitures
proposées
. Marque :
POINTEAU DE MECANICIEN '(‘:é;f;z;‘éﬁﬁﬁques
27 | Diametre @ 8 mm Des fournitures
Longueur 20mm minimum proposées
POINTEAU DE MECANICIEN Référance
28 | Diametre @ 12 mm Caractéristiques
Longueur 120mm minimum gf:gg;’gf:”’es
Marque:
P Référence !
29 LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE ~-EMMANCHEE | caractéristiques
Longueur 300mm Des fOUEn“UI'eS
proposées
Margue :
3 Réfé :
10 LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE czs;z;’éflesﬂques
Longueur 300mm Des fournitures
proposées
Margue :
, Référence :
LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE Caractéristiques
31 Longueur 300mm Des fou[nitures
proposées
Marque ;
& Réfé :
1, |LME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE | Méférence:
Longueur 300mm Des fournitures
proposées
Marque :
LIME RONDE DEMI - DOUCE Rétérence :
3@ 6 Caractéristiques

Longueur 200mm

Des fournitures
proposées
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ltem - Proposition du Appréciation de
N° Spécifications fechniques soumissionnaire 'administration
Marque :
34 | @ 68 Caractéristiques
Des fournitures
Longueur 200mm Droposées
SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER | Marave:
-BL_AN C Référence :
f-atm1h b Caractéristiques

35 | Serrage: 60 mm Des fournitures
profondeur: 55 mm, proposées
diamétre vis: 12 mm

' Margue :
Jauges de mesure Calibre Réfé?ence:
36 | pour mesure cordons de soudage au 1/1 0O | Caractéristiques
mm Des fournitures
proposées
Marque :
. , . . Référence :

a7 Pince porte électrode a vissage Caractéristiques

Intensité maxi: 250 A Des fournitures
proposees
Pi te-électrod L Marque :

38 | Pas O droite, Caractéristiques
: 1 . Des fournitures
intensité maxi 400 A broposées
Jauge de contrdle de cordons de soudure ;ﬂeﬂf;?‘e’:ce
permettant de mesurer (en mm ou en Caracténstiques
QOUCG[ . Des fournitures

4 |lOcOte'a des cordons en angle, proposees
la cote s des cordons en angle, la
surépaisseur des cordons bord a bord,
le manque d'alignement des téles,
les angles des chanfreins

Marque :
Brosse métallique circulaire Référence :

40 ; — \ Caractéristiques

compatible avec la meuleuse d'angle Des fournitures
proposées

Crayon & tracer avec pointe carbure ﬁ“e‘ié‘?;’ﬁce

Crayon avec pointe carbure a tracer Caractéristiques

longueur 150 mm, Des fou;niiures

41 | corps hexagonal acier muni d'une agrafe, proposees

pointe reaffOtable,
longueur: 12 mm,
diameétre 2.5 mm

3
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ltem Proposition du Appréciation de
N° Spécifications techniques soumissionncire I'administration
Marque :
1 |BIGORNE A EQUERRE Caroetéifiques
EQUERRE DE 750MM Des fournitures
proposées
atc;r’que:
ce

45 | BIGORNE DE BILLOT (ENCLUMETTE) Caractéristiques
BILLOT (ENCLUMETTE) DE 550MM Des fournitures

proposées
JEU DE CLES A GRIFFES Marque:
Composé de: Camciérisiiques

a4 Une Clé & griffe Long. 600 mm - M&ch. 60 | Des tournltures
mm proposées
Une Clé & griffe Long. 1200 mm - M&ch,
140 mm
, Marque :

CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME | Référence :

45 | Muni des cliquets et porte cliquets Caractensiiaves
nécessaires pour a la fixation du masque proposées
COFFRET DES CLES A DOUILLES Marque:
Composiﬁon : Curac%érisiiques
¢ 16 douilles minimum de 8 & 24. Des fournitures

46 |« Cliquet réversible proposees
* Rallonges
e Cardan
* Poignée coulissante

Marque .
Référence :
z 3 Caractéristl
47 | BROSSE METALLIQUE A MANCHE D ot
proposées
Marque !
4o | GANT DE SOUDAGE CUIR Référence :
- . Caractéristiques
5 doigts grands manchette Des fournitures
proposées
Marque :
~ Référence : a
19 GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR Caractéristiques’

Protection chaussures et bas de pantalon

Des fournitures ;
proposées

4
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ltem . Proposition du Appréciation de

N° Spécifications techniques soumissionnaire 'administration
TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR e .

50 |Protection de face des vétements au Caractéristiques
niveau de torse et des jombes gf:gg:g;';”’es

Marque :
N P Référence !

51 MAILLET A EMBOUTIR-FRETTE Caractéristiques
Diameéetre @ 60mm Des fournitures

proposées
i Marque :
MAILLET "TONNEAU"-FRETTE Référence :
52 X N Caractéristiques
Diametre @ 60mm Des fournitures
proposées
. Marque :
MARTEAU A GARNIR géféfe?Ffi;
5. |Téte ronde. @ 30 minimurn Carectéisiaue
anche en pois dur proposées
MARTEAU A MAIN (RIVOIR) Rt e

54 | Poids 2 1000 g Caractéristiques

Manche en bois dur gﬁ;g:g:”’es
. Marque :
MARTEAU A PLANER géférein}:iet;

55 | Deux tétes rondes @ 30mm minimum Dos foumitures
Manche en bois dur proposées
MARTEAU A PANNE EN LONG e

56 | Poids 21300 ¢ Caractéristiques
Manche en bois dur gf:;g;’g;i:‘”es
CAGOULE DE SOUDURE DE SOUDEUR EN ’:é‘;g‘::ﬁée:

57 POLYESTER ARME Caractéristiques
Livré avec 25 jeux de verre teinte calibre D'f*os 'g:g:;ures
10,11 et12 et verre blanc prop

Marque:
LUNETTES DE SOUDAGE Rétérence :
58 7 Caractéristiques
TEINTEES (CHALUMEAUX) Des fournitures
proposées _
, Marque : 5
ETAU.,.._D'AN(E I({:éfére:l’cr.-li
59 | Serrage de piéces & souder en équerre & araciers 'aues

?0°.

Des fournitures
proposées
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Item p . Proposition du Appréciation de
N° Spéclfications techniques soumissionnalre I'administration
systéme de réglage rapide des mors
Ecartement des mors 65 mm minimum
Margue :
2 Référence :
60 W Caractéristiques
enure = mm Des fournitures
proposées
Marque :
1 Référence :
61 COMPAS A VERGE - SANS VERNIER Caractéristiques
Ouverture 500mm g:—:;::g;‘;”’es
Marque :
A Référence :
42 COMPAS A VERGE SANS VERNIER Caractérstiques
Ouverture 1000mm Des fournitures
proposées
Marque :
. Référence:
63 COMPAS D'EPAISSEUR Caractéristiques
Longueur 2 250mm Des fournitures
proposées
Marque :
' & Référence :
64 COMPAS D INTERIEUR Caractéristiques
Longueur 2 250mm Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :
65 PRESSE DE CARROSSIER Caractéristiques
CO pdcn'é QOOmm Des fournitures
proposées
N Margue :
EQUERRE A BRIDE Référence
66 | Précision 1/10eme Carr:ctéri;iiques
Longueur 350mm gf:p:)’:g;sures
Margue :
TRUSQUIN DE MECANICIEN Référence :
67 |B N T Caractéristiques
ase universelie Des fournitures
Hauteur = 400mm proposées
Marque :
A 3 Référence : j
.o | EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN e rniques 1
Longueur 200mm Des fournitures e
proposées A :
69 EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN a“é‘;é?:rfée, o
Longueur 300mm Caractéristiques -
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Spécifications techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

Des fournitures
proposées

70

EQUERRE D'ONGLET A CHAPEAU
Précision 1/20eme
Longueur 150mm

Marque :
Référence:
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

71

EQUERRE SIMPLE DE ME‘_CANIC_:IEN
Précision 1/20éme
Longueur 500mm

Marque :
Référence !
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

72

PIED A COULISSE AU 1/50EME
Capacité 150mm mini

Margue :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

73

POINTE A TRACER
Longueur ; 230mm mini

Marque :
Référence:
Caractéristigues
Des fournitures
proposées

74

RAPPORTEUR D'ANGLE EN INOX
Régle de 200mm minimum

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

75

CLE A MOLETTE
Quverture : 25 mm minimum

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

76

CLE A MOLETTE
Quverture 45 mm minimum

Margue :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

77

REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX
Longueur 300mm mini

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

78

REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX
Longueur 500mm mini

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

79

Gant docker paume en croute de bovin

Taille 10.

Marque :
Référence :
Caractéristiques

77
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ltem . Proposition du Appréciation de
N° Specifications techniques soumissionnaire I'administration
Coupe américaine, Des fournitures
pouce palmé proposées
paume doublée toile plus protége artére.
Dos en toile avec élastique de serrage,
renfort cuir sur le dos,
renfort cuir sur la paume
Jauge Conique d'Ecartement 1- Marque :
15 /-I /8" 5/8" Référence :
mm - Caractéristiques
80 | Double Face Gravée Métrique/Impeérial Des fournitures
Acier Inoxydable Outil de Mesure pour proposces
Soudure Soudage
. M’ar’que:
Appareil de mesure de paramétres de Référence :
8] d Caractéristiques
Sou G ’e . Des fournitures
Infensité, Effort et Tension proposées
TRUSQUIN MECANIQUE CAPACITE 600 mm | Marque:
. . . Référence :
(Type Mitutoyo ou equivalent) Caractéristiques
Regle en acier trempée et rectifie. Des fournitures
Pointe & fracer en carbure rapportée. proposees
8o Capacité : 0 - 600 mm

Précision : £0,05 mm
Réglage fin : 7 mm
Lecture : 0,02 mm

Course de laregle : 15 mm

Unité de mesure : Métrique
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N°1 : EQUIPEMENTS ATELIER GENIE MECANIQUE DESTINES A I''STA TEMARA 2

Aff(teuse universelle sur socle
Touret 3 meuler sur socle
Perceuse a colonne
Scie mécanique & ruban horizontale
Presse hydraulique manuelle
Clsaille & levier
Etablis
Etau d'établi & mors paralléles tout acier trempé
BEDANE DE MECANICIEN
10  |BURIN DE MECANICIEN
11 |CARDE A LIMES
12 CISAILLE A MAIN BICHANTOURNEUSE
13 |CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A DROITE
14  |CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A GAUCHE
15  |LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE
16 LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE
17 |MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE
18 JEU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HSS
19 PIERRES D'AFFUTAGE A MAIN
20 PINCE COUPANTE ARTICULEES EN ACIER AU CHROME VANADIUM
21 PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE
22 PINCE MULTIPRISES
23 PINCE UNIVERSELLE
- 24 |JEU DE TARAUDS HSS
25 TOURNE A GAUCHE REGLABLES
26 TOURNE A GAUCHE REGLABLES
27 POINTEAU DE MECANICIEN
28 POINTEAU DE MECANICIEN
29 LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE ~EMMANCHEE
30 LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE
31 LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE
32  [LIME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE
33  [LIME RONDE DEMI - DOUCE
34 LIME RONDE BATARDE
35 SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC
36 Jauges de mesure Calibre
37  |Pince porte dlectrode i vissage
38 |Pince porte-électrode d vissage
Jauge de contréle de cordons de soudure permettant de mesurer (en mm ou en
pouce} :
40 Brosse métallique circulaire
41 |[Crayon atracer avec pointe carbure
42  |BIGORNE A EQUERRE
43 BIGORNE DE BILLOT (ENCLUMETTE}
44  |JEU DE CLES A GRIFFES
45 CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME
46  |COFFRET DES CLES A DOUILLES
47  |BROSSE METALLIQUE A MANCHE
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48 |GANT DE SOUDAGE CUIR U 10
49 |GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR U 10
50 |TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR u 6
51 |MAILLET A EMBOUTIR-FRETTE u 4
52  |MAILLET "TONNEAU"-FRETTE u 4
53 |MARTEAU A GARNIR ¥ 4
54 |MARTEAU A MAIN (RIVOIR) U 4
55 |MARTEAU A PLANER U 4
56 |MARTEAU A PANNE EN LONG U 4
57 |CAGOULE DE SOUDURE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME U 10
58 |LUNETTES DE SOUDAGE U 10
59  |ETAU D'ANGLE u 4
60 |[COMPAS A SECTEUR U 4
61 |[COMPAS A VERGE - SANS VERNIER U 4
62 |COMPAS A VERGE SANS VERNIER U 4
63 {COMPAS D'EPAISSEUR u 4
64 {COMPAS D'INTERIEUR u 4
65 |PRESSE DE CARROSSIER 1] 4
66 |EQUERRE A BRIDE U 4
67 |TRUSQUIN DE MECANICIEN U 4
68 |EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN U 4
69 |EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN U 4
70 |EQUERRE D'ONGLET A CHAPEAU U 4
71 |EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN U 4
72  |PIED A COULISSE AU 1/50EME u 4
73  |POINTE A TRACER U 15
74 |RAPPORTEUR D'ANGLE EN INOX u 4
75 |CLE A MOLETTE u 4
76  |CLE A MOLETTE u 4
77  |REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX u 4
78  |REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX u 4
79 |Gant docker paume en crolite de bovin U 6
80 [Jauge Conique d'Ecartement 1-15mm/1/8"-5/8" U 2
81  {Apparell de mesure de paramétres de soudage U 2
82  {TRUSQUIN MECANIQUE CAPACITE 600mm U 1

Montant Totalen HTVA=

Total de la TVA (Taux %)=

Montant Total en TTC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement & |g
formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels & ce sujet

Fait & ovvrnearnninininns J8 rinnnciieen,

Signature et cachet du concgpr_e!_l_t —
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LOT N°2 : EQUIPEMENTS ATELIER GENIE MECANIQUE DESTINES A I''SMI NOUACER

N.B ; les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les caractéristiques
du matériel proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes Désignations et caractéristiques techniques et Appréciation de l'administration >> ne doivent pas étre
renseignées ou modifiées.

Les marques commerciales, références ou catalogue, appellation, brevet, conception, type, origine ou producteurs
particuliers qui sont spécifiés au niveau de « Désignation et caractéristiques techniques » ne le sont qu’a défaut d’autre
moyen suffisamment précis et intelligible de décrire les caractéristiques des prestations requises, Les prestations ayant des
caractéristiques équivalentes et qui présentent une performance et qualité au moins égales a celles qui sont exigées seront
jugées conformes.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante & F'item.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités,... Doivent 8tre renseignées d’une maniére précise dans la colonne
« Proposition du soumissionnaire ».

ftem spécifications techniaues Proposition du Appréciation de
N° P q soumissionnaire I'administration
Tour parcliéle & charioter et & fileter Marque ;
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux Référence :
normes CE Caractéristiques
» Banc trempé et rectifié Des fournitures
* Tous les pignons et arbres sont frempés et reciifiés proposées

« Carter de mandrin asservi

« Arét d'urgence

» Appareil & retomber dans le pas

+ Lubrification centralisée des chariots

+ Inversion droite/gauche du sens de rotation de la broche
» Distance entre-pointes : 1000 mm au minimum

» Diamétre max. usinable sur banc : 400 mm au minimum
+ Diamétre max. usinable sur chariot : 240 mm au minimum
» Largeur du Banc : 205 du minimum

» Alésage de la broche D.52 mm au minimum, céne

CMé au minimum

» CoHne contre poupée : CM3 au minimum

* Diamétre / Course fourreau contre poupée : 45 mm / 120
mm au minimum

« Nombre de vilesses de ia broche : 15 vitesses au minimum
« Vitesse maxi de la broche : 1600 tr / min au minimum

» Avance longitudinale : 0,045 & 0,65 mm / ir au minimum

« Avance fransversale 1 0,015 & 0,02 mm / ir au minimum

« Course max. fransversate ; 195 mm au minimum

+ Course max. charjot supérieur : 100 mm au minimum

» Rotation chariot supérieur ; £ 45° au minimum

* Filetage :

- métiique : 0,4 & 7 mm au minimum, 40 pas mini

- filet au pouce : 40 pas mini

« Puissance du moteur broche : 2.4 KW au minimum

« Alimentation triphasée : 380V ou 400V/50HL.

+ Eclairage par lampe orientable

» Bac de récuperation des copeaux

= Systéme d'arrosage pour refroidissement complet

* Butée arégiage fin

« Afficheur digital de positions

» mandrin 3 mors @ 200 mm au minimum

« mandrin 4 maors & serrage indépendant @ 200 mm au

minimum
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rem
N°

Spécifications techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

+ Plateau de broche @ 300 mm au minimum compadible
+ Dovlille de réduction CMé / CM3
+ 2 poinfes tournantes CM 3
s+ Carler arriére monté
« Tourelle porte outil capacité : 4 positions
* Tourelles & changement rapide

- Précision répétitive 0.02 mm au maximum - Equipée
d'une graduation sur le sommet de la tourelle

- 40 positions angulaires {tous fes 9°) -Réglage de la
hauteur d'outil par vis moletée

- Un corps compatible

- 3 porte-outils 12 x 50 pour oulil carré

- 1 porte-outil 12 x 50 pour outil rond

- Un corps compatible

- 3 porie-outils 20 x 20 pour outil carreé

- 1 porte-outil 20 x 90 pour outil rond
* 1 Lunette fixe
« 1 Lunette & suivre
+ Clés de service
+ Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en
Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la
machine

- Installation et mise en service de la machine sefon les
normes en vigueur, intégrant éventuellement la fourniture et
la mise en place de boite au sol étanche avec prise
électricité appropriée.

- Formation : Pour un groupe de formateur. Matiere d'csuvre
& la charge du fournisseur.

Fraiseuse horlzontadle & téte universelle

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux
normes CE

-Systéme de visualisation 3 axes

-Avances automatiques et rapides dans les 3 axes

-Téte de coupe universelle, permettant un positionnement
angulaire de la broche rapide, facile et précis, pivote sur
deux plans pour le fraisage vertical/horizontal/incliné
Guides rigides réalisés en acier trempé pour une stabilité
maximale

-Rattrapage des jeux sur tous les mouvements
-Lubrification centralisée

-Volants cvec verniers

-Pignons de transmission de mouvement rectifiés et lubrifiés
par bain d'huile

-Table : longueur mini : 1300 mm et largeur mini : 350 mm

« Course mini longitudinale : 1000 mm

+ Course mini fransversale : 280 mm

« Course mini verticale ;400 mm

-Nombre de vitesses broches verlicale / horizontale 12/
12 au minimum

Vitesses maximale de la broche verticale / horizontate
1400 tr/mn au minimum

-Puissance moteur broche horizontale : 4 KW _mini.

Margue :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées
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Spécifications techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

-Puissance moteur broche verticale : 4 KW mini

-Inclinaison de la téte : 360°

-Ciientation de la téte ; 360°

~Vilesse maxi d'avance de la table : 380 mm/min au
minimum

-Rainures en « Ty sur table : 3 au minimum

-Alimentation tiiphasée : 380V ou 400 V/ 50 HZ
-Attachement de broche horizontale / verticale : 15O 40 ou
plus

-Eclairage par fampe orientable

Livré avec :

« 1 T&te universelle

« |1 Lunette porte-arbre.

+ 2 Tiges de montages des fraises

« 1 Etau fixe & base tournante graduée, capacité 120 mm.
mini

« 1 Mandrin de pergage cap.13 mm mini auto-serrant CM 2.
« 4 Arbre porte-fraises long.et métrique avec bagues
entretoises D14, D22, B27 et D32 mm.

+ | Dispositif d'arrosage complet.

+ 1 Mandrin porte-fraise & bout lisse D. 16 compatible avec
la broche de machine

« 1 Mandrin porte-fraise a bout lisse D. 22 compaiible avec
la broche de machine

+ | Mandrin porte-fraise & bout lisse D.27 compatible avec la
broche de machine

+ | Mandrin porte-fraise & bout fileté M,12 compatible avec
la broche de machine

« | Diviseur universel rapport 1/40 avec série compléte de
plateaux & trous, contre poupée avec pointe, mandrin & 3
mors & serrage concentrique et lyre avec série de roues
dentées.

+ 1 Plateau circulaire diamétre : 200 mm minimum.

* 1 Appareil & aléser 0 - 100 mm .mini G réglage
micrométrique avec outil porte plaquette et 10 plaquettes
de rechange et accessoire

+ 1 Mandrin porte pince : cdne compatible avec la broche.
Avec | Jeu de pinces porte-fraises pour D. 4 & 20 mm.

« 4 Douilles de réduction & cone extérieur compatible avec
la broche ISO/CMI, ISO/CM2, ISO/CM3, ISO/CM4

+ Clés et manivelle de service

+ Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en
Anglais.

- Nota : tous les accessoires doivent étre compalibles
avec la machine

- Installation et mise en service de la machine selon les
normes en vigueur, intégrant éventuellement la foumiture et
la mise en place de boite au sol étanche avec prise
électricité appropriée.

Formation : Groupe de formateur matiére d'ceuvre a la
charge du fournisseur.

Affiteuse Universelle sur socle
Ceriificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux

normes CE

Marque :
Référence :

Caractéristicques

83




OFPPT/DAL/DALISAE Dossier d'Appe! d'Offres

AQ

/2025

ftem
NO

Spécifications techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I"administration

Pour I'affGtage des poincons, forets, fraises, électrodes,
outils de tours, pointe tournante, efc

Machine rigide et entrainement sans vibration de la meule
Possibilités de pivoter ou de coulisser permettant de
nombreuses exécutions {cylindrique, concentrique, conique)
Réglages fins pour un travail de grande précision
Indexation d'angle avec 20 positions de verrouillage mini
- Vitesse de meule de diamond 4500 rpm du minimum

- Voyage porte-outil: 140 au minimum

Puissance moteur ;: 360 W au minimum

Angle d'aff0tage ajustable:vertical/face arrigre ;meulage
horizontal/conigue ,Angles négatifs

Capacité outils de tour : jusqu'a 20 x 20 mm au minimum
Capacité de serrage : jusqu'd @ 12 mm au minimum
Livrée avec:

jeu de pinces de @ 4 .6, 8, 10, 12mm

Meule boisseau diamantée

Dispositif d'affutage des outils de tour et foret hélicoidaux
Kit d'exploitation complet

Socle métallique

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en
Anglais

Des fournitures
proposées

Touret & meuler sur socle

Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux
normes CE

Touret & meuler sur socle métallique, équipé de 2 meutes de
@ 300 mm au minimum et d'épaisseur 40 mm au minimum
Vitesse de rotation : 1450 tr/min au minimum

Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum
Alimentation triphasée 380 V / 400 V

Chague meule est équipée d'écran pare-étincelles en
polycarbonate trés résistant. :
Arrét d'urgence

Systéme d'aspiration de poussiere

Manuel d'utilisation en langue Francgaise ou & défaut en
Anglais

Marque ;
Référence ;
Caractéristiques
Des fournitures
proposées

Perceuse & colonne

Certificat de conformité dux normes NM ou & défaut aux
normes CE

Puissance moteur 2.2 kW

Alimentation triphasée 380 V / 400 V - 50 Hz

Capacité de percage dans l'acier $235 JR : & 30 mm au
minimum sur acier $235

Céne Morse de broche CM 3 au minimum

Course du mandrin 120 mm au minimum

Vitesses de broche maximale : 2000 tr/mn cau minimum
Orientation de la table 360°

Distance broche - table {max.) 780 mm au minimum
Diameétre de la colonne & 110 mm au minimum
Accessoires inclus comprenant :

Etau & mors paraliéles ouverture 120 mm Au minimum
Mandrin & serrage rapide

Clef, oulillage et manivelles de service

Manuel d'ulilisation en langue Frangdaise ou & défaut en

Anglais.

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
proposées
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Nota : fous les accessoires doivent élre compatibles avec la
machine
Scie mécanigue & ruban hotrizontale Marque :
Certificat de conformite aux normes NM ou & défaut aux Référence :
normes CE Caractéristiques
Ruban standard : 2480 x 27 x 0,9 mm +/- 5% Des fournitures
Coupe ;de 0° d 40 ° au minimum proposées
Capacité de coupe & 0° [rond plein ) 200 mm mini
Alimeniation triphasée 380V f 400 V - 50 Hz
Deux vitesses de coupe au minimum
Etau & serrage rapide
Dispositif d'arrosage
- Un systéme de rappel de téle

4 - Tables & rouleaux d'aménage de barres de 6m avec
capacité de chargement de 700 kg au minimum
Armét d'urgence
Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en
Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent éfre compatibles avec la
machine
- Installation ef mise en service de la machine selon les
normes en vigueur, intégrant éventuellement la fourniture et
la mise en place de boite au sol étanche avec prise
électricité appropriée.
- Formation : Pour un groupe de formateur. Matiére d'ceuvre
& la charge du fournisseur.
Presse hydrauligue manuelle Marque .
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux Référence :
normes CE Caractéristiques
Capacité : 40 Tonnes au minimum Des fournitures

7 Course vérin : 150 mm au minimum proposées
Retour piston automatique
Pompe manuelie ou & pied
Capacité de travail en hauteur ; 600 mm au minimum
Manuel d'utilisation en langue Francaise ou a défaut en
Angldis
Cisallle a levier Marque :
Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux Référence :

8 normes CE Caractéristiques
~ Cisaille col de cyghe sur socle Des fournitures
- Capacité mini de coupe sur acier doux épaisseur 4 mm, proposées
~ Longueur mini, Des lames 300 mm
Etablis Marque :
* Hauteur du sol au plan du travall : 850 mm Référence :
» Dimensions du plan de travail : L x | : 2000 x 800 mm Caractéristiques gt
» Epaisseur du plan de travail : 60 mm Des fournitures .
* Piateau du plan de travail en bois hétre massif proposées
« Pieds en tube acier carré 50 x 50 x 2 mm mini

9 » Traverses en fube acier camé 50 x 50 x 2 mm mini

» Raidisseurs en tube acier rectangulaire 50 x 30 x 2 mm mini
*+ 4 goussets en tdle de 4 mm d'épaisseur {sur les coins} mini
+ Traverse pieds avant en fube acler diamétre 35x1,5 mm
mini

» Embouts {bouchons) en plastique

» Peinture métallique de couleur : Bleu
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Etau d'établi & mors paralléles tout acier trempé Marque :
Mors de serrage en acier, inferchangeables Référence :

10 | Méchoires & tubes Caractéristiques
OQuverture : 170 mm au minimum Des fournitures
Longueur des mors : 150 mm au minimum proposées

Marque :
BEDANE DE MECANICIEN e

11 { Tranchant de 10mm ques

Longueur 200mm minimum Des fou[nitures
proposées
Marque :

BURIN DE MECANICIEN Référence :

12 | Taitfant de 20mm Caractéristiques

Longueur 200mm minimum Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :

13 | GARDE A LIMES Caractéristiques

Planchette de 180 x 45 mm minimum Des fournitures
proposées
Margue :

CISAILLE A MAIN BICHANTOURNEUSE Reference :

14 Longueur 220mm minimum Caractéristiques
Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :

15 | CISALLLE A MAIN COUPE-TROU A DROITE Caractéristiques

Longueur 240mm minimum Des fournitures
proposées
Marque :

CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A GAUCHE Reference :

16 1 T Caractéristiques

ongueur 240mm minimum
Des fournitures
proposées
Marque ;
Référence:

17 LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE Caractéristiques

Longueur 200mm minimum Des fournitures
proposées
Marque :

LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE Retérence :

18 — Caractéristiques

Longueur 200mm minimum
Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :

19 MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE Caractéristiques
Longueur 300mm Des fournitures

proposées
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Marqgue :
JEU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HSS Référence .
20 | 100 lames 10 dents au cm Caractéristiques
100 lames 12 dents au cm Des fournitures
proposées
Marque :
PIERRES D'AFFUTAGE A MAIN g‘i’f{:ﬁ;‘;gﬂ s
21 Rectangulaire combinée 1 face Fin 1 face Gros Des fourniiu?es
Dimensions 45 x 20 x 180mm minimum .
proposées
PINCE COUPANTE ARTICULEES EN ACIER AU CHROME Marque :
VANADIUM Référence !
22 | Coupe en bout Caractéristiques
Capacité acier dur : 2 3mm Des fournitures
Longueur 200mm minimum proposées
Marque :
PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE e
23 | Capacité 70mm minimum D:;?;:u?:;u?:ses
Longueur 220mm minimum .
proposées
Marque :
PINCE MULTIPRISES Référence :
24 | Capacité maxi : 2 50 mm. Caractéristiques
Longueur 220mm minimum Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :
o5 PINCE UNIVERSELLE Caractéristiques
Longueur 180mm minimum Des fournitures
proposées
JEU DE TARAUDS HSS Margue :
Composé de : Référence :
» Jeu de 3 tarauds Mé Caractéristiques
06 |° Jeu de 3 tarauds M8 Des fournitures
+ Jeu de 3 tarauds M10 proposées
* Jeu de 3 tarauds M12
» Jeu de 3 tarauds M14
» Jeu de 3 tarauds M16
Marque :
Référence :
27 TOURNE A GAUCHE REGLABLES Caractéristiques
Capacité M2aM 6 Des fournitures
proposées b
Marque :
Référence : /
7g | TOURNE A GAUCHE ReoLABLES Caractériliaues
Des fournitures
proposées
POINTEAU DE MECANICIEN Marque :
29 | Diamétre @ 8 mm Référence :
Ltongueur 20mm minimum Caractéristiques
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Des fournitures
proposées
Marque :
POINTEAU DE MECANICIEN Référence :

30 | Diamétre @12 mm Caractéristiques

Longueur 120mm minimum Des fournitures
proposées
Margue :
Référence :

31 LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE ~EMMANCHEE Caractéristiques

Longueur 300mm Des fournitures
proposées
Marque :
. Référence :

32 W——MEL&MM Caractéristiques

ongueur 300mm
Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :

33 LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE Caractéristiques

Longueur 300mm Des fournitures
proposées
Marque :
z Référence :
34 %MLZ_@MW Caractéristiques
ongueur 300mm s
Des fournitures
proposées
Marque ;
LIME RONDE DEMI - DOUCE Retérence :
35 | & 6 Caracieri.sﬂques
Des fournitures
Longueur 200mm .
proposées
Marque :
LIME RONDE BATARDE Référence :

36 | D 48 Caractéristiques

Longueur 200mm Des fournitures
proposées
Marque :
SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC Référence:

37 Serrage: 60 mm Caractéristiques
profondeur; 55 mm, Des fournitures
diameétre vis: 12 mm proposées

Marque :
Référence : |

38 Jauges de mesu;e Ca(l;bra 5 1o Caractéristiques

pour mesure cordons de soudage au mm Des fournitures
proposées
Pince porie élecirode a vissage M’u rave - )

39 | \ntensité maxi: 250 A Reference :

) Caractéristiques
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Des fournitures
proposées
Marqgue ;
Pince porte-électrode & vissage Référence:
40 | Pas & droite, Caractéristiques
intensité maxi 400 A Des fournitures
propesées
Jauge de contrdle de cordons de sovdure permettant de Marque :
mesurer {en_ mm ou en pouce) : Référence :
la cote "a'’ des cordons en angle, Caractéristiques
41 | la cble 's" des cordons en angle, la surépaisseur des Des fournitures
cordons bord & bord, proposées
le mangue d'alignement des tdles,
les angles des chanfreins
Margue :
Brosse métallique circulaire Référen’ce :
42 - , Caractéristiques
compatible avec {a meuleuse d'angle
Des fournitures
proposées
Crayon & tracer avec pointe carbure Marque :
Crayon avec pointe carbure d tracer Référence :
longueur 150 mm, Caractéristiques
43 | corps hexagonal acier muni d'une agrafe, Des fournitures
pointe réaffGtable, proposées
longueur: 12 mm,
diamétre 2.5 mm
Marque :
BIGORNE A EQUERRE Référence :
A4 | E o T Caractéristiques
EQUERRE DE 750MM Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :
45 BIGORNE DE BILLOT {ENCLUMETTE) Caractéristiques
BILLOT (ENCLUMETTE) DE 550MM Des fournitures
proposées
JEU DE CLES A GRIFFES Marque:
Composé de : Referen'ce "
46 | Une CIé & griffe Long. 600 mm - Méch. 60 mm Caracteristiques
Une Clé & griffe Long. 1200 mm - M&ch. 140 mm Des fourni!ures
proposées
Marque :
CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME Réference :
- - - p . s Caractérisiiques
47 | Muni des cliquets et porte cliquets nécessaires pour d la Des f it
fixation du masque es fourntiures
proposées
COFFRET DES CLES A DOUILLES Marque :
Composition : Référence :
48 | » 16 douilies minimum de 8 & 24. Caractéristigues
» Cliquet réversible Des fournitures
» Rallonges proposées
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« Cardan
» Poignée coulissante
Marque :
Référence :
49 | BROSSE METALLIQUE A MANCHE Caractérisfiques
T e Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :
50 w___________ngN'T DE SOUDAGE CUIR Caractéristiques
oigts grands manchette
Des fournitures
proposées
Marque .
Référence:
51 GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR Caractéristiques
Protection chaussures et bas de pantalon Des fournitures
proposées
Marque :
TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR Référence :
52 | Proteciion de face des vétements au niveau de torse et des | Caractéristiques
jambes Des fournitures
proposées
Marque :
Référence:
53 MAILLET A EMBOUTIR-FRETTE Caractéristiques
Digmeétre @ 60mm Des fournitures
proposées
Marque :
MAILLET “TONNEAU"-FRETTE Retérence
54 Diamaire @ 60mm Caractéristiques
Des fournitures
proposées
Marque !
MARTEAU A GARNIR Référence :
. = Caractéristiques
55 | Téte ronde. @ 30 minimum Des fournitures
Manche en bois dur .
proposées
Marque :
MARTEAU A MAIN (RIVOIR) Référence :
56 | Poids2 1000 g Caractéristiques
Manche en bois dur Des fournitures
proposées
Marque :
MARIEAU A PLANER 2?22?;?31; ues
57 | Deux tétes rondes @ 30mm minimum a
Manche en bois dur Des fou[nitures
proposées
MARTEAU A PANNE EN LONG Marque :
58 | Poids=1300g Référence :
Manche en bois dur Caractéristiques
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Des fournitures
proposées
Marqgque :
P Référence :
CAGOULE DE SOUDURE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME Caractéristiques
59 | Livré avec 25 jeux de verre teinte calibre 10,11 et12 et verre o,
blanc Des fou[miures
proposées
Marque :
<0 | LUNETIES DE SOUDAGE et
TEINTEES {CHALUMEAUX) ques
Des fournitures
proposées
Marque :
ETAU D'ANGLE Référence :
61 Serrage de piéces & souder en équetre & 90°. Caractéristiques
systeme de réglage rapide des mors Des fournitures
Ecartement des mors 65 mm minimum proposées
Marque :
62 COMPAS A SECTEUR Rc‘ireé:?é(:ii}ques
Ouverture = 250mm
Des fournitures
proposées
Marque ;
Référence :
63 COMPAS A VERGE - SANS VERNIER Caractéristiques
Ouverture 500mm Des fournitures
proposées
Marque :
COMPAS A VERGE SANS VERNIER Réference :

64 Ouverture 1000mm Caractéristiques
Des fournitures
proposées
Marque ;
Référence :

45 | COMPAS D'EPAISSEUR Caractéristiques

Longueur 2 250mm Des fournitures
proposées
Marque :
- Référence :
66 f;g:gjrzlgggﬂriw Caractéristiques
- Des fournitures
proposées
Marque :
- Référence ;
67 PRESSE DE CARROSSIER Caractéristigues
Capacité 200mm Des fournitures
proposées
EQUERRE A BRIDE Marque :
&8 | Précision 1/10&me Référence :
Longueur 350mm Caractéristiques
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Des fournitures
proposées
Marque :

2 Référence :
TRUSQUIN DE MECANICIEN P

69 | Base universelle Caractéristiques

Des fournitures
Hauteur = 400mm p

proposées

Marque :
EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN Référence :

70 Longueur 200mm Caractéristiques
Des fournitures
proposées
Marque :
Référence:

71 | EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN Caractéristiques

Longueur 300mm Des fournitures
proposées
Marque :
EQUERRE D'ONGLET A CHAPEAU Référence :
72 | Précision 1/20éme Caractéristiques
Longueur 150mm Des fournitures
proposées
Marque ;
EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN Réference :
ST Y S — Caractéristiques
73 | Précision 1/20éme Des | it
Longueur 500mm es ou[m ures
proposées
Marque :
PIED A COULISSE AU 1/50EME Référence :

74 Capacité 150mm mini Caractéristiques
Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :

75 | POINTE A TRACER Coaractéristiques

Longueur : 230mm mini Des fournitures
proposées
Marque :
RAPPORTEUR D'ANGLE EN INOX Reférence :
76 Régle de 200mm minimum Caracteérisfiques
9 Des fournitures
proposées
Marque !
Référence :
77 CLE A MOLETTE Caractéristiques
Cuverture : 25 mm minimum Des fournitures
proposées
< Marque :
78 CLE A MOLETIE Référence :

Quverture 45 mm minimum

Caractéristiques
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Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :
79 REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX Caractérisiiques
Longueur 300mm mini Des fournitures
proposées
Marque ;
REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX Référence :
80 1 = Caractéristiques
ongueur 500mm mini .
Des fournitures
proposées
Gant docker paume en crolte de bovin Marque :
Taille 10, Référence :
Coupe américaine, Caractéristiques
81 pouce palmé, : Des fournitures
paume doublée toile plus protége ariere. proposées
Dos en toile avec élastique de sefrage,
renfort cuir sur le dos,
renfort cuir sur la paume
Marque :
Jauge Conique d'Ecariement 1-15mm/1/8"-5/8" Référence :
82 | Double Face Gravée Métrique/impérial Caractéristiques
Acier Inoxydabie Outil de Mesure pour Soudure Soudage Des fournitures
proposées
Marque :
Référence :
a3 Appareil de mesure de parametres de soudage Caractéristiques
Intensité, Effort et Tension Des fournitures
proposées
TRUSQUIN MECANIQUE CAPACITE 600 mm Marque :
{Type Mitutoyo ou équivalent) Référence :
Régle en acier trempé et rectifié. Caractéristiques
Pointe a tracer en carbure rapportée. Des fournitures
84 Capacité : 0 - 600 mm proposées

Précision : 0,05 mm
Réglage fin: 7 mm
Lecture : 0,02 mm

Course de larégle : 15 mm

Unilé de mesure : Métrique

93
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N°2 : EQUIPEMENTS ATELIER GENIE MECANIQUE DESTINES A I'lSMI NOUACER

1 Tour paralléle 3 charioter et a fileter 3] 2
2 Fraiseuse horizontale 4 téte universelle u 2
3 AffGteuse universelie sur socle u 1
4 Touret & meuler sur socle U 1
5 Perceuse a colonne u 1
6 Scie mécanique A ruban horizontale U 1
7 Presse hydraulique manuelle U 1
8 Cisaille a levier u 1
9 Etablis u 2
10  |Etau d'établi & mors paralléles tout acler trempé U 8
11 BEDANE DE MECANICIEN U 10
12 IBURIN DE MECANICIEN U 10
13 |CARDE A LIMES U 10
14 CISAILLE A MAIN BICHANTOURNEUSE u 6
15  |CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A DROITE u 6
16  [CISAILLE A MAIN COUPE-TROU A GAUCHE v 6
17  |LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE u 20
18 LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE U 20
19  {MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE U 20
20 1EU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HSS U 1
21 PIERRES D'AFFUTAGE A MAIN u q
22 PINCE COUPANTE ARTICULEES EN ACIER AU CHROME VANADIUM u 8
23 |PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE u 10
24 PINCE MULTIPRISES U 10
25 PINCE UNIVERSELLE U i0
26 JEU DE TARAUDS HSS u 5
27 TOURNE A GAUCHE REGLABLES U 4
28 TOURNE A GAUCHE REGLABLES u 4q
29 POINTEAU DE MECANICIEN u 12
30 |POINTEAU DE MECANICIEN u 12
31 LIME 1/2 RONDE -1/2 DCUCE —EMMANCHEE U 20
a2 LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE U 20
33 LIME RONDE DEM{-DOUCE EMMANCHEE u 20
34 LIME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE u 20
35 {IME RONDE DEMI - DOUCE u 5
36 LIME RONDE BATARDE U 5
37 SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC U 5
38 jlauges de mesure Calibre U 5
39  |Pince porte électrode a vissage U 6
40  |Pince porte-électrode a vissage U 6
a1 Jauge de contrdle de cordons de soudure permettant de mesurer (en mm ou en u 5
pouce) : .

42 Brosse métallique circulaire U 6
43 Crayon 3 tracer avec pointe carbure U 10
44  [BIGORNE A EQUERRE u 1
45 BIGORNE DE BILLOT {ENCLUMETTE) U 1
46  [iEU DE CLES A GRIFFES u 2
47 CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME U 4
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43  |COFFRET DES CLES A DOUILLES u 1
49  |BROSSE METALLIQUE A MIANCHE u 10
50 IGANT DE SOUDAGE CUIR u 10
51 |GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR u 10
52 [TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR U 6
53  |MAILLET A EMBOUTIR-FRETTE u 4
54 |MAILLET "TONNEAU"-FRETTE u 4
55 |MARTEAU A GARNIR u 4
56 |MARTEAU A MAIN [RIVOIR) u 4
57 IMARTEAU A PLANER u 4
58 |MARTEAU A PANNE EN LONG u 4
59 |CAGOULE DE SOUDURE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME v 10
60 |LUNETTES DE SOUDAGE ] 10
61 |{ETAUD'ANGLE U 4
62 |COMPAS A SECTEUR u 4
63 |COMPAS A VERGE - SANS VERNIER u 4
54 |COMPAS A VERGE SANS VERNIER u 4
65 ICOMPAS D'EPAISSEUR u 4
66 |COMPAS D'INTERIEUR u 4
67 |PRESSE DE CARROSSIER U 4
68 |FQUERRE A BRIDE v 5
69 [TRUSQUIN DE MECANICIEN u q
70  |EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN u 4
71 |FQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN u 4
72 |EQUERRE D'ONGLET A CHAPEAU U 4
73 |EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN u 4
74  |PIED A COULISSE AU 1/50EME u 4
75 |POINTE A TRACER u 15
76  |RAPPORTEUR D'ANGLE EN INOX u 4
77 |CLE A MOLETTE u 4
78  |CLE A MOLETTE u 4
79  |REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX u 4
80 |REGLE MILLEMETRE-1/2 RIGIDE-INOX u 4
81 Gant docker paume en croiite de bovin U 6
82 |lauge Conique d'Ecartement 1-15mm/1/8"-5/8" U 2
83 iAppareil de mesure de paramétres de soudage U 2
84 |TRUSQUIN MECANIQUE CAPACITE 600mm u 1

Montant Total en HTVA=

Total de la TVA (Taux %)=

Montant Total en TTC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement & la
formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels a ce sujet

\
Fait & .ovivviiniiiicannien B [

95

Signature et cachet du concurrent




OFPPT/DAL/DALISAE Dossier d’Appsl d'Offres AO / 2025

LOT N°3 : EQUIPEMENTS DE MESURE ET DE METROLOGIE DESTINES A L'ISTA TEMARA 2
N.B : les soumissionnaires sont invités @ remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les caractéristiques
du matériel proposé.
Tout article ne répondant pas aux spécifications demanddes sera déclaré non-conforme.,
Les colonnes Désignations et caractéristiques techniques et Appréciation de ['administration >> ne doivent pas étre
renseignées ou modifiées.
les marques commerciales, références au catalogue, appellation, brevet, conception, type, origine ou producteurs
particullers qui sont spécifiés au niveau de « Désignation et caractéristiques techniques » ne le sont qu’d défaut d’autre
moyen suffisamment précis et intelligible de décrire les caractéristiques des prestations requises. Les prestations ayant des
caractéristiques équivalentes et qui présentent une performance et qualité au moins égales & celles qui sont exigées seront
jugées conformes,

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la morque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a I'item.

les voleurs des dimensions, longueurs, capacités,.... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la colonne

« Proposition du soumissionnaire »,

ltem Désignation Proposition du Appréciation de

N° soumissionnaire I'administration
Colonne de mesure Marque :
Cerfificat de conformité aux normes NM ou a défaut Référence :
aux normes CE Caractéristiques
- Résolution = 0.001 mm des fournitures
- Course de mesure : 500 mm minimum proposées
- Précision : 2+0.2L/100 ym au minimum
- Déplacement sur coussin d'air
- Alimentation en dir : compresseur intégré
- Affichage sur écran graphique

1 - Langue affichée : Intégrant le Frangais
- Mesure hauteur [surface supérieure [ inférieure)

- Diameire (alésage [/ broche)

- Mesure de la distance intérieure ou de I'épdisseur

- Calcul des distances

- Support des coordonnées polaires

- Blocs d'étalonnage pour palpeurs

- Jeux de palpeur standard

- Manuel d’utilisafion en langue Frangaise ou &

défaut en Anglais

Marbre en granite sur support Marque :

* Précision selon DING76 classe 2 Référence:

2 * Marbre de contrdle en granite de 1000x4600x100mm Caractéristiques
minimum, des fournitures
» Support mécano-soudé réglable proposées
Niveau & bulle de précision M’ar’que L.
base prismatique, précision 0,1 mm/m Reférence :

3 ’ . ' ! Caractéristiques
longueur 200mm au minimum, f Hures
fioles horizontale et verlicale r[,)es ourni

roposées
Marque ;
Jauges de filetage Référence:

4 * Type de pas : Pas métrique Caractérisiiques

« Nombre des lames : 20 lames au minimum des fourniiures
proposées
Jauge d’'épaisseur standard g\’c;r’que L.

5 * pas 0.1mm elerence -

« Jauge & lames pas 0.1mm (20 lames au minimum) Caracteristiques
) Des fournitures
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It::'n Désignation Prop?siiion du A‘ppréciation_ de
soumissionnaire I'administration
Proposées
Marque ;
Jauge d'épaisseur standard Référence :
6 » pas 0.05mm, Caractéristiques
« Jauge & lames pas 0.05mm (20 lames au minimum} des fournitures
proposées
Marque :
Regle flexible Référence :
7 « en acler & ressort inoxydable Caractéristiques
* Longueur 200mm Des fournitures
Proposées
Comparateur & palpeur orientable {indicateur & levier} | Marque :
* palpage dans les deux sens, Référence :
8 * capacité de mesure 0.4mm au minimum, Caracténstiques
e graduation en 0.01mm, des fournitures
« avec support d base mognétigue proposées
Comparateurs & cadran M’a rque .
. Référence :
» graduation 0.01 mm, .
7 » capacité 10mm minimum avec support & base Caractéristiques
o Des fournitures
magnétique p
Proposées
Rapporteur d'angles avec loupe de lecture Marque :
» Précision de lecture 5' d'arc mini. Référence :
» Lecture sans parallaxe. Graduation 4x90°. Caractéristiques
10 | » Réglage fin par bouton moleté, des fouEmtures
* Acier inox. proposees
* Vernier chromé. Loupe de lecture.
* Re&gle coulissante 200 mm au minimum
Marque :
Jeu d'étalons de rugosité Référence :
11 * Plaquette de 20 échantillons de surfaces au minimum, | Caractéristiques
» Livré en etfui Des fournitures
Proposées
Marque:
Jeu de tampon lisse Référence :
12 | * double en acier trempé : 8H7, 10H7, 12H7, 16H7, 20H7 | Caractéristiques
+ avec Certificat de controle des fournitures
proposées
Marque :
Jeu calibre & méchoire pour la vérification des arbres Référence !
13 | + 8h7, 10h7, 12h7, 16h7, 20h7 Caractéristiques
« Ceriificat de controle Des fournitures
Proposées
Marque :
14 Jeu de bagues filetées gé « ENTRE-ENTRE PAS » ?:ﬂf::i?éﬁii 1} ques
MI10, M12, M14, M16, M20 d
es fournitures
proposées
Marque :
15 Jeu de tampons filetés double classe éH I(‘::rec:;né(:;iiques

M10, M12, M14, M16, M20

Des fournitures
Proposées
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lfem
NO

Désigngtion

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

Calibres d' affitage de forets

Marque :
Référence :

16 |+ angle 120° Caractéristiques
* acier inoxydable des fournitures
proposées
Marque :
17 Jauges & rayons pas de 0.5mm . ?:‘gfuriinéﬁit}ques
concaves ef convexes, rayon de 1 a 7mm
Des fournitures
Proposées
Marque :
18 Jauges d rayons pas de 1 mm gﬂf;itr‘é(;ies t.iques
concaves et convexes rayon de 7.5 4 15mm .
des fournitures
proposées
Pied é coulisse mécanique Marque :
* Mesure interne/externe Référence :
* Lecture 1/50 Caractérisfiques
19 + Capacité 150 mm minimum Des fournitures
« Graduation 0.01mm Proposées
* Vis de blocage du coulisseau
« Acier inox
Jauge de profondeur & vernier M’c;r’que L.
» Capacité 150 mm Reterence :
20 . . Caractéristiques
+ Vis de blocage du coulisseau
« Acier inox des fournitures
proposées
Pied & coulisse digital Marque :
» Mesure internefexterne Référence :
* Mesure mm et pouce Caractéristiques
21 * Capacité 150 mm Des fournitures
* Résolution 0,01 mm Proposées
+ Vis de blocage du coulisseau
» Acier inox
Pied & couiisse & monire Marque :
« Mesure interne/externe Référence ;
0o | ° Capacité 150 mm Caractéristiques
» Graduation 0.01mm des fournitures
+ Vis de blocage du coulisseau proposées
» Acler inox
Jeu de micromeétres d'extérieur mécanique de 0- Marque :
100mm Référence :
+ Graduation 0.01mm Caractéristiques
23 « Touches en carbure Des fournitures
« Berceau acier avec isolateur Proposées
+ Verrou de blocage
« Clé de service
* Cerlificat de contrdle
Micromeétre de profondeur Marque :
» Capacité de mesure de 0 a 100mm Référence ;
o4 | Précision 0.01mm au minimum Caractéristiques
» Base ¢ face trempé polie des fournitures
« Touches de contrdle en carbure proposées

+ Cerlificat de contrdle
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item D& . Proposition du Appréciation de
o ésignation . . ' s
N soumissionnaire I'administration
Micrométre d'extérieur digital Marque :
» Capacité de mesure de 25 & 50mm Référence :
o5 | ° Précision 0.01mm au minimum Caractéristiques
» Résolution 0.00Tmm Des fournitures
« Touches de contrdle en métal dur Proposées
» Cerlificat de contrdle
Coffret de cales de fraisage Marque :
« acier indéformable traité & 55HRC au minimum Référence :
« 4 paires de cales au minimum Caractéristiques
2% |° Longueur: 150mm au minimum des fournitures
+ Epaisseur 8mm au minimum proposées
» Acier indéformabile traité
» paraliélisme 0.01mm au minimum sur 100mm
* Précision hauteur /épaisseur : 0.01 mm minimum
Marbre de tragage en fonte Marque :
* Dimensions de la plaque L x| xh : 300 x 400 au Référence :
27 | minimum Caractéristiques
+ Précision selon DIN876 Classe 3 au minimum {ou Des fournitures
équivalant) Proposées
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N°3 : EQUIPEMENTS DE MESURE ET DE METROLOGIE DESTINES A L'ISTA TEMARA 2

1 Colonne de mesure u 1
2 Marbre en granite sur support u 1
3 Niveau & bulle de précision u 1
4 Jauges de filetage U 6
5 Jauge d’épaisseur standard U 20
6 Jauge d’épalsseur standard u 20
7 Régle flexible U 20
8 Comparateur 3 palpeur orientable {indicateur a levier) u 2
9 Comparateurs a cadran U 5
10 Rapporteur d’angles avec loupe de lecture U 2
11 Jeu d'étalons de rugosité U 1
12 Jeu de tampon lisse U 1
13 Jeu calibre 3 méachoire pour la vérification des arbres U 1
14 Jeu de bagues filetées g6 « ENTRE-ENTRE PAS » u 1
15 feu de tampons filetés double classe 6H U 1
16 Calibres d'aff(itage de forets u 1
17 Jauges a rayons pas de 0.5mm u 15
18 Jauges a rayons pas de 1 mm U 15
19 Pied a coulisse mécanique u 10
20 Jauge de profondeur a vernier U 6
21 Pied A coulisse digital u 3
22 Pied & coulisse 8 montre u 3
23 Jeu de micromeétres d'extérieur mécanique de 0-100mm U 1
24 Micrometre de profondeur u 1
25 Micromeétre d’extérieur digital u 1
26 Coffret de cales de fraisage U 2z
27 Marbre de tragage en fonte U 1

Montant Totalen HTVA =

Total de la TVA (Taux %) =

Montant Total en TTC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement a la

formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels & ce sujet.

Signature et cachet du concurrent
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LOT N°4 : EQUIPEMENTS DE MESURE ET DE METROLOGIE DESTINES A L'ISMI NOUACER

N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les caractéristiques
du matériel propose.
Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
Les colonnes Désignations et caractéristiques techniques et Appréciation de I'administration >> ne doivent pas étre
renseignées ou modifiées.
Les marques commerciales, références au cotalogue, appellation, brevet, conception, type, origine ou producteurs
particuliers qui sont spécifiés au niveau de « Désignation et caractéristiques techniques » ne le sont qu'a défaut d’autre
moyen suffisamment précis et intelligible de décrire les caractéristiques des prestations requises. Les prestations ayant des
caractéristiques équivalentes et qui présentent une performance et qualité au moins égales & celles qui sont exigées seront
Jjugées confarmes.
Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, fa référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a litem.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités,.... Doivent étre renseignées d'une manidre précise dans la colonne
« Proposition du soumissionnaire »,

ltem Désignation Proposifion du Appréciation de
N° soumissionnaire I'administration
Colonne de mesure _ Marque :
Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut Référence :
aux normes CE Caractéristiques
- Résolution = 0.001 mm des fournitures
- Course de mesure : 500 mm minimum proposées
- Précision : 2+0.2L/100 pm au minimum
- Déplacement sur coussin d'air
- Alimentation en air : compresseur intégré
- Affichage sur écran graphique
1 - Langue affichée : Intégrant le Frangais
- Mesure hauteur [surface supérieure { inférieure)
- Diamétre (alésage / broche)
- Mesure de la distance intérieure ou de I'épaisseur
- Cdlcul des distances
- Support des coordonnées polaires
- Blocs d'étalonnage pour palpeurs
- Jeux de palpeur standard
- Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou &
défaut en Anglais
Marbre en granite sur support Marque :
*» Précision selon DIN876 classe 2 Référence :
2 * Marbre de contrdle en granite de 1000x600x100mm Caractéristiques
minimum, des fournitures
» Support mécano-soudé réglable proposées
Niveau & bulle de précision M,O rque : ]
) . P Réference:
base prismatique, précision 0,1 mm/m, .
3 . Caractéristiques
longueur 200mm au minimum, it
fioles horizontale et verticale Des fou’r nitures
Proposées
Marque :
Jauges de filetage Référence ;
4 * Type de pas ; Pas métrique Caractéristiques
+ Nombre des lames : 20 lames au minimum des fournitures
proposées
Jauge d'épaisseur standard ah,atque .
5 * pas 0.1mm eferen’ce.
Caractéristiques

« Jauge 4 lames pas 0.1mm (20 lames au minimumy}

Des fournitures
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ltem Désignation Proposition du Apprécidation de
N° soumissionnaire 'administration
Proposées
Marque :
Jauge d'épuaisseur standard Référence :
6 « pas 0.05mm, Caractéristiques
« Jauge & lames pas 0.05mm (20 lames au minimum) des fournitures
proposées
Marque :
Régle flexible Référence :
7 « en acier & ressort inoxydable Caractéristiques
* Longueur 200mm Des fournitures
Proposées
Comparateur & palpeur orientable {indicateur a levier) | Marque :
« palpage dans les deux sens, Référence :
8 * capacité de mesure 0.4mm au minimum, Caractéristiques
« graduation en 0.01mm, des fournitures
« avec support d base magnétique proposées
Comparateurs & cadran M,a r’que :
X Réference :
9 » graduation 0.01 mm, Caractérist
. g . ques
* capacité 10mm minimum avec support a base
magnétique Des fouIniiures
Proposees
Rapporteur d'angles avec loupe de lecture Marque :
« Précision de lecture 5' d'arc mini. Référence :
» Lecture sans parallaxe. Graduation 4x90°, Caracteristiques
10 | * Réglage fin par bouton moleté. des fournitures
« Acier inox. proposees
» Vernier chromé. Loupe de lecture.
« R&gle coulissante 200 mm au minimum
Marque :
Jeu d'étalons de rugosité Référence :
11 * Plaquette de 20 échantillons de surfaces au minimum, Caractéristiques
s Livré en éiui Des fournitures
Proposées
Marque :
Jeu de tampon lisse Référence :
12 « double en acier trempé : 8H7, 10H7, 12H7, 16H7, 20H7 | Caractéristiques
« avec Ceriificat de conirble des fournitures
proposées
Marque :
Jeu cdlibre & mdchoire pour la vérification des arbres Référence :
13 | » 8h7, 10h7, 12h7, 16h7, 20h7 Caractéristiques
« Certificat de coniréle Des fournitures
Proposées
Marque :
14 Jeu de bagues filetées gé « ENTRE-ENTRE PAS » E:Zfre(:sréii i.iques
M10, M12, M14, M16, M20 .
des fournitures
proposées
Marque :
15 Jeu de tampons fileteés double classe 6H Rceéziréigiiques
M10, M12, M14, M16, M20
Des fournitures
Proposées
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Itezn Désignafion Proposition dlu A'ppréf:i_ation. de
N soumissionnaire I"administration
Marque :
Cdlibres d'affGtage de forets Référence :
16 | * angle 120° Caractéristiiques
* acier iInoxydable des fournitures
proposées
Marque :
Jauges & rayons pas de 0.5mm Reféren’ce
17 .\ Caractéristiques
concaves ef convexes, rayon de 1 d 7mm
Des fournitures
Proposées
Marque :
Jauges & rayons pas de 1 mm Référen’c e:
18 . \ Caracteristiques
concaves et convexes : rayon de 7.5 & 15mm d A
es fournitures
proposées
Pied G coulisse mécanique Marque :
» Mesure interne/externe Référence:
¢ Lecture 1/50 Caractéristiques
19 | * Capacité 150 mm minimum Des fournitures
¢ Graduation 0.01mm Proposées
« Vis de blocage du coulisseau
» Acier inox
Jauge de profondeur & vernier aﬂf;r’que L.
+ Capacité 150 mm elerence -
20 : . Caractéristigues
* Vis de blocage du coulissequ ¢ it
» Acier inox des ournliures
proposees
Pied & coulisse digital Marque :
* Mesure interne/externe Référence :
* Mesure mm et pouce Caractéristiques
21 » Capacité 150 mm Des fournitures
* Résolution 0,01 mm Proposées
* Vis de blocage du coulisseau
» Acierinox
Pied & coulisse & montre Marque :
* Mesure interne/externe Référence :
o | Capacité 150 mm Caractéristiques
« Graduation 0.01mm des fournitures
* Vis de blocage du coulisseau proposées
» Acier inox
Jeu de micrometres d'extérieur mécanique de O- Marque :
100mm Référence :
* Graduation 0.01Tmm Caractérisiiques
03 » Touches en carbure Des fournitures
» Berceau acier avec isolateur Proposées
* Yarrou de blocage
» Cle de service
» Certificat de contrdle
Micrométre de profondeur Marque :
» Capacité de mesure de 0 & 100mm Référence :
o4 * Précision 0.01mm au minimum Caractéristiques
« Base & face trempé polie des fournitures
+ Touches de contrble en carbure proposées

s Certificat de conirole
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I!ezn Désignation Proposi.iion d.u A,ppréf:iqﬂon de
N soumissionnaire F'administration
Micromeétre d'extérieur digital Marque :
» Capacité de mesure de 25 & 50mm Référence:
5 « Précision 0.01mm au minimum Caractéristiques
« Résolution 0.001Tmm Des fournitures
+ Touches de conirdle en métal dur Proposées
« Ceriificat de conirdle
Coffret de cales de fraisage Marque :
+ acier indéformable traité & 55HRC au minimum Référence:
* 6 paires de cales au minimum Caractéristiques
o6 | ° Longueur: 150mm au minimum des fournitures
* Epaisseur 8mm au minimum proposées
« Acier indéformable traité
s parallélisme 0.01mm au minimum sur 100mm
* Précision haufeur /épaisseur : 0.01mm minimum
Marbre de tragage en fonte Marque :
* Dimensions de la plague L xx h : 300 x 400 au Référence :
27 | minimum Caractéristiques
* Précision selon DIN876 Classe 3 au minimum {ou Des fournitures
équivalant) Proposées
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N°4 : EQUIPEMENTS DE MESURE ET DE METROLOGIE DESTINES A L'ISMI NOUACER

1 Colonne de mesure U 1
2 Marbre en granite sur support U 1
3 Niveau & bulle de précision U 1
4 Jauges de filetage U 6
5 Jauge d’épaisseur standard ) 20
6 Jauge d’épaisseur standard u 20
7 Régle flexible U 20
8 Comparateur a palpeur orientable {indicateur a levier) U 2
9 Comparateurs a cadran u 5
10 Rapporteur d’angles avec loupe de lecture U 2
11 Jeu d’étalons de rugosité U 1
12 Jeu de tampon lisse U 1
13 Jeu calibre 3 méachoire pour la vérification des arbres U 1
14 Jeu de bagues filetées g6 « ENTRE-ENTRE PAS » U 1
is5 Jeu de tampons filetés double classe 6H u 1
16 Calibres d'aff(itage de forets U 1
17 Jauges a rayons pas de 0.5mm u 15
18 Jauges 4 rayons pas de 1 mm U 15
19 Pled 4 coulisse mécanique U 10
20 Jauge de profondeur & vernier U 6
21 Pied a coulisse digital U 3
22 Pied 3 coulisse a montre U 3
23 Jeu de micrométres d'extérieur mécanique de 0-100mm U 1
24 Micromeétre de profondeur u 1
25 Micrométre d’extérieur digital U 1
26 Coffret de cales de fraisage U 2
27 Marbre de tracage en fonte u 1

Montant Totalen HTVA =

Fotal de la TVA (Taux %) =

Montant Total en TTC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement a la

formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels & ce sujet.

Signature et cachet du concurrent
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LOT N°5 : EQUIPEMENTS DE SOUDAGE DESTINES A L'ISTA TEMARA 2
N.B : fes soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les caractéristiques
du matériel proposé,
Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
Les colonnes Désignations et caractéristigues techniques et Appréciation de I'administration >> ne doivent pas étre
renseignées ou modifiées.
Les marques commerciales, références au catalogue, appellfation, brevet, conception, type, origine ou producteurs
particuliers qui sont spécifiés au niveau de « Désignation et caractéristiques techniques » ne le sont qu’ér défout d’autre
moyen suffisamment précis et intelligible de décrire les caractéristiques des prestations requises. Les prestations ayant des
caractéristiques équivalentes et qui présentent une performance et qualité au moins égales & celles qui sont exigées seront
jugées conformes.
Le concurrent est tenu de renseigner pour chague item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la figne correspondante a litem.
Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités,... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la colonne
« Proposition du soumissionnaire »,

ftem Désignation Proposition du Appréciation de
N° soumissionnaire I'administration
Equipements SOUDAGE OXYACETYLENIQUE : Marque :
1) TABLE DE SOUDAGE OXYACETYLENIQUE: Table de Référence :
soudage pour centre de formation avec firoir Caractéristiques
-Structure mécano-soudée stable en acier profilé des fournitures

-Zone de travail divisée en deux avec grille en barres | proposées
d'acier et support en {dle d'acier avec plaques
réfractaires

‘Intégrable dans les cabines de soudage

- Gabarit de soudage avec fixation sur table

- Tiroir de rangement

Dimenstons : £ 5%

Largeur 1200 mm

Profondeur viile 600 mm

Hauteur 800 mm

2) ENSEMBLES DE CHALUMEAUX COMPLETS : pour le
soudage, le brasage et le chauffage {Type Malette
Kit STRALET N ou équivalentyComposés de :

- Poignée de chalumeau démontable

- Accessoire de coupe 4 levier & ressort pour

1 acétyléne

Buses bloc type pour acétyléne

1} Pour plages de coupe 3-10 mm

2} Pour plages de coupe 10-25 mm

Les chalumeaux assurant les gammes des débits
pour les différentes buses suivant la norme NF A 84-
540 {en | de C2H2 par heure):

1) Type 00 débits (| de C2H2/h) : 10 & 63

2} Type 0 débits {I de C2H2/h) : 100 & 400

3) ECONOMISEUR DE GAZ OXYGENE ACETYLENE:

- Chariot de torche, clé de torche, jeu de nettoyeurs
de buses, mode d empiloi

il se place entre les détendeurs [d'acetyléne et
d'oxygéne) et les chalumeaux.

il permet I'alimentation du chalumeau et supprime la
nécessité de procéder & un nouveau réglage apres
chagque interruplion

4) Equipements de protection soudeur :

- Gants de soudeur en cuir

- Protection anti-bruit
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tem
NCI

Désignation

Proposifion du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

- Lunette de soudeur
‘Tablier soudeur

TABLE DE SOUDAGE ET DE BRIDAGE

Dimensions : Tm x Tm x 0,85m * 5 % Epaisseur env, 17-
19 mm

Acier de base minimum $355J2+N avec revétement
permettant une bonne : résistance aux chocs,
Résistance & la rayure, protection contre les
projections de soudure, résistance & la corrosion,
Dureté & coeur env. 165 — 220 Vickers, Dureté en
surface env. 450 — 750 Vickers

Quadrillage diagonal du méme revéiement et
dureté en surface de la table,

Alésage diamétre 22 mm £ 10 % Chassis renforcé par
des fraverses

Hauteur des bandeaux 150 mm minimum, Enlraxe
alésages bandeau 50 mm+ 5%

Graduation comprise sur le dessus de la table, 4
pieds standards charge par pieds 1000 kg au
minimum,

01 Etau adaptable support adaptable et boulons
comyptis,

01 Sets d'accesseires (Type SIEGMUND Set 21 4-223200
ou équivalent} contenant :6 Pince de bridage 4
Pince de bridage, , 04 Vé, 18 boulon de serrage ,04
Boulons magnétique aluminium , 06 buiée 150 mm,
06 buiée 225mm,02 butée 300mm.4 équerre
175mm,2 équernre300mm,.

01 notice pour faciliter le montage.

01 Sets d'accessoires d'entretien : Excentiique, clé &
six pans, brosse, pierre d surfacer, clean Basic,
Echantillon Anti-Collage,

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles
avec la table

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées

Aspirateur de fumée de soudage mobite

Bras d'aspiration couvrant la surface de la cabine
2mx2m au miniumum

Débit d'aspiration 50 m3/h au minium

Puissance : 1KW au minimim

Classe de filtration : E12 ou meilleur

Niveau de bruit: 72dB Maximum

Marque :
Référence :
Caractéristiques
Des fournitures
Proposées

Poste de soudage & l'arc avec électrode enrobée
‘Cerlificat de conformité aux normes NM ou & défaut
aux normes CE

-Alimentation tiphasée 400 V £10% 50Hz.

-Intensité moyenne de soudage & 350 A au
minimum

-Tension & vide: 85V au minimum

- Facteur de marche ; [10min/40°C] 200A/100% au
minimum

- Cable de masse avec prise de masse longueur
4,5m minimum

-Céible de soudage souple lengueur 3 m au

Marque :
Référence ;
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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N soumissionnaire 'administration
minimum aveac pince porte élechrode
-Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou &
défaut en Anglais.
-Instaltation et mise en service selon les normes en
vigueur, mise en service sur site
Laniére de soudage sur support Marque :
Les cabines sont composées de : Référence :
1. deux séparations latérales composées de cloisons | Caractéristiques
insonorisant composées de laniéres coulissantes de Des fourniiures
largeur 3000 mm x hauteur 1900 mm. les laniéres Proposées
Transparentes {couleur rouge ou jaune) épaisseur 2

5 mm, recouvrement 33%

2. L'enirée des cabines composées de laniéres
coulissantes de largeur 4000 mm x hauteur 1900 mm.
les laniéres Transparentes (couleur rouge ou jaune)
épaisseur 2 mm, recouvrement 33%

l'ensemble des cloisons insonorisantes cmontés sur
- piliers et traverses en profilé d'acier sur suuport
mobiles
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N°5 : EQUIPEMENTS DE SOUDAGE DESTINES A L'ISTA TEMARA 2

1 Equipements SOUDAGE OXYACETYLENIQUE u 1
2 TABLE DE SOUDAGE ET DE BRIDAGE u 1
3 Aspirateur de fumée de soudage moblie U 1
4 Poste de soudage a f'arc avec électrode enrobée ] 1
5 Laniére de soudage sur support u 1

Montant Totalen HTVA =

Total de la TVA (Taux %) =

Montant Total en TTC =

important ; Vu que les prestations objel du présent appel d'offres sont destinées uniquement & la formalion professionnelle, lly a
lieu de proposer des prix prétérentiels & ce sufet.

Signature ef cachet du concurrent
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LOT N°6 : EQUIPEMENTS DE SOUDAGE DESTINES A L'ISMI NOUACER
N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les caractéristiques
du matériel proposé.
Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
Les colonnes Désignations et caractéristiques techniques et Appréciation de I'administration >> ne doivent pas étre
renseignées ou modifiées.
les marques commercioles, références au catalogue, appellation, brevet, conception, type, origine ou producteurs
particuliers qui sont spécifiés ou niveau de « Désignation et caractéristiques technigues » ne le sont qu'd défaut d’autre
moyen suffisamment précis et intelligible de décrire les caractéristiques des prestations requises. Les prestations ayant des
caractéristiques équivalentes et qui présentent une performance et qualité au moins égales i celles qui sont exigées seront
Jugées conformes.
Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a litem.
Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités,... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la colonne
« Proposition du soumissionnaire ».

ltem Désignation Proposition du Appréciation de
N° soumissionnaire F'administration
Equipements SOUDAGE OXYACETYLENIQUE : Marque :
1) TABLE DE SOUDAGE OXYACETYLENIQUE: Table de Référence ;
souddge pour centre de formation avec tiroir Caractéristiques
- Structure mécano-soudée stable en acier profilé des fournitures

- Zone de travail divisée en deux avec grille en barres | proposées
d'acier et support en téle d'acier avec plaques
réfractaires

- Intégrable dans les cabines de soudage

- Gabarit de soudage avec fixation sur fable

- Tiroir de rangement

Dimensions : + 5%

Largeur 1200 mm

Profondeur utile 6060 mm

Hauteur 800 mm

2) ENSEMBLES DE CHALUMEAUX COMPLETS : pour le
soudage, le brasage et le chauffage {Type Mdlette
Kit STRALET N ou équivalent}Composés de :
+Poignée de chalumeau démontable

- Accessoire de coupe & levier 4 ressort pour
1 acélyléne

- Buses bloc type pour acétyléne

1) Pour piages de coupe 3-10 mm

2) Pour plages de coupe 10-25 mm

Les chalumeaux assurant les gammes des débils
pour les différentes buses suivant la norme NF A 84-
540 {en| de C2H2 par heure}:

1} Type 00 débits {l de C2H2/h) : 10 & 63

2) Type 0 débiis (I de C2H2/h) : 100 & 400

3) ECONOMISEUR DE GAZ OXYGENE ACETYLENE:

- Chariot de torche, clé de torche, jeu de nettoyeurs
de buses, mode d emploi

Il se place entre les détendeurs {d'acétyléne et
d'oxygéne) et les chalumeaux.

Il permet I'alimentation du chalumeau et supprime la
nécessité de procéder & un nouveau réglage apres
chaque interruption
4) Equipements de protection soudeur :

- Gants de soudeur en cuir

- Protection anti-bruit
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Hem
NO

Désignation

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

- Lunette de soudeur
-Tablier soudeur

TABLE DE SOUDAGE ET DE BRIDAGE

Dimensions : Tm x 1m x 0,85m % 5 % Epaisseur env. 17-
19 mm

Acier de base minimum $355J2+N avec revétement
permettant une bonne : résistance aux chocs,
Ré&sistance & la rayure, protection contre les
projections de soudure, résistance & la corrosion,
Dureté & cosur env. 165 — 220 Vickers, Dureté en
surface env., 450 - 750 Vickers

Quadrillage diagonal du méme revétement et
dureté en surface de la table,

Alésage diamétre 22 mm 1 10 % Chdssis renforcé par
des fraverses

Hauteur des bandeaux 150 mm minimum, Enfraxe
alésages bandeau 50 mm+ 5%

Graduation comprise sur le dessus de ia table, 4
pieds standards charge par pieds 1000 kg au
minimum,

01 Etau adaptable support adaptable et boulons
compris,

01 Sets d'accessoires (Type SIEGMUND Set 2 4-223200
ou équivalent) contenant :6 Pince de bridage 4
Pince de bridage, , 04 V&, 18 boulon de serrage ,04
Boulons magnétigue aluminium , 06 butée 150 mm,
06 butée 225mm,02 butée 300mm.4 équene
175mm.,2 équernre300mm,.

D1 notice pour faciliter ie montage.

01 Sets d'accessoires d'entretien : Excentrique, clé &
six pans, brosse, pierre & surfacer, clean Basic,
Echantilon Anti-Ceollage,

Nota : tous les accessoires doivent étre compuatibles
avec la table

Marque :
Rélérence :
Caractéristiques
des fournitures
proposées

Aspirateur de fumée de soudage mobile
Bras d'aspiration couvrant ta surface de la cabine

2mx2m au minivmum

Débit d'aspiration 250 m3/h au minium
Puissance : TKW au minimim

Classe de filtration : E12 ou meilleur
Niveau de bruit: 72dB Maximum

Marque :
Référence ;
Caractéristiques
Des fournitures
Proposées

Poste de soudage & l'arc avec électrode enrobée
‘Cerfificat de conformité qux normes NM ou & défaut

aux normes CE

-Alimentation triphasée 400 V £10% S0Hz.

-Intensité moyenne de soudage & 350 A au
mininnum

-Tension & vide: 85V au minimum

- Facteur de marche @ [10min/40°C] 200A/100% au
minimum

- Céble de masse avec prise de masse longueur
4,5m minimum

-Céble de soudage souple longueur 3 m qu

Marque :
Référence :
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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Itet;n Désignation Proposi-ﬂon du A'pprécif;:t!on de
N soumissionnaire I'administration
minimum avec pince porte électrode
-Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou &
défaut en Anglais.
-Installation et mise en service selon les normes en
vigueur, mise en service sur site
Laniére de soudage sur support Marque :
Les cabines sont composées de : Référence :
1. deux séparations latérales composées de cloisons | Caractéristiques
insonorisant composées de laniéres couiissantes de Des fournitures
largeur 3000 mm x hauteur 1900 mm. les laniéres Proposées
Transparentes {couleur rouge ou jaune) épaisseur 2
5 mm, recouvrement 33%

2. L'entrée des cabines composées de laniéres
coulissantes de largeur 4000 mm x hauteur 1900 mm.
les laniéres Transparentes {couleur rouge ou jaune)
épaisseur 2 mm, recouvrement 33%

fensemble des cloisons insonorisantes cmontés sur :

- piliers et traverses en profilé d'acler sur suuport
maobiles
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N°6 ;: EQUIPEMENTS DE SOUDAGE DESTINES A L'ISMI NOUACER

1 Equipements SOUDAGE OXYACETYLENIQUE i} 1
2 TABLE DE SOUDAGE ET DE BRIDAGE U 1
3 Asplrateur de fumée de soudage mobile u 1
4 Poste de soudage & l'arc avec éleclrode enrobée U 1
5 Laniére de soudage sur support u 1

Montant Totalen HTVA =

Total de la TVA (Taux %) =

Montant Total en TTC =

imporiant : Vu que les prestations ebjet du présent appel d'offres sont destinées uniquement & la formation professionnelle, il y a
lleu de proposer des prix préférentiels a ce sujel,

113 7



OFPPT/DALDALISAE Dossier d'Appe! d'Offres AD /2025

LOT N°7 : BANCS DIDACTIQUES POUR DES SYSTEMES D'ENTRAINEMENTS MECANIQUES ET DE
TRANSMISSIONS A ENTRAINEMENTS COMBINES DESTINES A L'ISTA TEMARA 2

N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les caractéristiques
du matériel proposé.
Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
Les colonnes Désignations et caractéristiques techniques et Appréciation de l'administration >> ne doivent pas étre
renseignées ou modifiées.
Les marqgues commerclales, références au catalogue, appeliation, brevet, conception, type, origine ou producteurs
particullers qui sont spécifiés au niveau de « Désignation et caractéristigues techniques » ne le sont qu’a défaut d'autre
moyen suffisamment précis et inteliigible de décrire les caractéristiques des prestations requises. Les prestations ayant des
caractéristiques équivalentes et qui présentent une performance et quolité au moins égales & celles qui sont exigées seront
Jugées conformes.
Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante & Fitem.
Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités,... Doivent étre renseignées d'une maniére précise dans la colonne
« Proposition du soumissionnaire ».

ltem
NO

Proposition du Appréciation de

Désignation o : , . .
soumissionnaire I'administration

Banc pour des systémes d'entrdinement mécanigue et
accessoires Marque :
Structure en aluminium anodisé et panneaux en acier peint. | Référence :
L'équipement comprend des roues pour faciliter la mobilité, | Caractéristiques

- Moteur électrique & vitesse variable : des fournitures
- Y3 HP proposées
225/120 V.

- Frein dynaomométrique (ou Prony).

- Jeu d'accouplements et d'arbres :
Accouplement & machoires.
Accouplement & manchon.

- Jeu de roulemenis de plaque.

- Jeu de courroles de transmission :
Enirginement par courroie trapézoidale.

- Jeu de poulies [poulies).

Poulie et jauges de courroie.
Calibreur de tension de coutroie.

- Jeu de chdines d'entrainement :

Pignons.

Chdines.

Connecteur de chaine,
Il coupe des chaines.
Tendeur de chaine.

- Jeu d'engrenages de fransmission :
Engrenages cylindriques & denture droite.
Hubs.

- Appareils de mesure ;
Plague d'étalonnage.
Comparateur de couvercle.,
Tachymétre photoréfléchissant.
Carré combiné.
Niveau.

- Boite & outils :
Vis,
Des écrousen 1.
Rondelles piaies.
Supports d'angle.
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ltem
NO

Désignation

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
i'administration

Cales.
Coupleurs.
Régle du bord droif.
QOutils d'alighement.
- Conscle électronique :
Bolte en métal.
Indicateur de vitesse numerique.
Régulateur de régime moteur.
Interrupteur marche/amét.
Interrupieur d'arrét d'urgence.
Inferrupteur principal.
- Composants industriels.
- Guide de montage et des oulils.
- Cdables et accessoires
- Accessoire pour I'étude des : Courroies, Chaines,
Composants d' Alignement et d' Accouplement pour
Entrainements Electriques.
- Accouplement & grille
Poulies coniques étagées
Poulies d'entrainement & courrocie
Chdadine & rouleaux
Poulie & pas variable
Poulie folie
Courrcie en ¥V
Bagues
Pignons de chdine & rouleaux
Pignons de chdine silencieux
Pignon verrouillé
Accouplement & manchon flexible
Chdine silencieuse
Douvilles
Accouplement & engrenage
Accouplement & bride
Accouplement G chdine
Poulies & courroie frapézoidale
Joints d'arbre
Douilles
Comparateur & cadran
Barres plates
Courroies de distribution
Tiges, coliiers de serrage, fixation, support de montage,
accouplements, vis, etfc,
- Accessoire pour 'étude des : Engrenages, roulements,
joints et joints d'étanchéité pour entrainements motorisés.
Engrenage d'enirainement :
-Accessoires tels que des colliers, des manchons, des paliers
de butée et une broche pour assembler les engrenages
dans I'unité principale.
-Vis sans fin
Engrenages & vis sans fin
-Boites d'engrenages
- Engrenages & onglet
- Engrenages & vis sans fin.
Roulements :
-Accessoires pour le montage, le démontage et la
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lte(r)n Désignation Proposilﬁon du A'ppréciuﬂon. de
N soumissionnalre I'administration
lubrification des roulements
-Butées & aiguilles coniques
-Pdailiers lisses
-Roulements a billes & contact oblique, & flasque, étanches
et G butée
-Roulements & billes
- Roulements & contact angulaire
- Pdliers lisses
- Roulements & rouleaux
- Avtres roulements
- Lubrifiant pour fes roulements
Joints d*étanchéité :
- Garnifures mécaniques
- Joints & bride
- Joints foriques
- Garnpitures mecanigues.
- Accessoire pour I'étude des : Embrayages et Freins
pour Moleurs
+ Embrayages et freins
- Un embrayage frein électromagnétique avec limiteur de
couple comprenant un pignon et une charge d'inertie
avec divers accessoires tels que: limiteurs de couple,
embrayage frein électromagnétique et embrayages a roue
libre.
Vis & billes et guidages linéaires :
- Divers éléments pour I'assemblage d'un coulisseau
linéaire, la mesure du jeu, les guidages linéaires, la vis ¢ billes
et le contre-écrou de vis & billes, le rapport avance/vitesse
et les éléments de maintenance,
- Accessoire pour I'étude de : 'alignement laser et
dispositifs de mesure de vibration.
Dispositif d'alignement laser
- Supports d'arbre en 'V
- Chaines de verrouillage
- Cadles
- Madllettes de transport
- Accessoires nécessaires pour effectuer les exercices
pratiques d’alignement
Appareil de mesure des vibrations
- Un vibrométre portable
- Un disque d'équilibrage
- Accessoies.
Banc didactique d'étude des systémes de transmission Marque :
entralnements combinés Référence:
Le banc permet de rédliser les travaux pratiques (TP) Caractéristiques
suivanis : des fournitures
- Introduction sur les trains d'engrenages, transmissions, proposées
rapports, vitesses
2 - Assemblage de différents mécanismes de fransmission,

engrénement de roue

- Variéié de combinaison de fransmission

- Introduction sur les engrenages & roues droites,
transmission par courroie, poulies, chaines, tensionneur, roue
et vis sans fin, engrenages coniques, pignons crémailléres,
enfrainements combinés
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I?ein Désignation Prop_os[hon du A'pprecluﬂon_ de
N soumissionnaire I'administration

Construction d'un systéme de transmission
Amplification par engrenage
Réduction par engrenage
Mouvement, direction, rapports de différentes
cornbinaisons
- Normes sur les organes de transmissions industrielles
- Spécifications techniques :
- Appareil monté sur un chdssis en aluminium exirudé
reposant au sol
- 2 Courroies craniées [dentées) en V', section SPAX,
fongueur primitive 757 mm
- 4 Poulies de courroie en V' (environ 4.5"de diametre et
2.5" de diamétre)

Chaine
- Transmission par chaine avec tensionneur et pignons de
chaine {les pignons dentés possédent environ 35... 37 dents
et 55... 57 dents)
- 4 engrenages & roues droites :2x 28 dents, 1x 56 dents et 1
x 70 dents
- Paire d'engrenages & roues coniques : environ 34 ¢ 40
dents, 20 ° entre les axes
- Engrenage composé & roue conique et droite
- Engrenage composé a roue et vis sans fin avec roue
conique
- Pignon et crémudillére avec entrainement par engrenage
droit.
- Organes de transmission & durée de vie élevée
- Entrainement par manivelle a poignée manuelle
- Chdssis en aluminium extrude
- Manuel d'utilisation
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N°7 : BANCS DIDACTIQUES POUR DES SYSTEMES D'ENTRAINEMENTS MECANIQUES ET DE
TRANSMISSIONS A ENTRAINEMENTS COMBINES DESTINES A L'ISTA TEMARA 2

1 Banc pour des systémes d'entrainement mécanique et U 1
accessoires

2 Banc didactique d'étude des systémes de transmission 3 ] 1
entrainements combinés

Montant Totalen HTVA=

Total de la TVA (Taux %)=

Montant Totalen TTC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appei d'offres sont destinées uniquement ala

formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels & ce sujet
Falt 3 .vviiviiinenminmsrnnein, L N
Signature et cachet du concurrent
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N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les caractéristiques

LOT N°8 ; BANCS DIDACTIQUES POUR DES SYSTEMES D'ENTRAINEMENTS MECANIQUES ET DE

TRANSMISSIONS A ENTRAINEMENTS COMBINES DESTINES A L'ISMI NOUACER

du matériel proposé.
Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
Les colonnes Désignations et caractéristiques techniques et Appréciation de F'administration >> ne doivent pas étre
renseignées ou modifiées.

Les margues commerciales, références au catafogue, appellation, brevet, conception, type, origine ou producteurs
particuliers qui sont spécifiés au niveau de « Désignation et caractéristiques techniques » ne le sont qu’a défaut d’autre
moyen suffisamment précis et intelligible de décrire les caractéristiques des prestations requises. Les prestations ayant des
caractéristiques équivalentes et qui présentent une performance et qualité au moins égales & celles qui sont exigées seront

jugées conformes.
Le concurrent est tenu de renselgner pour chaque item, ln marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans fe cadre de la colonne « Proposition du sournissionnaire » et la ligne correspondante a Fitem.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités,.... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la colonne

« Proposition du soumissionnaire »,

lem
NO

Désignation

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
"administration

Moteur électrique & vitesse variable :
1/3 HP.
225/120 V.
Frein dynamométrique (ou Prony).
Jeu d'accouplements et d'arbres .
Accouplement & machoires.
Accouplement & manchon.
Jeu de roulements de plague.
Jeu de courroies de transmission :
Entrainement par courroie trapézoidale.
Jeu de poulies {pouiies}.
Poulie et jauges de courroie.
Cdlibreur de tension de courroie.
Jeu de chaines d'entrainement :
Pignons.
Chdines.
Connecteur de chaine,
Il coupe des chaines.
Tendeur de chdine.
Jeu d'engrenages de transmission :

Engrenages cylindriques & denture droite.

Hubs.

Appareils de mesure :
Plague d'étalonnage.
Comparateur de couvercle.
Tachymeétre photoréfléchissant.
Carré combing.

Niveau.

Bofte & outils ;
Vis.

Des &écrousen 1.
Rondelles plates.
Supports d'angle.

Banc pour des systémes d'entrainement mécanique et
accessoires
Struciure en aluminium anocdisé et panneaux en acier peint.
L'équipement comprend des roues pour faciliter la mobilité.

Marque :
Référence :
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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lflem
ND

Désignation

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'adminisiration

Cales,
Coupleurs,
Régle du bord droit.
Quitils d'glignement.
- Console électronique :
Boite en métal.
Indicateur de vitesse numerique.
Régulateur de régime moteur,
Interrupteur marche/arrét,
Interrupteur d'arrét d'urgence.
inferrupteur principal.
- Composants industriels.
- Guide de montage et des outils,
- Cables et accessoires
- Accessoire pour I'élude des : Courrcies, Chaines,
Composants d' Alignement et d'Accouplement pour
Entrainements Electiiques.
+ Accouplement a grille
Poulies conigues étagées
Poulies d’'entrainement d courrcie
Chaine & roulequx
Poulie & pas variable
Poulie folle
Courrcieen VvV
Bagues
Pignons de chaine ¢ rouleaux
Pignons de chaine silencieux
Pighon verouillé
Accouplement d manchon flexible
Chaine silencieuse
Douilles
Accouplement & engrenage
Accouplement & bride
Accouplement & chaine
Poulies & courroie trapézoidale
Joinis d'arbre
Douilles
Comparateur & cadran
Barres plates
Courroies de distribution
Tiges, colliers de serrage, fixation, support de montage,
accouplements, vis, etc.
- Accessoire pour I'étude des : Engrenages, rovlements,
joints et joints d'étanchéité pour entrainements motorisés.
Engrenage d'entrainement :
-Accessoires tels que des colliers, des manchons, des paliers
de butée et une broche pour assembler les engrenages
dans I'unité principale,
-Vis sans fin
Engrenages & vis sans fin
-Boites d'engrenages
- Engrenages & onglet
- Engrenages ¢ vis sans fin.
Roulements ;
-Accessoires pour le montage, le démontage et la
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item
NO

pésignation

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
'administration

lubrification des roviements
-Butées & qiguilles coniques
-Pdiliers lisses
-Roulements & billes & contact oblique, & flasque, étanches
et d butée
-Roulements & billes
- Roulements & contact angulaire
- Pdliers lisses
- Roulements & rovleaux
- Autres roulements
- Lubrifiant pour les roulements
Joints d'étanchéité :
- Garnitures mécaniques
- Joinis & bride
- Joints toriques
- Garnitures mécaniques.
- Accessoire pour I'étude des : Embrayages et Freins
pour Moteurs
« Embrayages et freins :
- Un embrayage frein électromagnétique avec limiteur de
couple comprenant un pignon et une charge d'inertie
avec divers accessoires tels que: limiteurs de couple,
embrayage frein électromagnétigue et embrayages & rove
libre.
Vis & billes et guidages linéaires :
- Divers éléments pour I'assemblage d'un coulisseau
linéaire, la mesure du jeu, les guidages linéaires, la vis a billes
et le contre-écrou de vis & billes, le rapport avance/vitesse
et les éléments de maintenance.
- Accessoire pour I'étude de : I'alignement laser et
dispositifs de mesure de vibration.
Dispositif d’alignement laser
Supports d'arbre en V
Chaines de verrouillage
Cales
Mallettes de fransport
Accessoires nécessaires pour effectuer les exercices
pratiques d'alignement
Appareil de mesure des vibrations
- Un vibromeétre portable
- Un disque d'équilibrage
- Accessoires.

Banc didactique d'élude des systémes de transmission &
entrainements combinés

Le banc permet de rédiiser les travaux pratiques (TP)
suivanits

- Introduction sur les trains d'engrenages, transmissions,
rapports, vitesses

- Assemblage de différents mécanismes de fransmission,
engrénement de roue

- Variété de combinaison de fransmission

- introduction sur les engrenages a roues droites,
transmission par couiroie, poulies, chaines, tensionneur, rove
et vis sans fin, engrenages coniques, pignons crémailléres,
enfrainements combinés

Marque :
Référence :
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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ltem
NO

Désignation

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

1

Construction d'un systéme de transmission
Amplification par engrenage
Réduction par engrenage
Mouvement, direction, rapporis de différentes
combinaisons
- Normes sur les organes de fransmissions industrielles
- Spécifications techniques :
- Appareil monté sur un chdssis en aluminium exirudé
reposant au sol
- 2 Courroies crantées {dentées) en V', section SPAX,
longueur primitive 757 mm
- 4 Poulies de courroie en V' {environ 4.5"de diamétre et
2.5" de diamétre)

Chaine
- Transmission par chaine avec tensionneur et pignons de
chaine (les pignons dentés possédent environ 35... 37 dents
et 55... 57 dents)
- 4 engrenages & roues droites :2x 28 dents, 1x 56 dents et 1
X 70 dents
- Paire d'engrenages & roues conigues : environ 34 2 40
dents, 90 ° entre les axes
- Engrenage composé d roue conique et droite
- Engrenage composé a roue et vis sans fin avec roue
conigue
- Pignon et crémuaillére avec entrainement par engrenage
droit.
- Organes de transmission & durée de vie élevée
- Entraginement par manivelie & poignée manuelle
- Chdssis en aluminium exfrudé
- Manuel d'ufilisation

1
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N°8 : BANCS DIDACTIQUES POUR DES SYSTEMES D'ENTRAINEMENTS MECANIQUES ET DE
TRANSMISSIONS A ENTRAINEMENTS COMBINES DESTINES A L'ISMI NOUACER

1 Banc pour des systémes d'entralnement mécanique et U i
accessoires
2 Banc didactique d'étude des systémes de transmission a U 1

entrainements combinés

Montant Totalen HTVA=

Total de la TVA (Taux %)=

Montant Total en TTC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sonf destinées uniquement & la

formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels & ce sujet
Fait 8 coivnevciiiiannimmnnnnn I8 iiiiieciiiiiiiensnnennanen

Signature et cachet du concurrent
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