ROYAUME DU MAROC

frde Rk %k _dk i

OFTFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE
ET DI LA PROMOTION DU TRAVAIL

AVIS D'APPEL D'OFFRES OUVERT N° 154/2020

Le 17 Novembre 2020 3 11 Heures, Il sera procédé, dans les bureaux de I’office de la Formition

Professionnelle et de la Promotion du Travail, sis Intersection de la Route BO n° 50 et la RN, 1™ (Route
Nouaceur Sidi Madrouf) - Casablanca a 'ouverture des plis relatifs a PPappel d’offres sur offres de 2:ix,
ayant pour objet I’ Aequisition, I'installation et 12 mise en service des équipements destinés au CMC
LAAYOUNE et CMC AGADIR, répartie en lots suivants

» Lot n° 1 : Tissage traditionnel

¥ Lot n°2: Haute couture

¥ Lot n° 3 : Couture (raditionnelle
5> Lotn° 4: Bijouterie

Le dossier d'appe! d'offres peut étre retiré av service des marchés a ta Direction de I’ Approvisiorneient

[~

la Logistique, sis Intersection de fa Route BO n® 50 et la RN.It (Route Nouaceur Sidi M adiouf)

Casablanca, il peut étre également téléchargé a partir du portai. des marchés de 1 Etat
www.marchéspublics.gov.ma. Et &4 partir du site de ['office de la Formation Professionnelle et e la

Promotion du Travail : www.ofppt.ma.

Les cautionnements provisoires sont fixés a la somme de :

Lot n° 1 : Vingt-trois mille Dirhams (23 100.00 DH)

Lot n°2 : Sept mille six cents Dirhams (7 600.00 DH)
Lot n® 3 : Sept mille six cents Dirhams (7 600.00 DH)
Lot n°® 4 : Trente-sept mille Dirhams (37 ¢00.00 DH)

Les estimations des cofits des prestations établies par le Maitre d’ouvrage sont fixées & la somme de ¢

Lot n°1 : Un million cing cent quarante et un mille deux cent cingquante-deux Dirkams et
guarante cenlimes (1 541 252,40 DII) en TTC.

Lot n°2: Cing cent sept mille cing cent vingt Dirhams et quatre-vingts centimes (307 520,80
IDH) en TTC.

Lot n°3: Cing cent sept mille cing cen( vingt Dirhams et quatre-vingts centimes (507 520,80
DII) en TTC.

Lot n°4: Deux millions quatre cent soixante-quinze mille huit cent cinquante-six Dirl:ans et
quatre-vingts centimes (2 475 856,86 DI) en TTC.

Le contenu, la présentation ainsi ue le dépdt des dossiers des concurrents doivent étre confornes aux
dispositions des ecticles 27, 29 et 31 du Reglement des Marchés de "OFPPT

Les concurrents peuvent :

Les pi¢

soit envoyer, par courrier recoramandé avec accusé de réception, au burean précité ;

soit déposer contre récépissé leurs plis dans le bureau du service des marchés rattaché & la Direction
de I’ Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de [a Route BO n° 50 et la RN. 1" (Route
Nouaceur Sici Madrouf) - Casablanca ;

soit les remettre au président de la comunission d'appel d'offres au début de la séance =i avant
l'ouverture des plis.

Soit transmis par voie électronique conforridément aux dispositions de 1’ arrété du ministére de

\ I’économie e des finances n1°20-14 du 8 kzada 1435 (4 septembre 2014 relatif & |a

ématérialisation des procédures de passation des marchés publics.

es justificatives & fournir sont celles prévues par l'article n°S du réglernent de consultation
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OFPPT/DAL/DAL/SAE Dossier d'Appel d'Offres AO XX /2020

ROYAUME DU MAROC
OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE
ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL

Dossier d’Appel
D'offres

Ouvert sur offres de prix

N° 4519/ 2020

Financement : Projets OFPPT Hors Coopération

Objet de I'Appel d’offres :

Acquisition, installation et mise en service des Equipements
destinés aux CMC LAAYOUNE et CMC AGADIR ; répartie en lots
suivants :

Lot 1: Tissage traditionnel.

Lot 2 : Haute couture.

Lot 3 : Couture traditionnelle. -

Lot 4 : Bijouterie.




OFPFT/DAL/DAL/SAE Dossier d'Appel d'Offres AO XX /2020

REGLEMENT DE LA CONSULTATION
(R. C.)
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QFPPT/DAL/DALISAE Dossier d'Appel d'Offres AQ XX /2020

REGLEMENT DE LA CONSULTATION

Kook ek ok ek ke ok sk ok ok

ARTICLE N°1 : OBJET DU REGLEMENT DE LA CONSULTATION.

Le présent réglement de consultation concerne I'appel d’ offres ouvert sur offres de prix
ayant pour objet : Acquisition, installation et mise en service des Equipements destinés
aux CMC LAAYOUNE et CMC AGADIR ; répartie en lots suivants : -

Lot 1 : Tissage traditionnel. -

Lot 2 : Haute couture. -

Lot 3 : Couture traditionnelle. /

Lot 4 : Bijouterie. ,

Il est établi en vertu des dispositions de ['arficle n°18, du réglement des marchés,

approuvé le 18 Chadbane 1435 (16 Juin 2014), relatif aux marchés publics delQOffice de

la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPT). e w000 o
PA &

Les prescriptions du présent reglemenT ne peuvent en aucune 5'@?1 nighg:.dehed

modifier les conditions et les formes prévues par le réglement de§ fhascharee: | i

Toute disposition contraire au réglement des marchés de I'OFPPT es J‘l\(lliiﬁcﬁn avehye.

//

Seules sont valables les précisions et prescriptions complémentiygs, confor UX
dispositions de I'arficle n°18 et des autres articles du réglement des ma

ARTICLE N°2 : MAITRE D'OUVRAGE.

Le maiire d'ouvrages du marché qui sera passé suite au présent appel d'offres est:
I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPT).

ARTICLE N°3 : DEFINITIONS.
Au sens du réglement des marchés de I'OFPPT on entend par :

1- Aftrbutaire : concumrent dont loffre a été retenue avant la nofification de
I'approbation du marché ;

2- Autorité compétente : |'ordonnateur ou la personne déléguée (sous-ordonnateur) par
lui pour approuver le marché ;

3- Concurrent : foute personne physique ou morale qui propose une offre en vue de la
conclusion d'un marché ;

4- Groupement : deux ou plusieurs concurrents qui souscrivent un engagement unique
dans les conditions prévues & l'article 140 du réglement des marchés publics de 'OFPPT;

5- Titulalre : attributaire auquel l'approbation du marché a été notifice.

ARTICLE N°4 : CONDITIONS REQUISES DES CONCURRENTS.

Conformément aux dispositions de I'article n°24 du Réglement des Marchés de I'OFPPT :

Y



OFPPT/DAL/DAL/SAE Dossier d'Appe! d’Offres AQ XX /2020

Peuvent valablement participer et &fre attributaire(s) de(s) marché(s) afférent(s) au
présent appel d'offres, les personnes physiques ou morales, qui :

a) Justifient des capacités juridiques, techniques et financiéres requises ;

b) Sont en situation fiscale réguliere, pour avoir souscrit leurs déclarations et réglé les
sommes exigibles dOment définitives ou, & défaut de réglement, constitué des
garanties jugées suffisantes par le comptable chargé du recouvrement, et ce
conformément & la 1égislation en vigueur en matiére de recouvrement ;

c) Sont affiiées & la Caisse Nationale de Sécurité Sociale ou & un régime‘;@gﬂf@@ﬁgﬁ

de prévoyance sociale, et souscrivent de maniére réguliere leurs ?,éié erations d¢r,

salaires et sont en situation réguliere auprés de ces organismes. j;? Sorvic gepy 1S
. N . . §E o sy At g
Ne sont pas admises & participer aux appels d'offres : ix *‘gﬂ-*i:uf.-;‘ s

e |es personnes en liquidation judiciaire ; )

&O\-‘. P N
e . " Ay ST B
e Les personnes en redressement judiciaire, sauf autorisation specéi‘ca’f’é’hgdél oe

par 'autorité judiciaire compétente ;

s Les personnes ayant fait l'objet d'une exclusion temporaire ou définitive
prononcée dans les conditions fixées par l'arficle n°142 du Réglement des
Marchés de I'OFPPT.

o Les personnes qui représentent plus d'un concurrent dans une méme
procédure de passation de marchés.

ARTICLE N°5 : JUSTIFICATION DES CAPACITES ET DES QUALITES DES CONCURRENTS,

Chague concurrent est tenu de présenter un dossier administratif et un dossier technique.
Chaque dossier peut élre accompagné d'un état des pieéces qui le constituent.

A- Le dossier administratif comprend :
1. Pour chague concurrent, au moment de la présentation des offres

a) Une déclaration sur 'honneur, en un exemplaire unigue, établie conformément
au modéle joint en annexe.

b} L'original du récépissé du cautionnement provisoire ou attestation de la
caution personnelle et solidaire en tenant lieu, le cas échéant. En cas de
groupement, le cautionnement proviscire doit &ire constitué conformément
aux dispositions du § C de I'arficle n°140 du Réglement des Marchés de

|'OFPPT.

N.B: 1- Les caufions personnelles et solidaires doivent éfre choisies parmi les
&tablissements agrées & cet effet par le ministre chargé des finances Marocain (pour les
candidats étrangers, ces cautions personnelles et sclidaires doivent étre avalisé par une

bangue marocaine).

2- Les pieces a et b ne doivent exprimer aucune restriction ou réserve sous peine
d'étre rejetées par la commission d'appel d’offres.

Pour les groupements, il y a lieu de produire :

+ Une copie légalisée de la convention constitutive du groupement prévue & I'arficle
n°140 du Réglement des Marchés de |'OFPPT.

s U5



OFPPT/DAL/DAL/SAE Dossier d'Appel d'Offres AQ XX /2020

+ Une note indiquant notamment 'objet de la convention, la nature du groupement,
le mandataire, la durée de la convention, la répartition des prestations, le cas

&chéant.

2. Pour le concurrent auquel il est envisagé d'attiibuer le marché, dans les conditions
fixées & I'article 40 du Réglement des Marchés de I'OFPPT :

a) la ou les pieces justifiant les pouvoirs conférés & la personne agissant au nom du
concurrent et ce conformément & I'alinéa a} du paragraphe 2 de I'article n°25
du Réglement des Marchés de I'OFPPT ;

b} une attestation ou sa copie certifiée conforme & l'originale délivrée depuis
moins d'un an par 'Administration compétente du lieu dimposition certifiant que
le concurrent est en situation fiscate régulieére ou a défaut de paiement qu'il @
constitué les garanties prévues A larticle 4 ci-dessus. Cette attestation doit
mentionner l'activité au fitre de laquelle le concurrent est imposé ;

c} une attestation ou sa copie cerfifiée conforme 4 l'originale délivrée depuis
moins d'un an par la Caisse nationale de sécurité sociale certifiant que le
concurrent est en situation réguliére envers cet organisme conformement aux
dispositions prévues & cet effet & 'article 4 ci-dessus ou de la décision du ministre
chargé de I'emploi ou sa copie certifiée conforme & I'originale., prévue par le
dahir porfant loi n® 1-72-184 du 15 joumada Il 1392 (27 juillet 1972) relatif au
régime de sécurité sociale assorfie de I'aftestation de Jleorgfnisme de
prévoyance sociale auquel le concurrent est offilie et c?r il qﬂT“"’c“q‘I’J*tF”e}i en
situation réguliére vis-&-vis dudit organisme o

* La date de production des piéces prévues aux b) et c} ci-des
I’ appréciation de leur validite.

d) Le cerfificat d'immatriculation au registre de commerce ) les ps T
assujetties & l'obligation dimmatriculation conformément d‘@:ﬁu@ﬁ&n en
vigueur ;

Pour, les concurrents non installés au Maroc : I'équivalent des attestations viseées aux
paragraphes b, ¢ et d ci-dessus, délivriees par les administrations ou les organismes
compétents de leurs pays d'origine ou de provenance pour les concurrents non installés
au Maroc.

A défaut de la déliviance de tels documents par les administrations ou les organismes
compétents de leur pays d'origine ou de provenance, lesdites attestations peuvent étre
remplacées par une attestation délivriée par une autorité judiciaire ou administrative du
pays d'origine ou de provenance cerfifiant que ces documents ne sont pas produits ou
par une déclaration sur I'honneur doment certifiée par les autorités compétentes du pays
d'origine attestant I'impossibilité de produire I'ensemble ou une partie des documents

précités.

B - Le dossier technique comprend :

1. Une note indiquant les moyens humains et technigques du concurrent et mentionnant
&ventuellement, le lieu, la date, la nature et I'importance des prestations &
I'exécution desquelles le concurrent a participe et la qualité de sa participation.

2. Les attestations ou leurs copies certifiées conformes & ['originale déliviees par les
maitres d’ouvrage publics ou privés ou par les hommes de l'art sous la direction
desquels le concurrent a exécuté des prestafions de mémes familles. Chaqgue
attestatfion précise notamment la nature des prestations, leur montant et I'année de

oA

-~
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réalisation ainsi gue le nom et la qualité du signataire et son appréciation.

ARTICLE N°6 : DOCUMENTS A FOURNIR PAR LES ETABLISSEMENTS PUBLICS.

Lorsque le concurrent est un établissement public, il doif fournir :

1. Au moment de la présentation de I'offre, outre le dossier technique et en plus des
piéces prévues & P'alinéa 1) du I-A de I'article 5 ci-dessus, une copie du fexte I'nabilitant a
exécuter les prestations objet du marché ;

2. §'il est retenu pour éfre attributaire du marché :

a) une attestation ou sa copie certifiée conforme a I'original délivrée depuis moins d'un
an par Administration compétente du lieu dimposition cerfifiant qu'il est en situation
fiscale réguliére ou & défaut de paiement qu'il a constitué les garanties prévues a l'article
4 ci-dessus. Cette attestation, qui n'est exigée que pour les organismes soumis QU regime
de la fiscalité, doit mentionner 'activité au titre de laquelle le concurrent est imposé ;

b) une attestation ou sa copie certifiée conforme a ['originale délivrée depuis moins d'un
an par la Caisse nationale de sécurité sociale certifiant que le concurrent est en situation
régulire envers cet organisme conformément aux dispositions prévues & cet effet &
Iarficle 4 ci-dessus ou de la décision du ministre chargé de I'emploi ou sa copie certfifiée
conforme & I'originale, prévue par le dahir portant loi n° 1-72-184 du 15 joumada I 1392
(27 juitet 1972) relatif au régime de sécurte sociale assortie de |'aftestation de
I'organisme de prévoyance sociale auguel le concurrent est affilié et certifiant qu'il est
en situation réguliére vis-&-vis dudit organisme.

La date de production des piéces prévues cux a) et b) ci-dessus sert de base pour
I'appréciation de leur validité. :

ARTICI.E N°7 : CONTENU DES DOSSIERS DES CONCURRENTS.

Les dossiers présentés par les concurrents doivent comporter :

7.2 - Une offre technique :
L' offre technique du concurrent doit comprendre les éléments suivants :

1. Les « spécifications techniques des foumnitures » renseignés conformement au
canevas prévu & I'annexe : Lot N °1-2-3-4 du cahier des prescriptions spéciales et
ce, en faisant ressortir I'annexe caractéristiques des fournitures proposées par le
concurrent, leur margues et leurs références.

Cette annexe est signée par le concurrent et étayée par les catalogues et/ou
documents relafifs aux « spécifications techniques des équipements et/ou
fournitures » afférents aux équipements et /ou fournitures proposées.

Ces catalogues et/ou documents relatifs aux « spécifications techniques des
équipements et/ou fournitures » doivent étre cachetés sur toutes les pages et
portant le numéro de I'appel d'offres et I'item correspondant.
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Il est & noter gue :

s Pour le cas d'un groupement, les documents relatifs & l'offre technique sont a signer
par fensemble des membres du groupement, soit seulement par le mandataire si
celui-ci justifie des habilitations sous forme de procurations légalisées pour représenter
les membres du groupement lors de la procédure de passation du marche.

o Pour les pieces de I'offre technique de la solution variante, les mémes pieces sont
exigés et ce, pour les fournitures proposés au fitfre de la solution variante.

7.3 - Une offie financiére qui comprend :

a) l'acte d'engagement par lequel le concurrent s'engage d réaliser les prestations objet
du marché conformément aux conditions prévues aux cahiers des charges ef
moyennant un prix qu'il propose. Il est établi en un seul exemplaire conformément au

modéle joint au présent réglement,

Cet acte d'engagement doment rempii, et comportant le relevé d'identité bancaire
(RIB), est signé par le concurrent ou son représentant habilité, sans gu'un méme
représentant puisse représenter plus d'un concurrent & la fois pour le méme marché,

Lorsque I'acte d'engagement est sousctit par un groupement tel qu'il est défini & l'article
140 du Réglement des Marchés de I'OFPPT, il doit &fre signé soit par chacun des
membres du groupement ; soit seulement par le mandatdire si celui-ci justifie des
habilitations sous forme de procurations légalisées pour représenter _L@,s,;memt;g_res du
groupement lors de la procédure de passation du marché.
‘5L 8 A

b) le bordereau des prix - détail estimatif prix &tablis par le maﬁre&j_-f wygcﬂ;’ge@g’r figurant
dans e dossier d'appel d'offres. ¥ Mg, e

.,!!l{::.
Le montant total de l'acte d'engagement doit &tre libellé en chiffres nJSuTesie1fres.
(o] N

uuuuu

Le bordereau des prix - détail estimatif doivent tenir compte de :

% La saisie doit se faire par les moyens numériques (non manuscrits).
% Les prix unitaires doivent étre libellés en chiffres.
% Les montants totaux doivent étre libellés en chiffres.

En cas de discordance entre le monfant total de 'acte d'engagement, et de celui du
bordereau des prix-détail estimatif, le montant de ce dernier document est fenu pour
bon pour établir le montant réel de 'acte d'engagement.

7.4 - Le cahier des prescriptions spéciales paraphé et signé par le concurrent ou son
représentant diment habilité & cet effet.

ARTICLE N°8 : OFFRE VARIANTE.
Des offres varianies pourront étfre proposées par les concurrents.

La présentation des offres variantes n'implique pas l'obligation pour le soumissionnaire de
présenter une offre pour la solution de base initialement prévue.

H1 ﬁ.'(/




OFPPT/DAL/DAL/SAE Dossier d'Appel d'Offres AO XX /2020

Les modalités d'examen des offres de base seront effectuées conformément aux
spécifications techniques des fournitures proposées annexé au cahier des prescriptions
spéciales.

Les modalités d'examen des offres variantes seront effectuées de la méme maniére que
I'offre technique de base.

Les offres variantes présentées par les concuments font 'objet d'un pli distinct de l'offre de
base éventuellement proposée. Dans ce cas, les piéces du dossier administratif visées &
I'alinéa 1) du paragraphe I-A de I'article 5 et de I'article 6 ci-dessus, le dossier technique
est valable aussi bien pour la solution de base que pour les offres variantes.

Dans le cas oU le concurrent ne présente qu'une offre variante, le pli contenant celle-ci
doit &tre présentée conformément & l'article 13 ci-dessous, accompagnée des dossiers
prévus & I'article 7 ci-dessus, ainsi que le cahier des prescriptions spéciales paraphé et
signé par le concurrent ou son représentant diment habilité & cet effet et doit porter en
outre la mention " offre variante”.

ARTICLE N°¢ : COMPOSITION DU DOSSIER D’APPEL D'OFFRES.

dossier d'appel d'offres comprend : rsrateRs
a) Une copie de l'avis d'appel d'offres ouvert ; .f';-;-,”l-”' N
b) Un exemplaire du cahier des prescriptions spéciales ; ;1;*,7;,“‘5'%,,\ M
¢} Le modéle de l'acte d'engagement visé & l'article 7 précité ';‘;[ “f*?z,;,t%o,-.f_ E
d) Le modeéle du bordereau des prix - détail estimatif ; ol &Y
e) Le modéle de a déclaration sur 'honneur prévue a l'article @iﬁcifé ; v',
f) Le présent réglement de la consultation. SO TS

Ll s
ol Maen Y,

ARTICLE N°10 : INFORMATION DES CONCURRENTS.

Tout concurrent peut demander cu mditre d'cuvrage, par courrier porté avec accuse de
réception, par lettre recommandée avec accusé de réception, par fax confirmé ou par
voie électronique de lui fournir des éclaircissements ou renseignements concernant
lappel d'offres ou les documents y afférents. Cette demande n'est recevable que si elle
parvient au maitre d'ouvrage au moins sept (7} jours avant la date prévue pour la séance
d'ouverture des plis.

Le mdifre d'ouvrage doit répondre & toute demande d'information ou d'éclaircissement
recue dans le délai prévu ci-dessus.

Tout &claircissement ou renseignement, fourni par le maftre d'ocuvrage & un concurrent a
la demande de ce dernier, doit éfre communiqué le méme jour et dans les mémes
conditions aux auires concurrents ayant retiré ou ayant téléchargé le dossier d'appel
d'offres et ce par lettre recommandée avec accusé de réception, par fax confirmé ou
par voie électronique. Il est également mis & la disposition de tout autre concutrent dans
le portail des marchés publics et communique aux membres de la commission d'appel
d'offres.

Les éclaircissements ou renseignements fournis par le mafire d'ouvrage doivent étre

communiqués au demandeur et aux auires concurrents dans les sept {7) jours suivant la
date de réception de la demande d'information ou d'éclaircissement du concurrent.

g o



OFPPT/DAL/DAL/SAE Dossier d’Appel d'Offres AQ XX 12020

Toutefois, lorsque ladite demande intervient entre le dixieme et le septieme  jour
précédant la date prévue pour la séance d’ouverture des plis la réponse doit intervenir
au plus tard trois (3) jours avant la date prévue pourla séance d'ouverture des plis.

ARTICLE N°11 : MODIFICATION DANS LE DOSSIER D'APPEL D'OFFRES.

Conformément aux dispositions de I'arficle n°19 § 7 du reglement des marcheés de
I'OFPPT, exceptionnellement, le maitre d'ouvrage peut infroduire des modifications dans
le dossier d'appel doffres sans changer I'objet du marché. Ces modifications sont
communiguées a tous les concurrents ayant refiré ou ayant téléchargé ledit dossier, et
infroduites dans les dossiers mis & la disposition des autres concurrents.

Lorsque les modifications nécessitent la publication d'un avis rectificatif, celui-ci est publie
conformément aux dispositions de I'alinéa 1 du paragraphe -2 de l'arficle 20 du
Reglement des Marchés de |I'OFPPT, Dans ce cas, séance d'ouverture des plis ne peut
&tre tenue que dans un délai minimum de dix (10) jours a compter du lendemain de la
date de la demiére publication de I'avis rectificatif au portail des marches publics, du site
de 'Office le cas échéant et dans le journal paru le deuxiéme, sans-Uetardate de la
nouvelle séance ne soit antérieure & celle prévue par I'avis de publﬁiﬁé iﬁ‘]"ﬁol. T

o, o

P R

) “? P Lf“};;c_ A "«L
Les concurrents ayant retiré ou téléchargeé les dossiers d‘oppéi}_ ‘of?r‘s ,-;ﬂ@iyen%?l*”e’rre

. . vpe . . . .. L Y T
informés des modifications prévues ci-dessus ainsi que de la no e d&tg;‘d oG\g‘Qri-ure

des plis, le cas écheant. Zon A
\() - e \"‘#.r-'.)dﬂf‘:

L e o,
Lorsqu'un concurrent estime que le délai prévu par I'avis de publicite ‘Bb‘ﬁﬁ.&*]é‘réﬁqrd’rion
des offres n'est pas suffisant compte tenu de la complexité des prestations objet du
marché, il peut, au cours de la premiére moitié du délai de publicité, demander au
maiitre d'ouvrage, par courrier porté avec accusé de réception, par fax confirmé ou par
courrier électronique confirmé, le report de la date de la séance d'ouverture des plis.

La letire du concurrent doit comporter tous les éléments permettant au maitre d'ouvrage
d'apprécier sa demande de report.

Si le maitre d'ouvrage reconnait le bienfondé de la demande du concurrent, il peut
procéder au report de la date de la séance d'ouverfure des plis. Le report, donf la durée
est laissée & I'appréciation du maiire d'ouvrage.

Dans ce cas, le report de la date de la séance d'ouverture des plis, ne peut efre effectué
qu'une seule fois quel que soit le concurrent quile demande.

ARTICLE N°12 : REPARTITION EN LOTS.

- Lejugement des offres, prévu pour le présent appel d'offres, est un jugement par lot.
_ Le soumissionnaire peut faire une offre pour un ou plusieurs lofs de I'appel d'offres.
- Chague lot fait 'objet d'un seul marche séparé et les quantités indiquées aux

différents lots sont indivisibles.
- Le soumissionnaire doit obligatoirement offrir lensemble de la quantité indiquée &

chaque lot.
- Les offres partielles, techniques et financiéres, ne sont en aucun cas prises en

considération.
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Pour I'aftribution, le maitre d'ouvrage procéde & I'ouverture, a I'examen des offres de
chaque lot, et & I'attribution par lot.

ARTICLE N°13 : PRESENTATION DES DOSSIERS DES CONCURRENTS.

Conformément aux dispositions de I'article n°29 du réglement des marchés de I'OFPPT :

A- Le dossier présenté par chague concurrent est mis dans un pli fermé portant :
- Le nom et l'adresse du concurrent ;
- L'objet du marché et, éventuellement, l'indication du lot;
. La date et 'heure de la séance d'ouverture des plis ;
- L'avertissement que " le pli ne doit &kre ouvert que par le président de la
commission d'appe! d'offres lors de la séance publique d'ouverture des plis "

B- Ce pli contient trois enveloppes distinctes :

a) La premiére enveloppe comprend le dossier administratif, le dossier technigue, et le
cahier des prescriptions spéciales doment signé et paraphé par le concurent ou
son représentant doment habilité & cet effet.

Cette enveloppe doit étre cachetée et porter de fagon apparente la mention
« dossiers administratif et techniquen.

b) La deuxiéme enveloppe comprend [offre financiére du soumissionnaire « Une
enveloppe pour chague lot ».  Elle doit éire cachetée et porter de fagon
apparente la mention « offre financiére ».

c) La troisisme enveloppe contient l'offre technique. Elle doit étre cachetée et porte

de facon apparente la mention « offre technigue », ﬁ‘:&:};’;ﬁé‘i‘;;;:_
a4, ¥

Kk

o Y, ,
C- Les enveloppes visées aux paragraphes a, b, et ¢ du B ci-despd indieyént de inaniére

apparente : gl 9, b
- Le nom et l'adresse du concurrent ; A e e
- L'objet du marché et, le cas échéant, lindication du lot ; \\‘ Lt
_ La date et I'heure de la séance d'ouverture des plis ; e e 2

ARTICLE N°14 : RETRAIT DU DOSSIER D'APPEL D'OFFRES.

Le dossier d'appel d'offres est mis & la disposition des concurrents dans le bureau du
Service des Marchés & la Direction de I' Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection
de la Route BO n® 50 et la R.N.11 [Route Nouaceur Sidi Madrouf) & Casablanca, des la
premiére parution de I'avis d'appel d’offres dans I'un des supports de publication prévus
& I'article 20 du Réglement des Marchés de I'OFPPT et jusqu'd la date limite de remise
des offres. Le dossier d'appel d’offres est remis gratuitement aux concuirents,

Le dossier d'appel d'offres peut étre téléchargé & partir du portail des marchés de I'Etat
www.marchéspublics.gov.ma et & partir du site de I'Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail : www.ofppt.md.

ARTICLE N°15 : DEPOT DES PLIS DES CONCURRENTS.

of Hj
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Conformément aux dispositions de I'article 31 du réglement des marches de I'OFPPT, les
plis sont, au choix des concurrents :

- Soit déposés, contre récépissé, dans le bureau de la Direction des
Approvisionnements et Logistique (Service des Marchés), sis Intersection de la
Route B.O. n° 50 et la Route Nationale 11 Sidi Madrouf — Casablanca - MAROC ;

- Soit envoyés, par courrier recommandé avec accuse de réception, au bureau
précité ;

- Soit remis, séance tenante, au président de la commission d'appel d'offres au
début de la séance, et avant l'ouverture des pilis.

- Soit transmis par voie électronique conformément aux dispositions de I'arréte du
ministére de 'économie et des finances n°® 20-14 du 8 kaada 1435 (4 Septembre

2014) relatif & la dématérialisation des procédures de passation des marchés
publics. / T
A rOfey
"y ‘n:“_,,‘,.--n-..."__-_c. .

# o N
Le délai pour la réception des plis expire O la date et 'heure ﬂxﬂe:_a@tﬁ)q% I'ovis"aigppel
'~.."l \‘g '\3}

d'offres pour la séance d'ouverture des plis. N A V0
o ?':’4;.("‘5’1;.; o
Les plis déposés ou recus postérieurement au jour et & 'heure fixés n‘%'r nt ﬁ&spddfﬁ? _
& "',"}f ét'd;”&

ARTICLE N°14 : DELAI DE VALIDITE DES OFFRES. \.:\};'.;;;3;- oo

Conformément aux dispositions de 'arficle n°33 du réglement des marchés de I'OFPPT,
les concurrents restent engagés par leurs offres pendant un délai de soixante-quinze (75)
jours, & compter de la date de la séance d'ouverture des plis.

Si la commission d'appel d'offres estime ne pas éfre en mesure d'effectuer son choix
pendant le délai prévu ci-dessus, le maditre d'ouvrage saisit les concurrents, avant
lexpiration de ce délai par letire recommandée avec accusé de réception ou par fax
confirmé ou par tout autre moyen de communication donnant datfe certaine et leur
propose une prorogation pour un nouvedau délai qu'il fixe. Seuls les concurrents ayant
donné leur accord par lettre recommandée avec accusé de réception ou par fax ou
par tout autres moyens de communication donnant dafe certaine adressée au maitre
d'ouvrage, avant la date limite fixée par ce dernier, restent engagés pendant ce
nouveau délai.

ARTICLE N°17 : LANGUE DE L'OFFRE.

L'offre préparée par le concurrent ainsi que toute correspondance et tous documents
concernant 'offre échangée entre le candidat et I'OFPPT seront rédigés en Langue

Frangaise.

Tout document imprimé fourni par le candidat peut étre rédigé en une autre langue des
lors qu'il est accompagné d'une fraduction en langue francaise par une
personne/autorité compétente, des passages intéressants |'offre. Dans ce cas et aux fins
de P'interprétation de I'offre, la traduction frangaise fait fol.

ARTICLE N°18 : PRIX PREFERENTIELS POUR LA FORMATION PROFESSIONNELLE.

Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement a la
formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels pour I'éducation.

oA
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ARTICLE N°19 : MONNAIE DE L'OFFRE.

Pour le concurrent national, la monnaie dans laquelle le prix des offres doit étre formule
ef exprimé en Dirhams.

Pour le concurrent non installé au Maroc, la monnaie dans laguelle le prix des offres doif
&ire formulé et exprimé est I'Euro ou le dollar USA. Dans ce cas, pour étre évalués et
comparés, les montants des offres exprimées en monnaies étrangéres doivent étre
convertis en dirham. Cette conversion doit s'effectuer surla base du cours vendsur,du

Dirham en vigueur le premier jour ouvrable de la semaine précédgﬂﬁ;@ﬁﬂléil‘kﬂﬁ“;qur

d'ouverture des plis donné par Bank Al-Maghrib. f,;» Ty, @ “mfoﬂx,\
wf e \E)

ARTICLE N°20 : DEPENSES ENCOURUES DU FAIT DE L’APPEL D'OFFRES. { g tﬁ::z%vf \3 ji
V5 e IRt

- . Fe i - .- 51‘1 Iy
Le soumissionnaire supporte toutes les dépenses encourues du fait de |él,._p,)_ paration.gihde

la présentation de son offre & I'OFPPT qui ne pourra, en aucun cas, en &fre 16U pour
responsable, quel que soit le déroulement ou l'issue de la procédure d'appel d'offres.

ARTICLE N°21 : EVALUATION DES DOSSIERS DES CONCURRENTS.

Les offres des concurrents admissibles sont examinées conformément aux dispositions des
articles 34, 38, 39, 40 et 41 du Réglement des Marchés de I'OFPPT.

Les capacités technigues et financiéres des concurrents seront appréciées comme suit :

- Seuls seront retenus, les concurrents ayant présenté au moins une attestation de
références, conformes aux prescriptions de I'article 5-alinéa B-2 du présent reglement
de consultation, se rapportant & des prestations de la méme famille de celles objet du
présent appel d'offres, dont le montant est supérieur ou égal & 25 % de I'estimation des
lots concernés, rédlisées au cours des années {2015 a 2020).

Aussi, i| est précisé qu'en cas d'aftestafion délivrée & un groupement, celle-ci-sera
appréciée pour la cote part réalisé par le {s) concurrent(s) ou a défaut de renseignement,
pour part égale du montant globale de I'attestation.

Les offres techniques seront évaluées comme suit :

- La conformité technique des offres (de base et / ou des variantes) sera appréciée, sur
la base des documents présentés dans I'offre technique du soumissionnaire et par
rapport aux spécifications techniques des fournitures demandées au niveau du CPS.

- En cas de discordance des spécifications techniques entre les piéces de ['offre
technique d'un ou plusieurs concurrents, la commission d'appel doffres peut
demander par écrit & l'un ou & plusieurs concurrents des précisions, éclaircissements
et/ou des compléments d'informations, des données sur leurs offres techniques. Ces
éléments qui doivent concerner les documents contenus dans lesdites offres.

- La commission peut, avant de se prononcer, charger une sous-commission technique
pour analyser les offres techniques proposées.

Conformément aux dispositions des articles 39, 40 et 41 du Réglement des Marchés de
I'OFPPT précité, I'examen des offres financiéres concerne les seuls concurrents admis 4

ny o
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rissue de I'examen de leurs dossiers administratifs et techniques et leur offre technique y
compris catalogues, catalogues, et/ou documents relatives aux « spéecifications
techniques des fournitures » présentés.

Le marché sera afiribué au concurrent, retenu & l'issu de I'examen des dossiers
administratifs et techniques, de |'offre technique et de I'offre financiére la moins disant

par lot.

NB : En application des dispositions de I'article 27 du réglement des marchés |'OFPPT
précité, les corrections des erreurs arithmétiques s'effectueront de la maniére suivante :

- En cas de discordance entre les prix unitaires du bordereau des prix et ceux du detail
estimatif, les prix du bordereau des prix prevalent ;

- En cas de discordance entre le montant total de I'acte d'engagement et de celui du
bordereau des prix-détail estimatif, le montant de ce dernier document est tenu pour bon
pour établir le montant réel de I'acte d'engagement.

/ —f

\;)};-.;__,{ofl/ Le maitre
ST Ao Directeur de I'A visionnement

etla
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MODELE DE L'ACTE D'ENGAGEMENT

siekeske e sleok e sle e sl

ACTE D'ENGAGEMENT

A - Partie réservée & I I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail

Appel doffres ouvert sur offres des prix n®.................. du..ii

Objet du marché : Acquisition, installalion et mise en service des Equipements destinés
aux CMC LAAYOUNE et CMC AGADIR ; répartie en lots suivants :

s

V\ll\ 5

Passé en application de lalinéa 2, paragraphe 1 de larticle 16 et gi grdphe*’ﬂ» de
I'arficle 17 et aiinéa 3 paragraphe 3 de l'article 17, relatif aux marchés ‘fa u:s‘ugle 5 Obee
de la Formation Professionnelie et de la Promotion du Travail (OFPPT). {:¥

. d‘ %,
. - - ;- “- ‘{\ ’
B - Partie réservée au concurrent 3 ¢
! \‘H! i
a) Pour les personnes physiques S
Je (1), SOUSSIONE © vt (Prénom, nom et qualité) agissant en mon nom

personnel et pour mon propre compte, adresse  du domicile  élu
..................................................................................... offlié & la CNS§S sous le
................................ (2) inscrit au registre du commerce de......iniicnenen. (LOCAIIE)
SOUS 18 N Loirvieiiie e e (2) n® de patente.......enn, (2) :

b} Pour les personnes mordles

Je (1), soussigné ......ocviinneinens (Prénom, nom et quaiité au sein de 'entreprise)

Agissant au nom et pour le compie de....vcviiiiiin [Raison sociale et forme
juridique de la sociefé)

AU COPIAN A8 ittt bt e s

Adresse du si&ége social de 1a SOCIBTE ...

Adresse du domIGIIE ElU......ovivieiiieeree s iresiresae st st

Affiliée & 1o CNSS sous e N (2) et (3]

Inscrite au  registre du  COMMEICEe....ivviviinennicecinnns (Localité) sous  le
[0 S UPTRUPRPPR {2) et (3)

N° de patenfe......ccovvvvrinne (2) et (3)

N° d'identification fiscale....oooiviviiiiie

N° de ['ldenftifiant Commun de I'Entreprise @ ... (2) et (3]

En veriu des pouvoirs qui me sonf conferés .

Aprés avoir pris connaissance du dossier d'appel d'offres, concernant les prestations
précisées en objet de la partie A ci-dessus ;

Aprés avoir apprécié d mon point de vue et sous ma responsabilité la nature et les
difficuités gue comportent ces prestations :

-

# Y
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1) remets, revétu (s} de ma signature un bordereau de prix - détail estimatif établi {s}
conformément aux modéles figurant au dossier d'appel d'offres ;

2) m'engage & exécuter lesdites prestations conformément au cahier des prescriptions
spéciales et moyennant les prix que j'ai établis moi-méme, lesquels font ressortir :

= Montant totdl ROIs T.V.A. iiiiirecccierieiiisiisinesiissossissnersassasssessass (en lettres et en
chiffres)

e TAUX A IO TVA . cciiiiivreriieriiiiteniisssaissiiiranesasrrraasrasesassbssnttosess (en pourcentage)

= Montdnt de Ia T.V.A. eeer e iciiiiimmiieninnicsssnnersrersasasssssisessssnensresssens (en lettres et en
chiffres)

- Montant tofal T.V.A. COMPIISE I......oiviiierinnnisrncnietimiiinsnseesasn (en lettres et

en chiffres)

L'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail se libérera des

sommes dues par lui en faisant donner crédit au compte ... (A la Trésorerie
Générale, bancaire, ou postal) {1) ouvert & mon nom (ou au nom de la société)
o JRTTU YRR (Localité), sous relevé  d'identification  bancaire {RIB)
01U g L= (e TR

Faif d1....ccocemriveniernenee lciiirreeneenneens

{Signature et cachet du concurrent)

(1} lorsqu'il s'agit d'un groupement, ses membres doivent :

e mettre : «NOUS, SOUSSIONES.....coevrrmrrinen. nous obligeons conjoinfement/ou
solidairement (choisir la mention adéquate et djouter au reste de lacte
d'engagement les rectifications grammaticales correspondantes) ;

» gjouter l'alinéa suivant : « dEsigNons.......c.ceeu (prénoms, noms et qualifé) en tant
que mandataire du groupement h.

(2) pour les concurrents non installés au Maroc préciser la référence des documents
équivalents ; (3] ces menfions ne concernent que les personnes assujetties & cette
obfigation.

i s
L 1 R -

i ».‘:":*ri.'.—i Lot
A '
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MODELE DE DECLARATION SUR L'HONNEUR

Aeoleakdk ek sk sk ok

DECLARATION SUR L'HONNEUR

- Mode de passation : Appel d'offres ouvert, sur offres des prix

Objet du marché : Acquisition, installation et mise en service des Equip,emsﬂtsj“de‘sﬂnes

aux CMC LAAYOUNE et CMC AGADIR ; répartie en lots suivants : % a2 '\_}?f,;
7 v . KR
LOt rrriiriiiiiierreenrirrannniassasinnes g mg( ’:
3 T
\‘D X,
N \

A - Pour les personnes physiques

JE, SOUSSIQNS 1 coiieevei et [Prénom, nom et qualité)

Agissant en mon nom personnel et pour mon propre compte,

Adresse du domiCIlE EIU ittt s e e s

Affilié & la CNSS sous 1e Nt {1)

Inscrit au registre du commerce de...einninnn, {Localité) sous le n°
...................................... (1} n° de patente....ienen (1) ,

N° du compte courant postal, bancaire ou AlATGR.....ccccoiiiiiiiis (RIB}, ouvert aupres de

B - Pour les personnes morales

Je, soUssigNg ...ccovercnnnnnn. (Prénom, nom et qualité au sein de l'entreprise)
Agissant au nom et pour le compte de....ie. [Raison sociale et forme
juridique de la sociéte) au capital
T [ O YOO T PO R P POP PP

Adresse du siége social de 1A SOTIBTE ..o e adresse du
o (010 81| L= 11 TP U URO RO PRSPPPTSPI:

Affiliée & la CNSS sOUs 18 N (1)

Inscrite aQu  registre du  COMMEICE....ccovniiiiiininens (Localité) sous e
[ R UUUURUPRRRT (1)

N°® de patente.... veeveneee{ 1}

N° du compte couron’r pos’rcl bancdire oU A Ia TCGR....vvveeininninenie (RIB), ouvert aupres de
N° d’'identification fiscale........coovviiiininiiin.

N° de I'ldentifiant Commun de I'Enfreprise ... (1)

- Déclare sur 'honneur :

1- m'engager & couvrir, dans les limites fixées dans le cahier des charges, par une police
d'assurance, les risques découlant de mon activité professionnelle ;

2- que je remplie les conditions prévues & 'article 24 du reglement des marchés, approuve
le 18 Chadbane 1435 {16 juin 2014) et fixant les conditions et les formes de passation des
marchés de l'office de la formation et de la promotion du travail (OFPPT) ainsi que
certaines régles relatives & leur gestion et & leur contrdle ;

X2
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3. Etant en redressement judicicire jatteste que je suis autorisé par l'autorite judiciaire
compétente & poursuivre 'exercice de mon activite (2) ;
4- m'engager, i j'envisage de recourir & la sous-fraitance :
- & m'assurer que les sous-fraitants remplissent également les conditions prévues par
'article
24 du Réglement des Marchés de I"OFPPT ;
- que celleci ne peut dépasser 50% du montant du marché, ni porter sur les
prestations constituant le lot ou le corps d'état principal prévues dans le cahier des
prescriptions spéciales, ni sur celles que le maitres d'ouvrage a prévues dans ledit
cahier ;
- & confier les prestations & sous-traiter & des PME installées aux Maroc ; (3)
5 m'engager & ne pas recourir par moi-méme ou par personne interposée a des
pratiques de fraude ou de cornruption de personnes qui interviennent & quelque titre que
ce soit dans les différentes procédures de passation, de gestion et d'exécution du présent
marché ;
6- m'engage 4 ne pas faire par moi-méme ou par personne interposées, des promesses,
des dons ou des présents en vue dinfluer sur les différentes procédures de conclusions du
présent marché.
7- atteste que je remplis les conditions prévues par l'article Ter du dahir n° 1-02-188 du 12
JOUMADA | 1423 (23 juillet 2002) portant promulgation de la loi n°53-00 formant charte de
la petite et moyenne entreprises (4).
8- atteste que je ne suis pas en situation de conflit dintérét tel que prévu & Farticle 151 du
Réglement des Marchés de I'OFPPT.
9- je cerfifie l'exactitude des renseignements contenus dans la présente déclaratfion sur
'honneur et dans les piéces fournies dans mon dossier de candidature.
10- je reconnais avoir pris connaissance des sanctions prévues par l'arficle 142 du
Réglement des Marchés de I'OFPPT, relatives O linexactitude de la déclaration sur

Ay,

r L -
honnetur. AR TN
‘1\0‘.4’"“%‘ b‘f"’\m
‘o ‘ L 1] S A
o % Lo
s @ s \?__J 1
FOit Qi@ e X
P % W Bl
- T e J»!J,_i;{'f
R N
2 Ly
._"?:y ‘(“-.W g __,;-‘y.,b /y'

2 T -
3 Faara e 4O
. ‘?‘ Nr LI.[.I“»ﬂ\"‘,w"!

Signature et cachet du concurrent

(1) Pour les concurrents non installés au Maroc, préciser la référence des documents
équivalents ef lorsque ces documents ne sont pas délivrés par leurs pays d'origine, la
référence & I'attestation déliviée par une autorité judiciaire ou administrative du pays
d'origine ou de provenance cerfifiant que ces documents ne sont pas produits.

(2) & supprimer le cas eécheant.

(3) Lorsque le CPS le prévoit.

(4) & prévoir en cas d'application de l'article 139 du Réglement des Marchés de I'OFPPT,

(*) En cas de groupement, chacun des membres doit présenter sa propre déclaratfion

sur 'honneur.
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CAHIER DES PRESCRIPTIONS SPECIALES

Marché n® ............. /2020.

Passé en application de I'alinéa 2, paragraphe 1 de l'article 16 et paragraphe 1 de l'article 17 et alinéa 3
paragraphe 3 de l'article 17, du réglement des marchés, approuve le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014},
relatif aux marchés publics de I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail

(OFPPT).

Entre les soussignés :
d'une part: - - -

L'OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL
(O.F.P.P.T.), représenté par son Directeur Général,

Et,
D’autre past ; ==mm--mmm-m-mmemmmmmmme oo - -

L8 SOCIBLE ©.veeereeererceeiienims e
- Titulaire du compte ........covevrenee (& la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal) ouvert a mon nom (ou au
nom de la SOCI€tE) A....viiriiiiiiinien, (localité), sous relevé d’identification bancaire (RIB)

LI 110 1=] £+ T,

- Adresse du siége social de [a SOCIELE © ..o

- Adresse du domicile €lu : ..ocoviieecinnii e

- Affilide a1a CNSS s0US Ie N% & i e

- Inscrite au registre de commerce de ................. (localité) souslen®:...............
SPatente N i i

- N° d’identification fiscale

- Représentée par :
MONSIEUL ...eeevieriiieninissesearans
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CHAPITRE | : CLAUSES ADMINISTRATIVES ET FINANCIERES :

ARTICLE 1 : OBJET DU MARCHE,

Acquisition, installation et mise en service des Equipements destinés aux CMC LAAYOUNE
et CMC AGADIR ; répartie en lofs svivants : ~
Lot 1 : Tissage traditionnel. ,

Lot 2 : Haute couture. -

Lot 3 : Couture traditionnelle. -

Lot 4 : Bijouterie. /

ARTICLE 2 : DOCUMENTS CONSTITUTIFS DU MARCHE.

Les documents contractuels sont par ordre de priorité :

1- L'acte d'engagement,

2- Le présent cahier des prescriptions spéciales,
3- Le bordereau des prix - détail estimatif,

4- |’ offre technigue du titulaire,

5. Le cahier des clauses administratives générales applicables aux marches de
travaux {CCAGT), approuvé par le Décret n® 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13

mai 2016).

En cas de discordance ou de contradiction entre les documents constitutifs du marché,
autres que celles se rapportant & I'offre financiere tel que décrit dans réglement relatif
aux marches publics de I'office de I'OFPPT, ceux-ci prévalent dans lordre ou ils sont

énumérés ci-dessus.
ARTICLE 3 : AUTRES TEXTES APPLICABLES.

Le fitulaire du marché est soumis aux dispositions notamment des textes suivants

s Le réglement des marchés, approuvé le 18 Chadbane 1435 (16 Juin 2014}, relatif
aux marchés publics de ' Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion

du Travail {OFPPT).

o Le Décret n° 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 {13 mai 2016) approuvant Le cahier
des clauses adminisiratives générales applicables aux marchés de fravaux.

o La loi n°69-00 relative au contréle financier de |I'Etat sur les entreprises publiques et
autres organismes {B.O. n°5170 du 18/12/2003).

o Le dahir n°1.85.347 du 20/12/1985 relatif & Pinstitution générale de la taxe sur la
valeur gjoutée (TVA).

s Le dahir n® 1-15-05 du 29 rabii Il 1436 (19 février 2015) portant promulgation de la lof
n°112-13 relative au nantissement des marchés publics,

s Le décret royal n° 330-66 du 10 moharem 1387 (21 avril 1967} portant reglement
général de comptabilité publique tel qu'll a été modifié et complété.

o L'arrété 2-3663 dul3 /07/2005 portant Organisation financiére et comptable de
I'OFPPT.
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» Lo décision du Ministre des Finances et de la Privatisation - DEPP n® 2-0610 du 26
Février 2008 fixant le visa préalable du contrdleur d'Etat de I"OFPPT pour les
marchés de fournitures et de prestation de service dont le montant est supérieur a
1 000 000,00 DHS.

s Les textes officiels réglementant la main d'cauvre et les salaires.

Ainsi que tous les textes réglementaires ayant frait aux marchés publics rendus applicables
& la date limite de réception des offres.

ARTICLE N°4 : CARACTERE DES PRIX.

Les prix dles prestations objet du présent marche sont fermes et non révisables.
Toutefois, si le taux de la taxe sur la valeur ajoutée est modifié postérieurement & la date
limite de remise des offres, le maitre d'ouvrage répercute cette modification sur le prix de

reglement.
ARTICLE N°5 : NATURE DES PRIX.
Le présent marché est & prix unitaires.

Les sommes dues au fitulaire sont calculées par application des prix unitaires portés au
bordereau des prix - détail estimatif, aux quantités pour les prestations réellement
exécutées conformément au marché.

Les prix du marché sont réputés comprendre toutes les dépenses résultant de I'exécution
des prestations y comptis tous les droits, impots, taxes, frais généraux, faux frais et assurer
au prestataire de services une marge pour bénéfice et risques et d'une facon générale
toutes les dépenses qui sont la conséguence nécessaire et directe de la Tivraison des

fournitures.
ARTICLE N°4 : DROITS DE TIMBRES.

Le tfitulaire acquitte les droits de timbre dus au titre du marché conformément a la
législation en vigueur,

ARTICLE N°7 : DELAI D'EXECUTION ET PENALITES DE RETARD. S o

Pl

Délai d'exécution :

LI . j 2
- o : . . by N0 & } :
Le délai contractuel pour I'exécution des prestations objet du présent chéwﬁs;fbe $
: & 8 75
120 Jours (Cent Vingt jours). N & 4 ',./;Sff
Py R ma T £

N . s . . . nh"”:‘ﬂﬁ AN .‘r"j
Il commence & courir & compter de la date fixée par 'ordre de service prescrivant le
commencement des prestations objet du présent marché. Ce délai s'applique &
I'achévement de la livraison de la totalité des fournifures incombant au titulaire

Le délai que se réserve I'OFPPT pour la vérification de la conformité technique, n'est pas
inclus dans le délai contractuel susmentionné.

Tout équipement jugé non conforme par I'OFPPT doit étre remplacé, par le titulaire, dans
le délai contractuel.
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LO.F.P.P.T. sengage & fournir au titulaire en temps voulu les documents de son ressort ef
qui sont nécessaires & 'laccomplissement des formalités ci-dessus.

Pénalités de retard :

A défaut par le fitulaire d’avoir terminé les prestations objet du marché dans le délai
contractuel, il lui sera appliqué, sans mise en demeure préalable, une pénalité de Un pour
mille {1/1000) du montant inifial du marché, éventuellement majoré par les montants
correspondants aux travaux supplémentaires et & I'augmentation dans la masse et ce,
par jour calendaire.

Le montant global des pénalités au fitre des retards est plafonné a huit pour cent (8%) du
montant initial du marché augmenté le cas échéant du montant des avenants.

Quand le montant des pénalités atteint ce plafond, I'autorité compétente se réserve le
droit de résilier le marché dans les conditions prévues par I'article 79 du CCAGT.
ARTICLE N°8 ; CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF.

le cautionnement provisoire qui reste affecté & la garantie des engagements
st:

UO
L a
» LOT N°1: Vingt-trois mille Dirhams (23 000,00 DH) ~ ;",5 T
» LOT N°2: Sept mille six cent Dirhams (7 600,00 DH) . 161 ; £,
» LOT N°3: Sept mille six cent Dirhams (7 600,00 DH) .- L T* E f”,;
» LOT N°4: Trente-sept mille Dirhams (37 000,00 DH) S |
Le cautionnement provisoire reste acquis au maitre d’ouvrage nOTGmmen”ri'.‘...an'g.r,ré’s-"‘cqs

cités & 'arficie 18 du CCAGT.

Le montant du cautionnement définitif est fixé & trois pour cent (3%) du montant du
marché arrondi au dirham supérieur.

Lle cautionnement définitif doit &tre constitué dans les vingt {20) jours qui suivent la
notification de I'approbation du marche.

N.B : Les cautions personnelies et solidaires doivent &tre choisies parmi les établissements
marocdins agrés & cet effet conformément & la Iégislation en vigueur.

ARTICLE N°9 : LIVRAISON DES EQUIPEMENTS EN FAVEUR DU SITE BENEFICAIRE.

Les équipements seront livriés aux sites bénéficiaires indiqués dans les tableaux de
répartition en annexe. Toutefois, et pour des raisons exceptionnelles dOment justifiées et &
la demande de I'OFPPT, la liste des sites bénéficiaires et la répartition peut étre modifiée
sans impact sur les prix ou autres conditions des marchés.

Si le Site Bénéficiaire est indisponible pour une livraison directe du matériel, I'OFPPT se
réserve le droit de demander au Titulaire d'effectuer le Dépdt dans un Entrepdt dédié sur
le périmétre urbain de Casablanca.

.Hl
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Toutefois, I'acheminement des équipements vers le Site Bénéficiaire est & la charge du

Titulaire. N
f“’g}ﬁul\faﬂ"‘-@ "*‘«‘.:;u
T . - e,
Avant de commencer les livraisons, le titulaire doit transmettre a I'OFPPT NS
o Un planning prévisionnel de livraison au moins quinze Jours avantle d ,\}«-::u;“ é f'
. . . - PP Loy g
livraisons dans les sites beénéficiaires 2 o *-p{{ ‘
(- S

@ 1’7(
Toutefois et pour des raisons exceptionnelles doment justifiées et a la ‘e@mqgggjde
I'OFPPT, la liste des sites bénéficiaires et la répartition dudit planning peut &tré modifiée
sans impact sur les prix ou autres conditions des marchés.

Les opérations de fransport, de chargement, de déchargement, de déballage et
d'emballage sont & la charge exclusive du fitulaire et sont effectuées sous sa
responsabilité et ce dans les sites bénéficiaires et /ou I'entrepdt dédié.

Le responsable du centre bénéficiaire ou de I'entrepdt sighe les bons de depdt des
articles livrés en précisant les dates de livraison.

Le titulgire doit communiquer & I'OFPPT le bon de dépdt contre accuse de réception,
pour permetire aux services de I'OFPPT de planifier les opérations de vérification de
conformité technique.

ARTICLE N°10 : MODALITES DE VERIFICATION DE CONFORMITE TECHNIQUE.

Sur la base du programme des livraisons, I'OFPPT organise les opérations de vérification de
conformité technique du matériel livré dans le site bénéficiaire suivant un planning

communigqué au fitulaire.
En cas d'indisponibilité du Site bénéficiaire, les opérations de vérification de conformité

technique seront effectuées dans I'Entrepdt dédié avant I’acheminement du matériel
vers le Site bénéficiaire.

Il est bien entendu qu’en cas de livraison & I'entrepdt dedié, la vérification portera sur la
conformité technique et les essais de mise en marche, tandis que I'installation et la mise
en marche se feront sur le site bénéficiaire.

Une lettre d’engagement doit &tre signée par le titulaire ofin d'effectuer les opérations
d'installation nécessaire aprés I'acheminement du matériel vers le Site bénéficiaire.

Le retard enregistré dans 'opération de vérification de conformité technique et de
réception, aprés liviaison du matériel, sera & la charge de 'OFPPT et le délai d'exécution

du marché sera prorogé en conségquence.

Le titulaire inferviendra pour l'installation des différents équipements dans un cdélai de 7
jours qui commencera & courir & partir du lendemain de la saisie du titulaire par I'OFPPT
I'informant du dépdt des équipements en question dans tes locaux de ce dernier ;

Les opérafions de transport, de chargement, de déchargement, de déballage et
demballage sont & la charge exclusive du fitulaire et sont effectuées sous sa
responsabilité et ce dans les sites bénéficiaires et /ou I'entrepdt dédié.

HE
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Le titulaire prend en charge les accessoires, les composants, la matiére d'ceuvre et toutes
sujétions nécessaire & l'instaliation, la mise en service et aux différents essais de ces

équipements.

Les équipements jugés non-conformes sont récupérés séance tenante par le ftitulaire,
ceux présentant des observations doivent faire I'objet de levée de réserves dans un delai
maximum de 15 jours qui commencera & courir & partir du lendemain de la nofification
au fournisseur par I'OFPPT des équipements concerneés. Passé ce délai I'OFPPT n'est plus
responsable des équipements en guestion.

Le fitulaire mettra & la disposition dufes) représentant{s) de FOFPPT la documentation
technique, en langue frangaise, nécessaire a la vérification de la conformité technique
des équipement(s).

L'OFPPT procédera ¢ la vérification de ia conformité technique de I'équipement avec les
spécifications du marché) (margue, référence, origine, dimensions, capacités, puissance,
alimentation électique, ...) dans les sites bénéficiaires et /ou I'entrepdt dédié, & la date
prévue, en présence d'un représentant qualifié du ftitulaire devant étre habilite d
répondre aux remarques de ia commission désignée par I"OFPPT.

La vétification de la conformité technique des articles livrés est sanctionnée par
I'établissement d'un procés-verbal qui doit étre signe par le(s) représentant(s} de I'OFPPT
et du titulaire ayant participé & 'opération de vérification.

Toute divergence par rapport au marché doit éire consignée dans le procés-verbal de
vérification de conformité technique.

Une copie du procés-verbal de vérification de conformité technique est remise au
représentant du titulaire séance tenante.

Tout équipement jugé non conforme par I'OFPPT doit &tre remplacé, par le titulaire, dans
le délai contractuel.

Le titulaire remetira aux représentants du site bénéficiaire 5 exemplaires originales des

e

bons de livraison, afin de renseigner les numéros d’enregistrement dgmg,‘l’,faﬁdw,r,gs.journol et
&t LA /,.:.w e //&*\\1‘

inventaire dans le site bénéficiaire et /ou I'entrepdt dédié. P e R
J;:k{;";"’ 1 :S;ti! !f Ld levf :‘=-v"qu‘l‘;{
1“‘l ‘(\_‘1:. S .:';{,F&'.f h“t' 15 ‘I't

ARTICLE N°11 : MODALITES DE RECEPTION DES EQUIPEMENTS. 'ggu& .s_fi,'{’f‘_f" [6 |
DY) T § oot ;

() |
L'OFPPT procédera & la réception dans le site bénéficiaire ou I’En’rr’ép‘fs‘f}’grr-dgégi_éﬁ;; i
ROSUN e

oy o™

e Du matériel surta base du procés-verbal de vérification de conformité technique
o Des quantités livrées par rapport & celles du marché ;
e De la mise en marche du matériel si nécessaire.

La réception n'est prononcée qu'une fois I'équipement, vérifié conforme, satisfait aux
essais exigés.

a7
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Les articles réceptionnés sont enregistrés dans le livre journal et éventuellement dans le
livre d'inventaire. Les numéros du livre journal et d'inventaire sont portés sur le PV de

réception.

T - e
e w2y .
R

ARTICLE N° 12 : FORMATION. S Y .
La formation n'est pas prévue. i fd;J; Wiy
ARTICLE N°13 ;: RECEPTIONS PROVISOIRE ET DEFINITIVE. ﬁi\:{) 7
S .
z . . '\H_‘:-;p“m" oo ‘*"'“-\
1- Réception provisolire WD eedl

La réception provisoire du marché n'est prononcée que lorsque tous les équipements sont
livrés, vérifiés conformes et une fois tous les essais ont été déclarés satisfaisants par le(s)

représentant(s) de I'OFPPT.

La réception provisoire du marché corespondra & la derniere date de réception.

2- Réception définitive :

Le titulaire demandera & I'OFPPT d'organiser la réception définitive vingt jours au plus tard
avant I'expirafion du délai de garantie.

Un planning de réception définitive sera communiqué par I'OFPPT au titulaire en |ui
précisant les lieux et les dates de réceptions définitives.

Le fitulaire prendra les dispositions nécessaires pour se faire représenter & ces opérations
qui seront sanctionnées par un procés-verbal de réception définitive locale.

Si au moment de la réception définitive, il est reconnu que certaines réserves concernant
la réparation ou le remplacement de I'équipement défectueux ayant fait l'objet d'une
notification, le titulaire disposera d'un délai d'un (1) mois maximum pour réparer ou
remplacer I'équipement déclaré défectueux.

Le délai de garantie des équipements concernés qui leur est directement lié est prolongé
jusqu'd ce que ces réserves soient levées par le titulaire. A défaut, 'OFPPT peut effectuer
les réparations ou remplacements aux frais du titulaire de marché ou prendre d'autres

mesures correctives.

ARTICLE N°14 : MODE DE REGLEMENT.

Les prestations faisant I'objet du marché seront réglées par application des prix unitaires
définis et établis pour chague item par le titulaire aux quantités réellement exécutées et
réceptionnées, conformément aux descriptions figurant au bordereau des prix-détai
estimatif et aux conditions particuliéres du marché.

ARTICLE N°15 : MODALITES DE PAIEMENT.

L' OFPPT procédera au paiement des articles livrés et réceptionnés conformes.

a8
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1)

Moddalités de paiement pour liviaison directe sur le Site bénéficiaire :

Le fitulaire adressera & I'Office les documents constituants le dossier de paiement
suivants :

Les Factures en cing exemplaires originales portant la date de la facture, le nUMEro
de la facture, I'objet et le numéro du marché, le(s) site{s} bénéficiaire (s), I'arrété
du montant de la facture en chiffre et en lettre.

Les bons de dépdt portant les dates de livraison doment signé et cacheté par les
représentants du site béneficiaire

Les bons de livraison portant la date d'enregistrement et les numéros des livres
journdal et inventaire.

Les Copies du PV de vérification de conformité technique.

Les attestations d'exonération en TVA.

Les attestations des polices d'assurances de I'année de I'exécution du marché.

Le planning prévisionnel de livrgison

Le PV de fa formation si [e marché le prévoit.

Les sommes dues au fifulaire seront réglées sur son compte dont le numeéro est précise
S IotE AR oy T,
2 tO g,

dans I'acte d'engagement.

Modadlités de paiement pour livraison sur I'Entrepdt dédié :

Livraison sur I'Entrepét dedié :
En cas de livraison dans I'entrepdt dédié, L'OFPPT procédera au paiement des
arficles livrés et réceptionnés conformes sur la base des PVs de verification de
conformité technique et essai de marche & hauteur de 65% du montant global de

la facture.

Le fifulagire adressera & I'Office les documents constituants le dossier de paiement
suivants :

Les Factures en cing exemplaires originaux portant la date de la facture, le NUMEro
de la facture, I'objet et le numéro du marché, le(s) site(s) bénéficiaire (s), I'arréte
du montant de la facture en chiffre et en lettre.

Les bons de dépét portant les dates de livraison diment signé et cacheté par le
Magasinier de I'entrepdt dédié.

Les bons de livragison portant la date d'enregistrement et les numéros des livres

journal et inventaire.,
Les Copies du PV de vérification de conformité technique et essai de marche

Les attestations d’exonération en TVA.

Les attestations des polices d'assurances de I'année de |'exécution du marché.

Le planning prévisionnel de livraison

Une lettre d'engagement signée par le fitulaire afin d'effectuer les opérations
d'installation et de formation nécessaires aprés |'acheminement du matériel vers le
Site bénéficiaire

R
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Les sommes dues au titulaire seront régiées sur son compte dont le numéro est précisé
dans |'acte d'engagement.

Tout changement du numéro de compte doit faire I'objet d'un avenant.

b) Livraison et acheminement vers le Site Bénéficiaire :

Le reliquat de 35% sera réglé aprés I'acheminement et Iinstallation du matériel dans le
Site bénéficiaire.

Le fitulaire adressera & I'Office les documents constituants e dossier de paiement
suivants ;

o Les Factures en cing exemplaires originales portant la date de la facture, le numéro
de la facture, I'objet et le numéro du marché, lefs} site(s) bénéficiaire (s}, I'arrété
du montant de la facture en chiffre et en lettre.

o Les bons de dépdt portant les dates de livraison dOment signé et cachete par les
représentants du site bénéficiaire

s Les bons de livraison portant la date d'enregistrement et les numéros des livres

journal et inventaire.

Les Copies du PV de vérification de conformité technique.

Les attestations d'exconération en TVA,

Les attestations des polices d'assurances de I'année de |’ exeg;uhqn -dy marché.

Le planning prévisionnel de livraison "” ﬂ*'l»—w - ‘”’f

Le PV de la formation si le marché le prévoit.

I
}

ARTICLE N°1é : UTILISATION DES DOCUMENTS CONTRACTUELS ET DIFFUSION DE
RENSEIGNEMENTS.

Le fitulaire, sauf consentement prédiable donné par écrit par 'OFPPT, ne communiguerda
le marché, ni aucune de ses clauses, ni aucune des spécifications, des plans, dessins,
tracés, échantillons ou information fournis par 'OFPPT ou en son nom et au sujet du
marché & aucune personne autre gu'une personne employée par le titulaire & I'exécution
du marché. Les informations transmises & une telle personne le seront confidentiellement
et seront limitées & ce qui est nécessaire a tadite exécution.

Le fitulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par 'OFPPT, n'utilisera aucun des
documents et aucune des informations énumérés dans le paragraphe précédent, si ce

n'est pour l'exécution du marché.
Tout document, autre que le marché lui-méme, énuméré dans le ler paragraphe

demeurera la propriété de 'OFPPT et tous ses exempilaires seront renvoyés & I'OFPPT sur sa
demande, une fois les obligations contractuelles du titulaire exécutées.

ARTICLE N°17 : BREVETS,

10
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Le titulaire garantira I'OFPPT, contre toute réclamation des tiers touchant & la contrefagon
ou & l'exploitation non autorisée d'un brevet, d'une margue commerciale ou des droits de
création industrielle résultant de l'emploi des équipements ou d'un de leurs eléments au

MAROC.

ARTICLE N°18 : SOUS-TRAITANCE.

Toute sous-traitance éventuelle au titre de ce marché se fera dans les conditions de
I'arficle n°141 du réglement des marchés de |'OFPPT.

ARTICLE N°19 : DOMICILE DU TITULAIRE.

Le fitulaire du marché est tenu d'élire domicile au Maroc qu'il doit indiquer dans l'acte
d'engagement ou le faire connaiitre au maitre d'ouvrage dans le délai de quinze (15) jours
& partir de la nofification, qui lui est faite, de l'approbation de son marché.

Faute par Iui d'avoir satisfait & cette obligation, toutes les nofifications qui se rapportent
au marché sont valables lorsqu'elles ont été faites au siege de I'entreprise dont I'adresse
est indiquée dans le cahier des prescriptions spéciales,

En cos de changement de domicile, le titulaire est tenu d’en aviser le maitre d'ouvrage,
par lettre recommandée avec accusé de réception, dans les quinze (15) jours suivant la
date dintervention de ce changement.

ARTICLE N°20 : VALIDITE DU MARCHE.

Le marché ne sera valoble, définitif et exécutoire qu'aprés sa signature par I'autorité
compétente de I'Office ou par son délégataire diment désigné et son visa par le
Contréleur d’Etat, lorsque ledit visa est requis.

ARTICLE N°21 : DELAI DE NOTIFICATION DE L'APPROBATION DU MARCHE.

L'approbation du marché doit étre nofifiée & l'attributaire dans un délai maximum de
soixante-quinze {75) jours & compter de la date d’ouverture des pilis.

Les condifions de prorogation de ce délai sont fixées par les dispositions de I'arficle 136 du
reglement des marchés de I'OFPPT.

ARTICLE N°22 : GARANTIE.

Le fitulaire garantit que tout I'équipement livrié en exécution du marché est neuf, n'a
jamais été utilisé, est du modéle le plus récent en service et inclue toutes les dernieres
améliorations en matiére de conception et de matériau sauf si le marché en a disposé
autrement. ' q‘g;;%;:\p{\f",‘{f(s f.):",_.
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Le titulaire garantit en outre que tout I'équipement livré en exécution du marché n'aura
aucune défectuosité due & sa conception, aux matériaux utilisés ou & sa mise en ceuvre
(sauf dans le cas oU la conception et/ou le matériau requis par les spécifications du
marché), qui peut se révéler pendant I'utilisation normale de I'equipement fivré, dans les
conditions prévaiant dans les établissements de formation Professionnelles de I'OFPPT.

Pendant la période de garantie, les techniciens du fournisseur interviendront dans un délai
de 15 jour & partir du lendemain de la nofification au foumisseur par ['OFPPT des pannes
des équipements concernés.

Les frais de récupération ou de remplacement des équipements défectueux sont a la
charge exclusive de ce dernier.

)

ARTICLE N°23 : RETENUE DE GARANTIE.

Conformément & l'Article 64 du C.C.A.G-T, une re’renu"é;"-'ig
effectuée sur le montant des acomptes. E

v

Ll

La retenue de garantie cessera de croitre lorsqu'elle aura atteint sept pour cent (7 %) du
montant initial du marché augmenté le cas échéant du montant des avenants.

Toutefois, cette retenue de garantie pourra étre remplacée, & la demande du titulaire,
par une caution personnelie et solidaire dans les conditions prévues par la réglementation

en vigueur.

N.B : Pour le fitulaire étranger, le cautionnement de la retenue de garantie doit étre
avalisé par une bangue marocaine.

ARTICLE N°24 : DELAI DE GARANTIE.

Le délai de garantie est fixé & Une année (01) pour les prestafions objet du marche. |l
court & partir de la date de la derniére réception provisoire de ces équipements sur le Site
bénéficiaire.

Le délai de garantie suscité concerne tous les items mentionnés dans le bordereau des
prix — détail estimatif, et est exigé du titulaire aprés la date du proces-verbal de réception
provisoire.

ARTICLE N°25 : RESTITUTION DES CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF ET PAIEMENT DE
LA RETENUE DE GARANTIE.

En application des dispositions de I'article 19 du CCAGT, le cautionnement provisoire est
restitué au titulaire du marché ou la caution qui le remplace est fibérée aprés que le
titulaire aura réalisé le cautionnement définitif.

Le cautionnement définitif est restitué, sauf les cas d'application de I'article 79 du CCAGT,
et le paiement de la retenu de garantie est effectué ou bien les cautions qui les
remplacent & la suite d’'une mainlevée donnée par I'OFPPT des la signature du proces-
verbal de la réception définitive des équipements objet du marche.

ARTICLE N°26 : ASSURANCE ET RESPONSABILITES.
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En application des dispositions de I'arficle 25 du CCAGI, le titulaire doit souscrire,
conformément & la législation et & la réglementation en vigueur, les polices d’assurances
qui doivent couvrir les risques inhérents & I'exécution du présent marché.

ARTICLE N° 27 : REGLEMENT DES CONTESTATIONS.

En cas de contestation entre 'administration et le titulaire, it sera fait recours a la
procédure prévue par les arficles 81, 82 et 84 du Cahier des Clauses Administratives
Générales applicables aux marchés de Travaux (CCAGT). Si cette procédure ne permet
pas le réglement du litige, celui-ci sera soumis & la juridiction marocaine compétente
statuant en matiére administrative, conformément & l'article 83 du Cahier des Clauses
Administratives Générales applicables aux marchés de Travaux (CCAGT).

ARTICLE N° 28 : NANTISSEMENT.

En cas de nantissement du marché, le Mditre d'ouvrage remet au tfitulaire du marché, sur
sa demande et contre récépissé, une copie du marché portant la mention « exemplaire
unigue » doment signée et indiquant que ladite copie est délivrée en unique exemplaire
destingé & former tifre pour le nantissement du marché public, conformément aux

dispositions du dahir n® 1-15-05 du précisé que :

1

+ La liquidation des sommes dues par I'Office de la formation Professionnelle et de la
Promotion du Travail en exécution du présent marché sera opéree par les soins du
Directeur Général de I'OFPPT ou son délégataire.

+ Le fonctionnaire chargé de fournir au titulaire du futur marché ainsi qu'a béneficier des
nantissements ou subrogations les renseignements, qui ont étés prévus & l'arficle 8 du
dahir susvisé, est le Directeur Général de I'OFPPT ou son delégataire.

+ Les paiements prévus au présent marché seront effectués par le Trésorier Payeur de
I'OFPPT seul qualifié pour recevoir les significations des créanciers du titulaire du présent
marché.

Les frais de timbre et d'enregistrement de I'original du présent marché ainsi que de
I'exemplaire unigue sont & fa charge du titulaire du marché.

ARTICLE N°29 : RESILIATION DU MARCHE.

Le marché peut &fre résilié par I'OFPPT de plein droit dans tous les cas de figure prévus par
les textes en vigueur {le Décret n° 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016) - CCAGT
et réglement des marchés de I'OFPPT approuve le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014).

ARTICLE 30 ;: MESURES COERCITIVES.

Il sera fait application des mesures coercitives prévues la CCAG-T, notamment celle
prévues par son chapitre Vill.,

e lp]
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CHAPITRE Il : CLAUSES ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES :

Lot 1 : Tissage traditionnel.

ltem n° Désignation et caractéristiques techniques
Métier 3 tisser  ratigre (largeur 2 tisser 1.80m)
Métier 3 tisser a ratiére (largeur 2 tisser 1.80m) : fabriqué en bois hétre étuvé. Capacité : 8 lames
(cadre en aluminium et lisses en inox), Avec Ratiére (systeme a la levé), 1 pédale, équipé d'un
mécanisme d'avance automatique métallique et de frein réglable. Battant suspendu avec 1
boite & navettes de chaque c6té et chasse navette. Dimensions environ : 3.20x1.80m
Equipé de peigne en inox (10 dents par ¢cm). Ensouple hexagonal a section 2cm eqmpe de
compteur. Coela
1
Livré avec : K
Deux baguettes d'encrois et une manivelle de deroulement d' ensouple
un paquet de 1000 lisses de rechange. EERY
Série de peignes metalliques en inox de largeur: 2m (de 6 dents /cm, 8 de !
12 dents /cm ) 1 unité de chague. R
SNavettes compatibles avec la boite, + 10 canettes pour chaque navette. 2Temple“ts rﬁetalltques
compatibles 1 ensouple de rechange 2 lames de rechange sans lisses
Metier & tisser a ratiére (largeur a tisser 1,50m)
fabriqué en bois hétre étuvé. Capacité : 8 lames {cadre en aluminium et lisses en inox), Avec
Ratiére {systéme 3 la leve), 1 pédale, équipé d'un mécanisme d'avance automatique
métallique et de frein réglable. Battant suspendu avec 1 boite a navettes de chague cbté et
chasse navette. Equipé de peigne en inox (10 dents par cm). Ensouple hexagonale a section 2cm
équipé de compteur. Dimensions environ ; 2.70x1.80m
Livré avec :
2 deux baguettes d'encrois et une manivelle de deroulement d'ensouple.
un paguet de 1000 lisses de rechange.
Série de peignes métalliques en inox de largeur: 1,5m {de 4 dents fcm, 7 dents
/jcm, 9 dents /em, 11 dents /cm , 13,5 dents /cm, 18 dents /cm) 1 unité de chaque.
5 Navettes compatibles avec {a boite, + 10 canettes pour chaque navette.
2Templets métalliques compatibles.
1 ensouple de rechange.
2 lames de rechange sans lisses.
Métier 3 tisser a ratiére (largeur a tisser Im
fabriqué en bois hétre étuvé. Capacite : 8 lames {cadre en aluminium et lisses en inox), Avec
Ratiére (systéme a la leve), 1 pédale,equipé d'un mécanisme d'avance automatigue
métallique et de frein réglable. Battantsuspendu avec 1 boite a navettes de chaque coté et
chasse navette.Equipé de peigne en inox (10 dents par cm). Ensouple hexagonal a section 2em
3 équipé decompteur. Dimensions environ : 2.20x1.80mLivré avec:deux baguettes d'encrois et
une manivelle de deroulement d'ensouple. Et un paquet de 1000 lisses de rechange.Serie de
peignes metalliques en inox de largeur: Im {de 8,5 dents Jcm, 11,5 dents/cm, 15 dents fem, 17
dents /cm, 20 dents /cm } 1 unite de chaque.5 "Navettes compatibles avec la boite, + 10
canettes pour chaque navette.2Templets metalliques compatiblesl ensouple de rechange2
lames de rechange sans lisses
Metier a tisser a pedales (largeur a tisser Im}:
4 fabrigue en bois hetre etuve. Capacite : 6 pedales et 6 lames (cadre en aluminium et lisses en
inox), Equipe d'un mecanisme d'avance automatique metallique et de frein reglable. Equipe
d'un mecanisme d'avance automatique metallique et de frein reglable. Battant suspendu avec
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1 boite a navettes de chague cote et chasse navette, Et un paquet de 1000 lisses de rechange .
Equipe de peigne en inox (10 dents par cm). Ensouple hexagonal a section 2cm equipe de
compteur. Dimensions environ : 2.20x1.80m
Livre avec:
deux baguettes d'encrois et une manivelle de deroulement des ensouples
serie de peignes metallique en inox de largeur: 1 m (de 7 dents Jcm, 13 dents /em,
15 dents /cm, 19 dents /cm ) 1 unite de chaque.
SNavettes compatibles avec la boite, + 10 canettes pour chaque navette.
2Templets metalliques compatibles
2 lames de rechange sans lisses
Métier 3 tisser a pédales (largeur & tisser 1,80m):
fabriqué en bois hétre étuvé. Capacité : 2 pédales et 2 lames {cadre en aluminium et lisses en
inox), Equipé d'un mecanisme d'avance automatique métallique et de frein réglable. Battant
suspendu avec 1 boite & navettes de chague coté et chasse navette. Et un paquet de 1000
lisses de rechange , Equipé de peigne en inox {10 dents par cm). Ensouple hexagonal a section
2cm équipé de compteur. Dimensions environ : 3.00x1.80m > S
e 9t

Livré avec 57‘15??3‘ v \’{,\}
- Deux baguettes d’encrois et une manivelle de deroulement des enso bf N ""c'h, o ‘fﬁg :
- Série de peignes métalligues en inox de largeur : 1,80m (de 7 dents /c’m Bd@ﬁ@«{@h’ifcﬂ ag ]
dents fcm, 15 dents /cm, 18 dents /cm, 21 dents /em ) 1 unité de chaqué %, & & /;;*f
- 5 Navettes compatibles avec la boite, + 10 canettes pour chaque navett“eﬁ . \\g—“;’"
- 2Templets métalliques compatibles l@’ﬂ 5{[;}?51}/
- 1ensouple de rechange + 2 lames de rechange -
Métier 3 table (Largeur a tisser 0,80m )
Dimensions environ Ixim : fabrique en bois hétre étuvé, Capacité: 6 lames {cadre en métal),
livré avec un peigne en inox de 10 dents par cm , avec table en bois hétre réglable en hauteur et

6 un banc compatible.- Série de peignes métalliques en inox de largeur : 0,80m (de 4 dents /em,
5 dents /cm, 5,5 dents /cm, 6 dents /em, 7 dents fcm, 8 dents /cm, 9 dents /cm, 10 dents Jjem)
1 unite de chaque.- SNavettes compatibles avec la boite, + 10 canettes pour chaque navette.-
2Templets métalliques compatibles- 1 Ourdissoir pour 2 métier a table

7 Bobinoir éléctrique
avec 4 broches livré avec table.

8 Cannetigre éléctrique avec 2 tétés
livree avec table-batis, &quipée d'un moteur éléctrique a variateur de vitesse jusqu'a 1000
tours/minutes, alimentation : 220V, 50 Hz,

9 cannetiere manuelle en bois
de hauteur 0,30m environ.

10 Dévidoir manuel (parapluie) en bois
de diamétre 0,80m environ.

11 Compte-fil
avec lentille aplanétique et echelle de mesure (graduation 0,1 mm) ETUIT EN PLASTIQUE
Fer a repasser a vapeur

12 o _ o ,
‘Puissance : 750W ; Debit de vapeur 70 g/min.
Tables pour fer a repasser

13 Structure pietement en acier inoxydable ; surface de repassage 120cmx37cm ; avec housse ;
revetement coton ; réglable avec 11 niveaux de hauteur minimum.,

A%
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14 Navette
équipées de 10 canettes.
Ourdissoir sectionnel permetant ['ourdissage sur métier avec cantres et guides d'encroix ca pacité
5 48 bobines.
1 Ourdissoir sectionnel permetant ['ourdissage sur métier avec cantres et guides d'encroix
capacité 48 bobines.
16 Passe fils métallique.
Passe fils métallique.
17 Passettes métalliques.
Passettes métalliques.
18 Pointes a déchiffrer
Pointes a déchiffrer
19 Régles plates métalliques
Régles plates métalliques : Régle flexible de Im de longueur
20 Métres rubans
Métres rubans : de 5 métres
271 Ciseaux du couturier
Ciseaux du couturier : de 24cm
27 Coupe fils
Coupe fils : Bout pointu pour couper fils au ras de tissus
Ourdissoir vertical en bois _
23 Ourdissoir vertical en bois : de diamétre de la circonférence de renvidage est de Im et de
hauteur est de 2m environ.
Tournevis americains
24 Tournevis americains : Jeu de 4 élements en acier, lames traitées éxtremités noires, lames
hexagonales forgées.
Tournevis plats
25 Tournevis plats : Jeu de tournevis de 4 élements en acier lames traitées éxtremités noires type
plat.
26 Un jeu de clés plates
Un jeu de clés plates : de 6 a 25
27 Un jeu de clés pipes
Un jeu de clés pipes : de 10 a 25
Tabouret fixe :
28 Tabouret sans dossier avec anneau appui pieds, Siége en bois, mouvement par vis. Hauteur min
environ 65 cm, hauteur max environ 80 ¢m
Tables de coupe :
29 Plateau en bois massif hétre de 60 mm minimum dim. Environ 80cmx100cm x Haut. 0.85m,
piétement croisé pour grande stabilité
Armoire de rangement :
30 Métallique, Rangement 4 tablettes, Rangement d’outillage et piéces détachées. H: 2m, P : 0,45
m, L:1,20 mFermant aclé
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Yableau de répartition :

CMC
item n® Désignation et caractéristiques techniques LAAYOUN
1 Métier a tisser a ratiére (largeur a tisser .80m) - 2
2 Metier 3 tisser & ratiére (largeur a tisser 1,50m) / 2,

3 Métier 3 tisser 3 ratiére (largeur a tisser Im ~ 2
4 Metier a tisser a pedales (largeur a tisser Im): ~ 2 .
5 Métier & tisser & pédales (largeur 4 tisser 1,80m) - 2
6 Métier & table {Largeur & tisser 0,80m ) < 4,
7 Bobinoir éléctrique - 2
8 Cannetiére éléctrique avec 2 tétés - 6
8 cannetiere manuelle en bois ~ 10 ,
10 Dévidoir manuel {parapluie) en bois . 10 «
11 Compte-fil - 20 ~
12 Fer & repasser a vapeur ~ 1 -
13 Tables pour fer a repasser / 1 7
14 Navette - 120 ~
Ourdissoir sectionnel permetant |'ourdissage sur métier avec cantres
i5 ) . . v . 8 -
et guides d'encroix capacité 48 bobines. »
16 Passe fils métallique. - 100 -
17 Passettes métalliques. - 100 -
18 Pointes a déchiffrer . 100 7
19 Régles plates métalliques - 20 -
20 Métres rubans ~ 10 ,
21 Ciseaux du couturier ~ 20
22 Coupe fils 40
23 Ourdissoir vertical en bois - 4,
24 Tournevis americains 3
25 Tournevis plats - i
26 Un jeu de clés plates ~ 3
27 Un jeu de clés pipes 5 /
28 Tabouret fixe : 4
29 Tables de coupe : 4
30 Armoire de rangement : 1

1A




OFPPT/DAL/DAL/SAE Dossier d'Appel d'Offres AQ XX 12020

Lot 2 : Haute couture.

Item
ND

Désignation et caractéristiques techniques

Machine Piqueuse

Machine A coudre plate, une aiguille, 2 fils a point noue type 301.

Caractéristiques :

- Bati en métal 4 4 pieds réglable en hauteur avec roulettes

- Table

- Graissage automatique

- Entrafnement simple — par griffe en métal a dents de scie réversible avec levier manuel
- Moteur, 220V —50Hz

- Vitesse : 3500 points/min minimum

- Soulévement du pied presseur par genouillere

- Crochet rotatif.

Accessoires:

- 1 Boitier a canette + 3 canettes

- Jeu d’outils de montage démontage.

- Lampe et support de lampe individuelle avec transformateur de basse tension {sécurité)
- Bidon d’huile pour machine a coudre

- Housse en plastique de protection

- Manuel d’entretien

Machine Surjet

Machine surjetteuse raseuse 2 aiguilles - 4 fils & point de (tissus moyen)
Caractéristiques :

- BAti en métal a 4 pieds réglable en hauteur avec roulettes
- Table

- Entrainement différentiel

- Ecartement entre les aiguilles : Smm minimum

- Largeur de surjet : 5 mm

- Distance entre dents de griffe : 2,5 mm

- Moteur, 220V -50Hz

- Soulévement du pied presseur avec pédale

- Vitesse : 5000 points/min minimum

- Graissage centralisé

Accessoires:

- Jeu d’outils de montage démontage.

- Pince brucelles & bec coudé pour enfilage

- Bidon d’huile pour machine a coudre

- Housse en plastique de protection

Table de Coupe
Table de Coupe Caractéristiques :- Dimensions :120 x 300 cm x 80 cm + 10 %- Piétement en

tube carré de 35x35 minimum renforcé par goussets ;- Plateau en particule recouvert de
stratifié épaisseur de 25 mm minimum
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Item
NO

Désignation et caractéristiques techniques

Table de repassage avec fer
TABLE A REPASSER ASPIRANTE ET CHAUFFANTE

- Surface de repassage chauffante et aspirante

- Réglage en hauteur pour un confort de repassage

- Pédale de commande mobile et facile d’utilisation

- Pliable

- Support de chaudiére pliable

- Roulettes

- Poignée de transport

- Chaudiére en acier inoxydable AiSI 316 facile d’entretien

- Remplissage de 'eau facilité par un entonnoir

- Fonctionne a I'eau du robinet

_ Equipée d’un fer professionnel avec double thermostat (travail + sécurité)
_Troisiéme thermostat de sécurité {remise a zéro manuelle) sur la chaudiére afin d’éviter les
brilures par un élément chauffant

- Buzzer

Mannequin femme
Buste mannequin de couture pour femme pour modélisme reglable en taille

Mannegquin enfant
Buste mannequin de couture pour enfants Taille M

Mannequin homme
Buste mannequin de couture pour homme pour modélisme réglable en taille

Trousse compléte pour machine piqueuse Jeu de tournevis
Kit De Tournevis De Machine A Coudre Outil de Réparation de Machine a Coudre

Perroquet
Perroquet de 70/70 cm

10

Régle courbée
régle courbée de 60 cm en metal

11

Réglet transparent
Réglet de 20 cm transparent

12

Roulette
Roulette & patron aiguillée , manche en plastique

13

Rapporteur
Rapporteur 25/20 cm en plastique transparent

14

Compas
Compas en métal avec rallonge

15

Poingon
Poingon a manche en bois

¥
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Item | Désignation et caractéristiques techniques
N°
16 Cranteur
Ciseaux "cranteur "de 23 ¢cm, en acier inoxydable manche en plastique
17 Grande équerre métallique
Equerre métallique de dimensions 35*60 cm
18 Petit équerre de 30cm en plastique
Petit équerre de 30cm en plastique
19 Grande régle de Im10cm
Grande régle de 1m10cm
20 Réegle Dimension 150 cm
Régle Dimension 150 cmen plastique
21 Petite régle de 60cm
Petite régle de 60cm
99 ciseaux papier
ciseaux classique 22 cm en acier inoxydable, manche en plastique
23 Crayon de tragage
boite de Crayon de tragage blanc pour tissu de 12
Taille crayon mécanique
24 ) g \
Taille crayon métallique solide
55 Porte épingle
Porte épingle aimanté en plastique
26 ciseaux tissus 16
ciseaux tissus 16 cm en acier inoxydable, manche en plastique
ciseaux tissus 24
ciseaux tissus 24 en acier inoxydable, manche plastique M 0 g
ciseaux tissus 34 gl Doy
28 . . - . %%
ciseaux tissus 34 en acier inoxydable, manche plastique A
29 Poids de modélisme ; ]
Poids de modélisme de 0,5 kg ¥
30 Papier fort (rouleaux}
Rouleau de 1,2m et poid 33 a 35 kg/rouleau
31 Papier tracage blanc
Papier Kraft 60 gr de laize 1M rouleau de 50 M
Lame (cutter) ou lame coupante
32 Cutter 4 lame interchangeables, trongonnables et rétractables, Blocage de sécurité de la
lame, en piastique résistant
Planchette en plastic avec calculatrice
33 . )
Planchette en plastic avec calculatrice, format A4
34 Pied presseur pour cordon

Pied presseur pour cordon pour machine a coudre

e et
g
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Item | Désignation et caractéristiques techniques
No
a5 Pied presseur Fronceur
Pied presseur fronceur pour machine a coudre, convient a toutes les machines a basse tige
36 Pied presseur Fermeture invisible
Pied presseur pour machine & coudre, Fermeture invisible
37 Guide Margeur magnétigue
Guide Margeur magnétique pour marchine a coudre
18 Aiguille 3 main (jeu)
boite de 30 aiguilles a main
19 Epingle
Boite de 150 épingles de 28 mm
40 Valise individuel pour accessoires stagiaire
Valise individuel pour accessoires (pour couturier)
Armoire de rangement
41 Armoire de rangement : Métallique, Rangement 4 tablettes, Rangement d’outillage et pieces
détachées. H: 2m, P : 0,45 m, L: 1,20 m Fermantaclé
Porte cintre
42 Porte-cintres télescopique sur roulette, hauteur réglable jusque 1m35 ou 2m40 en acier
inoxydable
43 cintre
Cintre en bois 2 pinces, qualité professionnelle
44 Mirroir
Mirroir sur roulettes Hauteur 158 CM Largeur 36 CM pivotant , chromé
Cral
A5 raie

Boite de Craie blanche pour tailleur de 10

N L, s
v R v p g
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Tableau de répartition :

. CMC AGADIR
:f m bésignation et caractéristiques techniques
Machine Pigueuse
1 Machine A coudre plate, une aiguille, 2 fils a point noue type 301. - 8
5 Machine Surjet . 4
Machine surjetteuse raseuse 2 aiguilles - 4 fils a point de (tissus moyen)

3 Table de Coupe ~ 8
4 Table de repassage avec fer 2
5 Mannequin femme - 21
6 Mannequin enfant / 10
7 Mannequin homme 21
8 Trousse compléte pour machine piqueuse Jeu de tournevis ~ 20
9 Perroquet / 25
10 |Régle courbée - 25
11  |Réglet transparent ~ 24
12 |Roulette . 24
13 |Rapporteur - 24
14 (Compas . 24
15 |Poingon - 24
16 |Cranteur - 24
17 | Grande équerre métallique - 24
18 | Petit équerre de 30cm en plastique - 24
19 | Grande régle de 1m10cm -~ 24
20 | Régle Dimension 150 cm / 3
21 | Petite régle de 60cm - 24
22 |ciseaux papier - 8
23 Crayon de tragage - 10
24 | Taille crayon mécanique ~ 2
25 | Porte épingle - 25
26 |clseaux tissus 16 - 12
27 |ciseaux tissus 24 ~ 12
28 |ciseaux tissus 34 12
29 | Poids de modélisme , 24
30 |Papier fort {rouleaux) - 5
31 |Papier tragage blanc . 5

A1
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OFPPT/DAL/IDAL/SAE Dossier d’Appel d'Offres
. ‘e g CMC AGADIR

:,e m Désignation et caractéristiques techniques

32 | Lame (cutter) ou lame coupante - 6
33 | Planchette en plastic avec calculatrice _. 26
34 |Pied presseur pour cordon - 30
35 |Pied presseur Fronceur -~ 10
36 |Pied presseur Fermeture invisible -~ 10
37 | Guide Margeur magnétique , 10
38 | Aiguille & main (jeu) ¢ 20
39 |Epingle - 40
40 | Valise individuel pour accessoires stagiaire / 24
41 | Armoire de rangement / 1
42 | Porte cintre . 2
43 |cintre , 200
44 | Mirroir . 2
45 |Craie / 10

A
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Lot 3 : Couture traditionnelle.

Machine Piqueuse

Machine A coudre plate, une aiguille, 2 fils 3 point noue type 301.

Caractéristiques :

- Bati en métal 3 4 pieds réglable en hauteur avec roulettes

- Table

- Graissage automatique

- Entrainement simple — par griffe en métal & dents de scie réversible avec levier ma nuel
- Moteur, 220V —50Hz

- Vitesse : 3500 paoints/min minimum

- Soulévement du pied presseur par genouillere

- Crochet rotatif.

Accessoires:

- 1 Boftier a canette + 3 canettes

- leu d’outils de montage démontage.

- Lampe et support de lampe individuelle avec transformateur de basse tension (sécurité)
- Bidon d’huile pour machine 3 coudre

- Housse en plastique de protection

- Manuel d’entretien

Machine Surjet

Machine surjetteuse raseuse 2 aiguilles - 4 fils & point de (tissus moyen)
Caractéristiques :

- Biti en métal 4 pieds réglable en hauteur avec roulettes
- Table

- Entrainement différentiel

- Ecartement entre les aiguilles : 5mm minimum

- Largeur de surjet : 5 mm

- Distance entre dents de griffe : 2,5 mm

- Moteur, 220V —50Hz

- Souldvement du pied presseur avec pédale

- Vitesse : 5000 points/min minimum

- Graissage centralisé

Accessoires:

- leu d’outils de montage démontage.

- Pince brucelles i bec coudé pour enfilage

- Bidon d’huile pour machine & coudre

- Housse en plastique de protection

Table de Coupe

Table de Coupe ,

Caractéristiques :

- Dimensions :120 x 300 cm x 80 cm = 10 %

- Piétement en tube carré de 35x35 minimum renforcé par goussets ;
- Plateau en particule recouvert de stratifié épaisseur de 25 mm

minimum

A1
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Table de repassage avec fer

TABLE A REPASSER ASPIRANTE ET CHAUFFANTE- Surface de repassage chauffante et aspirante -
Réglage en hauteur pour un confort de repassage - Pédale de commande mobile et facile d’utilisation -
Pliable - Support de chaudiére pliable - Roulettes - Poignée de transport - Chaudiére en acier

4
inoxydable AlSI 316 facile d’entretien - Remplissage de I'eau facilité par un entonnoir - Fonctionne a
'eau du robinet - Equipée d'un fer professionnel avec double thermostat (travail + sécurité) -
Troisieme thermostat de sécurité (remise a zéro manuelle) sur la chaudiére afin d’éviter les brilures
par un élément chauffant - Buzzer
5 Mannequin femme
Buste mannequin de couture pour femme pour modélisme reglable en taille
6 Mannequin enfant
Buste mannequin de couture pour enfants Taille M
. Manneguin homme
Buste mannequin de couture pour homme pour modélisme réglable en taille
8 Trousse compléte pour machine piqueuse Jeu de tournevis
Kit De Tournevis De Machine A Coudre Outil de Réparation de Machine a Coudre
9 Perroquet
Perroquet de 70/70 cm
Régle courbée
10 ’ , 4
régle courbée de 60 cm en métal
1 Réglet transparent
Réglet de 20 cm transparent
12 Roulette
Roulette & patron aiguillée , manche en plastique
Rapporteur
13 .
Rapporteur 25/20 cm en plastique transparent
14 Compas
Compas en métal avec rallonge
Poingon
15 ¢

Poingon a manche en bois

AA
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16 Cranteur
Ciseaux "cranteur "de 23 cm, en acier inoxydable manche en plastique
17 Grande équerre métallique
Equerre métallique de dimensions 35*60 cm
18 Petit équerre de 30cm en plastique
Petit équerre de 30cm en plastique
19 Grande régle de 1m10cm
Grande regle de im10cm
20 Régle Dimension 150 cm
Régle Dimension 150 cmen plastique
21 Petite régle de 60cm
Petite régle de 60cm
ciseaux papier
22 . : o :
ciseaux classique 22 cm en acier inoxydable, manche en plastique
23 Crayon de tragage
boite de Crayon de tracage blanc pour tissu de 12
Taille crayon mécanigue
24 : el .
Taille crayon métallique solide
95 Porte épingle
Porte épingle aimanté en plastique
ciseaux tissus 16
26 . . . .
ciseaux tissus 16 cm en acier inoxydable, manche en plastique
27 ciseaux tissus 24
ciseaux tissus 24 en acier inoxydable, manche plastique
ciseaux tissus 34
ciseaux tissus 34 en acier inoxydable, manche plastique el o
29 Poids de modélisme '
Poids de modélisme de 0,5 kg
30 Papier fort (rouleaux)
Rouleau de 1,2m et poid 33 a 35 kg/rouleau
31 Papier tragage blanc e
Papier Kraft 60 gr de laize 1M rouleau de 50 M
Lame (cutter) ou lame coupante
32 Cutter 3 lame interchangeables, tronconnables et rétractables, Blocage de
sécurité de la lame, en plastique résistant
33 Planchette en plastic avec calculatrice

Planchette en plastic avec calculatrice, format A4

A%

YL

e




OFPPT/DAL/DAL/SAE Dossier d'Appe! d'Offres AQ XX /2020

Pied presseur pour cordon

34 Pied presseur pour cordon pour machine a coudre
Pied presseur Fronceur
35 Pied presseur fronceur pour machine a coudre, convient a toutes les machines a
basse tige
Pied presseur Fermeture invisible
36 . s L
Pied presseur pour machine a coudre, Fermeture invisible
37 Guide Margeur magnétique
Guide Margeur magnétique pour marchine a coudre
38 Aiguille a main {jeu)
boite de 30 aiguilles a main
39 Epingle
Boite de 150 épingles de 28 mm
0 Valise individue! pour accessoires stagiaire
Valise individuel pour accessoires {pour couturier)
Armoire de rangement
41 Armoire de rangement : Métallique, Rangement 4 tablettes, Rangement
d’outillage et pieces détachées. H:2m, P: 0,45 m, L: 1,20 m Fermant aclé
Porte cintre
42 Porte-cintres télescopique sur roulette, hauteur réglable jusque 1m95 ou 2m40
en acier inoxydable
43 cintre
Cintre en bois 2 pinces, qualité professionnelle
a Mirroir
Mirroir sur roulettes Hauteur 158 CM Largeur 36 CM pivotant , chromé
45 Craie

Boite de Craie blanche pour tailleur de 10
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Tableau_de répartition :

Item n® Désignation ef caractéristiques techniques CMC LAAYOUN
1 Machine Piqueuse 8 v
2 Machine Surjet 4 ,
3 Table de Coupe 8 .,
4 Table de repassage avec fer 2

5 Mannequin femme 21 .
6 Mannequin enfant 10 .
7 Mannequin homme 21~
8 Trousse compléte pour machine piqueuse Jeu de tournevis 20 .
9 Perroquet 25

10 Régle courbée 25 .
11 Réglet transparent 24
12 Roulette 24

13 Rapporteur 24

14 Compas 24 7
15 Poingon 24
16 Cranteur 24

17 Grande équerre métallique 24

18 Petit équerre de 30cm en plastique 24
19 Grande régle de 1m10cm 24 s
20 Régle Dimension 150 cm 3 .
21 Petite regle de 60cm 24 .
22 ciseaux papier 8 .
23 Crayon de tragage 10 -
24 Taille crayon mécanique 2
25 Porte épingle 25
26 ciseaux tissus 16 12,
27 ciseaux tissus 24 12,
28 ciseaux tissus 34 12
29 Poids de modélisme 24 -
30 Papier fort (rouleaux) 5 ~
31 Papier tragage blanc 5 7
32 Lame (cutter) ou lame coupante 6
33 Planchette en plastic avec calculatrice 26 .
34 Pied presseur pour cordon 30
35 Pied presseur Fronceur 10
36 Pied presseur Fermeture invisible 10 .

A7
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37 Guide Margeur magnétique 10
38 Aiguille 3 main (jeu) 20 :
39 Epingle 40 |
40 Valise individuel pour accessoires stagiaire 24
41 Armoire de rangement 1
42 Porte cintre 2 .,
43 cintre 200 .
44 Mirroir 2 -
45 Craie 10 «
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Lot n°4 : Bijouterle

ltem N°
Désignation et caractéristiques technlques

Machine de fabrication additive par technologie résine {day-light)

» Dimension machine : 850 x 650 x 850 mm au minimum

» Spécification LCD : 23.8 * {3840 x 2160 pxjau minimum

» Connectivité : USB, Ethernet, Wifi.

s Systéme de remplissage de résine : Manuel

» Jauge de profondeur pour remplissage résine

« Yolume de construction > 500 x 270 x 340 mm

» Epaisseur de couche : 25, 50, 100, 150 et 200 microns

s Vitesse d'impression > 13 mm/heure

* Densité de pixels XY : 137 microns (précision moyenne 50 micronsjau minimum
CONTENU DU PACK IMPRIVIANTE

s USB — 16Gb au minimum

e Grattoir

» Dongle Wifi \
* Entonnoir }
s Vaporisateur !
s 2 Gants |
s Jeu de film pour bac de résine + Kit de nettoyage

» 5 Filtres

LOGICIEL de traitement

» Licence perpétuelle pour une utilisation compatible avec Windows.
Consommables — 20 Kg de résine :

Résine Daylight Green — 20 Kg

Résine Daylight Hard Black — 20 Kg

Formation, installation et mise en marche.

Perceuse suspendue pour bijoutier
Vitesse 0 — 10 000 t/min minimum
Puissance SOW minimum
Alimentation 220V/50Hz

livré avec :

- flexible

- rhéostat

- potence télescopique {support) ! i
- manchon slip complet Vel SAE 5
- piéce a main : joaillerie serrage de 0 & 4mm \‘ﬁ}a s
(serrage & Clet et 4 nez de 0 a 4 mm} /"”l’* bt f\";?}‘f
- un jeu de 10 forets de $0.8 3 2 mm

Larninoir manuel pour plaque

3 Largeur des cylindres 80mm minimum

Diamétre des cylindres 46 mm minimum

Laminoir & bras pour fils

Largeur des cylindres 80mm minimum Diamétre des cylindres 46 mm minimum

Laminoir électrique mixte pour plaque et fils de bijoutier sur socle

1 coté plague, 1 coté fil

Rouleaux 90mm minimum

Marche avant et arriére

SISt
VR w‘fjhm
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Epaisseur maxi a laminer > 3mm de plané et 6mm de fil
Alimentation monophasée 220V/50Hz
Puissance 700 w minimum

Cisaille a levier
Capacité de coupe =3.5mm

Banc 3 étirer manuel complet
Longueur étirage utile 700mm minimum

Réchaud 4 gaz butane propane
Pied en fonte

Béti a grille fixe en fonte
Rampe laiton a 3 robinets
Livré avec

- Casserole en verre pyrex

- Détendeur 28mbars

Balance électronique

Portée : = 200g

Plateau de pesée rond

Alimentation monophasée 220V/50Hz avec grammage et carats

10

Polisseuse avec support

2 vitesses

Puissance 350 W minimum
Alimentation mono 220V/50Hz
Livré avec

- 10 brosses en soie a 2 rangées

- 10 brosses en soie a 4 rangées

- 10 brosses en feutre cylindrique
- 10 brosses en feutre conique

- 10 cubes blancs d’Espagne

- 10 cubes blancs rouges d’Angleterre avec aspirateur et filtres pour recuperation

11

Bains ultra son
Cuve et paniers en acier inoxydable Bain avec chauffage Température réglable Capacité = 2.7 litres

12

Appareil 3 rhodier

5 cuves (bécher 1 litre)

Tension en courant continue réglable de 0 a 10V
Plaque chauffant 2 cuves réglables de 0 a 65 °C
Minuterie réglable 0 a 60 secondes

Couvercle surles 5 cuves

Alimentation 220V/ 50Hz, 12 A minimum

- ,"g“},!‘-‘?‘l‘(ln}
5 F ")ﬂ";,-,
W T

LIS

13

Table de coulée

Table comprenant pompe a vide et aspiration par dépression :
- Elimination de I'air contenu dans le platre du cylindre

- Injection par dépression sous vide

Capacité : P3-P4-P5

Cloche de 240 x 280mm

Plateau mobile & ressort

Alimentation monophasée 220V/50Hz

14

Vulcanisateur mini électrique

Semelle rectangulaire = 120 x 150mm
Température max 2190°C

Affichage de la température

U
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Puissance minimum 260 W
Alimentation monophasée 220V/50Hz

Four de cuissons des cylindres

Four électrique & enfournement frontal
Température maxi : 2 950°C

Puissance : 2 2.8 Kw

Alimentation monophasé : 220V /50HZ

15 o
Livre avec:
- Un system de récupération de cire
- Support avec pied standard
- Deux paires de gans
- Deux masques de protection
Injecteur de cire
Réservoir en aluminium
16 Température controlée par thermostat
Equipé d'un manométre de pression d'air introduit dans la cuve.
Alimentation 220V/50Hz , 250 W minimum
Four de fusion a gaz
Brileur ou gaz butane ou propane avec valve de sécurité et anti-retour
Electro-ventilateur centrifuge silencieux
Capacité 3kg minimum
17 iy
Livré avec
- Creusets
- Deux paires de gans
- Deux masques de protection
Four de fusion électrique
18 Température 1100°C minimum Alimentation 220V/50HzPuissance minimum 1100WCapacité 2 kg
minimum Livré avec - Une pince standard - Deux paires de gans- Deux masques de protection
Hotte néacide
Eninox
19 Dimensions:
- Largeur : 50mm £ 10 %
- Profondeur : 40mmz 10 % St “wig
- Hauteur total : 60mm + 10 %({cuve + hotte} . G,
Tabouret pivotant, ajustable et réglable en hauteur L \
£ I.‘,‘,
20 Assis et dossier en hois vernis T Sy
Pidtement 5 branches sur roulettes pivotantes S ,cﬂ' -
Lampe universelle de travail d'établi
n Composé de néons de 6W minimum protégés par un réflecteur. N e
Articulation en trois parties : le pied ; le bras et le bloc reflecteur. RS
Alimentation 220V /50Hz
99 Etabli en bois massif
4m x 0,7mx 0,85m
23 Cheville de bijoutier en bois dur
Chalumeau de bijoutier
24 Tous gaz

équipé d'une veilleuse

51
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livré avec :
- Jeu de 7 buses minimum de 1a4.5mm

; -
25 P.eau d établi
Rivetee
Chalumeau oxygaz
2 T_ou{s gaz
livré avec :
- Jeu de 3 buses minimum de 6 & 14/10°
27 Plaque en fibre skamolex
Dimensions : 300 x 230mm minimum
28 Toile de fer fine de 20 x20
Pinceau & borax
23 Taille 3
Etau &3 main
30 Longueur 110mm minimum
Méachoire 10mm minimum
Pince & morilles double nickelée
31 .
Longueur 100mm minimum
32 Pince sans forme
Longueur 130mm minimum
33 Pince & bac plat
Longueur 1320mm minimum
Pince a bec rond effile
34 .
Longueur 130mm minimum
Pince & coulant méchoire étau
35 L
Longueur 150mm minimum d
36 Brucelles en acier inox standard Type : AA NS et
37 Brucelles en acier inox bouts éffilés Type : GG e
38 Cisaille effilée Paillons droite
39 Baocfils breveté N*3 Hauteur 830mm minimum
40 Brucelles croisées inox droites isolées Type :J
Maillet buis Diamétre 45mm minimum
41 ;
Une face plate et une face bombée
42 Marteau bijoutier emmanché jeu de marteaux plat,rond et d'autres courts pour sertissage aclou,
Longueur 70mm minimum
43 Tas plat acier Dimensions de 60 x 60 x 14mm_minimum
44 Triboulet rond acier trempé Longueur 240mm minimum
45 Pointe 4 tracer extra fine
Pied & coulisse métallique Acier inox
46 Etendue de mesure 130mm minimum
Précision 1/50 mm
A7 Calibre ou compas 1/10 Ouverture 130 mm minimum
48 Réglet inox Longueur 195mm minimum
49 Equerre & chapeau Dimensions 70 x 45 mm minimum
50 Compas droit & serrage rapide Ouverture 110 mm minimum

]9
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Loupe a ceil Grosseur 10x minimum

51 Corps en plastique noir
2 lentilles en verre
Brosse & main d'établi Manche bois courbé

52 ..
Longueur 200mm minimum

53 Lime carrelette suisse longueur 180mm minimum
grain =0

54 Lime carrelette suisse longueur 180mm minimum
grain =2

55 Lime carrelette suisse longueur 180mm minimum
grain =4

56 Lime mi-ronde effilée suisse longueur 180mm minimum
grain =0

57 Lime mi-ronde effilée suisse longueur 180mm minimum
grain =2

58 Cabrons émeri plat grain =1

59 Cabron émeri demi rond grain =0

60 Cabron émeri triangle 8x8x8grain =0

61 Lime aiguille pilier avec manche longueur 160mm minimum,
grain =2

62 Lime aiguille mi-ronde avec manche longueur 160mm minimum,
grain =2

63 Lime aiguille feuille sauge longueur 160mm minimum,
grain =2

64 Lime aiguille triangle avec manche longueur 160mm minimum,
grain =2

65 Lime aiguille ronde avec manche,longueur 160mm minimum,
grain =2

66 Lime aiguille barrette avec manche longueur 160mm minimum,
grain =2

67 Lime aiguille pilier avec manche longueur 160mm minimum,
grain =4

68 Lime aiguille mi-ronde avec manche, longueur 160mm minimum,
grain =4

66 Lime aiguille feuille sauge avec manche, longueur 160mm minimum,
grain =4

0 Lime aiguille triangle avec manche fongueur 160mm minimum,
grain =4

- Lime aiguille ronde avec manche longueur 160mm minimum,
grain =4

7 Lime aiguille barrette avec manche longueur 160mm minimum,
grain =4

73 Bain Or Cobalt AUB 791 0.0041KG

74 Jeu de 12 Spatules standards pour modeler la cire, avec étui .

75 Lime & cire suisse palette longueur 100mm minimum

1
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grain 00
76 Etau d'établi & agrafe méchoires 75mm minimum
Filitre 3 é&tirer trous demi-ronds Mesure 639 mm
77 .
Nombre de trous minimum 19mm
Filiere & étirer trous demi-ronds Mesure 3 a6 mm
78 .
Nombre de trous minimum 19mm
Filiere 3 étirer trous demi-ronds Mesure 0.53 3 mm
79 .
Nombre de trous minimum 19mm
Filidre a étirer trous étoiles Mesure 639 mm
BO ..
Nombre de trous minimum 19mm
Filitre 3 étirer trous étoiles Mesure 3 3 6 mm
21 .
Nombre de trous minimum 19mm
82 Filigre A étirer trous étoiles Mesure 0.5 &4 3 mmNombre de trous minimum 19mm
Filidre 3 étirer trous triangulaires Mesure 6a 9 mm
83 .
Nombre de trous minimum 19mm
Filire 3 étirer trous triangulaires Mesure 33 6 mm
84 o
Nombre de trous minimum 19mm
Filidre a étirer trous triangulaires Mesure 0.5a 3 mm
85 .
Nombre de trous minimum 19mm
Filitre & &tirertrous carres Mesure 629 mm
86 .
Nombre de trous minimum 19mm
Filidre & étirer trous carres Mesure 346 mm
37 e
Nombre de trous minimum 19mm
Filidre & étirer trous carres Mesure 0.5a3 mm
B8 .
Nombre de trous minimum 19mm
Filidre 3 étirer trous ronds Mesure 6 a 9mm
89 .
Nombre de trous minimum 19mm
Filidre 3 é&tirer trous ronds Mesure 33 6 mm
390 .
Nombre de trous minimum 19mm rotaLT,
Filitre & étirer trous ronds Mesure 0.533 mm RO
91 - N
Nombre de trous minimum 19mm L
92 Filizre demi-jonc pour bijoutier Jel
93 Pince & tirer 3 la main longueur 22cm : :')’ ;“
94 Bigorne en acier poli sur socle fonte petit modéle N }: e
95 Des 3 emboutir acier 65 x 65 mm -
96 Des 4 emboutir acier 55 x 55 mm
97 Des 4 rainure Avec rainures demi rendes plate et rectangulaire
a8 Bouterolles acier jeu de 22 pieces minimum de 7 a 40mm
99 Bouterolles buis jeu de 22 pigces minimum de 2.3 3 20mm
100 Triboulets au millimétre modéle B
101 Triboulets rond acier trempé aiguille
102 Baguiers métalliques 30 anneaux minimums
103 Fion 12 tétes ronde relief
W
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104 Lime aiguille triangle longueur 160mm, grain =2

Pierre arkansas Dimensions pierre 2 140 x40 mm

105 Dans un coffret bois

106 Echoppe suisse pied de biche N.19, épaisseur utile 1.90mm N.19, épaisseur utile 1.90mm

107 Echoppe suisse onglette N.0, HSS épaisseur utile 1.60mm

108 Echoppe suisse onglette N.1, épaisseur utile 1.78mm

109 Echoppe suisse onglette N.3, épaisseur utile 2,20mm

110 Echoppe suisse onglette N.4 HSS, épaisseur utile 2.5mm

111 Echoppe suisse bord plat N.12 HSS, épaisseur utile 1.60mm

112 Echoppe suisse onglette N.2 épaisseur utile 1.90mm

Endouilloirs jeu de 18 piéces minimum
113 sur socle bois
diamétre 1.5 8 8mm

Perloirs jeu de 12 piéces sur socle bois
114 du N°1412
sur socle bois

115 Manche universelle fixe

116 Manche d'échoppe poire en bois

117 Manche d'échoppe ronde en bois

118 Etau buis & ressort

119 Etau coin fréne double bague fixe

Pointeau automatique
Percussion par ressort

120 Force de frappe réglable
Longueur : 120mm* 10 %

121 Roule.tte mille grains N.O8
En acier

122 Jeu de fraises creuses 1.2

123 Jeu de fraises creuses diamétre 1.6

124 Jeu de fraises creuses diamétre 2.1

125 Jeu de fraises creuses diamétre 2.5

126 Jeu de fraises creuses diamétre 2.9

127 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 1.6

128 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 2.10

129 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 2.50

130 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 3.10

131 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 3.50

132 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 4.00

133 Jeu de fraises bougle N.1 diamétre 4.50

134 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 5.00

135 Boite de plaque thermo choc silice 170 x 170 x 10mm

2
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136 Boite de plaque de positionnement 160 x 160rmm
137 Brosse circulaire soie noir 3 rangers diamétre 50mm
138 Boite de meule feutre 60 x 12mm
139 Triboulet coton
140 Brossette circulaire sole noire diamétre 19mm
141 Triboulet ovale acier trempé 30cm
142 Triboulet fonte ovale creux hauteur 35.5cm
143 Triboulet fonte rond creux hauteur 35.5cm
Palmer avec lecture au 1/100 de mm. Touche carbure @ 6,5 mm
144 Capacité de mesures : 0 a 25 mm.
Livré en coffret avec 1 jauge d'étalonnage et 1 clé de serrage.
Jeu de nécessaire a toucher
Composition :
Boite en bois
145 Pierre de touche naturelle noire
5 flacons
Recharge d'ampoule : 20/24K/Platine Jaune, 18KBleue, 14K Verte, 9K Rose et Argent Rouge
146 Anode Inox
Dimensions : 100 x 50 x 0.4mm
147 Anode platine
Dimensions : 100 x SOmm
148 Soudolithe compléte avec plateau inox et 1kg charbon & souder
149 Ciment de sertisseur en baton le kg
150 Durcisseur 125¢cc
151 Dialux gris en kg
152 Dialux rouge en kg
153 Bain dégraissage : dose liquide pour 2x 1 litre
154 Bain rhodium sulfate RHB 452 0. 25 KG

Tableau de répartition

ltem N° Désignation et caractéristiques techniques CMC AGADIR
1 Machine de fabrication additive par technologie résine {day-light) ~ 5
9 Perceuse suspendue pour bijoutier ~ 51
3 Laminoir manuel pour plagque 1
4 Laminoir & bras pour fils , 1
5 Laminoir électrigue mixte pour plaque et fils de bijoutier sur socle . 1
6 Cisaille a levier -~ 1
7 Banc 2 étirer manuel complet ~ 1
8 Réchaud 4 gaz butane propane - 5
9 Balance électronigue ~ 1
10 Polisseuse avec support ~ 1
i Bains ultra son o .

=
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Appareil 3 rhodier

12 1
13 Table de coulée 1
14 Vulcanisateur mini électrique 1
15 Four de cuissons des cylindres 1
16 Injecteur de cire 1
17 Four de fusion a gaz 1
18 Four de fusion électrique 1
19 Hotte neacide 1
20 Tabouret pivotant, ajustable et réglable en hauteur 51
91 Lampe universelle de travail d'établi 51
99 Etabli en bois massif c
23 Cheville de bijoutier en bois dur 21
24 Chalumeau de bijoutier 21
25 Peau d'établi 21
% Chalumeau oxygaz 51
7 Plaque en fibre skamolex 21
28 Toile de fer fine de 20 x20 21
29 Pinceau & borax 21
30 Etau 3 main 1
31 Pince & morilles double nickelée 2
32 Pince sans forme 21
33 Pince & bec plat 21
34 Pince & bec rond effile 21
35 Pince & coulant méchoire étau 21
36 Brucelles en acier inox standard 21
37 Brucelles en acier inox bouts é&ffilés 21
38 Cisaille effilée 21

87
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39 Bocfils breveté N°3 21
40 Brucelles croisées inox droites isolées 21
41 Maillet buis 21
42 Marteau bijoutier emmanché 21
43 Tas plat acler 21
44 Triboulet rond acier trempé 21
45 Pointe & tracer extra fine 21
46 Pied & coulisse métallique 21
47 Calibre ou compas 1/10 21
48 Réglet inox 21
49 Equerre a chapeau 21
50 Compas droit 2 serrage rapide 21
51 Loupe a ceil 21
52 Brosse & main d'établi 21
53 Lime carrelette suisse 21
54 Lime carrelette suisse 21
55 Lime carrelette suisse 21
56 Lime mi-ronde effilée suisse 21
57 Lime mi-ronde effilée suisse 21
58 Cabrons émeri plat 21
59 Cabron émeri demi rond 21
60 Cabron émeri triangle 8x8x8 \uf'“h?“\_‘ 21
61 Lime aiguille pilier avec manche 21
62 Lime aiguille mi-ronde avec manche 21
63 Lime aiguille feuille sauge 21
64 Lime aiguille triangle avec manche 21
65 Lime aiguille ronde avec manche, 21
66 Lime aiguille barrette avec manche 21
67 Lime aiguille pilier avec manche 21
68 Lime aiguille mi-ronde avec manche, 21
62 Lime aiguille feuille sauge avec manche, 21
70 Lime aiguille triangle avec manche 21
71 Lime aiguille ronde avec manche 21
72 Lime aiguille barrette avec manche 21
73 Bain Or Cobalt AUB 791 0.0041KG 1
74 Jeu de 12 Spatules standards pour modeler la cire, avec étui . 21
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75 Lime a cire suisse palette 21
76 Etau d'établi 4 agrafe 1
77 Filire 2 étirer trous demi-ronds 2
78 Filiere & étirer trous demi-ronds 2
79 Filitre & étirer trous demi-ronds 2
80 Filitre & étirer trous étoiles 2
81 Filidre a étirer trous étoiles 2
82 Filigre 3 étirer trous étoiles 2
83 Filitre a étirer trous triangulaires 2
84 Filidre 2 étirer trous triangulaires 2
85 Filitre 3 étirer trous triangulaires 2
36 Filitre 2 étirer trous carres 2
87 Filiére & étirer trous carres 2
38 Filiere & étirer trous carres 2
89 Filiere & étirer trous ronds 2
a0 Filitre & étirer trous ronds 2
91 Filitre 3 étirer trous ronds 2
g2 Filitre demi-jonc pour bijoutier 1
93 Pince 4 tirer & [a main 1
94 Bigorne en acier poli sur socle fonte petit modéle 5
95 Des & emboutir acier 3
96 Des & emboutir acier e 2

3 &3"“'5{‘:'% r':r*i”e’» N
97 Des 4 rainure o - 5
98 Bouterolles acier | 3
99 Bouterolles buis \ 3
100 Triboulets au millimétre modéle 8 %, N 5
101 Triboulets rond acier trempé aiguille “fﬁ' :“;M-.:fn el 2
102 Baguiers métalliques o 1
103 Fion 12 tétes ronde relief 1
104 Lime aiguille triangle 1
105 Pierre arkansas 1
106 Echoppe suisse pied de biche N.19, épaisseur utile 1.90mm 21
107 Echoppe suisse onglette 21

{0
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108 Echoppe suisse onglette 21
109 Echoppe suisse onglette 21
110 Echoppe suisse onglette 21
111 Echoppe suisse bord plat 21
112 Echoppe suisse onglette 21
113 Endouilloirs 1
114 Perioirs 1
115 Manche universelle fixe 1
116 Manche d'échoppe poire en bois 21
117 Manche d'échoppe ronde en bois 21
118 Etau buis & ressort 1
119 Etau coin fréne double bague fixe 1
120 Pointeau automatique 4
121 Roulette mille grains N.G8 4
122 Jeu de fraises creuses 1.2 21
123 Jeu de fraises creuses diametre 1.6 21
124 Jeu de fraises creuses diameétre 2.1 21
125 Jeu de fraises creuses diamétre 2.5 21
126 Jeu de fraises creuses diamétre 2.9 21
127 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 1.6 21
128 Jeu de fraises boucle N.1 diameétre 2.10 21
129 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 2.50 21
130 Jeu de fraises boucie N.1 diamétre 3.10 21
131 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 3.50 21
132 Jeu de fraises boucle N.1 diametre 4.00 21
133 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 4.50 21
134 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 5.00 21
135 Boite de plaque thermo choc silice 170 x 170 x 10mm 2
136 Boite de plaque de positionnement 160 x 160mm 2
137 Brosse circulaire soie noir 3 rangers diamétre 60mm 21
138 Boite de meule feutre 60 x 12Zmm 2
139 Triboulet coton 21
140 Brossette circulaire sole noire diamétre 19mm 21
141 Triboulet ovale acier trempé 30cm 2
142 Triboulet fonte ovale creux hauteur 35.5cm 2
143 Triboutet fonte rond creux hauteur 35.5cm 2
144 Palmer avec lecture au 1/1.00 de mm. Touche carbure @ 6,5 mm 6
145 Jeu de nécessaire & toucher 5

AN
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146 Anode inox 5
147 Anode platine 5
148 Soudolithe compléte avec plateau inox et 1kg charbon a souder 1
149 Ciment de sertisseur en baton le kg 1
150 Durcisseur 125cc 1
151 Dialux gris en kg 7
152 Dialux rouge en kg 7
153 Bain dégraissage : dose liquide pour 2x 1 litre 1
154 Bain rhodium sulfate RHB 452 0. 25 KG 1
" [EMATRED'OUVRAGE
Lu e."r‘dccegﬂ fé - '
Abdelfif RAGH
Directeur de | rovisionnement
et de la hbgistique
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Annexe :

Spécifications techniques des fournitures
proposées par le concurrent pour les lots :
N°1-2-3 et 4
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Lot 1 : Tissage traditionnel. -

Itemn®

Désignation et caractéristiques techniques

Proposition du

soumissionnaire

Appréciation
de
I'administration

Métier 3 tisser a ratiére {largeur & tisser 1.80m)

Métier  tisser a ratiére {largeur  tisser .80m) : fabriqué en bois
hétre étuvé. Capacité : 8 lames (cadre en aluminium et lisses en
inox),.. Avec Ratiére {systéme a la levé), 1 pédale, équipé d'un
mécanisme d'avance automatique métallique et de frein réglable.
Battant suspendu avec 1 boite & navettes de chague cété et chasse
navette. Dimensions environ : 3.20x1.80m ,

Equipé de peigne en inox (10 dents par cm). Ensouple hexagonal a
section 2cm équipé de compteur. «

Livré avec: -

Deux baguettes d'encrois et une manivelle de deroulement
d'ensouple. /

un paquet de 1000 lisses de rechange.

Série de peignes metalliques en inox de largeur: 2m {de 6 dents
Jcm, 8 dents /cm, 10 dents /em, 12 dents /cm ) 1 unité de chaque. /
SNavettes compatibles avec la boite, + 10 canettes pour chagque
navette. 2Templets métalliques compatibles 1 ensouple de
rechange 2 lames de rechange sans lisses

Marque :
Référence :
Caractérisiique
proposée :

Metier 3 tisser A ratire (largeur a tisser 1,50m) 7
fabriqué en bois hétre étuvé. Capacité : 8 lames (cadre en
aluminium et lisses en inox), Avec Ratiére (systeme a la leve), 1
pédale, équipé d'un mécanisme d'avance automatigue métallique
et de frein réglable. Battant suspendu avec 1 boite a navettes de
chaque c6té et chasse navette. Equipé de peigne en inox (10 dents
par cm). Ensouple hexagonale & section 2cm équipé de compteur.
Dimensions environ : 2.70x1.80m ~
Livré avec : ~
deux baguettes d'encrois et une manivelle de deroulement
d'ensouple. ,
un paquet de 1000 lisses de rechange. »
Série de peignes métalliques en inox de largeur: 1,5m (de 4 dents
Jfcm, 7 dents
Jcm, 9 dents /em, 11 dents /cm , 13,5 dents /cm, 18 dents /cm) 1
unité de chaque.
5 Navettes compatibles avec ia boite, + 10 canettes pour chaque
navette. ~
2Templets métalliques compatibles..,
1 ensoupte de rechange.
2 lames de rechange sans lisses. -

Marque :
Référence :
Caractéristique
proposée ;

Métier 3 tisser A ratiere {largeur a tisser im . ~

fabriqué en bois hétre étuvé. Capacite : 8 lames (cadre en
aluminium et lisses en inox}, Avec Ratiére (systéme a la leve), 1
pédale,equipé d'un mécanisme d'avance automatique métallique .

Marqgue :
Référence :
Caractéristique
proposée :

A
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et de frein réglable. Battantsuspendu avec 1 boite a navettes de
chaque cété et chasse navette.Equipé de peigne en inox {10 dents
par cm). Ensouple hexagonal & section 2cm équipé decompteur.s
Dimensions environ : 2.20x1.80mLivré avec:deux baguettes
d'encrois et une manivelle de deroulement d'ensouple. Et un.
paquet de 1000 lisses de rechange.Serie de peignes metalliques en
inox de largeur: Im (de 8,5 dents /cm, 11,5 dents/cm, 15 dents Jem,
17 dents /cm, 20 dents /em ) 1 unite de chaque.5 "Navettes
compatibles avec la boite, + 10 canettes pour chaque

navette. 2Templets metalliques compatibles1 ensouple de
rechange2 lames de rechange sans lisses ~

Metier a tisser a pedales (largeur a tisser Im): -

fabrique en bois hetre etuve. Capacite : 6 pedales et 6 lames {cadre
en aluminium et lisses en inox), Equipe d'un mecanisme d'avance
automatique metallique et de frein reglable. Equipe d'un
macanisme d'avance automatique metallique et de frein reglable. -
Battant suspendu avec 1 boite a navettes de chaque cote et chasse
navette, Et un paquet de 1000 lisses de rechange . Equipe de peigne
en inox {10 dents par cm). Ensouple hexagonal a section 2cm equipe
de compteur. Dimensions environ : 2.20x1.80m »

Livre avec: ~

deux baguettes d'encrois et une manivelle de deroulement des
ensouples ~

serie de peignes metallique en inox de largeur: 1 m (de 7 dents fcm,
13 dents /em,

15 dents /cm, 19 dents /cm ) 1 unite de chaque. ~

SNavettes compatibles avec la boite, + 10 canettes pour chague
navette. 7

2Templets metalliques compatibles ~

2 lames de rechange sans lisses .

Marque :
Référence :
Caracléristique
proposée :

Métier A tisser a pédales (largeur 2 tisser 1,80m):

fabriqué en bois hétre étuvé. Capacité : 2 pédales et 2 lames (cadre
en aluminium et lisses en inox), Equipé d'un mecanisme d'avance
automatique métallique et de frein réglable. Battant suspendu
avec 1 boite 4 navettes de chaque coté et chasse navette. Et un
paquet de 1000 lisses de rechange , Equipé de peigne en inox (10
dents par cm). Ensouple hexagonal & section 2cm équipé de
compteur. Dimensions environ : 3.00x1.80m

Livré avec: 7

- Deux baguettes d'encrois et une manivelle de deroulement des
ensouples. -

- Série de peignes métalliques en inox de largeur : 1,80m (de 7
dents /cm, 9dents /cm, 13 dents /em, 15 dents /e, 18 dents /cm,
21 dents /em ) 1 unité de chaque. ,  © g

- 5 Navettes compatibles avec |a boite, + 10 canettes pour chaque
navette. ,

- 2Templets métalliques compatibles

- 1ensouple de rechange + 2 lames de rechange ~

Marque :
Référence :
Caractérislique
proposée :

RA
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Métier 4 table (Largeur & tisser 0,80m ) -
Dimensions environ Ixlm : fabrique en bois hétre étuvé. Capacite: 6
lames (cadre en métal), livré avec un peigne en inox de 10 dents par

cm , avec table en bois hétre réglable en hauteur et un banc Marque :
6 compatible; Série de peignes métalliques en inox de largeur : - Référence :
0,80m (de 4 dents /cm, 5 dents /cm, 5,5 dents /cm, 6 dents /cm, 7 Caractérisique
dents /cm, 8 dents /cm, 9 dents /cm, 10 dents /cm ) 1 unite de proposce .
chague.- SNavettes compatibles avec |a boite, + 10 canettes pour
chague navette.- 2Templets métalliques compatibles- 1
Ourdissoir pour 2 métier a table -
Margue :
7 Babinoir éléctrique - Référence :
avec 4 broches livré avec table. - Caractéristique
proposée :
. Marque :
8 Cannetiére éléctrique avec 2 tétés - Référence :
livree avec table-batis, équipée d'un moteur éléctrique a variateur Caractérisilque
de vitesse jusqu'a 1000 tours/minutes, alimentation : 220V, 50 Hz, ~ proposee .
. Marque :
9 cannetiere manuelle en bois ~ Référence ;
de hauteur 0,30m environ. Caractéristique
proposée :
. . Marque :
10 Dévidoir manuel (parapluie) en bois Référence :
de diamétre 0,80m environ. , Caractéristique
proposée :
Compte-fil ~ R*‘f}ﬁlfquei
. " . éférence :
11 avec lentille aplanétique et echelle de mesure (graduation 0,1 mm)’ Caractéristique
ETUIT EN PLASTIQUE - proposée :
Fer a repasser a vapeur Margue :
12 Référence :
:Puissance : 750W ; Debit de vapeur 70 g/min. 7 Caractéristique
proposée :
Tables pour- fer a repasser '/ - Marque :
13 Structure pietement en acier inoxydable ; surface de repassage Référence :
120cmx37cm ; avec housse ; revetement coton ; réglable avec 11 Cuructéri§iique
niveaux de hauteur minimum. / proposee :
Marque :
14 Navette Référence :
équipées de 10 canettes. ~ Caractéristique
proposée :
Ourdissoir sectionnel permetant I'ourdissage sur métier avec cantres Marque :
15 et guides d'encroix capacité 48 bobines. Référence :
Ourdissoir sectionnel permetant I'ourdissage sur métier avec Caractéristique
cantres et guides d'encroix capacité 48 bobines.,. . proposee :
) e D Marque :
16 Passe fils métallique. ~ Référence :
Passe fils métallique., Caractéristique
proposée :
) Marque :
17 Passettes métalliques. Référence :
Passettes métalliques. . Caractérisfique
proposée :
Pointes a déchiffrer - Marque :
18 Pointes a déchiffrer Réference :
¢ Caractéristique

AR
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proposée :
Narque :
19 Régles plates métalliques ~ Référence :
Régles plates métalliques : Régle flexible de Im de longueur - Caractéristique
proposée :
Marque :
20 Métres rubans .- Rélérence :
Métres rubans : de 5 métres Caractéristique
proposée :
Marque :
21 Ciseaux du couturier / Rétérence
Ciseaux du couturier : de 24ecm - Caractéristique
proposée :
Marque :
22 Coupe fils » Référence :
Coupe fils ; Bout pointu pour couper fils au ras de tissu$ ~ Caractéristique
proposée :
Ourdissoir vertical en bois - Marque :
. . o S : : Référence :
23 Qurdissoir vertical en bois : de diamétre de la circonférence de Caractéristique
renvidage est de Im et de hauteur est de 2m environ. proposée :
Tournevis americains Marque :
24 Tournevis americains : Jeu de 4 élements en acier, lames traitées Reférence :
. e i ) ’ Caractéristique
éxtremités noires, lames hexagonales forgées. - proposée :
Tournevis plats - Marque :
i . ; h : Référence :
25 Tournevis plats : Jeu de tournevis de 4 élements en acier lames -
s s . Caracteristique
traitées éxtremités noires type plat. .- proposée :
. Marque :
26 Un jeu de clés plates + Référence :
Unjeu de clés plates : de62a 25 ~ Caractéristique
proposée :
Margue :
27 Un jeu de clés pipes ~ Référence
Un jeu de clés pipes : de 10325 ~ Caractéristique
proposée :
Tabouret fixe : . N . ‘ Marque :
28 Tabouret sans dossier avec anneau appui pieds, Siége en bois, Référence :
mouvement par vis. Hauteur min environ 65 cm, hauteur max Caractéristique
environ 80 cm_ proposee .
Tables de coupe : ~ fy}grque :
29 Plateau en bais massif hétre de 60 mm minimum dim. Environ ngi;z:;:i?qbe
80cmx100cm x Haut. 0.85m, piétement croisé pour grande stabilité . proposée
Armoire de rangement : ~ Marque :
30 Métallique, Rangement 4 tablettes, Rangement d’outillage et pieces c:::gg:;;;;’e
détachées. H :2m, P :0,45m, L : 1,20 m Fermant aclé proposée :
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Lot 2 : Haute couture. -

item | Désignation et caractéristiques techniques Proposition du | Appréciation de
N° soumissionnaire | 'administration
Machine Piqueuse
Machine A coudre plate, une aiguille, 2 fils a point noue type
301. ,
Caractéristiques : ~
- B4ti en métal a 4 pieds réglable en hauteur avec roulettes 4
- Table~
- Graissage automatique -
- Entrainement simple — par griffe en métal a dents de scie
réversible avec levier manuel -
- Moteur, 220V -50Hz ~ Marque :
1 - Vitesse : 3500 points/min minimum~ C:ﬂ::g:;;;;e
- Soulévement du pied presseur par genouillere proposée :
- Crochet rotatif. »
Accessoires: -
- 1 Boitier a canette + 3 canettes - _
- Jeu d’outils de montage démontage. ~ 2
- Lampe et support de lampe individuelle avec )
transformateur de basse tension {sécurité) .~ f
- Bidon d’huile pour machine a coudre
- Housse en plastique de protection ~
- Manuel d’entretien
Machine Surjet -
Machine surjetteuse raseuse 2 aiguilles - 4 fils & point de
(tissus moyen) ~
Caractéristiques : -
- Bati en métal 3 4 pieds réglable en hauteur avec roulettes .
- Table .~
- Entrainement différentiel -
- Ecartement entre les aiguilles : 5mm minimum ~
- Largeur de surjet : 5 mm ~ Marque :
2 - Distance entre dents de griffe : 2,5 mm .- ngg:z:;;;ije
- Moteur, 220V -50Hz - proposée ;
- Soulévement du pied presseur avec pédale.
- Vitesse : 5000 points/min minimum .
- Graissage centralisé -
Accessoires:
- Jeu d’outils de montage démontage. -
- Pince brucelles a bec coudé pour enfilage ~
- Bidon d’huile pour machine a coudre _-
- Housse en plastique de protection »
Table de Coupe ~ Marque :
3 Table de Coupe Caractéristiques :- Dimensions :120 x 300 c:f;::g:;;;ije
cm x 80 cm £ 10 %- Piétement en tube carré de 35x35 proposée :
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Appréciation de

Item | Désignation et caractéristiques techniques Proposition du

N° soumissionnaire | 'administration
minimum renforcé par goussets ;- Plateau en particule
recouvert de stratifié épaisseur de 25 mm minimum ,

Table de repassage avec fer ~
TABLE A REPASSER ASPIRANTE ET CHAUFFANTE -
- Surface de repassage chauffante et aspirante ~ A ;
- Réglage en hauteur pour un confort de repassage ~ ﬁz
- Pédale de commande mobile et facile d'utilisation - W, T
- Pliable / g
- Support de chaudiére pliable -
- Roulettes Marque :

. Référence :

4 ) POlgne_? de trans.po.rt d o _ Caractéristique
- Chaudiére en acier inoxydable AISI 316 facile d’entretien ~ proposée :

- Remplissage de I'eau facilite par un entonnoir. <
- Fonctionne a I'eau du robinet #

- Equipée d’un fer professionnel avec double thermostat

(travail + sécurité) ~

- Troisiéme thermostat de sécurité {remise a zéro manuelle)

sur la chaudiere afin d’éviter les briilures par un élément

chauffant -~

- Buzzer ~

Mannequin femme - Marque :

5 Buste mannequin de couture pour femme pour modélisme Reférence :

. Caractéristique
reglable en taille ~ proposée :
) Marque :
5 Mannequin enfant - Référence :
Buste mannequin de couture pour enfants Taille M . Caractéristique
proposée :
Mannequin homme - 'y;arque :
, ‘s Référence ;

7 B}Jste mannegum de couture pour homme pour modélisme Caractéristique
reéglable en taille ~ proposée :
Trousse compléte pour machine piqueuse Jeu de tournevis .- Rﬂj:f-jrque :

. . . . ) . elerence :

8 Kit De To.urm\ews De Machine A Coudre Outil de Réparation Caractéristique

de Machine a Coudre ~ proposée :
Marque :

g Perroquet ~ Rélérence :

Perroquet de 70/70 cm ~ Caractéristique
proposée :
. , Marque :

10 Régle courbée ~ Référence :

régle courbée de 60 cm en métal Caractéristique
proposée :
, Marque :

11 Reg]et transparent e Référence :
Réglet de 20 cm transparent Caraciéristique

proposée :

!




Item | Désignation et caractéristigues techniques Proposition du | Appréciation de
N° soumissionnaire | I’administration
Marque :
12 Roulette ~ Référence :
Roulette & patron aiguillée , manche en plastique ~ Caractéristique
proposée :
Marque :
13 Rapporteur - Référence :
Rapporteur 25/20 cm en plastique transparent ~ Caractéristique
proposée :
Compas - Rly:grque :
, ) éférence :
14 Compas en métal avec rallonge ~ Caractéristique
proposée :
. Marque :
15 Poingon - Référence :
Poingon a manche en bois .~ Caractéristique
proposée :
Marque :
16 Cranteur - Référence :
Ciseaux "cranteur "de 23 cm, en acier inoxydable manche Caractéristique
en plastique , proposee -
. v Marque :
17 Grande équerre métallique ~ Référence :
Equerre métallique de dimensions 35*60 cm ~ Caracteéristique
proposée :
. . Marque ;
18 Petit équerre de 30cm en plastique - Référence :
Petit équerre de 30cm en plastique .- Caractéristique
proposée :
. Marque .
19 Grande régle de Im10cm .~ Référence :
Grande régle de Im10cm.~ Caractéristique
proposée :
. . ) Marque :
20 Régle Dimension 150 cm ~ Référence :
Régle Dimension 150 cmen plastique ~ Caractéristique
proposée :
L Marque :
21 Petite régle de 60cm ~ Référence :
Petite régle de 60cm 7~ Caracterlstique
proposée :
ciseaux papier Rﬂ}:f;quuer
. . . \ eference :
22 usea_ux ciassique 22 cm en acier inoxydable, manche en Caractérlstique
plastique ~ proposée :
Marque :
23 Crayon de tragage - Référence :
boite de Crayon de tracage blanc pour tissude 12 Caractéristique
proposée :
] ] Marque :
24 Taille crayon mécanique ~ Référence :
Taille crayon métallique solide .. Caracteristique
proposée :
.. Marque :
55 Porte épingle , Référence :
Porte épingle aimanté en plastique . Caractéristique
proposée :
,g |Clseauxtissus16 R“é’:g:g:e ‘
. . . . ce:
ciseaux tissus 16 cm en acier inoxydable, mancheen Caractérlstique
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Appréciation de

Item | Désignation et caractéristiques techniques Proposition du

N° soumissionnaire | I’administration
plastique ~ proposée :

. ) Marque :

27 ciseaux tissus 24 7 Référence :

ciseaux tissus 24 en acier inoxydable, manche plastique -~ Caractéristique
proposée :
. . Marque :

28 ciseaux tissus 34 Référence :

ciseaux tissus 34 en acier inoxydable, manche plastique Caracteéristique /
proposée :  /
} N Marque: !

29 Poids de modélisme - Référence : [

Poids de modélisme de 0,5 kg Caractérisiique 4" %
proposée :
. Marque :

30 Papier fort {rouleaux) - Référence : i

Rouleau de 1,2m et poid 33 a 35 kg/rouleau ~ Caractéristique
proposée :
. Marque :

31 Papier tracage blanc ~ Référence :

Papier Kraft 60 gr de laize 1M rouleau de 50 M - Caractéristique
proposée :
Lame (c\:utter) gu lame coupante - Marque :

37 Cutter a lame interchangeables, trongonnables et Référence :
rétractables, Blocage de sécurité de la lame, en plastique Caractéristique
résistant - proposee

. Marque :

33 Planchette en plastic avec calculatrice - Référence :

Planchette en plastic avec calculatrice, format A4 Caracteristique
proposée :
Marque :
34 Pied presseur pour cordon Référence :
Pied presseur pour cordon pour machine a coudre - Caractéristique
proposée :
Pied presseur Fronceur - R";‘;f}fque :
. N N . N eference :

35 Pied presseur frpnce}Jr pour machme a coudre, convient a Caractéristique

toutes les machines a basse tige -~ proposée :
Marque :

36 Pied presseur Fermeture invisible - Référence :

Pied presseur pour machine a coudre, Fermeture invisible ,| Caracteristique
proposée :
. Margue :

37 Guide Margeur magnétique ~ Référence :

Guide Margeur magnétique pour marchine a coudre Caractéristique
proposée :
Margue :

38 Aiguille & main (jeu) - Référence :

boite de 30 aiguilles a main ~ Caracteristique
proposée :
Marque :

39 Epingle - Référence :

Boite de 150 épingles de 28 mm , Caractéristique
proposée :
. . Marque :

40 Valise individuel pour accessoires stagiaire .~ Référence :
Valise individuel pour accessoires (pour couturier) Caractéristique

proposée :




Item | Désignation et caractéristiques techniques Proposition du | Appréciation de
N° soumissionnaire | 'administration
ArmoFre de rangement - o Marque :
41 Armoire de rangement : Métallique, Rangement 4 tablettes, Référence :
Rangement d'outillage et piéces detachées. H: 2m, P : 0,45 Caracléristique
m,L: 1,20 mFermantaclé » proposee :
Porte cintre ~ Rfy:grquer
. ‘ . . eference :
42 Porte—cmtres télescopique SL:H" rgulette, hauteur réglable Caractéristique
jusque 1m95 ou 2m40 en acier inoxydable proposée :
' Marque :
43 cintre ~ Référence :
Cintre en bois 2 pinces, qualité professionnelle ~ Caractéristique
proposeée :
Mirroir . N’;OfQUE:
o Référence :
44 err0|r sur roulet’tes Hauteur 158 CM Largeur 36 CM Caractérstique
pivotant , chromé -~ proposée :
. Marque :
45 Craie ~ Référence :
Boite de Craie blanche pour tailleur de 10 ~ Caractéristique
proposée :
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Lot 3 : Couture traditionnelle. ,

Machine Piqueuse »

Machine A coudre plate, une aiguille, 2 fils & point noue type 301, ~
Caractéristiques :

- Bati en métal 3 4 pieds réglable en hauteur avec roulettes ~

-Table -

- Graissage automatique -

- Entrainement simple — par griffe en métal a dents de scie réversible avec levier
manuel -

- Moteur, 220V —-50Hz

- Vitesse : 3500 points/min minimum

- Soulevement du pied presseur par genouillere -

- Crochet rotatif. ~

Accessoires:

- 1 Boitfer a canette + 3 canettes ~

- Jeu d’outils de montage démontage. ©

- Lampe et support de lampe individuelle avec transformateur de basse tension
(sécurité) ~

- Bidon d’huile pour machine a coudre ~

- Housse en plastique de protection

- Manuel d’entretien

Marque :
Référence :
Caractéristique
proposée :

Machine Surjet

Machine surjetteuse raseuse 2 aiguilles - 4 fils & point de (tissus moyen) ,
Caractéristiques : ~

- B4ti en métal 3 4 pieds réglable en hauteur avec roulettes ~
-Table ,

- Entrainement différentiel .

- Ecartement entre les aiguilles : 5mm minimum .

- Largeur de surjet : 5 mm ~

- Distance entre dents de griffe : 2,5 mm ,

- Moteur, 220V —50Hz ~

- Soulévement du pied presseur avec pédale ¢

- Vitesse : 5000 points/min minimum .

- Graissage centralisé ~

Accessoires: -

- feu d’outils de montage démontage.

- Pince brucelles & bec coudé pour enfilage »

- Bidon d’huile pour machine a coudre ~

- Housse en plastique de protection ~

Marque :
Référence :
Caracléristique
proposée :

Table de Coupe -~

Table de Coupe ~

Caractéristiques :~

- Dimensions :120x300cmx 80 cm + 10 % ~
- Piétement en tube carré de 35x35 minimum
renforcé par goussets ;.-

- Plateau en particule recouvert de stratifié
épaisseur de 25 mm minimum ~

Marque :
Référence:
Caractéristique
proposée :

=
=
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Table de repassage avec fer ~

TABLE A REPASSER ASPIRANTE ET CHAUFFANTE- Surface de repassage
chauffante et aspirante - Réglage en hauteur pour un confort de .
repassage - Pédale de commande mobile et facile d'utilisation - Pliable -
Support de chaudiére pliable - Roulettes - Poignée de transport -

Marque :
Référence

Chaudigre en acier inoxydable AiSI 316 facile d’entretien - Remplissage | Caracteristique,- =,
de 'eau facilité par un entonnoir - Fonctionne a I'eau du robinet - proposee -
Equipée d’un fer professionnel avec double thermostat (travail +
sécuritd) - Troisieme thermostat de sécurité {remise a zéro manuelle) sur
la chaudiére afin d’éviter les bréilures par un élément chauffant - Buzzer .
Mannequin femme Marque :

: Référence :

5 Buste mannequin de couture pour femme pour Caractéristique
modélisme reglable en taille - proposée :

. Marque :

6 Mannequin enfant - Référence :
Buste mannequin de couture pour enfants Taille M. C“;:‘:;i’:;‘;q."e
Mannegquin homme - Marque :

. Référence :

7 Buste mannequin de couture pour homme pour Caractéristique
modélisme réglable en taille . proposée :
Trousse compléte pour machine piqueuse Jeu de "

. arque :

8 tournevis . . Référence :
Kit De Tournevis De Machine A Coudre Outil de C°;:’:;2's';';q_"e
Réparation de Machine a Coudre ,

Marque :

9 Perroquet - Référence

Perroquet de 70/70cm c"';:‘o‘;z':;f;q_”e
. . Marque :

10 Régle courbée ~ Référence :

régle courbée de 60 cm en métal .- Caractéristique
proposée :
] Marque .

11 Réglet transparent - Référence :

Réglet de 20 cm transparent . Caractenistique
proposée :
Margue :

12 Roulette . Référence :

Roulette & patron aiguillée , manche en plastique , Caracteristique
proposée :
Marque :

13 Rapporteur ¢ Référence :

Rapporteur 25/20 cm en plastique transparent . Caracteristique
proposée :
Marque :

14 Compas. Référence :
Compas en métal avec rallonge . Caractérlstique

proposée :




Marque :

15 Poingon .-
Poingon &
aman .
che en bois , Référence :
16 Cranteur - Caractéristique
Ciseaux " proposée :
cra "
plastique oxydable manche Référence :
Caractérlsti '
G ] er Silque
17 - rande équerre métallique proposée :
guerre métalli . M .
métallique de dimensi . iy arque !
b ions 35*60cm c éférence :
etit é aractéristique
18 et t?querre de 30cm en plastique - pTOPOséeq;
it équerre de 30cm en plasti L Marque :
plastique - g, CReferenCe :
Gra nde Y l‘ T *‘ qruci‘éris“qUe
w9 Grand r?glle de Im10cm ~ \ proposée :
eregledel Marque :
m10cm Reféronce:
. . ] aracté
egie Dimensi T Ma -
ion 1 , S Marque
50 cmen plaStIque P -'?,:"L".n P 0 CReférenCe;
Petite ré B aractéristique
21 Peti ‘gle de 60cm , proposée :
etite régle de 60cm - Marque :
pr Référence :
22 iseaux papier - Caractérisiique
ciseaux classi proposée .
et sique 22 c¢m en acier inoxyd Margue :
plastique - ydable, manche en | Reterence:
Caractérist :
que
23 Ergyon de tragage - proposée :
oite de Cra M
yon de " E"Clue:
- tracage blanc pour tissu de 12 CReference:
2 aille cr. L - aractéristique
¢ Taille ¢ ayon mecanique - proposée :
rayon métalli . Marque :
tallique solide CRéférence:
Porte &pi aractéristique
pingle aimanté . arque :
r : anté en plastique . Référence :
26 iseaux tissus 16 . Caractéristique
ciseaux tiss proposée :
et us 16 cm en acier inoxydabl Marque :
plastique . g, manche en Référence :
. ] Caractéristi ;_le
27 c!seaux tissus 24 - PI’OpoSe'eq:
ciseaux tissus 24 Mar
en acier i o due -
: acier inoxydable, manche plasti CReferenCe;
28 ciseaux tissus 34 - que . c’;?:;z:l;ﬂqUe
ciseaux tissu M o
s 34 en acier | Marque :
acier inoxydable, manche plasti cReférenCe;
i 2 U arga A
29 Eofgs de modélisme . e puf;i's'é'é“.“e
oids de modéli M )
élism Marque :
e de 0,5 kg - Reférence:
Caractéristique
propOSée :
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Marque :

30 Papier fort (rouleaux) - Référence : 4
Rouleau de 1,2m et poid 33 a 35 kg/rouleau - Caractéristique ;
proposée : i
) Margue :
31 Papier tragage blanc - Référence : _
Papier Kraft 60 gr de laize 1M rouleau de 50 M ., Caractérislique |
proposée : ‘
Lame (cutter) ou lame coupante . Marque - ' |
32 Cutter a lame interchangeables, trongonnables et Référence : al .';‘;*5_sfj_{'f:nilffff\;,;;L;-v.‘,_ ;
’ i oy . L4 RN TR ", :
rétractables, Blocage de sécurité de la lame, en plastique C";:‘:;i;'g;q_“e , RSN
Lo . i AN
résistant = 1
. . Marque : iy 3
33 Planchette en plastic avec calculatrice . Référence : B Y . [j
Planchette en plastic avec calculatrice, format A4 _ Caracterstique | 3, . o
proposée : Sy e T
. Marque : HonuE
34 Pied presseur pour cordon Référence :
Pied presseur pour cordon pour machine a coudre Caracterisique
proposée ;
Pied presseur Fronceur . Marque :
. . s . Référence:
35 Pied presseur fronceur pour machine a coudre, convient | ¢ qctéristique
3 toutes les machines a basse tige .- proposée :
Pied presseur Fermeture invisible ~ Marque :
. . R Référence :
36 Pied presseur pour machine a coudre, Fermeture Coractéristique
invisible - proposée :
. P Marque :
37 Guide Margeur magnétique .- Rétérence :
Guide Margeur magnétigue pour marchine a coudre ~ Caractéristique
proposée :
— N T Marque :
18 Aiguille a main (jeu) - Ré&férence :
boite de 30 aiguilles a main Caracieérlstique
proposee :
) Marque :
39 Epingle Référence :
Boite de 150 épingles de 28 mm - Caractéristique
proposée :
e e g . .. Margue :
40 Valise individuel pour accessoires stagiaire - Rétérence :
Valise individuel pour accessoires (pour couturier) - Caracterlstique
proposée :
Armoire de rangement Marg
' ’ . ve :
41 Armoire de rangement : Métallique, Rangement 4 Référence :
tablettes, Rangement d’outillage et piéces détachées. H : C“p’:‘:;i;'iq_“e
2m, P:0,45m,L: 1,20 m Fermantaclé
Porte cintre Marque :
. . . . Référence :
42 Porte-cintres télescopique sur roulette, hauteur réglable Caractérlstique
jusque 1m95 ou 2m40 en acier inoxydable - proposée :
- Marque :
43 cintre ~ Référence :
Cintre en bois 2 pinces, qualité professionnelle Caractérstique
proposée :

%



Mirroir Marque
L Référence :
44 Mirroir sur roulettes Hauteur 158 CM Largeur 36 CM Caractéristique
pivotant, chrome .- proposée
) Margue :
45 Craie - Référence ;
Boite de Craie blanche pour tailleur de 10 Caractéristique
proposée :
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Lot 4 : Bijouterie.

Proposition du

Appréciation de

Item N° Désignation et caractéristiques techniques cournissionnaire | administration
Machine de fabrication additive par technologie résine {day-light) ~
s Dimension machine : 850 x 650 x 950 mm au minimum 8
» Spécification LCD : 23.8 " (3840 x 2160 px)au minimum ~ M
« Connectivité : USB, Ethernet, Wifi.~ EER
* Systéme de remplissage de résine : Manuel ~ ‘ﬁ'%
» Jauge de profondeur pour remplissage résine f‘"’ﬁ
« Volume de construction > 500 x 270 x 340 mm ~ O
« Epaisseur de couche : 25, 50, 100, 150 et 200 microns .
s Vitesse ¢'impression > 13 mm/heure ..
» Densité de pixels XY : 137 microns (précision moyenne 50 microns)au
minimum
CONTENU DU PACK IMPRIMANTE ~
» USB — 16Gb au minimum .. Rhé’:g:g::; _
1 * Grattoir ~ Caractérisﬂqije
+ Dongle Wifi ~ proposée :
* Entonnoir -~
* Vaporisateur ~
¢ 2 Gants ~
s Jeu de film pour bac de résine + Kit de nettoyage -~
e 5 Filtres ~
LOGICIEL de traitement ~
» Licence perpétuelle pour une utilisation compatible avec Windows. ~
Consommables — 20 Kg de résine : ~
Résine Daylight Green-20Kg -~
Résine Daylight Hard Black—20Kg ~
Formation, installation et mise en marche. -~
Perceuse suspendue pour bijoutier ~
Vitesse 0 — 10 000 t/min minimum -~
Puissance SCW minimum ~
Alimentation 220V/50Hz ~
livré avec: - Marque :
5 - flexible ~ Référence :
- rhéostat - Caractéristique
- potence télescopique {support) ~ proposée :
- manchoen slip complet
- piéce a main : joaillerie serrage de 0 a4mm ~
(serrage & Cletet4 nezde 0 a 4 mm) -
-un jeu de 10 forets de $0.8 8 2 mm ~
Laminoir manuel pour plaque Marque :
3 Largeur des cylindres 80mm minimum «~ C:fc:i:z:ilsﬁ;ile
Diamétre des cylindres 46 mm minimum _. proposée :
Laminoir a bras pour fils . Marque :
4 Largeur des cylindres 80mm minimum Diamétre des cylindres 46 mm C:rec:::z:;;::p:e
minimum - proposée :
Laminoir électrique mixte pour plaque et fils de bijoutier sur socle Marque :
5 1 coté plague, 1 cotéfil Ré&férence :
Rouleaux 90mm minimum Caructériiﬂque ”
proposée :

Marche avant et arriere




Epaisseur maxi & laminer >3mm de plané et émm de fil
Alimentation monophasée 220V/50Hz -
Puissance 700 w minimum -

Cisaille a levier »

6 Capacité de coupe 23.5 mm ~
7 Banc a étirer manuel complet .-
Longueur étirage utile 700mm minimum _.
Réchaud a gaz butane propane .-
Pied en fonte ~
B4ti 2 grille fixe en fonte Marque :

8 R.am'pe laiton a 3 robinets .~ C:::z:g::;ﬁq;e
Livre avec proposée :

- Casserole en verre pyrex -~
- Détendeur 28mbars -
Balance électronique - Marque :

9 Portée:2 200g - Référence :
Plateau de pesée rond -~ Caraciérl§llque
Alimentation monophasée 220V/50Hz avec grammage et carats ~ proposee .
Polisseuse avec support .-

2 vitesses «

Puissance 350 W minimum

Alimentation mono 220V/50Hz -

Livré avec Marque :

10 - 10 brosses en soie a 2 rangées - Référ?nce :

- 10 brosses en soie 3 4 rangées .~ Caraciéristique
- 10 brosses en feutre cylindrique ¢ proposée :

- 10 brosses en feutre conique .~

- 10 cubes blancs d’Espagne .~

- 10 cubes biancs rouges d’'Angleterre avec aspirateur et filtres pour

recuperation ~

Bains ultra son -~

11 Cuve et paniers en acier inoxydable Bzin avec chauffage Température réglable
Capacité 2 2.7 litres  ~
Appareil a rhodier ~
5 cuves {bécher 1 litre) -

Tension en courant continue réglable de 0310V ~ Marque :

12 Plague chauffant 2 cuves réglables de 0 a 65°C ~ cRefen’ence :

. . s aractéristique
Minuterie réglable 02 60 secondes .~ proposée :
Couvercle sur les 5 cuves ~
Alimentation 220V/ 50Hz, 12 A minimum -~
Table de coulée ~
Table comprenant pompe & vide et aspiration par depression :

- Elimination de I'air contenu dans le platre du eylindre  ~ Marque :

13 - Injection par dépression sous vide .~ Référ?m:e .
Capacité : P3-P4-P5 ~ Caractéristique
Cloche de 240 x 280mm ~ proposée :
Plateau mobile a ressort
Alimentation monophasée 220V/50Hz ~
Vulcanisateur mini électrique .-

Semelle rectangulaire = 120 x 150mm - Margue :

14 | Température max >190°C ~ Référence :
Affichage de la température » Caructénsﬁque

proposee

Puissance minimum 260 W »
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Alimentation monophasée 220V/50Hz ~

Four de cuissons des cylindres ~
Four électrique & enfournement frontal ~
Température maxi : 2 950°C ~

If)
Puissance: 2 2.8 Kw .- 20 Marque :

15 Alimentation monophasé : 220V /50HZ "'L.\/,g,“‘:! o .;l«';’f:»\.f’?."‘ Référer..ce:
Livré avec : ~ RIS u?)':j,..f“ Caracfénfilque
- Un system de récupération de cire - proposée :

- Support avec pied standard -

- Deux paires de gans «»

- Deux masques de protection ~

injecteur de cire ~

Réservoir en aluminium - Marque ;-

16 Température contrdlée par thermostat » C:::z:gr';;ﬁxbe
Equipé d'un manométre de pression d'air introduit dans la cuve. » proposée :
Alimentation 220V/50Hz , 250 W minimum .~
Four de fusion agaz ~
Brileur ou gaz butane ou propane avec valve de sécurité et anti-retour »

Electro-ventilateur centrifuge silencieux - Marque

17 Capacité 3kg minimum .- Référ?nce .
Livré avec - Caractéristique
- Creusets proposée :

- Deyx paires ce gans ~
- Deux masques de protection ~
Four de fusion électrique - Marque :

18 Température 1100°C minimum Alimentation 220V/50HzPuissance minimum Référt’ance :
1100WCapacité 2 kg minimum Livré avec - Une pince standard - Deux paires | Caracteristique
de gans- Deux masques de protection, proposee :
Hotte néacide ,

Eninox - Marque :

19 Dimensions: Réfén’ence;

- Largeur:50mmz* 10% - Caractéristique
- Profondeur : 40mm+t 10% ~ proposée :

- Hauteur total : 60mm = 10 %{cuve + hotte) .-

Tabouret pivotant, ajustable et réglable en hauteur .- Marque :

20 Assis et dossier en bois vernis .- Reference :

~ . Caractérlsiique
Pietement 5 branches sur roulettes pivotantes .~ proposée ;
Lampe universelle de travail d'établi - Marque :

21 Composé de néons de 6W minimum protégés par un réflecteur. » Réfén’ence :
Articulation en trois parties : le pied ; le bras et le bloc reflecteur. - Caractéristique
Alimentation 220V /50Hz ' proposée :

29 Etabli en bois massif -
dmx0,7/mx0,85m -

23 Cheville de bijoutier en bois dur ~
Chalumeau de bijoutier
Tous gaz » Rfj’;c_quue!

24 E?*qul|pe d'une veilleuse cq:}i{gﬁ:’;be
livre avec : proposée :

- Jeu de 7 buses minimum dela4.5mm ~
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25

Peau d'établi .-

Rivetée .~
Chalumeau oxygaz.
2% Tou"s gaz
livré avec: »
- Jeu de 3 buses minimum de 6 a 14/10°
Marque :
27 Plaque en fibre skamolex +~ Réiérence :
Dimensions : 300 x 230mm minimum.» Caractéristique
proposée :
28 Toile de fer fine de 20 x20 -
29 Pinceau a borax -
Taille 3~
Etau & main ~ R!y:c’:rque :
. éférence :
30 Loﬂnguelur 110mm mlplmum - Caractéristique
Machoire 10mm minimum .~ proposée :
31 Pince & morilles double nickelée. .~
Longueur 100mm minimum ~
32 Pince sans forme -
Longueur 130mm minimum .-
33 Pince & bec plat ~
Longueur 13Cmm minimum
Pince a bec rond effile -~
34 L
Longueur 130mm minimum .~
Pince & coulant machoire étau ~
35 .
Longueur 150mm minimum .-
Brucelles en acier inox standard
36
Type: AA ,
Brucelles en acier inox bouts éffilés -
37
Type : GG ~
38 Cisaille effilée Paillons droite -
Bocfils breveté N*3 "~
39 .
Hauteur 80mm minimum ,-
40 Brucelles croisées inox droites isolées Type : J ~
Maillet buis ~ Marque :
41 Diamétre 45mm minimum .- Refer?"ce :
, Caractéristique
Une face plate et une face bombée - proposée :
‘ Marque :
42 Marteau bijoutier emmanché jeu de marteaux plat,rond et d'autres courts Référence :
pour sertissage a clou, Longueur 70mm minimum . Caractérlstique
proposée :
43 Tas plat acier Dimensions de 60 x 60 x 14mm_minimum_.
44 Triboulet rond acier trempé Longueur 2Z40mm minimum .
45 Pointe & tracer extra fine -
Pied a coulisse métallique Acier inox Marque :
46 Etendue de mesure 130mm minimum ~ Refen'ar_nc.e.
e i Caractéristique
Précision 1/50 mm - proposée :
47 Calibre ou compas 1/10 Quverture 130 mm minimum.
48 Réglet inox Longueur 195mm minimum -
49 Equerre a chapeau Dimensions 70 x 45 mm minimum




50 Compas droit 3 serrage rapidé Ouverture 110 mm minimum
Loupe & ceil Grosseur 10x minimum .

51 Corps en plastique noir
2 lentilles en verre ~/

52 Brosse & main d'établi Manche bois courbé -
Longueur 200mm minimum .~

53 Lime carrelette suisse longueur 180mm minimum
grain=0 .,

54 Lime carrelette suisse longueur 180mm minimum
grain =2

55 Lime carrelette suisse longueur 180mm minimum .~
grain =4 ~

56 Lime mi-ronde effilée suisse fongueur 180mm minimum -
grain=0 ~

57 Lire mi-rande effilée suisse longueur 180mm minimum -~
grain =2 ~

58 Cabrons émeri plat grain =1 .

59 Cabron émeri demi rond grain =0 ~

60 Cabron émeri triangle 8x8x8grain =0 -

61 Lime aiguille pilier avec manche longueur 160mm minimum, »
grain =2 ~

62 Lime aiguifle mi-ronde avec manche longueur 160mm minimum, -
grain=2 ,

63 Lime aiguille feuille sauge longueur 160mm minimum, -
grain=2 ~

64 Lime aiguille triangle avec manche longueur 160mm minimum, #
grain=2 ~

65 Lime aiguille ronde avec manche,longueur 160mm minimum, ~
grain=2 » “

66 Lime aiguille barrette avec manche longueur 160mm minimum, /
grain=2 7

67 Lirne alguille pilier avec manche longueur 160mm minimum, »
grain=4 »

68 Lime aiguitle mi-ronde avec manch/e, longueur 160mm minimum, ,
grain=4 »

69 Lime aiguille feuille sauge avec manche, longueur 160mm minimum, ,
grain=4

70 Lime aiguille triangle avec mancb_e longueur 160mm minimum, ,
grain=4 »

7 Lime aiguille ronde avec manche longueur 160mm minimum, ,
grain=4 7 .

7 Lime aiguille barrette avec manche longueur 160mm minimum, -
grain=4 »

73 Bain Or Cobalt AUB 751 0.0041KG ~

74 Jeu de 12 Spatules standards pour modeler la cire, avec étui.~

75 Lime & cire suisse palette longueur 100mm minimum

grain 00 .- -
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v
Etau d'établi 3 agrafe machoires 75mm minimum _-

76
Filiare a étirer trous demi-rongs Mesure 6a 3 mm -
77 .
Nombre de trous minimum 19mm .~
Filidre 2 étirer trous demi-ronds Mesure 326 mm ~
78 : . 7
Nombre de trous minimum 12mm -
79 Filiére & étirer trous demi—rond; Mesure 0.5a 3 mm ~
Nombre de trous minimum 19mm .
Filitre & étirer trous étoiles Mesure 639 mm,
80 .
Nombre de trous minimum 19mm -
Filiere a étirer trous étoiles Mesure 3a6mm
81 - ..
Nombre de trous minimum 18mm
82 Filidre & étirer trous étoiles Mesure 0.5 3 3 mmNombre de trous minimum
19mm !
Filidre a étirer trous triangulaires Mesure 629 mm -
83 : L, )
Nombre de trous minimum 19mm ~
Filidre 3 étirer trous triangupaires Mesure 336 mm .~
B4 .
Nombre de trous minimum 19mm ~
85 Filitre 3 étirer trous triangulaires Mesure 0.5a3 mm
Nombre de trous minimum 19mm
Filiére A &tirer trous carres Mesure 6 a9 mm »
86 ‘.
Nombre de trous minimum 19mm -
87 Filiere & étirer trous carres Mesure 3a6mm -
Nombre de tréus minimum 19mm .
Filidre & étirer trous carres Mesure 0.53 3 mm -
88 y
Nombre de trous minimum 19mm
Filigre a étirer trous ronds Mesure 63 9mm -
89 v
Nombre de trous minimum 19mm .
Filidre a étirer trous ronds Mesure 3a6 mm -
90 L
Nombre de trcus minimum 18mm .»
Filitre & étirer trous ronds Mesure 0.533 mm -
X .
Nombre de trous minimum 19mm  »
92 Filiére demi-jonc pour bijoutier .-
93 Pince & tirer & la main longueur 22cm ~
94 Bigorne en acier poli sur socle fonte petit modéle -
95 Des 3 emboutir acier 65 x 65 mm -~
96 Des & emboutir acier 55 x 55 mm .
87 Des A rainure Avec rainures demi rendes plate et rectangulaire -
a8 Bouterolles acier jeu de 22 pigces minimum de 7 a 40mm .
a9 Bouterolles buis jeu de 22 piéces minimum de 2.3 a 20mm ~
100 Triboulets au millimétre modéle B ~
101 Triboulets rond acier trempé aiguille ~
102 Baguiers métalliques 30 anneaux minimums -
103 Fion 12 tétes ronde relief ~
104 Lime aiguille triangle longueur 160mm, grain =2 ~

89



Pierre arkansas Dimensions pierre > 140 x 40 mm «
105 )
Dans un coffret bois »~
106 Echoppe suisse pied de biche N.19, épaisseur utile 1.90mm N.19, épaisseur
utile 1.90mm ’
107 Echoppe suisse onglette N.0, HSS épaisseur utile 1.60mm »
108 | Echoppe suisse onglette N.1, épaisseur utile 1.78mm
109 Echoppe suisse onglette N.3, épaisseur utile 2,20mm ~
110 Echoppe suisse onglette N.4 HSS, épaisseur utile 2.5mm -
111 Echoppe suisse bord plat N.12 HSS, épaisseur utile 1.60mm -
112 Echoppe suisse onglette. N.2 épaisseur utile 1.50mm ~
Endouilloirs jeu de 18 piéces minimum - zlgrque 3
113 sur socle bois ~# R fergnce :
L . Caractéristique
diameétre 1.5 a 8mm .~ proposée :
Perloirs jeu de 12 piéces sur socle bois ~ RQ’;‘,‘"’!U‘-‘ :
04 3 ererence
114 du N'13 12. ’ Caractéristique
sur socle bois ~ proposée :
115 Manche universelle fixe ~
116 Manche d'échoppe poire en bois ~
117 Manche d'échoppe ronde en bois ~
118 Etau buis a ressort -
119 Etau coin fréne double bague fixe ~
Pointeau automatique - Marque :
120 Percussion par ressort ~ Référence :
Force de frappe réglable .- Caractéris:ﬂque
Longueur : 120 mm+ 10% .- proposee :
121 RouleFte mille grains N.FJB .
En acier -
122 Jeu de fraises creuses 1.2 ~
123 Jeu da fraises creuses diametre 1.6 ~
124 Jeu de fraises creuses diamétre 2.1 -
125 Jeu de fraises creuses diamétre 2.5 ~
126 Jeu de fraises creuses diamétre 2.9 -~
127 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 1.6 -~
128  |Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 2.10 ~
129 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 2.50 -
130 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 3.10 -
131 Jeu de fraises boucle N.1 diametre 3.50 -~
132 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 4.00 ~
133 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 4.50 ~
134 Jeu de fraises boucle N.1 diamétre 5.00 -~
135 Boite de plague thermo choc silice 170 x 170 x 10mm -
136 Boite de plague de positionnement 160 x 160mm .~
137 Brosse circulaire soie noir 3 rangers diamétre 60rmm -
138 Boite de meule feutre 60 x 12mm .-

HY

9

od



139 Triboulet coton
140 Brossette circulaire sole noire diamétre 18mm
141 Triboulet ovale acier trempé 30cm
142 Triboulet fonte ovale creux hauteur 35.5cm
143 Triboulet fonte rond creux hauteur 35.5cm
Palmer avec lecture au 1/100 de mm, Touche carbure @ 6,5 mm
144 Capacité de mesures : 0 a 25 mm.
Livré en coffret avec 1 jauge d'étalonnage et 1 clé de serrage.
leu de nécessaire & toucher
Composition :
Boite en bois Marque :
145 Pierre de touche naturelle noire Refer?ncg :
Caractéristique
5 flacons proposée :
Recharge d’ampoule : 20/24K/Platine Jaune, 18KBleue, 14K Verte, SK Rose et
Argent Rouge
) Morque :
146 Anode inox Référ?nce :
Dimensions : 100 x 50 x 0.4mm Curac’rerls’ﬂque
proposée :
Marque :
147 Anode platine Référ?nce :
Dimensions : 100 x 50mm Caracterlstique
proposée :
148 Soudolithe complete avec plateau inox et 1kg charbon a souder
149 Ciment de sertisseur en baton le kg
150 Durcisseur 125cc
i51 Dialux gris en kg
152 Dialux rouge en kg
153 Bain dégraissage : dose liquide pour 2x 1 litre
154 Bain rhodium sulfate RHB 452 0. 25 KG
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