ROYAUME DU MAROC
Gede ek _wd_Ek KK
OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE
ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL

AVIS D'APPEL D'OFFRES OUVERT N¢ 176/2020

Le 15 Décembre 2020 a 11 Heures, Il sera procédé, dans les bureaux de I'office de la Formation
Professionnelle et de la Promotion du Travail, sis Intersection de la Route BOn® 50 et la RN.I1 (Route
Nouaceur Sidi Madrouf) - Casablanca i I'ouverture des plis relatifs a 1"appel &’ offres sur offres de
prix, ayant pour objet I’ Acquisition, 'installation et la mise en service des équipements de¢ Génie
Mécanique destinés a I'Institut Spécialisé de Technologic Appliqué AIT MELLOUL répartie en
lots suivants :

v Lot N°1: Tour 2 Commande Numérique 2 2 axes
v Lot N°2: Centre d’usinage 3 axes, vertical

v Lot N° 3 : Décolleteuse CNC

v Lot N° 4 : Tour paralléle a charioter et 2 fileter

v Lot N° 5 : Fraiseuse horizontale 2 téte universelle
v Lot N° 6 : Rectifieuse plane 3 commande hydraulique
v Lot N°7: Equipement d'affitage

v Lot N° § ; Mobilier d’atelier

v Lot N° 9 : Equipement de métrologie

v Lot N° 10 : Equipement Oxycoupage Soudage

v Lot N° 11 : Outillage Divers

v Lot N° 12 : Tables de soudage et meulage

v Lot N° 13 : Métrologie Tridimensionnelle

v Lot N° 14 : Appareils de mesures

Le dossier d'appel d'offres peut étre retiré au service des marchés  la Direction de I Approvisionnement
et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n°® 50 et la RN.11 (Route Nouaceur SidiMaarout)
Casablanca, il peut étre également téléchargé A partiv du portail des marchés de ['Ftat
wwww.marchéspublics.gov.ma. Et i partir du site de Poffice de fa Formation Professionnelle ¢t de la

Fromotion du Travail ; www.ofppt.ma.

Les cautionnements provisoires sont fix¢és a la somme de:

Lot N° 1: Neuf mille quatre cents Dirhams (9 400.00 DH)
Lot N° 2: Dix mille sept cents Dirhams (10 700.001D)
Lot N° 3: Trente mille Dirhams (3¢ 000.00DH)

Lot N° 4: Dix-neuf mille Dirhams (19 000.00DH)

Lot N° 5: Trente-deux mille Dirhams (32 000.00DH)

Lot N° 6: Sept mille Dirhams {7 000.00DH)

Lot N° 7: Sept mille cing ceats Dirhams (7 500.00DH)
Lot N° &: Deux mille Dirhams (2 060.00DH)

Lot N° 9: Cing mille huit cents Dirhams (3 800.00DH)
Lot N° 10: Deux mille huit cents Dirhams (2 $00.00DH)
Lot N° 11: Mille cing cents Dirhams (1 500.00DH)

Lot N° 12: Trois mille deux cents Dirhams (3 200.00DH)
Lot N° 13; Seize mille Dirhams (16 000.00DH)

Lot N° 14: Deux mille cing cents Dirhams (2 500.00DH)
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Leswstimations des coiits des prestations établies par le Maitre d”ouvrage sont fixées 4 la somme de :

v ot n°1 : Six cent vingt ot un mille cent cinquante Dirhams (621 150,00DH) en TTC.
v Iot n°2 : Sept cent sept mille deux cent cinquante Dirhams (707 250,00 DH) en TTC.
v

ot n°3 : Un million neuf cent soixante-huit mille Dirhams (1 968 000,00 DH) en TTC.
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Lot n°4 : Un million deux cent trente mille Dirhams (1 230 000,00 DEL) en TTC,

Lot n°5 : Deux millions quatre-vingt-onze mille Dirhams (2 091 006,00 DH) en T1TC.

Lot n°6 : Quatre cent trente mille cinq cents Dirhans (430 500,00 DH) en TTC.

Lot n°7 : Quatre cent quatre-vingt-dix-huit mille cent cinquante Dirhams (498 150,00 X)) en
TTC.

Lot n°8 : Cent trente-deux mille huit cent quarante Dirhams (132 840,00 DH) en TTC.

Lot n°9 : Trois cent quatre-vingt-six mille ¢cing cent quatre-vingt-neuf Pirhams (386 589,00
DH) en TTC.

Lot n°10 : Cent quatre-vingt-trois mille deux cent soixante-dix Dirhams (183 270,00 DI} en
TTC.

Lot n°11 : Quatre-vingt-treize mille sept cent cinguante Dirhams et soixante centimes {93
750,60 DH) en TTC.

Lot n°1% : Deux cent nenf mille cent Dirhams (209 100,00 DH) en TTC.

Lot n°13 : Un million trente-trois mille deux cents Dirhams (1 033 200,00 DH) en TTC.

Lot n°14 : Cent soixante et un mille cent trente Dirhams (161 130,00 DH) en TTC.

Le contenu, la présentation ainsi que le dépdt des dossiers des concurrents doivent étre conformes aux
dispositions des articles 27, 29 et 31 du Réglzment des Marchés de "OFPPT.

les concurrents peuvent

soit envoyer, par courrier recornmandé avec accusé de réception, au burcau précite ;
soit déposer contre récépissé leurs plis dans le bureau du service des marchés rattaché 2 la Direction

~ de I’ Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n® 50 et la R.N.T1 (Route

Nouaceur Sidi Madrouf) - Casablanca ;

soit les remettre au président de la comimission d'appel d'offres au début de la séance ot avant
Fouverture des plis.

Soit transmis par voie électronique conformément aux dispositions de I’arrété du ministere
de I’économie et des finances n°20-14 du 8 kaada 1435 (4 septembre 2014) relatif 4 1a

dématérialisation des procédures de passation des marchés publics.

Les piéces justificatives a fournir sont celles prévues par Farticle n°S du réglement de consultation
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OFPPT /DAL Dossier d’dppel d'Offies

AOQN°

A5 BT 5l SN A

Office de ia Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail
Dossier d’Appel
D’offres
Ouvert sur offres de prix

N° ... [ 2020

Financement : Projets OFPPT Hors Coopération

Objet de I'Appel d'offres :

Acquisition, installation et mise en service des équipements de Génie Mécanique
destinés 3 I'institut Spécialisé de Technologie Appliqué AIT MELLOUL ; répartie en lots

svivants :

Lot N° 1 : Tour & Commande Numérique 4 2 axes
Lot N° 2 : Centre d’usinage 3 axes, vertical
‘Lot N° 3 : Décolleteuse CNC
Lot N° 4 : Tour paralléle a charioter et a fileter
Lot N° 5 : Fraiseuse horizontale a téte universelle
Lot N° 6 : Rectificuse plane a4 commande hydraulique
Lot N° 7 : Equipement d'afflitage
Lot N° 8 : Mobilier d’atelier
Lot N° 9 : Equipement de métrologie
Lot N° 10 :Equipement Oxycoupage Soudage
Lot N° 11 : Outillage Divers
Lot N° 12 : Tables de soudage et meulage
Lot N° 13 : Métrologie Tridimensionnelle
Lot N° 14 : Appareils de mesures




OFPPT /DAL Dossier d’Appel d"Offres AON°

REGLEMENT DE LA CONSULTATION

e ok 3 2 ok obe ok e o o ok o ke ok ok

Article n°1: Objet du réglement de la consultation

Le présent réglement de consultation concerne I'appel d’offres ouvert sur offres des prix ayant pour objet :
p p

Acquisition, installation et mise en service des équipements de Génie Mécanique destinés a I'Institut
Spécialisé de Technologie Appliqué AIT MELLOUL ; répartie en lots suivants :

slot N°1 : Tour a Commande Numérique a 2 axes
alot N? 2 : Centre d’usinage 3 axes, vertical

alot N° 3 : Décolleteuse CNC

o Lot N’ 4 : Tour paralléle a charioter et a fileter
sLot N° 5 : Fraiseuse horizontale a téte universelle
aLot N° 6 : Rectifieuse plane & commande hydraulique
Lot N° 7 : Equipement d'afflitage

s Lot N° 8 : Mobilier d’atelier

sLot N° 9 : Equipement de métrologie

s Lot N° 10 :Equipement Oxycoupage Soudage

a Lot N° 11 : Qutillage Divers

e Lot N° 12 : Tables de soudage et meulage

o Lot N° 13 : Métrologie Tridimensionnelle

s Lot N° 14 : Appareils de mesures

Il est &tabli en vertu des dispositions de I'article n°18, du réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014},
relatif aux marchés publics de |'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPT).

Les prescriptions du présent réglement ne peuvent en aucune maniére déroger ou modifier les conditions et les formes prévues
par le réglement des marchés de 'OFPPT. Toute disposition contraire au réglement des marchés de 'OFPPT est nulle et non
avenue. Seules sont valables les précisions et prescriptions complémentaires conformes aux dispositions de I'article n°18 et des
autres articles du réglement des marchés de I'OFPPT.

Article n°2 : Maitre d'ouvrage

Le maitre d’ouvrages du marché qui sera passé suite au présent appel d’offres est : I'Office de la Formation Professionnelle et
de la Promotion du Travail {OFPPT). :

Article n°3 : Définitions : ‘

Au sens du réglement des marchés de 'OFPPT on entend par : el

!

.
1- Attributaire : concurrent dont I'offre a &té retenue avant la notification de I'a probation du marché}- '
. p \\

T e

2- Autorité compétente : 'ordonnateur ou la personne déléguee (sous-ordonnateur) par lui pour approuver le marché ;

3- Concurrent : toute personne physique ou morale qui propose une offre en vue de la conclusion d'un marché;
4- Groupement : deux ou plusieurs concurrents qui souscrivent un engagement unigue dans les conditions prévues a l'article
140 du réglement des marchés publics de I'OFPPT ;

BT
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OFPPT/ DAL Dossier d’Appel d'Offres AON°

5- Titulaire : attributaire auquel 'approbation du marché a été notifiée.

Article n°4 : Conditions requises des concurrents

Confarmément aux dispositions de Varticle n°24 du Réglement des Marchés de 'OFPPT :

Peuvent valablement participer et étre attributaire(s) de(s) marché(s} afférent(s} au présent appel d'offres, les personnes
physiques ou maoraies, qui
a) justifient des capacités juridiques, techniques et financiéres requises ;

b) sont en situation fiscale réguliére, pour avoir souscrit leurs déclarations et réglé les sommes exigibles diment
définitives ou, & défaut de réglement, constitué des garanties jugées suffisantes par le comptable chargé du
recouvrement, et ce conformément a ia législation en vigueur en matiére de recouvrement ;

c) sont affiliées 3 la Caisse Nationale de Sécurité Sociale ou 3 un régime particulier de prévoyance sociale, et souscrivent
de maniére réguliére leurs déclarations de salaires et sont en situation réguliére auprés de ces organismes.

Ne sont pas admises & participer aux appels d'offres
@ {es personnes en liquidation judiciaire ;
® les personnes en redressement judiciaire, sauf autorisation spéciale délivrée par I'autorité judiciaire compétente ;

» les personnes ayant fait I'objet d'une exclusion temporaire ou définitive prononcée dans les conditions fixées par
Farticle n°142 du Réglement des Marchés de I'OFPPT.

® Les personnes qui représentent plus d'un concurrent dans une méme procédure de passation de marchés.

Article n®5 : Justification des capacités et des qualités des concurrents

l-  Chague concurrent est tenu de présenter un dossier administratif et un dossier technique. Chagque dossier peut étre
accompagné d'un état des piéces qui le constituent.

A- Le dossier administratif comprend :
1. Pour chaque concurrent, au moment de la présentation des offres:
a) une déclaration sur I'honneur, enun exemplaire unique, établie conformément au modéle joint en annexe.

b) I'original du récépissé du cautionnement provisoire ou I'attestation de la caution personnelle et solidaire en tenant
lieu, le cas échéant. En cas de groupement, le cautionnement provisoire doit étre constitué conformément aux
dispositions du § C de I'article n°140 du Réglement des Marchés de I'OFPPT.

N.B: 1- Les cautions personnelies et solidaires doivent étre choisies parml les établissements agrées a cet effet par le ministre
chargé des finances Marocain {pour les candidats étrangers, ces cautions personnelles et solidaires doivent &tre avalisé par une
banque marocaine}, LT : ;

‘.\‘\ .
2- Les pidces a et b ne doivent exprimer aucune restnctmn ou reservg sous pelne d'étre rejetées par la commission
d’appel d'offres. T

Pour les groupements, il y a lieu de produire : ayLae

+ Une copie |égalisée da la convention constitutive du groupement prevue a I’artlcle n°140 du Réglement des Marchés de
FOFPPT. St

+ Une note indiquant notamment I'objet de la convention, la nature du groupement, le mandataire, la durée de la
convention, la répartition des prestations, te cas échéant.

2. Pour le concurrent auquel il est envisagé d'attribuer le marché, dans les conditions fixées a Particle 40 du Réglement des
Marchés de 'OFPPT :

a} la ou les pidces justifiant les pouvoirs conférés a la personne agissant au nom du concurrent et ce conformément a
Yalinéa a) du paragraphe 2 de I'article n°25 du Réglement des Marchés de I'OFPPT ;

b) une attestation ou sa copie certifiée conforme a Poriginale délivrée depuis moins d'un an par I'Administration
compétente du lieu d'imposition certifiant que le concurrent est en situation fiscale réguliére ou a défaut de
paiement qu‘il a constitué les garanties prévues  l'article 4 ci-dessus. Cette attestation doit mentionner l'activité au

titre de laquelle le concurrent est imposé ;
SN
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OFPPT /DAL Dossier d'Appel d"Offies AON®

¢) une attestation ou sa copie certifiée conforme a 'originale délivrée depuis moins d'un an par la Caisse nationale de
séeurité sociale certifiant que le concurrent est en situation réguliére envers cet organisme conformément aux
dispositions prévues a cet effet a l'article 4 ci-dessus ou de la décision du ministre chargé de I'emploi ou sa copie
certifiée conforme 2 'originale, prévue par le dahir portant loi n® 1-72-184 du 15 joumada 1t 1392 (27 juillet 1972)
relatif au régime de sécurité sociale assortie de V'attestation de ['organisme de prévoyance sociale auquel le
concurrent est affilié et certifiant qu’il est en situation réguliére vis-a-vis dudit organisme ;

* a date ce production des pigces prévues aux b) et c) ci-dessus sert de base pour |'appréciation de leur validité.

d) le certificat d'immatriculation au registre de commerce pour les personnes assujetties & l'obligation
d'imematriculation conformément a la législation en vigueur ;

Pour, las concurrents nton installés ay Maroc : I'équivalent des attestations visées aux paragraphes b, ¢ et d ci-dessus, délivrées

par les administrations ou les organismes compétents de leurs pays d'origine ou de provenance pour les concurrents non
installés au Maroc.

A défaut de la délivrance de tels documents par les administrations ou les organismes compétents de leur pays d'origine ou de
provenance, lesdites attestations peuvent étre remplacées par une attestation délivrée par une autorité judiciaire ou

administrative cu pays d¢’origine ou de provenance certifiant que ces documents ne sont pas produits ou par une déclaration sur
Fhonneur diment certifide par les autorités compétentes du pays d’origine attestant Fimpossibilité de produire 'ensemble ou

une partie des documents précités.

2 - Le dossier technique comprend :

1. une note indiquant les moyens humains et techniques du concurrent et mentionnant éventuellement, le liey, la date, la
nature et l'importance des prestations & I'exécution desquelles le concurrent a participé et la qualité de sa participation.

2. les attestations ou leurs copies certifiées conformes a l'originale délivrées par les maitres d’ouvrage publics ou privés ou
par les hommaes de I'art sous la direction desquels le concurrent a exécuié des prestations de mémes familles. Chaque
attestation précise notamment la nature des prestations, feur montant et Pannée de réalisation ainsi que le nom et la

qualité du signataire et son appréciation.

Article n°6 : Documents & fournir par les établissements publics

Lorsque le concurrent est un établissement public, il doit fournir :

1. Au moment de la présentation de I'offre, outre le dossier technique et en plus des piéces prévues a l'alinéa 1) du I-A de
Particle 5 ci-dessus, une copie du texte 'habilitant & exécuter les prestations objet du marché ;

2. §'ll est retenu pour &tre attributaire du marché:

a) une attestation ou sa cople certifiée conforme a I'original délivrée depuis moins d'un an par I'Administration compétente du
lieu d'imposition certifiant qu’il est en situation fiscale réguliere ou 3 défaut de paiement qu'il a constitué les garanties prévues
3 l'article 4 ci-dessus. Cette attestation, qui n'est exigée que pour les organismes soumis au régime de la fiscalité, doit
mentionner l'activité au titre de laquelle le concurrent est imposé ;

b) une attestation ou sa copie certifiée conforme a l'originale délivrée depuis moins d'un an par fa Caisse nationale de sécurité
sociale certifiant que le concurrent est en situation régullére envers cet organisme conformément aux dispositions prévues a
cet effet 3 Varticle 4 ci-dessus ou de la décision du ministre chargé de 'emplol ou sa copie certifiée conforme a I'originale,
prévue par le dahir portant loi n® 1-72-184 du 15 joumada Il 1392 (27 juillet 1972) relatif au régime de sécurité sociale assortle
de I'attestation de I'organisme de prévoyance soclale auquel le concurrent est affili¢ et certifiant qu’il est en situation réguliére
vis-3-vis dudit organisme.

La date de production des pitces prévues aux a) et b) ci-dessus sert de base pour I'appréciation de leur validité.

Article n°7 : Contenu des dossiers des concurrents TN
Les dossiers présentés par les concurrents doivent comporter : _ 7 \-..
7.1 -les dossiers administratifs, techniques, prévus a I'article 5 ci-dessus. ‘ Vi R
7.2- une offre technigue : e P
ha i
Les pieces devant constituer |'offre technique sont : \\ e
~ P




OFPPT/ DAL Dossier d’Appel d"Qffres AON°

Les « spécifications techniques des fournitures » renseignés conformément au canevas prévu a l'annexe
Lot N°1 - Lot N°2 - Lot N°3 - Lot N°4 - Lot N° 5 - Lot N°6 - Lot N°7 - Lot N°8 - Lot N°9 - Lot N*10 - Lot N°11 - Lot N°12 -
Lot N°13 et Lot N°14 du cahier des prescriptions spéciales et ce, en faisant ressortir les caractéristiques des
fournitures proposées par le concurrent, leur marques et leurs références. Cette annexe est signée par le concurrent
et étayée par les catalogues et/ou documents relatifs aux « spécifications techniques des fournitures » afférents aux
fournitures proposées. Ces catalogues et/ou documents relatives aux « spécifications techniques des fournitures »
doivent &tre cachetés sur toutes les pages et portant le numéro de V'appel d’offres et I'item correspondant.

Il est a noter que :

o Pour le cas d’'un groupement, les documents relatifs a {'offre technique sont A signer par l'ensemble des
membres du groupement, soit seulement par le mandataire si celui-ci justifie des habilitations sous forme de
procurations légalisées pour représenter les membres du groupement lors de la procédure de passation du

rmarché.

o Pour les pieces de l'offre technique de la solution variante, les méme pices sont exigés et ce, pour les
fournitures proposés au titre de la solution variante.

7.3 - Une offre financiére qui comprend :

a) l'acte d'engagement par lequel le concurrent s'engage a réaliser les prestations objet du marché conformément aux
conditions prévues aux cahiers des charges et moyennant un prix qu'il propose. Il est établi en un seul exemplaire
conformément au modéle joint au présent réglement.

Cet acte d’engagement diiment rempli, et comportant le relevé d'identité bancaire {RIB), est signé par le concurrent ou son
représentant habilité, sans qu'un méme représentant puisse représenter plus d’un concurrent a la fois pour le méme marché.

Lorsque I'acte d’engagement est souscrit par un groupement tel qu'il est défini a l'article 140 du Réglement des Marchés de
FOFPPT, il doit &tre signé soit par chacun des membres du groupement; soit seulement par le mandataire si celui-ci justifie des
habilitations sous forme de procurations légalisées pour représenter les membres du groupement lors de la procédure de

passation du marché,

b) le bordereau des prix - détail estimatif établi par le maitre d'ouvrage et figurant dans le dossier d'appel d'offres.

Le montant total de I'acte d'engagement doit &tre libellé en chiffres et en toutes lettres.
Le bordereau des prix - détail estimatif doit tenir compte de :
+ La saisie doit se faire par les moyens numérigues (non manuscrits). |
+ Las prix unitaires doivent &tre libellés en chiffres. N T

+ Las montants totaux doivent étre {ibellés en chiffres. !

En cas de discordance entre le montant total de l'acte d'engagement, et de celui du bordereau des prix-détail estimatif, le
montant de ce dernier document est tenu pour bon pour établir le montant réel de I'acte d'engagement.

7.4 - Le cahier des prescriptions spéciales paraphé et signé par le concurrent ou son représentant ddment habilité a cet effet

Article n°8 : Offre variarnte.

Des variantes pourront étre proposées par les concurrents.
La présentation des variantes n'impligue pas |'obligation pour le soumissionnaire de présenter une offre pour la solution de base

initialement prévue.

Les modalités d’examen des offres de base seront effectuées conformément aux spécifications techniques des fournitures
proposées annexé au cahier des prescriptions spéciales.

Les modalités d’examen des offres variantes seront effectuées de la méme maniére que ['offre technique de base.
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Les offres variantes présentées par les concurrents font I'objet d'un pli distinct de I'offre de base éventuellement proposée.
Dans ce cas, les pieces du dossier administratif visées a 'alinéa 1} du paragraphe I-A de article 5 et de Iarticle 6 ci-dessus, le
dossier technique est valable aussi bien pour |a solution de base que pour les offres variantes.

Dans le cas ol le concurrent ne présente qu‘une offre variante, le pli contenant celle-ci doit &tre présentée conformément a
Farticle 13 ci-dessous, accompagnée des dossiers prévus a article 7 ci-dessus, ainsi que le cahier des prescriptions spéciales
paraphé et signé par le concurrent ou son représentant ddment habilité & cet effet et doit porter en outre la mention " offre

variante".
Article n°9: Cornposition du dossier d’appel d’offres.

Conformément aux dispositions de I'articte 19 du réglement des marchés de 'OFPPT, le dossier d'appel d’offres comprend :
a) Une copie de |'avis d'appel d'offres ouvert ;
b) Un exernplaire du cahier des prescriptions spéciales ;
¢) Le modéle de l'acte d'engagement visé a |'article 7 précité ;
d) Le modéle du bordereau des prix - détail estimatif;
e) Le modéle de la déclaration sur I'honneur prévue a l'article 5 précité;
f) Le présent réglement de la consultation.

Article n°10 : Information des concurrents

Tout concurrent peut demander au maitre d'ouvrage, par courrier porté avec accusé de réception, par lettre recommandée
avec accusé de réception, par fax confirmé ou par voie électronique de lui fournir des éclaircissements ou renseignements
concernant I'appel d'offres ou les documents y afférents. Cette demande n'est recevable que si elle parvient au maitre
d'ouvrage au moins sept (7) jours avant |a date prévue pour la séance d'ouverture des plis,

Le maitre d’ouvrage doit répondre 3 toute demande d’information ou d’éclaircissement regue dans le délai prévu ci-dessus.

Tout éclaircissement ou renseignement, fourni par le maitre d'ouvrage a un concurrent 3 la demande de ce dernier, doit étre
communiqué le méme jour et dans les mémes conditions aux autres concurrents ayant retiré ou ayant téléchargé le dossier
d'appel d'offres et ce par lettre recommandée avec accusé de réception, par fax confirmé ou par voie électronigue. Ii est
également mis & la disposition de tout autre concurrent dans le portail des marchés publics et communiqué aux membres de la
commission d'appel d'offres.

Les éclalrcissements ou renseignements fournis par le maitre d'ouvrage doivent étre communiqués au demandeur et aux autres
concurrents dans les sept (7} jours suivant la date de réception de la demande d’information ou d'éclaircissement du
concurrent. Toutefois, lorsque ladite demande intervient entre le dixiéme et le 5éptiémé]our_ précédant la date prévue pour la
séance d’ouverture des plis la réponse doit intervenir au plus tard trois (3) jour's,_‘a\?éi'ﬁt"la"'da;e prévue pour la séance d'ouverture

s

des plis. : e |

Article n°11 : Modification dans le dossier d’appel d'offres.

AEYile

Conformément aux dispositions de article n°19 § 7 du réglement des marchés de !’OFPP'[,’/exceptionnellement, le maitre
d'ouvrage peut introduire des modifications dans le dossier d'appel d'offres-sans Ch'arige{ﬁaﬁjet du marché. Ces modifications
sont communiguées a tous les concurrents ayant retiré ou ayant téléchargé ledit t dussier, et introduites dans les dossiers mis 3
la disposition des autres concurrents.

Lorsque les modifications nécessitent la publication d'un avis rectificatif, celui-ci est publié conformément aux dispositions de
Ialinéa 1 du paragraphe I-2 de I'article 20 du Réglement des Marchés de POFPPT. Dans ce cas, Ia séance d'ouverture des plis ne
peut &tre tenue que dans un délai minimum de dix (10) jours & compter du lendemain de la date de la derniére publication de
I avis rectificatif au portail des marchés publics, du site de |'Office le cas échéant et dans le journal paru le deuxiéme, sans que la
date de la nouvelle séance ne soit antérieure a celle prévue par I'avis de publicité initial.

Les concurrents ayant retiré ou téléchargé les dossiers d'appel d'offres doivent étre informés des modifications prévues ci-
dessus ainsi que de la nouvelle date d’ouverture des plis, le cas échéant.

Lorsqu’un concurrent estime que le délai prévu par I'avis de publicité pour la préparation des offres n'est pas suffisant compte

tenu de la complexité des prestations objet du marché, il peut, au cours de la premiére moitié du délai de publicité, demander
au maitre d’ouvrage, par courrier porté avec accusé de réception, par fax confirmé ou par courrier électronique confirmé, le

report de la date de la séance d'ouverture des plis.

La lettre du concurrent doit comporter tous les éléments permettant au maitre d’ouvrage d’apprécier sa demande de report.

™ e
KT
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Si le maftre d’ouvrage reconnait le bienfondé de {a demande du concurrent, il peut procéder au report de la date de la séance
d’ouverture des plis. Le report, dont la durée est laissée a |"appréciation du maitre d’ouvrage.

Dans ce cas, le report de la date de la séance d’ouverture des plis, ne peut é&tre effectué qu’une seule fois quel que soit le
concurrent gui le demande.

Article n®12 ; Répartition

Le jugement des offres, prévu pour le présent appel d'offres, est un jugement par lot.

Le soumissionnaire peut faire une offre pour un ou plusieurs lots de I'appel d'offres.

Chaque lot fait 'objet d'un seul marché séparé et les quantités indiquées aux différents lots sont indivisibles. Le
soumissionnaire doit obligatoirement offrir I'ensemble de la quantité indiquée a chaque lot. Les offres partielles,
techniques et financiéres, ne sont en aucun cas prises en considération.

Pour l'attribution, le maitre d’ouvrage procéde a I'ouverture, & 'examen des offres de chaque lot et a Fattribution
par lot.

Les offres de remise sur le prix présentées par les concurrents en fonction du nombre de lots susceptibles de leur étre
attribués sont prises en considération.

Article n°13 : Présentation des dossiers des concurrents.

Conformément aux dispositions de I'article n°29 du réglement des marchés de FOFPPT :

A- Le dossier présenté par chaque concurrent est mis dans un pli fermé portant :

- Le nom et |'adresse du concurrent ;

- L'objet du marché et, éventuellement, I'indication du lot ;

- Ladate et 'heure de la séance d'ouverture des plis ;

- L'avertissement que " le pli ne doit &tre ouvert que par le président de la commission d'appel d'offres lors de la séance

publique d’ouverture des plis .

B- Ce pli contient trois enveloppes distinctes :

a)la premiére enveloppe comprend le dossier administratif, le dossier technique, le cahier des prescriptions spéciales
dlment signé et paraphé par le concurrent ou son représentant ddment habilité a cet effet.
Cette enveloppe doit &tre cachetée et porter de fagon apparente la mention «dossiers administratif et technique ».

b) La deuxidme enveloppe comprend |'offre financiére du soumnissionnaire« Une enveloppe pour chaque lot ». Elle doit étre
cachetée et porter de fagon apparente la mention «offre financiére ».

¢) La troisiéme enveloppe contient |'offre technique « Une enveloppe pour chaque lot ». Etle doit étre cachetee et porter de
fagon apparente fa mention «offre technigques. : o
C- Les enveloppes visées aux paragraphes a, b, et ¢ du B ci-dessus indiquent de maniére apparente :
- Lenom et |'adresse du concurrent ; T
- L'objet du marché et, le cas échéant, l'indication du lot ; e T
- Ladate et 'heure de la séance d'ouverture des plis ;

Article n®14: Retrait du dassier d’appel d'offres. e

Le dossier d'appel d'offres est mis & la disposition des concurrents dans le bureau du Service des Marchés a la Direction de
I'Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n° 50 et la R.N.11 {Route Nouaceur Sidi Madrouf) a
Casablanca, dés la premiére parution de I'avis d’appel d’offres dans I'un des supports de publication prévus a l'article 20 du
Réglement des Marchés de 'OFPPT et jusqu’a la date limite de remise des offres. Le dossier d’appel d'offres est remis

gratuitement aux concurrents.
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Le dossier d’appel d’offres peut &tre téléchargé a partir du portail des marchés de PEtat www.marchéspublics.gov.ma et a partir
du site de I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail : www.ofppt.ma.

Article n°15: Dépdt des plis des concurrents,

Conformément aux dispositions de I'article 31 du réglement des marchés de I'OFPPT, les plis sont, au choix des concurrents :
-Soit déposés, contre récépissé, dans le bureau de la Direction des Approvisionnements at Logistique (Service des Marchés), sis
Intersection de la Route B.0. n° 50 et la Route Nationale 11 Sidi Madrouf — Casablanca

MAROQC ;

-Soit envoyés, par courrier recommandé avec accusé de réception, au bureau précité ;

-Soit remls, séance tenante, au président de la commission d'appel d'offres au début de la séance, et avant I'ouverture des plis.
-Soit transmis par voie électronique conformément aux dispositions de I'arrété du ministére de "économie et des finances n® 20-
14 du 8 kaada 1435 (4 Septembre 2014) relatif 3 la dématérialisation des procédures de passation des marchés publics.

Le délai pour la réception des plis expire & la date et I'heure fixées par 'avis d'appe! d'offres pour la séance d’ouverture des plis.
Les plis déposés ou recus postérieurement au jour et 3 I'heure fixés ne sont pas admis.

Article n°16 : Délai de validité des offres

Conformément aux dispositions de I'article n°33 du réglement des marchés de FOFPPT, les concurrents restent engagés par
leurs offres pendant un délai de soixante-quinze {75) jours, a compter de la date de la séance d'ouverture des plis.

Si la commission d'appel d'offres estime ne pas étre en mesure d'effectuer son choix pendant le délai prévu ci-dessus, le maitre
d'ouvrage saisit les concurrents, avant I'expiration de ce délai par lettre recommandée avec accusé de réception ou par fax
confirmé ou par tout autre moyen de communication donnant date certaine et leur propose une prorogation pour un nouveau
délai qu'il fixe. Seuls les concurrents ayant donné leur accord par lettre recommandée avec accusé de réception ou par fax ou
par tout autres moyens de communication donnant date certaine adressée au maitre d'ouvrage, avant la date limite fixée par
ce dernier, restent engagés pendant ce nouveau délai.

Article n°17: Langue de |'Offre.

Uoffre préparée par le concurrent ainsi que toute correspondance et tous documents concernant 'offre échangée entre le
candidat et POFPPT seront rédigés en Langue Frangaise.

Tout document imprimé fourni par le candidat peut é&tre rédigé en une autre langue dés lors qu’il est accompagné d’une

traduction en langue frangaise par une personne/autorité compétente, des passages intéressants V'offre. Dans ce cas et aux fins
de Finterprétation de I'offre, la traduction francaise fait foi.

Article n°18 : Prix préférentiels pour la formation professionnelle.

Vu que les prestations objet du présent appel d’offres sont destinées uniquement a la formation professionnelle, il y a lieu de
proposer des prix préférentiels pour I'éducation.

Article n"19 : Monnaie de I'cffre.

Pour le concurrent non installé au Maroc, la monnaie dans laquelle le prix des offres doit atre formulé et exprimé est 'Euro ou
le dollar USA. Dans ce cas, pour tre évalués et comparés, les montants des offres exprimées en monnaies étrangéres doivent
atre convertis en dirham. Cette conversion doit s'effectuer sur la base du cours vendeur du dirham en vigueur le premier jour
ouvrable de la semaine précédant celle du jour d’ouverture des plis donné par Bank Al-Maghrib.

Article n°20 : Dépenses encourues du fait de appel d’offres

Le soumissionnaire supporte toutes les dépenses encourues du fait de la préparation et de la présentation de son offre a 'OFPPT
qui ne pourra, en aucun cas, en &tre tenu pour responsable, quel que soit le déroulement ou Iissue de la procédure d'appel
d’offres.

WT
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Article n°21 : Evaluation des offres des concurrents.

Les offres des concurrents admissibles sont examinées conformément aux dispositions des articles 36, 38, 39, 40 et
41 du Réglement des Marchés de 'OFPPT.
Les capacités techniques et financiéres des concurrents seront appréciées comme suit :

» Seuls seront retenus, les concurrents ayant présenté au moins une attestations de référence, conforme aux
prescriptions de I'article 5-alinéa B-2 du présent réglement de consultation ,se rapportant a des prestations
de la méme famille de celles objet du présent appel d’offres, dont le montant est supérieur ou égal a 25 % de
FPestimation des lots concernés, réalisées au cours des années (2010 a 2017)

e Aussi, il est précisé qu’en cas d'attestation délivrée & un groupement, celle-ci-sera apprécier pour la cote part
réalisé par le (s) concurrent(s) ou a défaut de renseignement, pour part égale du montant globale de

I'attestation.
Les offres technigues seront évaluées comme suit :

o La conformité technique des offres (de base et / ou des variantes) sera appréciée, sur la base des documents
présentés dans l'offre technique du soumissionnaire et par rapport aux spécifications techniques des
fournitures demandées au niveau du CPS.

& tn cas de discordance des spécifications techniques entre les piéces de 'offre technique d'un ou plusieurs
concurrents, la commission d'appel d'offres peut demander par écrit a I'un ou a plusieurs concurrents des
précisions ,éclaircissements et/ou des compléments d'information, des données sur leurs offres technigues.
Ces éléments qui doivent concerner les documents contenus dans lesdites offres.

e Tout article ne répondant pas aux spécifications techniques demandées sera déclaré non conforme.

La commission peut, avant de se prononcer, charger une sous-commission technique pour analyser les offres
techniques proposées.

Conformément aux dispositions des articles 39, 40 et 41 du Réglement des Marchés de FOFPPT précité,
I'examen des offres financiéres concerne les seuls concurrents admis a I'issue de 'examen de leurs dossiers
administratifs et techniques et leur offre technique y compris catalogues, catalogues, et/ou documents
relatives aux « spécifications techniques des fournitures » présentés.

Le marché sera attribué au concurrent, retenu a lissu de I'examen des dossiers administratifs et
techniques, de I'offre technique et de ['offre financiére la moins disante par lot.

NB: En application des dispositions de larticle 27 du reglement des marchés 'OFPPT précité, les
corrections des erreurs arithmétiques s’effectueront de la maniere suivante :
- En cas de discordance entre les prix unitaires du bordereau des prix et ceux du détail estimatif, les

prix du bordereau des prix prévalent ;
- En cas de discordance entre le montant total de I*acte d’engagement ot de celui du bordercau des
prix-détail estimatif, le montant de ce dernier document est tenu pour bon pour établir le montant réel de

I’acte d’engagement
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MODELE DE L'ACTE D'ENGAGEMENT

FhkkRk Rk i

ACTE DENGAGEMENT

A -Partie réservée a I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail
Appel d'offres ouvert sur offres des prix n®...............e. du

Objet du marché :
Acquisition, installation et mise en service des équipements de Génie Mécanique destinés a I'Institut

Spécialisé de Technologie Appliqué AIT MELLOUL ; répartie en lots sulvants :

Passé en application de 'alinéa 2, paragraphe 1 de l'article 16 et paragraphe 1 de 'article 17 ef
adlinéa 3 paragraphe 3 de I'article 17, du réglement des marchés publics de |'Office de la
Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPT) approuvé le 18 Chadbane 1435
{16 Juin 2014).

B - Partie réservée au concurrent

a) Pour les personnes physiques

Je (1}, SOUSSIgNE @ ..o (Prénom, nom et qualité) agissant en mon nom
personnel et pour mon propre compte, adresse du domicile BlU oottt e
................................ affilié & Ia CNSS SOUS 18 eevrveirecriierceereeneen (2} inscrit au registre du commerce
o L= XU UOPPIPI (Localité) sous le N® ... [2) n° de patente...n
(2):

b) Pour les personnes morales

Je (1), souUssigNé .....cccoorviniinnnns (prénom, nom et qualité au sein de entreprise)
agissant au nom et pour le compte de...in (raison sociale et forme juridique de
la société)

affiliée & la CNSS soUS 18 N (2} et (3)

inscrite au registre du COMMErCe. .....ccivieieiiinnnnens (localité) sous le N (2) et (3)
n° de patente.....ccoervinn (2) et (3)

n® d'identification fiscale..........coo v

n° de |'identifiant commun de I'Enfreprise........oovvviiiiiinnnes (2) et (3)

En vertu des pouvoirs qui me sont conférés :

Aprés avoir pris connaissance du dossier d'appel d'offres, concernant les prestations précisées en
objet de la partie A ci-dessus ;

{" 1L
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Aprés avoir apprécié & mon point de vue et sous ma responsabilité la nature et les difficultés que

comportent ces prestations :
1) Remets, revétu (s) de ma sighature un bordereau de prix - détall estimatif établi (s)

conformément aux modeles figurant au dossier d'appel d'offres ;

2) M'engage & exécuter lesdites prestations conformément au cahier des prescriptions spéciales
et moyennant les prix que j'ai établis moi-méme, lesquels font ressortir :

- Montant hors Taxes Hors Droits de Douanes ef Hors TVA ... {en lettres et en chiffres)
- Montant des droits de douanes ...........c.cocoi i e, (en lettres et en chiffres)
-Monfant fofal hors T.V. A ... {en lettres et en chiffres)
o L1050 [o T A7 - VU O PP PP PRPPP (en pourcentage)
~Montant de Ia TV A ... {en lettres et en chiffres)
- Montant total T.V.A. cOmMPIrise 1. [en lettres et en chiffres)
L'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail se libérera des sommes dues
par lui en faisant donner crédit au compte ............. (& la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal)
(4) ouvert & mon nom [ou au nom de & SOCiété) Q. (localité}, sous relevé
d'identification bancaire (RIB) NUMErO......vveiiiiiiniiiiiiiines

Fait @i e

[Signature et cachet du concurrent)

(1) lorsqu'il s'agit d'un groupement, ses membres doivent
o Mettre @ « NoOUs, SOUSSIGNES....civcrivineane. Nous obligeons conjointfement/ou solidairement
{choisir la mention adéquate et ajouter au reste de l'acte d'engagement les rectifications
grammaticales correspondantes) ;
e Ajouter l'alinéa suivant ;| « désignons........c..cue ([prénoms, noms et qualité) en tant que
mandataire du groupement ».
[2) Pour les concurrents non installés au Maroc, préciser la référence des documents équivalents
et lorsque ces documents ne sont pas délivrés par leurs pays d'origine, la référence a |'attestation
délivrée par une autorité judicicire ou administrative du pays d’origine ou de provenance
certifiant que ces documents ne sont pas produits.
(3) ces mentions ne concernent que les personnes assujetties A cette obligation.
{4) supprimer les mentions inutiles
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MODELE DE DECLARATION SUR L'HONNEUR

Aeale ol e s fe sl ke e

DECLARATION SUR L'THONNEUR

- Mode de passation : Appel d'offres ouvert sur offres des prix N°..../2020 du .../...... /2020 &
...... h......min.

Objet du marché : Acquisition, installation et mise en service des équipements de Génie
Mécanique destinés & I'Institut Spécialisé de Technologie Appliqué AIT MELLOUL ; répartie en lots

suivants :

A - Pour les personnes physiques

JE, SOUSSIONE  evireeeeciieierese e b sa s {prénom, nom et qualité)

agissant en mon nom personnel et pour mon propre compte,

adresse du domiCile €U i e s e

affilié & la CNSS sous e Nt (1)

inscrit au registre du commerce de.....iinnn (localité) sous Ie N% .oviiineeiiiecenns {1)
n° de patente.....ccoceveeniene (1)

n° du compte courant postal, bancaire ou & 1a TGR.......cciiinn (RIB}), ouvert auprés de

B - Pour les personnes morales

Je, SoUSSIgNE .o (prénom, nom et qualité au sein de 'entreprise)

agissant au nom et pour le compte de.. i (raison sociale et forme juridique de

n® de patente.....conenns (1)

n°® du compte courant postal, bancaire ou & la TGR.....eiiiin [RIB) , ouvert auprés de

..........................................
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- Déclare sur 'honneur !

1- m'engager & couvrir, dans les limites fixées dans le cahier des charges, par une police
d'assurance, les risques découlant de mon activité professionnelle ;
2- que je remplie les conditions prévues & larticle 24 du Réglement des Marchés, approuve le 18
Chadibane 1435 (16 Juin 2014), et fixant les conditions et les formes de passation des
Marchés de I'office de la formation professionnelle et de la promotion du travail (OFPPT} ainsi que
certaines régles relatives & leur gestion et & leur contrdle ;
3- Etant en redressement judiciaire jatteste que je suis autorisé par I'autorité judicicire compétente
& poursuivre I'exercice de mon activité (2)
4- m'engager, sij'envisage de recourir & Ia sous-traitance
- am'assurer que les sous-traitants remplissent également les conditions prévues par l'article
24 du Réglement des Marcheés de I'OFPPT ;
- que celle-ci ne peut dépasser 50% du montant du marché, ni porter sur les prestations
consfituant le lot ou le corps d'état principal prévues dans le cahier des prescriptions speciales,
ni sur celles que le maitres d'ouvrage a prévues dans ledit cahier ;

- & confier les prestations & sous-fraiter & des PME installees aux Maroc | (3)

5- m'engager & he pas recourr par moi-meme ou par personne inferposée & des pratiques de
fraude ou de corruption de personnes qui interviennent & quelque tifre que ce soif dans les
différentes procédures de passation, de gestion et d'exécution du présent marché ;

6- m'engage & ne pas faire par moi-méme ou par personne interposées, des promesses, des dons
ou des présents en vue dinfluer sur les différentes procédures de conclusions du présent marche.
7- atteste que je remplis les conditions prévues par l'article ler du dahir n° 1-02-188 dv 12
JOUMADA | 1423 {23 juillet 2002) portant promulgation de la loi n°53-00 formant charte de la petite
ef moyenne entreprises (4).

8 affeste que je ne suis pas en situation de conflit dintérét tel que prévu A l'article 151 du
Réglement des Marchés de |'OFPPT,

9- je certifie I'exactitude des renseignements contenus dans I présente déclaration sur I'honneur
et dans les pieces fournies dans mon dossier de candidature.

10- je reconnais avoir pris connaissance des sanctions prévues par I'article 142 du Réglement des

Marchés de I'OFPPT, relatives & linexactitude de la déclaration sur 'honneur.

vl
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Signature et cachet du concurrent

(1)Pour les concurrents non installés au Maroc, préciser Ia référence des documents
équivalents et lorsque ces documents ne sont pas délivrés par leurs pays d'origine, la
référence & I'attestation déliviée par une autorité judiciaire ou administrative du pays
d'origine ou de provenance certifiant que ces documents ne sont pas produits.
(2) & supprimer le cas échéant.
(3)Lorsque e CPS le prévoit.
(4) & prévoir en cas d'application de l'article 139 du Réglement des Marchés de I'OFPPT.

{*) en cas de groupement, chacun des membres doit présenter sa propre déclaration sur

I'honneur.
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CAHIER DES PRESCRIPTIONS SPECIALES
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CAHIER DES PRESCRIPTIONS SPECIALES

Marché n° ............. /2020,

Passé en application de I'alinéa 2, paragraphe 1 de l'article 16 et paragraphe 1 de l'article 17 et alinéa 3 paragraphe
3 de l'article 17, du réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 {16 Juin 2014), relatif aux marchés
publics de I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPT).

Entre les soussignés :
d'une part : -

L'OFEFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL
(O.F.P.P.T.), représenté par son Directeur Général,

Et,
D’autre part : -- - -- -

- Titulaire du compte .........ceeviiene (& la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal) ouvert 4 mon nom {ou au nom de la
SOCiété) . DU OV (Localité), sous relevé d’identification bancaire (RIB)
FRLNA 0L« s PP

- Adresse du sigge social de 1a SOCi€te & ..o

- Adresse du domicile EIU 1 uvvicieiinr s

- ATflice 21a CNSS SOUS L8N § vriii it e e e ae

- Inscrite au registre de commerce de ...........cooeuen (localité) souslen®: ...............
-Patente n® ;.

- N° d’identification fiscale

- Représentée par :
MONSIBUT .cvvvevrvimrreeerrvenrensnaane

Agissant au nom et pour le compte de ladite société en vertu des pouvoirs qui lui sont confércs,

CHAPITRE | : CLAUSES ADMINISTRATIVES ET FINANCIERES :

ARTICLE1: OBJET DUMARCHE

Le présent marché a pour objet :
Acquisition, installation et mise en service des équipements de Génie Mécanique destinés a ['Institut
Spécialisé de Technologie Appliqué AIT MELLOUL ; répartie en lots suivants :

o Lot N°1 :Tour a Commande Numérique a 2 axes

o Lot N°2 : Centre d’usinage 3 axes, vertical

o Lot N°3 : Décolleteuse CNC

¢ Lot N° 4 : Tour paralléle & charioter et a fileter \
¢ Lot N°5 : Fraiseuse horizontale a téte universelle e
o Lot N° 6 : Rectifieuse plane & commande hydraulique S i
¢ Lot N°7 : Eguipement d'afflitage o
¢ Lot N° 8 : Mobilier d’atelier S o ’
¢ Lot N°9 : Equipement de métrologie e

s Lot N° 10 :E¢juipement Oxycoupage Soudage
¢ Lot N° 11 : Qutillage Divers
o Lot N° 12 : Tables de soudage et meulage
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o Lot N° 13 : Métrologie Tridimensionnelle
o Lot N° 14 : Appareils de mesures

ARTICLE?2: DOCUMENTS CONSTITUTIFS DUMARCHE

Les documents contractuels sont par ordre de priorité :
1- L’acte d’engagement,
2- Le présent cahier des prescriptions spéciales,
3- Le hordereau des prix - détail estimatif,

4- L'offre technique du titulaire,
5- Le cahier des clauses administratives générales applicables aux marchés de travaux (CCAGT), approuvé par
le Décret n® 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 {13 mai 2016).
En cas de discordance ou de contradiction entre les documents constitutifs du marché, autres que celles se
rapportant i Poffre financiére tel que décrit dans réglement relatif aux marches publics de l'office de 'OFPPT, ceux-ci
prévalent dans I'ordre ol ils sont énumérés ci-dessus.

ARTICLE 3 : AUTRES TEXTES APPLICABLES

Le titulaire du marché est soumis aux dispositions notamment des textes suivants :
- Le réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 (16 juin 2014), relatif aux marchés publics de I'Office de
la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPT).

- Le Décret n° 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016) approuvant Le cahier des clauses administratives
générales applicables aux marchés de travaux.

_ La loi n°69-00 relative au contrdle financier de I'Etat sur les entreprises publiques et autres organismes (B.O.

n°5170 du 18/12/2003).
- l'arraté 2-3663 dul3 /07/2005 portant organisation financiére et comptable de 'OFPPT.

- Le dahir n° 1-15-05 du 29 rabii Il 1436 (19 février 2015) portant promulgation de la loi n°112-13 relative au
nantissement des marchés publics.

- Les textes officiels réglementant la main d’ceuvre et les salaires,

- Le dahir n°1.85.347 du 20/12/1985 relatif a I'institution générale de la taxe sur la valeur ajoutée (TVA).

- 1a décision du Ministre des Finances et de la Privatisation - DEPP n® 2-0610 du 26 Février 2008 fixant le visa
préalable du contrdleur d’Etat de 'OFPPT pour les marchés de fournitures et de prestation de service dont le
montant est supérieur a 1 000 000,00 DHS.

Ainsi que tous les textes réglementaires ayant trait aux marchés publics rendus applicables a la date limite de
réception des offres. : ‘ .

ARTICLE N° : CARACTERE DES PRIX

Les prix des équipements objet du présent marché sont fermes et non révisables.

ARTICLE N°5 : CONTENU DES PRIX S
ONTENU DES PRIA . P

Les prix de 1’équipement sont réputés fermes et non révisables et tiennent compte de tous frais et faux-frais ainsi que

de toutes syjétions y compris le transport.
1- Prix en HT/HDD/H.TVA : les prix sont des prix rendus droits acquittés, a I’exclusion des droits ct taxes a
I’importation (se référer aux incoterms de la chambre de commerce internationale pour I"interprétation a donner

A celte définition).

2- PrixenT'TC : les prix sont des prix rendus droit acquittés, comprenant toutes les taxes exigibles, les droits de
douanes et la TVA.

X
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Les prix TTC du présent marché s’entendent toutes taxes comprises, notamment la taxe sur la valeur ajoutée (TVA)
instituée par le dahir du Rabia II 1406 (20 Décembre 1985).

Pour les entreprises étrangéres, le réglement de la TVA sera effectué conformément aux dispositions du code général
des Impdts en vigueur

ARTICLE N°G : DROITS DE TIMBRES
Le titulaire acquitte les droits de timbre dus au titre du marché conformément 4 la législation en vigueur.

ARTICLE N°7: FORMALITES DE DOUANES ET DU COMMERCE EXTERIEUR

Les équipements du présent marché pourront bénéficier de la franchise des droits de douancs et des taxes a
I’importation conformément & la convention de 'UNESCO & laquelle le Maroc a adhéré par Dabhir
n°1.60201 et n°160.202 du 14 Joumada I 1383 (3 Octobre1963).

Toutes les formalités d'établissement des demandes d'importation et d'obtention des autorisations
d'importation délivrées par l'autorité gouvernementale chargée du commerce et de l'industrie (direction du
commerce extérieur et Office des changes) ainsi que toutes les formalités douaniéres seront réalisées par le
titulaire et les frais y afférents seront a sa charge.

A cet effet, le titulaire devra prendre toutes les mesures nécessaires pout obtenir les autorisations
d'importation diiment visées par les autorités compétentes.

Dans le cas ot la franchise est refusée, le remboursement des droits de douanes & ’importation seront réglés
sur piéces justificatives & hauteur maximale du montant des droits de douanes et TVA indiqués dans le

Bordereau des prix/Détail Estimatif.

Le titulaire est réputé étre au courant des démarches a suivre et de la liste des produits susceptibles d'étre non
autorisés 4 l'importation au MAROC. Aucune réclamation ne sera admise & cet effet par 'O.F.P.P.T.

L'O.F.P.P.T. s'engage a fournir au titulaire en temps voulu les documents de son ressort et qui sont
nécessaires a I'accomplissement des formalités ci-dessus

ARTICLE N°§ : FORMALITES D’EXONERATION DE LA TVA

1. Matériel bénéficiant de la franchise douaniére

Le matériel bénéficiant de la franchise douaniére UNESCO bénéficiera d’une exonération de la TVA et ce
en application de 1’article 8 paragraphe 28 de la loi n°30-85 tel qu’elle a éte modifiée et complétée.
L’O.F.P.P.T. demandera I’exonération de la TVA 2 la Direction des imp6ts aprés avoir regn du titulaire du
marché les piéces suivantes : -

- La facture pro forma en quatre exemplaires ;

- L’original de la décision soldée de la franchise douaniére ;

- L’attestation d’exonération de la TVA diiment remplie en quatre exemplaires.

2. Matériel n’ayant pas bénéficié de la franchise douaniére Vel

Les formalités décrites, ci-aprés, sont conditionnées par le respect des dispositions de I’article n® 7 sus  cité.

Si le titulaire ne se conforme pas aux stipulations de Iarticle n® 7 sus - cité, il ne devra prétendre au
remboursement ni des droits et taxes 4 I'importation ni de la TVA figurant au bordereau des prix — détail
estimatif,

~N
W
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a- Enfreprise nationale :
Pour les équipements, n’ayant pas bénéficié de la franchise des droits de douanes et des taxes a
I’importation, la TVA sera réglée sur la base des prix hors taxes et hors droits de douanes augmenté des
droits de douanes a rembourser.

b- Entreprise étrangére -
Pour les équipements, n’ayant pas bénéficié de la franchise des droits de douanes et des taxes a
I’importation, la TVA sera réglée conformément aux dispositions du code général des Impbts en vigueur.

ARTICLE N°9 ;: DELAI D'EXECUTION ET PENALITES DE RETARD.

Délai d'exécution :

Le délai contractuel pour ’exécution des prestations objet du présent marché est de 150 jours (Cent
cinquante jours) pour tous les lots.

Ce délai est incompressible, et comprend aussi bien les délais nécessaires a la procédure de franchise, de
transbordement et de passage en Douane.

Il commence & courir & compter de la date fixée par 1’ordre de service dont le modeéle est en annexe
prescrivant le commencement des prestations objet du présent marché. Ce délai s’applique a I’achévement
de la livraison de la totalité des fournitures incombant au titulaire.

Le délai contractuel reprend 7 jours a partir du lendemain du dépdt des équipements en question dans les
locaux de ’OFPPT ;
Ce délai est celui que se réserve "’OFPPT pour la mise en ceuvre des modalités de vérification de conformité

technique objet de article 12 du présent CPS.

Tout équipement jugé non conforme par I’'OFPPT doit étre remplacé, par le titulaire, dans le délai
contractuel.

e,

o &esgorm@f.r.q B
. . e ” Qg’(‘ NN )

1'O.F.P.P.T. s'engage a fournir au titulaire en temps voulu les do ts de som@ssprt et qui sont
nécessaires a l'accomplissement des formalités ci-dessus. 5[ Service achat \ -

5 des CGulpements) 3 |
"-\9 SAE :
W

A défaut par le titulaire d’avoir terminé les prestations objet du marehs Havi§le7délai contractuel, il lui sera
appliqué, sans mise en demeure préalable, une pénalit¢ de Un pour mille (1/1000) du montant initial du
marché, éventuellement majoré par les montants correspondants aux travaux supplémentaires et a
1’augmentation dans la masse et ce, par jour calendaire.

Pénalités de retard :

Le montant global des pénalités au titre des retards est plafonné & huit pour cent (8%) du montant initial du
marché augmenté le cas échéant du montant des avenants.

Quand le montant des pénalités atteint ce plafond, 'autorite compétente se réserve le droit de résilier le
marché dans les conditions prévues par ’article 79 du CCAGT.

20
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ARTICLE N°10 : CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF

Le cautionnement provisoire qui reste affecté 4 la garantic des engagements contractuels du titulaire du marche
dans les cas prévus par ’article 18 § 1 du CCAGT est:

Lot 1 : Neuf mille quatre cent Dirhams (9 400,00 DH)
Lot 2 : Dix mille sept cent Dirhams (10 700,00 DH)
Lot 3 : Trente mille Dirhams (30 000,00 DH)

Lot 4 : Dix-neuf mille Dirhams (19 000,00 DH)

Lot 5 : Trente-deux mille Birhams (32 000,00 DH)
Lot 6 : Sept mille Dirhams (7 600,00 DH)

Lot 7 : Sept mille cing cent Dirhams (7 500,00 DH)
Lot 8 : deux mille Dirhams (2 $00,00 DH)

Lot 9 : Cing mille huit cent Dirhams (5 800,00 DH)
Lot 10 : Deux mille huit cent Dirhams (2 800,00 DH)
Lot 11 : Mille cing cent Dirhams {1 500,00 DH)

Lot 12 : Trois mille deux ¢cent Dirhams (3 200,00 DH)
Lot 13 : Seize milie Dirhams (16 000,00 DH)

Lot 14 : Deux mille cinq cent Dirhams (2 500,00 DII)

VYVVVVYVVVVVVYVVY

Le cautionnement provisoire reste acquis au maitre d’ouvrage notamment dans les cas cités 4 I"article 18 du CCAGT.

Le montant du cautionnement définitif est fixé a trois pour cent (3%) du montant du marché arrondi au dirham
supérieur.

Le cautionnement définitif doit étre constitué dans les vingt (20) jours gui suivent la notification de I'approbation du
marché.

N.B : Les cautions personnelles et solidaires doivent étre choisies parmi les établissements marocains agrés a cet effet
conformément a la légisiation en vigueur

ARTICLE N°11: LIVRAISON DES EQUIPEMENTS AU SITE BENEFICAIIRE

- Les équipements seront livrés aux sites bénéficiaires aux sites bénéficiaires indiqués dans le tableau de
répartition.

Avant de commencer les livraisons, le titulaire doit transmettre a I’OFPPT :

¢ Un planning prévisionnel de livraison une fois I’ordre de service de commencement est signé.
o le programme des livraisons au moins 15 jours avant le début des livraisons dans le site bénéficiaire(s).

Les opérations de transport, de chargement, de déchargement, de déballage et d'emballage sont a la charge exclusive

du titulaire et sont effectuées sous sa responsabilite.
Le responsable du centre bénéficiaire signe les bons de livraison des articles livrés en précisant les dates de livraison.

ARTICLE N°12 ;: MODALITES DE VERIFICATION DE CONFORMITE TECHNIQUE

Sur la base du programme des livraisons, I’OFPPT organise les opérations de vérification de conformité technique du
matériel livré dans les sites bénéficiaires suivant un planning communiqué au titulaire.

Le retard enregistré dans 1’opération de vérification de conformité technique et de réception, apres livraison
du matériel, sera 4 la charge de 'O.F.P.P.T et le délai d’exécution du marché sera prorogé en conséquence.

Le titulaire interviendra pour l’installation des différents équipements dans un délai de 7 jours qui

commencera a courir & partir du lendemain de la saisie.du titulaire par I’OFPPT Pinformant du dépdt des
équipements en question dans les locaux de ce dernier ;
>
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Le titulaire procédera a I’ouverture des caisses, 'installation et la mise en marches des équipements. La
matigre d’ceuvre nécessaire aux différents essais est a sa charge.

Les équipements jugés non-conformes sont récupérés par le titulaire dans un délai maximum de 30 jours qui
commencera A courir & partir du lendemain de la notification au fournisseur par 'OFPPT des équipements
concernds. Passé ce délai I’OFPPT n’est plus responsable des équipements en question.

Le titulaire mettra 2 la disposition du(es) représentant(s) de ’OFPPT la documentation technique, en langue
francaise, nécessaire 4 la vérification de la conformité technique des équipement(s).

Les opérations de déballage et d'emballage sont a la charge exclusive du titulaire et sont effectuées sous sa
responsabilité.

L'O.F.P.P.T. procédera 3 la vérification de la conformité technique de I’équipement avec les spécifications
du marché et avenant(s) (marque, référence, origine, dimensions, capacités, puissance, alimentation
électrique,...) dans les sites bénéficiaires, a la date prévue, en présence d’un représentant qualifié du
titulaire devant étre habilité & répondre aux remarques de la commission désignée par I’OFPPT.

La vérification de la conformité technique des articles livrés est sanctionnée par I'établissement d'un proces-
verbal qui doit étre signé par le(s) représentant(s) de I'O.F.P.P.T. et du titulaire ayant participe a l'opération
de vérification.

Toute divergence par rapport au marché et le cas échéant ses avenants doit €tre consignée dans le procés-
verbal de vérification de conformité technique.

Une copie du procés-verbal de vérification de conformité technique est remise au représentant du titulaire
séance tenante.

Tout équipement jugé non conforme par I’OFPPT doit étre remplacé, par le titulaire, dans le délai
contractuel

ARTICLE N°13 : MODALITES DE RECEPTION DES EQUIPEMENTS

L’OFPPT procédera 2 la réception dans le site bénéficiaire:

e Dumatériel sur la base du procés-verbal de vérification de conformité technique -
e Des quantités livrées par rapport a celles du marché ou avenant,

L -
.

¢ De la mise en marche du matériel si nécessaire.

La réception n’est prononcée qu’une fois I’équipement, vérifié conforme, satisfait aux essais exigés

Les articles réceptionnés sont enregistrés dans le livre journal et éventuellement dans le livre
d’inventaire. Les numéros du livre journal et d’inventaire sont portés sur le PV de réception.

ARTICLE N°14 : Formation

li est prévu des formations sur I'utilisation et mise en marche pour les lots : 1, 2, 3 et 13.
Ces formations doivent &tre réalisées dans le délai du marché

Une feuille de présence journaliére de formations doit :
- Préciser la date de la formation, la durée de la formation et les theémes dispensés
- étre émargé parles bénéficiaires de la formation, le responsable de la formation ou le Directeur, lieux de

déroulement de la formation et I'intervenant.
™ 2
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ARTICLE N°15 : Réceptions provisoire et définitive

1- Réception provisoire

La réception provisoire du marché n’est prononcée que lorsque tous les équipements sont livrés, vérifi€s
conformes et une fois tous les essais ont été déclarés satisfaisants par le(s) représentant(s) de I’OFPPT.

La téception provisoire du marché correspondra 4 la derniére date de réception.

2- Réception définitive

Le titulaire demandera a FOFPPT d’organiser la réception définitive vingt jours au plus tard avant I'expiration du délai
de garantie.

Un pl.arming de réception définitive sera communiqué par I’OFPPT au titulaire en Iui précisant les lieux et
les dates de réceptions définitives.

Le titolaire prendra les dispositions nécessaires pour se faire représenter & ces opérations qui seront
sanctionnées par un procés-verbal de réception definitive locale.

Si au moment de la réception définitive, il est reconnu que certaines réserves concernant la réparation ou le
remplacement de I’équipement défectueux ayant fait l'objet d'une notification, le titulaire disposera d’un
délai de un (1) mois maximum pour réparer ou remplacer I’équipement déclaré défectueux.

Le délai de garantie des équipements concernés qui leur est directement lié est prolongé jusqu'a ce que ces
réserves soient levées par le titulaire. A défaut, I'0.F.P.P.T. peut effectuer les réparations ou remplacements

aux frais du titulaire de marché ou prendre d’autres mesures correctives.

ARTICLE N°16: MODE DE REGLEMENT

Les prestations faisant I’objet du marché seront réglées par application des prix unitaires définis et établis
pour chaque itern par le titulaire aux quantités réellement exécutées et réceptionnces, conformément aux
descriptions figurant au bordereau des prix-détail estimatif et aux conditions particuliéres du marché.

ARTICLE N°17: MODALITES DE PAIEMENT

Le titulaire adressera 2 ’Office les factures en cing exemplaires avec les bons de livraisons des articles
réceptionnés conformes. UL

Les sommes dues au titulaire seront réglées & son compte dont le numéro est précisé dans le marché,
Tout changement du numéro de compte doit faire ’objet d’un avenant. o

i . S
Y

ARTICLE N°18 : UTILISATION DES DOCUMENTS CONTRACTUELS ET .
DIFFUSION DE RENSEIGNEMENTS. R

Le titulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par 'O.F.P.P.T., ne communiquera le marché, nt
aucune de ses clauses, ni aucune des spécifications, des plans, dessins, tracés, échantillons ou information
fournis par '0.F.P.P.T. ou en son nom et au sujet du marché 4 aucune personne autre qu'une personne
employée par le titulaire & I'exécution du marché. Les informations transmises 2 une telle personne le seront
confidenticllement et seront limitées a ce qui est nécessaire  la dite exécution.

\b 23
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Le titulaire, sauf consentement préalable donné par éerit par 'O.F.P.P.T, n'utilisera aucun des documents et
aucune des informations énumérés dans le paragraphe précédent, si ce n'est pour 'exécution du marché.

Tout document, autre que le marché lui-méme, énuméré dans le ler paragraphe demeurera la propriété de
'O.F.P.P.T. et tous ses exemplaires seront renvoyés a I'O.F.P.P.T. sur sa demande, une fois les obligations
contractuelles du titulaire exécutées.

ARTICLE N°19: BREVETS

Le titulaire garantira 'O.F.P.P.T, contre toute réclamation des tiers touchant a la contrefagon ou a
l'exploitation non autorisée d'un brevet, d'une marque commerciale ou des droits de création industrielle
résultant de I'emploi des équipement ou d'un de leurs éléments au MAROC.

ARTICLE N°20: SOUS-TRAITANCE

Toute sous-traitance éventuelle au titre de ce marché se fera dans les conditions de Particle n°141 du
réglement des marchés de 'OFPPT.

ARTICLE N°21:  DOMICILE DU TITULAIRE

Le titulaire du marché est tenu d'élire domicile au Maroc qu'il doit indiquer dans l'acte d'engagement ou le
faire connaiire au maitre d'ouvrage dans le délai de quinze (15) jours 4 partir de la notification, qui lui est
faite, de 'approbation de son marche.

Faute par lui d’avoir satisfait & cette obligation, toutes les notifications qui se rapportent au marché sont
valables lorsquelles ont été faites au siége de I’entreprise doni I’adresse est indiquée dans le cahier des
prescriptions spéciales.

En cas de changement de domicile, le titulaire est tenu d'en aviser le maitre d'ouvrage, par lettre
recommandée avec accusé de réception, dans les quinze (15) jours suivant la date d'intervention de ce

changement.
ARTICLE N°22: VALIDITE DU MARCHE

Le marché ne sera valable, définitif et exécutoire qu'aprés sa signature par I'autorité compétente de I'Office ou par
son délégataire diment désigné et son visa par le Contréleur d’Etat, lorsque ledit visa est requis.

ARTICLE N°23: DELAI DE NOTIFICATION DE L’APPROBATION DU MARCHE.

L'approbation du marché doit étre notifiée & l'attributaire dans un délai maximum de soixante-quinze (75)
jours & compter de la date d’ouverture des plis.

Les conditions de prorogation de ce délai sont fixées par les dispositions-de Iarticle 136 du réglement des
marchés de I’OFPPT. :

ARTICLE N°24: GARANTIE

Le titulaire garantit que tout I’équipement livré en exécution du'marché est neuf, n'a jamais ét¢ utilisé, est du
modéle le plus récent en service et inclue toutes les dernicres améliorations en matiére de conception et de
matériau sauf si le marché en a disposé autrement.

Le titulaire garantit en outre que tout 1’équipement livré en exécution du marché n'aura aucune défectuosite
due 4 sa conception, aux matériaux utilisés ou a sa mise en ceuvre (sauf dans le cas ou la conception et/ou le
matériau requis par les spécifications du marché), qui peut se révéler pendant l'utilisation normale de

™
o




OFPPT/ DAL Dossier d’Appel d’Offres AQ N°

I’équipement livré, dans les conditions prévalant dans les établissements de formation Professionnelles de
I’OFPPT.

Pendant la période de garantie, les techniciens du fournisseur interviendront dans un délai de 15 jour partir
du lendemain de la notification au fournisseur par I’OFPPT des pannes des équipements concerneés.

Les frais de récupération ou de remplacement des équipements défectueux sont 3 la charge exclusive de ce
dernier

ARTICLE N°25: RETENUE DE GARANTIE

Conformément & I'Article 64 du C.C.A.G-T, une retenue de un dixiéme (1/10) sera effectuée sur le montant

des acomptes.
La retenue de garantie cessera de croitre lorsqu'elle aura atteint sept pour cent (7 %) du montant initial du

marché augmenté le cas échéant du montant des avenants.
Toutefois, cette retenue de garantie pourra étre remplacée, a la demande du titulaire, par une caution
personnelle et solidaire dans les conditions prévues par la réglementation en vigueur.

N.B : pour le titulaire étranger, le cautionnement de la retenue de garantie doit étre avalisé par une banque
marocaine,

ARTICLE N°26: DELAI DE GARANTIE

Le délai de garantie est fixé & Une année(01) pour les prestations objet du marché. 11 court a partir de la date

de réception provisoire de ces équipements.
Le délai de garantie suscité concerne tous les items mentionnés dans le borderean des prix — détail estimatif,

et est exigé du titulaire aprés la date du procés-verbal de réception provisoire.

ARTICLE N°27 : RESTITUTION DES CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE
ET DEFINITIF ET PAIEMENT DE LA RETENUE DE GARANTIE

En application des dispositions de larticle 19 du CCAGT, le cautionnement provisoire est restitué au
titulaire du marché ou la caution qui le remplace est libérée aprés que le titulaire aura réalisé le
cautionnement définitif.

Le cautionnement définitif est restitué, sauf les cas d’application de larticle 79 du CCAGT, et le paiement
de le 1a retenue de garantie est effectué ou bien les cautions qui les remplacent 4 la suite d’une mainlevée
donnée par I'OFPPT dés la signature du procés-verbal de la réception définitive des -équipements objet du
marche. : : :

ARTICLE N°28: ASSURANCE ET RESPONSABILITES

En application des dispositions de I’article 25 du CCAGT, le titulaire doit souscrite, conformement ala
législation et 4 la réglementation en vigueur, les polices d’assurances qui doivent couvrir les risques
inhérents a I’exécution du présent marché.

ARTICLE N°2¢ : REGLEMENT DES CONTESTATIONS

En cas de contestation entre I'administration et le titulaire, il sera fait recours & la procédure prévue par les
articles 81, 82 et 84 du Cahier des Clauses Administratives Générales applicables aux marchés de Travaux
(CCAGT). Si cette procédure ne permet pas Je réglement du litige, celui-ci sera soumis & la juridiction
marocaine compétente statuant en matiére administrative, conformément a l'article 83 du Cahier des Clauses
Administratives Générales applicables aux marchés de Travaux (CCAGT).

™
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ARTICLE N°30 : NANTISSEMENT

Fn cas de nantissement du marché, le Maitre d’ouvrage remet au titulaire du marché, sur sa demande et
contre récépissé, une copie du marché portant la mention « exemplaire unique » diiment signée et indiquant
que ladite copie est délivrée en unique exemplaire destiné a former titre pour le nantissement du marché
public, conformément aux dispositions du dahir n® 1-15-05 du 29 rabii IT 1436 (19 février 2015) portant
promulgation de la loi n° 112-13 relative au nantissement des marchés publics, étant préciseé que :

+ La liquidation des sommes dues par I’Office de la formation Professionnelle et de la Promotion du Travail
en exécution du présent marché sera opérée par les soins du Directeur Général de ’O.F.P.P.T ou son
délégataire.

+ Le fonctionnaire chargé de fournir au titulaire du futur marché ainsi qu’a bénéficier des nantissements ou
subrogations les renseignements, qui ont étes prévus a I’article 8 du dahir susvisé, est le Directeur Général de
1’OFPPT ou son délégataire.

+ Les paiements prévus au présent marché seront effectues par le Trésorier Payeur de I’OFPPT seul qualifié
pour recevoir les significations des créanciers du titulaire du présent marché.

Les frais de timbre et d’enregistrement de 1’original du présent marché ainsi que de I’exemplaire unique sont
4 la charge du titulaire du marché.

ARTICLE 31 : RESILIATION DU MARCHE

Le marché peut &tre résilié par ’OFPPT de plein droit dans tous les cas de figure prévus par les textes en
vigueur (le Décret n° 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016) - CCAGT et réglement des marchés de
1’OFPPT approuvé le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014)).

ARTICLE 32 : MESURES COERCITIVES

If sera fait application des mesures coercitives prévues la CCAG-T, notamment celle prévues par son chapitre VIl
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CHAPITRE Il : CLAUSES ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Lot N° 1 : Tour 4 Commande Numérique a 2 axes

Item

N° Désignation
i Tour 3 Commande Numérigue a 2 axes
Margue :
Référence :

Ceriificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
DNC permettant la programmation ISO de type Fanuc ou Siemens dans leur version récente

¢« Longueur max de tournage mm 350 minimum
o Diamétre de tournage mm 170 minimum
e Course radiale (X) mm 180 minimum
o Course longitudinale {Z) mm 350 minimum
s Précision :
o Incertitude de positionnement +0.005 mm au maximum
o Puissance Broche en régime continu 10KW minimum
o Gamme de vitesses 6000 tr/min minimum
¢ Vitesse avance rapide 20 m/mn minimum
s Contre pointe ;
- Course du fourreau : 100mm mini
- Entre-pointe : 400mm mini
o Porie outils Type tourelle et outillages VDI30 mini
» Nombre de stations d’outils 12 minimum
Avec:
¢ Taraudage rigide
¢ Port USB
« Mandrin avec sertage hydraulique intérieur et extérieur avec un jeu de mors durs
e  Manivelle électronique.
o  Message de diagnostic sur ’état de la machine en clair en frangais

¢ Contre pointe
Livré avec :
5 Portes outils VDI compatible pour outil 20x20 de chariotage et dressage
4 portes outils 2 aléser VDI compatible &8, @10, @16 et @320
3 portes pinces VDI compatible avec 2 jeux de pinces de 2 4 16mm
5 jeux de mors doux
1 Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine
Sauvegarde des parameétres CN
Manuel &’ utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.
Formation sur Centre d’usinage 3 axes vertical

@ Nbre de jours : 2 jours

e & & & & ©

Objet de la formation
Piloter la Tour 2 Commande Numérique 4 2 axes livrée et réalisation de pi¢ces

Nota : tous les accessoires deivent étre compatibles avec la machine

Aaih,

Tableau De Répartition ;

o . ISTA AIT
Htemn Désignations MELLOUL
1 Tour 4 Commande Numérique a 2 axes 1

N
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Lot n°2 ; Centre d'usinage 3 axes, vertical
Item N°® Désignation
1 Centre d’usinage 3 axes, vertical
Marque :
Référence :

Certificat de conformité aux normes NM ou 4 défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

o DNC permettant la programmation ISO de type Fanuc ou Siemens dans leur version récente

o Courses des axes X/Y/Z: 500/400/450 mm Minimum

o Vitesse rapide : 20 m/mn minimum

e Incertitude de positionnement + 0.005 mm au maximum

e Alimentation triphasée 380V ou 400 V, 50Hz.

¢ Broche :
1S040
Rotation broche 8000 tr/mn minimum
Puissance en régime continu 15 kW minimum
Magasin d’outils : 15 postes minimum

Avec:
o Taraudage rigide
o Port USB

o Convoyeur a copeaux
e Manivelle électronique.
o Message de diagnostic sur I’état de la machine en clair en frangais

Livré avec ;

o Ftau universel modulaire de précision 125 x 300 mm mini

o 2 portes outils ISO40 pour logement de cdne morse CM2

o 2 portes outils ISO40 pour logement de cone morse CM3

o 5 portes outils WELDON ISOA40 a serrage avec clé six pans pour les diamétres suivants : 26,
78, @10, @12, 920 quantité 1 de chaque

¢ 6 portes pinces ISO40 avec 2 jeux de pinces de @ 2 jusqu’a @ 20mm avec 2 clés a ergot

¢ 1 porte fraise ISO40 pour fraise 2 tailles @ 50mm

o 1 porte fraise ISO40 pour fraise 2 tailles & 80mm

o 24 tirettes compatibles avec la machine

o Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine

o Sauvegarde des paramétres CN

o Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Formation sur Centre d’usinage 3 axes vertical

¢ Nbre de jours : 3 jours

Objet de la formation

Nota

o Piloter le Centre d’usinage 3 axes vertical livré et réalisation de piéces

- tous les accessoires doiveut étre compatibles avec la machine

Tableau De Répartition

ISTA AIT Bt

o -
Item n Désignations MELLOUL
i Centre d’usinage 3 axes, vertical 1
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Lot n°3 : Décolleteuse CNC

Item N° Désignation
1 Décolleteuse CNC
Marque :
Référence :

Certificat de conformité aux normes NM ou i défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe
DNC permettant la programmation ISO de type Fanuc ou Siemens dans leur version récente
5 axes linéaires au minimum
2 systémes d’outils indépendants au minimum
Broche principale
Diamétre de barre max. 20 mm au minimum

Vitesse maximale de la broche 10000 tour / min au minimum
Puissance de broche 2 kKW au minimum
AxeC oul

Longueur de piéce standard avec canon tournant 200 mm au minimum
Opération principale (équipement de base)
Nombre max. d’outils de tournage 6 au minimum
Section des outils de tournage 12 x 12 au minimum
Diamétre de pergage max. (outil de coupe avant / arri¢re) @ 10 mm au minimum
Diamétre de taraudage max. (outil de coupe avant / arriére) M8 au minimum
Diamétre de percage radial max. 3 7 au minimum
Nombre d’outils frontaux 5 au minimum
QOutils tournants transversaux 4 au minimum
Vitesse des outils tournants transversaux 8 000 tour / min au minimum
Puissance d’entrainement transversal 1 kW au minimum
Contre-broche
Diamétre de barre max. 20 mm au minimum
Longueur max. des piéces (sans déchargement a ’arriére) 80 mm au minimum
Course de ’jectenr mm 80 au minimuim
Vitesse maximale de la contre-broche 8 000 tour / min an minimum
Puissance de broche 1,5 kW au minimum
Axe C oui
Contre-opération
Nombre d’outils 5 au minimum
Outils tournants 5 au minimum
Vitesse des outils tournants 4000 tour / min au minimum
Puissance d’entrainement kW 0,75 au minimum
Livré avec :
o Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine
o Sauvegarde des paramétres CN
o Manuel d’utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.
Formation sur Centre d’usinage 3 axes vertical
o Nbre de jours : 3 jours
Objet de ia formation
o DPiloter la Décolleteuse CNC livrée et réalisation de picces
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Tablean De Répartition e
o ‘. . ISTA AIT
l[tem n Désignations MELLOUL
1 Décolleteuse CNC 1
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Lot n°4 : Tour paralléle A charioter et a fileter

Item
NO

Désignation

1

Tour paralléle A charioter et 4 fileter.

Marque :

Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

o  Banc trempé et rectifié
Tous les pignons et arbres sont trempés et rectifiés
Carter de mandrin asservi
Arrét d'urgence
Appareil 4 retomber dans le pas
Lubrification centralisée des chariots
Inversion droite/gauche du sens de rotation de 1a broche
Distance entre-pointes  : 1000 mm au minimum
Diamétre max. usinable sur banc : 400 mm au minimum
Diamétre max. usinable sur chariot : 240 mm au minimum
Largeur du Banc : 240 au minimum
Alésage de la broche D.52 mm au minimum, ¢dne 1 CM6 au minimum
Céne contre poupée : CM4 au minimum
Course fourreau contre poupée : 100 mm au minimum
Notmbre de vitesses de la broche : 15 vitesses au minimurn
Vitesse maxi de la broche : 1600 tr / min au minimum
Avance longitudinale : 0,06 2 1,5 mm / tr au minimum
Avance transversale : 0,03 4 0,8 mm / tr an minimum
Course max. transversale ; 200 mm au minimum
Course max. chariot supérieur : 130 mm au minimum
Rotation chariot supérieur : + 45° au minimum
Filetage :
- métrique : 0,2 & 12 mm au minimum, 30 pas mini
- filat au pouce : 35 pas mini
Puissance du moteur broche : 4 KW au minimum
Alimentation triphasée : 380V ou 400V/50HZ.
Eclairage par lampe orientable
Bac de récupération des copeaux
Systéme d’arrosage pour refroidissement complet
Butée 4 réglage fin
Afficheur digital de positions
mandrin 3 mors @ 200 mm au minimum
mandrin 4 mors 4 serrage indépendant @ 250 mm au minimum
Plateau de broche @ 300 mm au minimum compatible
Douille de réduction CM6 / CM4
2 pointes tournantes CM 4
Carter arriére monté
Tourelle porte outil capacité : 4 positions de 20 mm au minimum
1 Lunette fixe
1 Lunette & suivre
Clés de service
« Manuel d’utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine \\
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- ] . ISTA AIT
Item n Désignations MELLOUL

i Tour parallile 4 charioter et 2 fileter 5

Tableau De Répartition SR
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Lot n°5 : Fraiseuse horizontale a téte universelle

Item | Désignation et Caractéristiques Techniques
1 | Fraiseuse harizontale a téte universelle
Margque :
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou i défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
v Systéme de visualisation 3 axes
v Avances automatiques et rapides dans les 3 axes
= Téte de coupe universelle, permettant un positionnement angulaire de la broche rapide, facile et préeis, pivote sur deux
plans pour le fraisage vertical/horizontal/incliné
v Guides rigides réalisés en acier trempé pour une stabilité maximale
«  Rattrapage des jeux sur tous les mouvements
v Lubrification centralisée
v Volanis avec verniers
v Pignons de transmission de mouvement rectifiés et lubrifiés par bain d’huile
v Table: longueur mini ; 1300 mm et largeur mini : 350 mm
e  Course mini longitudinale : 1000 mm
s Course mini fransversale : 280 mm
e  Course mini verticale : 400 mm
v Nombre de vitesses broches verticale / horizontale  : 12/ 12 au minimum
b Vitegses maximale de Ia broche verticale 7 horizontale : 1600 tr/fmn au minimum
v Puissance moteur broche horizontale : 4 KW mini.
»  Puissance moteur broche verticale : 4 KW mini
v Inclinaiscn de la téte : 360°
e Orientation de la téte : 360°
v Vitesse maxi d'avance de la table : 380 mm/min au minimum
«  Rainures en « T » sur table : 3 au minimum
©  Alimentation triphasée : 380V ou 400 V/ 50 HZ
v Attachement de broche horizontale / verticale : ISO 40 ou plus
v Eclairage par lampe orientable
Livré avec :
© 1 Téte universelle
o | Lunette porte-arbre.
e 2 Tiges de montages des fraises
e 1 Etau fixe 4 base tournante graduée, capacité 120 mm. mini
o | Mandrin de pergage cap.13 mm mini auto-serrant CM 2.
o 4 Arbre porte-fraises long.et métrique avec bagues entretoises D16, D22, D27 et D32 mm,
s 1 Dispositif d'arrosage complet.
o 1 Mandrin porte-fraise 4 bout lisse . 16 compatible avec la broche de machine
o | Mandrin porte-fraise 4 bout lisse D. 22 compatible avec ia broche de machine
o | Mandrin porte-fraise & bout lisse D.27 compatible avec la broche de machine
s 1 Mandrin porte-fraise 4 bout fileté M.12 compatible avec la broche de machine
o 1 Diviseur universel rapport 1/40 avec série compléte de plateaux a trous, contre poupée avec pointe, mandrin 4 3 mors
4 serrage concentrique et lyre avec série de roues dentées.
o | Plateau circulaire diamétre : 200 mm minimum.
e 1 Appareil 2 aléser 0 - 100 mm .mini 2 réglage microméirique avec outil perte plaquette et 10 plaquettes de rechange
¢t accessoire
° 1 Mandrin porte pince : cine compatible avec la broche. Avec 1 Jeu de pinces porte-fraises pour D. 4 4 20 mm.
a 4 Douilles de réduction a céne extérieur compatible avec la broche ISO/CM1, 1SO/CM2, ISO/CM3, ISO/CM4
e  Clés et manivelle de service
o Manuel d’utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.
- Nota: teus les accessoires doivent étre compatibles avec la machine
Tableau De R itio R

ISTAAIT |-,

o . . _
Ttem n Désignations MELLOUL | .
1 Fraiseuse horizontale 3 téte universelle 5
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Lot n°6 : Rectifieuse plane 4 commande hydraulique

Item
N Q

Désignation

4

L}
9
[}
']

[

Rectifieuse plane 2 commande hydrraulique
Marque :

Référence

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
Dimensions de la table : 450 x 200 mm au minimum

Longuenr maxi rectifiable : 450 mm au minimum

Largeur maxi rectifiable : 200 mm au minimum

Distance maxi enire table et axe de la meule : 400 mm au minimum
Vitesse de la table variable de : 7 4 20 m/min au minimum
Incrémentation automatique transversale

Profondeur de passe verticale mini : 0,01 au maximum

Vitesse de rotation de la meule : 2800 tr/min au minimum
Puissance du moteur de la meule 1,5 KW an minimum

Diamétre de la meule 200 mm au minimum

Alimentation triphasée 380V ou 400 V 4 50 Hz

Accessoires

1 plateau magnétique de 450 x 200 mm au minimum

1 dispositif d’équilibrage de meule

1 dispositif d’éclairage et d’arosage complet

1 dispositif de diamantage (dressage) de meule avec le diamant correspondant
Clés de service

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Tableau De

artition

- . ISTA AIT
[
Itemn Désignations MELLOUL

i Rectifieuse plane & commande hydraulique 1

Lot n°7 : Equipement d'aff(itage et Autre Equipement Conventionnel —

Item N° Désignation

Afflteuse Universelle -
Marque : T
Référence :

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
- Pour I’affitage des poingons, forets, fraises, électrodes, outils de tours, pointe tournante, efc
1 - Machine rigide et entrainement sans vibration de la meule

- Possibilités de pivoter ou de coulisser permettant de nombreuses exéeutions {(cylindrique, concentrique,
conique)

- Réglages fins pour un travail de grande précision

- Indexation d’angle

- Puissance moteur : 360 W au minimum

- Angle d'affitage : 90° & 145° au minimum

- Capacité outils de tour : jusqu’a 20 x 20 mm au minimum

- (Capacité forets : jusqu’a @ 12 mm au minimum X

HY
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item N°

Désignation

—  Capacité Fraise : jusqu’d @ 12 mm au minimum
- Livrée avec jeu de pinces de @ 4 a 12 mm
~  Manuel d’utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.

Touret & meuler sur socle
Marque :
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

_  Touret 2 meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @ 300 mm au minimum et d’épaisseur 40
mm au minimum

- Vitesse de rotation : 1500 te/min au minimurm

- Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum

- Alimentation triphasée 380 V /400 V

- Chaque menle est équipée d’écran pare-étincelles en polycarbonate trés résistant.

- Arrét d'urgence

- Systéme d’aspiration de poussiére

- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Touret 3 meuler lapidaire sur socle
Margque :
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
_  Références de quelques utilisateurs en industrie an Maroc ou & défaut en Europe
—  Touret & meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @ 300 mm au minimum et d’épaisseur 40
mm au minimum
-~ Vitesse de rotation : 1400 tr/min au minimum
- Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum
- Alimentation triphasée 380 V /400 V
- Chaque meule est équipée d’écran pare-étincelles en polycarbonate trés résistant.
- Arrét d’urgence
- Systéme d’aspiration de poussiére
- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anplais.

Perceuse sensifive d’établi
Marque :
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
- Puyissance moteur 1.5 kW au minimum
- Alimentation triphasée 380 V /400 V — 50 Hz
-~ Capacité de percage © 24 mm au minimum sur acier 8235
-~ (6ne Morse de broche CM 2 an minimum
- Course du mandrin 80 mm au minimum
- Vitesses de broche maximale : 2800 tr/mn au minimum
- OQrientation de la table 360°
- Distance broche — table (max.) : 500 mm au minimum
~  Diameétre de la colonne @ 80 mm aun minimum
- Arrét d’urgence
Accessoires kN
- Mandrin 4 serrage rapide
- Ftau fixe de pergage capacité 120 mm mini, compatible avec la machine
- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Perceuse a colonne
Marque :
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

- Puissance moteur 2.2 kW
- Alimentation triphasée 380 V /400 V — 50 Hz
- Capacité de pergage : @ 32 mm au minimum sur acier S235

\&.

HT
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ltem N°

Deasignation

~  (Cdne Morse de broche CM 3 au minimum

- Course du mandrin 120 mm an minimum

- Vitesses de broche maximale : 2000 tr/mn au minimum
- Qrientation de la table 360°

—  Distance broche — table (max.) 780 mum au minimum

—  Diamétre de la colonne @ 110 mm au minitmum
Accessoires inclus comprenant :

- Ftau 4 mors paralléles ouverture 120 mm Au minimum
- Mandrin 4 serrage rapide

- Clef, outillage et manivelles de service

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Scie mécanique 4 ruban horizontale
Marque :
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou i défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
- Ruban standard : 2480 x 27 x 0,9 mm mini
- Coupe : 90°, +45° au minimum
- Capacité de coupe & 90° (tube) 200 mm mini
- Alimentation triphasée 380 V /400 V — 50 Hz
- Deux vitesses de coupe au minimum
- Etau a serrage rapide
- Dispositif d'arrosage
- Arrét d’urgence
- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires deivent &tre compatibles avec la machine

Presse hydrauligue manuelle
Marque :
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou 3 défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

- Capacité : 40 Tonnes au minimum

- Course vérin : 150 mm au minimum

~  Retour piston automatique

- Pompe manuelle ou 4 pied

- Capacité de travail en hauteur : 600 mm au minimum

- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Tableau De Répartition

ITEM N° DESIGNATION ISTA AIT MELLOUL

1 Affuteuse universelle 1

2 Touret & meuler sur socle 2 ‘i\

3 Touret 3 meuler lapidaire sur socle 2 \
4 Perccuse sensitive d’établi 2

5 Perceuse a colonne 2

6 Scie mécanique & ruban horizontale 2

7 Presse hydraulique manuelle 2

ol

Hz
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Lot n° 8 : Mobilier d’atelier

\

Etablis

Hauteur du sol au plan du travail : 850 mm

Dimensions du plan de travail : L x1: 2000 x 800 mm
Epaisseur du plan de travail : 40 mm

Plateau du plan de travail en bois rouge ou hétre massif
Pieds en tube acier carré 50 x 50 x 2 mm

Traverses en tube acier carré 50 x 50 x 2 mm
Raidisseurs en tube acier rectangulaire 50 x 30 x 2 mm
4 goussets en tdle de 4 mm d’épaisseur (sur les coins)
Traverse pieds avant en tube acier diameétre 35x1,5 mm
Ermbouts (bouchons) en plastigue

Painture métallique de couleur : Bleu

e & @ € & & € & @ @ @

I~

Armoire forte blindée

Fermeture a serrure a clés

10 broches de verrouillage au minimum
Largeur hors tout : 100 cm au minimum
Profondeur hors tout : 45 cm au minimum
Hauteur hors tout : 195 cm au minimum
Nombre d’étagéres - 5 au minimum
Epaisseur de la téle : 2 mm au minimum

e & & e & o &

Servante d'atelier type FACOM ROLL.6M3PG métal, ou équivalent
® Matiére principale Métal

o largeur: 55 cm au minimum
¢ Hauteur: 115 cm au minimum
& Longueur: 80 cm au minimum

@ 6 TIROIRS

- 3 tiroirs H.60mm au minimum
- 2tiroirs H.120mm au minimum ,
- 1 tiroir H.190mm au minimum

o 4roues diam 125 - 2 pivotantes {dont 1 avec frein) et 2 fixes i

Livre avec
- Verrouillage centralisé positionné sur le c6té (livré avec 2 clés dont 1 articulé)

- Plan de travail en polypropyléne chargé fibre

Tableau de répartition

ITEM N° DESIGNATION ISTA AIT MELLOUL
i Etablis 8
2 Armoire forte blindée 4
3 Servante d'atelier type FACOM ROLL.6M3PG métal, ou 4
équivalent
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Lot N° 9 : Equipement de métrologie

Item
ND

Désignation

Coffret de cales étalon
Marque :
Référence :
e coffret avec bandes gravées pour identification ;
s PV d’étalonnage
s Cale étalon de classe 2
e Acier rectifié rodé.

L » Composition minimale
-1 cale: 1,005 mm
- 9 cales : 1,01 4 1,09 mm pas de 0.01mm
-9 cales : 1,1 4 1,90 mm pas de 0.1mm
- 24 cales : 1 4 24 mm pas de Imm
- 4 cales : 25 4 100 mm pas de 25mm
Niveau & bulle de précision
Margue :
Référence :
2. - base prismatique, précision 0,1 mm/m,
- longueur 200mm au minimum,
- fioles horizontale et verticale
Jauges de filetage
3 ¢ Type de pas : Pas métrique
' e Nombre des lames : 20 lames an minimum
Jauge d’épaisseur standard
4 s pas 0.1mm
' s Jauge 4 lames pas 0.1lmm (20 lames au minimum)
Jauge d’épaisseur standard
5 s pas 0.05mm,
' o Jauge 4 lames pas 0.05mm (20 lames au minimum)
Régle flexible
s en acier a ressort inoxydable
6.
¢ Longueur 200mm
Comparateur 3 palpeur orientable (indicateur a levier)
s palpage dans les deux sens, \
e capacité de mesure 0.4mm au minimum, \\_\‘
7. s graduation en 0.01mm,
o avec support & base magnétique
Comparateurs a cadran
8. s graduation 0.0} mm,

s capacité 10mm minimum avec support 3 base magnétique
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Item
N (o]

Désignation

Rapporteur d’angles avec loupe de lecture
Précision de lecture 5° d’arc mini.

2
o Lecture sans parallaxe. Graduation 4x90°.
9. o Réglage fin par bouton moleté.
s Acier inox.
s Vemier chromé. Loupe de lecture.
s Régle coulissante 200 mm au minimum
Jeu d’éialons de rugosité
10. s Plaquette de 20 échantillons de surfaces au minimum,
o Livré en étui.
Jeu de tampon lisse
1 » double en acier trempé : 8H7, 10H7, 12H7, 16H7, 20H7
) » avec Certificat de contréle
Jeu calibre 4 méichoire pour la vérification des arbres
s 8h7,10h7, 12h7, 16h7, 20h7
12. . R
o Certificat de controle
13 Jeu de bagues filetées g6 « ENTRE-ENTRE PAS »
' s MI10, M12, M14, M16, M20
Jeu de tampons filetés double classe 6H :
14, o M10, M12, M14, M16, M20
Calibres d’affiitage de forets :
15. o angle 120°
o acier inoxydable
Jauges 2 rayons pas de 0.5mm
16. ¢ concaves et convexes, rayon de 1 8 7mm
Jauges a rayons pas de 1 mm
17. e concaves et convexes : rayon de 7.5 a 15mm
Pied a coulisse mécanique
¢ Mesure interne/externe e
¢ Lecture 1/50 | )
18 o Capacité 150 mm minimum
' o Graduation 0.01mm .
e Vis de blocage du coulisscau \\‘ """" -
e Acier inox “--\
Jauge de profondeur i vernier
19 o Capacité 150 mm
' a Vis de blocage du coulisseau
e Acier inox
Pied 4 coulisse digital
¢ Mesure interne/externe
20. Mesure mm et pouce

Capacité 150 mm
Résolution 0,01 mm

#T
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Item
ND

Désignation

[ ]

Vis de blocage du coulisseau
Acier inox

21,

Pied A coulisse 3 montre

¢ & @ @

Mesure interne/externe
Capacité 150 mm
Graduation 0.0lmm

Vis de blocage du coulissean
Acier inox

Jeu de micrométres d’extérieur mécanique de (-100mm

@ & @ & &

Graduation 0.01mm
Touches en carbure
Berceau acier avec isolateur
Verrou de blocage

Clé de service

Certificat de contrble

23.

Jeu de miicrométres d’intérieur a trois touches

¢« & @ o 9

Capacités de mesure : 912 4 @ 100 mm an minimum

Bagues d’étalonnages dont les diameétres correspondent aux capacités proposées
Graduation 0.01mm

Touches de contrdle en carbure

Clé de service

Certificat de contrble

24,

Micrométre de profondeur

]

9

[ ]

Capacité de mesure de 0 3 100mm
Précision 0.01mm au minimum
Base 4 face trempé polie

Touches de contrble en carbure
Certificat de controle

25,

Micrométre d’extérieur digital

Capacité de mesure de 25 & 50mm
Précision 0.01mm au minimum
Résolution 0.001mm

Touches de contrble en métal dur
Certificat de contrdle

26.

Coffret de cales de fraisage,

@ & € & 9

¥

acicr indéformable traité & 55HRC au minimum
6 paires de cales au minimum

Longueur: 150mm au minimum

Epaisseur 8mm au minimum

Acier indéformable traité

parallélisme 0.01mm au minimum sur 100mm
Précision hauteur /épaisseur : 0.01mm minimum

27,

Marbre de tragage en fonte

&

Dimensions de la plaque L x 1 x h : 800 x 500 x 140 mm au minimum
Précision selon DIN876 Classe 3 au minimum

28.

Marbre en granite sur suppoirt

Précision selon DIN876 classe 2
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Item
NO

Désignation

e Marbre de contrdle en granite de 1000x600x100mm minimum,
Support mécano-soudé réglable

Tahleau de répartition

ITEM DESIGNATION ISTA AIT MELLOUL
1 _ Coffret de cales étalon 2
2 Niveau a bulle de précision 2
3 Jauges de filetage 12
4 Jauge d’épaisseur standard 52
5 Jauge d’épaisseur standard 52
é Regle flexible 52
7 Comparateur a palpeur orientable (indicateur a levier) 4
8 Comparateurs 4 cadran 10
? Rapporteur d’angles avec loupe de lecture 16
10 Jeu d’étalons de rugosité 2
1" Jeu de tampon lisse 2
12 Jeu calibre 3 méchoire pour la vérification des arbres 2
13 Jeu de bagues filetées g6 « ENTRE-ENTRE PAS » 2
14 Jeu de tampons filetés double classe 6H 2
15 Calibres d’afflitage de forets 2
14 Jauges a rayons pas de 0.5mm 30
17 Jauges a rayons pas de 1 mm 30
18 Pied & coulisse mécanique 40
19 Jauge de profondeur & vernier 12
20 Pied & coulisse digital 6
N Pied & coulisse & montre 6
22 Jeu de micromeétres d’extérieur mécanique de 0-100mm 2
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23 Jeu de micrométres d’intérieur 2 trois touches 2
24 Micrométre de profondeur 2
25 Micrométre d’extérieur digital 2
26 Coffret de cales de fraisage, 4
27 Marbre de tragage en fonte 4
28 Marbre en granite sur support 2

Lot N°10: Equipement Oxycoupage Soudage

ltern N° Désignatiot
1 POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE
Marque :
Référence :
Composition du poste :
= Chariot porte-bouteilles 10 M® (oxygéne).
n  Coffret composé de :
- 1 Détendeur oxygéne
- 1détendeur acétyléne
- chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile de 40 a 400l/h
- Tuyaux d’oxygéne de 10 x 17, couronne de longueur : 20 métres répondant a la norme en
vigueur. (10 mm intérieur x 17 mm extérieur),
- Tuyaux d’acétyléne de 10 x 17, couronne de longueur : 20 métres répondant a la norme
en vigueur.
- Raccords rapides méles et femelles pour oxygéne et acétyleéne avec collier a bande a
visser
- Retours anti-flamme oxygéne et gaz.
- chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile de 250 a 10001/h
- chalumeau coupeur avec 2 tétes de coupe 10/10 et 15/10
- 2x5 metres de tuyau @ 10 x 17 {oxyg&ne/acétyléne) avec raccords rapides méles et
femelles pour oxygéne et acétyléne avec collier a bande a visser .
- Alilume gaz.
- Paire de lunettes teintées.
2 MEULEUSE D’ANGLE ELECTRIQUE

Wiargue :
Référence :

Cartificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

- Diamétre du disque mini. : 180 mm.

- Vitesse a vide mini : 8500 tr/mn.

- Alimentation 220 V- 50 Hz.

- Bouton de blocage de I'arbre.

- Interrupteur de sécurité.

- Poignée latérale.

- Carter de protection.

- Jeude flasques. N
Accessoires : h
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ltem N°

Désignation

e Clés de service.
o Dispositif de pongage adapté a la meuleuse.

CISAILLE A LEVIER

Margue :

Référence :

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
- Cisaille col de cygne sur socle

- Capacité mini de coupe sur acier doux épaisseur 4 mm.
- Longueur mini. Des lames 300 mm.

POSTE DE SOUDAGE PROCEDE ARC-TIG
Marque :
féférence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelgues utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
- Courant continu DC et alternatif AC.
- Amorgage HF
- Alimentation triphasée 400 V +10% 50Hz.
- Tension a vide 70 V mini.
- Intensité moyenne de soudage 10 A a 300 A au minimum
- Facteur de marche minimum en mode TIG 300 A a 60 %
- Préréglage de tous les parametres.
- (able primaire longueur 3 m au minimum
- Cable de masse longueur 3 m au minimum avec pince
- Cable de soudage souple longueur 3 m au minimum avec pince porte électrode
- Torche TIG 180 A 3 60% mini, cible longueur 3m au minimum
- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Installation et mise en service selon les normes en vigueur, mise en service sur site.

Tableau de répartition

ITEM DESIGNATION ISTA AIT MELLOUL
POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE 1
MEULEUSE D’ ANGLE ELECTRIQUE 3
CISAILLE A LEVIER 1
POSTE DE SOUDAGE PROCEDE ARC-TIG 2
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Lot N° 11 : OUTILLAGE DIVERS

Itern N°

Désignation

1

JEU D’ALESOIRS POUR BUSE DE CHALUMEAU
Marque :
Référence :
- 12 alésoirs minimum en carbures de tungstene.

BEDANE DE MECANICIEN
Margque :
Référence :

- Tranchant de 10mm

- Longueur 200mm minimum

BURIN DE MECANICIEN
Marque :
Référence :

- Taillant de 20mm

- Longueur 200mm minimum

CARDE A LIMES
Marque :
Référence :
- Panchette de 180 x 45 mm minimum.

LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE
Margue :
Référence :

- Longueur 200mm minimum

LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE
Marque :
Référence :

- Longueur 200mm minimum

MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE
Marque :
Référence :

- Longueur 300mm

JEL DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HSS
Marque :
Référence :
Composé de:
- 100 lames 10 dents au cm
- 100 lames 12 dents au cm

PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE
Marque :
Référence : ‘
- Capacité 70mm minimum .
- Longueur 220mm minimum

42
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ltem N°®

Désignation

10

PINCE MULTIPRISES
Margue :
Référence :
- Capacité maxi : 2 50 mm.
- Longueur 220mm minimum

i1

POINTEAU DE MECANICIEN
Margue :
Référence :

- Diamétre ©8 mm

- Longueur 90mm minimum

12

POINTEAU DE MECANICIEN
Margue :
Référence :

- Diamétre @ 12 mm

- Longueur 120mm minimum

13

LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE —EMMANCHEE
Margue :
Référence :

- Longueur 300mm

14

LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE
Marque :
Référence :

- Longueur 300mm

15

LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE
Marque :
Référence :

- Longueur 300mm

16

LIME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE
Marque :
Référence :

- Longueur 300mm

17

LIME RONDE DEMI - DOUCE
Margue :

Référence :

-0 6

- Longueur 200mm

13

LIME RONDE BATARDE
Marque :

Référence :

-8

- Longueur 200mm
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ltem N° Désignation
19 SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC
Marque :
Référence :
Serrage: 60 mm
profondeur: 55 mm,
diamétre vis: 12 mm
20 Pince porte électrode a vissage
intensité maxi: 250 A
21 Pince porte-électrode a vissage
Pas a droite,
intensité maxi 400 A
22 Brosse métallique circulaire compatible avec 1a meuleuse d'angle
23 JEU DE CLES A GRIFFES
Marque :
Référence !
Composé de :
- Une Clé a griffe Long. 600 mm - Mach. 60 mm
- Une Clé a griffe Long. 1200 mm - Mach. 140 mm
24 CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME.
Marque :
Référence :
- Muni des cliquets et porte cliquets nécessaires pour a la fixation du masque.
25 COFFRET DES CLES A DOUILLES
Marque :
Référence :
Composition :
16 douilles minimum de 8 a 24.
Cliquet réversible
Rallonges
Cardan
Poignée coulissante
26 3ANT DE SOUDAGE CUIR
Marque :
Référence :
- 5 doigts grands manchette.
27 GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR
Marque:
Référence :
- Protection chaussures et bas de pantalon.
23 TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR

Margue :
Référence :
- Protection de face des vétements au niveau de torse et des jambes.

44
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itern N°

Désignation

23

MARTEAU A MAIN (RIVOIR)
Margue :
Référence :

- Poids = 1000 g

- Manche en bois dur.

30

CAGOULE DE SOUDURE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME

Viarque :
Référence :

- Livré avec 25 jeux de verre teinte calibre 10,11 et12 et verre blanc.

LUNETTES DE SOUDAGE TEINTEES (CHALUMEAUX)
Marque :
Référence @

32

COMPAS A SECTEUR
Marque :
Référence :

- Quverture 2 250mm

- 93

COMPAS A VERGE - SANS VERNIER
Marque :

Référence :

- Quverture 500mm

34

EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN
Marque :

Référence :

- Longueur 300mm

35

EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN
Marque :

Référence :

- Précision 1/20&me

- Longueur 500mm

36

POINTE A TRACER
Marque :

Référence :

- Longueur : 230mm mini

37

CLE A MOLETTE

Marque :

Référence ;

- Duverture 45 mm minimum

38

REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX
Margue :

Référence :

-Longueur 500mm mini

XTI
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Item N°

Désignation

39

Etau d'établi & mors parailéles tout acier trempé
Mors de serrage en acier, interchangeables
Machaires a tubes
Ouverture : 170 mm au minimum
Longueur des mors : 150 mm au minimum

Tableau de répartition

ITEM DESIGNATION ISTA AIT MELLOUL
1 JEU D’ ALESOIRS POUR BUSE DE CHALUMEAU 2
2 BEDANE DE MECANICIEN 10
3 BURIN DE MECANICIEN 10
4 CARDE A LIMES 5
5 LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE 30
6 LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE 30
7 MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE 30
8 JEU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HSS 1
9 PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE 10
i0 PINCE MULTIPRISES 4
i1 POINTEAU DE MECANICIEN 10
12 POINTEAU DE MECANICIEN 10
13 LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE ~-EMMANCHEE 25
14 LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE 25
15 LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE 25
16 LIME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE 25
17 LIME RONDE DEMI - DOUCE 5
18 LIME RONDE BATARDE 5
19 SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC 5
20 Pince porte électrode & vissage 10

'\8\ 46
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21 Pince porte-électrode a vissage 10
22 Brosse métallique circulaire compatible avec la meulense d’angle 10
23 JEU DE CLES A GRIFFES |
24 CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME. 25
25 COFFRET DES CLES A DOUILLES 1
26 GANT DE SOUDAGE CUIR 25
27 GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR 25
28 TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR 25
29 MARTEAU A MAIN (RIVOIR) 4
0 gﬁﬁ%ULE DE SOUDURE DE SOUDEUR EN POLYESTER 30
31 LUNETTES DE SOUDAGE TEINTEES (CHALUMEAUX) 30
32 COMPAS A SECTEUR 2
33 COMPAS A VERGE - SANS VERNIER 2
34 EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN 2
35 EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN 2
36 POINTE A TRACER 10
37 CLE A MOLETTE 9
38 REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX 4
39 Etau d'établi & mors paralléles tout acier trempé 12

Lot N° 12 : Tables de¢ soudage

ltem N°

Désignation

1

Table de soudage {Type NORELEM 40010-01001001 ou équivalent)
Dirmensions : lm X 1m x 0,85m+ 5 %

Acier premium (E36-3) rectifié

Quadrillage de trous au pas de 100 x 100 mm, diamétre 28 mm + 10 %

4 pieds standards

Charge admissible : 3500 kg au minimum
02 Potences pivotantes réglables en hauteur et en longueur avec serre-joints {par potence) ou
autres dispositifs permettant la fixation des éprouvettes pour le soudage en toutes positions.
Limplantation des potences sur la table doit permettre des réalisations ergonomiques sur le poste

de tra\;aii.

01 Dispositif permettant la fixation, la rotation et le soudage des tubes de différentes natures de
diamétre maximal de 300 mm monté sur la table.

Wr °

v
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ltem N°

Désignation

04 Serre joints en acier ordinaire par table

06 Bouchons de protection des trous avec systéme de fixation
01 Connecteur de piéce (la prise de masse)

01 Support pince porte électrode

01 Support torches (TIG-MIG-MAG)

) Plagque de soudage des aciers inoxydables :

- Plaque amovible en alliage d’aluminium et de cuivre.
- Dimensions (L x | x e) 100 x 100 x 15 mm
- La plaque doit contenir des points d’amarrage pour faciliter la manutention manuelle

‘ patins en alliage d’aluminium de 50 mm maximum de hauteur pour la séparation de la plaque

et la table.
. Braches de positionnement et de serrage de la plaque de soudage des aciers inoxydables sur

fa table.
¢ Serre joints avec patins en acier inoxydable

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la table

Table mobile de soudage oxyacétylénique
Dirmensions : Imx1mx0,85m+5%

s  Le plan de travail doit étre couvert en briques réfractaires

¢ 4 pieds standards

01 Etau de serrage

04 Serre-joints

01 Potence 2 éprouvette avec pince (hauteur utile de la potence 400 a 500 mm)

01 Bloc en bois déscorificateur de buses

01 Bac & eau pour refroidissement du chalumeau

01 Jeu d’alésoirs pour débouchage des buses de 50l/h & 25001/h sans affecter le calibrage
01 Allume-gaz pour allumage de chalumeau en toute sécurité

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la table

"Tableau de répartition

ITEM DESIGNATION \ \ ‘ A1 ISTA AIT MELLOUL
'I. Table de soudage (Type NORELEM 400 10-01001001 ou 2
équivalent)
2 Table mobile de soudage oxyacétylénique 1

Lot N° 13 : Métrologie Tridimensionnelle

ltem N°

Désignation

1

Machine 4 Mesure Tridimensionnelle manuelle
Margue :
Référence :
Certificat de conformité aux norrmes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
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[tem N°

Désignation

Réglage fin pour palpage

Téte indexable

Table en granite

Courses axe X : 400 mm au minimum

Courses axe Y : 400 mm au minimum

Courses axe Z : 300 mm au minimum

Précision : MPEg (3,5 + 0,5 L/100) tm au minimum ; MPEp 5pum au minimum
Logiciel en francais de la machine avec CD d'installation et licence.
Mesure 3D des éléments géométriques standards

Compatible avec les normes de tolérances de forme et de position
Kit de palpeurs de base et stylet étoile

Pieces de calibration

Support d'origine de la machine

Manuel d’utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.

EFORMATION SUR LUTILISATION DE LA MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONNELLE MANUELLE
¢ Lieu de formation : sur site bénéficiaire
o Durée : une journée

Objet de la formation
e Acquérir la technique d’utilisation de la machine a mesure tridimensionnelle manuelle.

BRAS DE MESURE TRIDIMENSIONNELLE

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
Caractéristiques Technigues :

Nombres d'axes : 6 Axes

Taille 2 1.8m (Diamétre sphérique)

Précision < 0,051mm

Répétabilite =< 0,036mm

Calcul des précisions en 2 Sigma

Capteurs de régulation de température

Sondes de températures internes et intégrés

Palpeur : En Oxyde de zirconium ulira résistant aux chocs et a 'usure
Fonctionnement Bluetooth® sans fil
Pour inspecter et numériser jusqu'a 10 m de distance, sans cable.
Connexion :
USB, Bluetooth®
Mode veille automatigque
Se met automatiquement en mode veilte pour économiser de Pénergie et prolonger la durée de vie des composants.
Systéme de contre-balancement intégré
Pour une utilisation sans fatigue et une ergonomie optimale.
Grande variété de palpeurs adaptables
Dont palpeurs 4 billes de diamétres variés, palpeurs 4 déclenchement automatioue, palpeurs courbés, extensions...
Base de montage universelle rapide 3.5“
Pour une installation simple et rapide du bras en laboratoire, en atelier ou sur machine
TREPIED pliable portable

Trépied lager et pliable comprend des stabilisations qui se montent sur la surface de travail et des roulettes rétractables.

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Formation des utilisateurs sur site & Installation et mise en service
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Item N°®

Désignation

Logiciel METROLOG
Logiciel de métrologie universel compatible avec tous les moyens de mesure MMT, Bras de mesure
tridimensionnelle, Scanner laser, trackers, systémes optiques portables, MMT ...

* Pack logiciel Education : 1 licence en ligne et 4 licences hors-ligne.

Tableau de répartition

ITEM DESIGNATION ISTA AIT MELLOUL
: MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONNELLE )
MANUELLE
2 BRAS DE MESURE TRIDIMENSIONNELLE 1
3 LOGICIEL METROLOG 1

Lot N° 14 : APPAREILS DE MESURES

Item

Désignations et caractéristiques techniques

1

Colonne de mesure
Marque :
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
- Résolution = 0.001 mm
- Course de mesure : 500 mm minimum
- Précision : 2+0.2L/100 pm au minimum
- Déplacement sur coussin d’air
- Alimentation en air : compresseur intégre
- Affichage sur écran graphique
- Langue affichée : Intégrant le Francais
- Mesure hauteur (surface supérieure / inférieure)
- Diamétre (alésage / broche)
- Mesure de la distance intérieure ou de 'épaisseur
- Calcul des distances
- Support des coordonnées polaires
- Blocs d'étalonnage pour palpeurs
- Jeux de palpeur standard
- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Formation sur l'utilisation de colonne de mesure
¢ Lieu de formaticn : sur site bénéficiaire
s Durée : une journée

Objet de la formation
Acquérir la technique d’utilisation de la machine livrée
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ltem

Désignations et caractéristiques techniques

L]

Appareil de mesure d’état de surface (Rugosimétre)

Marque :

Référence :
Certificat de conformité anx normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe

Course totale 15 mm au minimum
Interface de communication avec PC
Plage de mesure de 200 pm au minimum
Affichage sur écran
Fonctionnant avec un adaptateur au secteur ou sur accumulateurs
Normes minimales de rugosité : ISO, DIN
- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Tableau de répartition

ITEM DESIGNATION ISTA AIT MELLOUL
1 Colonne de mesure 1
p Appareil de mesure d’état de surface (Rugosimétre) 1
"G\'-
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LE SOUMISSIONNAIRE LE MAITRE D’OUVRAGE

Lu et accepté

et de la Logistique

Annexe (1) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lotn°l:

Tour 8 Commande Numérique a 2 axes
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Lot n°1 ; Tour 3 Commande Numérique a 2 axes

S N.B:les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposiiion du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.
> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de 'administration >> ne doivent pas
éire renseignées ou modifiées.
> Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de ia colonne « Proposition du soumissionnaire » et Ia ligne correspondante a I'item.
> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans Ia
colonne « Proposition du soumissionnaire »,
Item ‘- . Proposition du | Appréciation de
o Designation - . , y .
N soumissionnaire | 'administration
1 Tour 3 Commande Numérique a 2 axes Marque :
Marque :
Référence Référence:

Certificat de canformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a
défaut en Europe

DNC permettant la programmation I1SO de type Fanuc ou Siemens
dans leur version récente

lLongueur max de tournage mm 350 minimum
Diamatre de tournage mm 170 rninimum
Course radiale (X} mm 180 minimum
Course longitudinale (Z} mm 350 minimum
Précision :

Incertitude de positionnement +0.005 mm au maximum
Puissance Broche en régime continu  10kW minimum
Gamme de vitesses 6000 tr/min minimum
Vitesse avance rapide 20 m/mh minimum
Contre pointe :

Course du fourreau : 100mm mini
Enire-pointe : 400mm mini
Porte outils Type tourelle et outillages VDI30 mini
Nombre de stations d’outils 12 minimum
Avec

Taraudage rigide

Port USB

Mandrin avec serrage hydraulique intérieur et extérieur avec un jeu
de mors durs

Manivelle électronique.

Message de diagnostic sur I'état de la machine en clair en frangais
Contre peinte

§ avec :

5 Portes outils VDI compatible pour outil 20x20 de chariotage et

Caractéristiques des
fournitures
propasées :

19}
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dressage

4 portes outils & aléser VDI compatible @8, @10, @16 et @20

3 portes pinces VDI compatible avec 2 jeux de pinces de 2 a 16mm
5 jeux de mors doux

1 Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine
Sauvegarde des parametres CN

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Farmation sur Centre d’usinage 3 axes vertical

Nbre de jours : 2 jours

Objet de la formation

Piloter la Tour & Commande Numérique a 2 axes livrée et
réalisation de piéces

Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles avec la

machine
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Annexe (2) : Spécifications techniques des |
fournitures proposées par le concurrent pour le |
lot n°2:
Centre d’usinage 3 axes, vertical
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Lot n°2 : Centre d’'usinage 3 axes, vertical

»  N.B:les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> e précisant les
caracidristiques du matériel proposé,

> Tout arlicle ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de 'administration >> ne doivent pas
éire renseignées ou modifiées.

» Le concurren est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et Ia ligne correspondante & l'item.

>  Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités,....... Doivent éfre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Itim Désignation Propo.sit.ion dl.l éppré_ci.ation.de

N soumissionnaire | I'administration

1 Centre d’usinage 3 axes, vertical Marque :

Marque : Référence:

Caractéristiques des
fournitures
proposées :

Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en
Eurcpe
» DNC permettant la programmation ISO de type Fanuc ou Siemens
dans leur version récente

e Courses des axes X/Y/Z : 500/400/450 mm
Minimum

o Vitesse rapide : 20 m/mn minimum

o Incertitude de positionnement + 0.005 mm an maximum

o Alimentation triphasée 380V ou 400 V, 50Hz.

e Broche :

. I1S040
Rotation broche 8000 tr/mn minimum
Puissance en régime continu 15 kW minimum
Magasin d’outils : 15 postes minimum
Avec !
e Taraudage rigide
e Port USB

o Convoyeur & copeaux
o Manivelle électronique.
o Message de diagnostic sur 1état de la machine en clair en frangais
Livré avec :
o Etau universel modulaire de précision 125 x 300 mm mini
o 2 portes outils ISO40 pour logement de céne morse CM2
o 2 portes outils ISO40 pour logement de cone morse CM3
e 5 portes outils WELDON ISO40 4 serrage avec clé six pans pour les
diamétres suivants ; 96, @8, ©10, @12, @20 quantité 1 de chaque
o 6 portes pinces ISO40 avec 2 jeux de pinces de 3 2 jusqu’a @ 20mm
avec 2 clés A ergot
» 1 porte fraise 13040 pour fraise 2 tailles @ 50mm
e | porte fraise ISO40 pour fraise 2 tailles & 80mm
24 tirettes compatibles avec la machine
o Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine
o Sauvegarde des parametres CN S
o Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais. .
Formation sur Centre d’usinage 3 axes vertical _
e Nbre de jours : 3 jours

Objet de la formation
o Piloter le Centre d’usinage 3 axes vertical livré et réalisation de e

pidces \

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine
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Annexe (3) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°3 :

Décolleteuse CNC
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Lot n®3: Décolleteuﬁe CNC

> N.B:les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractdristigues du matériel proposé.

»  Tout arlicle ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

» Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » ef « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
éire ranseignées ou modifiées.

>  Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a I'item.

S Les valeurs das dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire »,

It?,m Désignation Propo.slt.ion du:n Appre"ci.ation-de

N soumissionnaire Fadministration

1 Décolleteuse CNC Marque :

I\’[arque . Référence:

Caractéristiques des
fournitures
proposées ;

Réiférence :
Certificat de conformité aux normes NM ou i défaut aux normes CE
Réferences de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en
Europe
DNC permettant la programmation ISO de type Fanuc ou Siemens dans leur
version récente
5 axes lindaires au minimum
2 systémes d’outils indépendants au minimum

Broche principale

Diamétre de barre max. 20 mm au minimum

Vitesse maximale de la broche 10000 tour / min au minimum
Puissance de broche 2 kW au minimum

Axe C oui

Longueur de piéce standard avec canon toumant 200 mm au
minimum

Opération principale (équipement de base)
Nombre max. d’outils de tournage 6 au minimurm
Section des outils de tournage 12 x 12 au minimum

Diamétre de pergage max. (outil de coupe avant/ arriére) % 10 mm
au minimum

Diamétre de taraudage max. (outil de coupe avant / arriére) M3 au
minimtm

Diamétre de pergage radial max. 7 au minimum

Nombre d’outils frontaux 5 au minimum

Outils tournants fransversaux 4 au minimum

Vitesse des outils tournants transversaux 8 000 tour / min au
minimum

Puissance d’entrainement transversal 1 kW au minimum
Conire-broche

Diamétre de barre max. 20 mm au minimum
Longueur max. des piéces (sans déchargement a l'artiére) 80 mm au
minimum

Course de I'éjecteur mm 80 au minimum
Vitesse maximale de la conire-broche 8 000 tour / min au minimum .
Puissance de broche 1,5 kW au minimum

Axe C oui

Contre-gpération

Nombre d’outils 5 au minimum
Outils tournants 5 au minimum b
Vitesse des outils toumants 4000 tour / min au minimum \

Puissance d’entrainement kW 0,75 au minimum

H 1 6
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Livré avee :
o Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine
o Sauvegarde des paramétres CN

o Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Formation sur Centre d’usinage 3 axes vertical
e Nbre de jours : 3 jours
Objet de 12 formation
o Piloter la Décolieteuse CNC livrée et réalisation de picces
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine
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Annexe (4) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°4 :

Tour paralléle a charioter et a fileter
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Lot n°4 ; Tour paraliéle & charioter et a fileter

P

Y v Vv

N.B : les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du sournissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme,

Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et Ia ligne correspondante al'item.
Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d'une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Proposition du Appréciation de

[+ L {
Item N Désignation soumissionnaire I'administration

1

Tour paralléle & charioter et a fileter. Marque
Marque : Référence:

‘. Caractéristiques des

Référence : fournitures

Certificat de conformité aux normes NM ou i défaut aux proposées :
normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a

défaut en Europe

o Banc trempé et rectifié
Tous les pignons et arbres sont trempés et rectifiés
Carter de mandrin asservi
Arrét d’urgence
Appareil a reiomber dans le pas
Lubrification centralisée des chariots
Inversion droite/gauche du sens de rotation de la broche
Distance entre-pointes  : 1000 mm au minimum
Diamétre max, usinable sur banc : 400 mm au minimum
Diamétre max. usinable sur chariot : 240 mm au minimum
Largeur du Banc : 240 au minimum
Alésage de la broche D.52 mm au minimum, céne  : CM6 au
minimum
Cone contre poupée : CM4 au minimum
Course fourrean contre poupée : 100 mm au minimum
Nombre de vitesses de la broche : 15 vitesses au minimum
Vitesse maxi de Ia broche : 1600 tr/ min au minimum
Avance longitudinale : 0,06 4 1,5 mm / tr au minimum
Avance transversale : 0,03 4 0,8 mm / tr au minimum
Course max. transversale : 200 mm au minimum
Course max. chariot supérieur : 130 mm au minimum
Rotation chariot supérieur : = 45° au minimum
Filetage :
- métrique : 0,2 & 12 mm au minitnum, 30 pas mini
- filet au pouce : 35 pas mini
Puissance du moteur broche : 4 KW au minimum
Alimentation triphasée : 380V ou 400V/50HZ.
Eclairage par lampe orientable
Bac de récupération des copeaux
Systéme d’arrosage pour refroidissement complet
Butée 4 réglage fin
Afficheur digital de positions
mandrin 3 mors @ 200 mm au minimum
mandrin 4 mors 4 serrage indépendant @ 250 mm au minimum
Plateau de broche @ 300 mm au minimum compatible
Douille de réduction CM6 / CM4
2 pointes tournantes CM 4 N
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Carter arriére monté

Tourelle porte outil capacité : 4 positions de 20 mm au minimum

1 Lunette fixe

1 Lunette 4 suivre

Clés de service

Manuel d’ utilisation en langue Francaise ou a défaut en

Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine
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Annexe (5) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°5 :

Fraiseuse horizontale a téte universelle
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Lot n°5 : : Fraiseuse horizontale a téte universelle

> N.B: les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.
> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> he doivent pas
éire renseignées ou modifiées.
S Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractérisiiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et Ia ligne correspondante a l'item.
> Les valeurs des dimensions, longueurs, ¢apacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».
ltem Proposition du Appréciation de
Désignation et Caractéristiques Techniques P L. . PP .
soumissionnaire | 'administration
Fraisense horizontale 3 téte universelle Marque:
Marque :
Rétérence : Référence:
Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut | Caractéristiques des
en Europe fournitures
s Systéme de visualisation 3 axes proposees :
= Avances automatiques ct rapides dans les 3 axes
«  Tate de coupe universelle, permettant un positionnement angulaire de la broche
rapide, facile et précis, pivote sur deux plans pour le fraisage
vertical/horizontal/incliné
»  Guides rigides réalisés en acier trempé pour unc stabilité maximale
»  Rattrapage des jeux sur tous les mouvements
a  Luybrification centralisée
v Volants avec verniers
s Pignons de transmission de mouvement rectifics et lubrifiés par bain d’huile
*  Table : longueur mini : 1300 mm et largeur mini : 350 mm
¢  Course mini longitudinale : 1000 mm
o  Course mini transversale : 280 mm
e  Course mini verticale : 400 mm
2 Nombre de vitesses broches verticale / horizontale @ 12/ 12 au minimum
s Vitesses maximale de la broche verticale / horizontale : 1600 tr/mn au minimum
a  Puissance moteur broche horizontale : 4 KW mini.
= Puissance mateur broche verticale : 4 KW mini
*  Inclinaison de la téte : 360°
»  Qrientation de la téte : 360°
a  Vitesse maxi d'avance de la table : 380 mm/min au minimum
»  Rainures en « T » sur table : 3 au minimum %\
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Item

Désignation et Caractéristiques Techniques

Praposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

Alimentation triphasée : 380V ou 400 V/ 50 HZ
Attachement de broche hotizontale / verticale : ISO 40 ou plus

Eclairage par lampe orientable

Livré avee :

t

1 Téte universelle

1 Lunette porte-arbre.

2 Tiges de montages des fraises

1 Ftau fixe & base tournante graduée, capacité 120 mm. mini
1 Mandrin de percage cap.13 mm mini auto-serrant CM 2.

4 Arbre porte-fraises long.et métrique avec bagues entretoises D16, D22, D27 et
D32 mm.

| Dispositif d'arrosage complet.

1 Mandrin porte-fraise a bout lisse D. 16 compatible avec la broche de machine
1 Mandrin porte-fraise & bout lisse D. 22 compatible avec la broche de machine
1 Mandrin porte-fraise & bout lisse D.27 compatible avec la broche de machine
1 Mandrin perte-fraise & bout fileté M.12 compatible avec Ta broche de machine

1 Diviseur universel rapport 1/40 avec série compléte de plateaux a trous, contre
poupée avec pointe, mandrin & 3 mors a serrage concenlrique et lyre avec série
de roues dentées.

1 Plateau circulaire diamétre : 200 mm minimum.

1 Appareil & aléser 0 - 100 mm .mini & réglage micrométrique avec outil porte
plaquette et 10 plaquettes de rechange et accessoire

| Mandrin porte pince : cone compatible avec la broche. Avec 1 Jeu de pinces
porte-fraises pour D. 4 4 20 mm.

4 Douilles de réduction 2 cone extérieur compatible avec la broche ISO/CM1,
1SO/CM2, ISO/CM3, 1S0/CM4

Clés et manivelle de service

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec 1a machine
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Annexe (6) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°6 :

Rectifieuse plane 4 commande hydraulique
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Lot n°6 : Rectifieuse plane 3 commande hydraulique

> N.B:les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.
> Tout arlicle ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
» Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.
% Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de Ia colonne « Proposition du soumissionnaire » et Ia ligne correspondante a Pitem.
>  Les valeurs des dimensions, longueurs, ¢apacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».
Item . . . Proposition du Appréciation de
No | Designation soumissionnaire I'administration
Rectifieuse plane 4 commande hydraulique Marque :
Marque : Référence:
Référence Caractéristiques des
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux fournitures proposces :
normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou

a défaut en Europe
- Dimensions de la table : 450 x 200 mm au minimum
- Longueur maxi rectifiable : 450 mm au minimum
- Largeur maxi rectifiable : 200 mm au minimum
- Distance maxi entre table et axe de la meule : 400 mm au minimuim
- Vitesse de la table variable de : 7 & 20 m/min au minimum
- Incrémentation automatique transversale
- Profondeur de passe verticale mini : 0,01 au maximum
- Vitesse de rotation de la meule : 2800 tr/min au minimum
- Puissance du moteur de la meule 1,5 KW au minimum
- Diameétre de la meule 200 mm au minimum
- Alimentation triphasée 380V ou 400 V 4 50 Hz
Accessoires
s 1 plateau magnétique de 450 x 200 mm au minimum
s 1 dispositif d’équilibrage de meule
a 1 dispositif d’éclairage et d’arrosage complet
o 1 dispositif de diamantage (dressage) de meule avec le diamant
correspondant
e (C1és de service
o Manuel d’utilisation en langue Francaise ou a défaut en

Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine
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Annexe (7) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°7 :

Equipement d'affltage et Autre Equipement Conventionnel
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Lot n°7 : Equipement d'afftage et Autre Equipement Conventionnel

> N.B: les sournissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.
» Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
» Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
éire renseignées ou modifiées.
S Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et Ia ligne correspondante a l'item.
>  Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d'une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».
L. . Proposition du Appréciation de
tem N° Désignation soumissionnaire Padministration
A#flhiteuse Universelle
Margue : Marque !
Référence : Référence:
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE f:::;:f‘: ;‘;ts'ques des
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut | proposées:
en Europe
- pour I'affiitage des poingons, forets, fraises, électrodes, outils de tours,
pointe tournante, etc
- Machine rigide et entrainement sans vibration de la meule
1 - Possibilités de pivoter ou de coulisser permettant de nombreuses
exécutions {cylindrique, concentrique, conique)
- Réglages fins pour un travail de grande précision
- Indexation d'angle
- Puissance moteur : 360 W au minimum
- Angle d'affiitage : 90° 3 145° au minimum
- Capacité outils de tour : jusqu’a 20 x 20 mm au minimum
- Capacité forets : jusqu’a @ 12 mm au minimum
- Capacité Fraise : jusqu’a @ 12 mm au minimum
- Livrée avec jeu de pinces de @ 4 2 12 mm
- Manuel ¢utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.
Touret 3 meuler sur socle
Margue :
Référence ! Marque :
Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE Référence:
Caractéristiques des
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut | fournitures
en Europe proposées ;
_  Touret & meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @ 300 mm
2 au minimum et d’épaisseur 40 mm au mintmum
- Vitesse de rotation ; 1500 tr/min au minimum
—  Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum
- Alimentation triphasée 380V /400 V
- Chaque meule est équipée d’écran pare-étincelles en polycarbanate trés
résistant. .
- Arrét d’'urgence 1
- Systéme d’aspiration de poussiére
- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Touret 3 meuler lapidaire sur socle
Marque : Marque :
3 Référence : Référence:
. . . e Caractéristiques des
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE | fournitures

o
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~  Références de guelques utilisateurs en industrie au Maroc ou adéfaut en
Europe

_  Touret 3 meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @ 300 mm
au minirnum et d’épaisseur 40 mm au minimum

- Vitesse de rotation : 1400 tr/min au minimum

—  Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum

-~ Alimentation triphasée 380 V / 400 V

- Chague meule est équipée d'écran pare-étincelles en polycarbonate trés
résistant.

- Arrét d'urgence

- Systéme d'aspiration de poussiére

- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

proposeées :

Percause sensitive d’établi

Marcue :

Référence :

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou adéfaut

en Europe
—  Puissance moteur 1.5 kW au minimum
- Alimentation triphasée 380 V /400 V — 50 Hz
- Capacité de pergage @ 24 mm au minimum sur acier 5235
- cbdne Morse da broche CM 2 au minimum
- Course du mandrin 80 mm au minimum
- Vitesses de broche maximale : 2800 tr/mn au minimum

Orientation de la table 360°
- Distance broche —table (max.}) : 500 mm au minimum
- Diamétre de la colonne @ 80 mm au minimum
- Arrét d’'urgence

Accessoires

- Mandrin 2 serrage rapide
- Etau fixe de pergage capacité 120 mm mini, compatible avec [a machine
- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Margue :
Rélérence:
Caractéristiques des
fournitures
proposées :

Percause a colonne
Marque :
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut

en Europe
- Puissance moteur 2.2 kW
—  Alimentation triphasée 380V /400 V — 50 Hz
~ Capacité de percage : @ 32 mm au minimum sur acier $235
- C6ne Morse de broche CM 3 au minimum
—  Course du mandrin 120 mm au minimum
- Vitesses de broche maximale : 2000 tr/mn au minimum
-~ Orieniation de la table 360°
- Distance broche —table (max.) 780 mm au minimum
- Diamaétre de la cotonne @ 110 mm au minimum
Accessoires inclus comprenant :
- Etau A mors paralléles auverture 120 mm Au minimum
-~ Mandrin & serrage rapide
- Clef, outiltage et manivelles de service
Manuel d’ utilisation en langue Frangaise ou a défaut

S

en Anglais. .

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Marque :
Référence:
Caractéristiques des
fournitures
proposées :

Scie mécanique a ruban horizontale
Marque:
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Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut

en Europe

- Ruban standard : 2480 x 27 x 0,9 mm mini

- Coupe: 90°, +45" au minimum

- Capacité de coupe & 90° (tube) 200 mm mini

- Alimentation triphasée 380 V / 400 V - 50 Hz

~  Deux vitesses de coupe au minimum

- Etau 3 serrage rapide

- Dispositif d'arrosage

- Arrét d'urgence

- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent 8tre compatibles avec la machine

Marque :
Référence:
Caractéristiques des
fournitures
proposées :

pPresse hydrauligue manuelle

Margjue: :

Référence :

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut

en Europe

- Capacité : 40 Tonnes au minimum

- Course vérin : 150 mm au minimum

- Retour piston automatique

- Pompe manuelle ou a pied

- Capacité de travail en hauteur : 600 mm au minimum

_  Manuel o’ utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.

Marque :
Référence:
Caractéristiques des
fournitures
proposées :
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Annexe (8) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°8 :

Mobilier d’atelier
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Lot n°8 : Mobilier d'atelier

3%

> N.B:Jes soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.
» Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déciaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de 'administration >> ne doivent pas
8tre renseignées ou modifiées.
» Le concurreni est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, Ia référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » ef la ligne correspondante arlitem.
» Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent éire renseignées d'une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire »,
MEM Proposition du Appréciation
N° DESIGNATION sou':nissionnc;ire l’::ministirati::
1 Etablis
¢ Hauteur du sol au plan du travail : 850 mm
o Dimensions du plan de travail : L x | : 2000 x 800 mm r;-;que : ;
Tence:
@ Epaisseur du plan de travail : 40 mm Caractéristiques des
o Plateau du plan de travail en bois rouge ou hétre massif g‘;g::z;:f
o Pieds en tube acier carré 50 x 50 X2 mm
v Traverses en tube acier carré 50 x 50 x 2 mm
o Raldisseurs en tube acier rectangulaire 50 x 30 x 2 mm
¢ 4 goussets en tdle de 4 mm d'épaisseur {sur les coins)
© Traverse pieds avant en tube acier diamétre 35x1,5 mm
o Embouts (bouchons) en plastique
o Peinture métalligue de couleur : Bleu
2 Armoire forte blindée Marque :
© Fermeture a serrure 3 clés gﬁi‘;‘éﬁiﬁques des
o 10 broches de verrouillage au minimum fournitures
o Lzrgeur hors tout : 100 cm au minimum proposces :
o Profondeur hors tout : 45 cm au minimum
¢ Hauteur hors tout : 195 cm au minimum
© Nombre d’étagéres : 5 au minimum
v Epaisseur de la tdle : 2 mm au minimum
3 Servante d'atelier type FACOM ROLL.6M3PG métal, ou équivalent Marque :
© Matiére principale  Métal Iéif-éar(;g:ie;tiques des
® largeur: 55 ¢cm au minimum fournitures
@  Hauteur: 115 cm au minimum proposées :
® longueur: 80 cm auminimum
o 6 TIROIRS
« 3 tiroirs H.60mm au minimum
+  2tiroirs H.120mm au minimum
- 1 tiroir H.190mm au minimum
© 4 roues diam 125 - 2 pivotantes (dont 1 avec frein) et 2 fixes
Livré avec
-Verrouillage centralisé positionné sur le cté (livré avec 2 clés dont B
1 articulé)
- Plan de travail en polypropyléne chargé fibre -

8¢
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Annexe (9) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°9:

Equipement de métrologie
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Lot n°9: Equipement de métrologie

»  N.B:les soumnissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caracidristiques du matériel proposé,
> Tout arlicle ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
% Les colonnes « Désignations et caractdristiques techniques » et « Appréciation de 'administration >> ne doivent pas
8tre renseignéas ou modifiées.
> Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence el les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans lo cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaite » et Ia ligne correspondante a l'ifem.
S Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition tu soumissionnaire ».
Ttem N° L iti i
m N Désignation Propo.sﬁ'lon dl:l eppré.ci_atlon.de
soumissionnaire I'administration
Coifret de cales étalon Marque :
Marque : Référence:
Référence : Caractéristiques des
o coffret avec bandes gravées pour identification ; fournitures
o PV d’étalonnage proposées :
o Cale étalon de classe 2
1 Acier rectifié rodé.
Composition minimale
-1 cale: 1,005 mm
-9 cales: 1,01 4 1,09 mm pas de 0.01mm
-9 cales: 1,1 & 1,90 mm pas de 0.Imm
- 24 cales : 1 4 24 mm pas de¢ 1mm
- 4 cales ; 25 2 100 mm pas de 25mm
Miveau 2 bulle de précision N Marque :
Marque : Référence:
Référence : 7 ' Caractéristigques des
2 - base prismatique, précision 0,1 mm/m, R _ | fournitures
- longueur 200mm au minimurm, o proposées :
~  fioles horizontale et verticale
Jauges de filetage M,arque i
. o Référence:
o Type de pas : Pas metrique .
3 . . Caractéristiques des
o Nombre des lames : 20 lames au minimum .
fournitures
proposées :
Jauge d’épaisseur standard M'al:que ;
Référence:
o pas0.lmm e
4 s - Caractéristiques des
o Jange & lames pas 0.1mm (20 lames au minimum) <
fournitures
proposées :
Jauge d’épaisseur standard M’arque :
Référence:
a  pas 0.05mm, ‘o
5 . Caractéristiques des
s Jauge 2lames pas 0.05mm (20 lames au minimum) f .
ournitures
proposées :
Ragle flexible M’al:que :
_ . Référence:
o en acier 3 ressort inoxydable .
6 Caractéristiques des
o Longueur 200mm f .
ournitures
proposées :
Comparateur 4 palpeur orientable (indicateur i levier) Marque :
a  palpage dans les deux sens, Référence:
7 o capacité de mesure 0.4mm au minimum, Caractéristiques des
o graduation en 0.01mm, fournitures
e avec support a base magnétique proposees :
s
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Ttem N° f e Proposition du Appréciation de
Désignation - ’ . .
soumissionnaire Iadministration
Marque :
Comparateurs 4 cadran Référence:
8 o gradvation 0.01 mm, Caractéristiques des
o capacité 10mm minimum avec support & base magnétique fournitures
proposées !
Rapporteur d’angles avec loupe de lecture Marque :
o Précision de lecture 5° d’arc mini. Référence:
o Lecture sans parallaxe, Graduation 4x90°. Caractéristiques des
9 o Réglage fin par bouton moleté. fournitures
o  Acier inox. proposeées :
e Vernier chromé. Loupe de lecture.
s Reégle coulissante 200 mm au minimum
Marque :
Jeu d*étalons de rugosité Référence:
10 o Plaquette de 20 échantillons de surfaces au minimum, Caractéristiques des
o Livré en étui fournitures
proposées :
Jeu de tampon lisse I;{J:Zq“e : .
' o double en acier trempé : 8H7, 10H7, 12H7, 16H7, 20H7 cirenest
11 . . Caractéristiques des
o avec Certificat de confrble P -
ournitures
proposées :
Jeu calibre & méchoire pour la vérification des arbres M’al:que ;
o  8h7, 10h7, 1247, 16k7, 20K7 Référence: |

12 o Certificat de controle Caractéristiques des
fournitures
proposées :

Marque :
13 Jeu de bagues filetées g6 « ENTRE-ENTRE PAS » Iét:l"‘;rft:i;;tiques des
e MI10, M12, M14, M16, M20 fournitures
proposées :
Marque :
Jeu de tampons filetés double classe 6H : Référence:

14 s MI10, M12, M14, M16, M20 Caractéristiques des
fournitures
proposées :

Marque :
Calibres d’affiitage de forets Référence:
15 e angle 120° Caractéristigues des
o acier inoxydable fournitures
proposées :
Marque :
Jauges 2 rayons pas de 0.5mm Référence:

16 s concaves et convexes, rayon de 14 7mm Caractéristiques des
fournitures
proposées :

Marque :
Jauges i rayons pas de 1 mm Référence:

17 e comcaves et convexes ! rayon de 7.5 4 15mm Caractéristiques des
fournitures
proposées :

Pied 3 coulisse mécanique Marque :
o Mesure interne/externe Référence:
Lecture 1/50 Caractéristiques des

18 Capacité 150 mm minimum fournitures

Graduation 0.01mm
Vis de blocage du coulisseau
Acier inox

e & o & @

proposées :
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Item N° .. . Proposition du Appréciation de
Désignation .. . ’ . .
soumissionnaire Fadministration
Jauge de profondeur a vernier M’arque :
o Capacité¢ 150 mm Reférenc?: .
19 . . Caractéristiques des
o Vis de blocage du coulisseau .
e Acier inox fourmtl'xres
proposées :
Pied 4 coulisse digital Marque :
o Mesure interne/externe Référence:
e  Mesure mm et pouce Caractéristiques des
20 o  Capacité 150 mm fournitures
o  Résolution 0,01 mm proposées :
o Vis de blocage du coulissean
o Acier inox
Pied i coulisse & monire Marque :
¢  Mesure interne/externe Référence:
51 v Capacité 150 mm Carac:téristiques des
¢  Graduation 0.01mm fournitures
o Vis de blocage du coulisseau proposées :
o Acier inox
Jeu de micromatres d’extérieur mécanique de 0-100mm Marque :
o Graduation 0.01mm Référence:
o Touches en carbure Caractéristiques des
22 o Berceau acier avec isolateur fournitures
a  Verrou de blocage proposées :
e Clé de service
o  Certificat de contr8le
Jeu de micromeétres d’intérieur A trois touches Marque :
o Capacités de mesure : @12 & @ 100 mm au minimum Référence:
o Bagues d’¢talonnages dont les diamétres correspondent aux Caractéristiques des
23 capacités proposées fournitures
o  Graduation 0.0Imm proposcées :
v Touches de contrdle en carbure
o Clé de service
o Certificat de contrdle
Micrométre de profondeur Marque :
o Capacité de mesure de 0 4 100mm Référence:
24 o  Précision 0.01mm au minimum Carar:téristiques des
o Base a face trempé polie fournitures
o Touches de contrdle en carbure proposées :
o Certificat de contrdle
Micrométre d’extérieur digital Marque :
e  Capacité de mesure de 25 4 50mm Référence:
25 e  Précision 0.01mm au minimum Caractéristiques des
o  Résolution 0.001mm fournitures
¢ Touches de contréle en métal dur proposées :
o Certificat de contréle
Coffret de cales de fraisage, Marque :
o acier indéformable traité 4 S5HRC au minimum Référence:
s 6 paires de cales au minimum Caractéristiques des
o  Longueur: 150mm au minimum fournitures
26 o  FEpaisseur Bmm au minimum proposées :
e  Acier indéformable traité
e parallélisme 0.01mm au minimum sur 100mm
o Précision hauteur /épaisseur : 0.01mm minimum
97 Marbre de tracage en fonte Marque :
o Dimensions de la plaque L x 1x h : 800 x 500 x 140 mm au Référence:

¥l
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Iterm N° L - Py
Désignation Propo.sntoion dl:l J’\pprecn.atlon.de
soumissionnaire I'administration
minimum Caractéristiques des
e  Précision selon DIN876 Classe 3 av minimum fournitures
proposées :
Marbre en granite sur support %ﬂ%{que : )
28 o Précision selon DIN876 classe 2 C;r‘;rcetle:::s-ti ues des
o Marbre de contrdle en granite de 1000x600x100mm minimum, . 1
: .. fournitures
Support mécano-soudé réglable
proposées :

86
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Annexe (10) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°10:

Equipement Oxycoupage Soudage
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OFpPPT /DAL Dossier d'Appel d'Offres AQN°

Lot n° 10 : Equipement Oxycoupage Soudage

»

»
»

>

N.B : les soumissionnaires sont invités a remplir Ia case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matérie/ proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, Ia référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a V'item.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la colonne
« Proposition du soumissionnaire ».

Item L. . Proposition du Appréciation de
N° Désignation soumissionnaire Padministration
POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE Marque :
Marque : Référence:
cps Caractéristiques des
Référence : fournitures
Compaosition du poste : proposées :

= Chariot porte-bouteilles 10 M? (oxygéne).
»  Coffret composé de :
- 1 Détendeur oxygéne
- 1 détendeur acétyléne
- chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile de 40 a 400l/h
- Tuyaux d’oxygéne de 10 x 17, couronne de longueur : 20 métres
répondant a la norme en vigueur. (10 mm intérieur x 17 mm
extérieur),
- Tuyaux d’acétyléne de 10 x 17, couronne de longueur : 20 métres
répondant a la norme en vigueur.
- Raccords rapides méles et femelles pour oxygéne et acétylene
avec collier a bande a visser
- Retours anti-flamme oxygéne et gaz.
- chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile de 250 a
1000l/h
- chalumeau coupeur avec 2 tétes de coupe 10/10 et 15/10
- 2x5 metres de tuyau @ 10 x 17 (oxygéne/acétyléne) avec raccords
rapides males et femelles pour oxygene et acétyléne avec collier a
bande 3 visser .

- Allume gaz.
- Paire de lunettes teintées.
MEULEUSE D'ANGLE ELECTRIQUE Méaf;que '
M'arque : zararctezr‘;:i-:iques des
Référence : fournitures
proposées :

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut
en Europe

- Diamétre du disque mini. : 180 mm.

- Vitesse & vide mini : 8500 tr/mn.

- Alimentation 220 V- 50 Hz.

- Bouton de blocage de I'arbre.

- Interrupteur de sécurité.

- Poignée latérale.

- Carter de protection.

- Jeude flasques.




OFPPT /DAL Dossier d'Appel d’Offres

AO N

Accessoires :
¢ Clés de service.
e Dispositif de poncage adapté a la meuleuse.

CISAILLE A LEVIER
Marque :
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut
en Europe

- Cisaille col de cygne sur socle

- Capacité mini de coupe sur acier doux épaisseur 4 mm.

- Longueur mini. Des lames 300 mm.

POSTE DE SOUDAGE PROCEDE ARC-TIG
Marque :
Référence :
Certificat de canformité aux normes NM ou 3 défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut
en Europe

- Courant continu DC et alternatif AC.

- Amorgage HF

- Alimentation triphasée 400 V +10% 50Hz.

- Tension a vide 70 V mini.

- Intensité moyenne de soudage 10 A a 300 A au minimum

- Facteur de marche minimum en mode TIG 300 A a 60 %

- Préréglage de tous les parametres.

- Céble primaire longueur 3 m au minimum

- Chble de masse longueur 3 m au minimum avec pince

- Cable de soudage souple longueur 3 m au minimum avec pince

porte électrode
- Torche TIG 180 A a 60% mini, cdble longueur 3m au minimum

- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Installation et mise en service selon les normes en vigueur, mise en
service sur site.

Margue :
Référenca:
Caractéristiques des
fournitures
proposées :
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Annexe (11) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°11:

OUTILLAGE DIVERS
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Lot n° 11 : QUTILLAGE DIVERS

> N.B:les soumissionnaires sont invités & remplir Ia case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de Fadministration >> ne doivent pas
éire renseignées ou modifiées.
> Le concurrent st tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caraciéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante & Fitem.
> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans Ia
colonne « Proposition du soumissionnaire »,
Proposition du Appréciation de
ITEM DESIGNATION soumissionnaire Fadministration
1 JEU D’ALESOIRS POUR BUSE DE CHALUMEAU Marque :
Margue : Référence:
Référence : Caractéristiques des
) fournitures
- 12 alésoirs minimum en carbures de tungsténe. proposées :
2 BEDANE DE MECANICIEN Marque :
Marque : Référence:
Caractéristigues des
Référence : .
fournitures
- Tranchant de 10mm proposées :
- Longueur 200mm minimum
3 BURIN DE MECANICIEN Marque :
Marque : Référence:
péférence Caractéristiques des
. fournitures
- Taillant de 20mm proposées :
- Longueur 200mm minimum
4 CARDE A LIMES Marque ;
Marque : Référence:
Référence : Caractéristiques des
. fournitures
- Planchette de 180 x 45 mm minimum. proposées :
5 LIMVIE CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE Marque :
Margue : Référence:
Référence : Caractéristiques des
* fournitures
- Longueur 200mm minimum proposées :
6 LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE Marque :
Marque : Référence:
Caractéristigues des
Référence : )
fournitures
- Longueur 200mm minimum proposées :
7 MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE Margque :
Margue : Référence:
Référence : Caractéristiques des
. fournitures
- Longueur 300mm proposées :

P
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8 JEU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HSS Marque :
Marque ; Référentfe:-
Référence : Caractéristiques des
ete e fournitures
Cornposé de : proposées :
- 100 lames 10 dents au cm
- 100 lames 12 dents au cm
9 PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE Marque :
P
aristiques aes
Référencg ' . fournitures
- Capacité 70mm minimum proposées :
- Longueur 220mm minimum
10 PINCE MULTIPRISES Marque :
Marque : Caracériiauesd
. . ristiques des
Référence " . fournitures
- Capacité maxi : 2 50 mm. proposées :
- Longueur 220mm minimum
11 POINTEAU DE MECANICIEN Marque ;
Marque : Référemfe:'
Référence : Caractéristiques des
o fournitures
- Diamétre @ 8 mm proposées :
- longueur S0mm minimum
12 POINTEAU DE MECANICIEN Marque :
‘ Ma : Référence:
Ré‘fr'[:::lce . Caractéristiques des
© C fournitures
- Diamétre @12 mm proposées :
- Longueur 120mm minimum
13 LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE -EMMANCHEE Marque :
Marque : Ré&férence:
Référence : Caractéristiques des
) fournitures
- Longueur 300mm proposées :
14 LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE Marque :
Marque : z::::::z:l:t es de
Y . iqu s
Référence : fournitures
- Longueur 300mm proposées :
15 LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE Marque :
Marque : Référence:
Référence Caractéristiques des
' fournitures
- Longueur 300mm proposées :
16 LIME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE Marque :
Marque : Référencfe:.
Référence : Caractéristiques des
' fournitures
- Longueur 300mm proposées :
17 LIME RONDE DEMI - DOUCE Marque :
Référence:

Marque :
Référence
- g 6

- Longueur 200mm

Caractéristiques des
fournitures
proposées :

w0
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18 LIME RONDE BATARDE Marque
Marque : Référence:
Réfé ) Caractéristiques des
crerence : 38 fournitures
B proposées :
- Longueur 200mm
19 SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC Marque :
Marque : Référenc_e:.
Référence : Caractéristiques des
! fournitures
Serrage: 60 mm proposées :
profondeur: 55 mm,
diameétre vis: 12 mm
20 Pince porte électrode a vissage Marque :

Intensité maxi: 250 A Référence:
Caractéristiques des
fournitures
proposées :

21 Pince porte-électrode a vissage Marque :

Pas 3 droite, géfe:‘::‘;e;_ )

. s . aractéristiques des

intensité maxi 400 A fournitures
proposées :

22 Brosse métallique circulaire compatible avec la meuleuse Marque :

d’angle Référence:
Caractéristiques des
fournitures
proposées :

23 JEU DE CLES A GRIFFES Marque :
Marque : Référence:
Référence - Caractéristiques des
) fournitures

Composé de : proposées :

- Une Clé a griffe Long. 600 mm - Mach. 60 mm

- Une Clé & griffe Long. 1200 mm - Mach. 140 mm

24 CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME. Marque :

Marque : Ré&férence:

Yy Caractéristiques des

Referenc-e : . . , ] . fournitures

- Muni des cliguets et porte cliquets nécessaires pour a la proposées |
fixation du masque.
25 COFFRET DES CLES A DOUILLES Marque :
Marque : Référence:
fgx Caractéristiques des

Referen_ce. : fournitures

Composition : proposées :

16 douilles minimum de 8 a 24,

Cliquet réversible

Rallonges

Cardan

Poignée coulissante

26 GANT DE SOUDAGE CUIR Marque :
Référence:

Marque :
Référence :
- 5 doigts grands manchette.

Caractéristiques des
fournitures
proposées :
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27 GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR Marque :
Marque : Référence:
REf& . Caractéristiques des
erence . fournitures
- Protection chaussures et bas de pantalon. proposées :
28 TABLIER DE SCUDEUR EN CUIR Marque :
Marque : Ré&férence:
R&fé . Caractéristiques des
clerence . . fournitures
- Protection de face des vétements au niveau de torse et des proposées :
jambes.
29 MARTEAU A MAIN (RIVOIR) Marque :
Marque Référence:
Référence : Caractéristiques des
€ e'nc ) fournTtures
- Poids 21000 g proposées :
- Manche en bois dur.
30 CAGOULE DE SOUDURE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME Marque :
Marque : Référence:
Réfe . Caractéristiques des
€ e'_.en,ce ' . . . fournitures
- Livré avec 25 jeux de verre teinte calibre 10,11 etl2 etverre | proposées:
blanc.
31 LUNETTES DE SOUDAGE TEINTEES {CHALUMEAUX) Margue :
Marque : Référence:
Référence : Caractéristiques des
erence : fournitures
proposées :
32 COMPAS A SECTEUR Marque :
Marque : Ré&férence:
Référe . Caractéristiques des
ererence : fournitures
- Ouverture 2 250mm proposées :
a3 COMPAS A VERGE - SANS VERNIER Marque :
Marque : Référence:
Référ . Caractéristiques des
elerence : fournitures
- Quverture 500mm proposées :
34 EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN Marque :
Marque : Référence:
REfS . Caractéristiques des
eterence : fournitures
- Longueur 300mm proposées :
35 EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN Marque :
Marque : Ré&férence:
RéfE ) Caractéristiques des
,r?i?ce ) fournitures
- Précision 1/20&me proposées :
- Longueur 500mm
36 POINTE A TRACER Marque :
Marque : Référence:
] Caractéristiques des
Reéférence : fournitures
- Longueur : 230mm mini proposées :
37 CLE A MOLETTE Marque :
Marque : Référence:
Référence : Caractéristiques des
: fournitures
- Ouverture 45 mm minimum proposées :
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38 REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX Marque :
Marque : Référence:
R&fS . Caractéristiques des
ererence : . fournitures
-LOI‘IgUEUI‘ 500mm mini proposées:
39 Etau d'établi & mors paralléles tout acier trempé Marque :
Mors de serrage en acier, interchangeables Référence:
Michoires A tubes Caractéristiques des
. fournitures
Ouverture : 170 mm au minimum proposées :

Longueur des mors : 150 mm au minimum
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Annexe (12) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°12:

Tables de soudage

W3
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Lot n°12 : Tables de soudage

> N.B:les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caraciéristiques du matériel proposs.

> Tout arlticle ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
» Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de 'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.
>  Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, Ia marque, Ia référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante & I'item.
> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent éfre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».
tem . . . Proposition du Appréciation de
Ne Designation soumissionnaire I'administration
1 Table de soudage (Type NORELEM 40010-01001001 ou équivalent} Marque ;
Dimensions : 1rm x 1m x 0,85m £ 5 % Référence:
Caractéristiques des
Acier premium (E36-3) rectifié fournitures
Quadrillage de trous au pas de 100 x 100 mm, diamétre 28 mm + 10 proposées :
%
4 pieds standards
Charge admissible : 3500 kg au minimum
02 Potences pivotantes réglables en hauteur et en longueur avec
serre-joints (par potence) ou autres dispositifs permettant la fixation
des éprouvettes pour le soudage en toutes positions. L'implantation
des potences sur la table doit permettre des réalisations
ergonomigues sur le poste de travail.
01 Dispositif permettant la fixation, la rotation et le soudage des
tubes de différentes natures de diamétre maximal de 300 mm monté
sur la table.
04 Serre joints en acier ordinaire par table
06 Bouchons de protection des trous avec systeme de fixation
01 Connecteur de pigce (la prise de masse)
01 Support pince porte électrode
01 Support torches (TIG-MIG-MAG)
o Plaque de soudage des aciers inoxydables :
- Plague amovible en alliage d’aluminium et de cuivre.
- Dimensions (Lx1xe} 100 x 100 x 15 mm
- La plaque dolt contenir des points d’amarrage pour faciliter la
manutention manuelle
o patins en alliage d’aluminium de 50 mm maximum de hauteur
pour la séparation de |a plaque et la table.
a Broches de positionnement et de serrage de la plaque de
soudage des aciers inoxydables sur la table.
o Serre joints avec patins en acier inoxydable
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la table
2 Table mobile de soudage oxyacétylénique Marque :
Référence:

Dimensions : imx1mx 0,85m+5%

o Le plan de travail doit &tre couvert en briques réfractaires
s 4 pieds standards
01 Etau de serrage

Caractéristiques des
fournitures
proposées ;

S m
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ltem Désignati Proposition du Appréciation de
N® esignation sournissionnaire | I'administration

04 Serre-joints

01 Potence 3 éprouvette avec pince (hauteur utile de la potence 400
a 500 mm)

01 Bloc en bois déscorificateur de buses

01 Bac & eau pour refroidissement du chalumeau

01 Jeu d’alésoirs pour débouchage des buses de 501/h & 2500l/h sans
affecter le calibrage

01 Allume-gaz pour allumage de chalumeau en toute sécurité

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec {a table
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Annexe (13) : Spécifications technicues des |
fournitures proposées par le concurrent pour le |
lot n°13:
Métrologie Tridimensionnelle
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Lot N° 13 : Métrologie Tridimensionnelle

N.B : Jes soumissionnaires sont invités 4 remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes « Désignations ef caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
éire renseignées ou modifiées.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence ef les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et fa ligne correspondante a l'item.

v ¥V YV VY

colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent éfre renseignées d’une maniére précise dans la

item
NO

Désignhation

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
Fadministration

1

Machine a Mesure Tridimensionnelle manuelle
Margque :
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut
en turope
s Réglage fin pour palpage
* Téte indexable
o Table en granite
e Courses axe X : 400 mm au minimum
Courses axe Y : 400 mm au minimum
Courses axe Z : 300 mm au minimum
Précision : MPEg (3,5 + 0,5 L/100) um au minimum ; MPEp 5pm au
minimum
Logiciel en frangais de la machine avec CD d'installation et licence.
Mesure 3D des éléments géométriques standards
Compatible avec les normes de tolérances de forme et de position
Kit de palpeurs de base et stylet étoile
Pieces de calibration
Support d'origine de la machine
Manuel d’utilisation en langue Francaise out & défaut en Anglais.

FORMATION SUR LUTILISATION DE LA MACHINE A MESURE

TRIDIMENSIONNELLE MANUELLE

e Lieu de formation : sur site hénéficiaire

* Durée : une journée

Objet de la formation

e Acquérir la technique d’utilisation de la machine a mesure
tridimensionnelle manuelle.

Marque :
Référence:
Caractéristiques des
fournitures
proposées :

BRAS DE MESURE TRIDIMENSIONNELLE

Certificat de conformité aux nermes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut
en Europe

Caractéristiques Techniques :

Nombres d’axes : 6 Axes

Taille = 1.8m (Diamétre sphérique)

Précision = 0,051mm

Répétabilité < 0,036mm

Calcul des précisions en 2 Sigma

Margue :
Réfarence:
Caractéristiques des
fournitures
proposées :
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AQ N°

ltem
ND

Désignation

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
Fadministration

Capteurs de régulation de température
Sondes de températures internes et intégrés
Palpeur : En Oxyde de zirconium ultra résistant aux chocs et & Fusure
Fonctionnement Bluetooth® sans fil

Pour inspecter et numériser jusgu'a 10 m de distance, sans cable.
Connexion :

USB, Bluetooth®
Mode veille automatique

Se met automatiquement en mode veille pour économiser de 'énergie et prolonger la
durée de vie des composants.
Systéme de contre-balancement intégré

Pour une utilisation sans fatigue et une ergonomie optimale.
Grande variété de palpeurs adaptables

Dont palpeurs 2 billes de diamétres variés, palpeurs a déclenchement automatique,
palpeurs courbés, extansions...
Base de montage universelle rapide 3.5"

Pour une installation simple et rapide du bras en laboratoire, en atelier ou sur machine
TREPIED pliable portable

Trépied léger et pliable comprend des stabilisations qui se montent sur la surface de
travail ef des roulettes rétractables.
Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Formation des utilisateurs sur site & Installation et mise en service

Logiciel METROLOG

Logiciel de métrologie universel compatible avec tous les moyens de mesure
MMT, Bras de mesure tridimensionnelle, Scanner laser, trackers, systémes
optiques portables, MMT ...

* Pack logiciel Education : 1 licence en ligne et 4 licences hors-ligne.

Marque :
Référence:
Caractéristiques des
fournitures
proposées :
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Annexe (14) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°14 :

Appareils de mesures

109



OFPPT /DAL Dassier d’Appel d'Offres
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Lot n°14 : Appareils de mesures

> N.B:les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

> Tout arlicle ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseigndes ol modifiées.
> Le concurrent est fenu de renseigner pour chaque item, la marque, Ia référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de 1a colonne « Proposition du soumissionnaire » et Ia lighe correspondante a l'item,
> Les valeurs das dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire »,
Item Désignations et caractéristiques techniques Pmpo.s't'o" d'ﬁ' ‘,\ppre.c'.a t'on.de
soumissionnaire I'administration
1 [ Colopne de mesure BRH%{que :
Marque : C:rza:etléiies;tiques des
Référence : fournitures
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux proposées :

normntes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou &

défaut en Europe

Résolution = 0.001 mm

Course de mesure : 500 mm minimum

Précision : 24+0.2L/100 um au minimum
Déplacement sur coussin d’air

Alimentation en air : compresseur intégré
Affichage sur écran graphique

Langue affichée : Intégrant le Francais

Mesure hauteur (surface supérieure / inférieure)
Diamétre (alésage / broche)

Mesure de la distance intérieure ou de 1’ épaisseur
Calcul des distances

Support des coordonnées polaires

Blocs d’étalonnage pour palpeurs

Jeux de palpeur standard

Manuel d*utilisation en langue Frangaise ou a défaut en

Anglais.
Formation sur Putilisation de colonne de mesure

Lieu de formation : sur site bénéficiaire
Durée : une journée

Objet de la formation
Acouérir la technique d’utilisation de la machine livrée
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Appareil de mesure d’état de surface (Rugosimetre)
Marqie :
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou 2 défaut aux
normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a
défaut en Europe
Course totale 15 mm au minimum
Interface de communication avec PC
Plage de mesure de 200 pm an minimum
Affichage sur écran
Fonctionnant avec un adaptateur au secteur ou sur
accumulateurs
- Normes minimales de rugosité : ISO, DIN
» - Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut

en Anglais.

1

Marque :
Référence:
Caractéristiques des
fournitures
proposées :

\?{3/

111



(A1}

8 o
o= =
JUILINDUOD NP JAYILI 3d danJeusIg
............. sessssiesissisiisaniies gy sesesnansnssninaantasates B IR Y
(9} + (8) = (1) DILL yuBpwom oY : (1)
{s) 1¥103 Jusyuow 3] Ins anbndde vA 1 : (9)
() + (£) = (S) VAL s10H 1#303 Juejuo : (§)
¢(€) s1exy xngj 32 sieay 591 sney stidmos £ VA LH/QAH /LH 12303 xpd af 1ns uenzuiodunl, | 2 VA I SI0[ / SPusnep ap oA : (¢}
(1 X 7) = (£) s1e1) Xne} 32 siga) s3] sno) sLdwod £ VA LTH/AAH 1210 X114 : ()
s[ej Xnej )s sjeaj s3] snoj sudwos 4 YA LH/GAH/LH 212 X1 : ()
agpurmap BpuEnd) : (1)
............... D = TVIOL INYINOIW
L n (angumso3ny) soelms op 1819, p amsam ap [lereddy; 2
1 0 2IMsaW 3p suuoOjoD| |
() ams (b)+e)=(s) @DxM=() Sy v
©)+() = () aanbyddy YAL SI0H (¢) ans ssueno(q| VA IH/OOH/LH VALH/QdH/LH g wonruBisaq
3L yuEjuo VAL €100 X390 ap sioxg [e01 X123 SJTE)N XLIY ApuEN oIV
W ©) © ® © @ ®
so2ansau ap sjieaeddy | 1,9 107
ALLVALLSE "TVLHJ ~ XIdd SHAE OVATHTEOE
N OV 524/, p Joddy, p 4215500 TVd / Ldd40



