ROYAUME DU MAROC

dede ok Rtk ok
OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE
ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL

AVIS D'APPEL D'OFFRES OUVERT N° 195/2022

Le 31 Janvier 2023 a 10 Heures 30min, I sera procédé, dans les bureaux de I’office de la
Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail, sis Intersection de la Route BO n° 50
et la R.IN,11 (Route Nouaceur Sidi Mairouf) - Casablanca & I’ouverture des plis relatifs a
’appel d’offres sur offres de prix, ayant pour objet : L’Acquisition de matiére d'ceuvre et
petit outillage pour le secteur Génie Mécanique destinés aux CMC RABAT ET TANGER
; répartie en lots suivants :

e Lot n°01 : Matiére d'ceuvre
¢ Lot n°02 ; Petit outillage

Le dossier d'appel d'offres peut é&tre retiré au service des marchés 4 la Direction de
I’ Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n°® 50 et la R.N.11
(Route Nouaceur SidiMadrouf) Casablanca, il peut étre également téléchargé & partir du portail
des marchés de I’Etat www.marchéspublics.gov.ma. Et & partir du site de ’office de la
Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail : www,ofppt.ma.

Les cautions provisoires sont fixées 4 la somme de !

e Lot n°01 : Dix-neuf mille Dirhams (19 060.00 DH)
¢ Lot n°02 ;: Quatre mille deux cent Dirhams (4 200.00 DH)

Les estimations des cofits des prestations établies par le Maitre d’ouvrage sont fixées & la somme de :

¢ Lot n°01 ; Un million deux cent quarante-neuf mille hui¢ cent quarante-trois Dirhams et
vingt centimes (1 249 843,20 DH) en TTC.

e Lot n°02 : Deux cent soixante-dix-huit mille neuf cent soixante et un Dirhams et soixante
centimes (278 961,60 DH) en TTC.

Le contenu, la présentation ainsi que le dépdt des dossiers des concurrents doivent étre
conformes aux dispositions des articles 27, 29 et 31 du Réglement des Marchés de I’OFPPT.

Les concurrents peuvent :

% soit envoyer, par courrier recommandé avec accusé de réception, au bureau précite ;

% soit déposer contre récépissé leurs plis dans le bureau du service des marchés rattaché 4 la
Direction de I’ Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n° 50 et
la R.N.11 (Route Nouaceur Sidi Maérouf) - Casablanca ,

% soit les remettre au président de la commission d'appel d'offres au début de la séance et
avant l'ouverture des plis.

% Soit transmis par voie électronique conformément aux dispositions de I’arrété du ministére
de I’économie et des finances n°20-14 du 8 kaada 1435 (4 septembre 2014) relatif & la
dématérialisation des procédures de passation des marchés publics.

Les pi¢ces justificatives a fournir sont celles prévues par l'article n°® 5 du réglement de
consultatior
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Dossier & Appel Olires AQ. w” SR

OFPPT / DALDAL/SACA

A S s

Office de 1a Formation Professionnelle et de Ia
Promotion du Travail

OFPPT

Dossier d’Appel
D’'Offres
Ouvert sur offres de prix

N°/Y5 / 2022

Financement : Projet OFPPT hors coopérations

Obijet de I'Appel d'offres :

Acquisition de matiére d'ceuvre et petit outillage pour le secteur Génie
Mécanique destinés aux CMC RABAT ET TANGER ; répartie en lots suivants :

+ Lot n°1: Matiere d'oceuvre
» Lot n°2: Petit Outillage
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REGLEMENT DE LA CONSULTATION

Hkesieciok

ARTICLE N°1: QBJET DU REGLEMENT DE LA CONSULTATION

Le présent réglement de consultation concerne I'appel d'offres ouvert sur offres des prix ayant pour objet
l'acquisition de matiére d'ceuvre et petit outilage pour le secieur Génie Mécanique destinés aux CMC
RABAT ef TANGER ; répartie en lots suivants :

e Lot n®]: Matiére d'ozuvre
e Lot n°2: Petit Qutillage

il est établi en vertu des dispositions de I'article n°18, du réglement des marchés, approuve le 18 Chaabane
1435 {16 Juin 2014), et fixant les conditions ef les formes de passation des marchés de |'office de la formation
professionnelle et de la promotion du travail (OFPPT) cinsi que certaines régles relatives & leur gestion et &
leur controle.

Les prescriptions du présent réglement ne peuvent en aucune maniére déroger ou maodifier les conditions et
les formes prévues par le régiement des marchés de 1'OFPPT, Toute disposition contraire au réglement des
marchés de I'OFPPT est nulle et non avenue. Seules sont valables les précisions et prescriptions
complémentaires conformes aux dispositions de 'article 18 et des autres articles du réglement des marchés
de I'OFPPT.

ARTICLE N°2 : MAITRE D'OUVRAGE

Le maitre d'ouvrages du marché qui sera passeé suite au présent appel d'offres est : 'Office de ta Formation
Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPT).

ARTICLE N°3 : DEFINITIONS :

Au sens du réglement des marchés de I'OFPPT on entend par
1- Aftributaire : concurrent dont Poffre a été retenue avant la notification de fapprobation du marché ;

2- Autorité compétente : I'ordonnateur ou la personne déléguée (sous-ordonnateur} par lui pour approuver
le marché ;

3- Concurrent : toute personne physigue ou morale qui propose une offre en vue de la conclusion d'un
marché ;

4- Groupement ; deux ou plusieurs concurrents qui souscrivent un engagement unique dans les conditions
prévues & l'article 140 ci-dessous ;

5- Titulaire : attributaire auquel 'approbation du marché a été nofifiée.

ARTICLE N°4 : CONDITIONS REQUISES DES CONCURRENTS

Conformément aux dispositions de I'article n°24 du Reglement des Marchés de |'OFPPT :

Peuvent valablement participer et &fre attributaire(s} de(s} marché(s) alférent(s) au présent appel d'offres,
les personnes physiques ou morales, qui .

a) Justifient des capacités juridiques, techniques et financiéres requises ;

b} Sont en situation fiscale réguliére, pour avoir souscrit leurs déclarations et regle Ies SOMMES. exagfbles
doment définitives ou, & défaut de reglement, constitué des garanties jug/e gs@ﬁiﬁ&?ﬁ&g& par le
comptable chargé du recouvrement, et ce conformément & la législation e vgﬁ
recouvrement |

c} Sont affiiees & la Caisse Nationale de Sécurité Sociale ou & un régime p ré
sociale, et souscrivent de maniere réguliére leurs déclarations de salaires et st
auprés de ces organismes. "%
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QUPPT / DAL/DAL/SACA Dossier 4" Appel d Offres AO, 0" {2022

Ne sont pas admises & participer aux appels d'otfres :
* les personnes en liquidation judiciaire ;

¢ les personnes en redressement judiciaire, sauf autorisation spéciale déliviée par l'autorité
judicicire compétente ;

s Les personnes ayant fait F'objet d'une exclusion tempordire ou définitive prononceée dans les
conditions fixées par 'article n°142 du Réglement des Marchés de "OFPPT.

e Les personnes quireprésentent plus d'un concurrent dans une méme procédure de passation de
marches.

ARTICLE N°5 : JUSTIFICATION DES CAPACITES ET DES QUALITES DES CONCURRENTS

I- Chague concurrent est fenu de présenter un dossier administratif et un dossier technique. Chague dossier
peut étre accompagné d'un état des piéces qui le constifuent.

A- Le dossler administratif comprend :
1. Pour chague concurrent, au moment de la préseniation des offres :

a) Une déclaration sur I'honneur, en un exemplaire unique, établie conformément au modeéle joint
en annexe.

b} Loriginal du récépissé du cautionnement provisoire ou l'attestation de la caution personnelle et
solidaire en tenant lieu, le cas échéant. En cas de groupement, le cautionnement provisoire doit
&tre constitué conformément aux dispositions du § C de I'article n°140 du Réglement des
Marchés de "OFPPT.

N.B: 1 - Les cautions personnelles et soliddires doivent étre choisies parmi les établissements agrées & cet
effet par le minisire chargé des finances Marocain {pour les candidals élrangers, ces cautions personnelies
et sclidaires doivent &ire avalisé par une banque marocaine).

2 - Les pieéces a et b ne doivent exprimer aucune restriction ou réserve sous peine d'étre rejetées par
la commission d'appel d’offres.

Pour les groupements, il y ¢ lieu de produire :

+ Une copie légalisée de la convention constitutive du groupement prévue & Parlicle n°140 du
Réglement des Marchés de I'OFPPT,

+ Une note indiquant notamment Fobjet de la convention, la nature du groupement, le mandataire, la
durée de fa convention, la répartition des prestations, le cas échéant.

2. Pour le concurrent auquel il est envisagé d'attribuer le marché, dans les conditions fixées & l'article 40 du
Réglement des Marchés de {'OFPPT :

a) Laou les pieces justifiant les pouvoirs conférés & la personne agissant au nom du concurrent et ce
conformément & I'alinéa a) du paragraphe 2 de 'article n®25 du Reglement des Marchés de
I'OFPPT ;

b) Une attestation ou sa copie certtifiée conforme & I'originale délivrée depuis moins d'un an par
I'Administration compétente du lieu dimposition certifiant que te concurrent est ensituation fiscale
réguligre ou & délaut de paiement quil a constitué les garanties prévues & l'article 4 ci-dessus.
Cette attestation doit mentionner l'activité au titre de laquelle le concurrent est imposé ;

c} une attestation ou sa copie certifiée conforme & 'originale délivree depuis moins d'un an par la
Caisse nationale de securité sociale cerfifiant que le concurrent est en situation réguliére envers
cet organisme conformement aux dispositions prévues & cet effet & l'article 4 ci-dessus ou de ia
décision du ministre chargé de I'emploi ou sa copie certifiée conforme a I oreg:n,cale*‘"“ﬁfé’%e par le
dahir portant loi n® 1-72-184 du 15 joumada 1 1392 (27 juillet 1972} relatif ay re@»"_ : :
socidle assortie de 'aftestation de 'organisme de prévoyance sociale au el e Cg@%érr
affilie et certifiant qu'il est en situation réguliére vis-&-vis dudit organisme ; éf%? )

* La date de production des pieces prévues aux b) et ¢} ci-dessus sert de base po E{ précigtion
validité.

@
<
d) Le certificat dimmatriculation auregistre de commerce pour les personnes Q\SQ\ '

3
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dimmatriculation conformément & la 1égislation en vigueur ;

Pour, les concurrents non installés au Maroc : 'équivalent des atestations visées aux paragraphes b, c et d
ci-dessus, déliviées par les administrations ou les organismes compétents de leurs pays d'origine ou de
provenance pour ies concurrents non instaliés au Maroc.

A défaut de la déliviance de tels documents par les administrations ou les organismes compétents de leur
pays d'origine ou de provenance, lesdites attestations peuvent étre remplacées par une attestation délivrée
par une aulorié judiciaire ou administrative du pays d'origine ou de provenance certifiant que ces
documents ne sont pas produits ou par une déclaration sur I'nonneur dOment certifiee par les autorités
compétentes du pays d' origine attestant 'impossibilité de produire I'ensemble ou une parlie des documents
précités.
B - Le dossier technique comprend :
. Une note indiguant les moyens humains et techniques du concurrent et mentionnant éventuellement,

le lieu, la date, la nature et l'importance des prestations & I'exécution desquelles le concurrent o
participé et ia gualité de sa participation.

2. Les attestations ou leurs copies certifiées conformes & |'originale délivrées par les maitres d’ouvrage
publics ou privés ou par les hommes de l'art sous la direction desquels le concument a exécuié des
prestations de mémes familles. Chaque attestation précise notamment la nature des prestations, leur
montant et I'année de rédlisation ainsi que le nom et la qualité du signataire et son appréciation.

ARTICLE N°6 : DOCUMENTS A FOURNIR PAR LES ORGANISMES PUBLICS

Lorsgue le concurrent est un établissement pubilic, il doit fournir

1. Au momeni de la présentation de I'offre, outre le dossier technique et additif le cas échéant et en plus
des piéces prévues & 'dlinéa 1) du I-A de 'article 5 ci-dessus, une copie du texie Fhabilitant & exécuter les
prestations objet du marché ;

2. §'it est retenu pour &lre attributaire du marché ;

a) une attestation ou sa copie certifiée conforme & l'original déliviée depuis moins d'un an par
I'Administration compétente du lieu dimposition certifiant qu'il est en situation fiscale réguliére ou & défaut
de paiement quil a constitué les garanties prévues a l'article 4 ci-dessus. Cette attesiation, qui n'est exigée
gue pour les organismes soumis au régime de la fiscdiité, doit mentionner 'activité au titre de laquelle le
concurrent est imposé ;

b) une attestation ou sa copie certifiée conforme & l'originale deliviée depuis moins d'un an par la Caisse
nationale de sécurité sociale certifiant que le concurrent est en situation réguliére envers cet organisme
conformément aux dispositions prévues & cet effet & l'article 4 ci-dessus ou de la décision du minisire chargé
de I'emploi ou sa copie cerlifiée conforme & I'originale, prévue par le dahir portant loi n® 1-72-184 du 15
joumada |l 1392 {27 juillet 1972} relatif qu régime de sécurité sociale assortie de I'attestation de I'organisme
de prévoyance sociale auquel le concurrent est offilie et certifiant qu'il est en situation réguliére vis-a-vis
dudit organisme.

La date de production des pieces prevues aux a) et b) ci-dessus sert de base pour I'appréciation de leur
valhidité.

ARTICLE N°7 : CONTENU DES DOSSIERS DES CONCURRENTS

Les dossiers présentés par les concurrents doivent comporter :

7.1 - Les dossiers administratifs et technigues, prévus & article 5 ci-dessus,

7.2 - Une offre technique : '_‘“;;c,amm&;;@

L R @fw

L'offre technique du concurrent doit comprendre fes éléments suivants ; [ &

1. Les « spécifications techniques des fournitures » renseignés conformetﬁp% i au canevos
"'annexe : Lot N°1 et 2 du cahier des prescripiions spéciales et ce, en"j 's@aj;@[@ﬁgﬁgépr

caracteristiques des fournilures proposées par le concurrent, leurs marques. SARNE refer g&,{

Cette annexe est sighée par le concurrent et étayée par les catalogues e!/ou\ ”u», e m& > A
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Documents relatifs aux « spécifications techniques des équipements et/ou fournifures » afférents aux
équipements et fou fourniiures proposées.

Ces catalogues etfou documenits relatifs aux « spécifications technigues des équipements et/ou
fournitures » doivent &ire cachetés sur toutes les pages et portant le numeéro de I'appel d’offres et
'item correspondant.

it est & noter que :

s Pourle cas d'un groupement, les documents relatits & Poffre technique sont & signher par 'ensemble des
membres du groupement, soit seulement par le mandataire si celui-ci justifie des habilitations sous forme
de procurations légalisées pour représenter les membres du groupement lors de la procédure de
passation du marché.

+« Pour les pieces de I'offre technique de la solution variante, les mémes piéces sont exigées et ce, pour
les fournitures proposées au tilre de la solution variante,

7.3 - Une offre financiére qui comprend :

a) lacte d'engagement par lequel le concurrent s'engage & rédliser les prestations objet du marché
conformément aux conditions prévues aux cahiers des charges et moyennant un prix qu'it propose. # est
établi en un seul exempiaire conformément au modéle joint au présent réglement.

Cet acte d’engagement doment rempli, et comportant le relevé didentité bancaire (RIB), est signe par le
concurrent ou son représentant habilite, sans qu'un méme représentant puisse représenter plus d'un
concurrent & ia fois pour le méme marche.

Lorsque Pacte d'engagement est souscrit par un groupement tel qu'it est défini al'article 140 du Réglement
des Marchés de I’OFPPT, il doit &tre signé soif par chacun des membres du groupement ; soit seulement par
le mandataire si celui-ci justifie des habilitations sous forme de procurations légalisées pour représenter les
membres du groupement lors de la procédure de passation du marché.

b} le bordereau des prix - détail estimatif prix établis par le Maftre d'Ouvrage Délegue et figurant dans le
dossier d'appel d'offres.

Le montant total de l'acte d'engagement deit &ire libellé en chiffres et en foutes lettres.
Le bordereau des prix - détail estimalif doivent tenir compte de !
4+ La saisie doit se faire par les moyens numériques {non manuscrits),
#+ Les prix unitaires doivent étre libellés en chiffres.
4 Les montants totaux doivent &tre libellés en chiffres.
En cas de discordance entre le moniant total de l'acte d'engagement, et de celui du bordereau des prix-
détail estimatif, le montant de ce dernier document est tenu pour bon pour établir le montant réel de Facte

d'engagement.

7.4 - Le cahier des presciiptions spécigles paraphé et signé par le concurrent ou son représentant doment
habilité & ceft effet.

ARFICLE N°8 : OFFRE VARIANTE.

Des variantes pourront &ire proposées par tes concurrents, e
La présentation des varianies n'implique pas l'obligation pour le soumissionnaire d(;a p(@ﬁéﬁ'fémrga offre pour
la solution de base initiclement prevue, / \

Les moddilités d'examen des offres de base seront effectuees conformément
des fournitures proposées annexé au canier des prescriptions spéciales,

Les moddiités d'examen des offres variantes seront effectuées de la méme m
de base.

-,
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Les offres varianies préseniées par les concurrents font objet d'un pli distinct de l'offre de base
éventuellement proposée. Dans ce cas, les pieces du dossier administralif visées a l'alinéa 1) du paragraphe
I-A de I'arficle 5 et de I'arlicle 6 ci-dessus, le dossier technique est valable aussi bien pour la solution de base
gue pour les offres varianies.

Dans le cas oU le concurrent ne présente qu'une offre variante, le pli contenant celle-ci doit éire préseniée
conformément & I'article 13 ci-dessous, accompagnée des dossiers prévus O I'arficie 7 ci-dessus, ainst gue le
cahier des prescriptions spéciales paraphé et signé par le concurrent ou son représentant doment habilité &
cel effet et doit porter en outre la mention * offre variante™.

ARTICLE N°9 : COMPOSITION DU DOSSIER D'APPEL D'OFFRES.

Conformément aux dispositions de ['article 19 du réglement des marches de I'OFPPT, le dossier d'appel
d'offres comprend ;

a) Une copie de l'avis d'appel d'ofires ouvert ;

b} Un exemplaire du cahier des prescriplions spéciales ;

¢) Le modéle de I'acte d'engagement visé & l'article 7 précité ;

d) Le modéle du bordereau des prix - défail estimatif ;

e) Le modéle de la déclaration sur 'honneur prévue a l'article 5 précité .

f} Le présent réglement de la consultation.

ARTICLE N”10 : INFORMATION DES CONCURRENTS

Tout concurrent peut demander au maiire d'ouvrage, par courrier porté avec accusé de réception, par
lettre recommandée avec accusé de réception, par fax confirmé ou par voie électronique de i fournir des
éclaircissements ou renseignements concernant 'appel doffres ou les documents y afférents. Cette
demande n'est recevable que si elle parvient au maitre d'ouvrage au moins sept (7} jours avant la date
prévue pour la séance d'ouverture des pilis.

Le maiire d'ouvrage doit répondre & toute demande d'information ou d’écldircissement regue dans le délai
prévu ci-dessus.

Tout éclaircissement ou renseignement, fourni par le mdaitre d'ouvrage & un concurrent & la demande de
ce dernier, doit étre communiqué le méme jour et dans les mémes condifions aux autres concuirents ayant
refiré ou ayant téléchargé le dossier d'appet d'offres et ce par lettre recommandée avec accusé de
réception, par fax confirmé ou par voie électronique. It est également mis & la disposition de tout autre
concurrent dans le portdil des marchés publics et communiqué aux membres de la commission d'appel
d'offres.

Les éclaircissements ou renseignements fournis par le maitre d'ouvrage doivent étre communiqués au
demandeur et aux auires concurrents dans les sept [7) jours suivant la date de réception de la demande
d'information ou d'éclaircissement du concurrent. Toutefois, lorsque ladite demande intervient entre le
dixiéme et le septiéme jour précédant la date prévue pour la séance d’ouverture des plis fa réponse doit
intervenir au plus tard trois {3) jours avant la date prévue pour ld séance d'ouverture des plis.

ARTICLE N°11: MODIFICATION DANS LE DOSSIER D'APPEL D'OFFRES,

Conformément aux dispositions de ['article n®1¢ § 7 du réglement des marchés de [1"OFPPT,
exceplionnellement, le maifre d'ouvrage peut introduire des modifications dans le dossier d'appel d'offres
sans changer l'objet du marché. Ces modifications sont communiquées a tous les concurrents ayant retiré
ou ayant téléchargé ledit dossier, et introduites dans les dossiers mis & fa disposition des autres concurrents,
Lorsque les modifications nécessitent la publication d'un avis rectificatif, celui-ci est publié conformément
aux dispositions de I'alinéa 1 du paragraphe -2 de l'arficte 20 du Réglement des Marchés de I ‘OFPPT. Dans
ce cas, la séance d'ouverture des plis ne peut étre tenue que dans un délai mlmmu q% qlix (101 jours &
compter du lendemain de la date de la derniére publication de |'avis rechflcchf qu“% ’roﬁw%‘é'@mrches
publics, du site de I'Office le cas échéant et dans le journal paru le deuxiems’, s
nouvelle seance ne soit antérieure & celle prévue par I'avis de publiciié initial. =

@‘“EQ

Lles concurrents ayant retire ou 1éléchargé les dossiers d'appel d'offres iCa @gr Y
modifications prévues ci-dessus ainsi que de la nouvelle date d'ouverture des plis; lé’ggq\é%%

Lorsqu'un concurrent estime que le délai prévu par I'avis de publicité pour Io p!epo\dhon 3@5 offres n'est
pas suffisant compte tenu de ia complexité des prestations objet du marcheé, il peut, au cours de la premiére

6
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moitié du délai de publicité, demander au maitre d'ouvrage, par courrier porté avec accusé de réception,
par fax confirmé ou par courrier électronique confirmé, le report de la date de la séance d'ouverture des

plis.

La lettre du concutrent doit comporter tous les éléments permetiant au maitre d’ouvrage d'apprécier sa
demande de report.

Si le maftre d'ouvrage reconnalt le bienfondé de la demande du concurrent, il peut procéder au report de
la date de la séance d'ouverture des plis. Le report, dont la durée est laissée & I'appréciation du maitre
d'ouvrage.

Dans ce cas, le report de la date de la séance d'ouverture des plis, ne peut étre effectué qu'une seule fois
quel que soit le concurrent quile demande.

ARTICLE N°12 : REPARTITION EN LOTS.

- lejugement des offres, prévu pour le présent appet d'offres, est un jugementi par lot.

- Le soumissionnaire peut faire une offre pour un ou plusieurs lots de I'appel d’offres.

- Chaqgue lot fait I'objet d'un seul marché séparé et les quantités indiquées aux différents lots sont
indivisibles.

- Le soumissionnaire doit obligatoirement offrir 'ensemble de la quantité indiquée & chaque fof.

- lLes offres partielles, techniques et financiéres, ne sont en aucun cas prises en considération.

Pour I'attribution, le Mdilre d'Quvrage Délégué procéde & I'ouverture, & I'examen des offres de chaqgue lot,
et & {attribution par lot.

ARTICLE N°13 : PRESENTATION DES DOSSIERS DES CONCURRENTS.

Conformément aux dispositions de I'article n°29 du reglement des marchés de I'OFPPT :

A- Le dossier présenté par chague concurrent est mis dans un pli fermé portant :
- Le nom et l'adresse du concurrent ;
- L'objet du marché etf, éventuellement, indication du lot ;
- La date et 'heure de la séance d'ouverture des plis ;
- L'avertissement que " le pli ne doit &tre ocuvert que par le président de la commission d'appel d'offres
fors de la séance publique d'ouverture des plis ",
B- Ce pli contient trois enveloppes distinctes :

a) La premiére enveloppe comprend le dossier administratif, le dossier technique, le cahier des
prescriptions spéciales doment signé et paraphé par le concurrent ou son représentant doment
habilité & cet effet.

Cette enveloppe doit éfre cachetée et porter de facon apparente la mention « dossiers administratif et
technigque »,

b} La deuxieme enveloppe comprend l'offre financiére du soumissionnaire « Une enveloppe pour chague
lot . Elle doit étre cachetée el porter de fagon apparente la mention ¢ offre financiére ».

c) La troisitme enveloppe contient I'offre technique « Une enveloppe pour chagque ot ». Elle doit étre
cachetée et porter de fagon apparente ia mention « offre technique n.

C- Les enveloppes visées aux paragraphes q, b, et ¢ du B ci-dessus indiquent de maniére apparente :

- Le nom et I'adresse du concurrent ; |
- LU'objel du marche et, le cas echeant, lindication du lot ; aeREnnelly N
. : , : e (RN
- Ladate et 'heure de |la séance d'ouverture des plis ; a* . %\
8 Service % ¥
P ’ P E
ARTICLE N°14 : RETRAIT DU DOSSIER D' APPEL B'OFFRES. f g Approvisionnemen 3 }
et ﬁ s
& g
Le dossier d'appel d'offres est mis & la disposition des concurrents dans le bureau du, 3’2@ icaldesMaichEs &
la Direction de I' Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n® 50 tia RN {RouUte

Nouaceur Sidi Madrout) & Casablanca, dés ia premiére parution de I'avis d'appel d'offfés: dems Tufi des
supports de publication prévus a 'article 20 du Réglement des Marchés de I'OFPPT et jusqu'd la date limite
de remise des offres. Le dossier d'appel d'offres est remis gratuitement aux concurrents.

7
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Le dossier d'appel d'offres peut éle téléchargé & partir du portail des marchés de 1'Etai
www.marchéspublics.gov.ma et & partir du site de I' Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion
du Travail : www.ofppt.ma.

ARTICLE N°15 . DEPOT DES PLIS DES CONCURRENTS,

Conformément aux dispositions de I'article 31 du réglement des marchés de 'OFPPT, les plis sont, au choix

des concutrents :

-Soit déposés, contre récépissé, dans le bureau de la Direction des Approvisionnements ef Logistique

(Service des Marchés), sis Intersection de la Route B.O. n° 50 et la Route Nationale 11 Sidi Madrouf -

Casablanca

MARQC ;

-Soit envoyés, par courrier recommandé avec accuse de réception, au bureau précité ;

-Soit remis, séance tenante, au président de la commission d'appel d'offres au début de la seéance, et avant

l'ouverture des plis.

- Soit transmis par voie électronique conformément aux dispositions de I'arrété du ministére de I'économie
et des finances n° 20-14 du 8 kaada 1435 {4 Septembre 2014) relatif & la dématérialisation des procédures
de passation des marchés publics.

Le délai pour la réception des plis expire & la date et lheure fixées par 'avis d'appet d'offres pour la séance
d'ouverture des plis.

Les plis déposés ou recus postérieurement au jour et & I'heure fixés ne sont pas admis.

ARTICLE N°16 : DELAI DE VALIDITE DES QFFRES

Conformément aux dispositions de I'article n°33 du réglement des marchés de I'OFPPT, les concurrents
restent engagés par leurs offres pendant un délai de soixante-quinze {75} jours, & compler de la date de la
séance d'ouverture des plis.

Sila commission d'appel d'offres estime ne pas étre en mesure d'effectuer son choix pendant le délai prévu
ci-dessus, le maitre d'ouvrage saisit les concurrents, avant l'expiration de ce délai par letire recommandée
avec accusé de réception ou par fax confirmé ou par tout autre moyen de communication donnant date
certaine et leur propose une prorogation pour un nouveau délai qu'il fixe. Seuls les concurrents ayant donné
leur accord par lettre recommandée avec accusé de réception ou par fax ou par tout aufres moyens de
communication donnant date cerlfaine adressée au maitre d'cuvrage, avant la date limite fixée par ce
dernier, restent engagés pendant ce nouveau délai.

ARTICLE N°17 : LANGUE DE L'OFFRE.

L'offre préparée par le concurrent ainsi que toute correspondance et fous documents concernant Hoffre
echangée entre le candidat et I'OFPPT seront rédigés en Langue Frangdise.

Tout document imprimé fourni par le candidat peut &tre rédigé en une autre langue dés lors qu'il est
accompagné d'une traduction en langue frangaise par une personne/autorité compétente, des passages
intéressants I"offre. Dans ce cas et aux fins de I'interprétation de 'offre, 1a traduction frangaise fait foi.

ARTICLE N°18 : PRIX PREFERENTIELS POUR LA FORMATION PROFESSIONNELLE,

Vu gue les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées Unlquemeni cx la formation

professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels pour I'éducation. 'wm“”ﬁ?“f@} “

ARTICLE N°19 : MONNAIE DE L'QFFRE, 27 Savi
L

o
= hoprovislosnement
Pour le concurrent national, la monnaie dans laquelle le prix des offres doit &l formul& et ex nmb en
&
b

Dirhams.

G
P-4
£F

exprimé est I'Euro ou le doliar USA. Dcms ce cqs, pour élre évalués et compores,\let) nt ry& es offres
exprimées en monnaies élrangeres doivent &tre convertis en dirham. Celle conversion c{osf $ @Efecfuer surla

8 %
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base du cours vendeur du Dirham en vigueur le premier jour ouvrable de la semaine précédant celle du
jour d'ocuverture des plis donné par Bank Al-Maghrib.

ARTICLE N°20 : DEPENSES ENCOURUES DU FAIT DE L'APPEL D' OFFRES

Le soumissionnaire supporte toutes les dépenses encourues du fait de la préparation et de la préseniation
de son offre & I"OFPPT qui ne pourra, en aucun cas, en étre tenu pour responsable, quel que soit le
déroulement ou I'issue de la procédure d'appel d'offres.

ARTICLE N°21 : EVALUATION DES OFFRES DES CONCURRENTS,

Les offres des concurrents admissibles sont examinées conformément aux dispositions des articles 36, 38, 39,
40 et 41 du Réglement des Marchés de ' OFPPT.

Les capacités techniques et financiéres des concurrents seront appréciées comme suli :

- Seuls seront retenus, les concurrents ayant présenté au moins une attestation de références, conformes
aux prescriptions de I'article 5-alinéa B-2 du présent réglement de consultafion, se rapportant & des
prestations de la méme famille de celles objet du présent appel d'offres, dont le montant est supérieur ou
égal & 25 % de I'estimation des lofs concernés, rédlisées au cours des années (2015 et postérieur).

Aussi, il est précisé qu'en cas d'attestation déliviée & un groupement, celle-ci-sera appréciée pour la cote
part rédlisé par le {s) concurrent(s) ou & défaut de renseignement, pour part égale du montant globale de
I'attestation.

Les offres techniques seront évaluées comme suit :

- La conformité technique des offres (de base et / ou des variantes) sera appréciée, sur la base des
documents présentés dans l'offre technique du soumissionnaire et par rapport aux spécifications
techniques des fournitures demandées au niveau du CPS,

- En cas de discordance des spécifications techniques entre les pieéces de {'offre technique d'un ou
plusieurs concurrents, la commission d'appel d'offres peut demander par écrit a 'un ou & plusieurs
concurrents des précisions, éclaircissements et/ou des compléments d'informations, des données sur leurs
offres techniques. Ces éléments qui doivent concerner les documents contenus dans lesdites offres.

- Tout article ne répondant pas aux spécifications fechnigues demandées sera déeclare non conforme.

- La commission peut, avant de se prononcer, charger une sous-commission fechnique pour analyser les
offres techniques proposées.

Conformément aux dispositions des articles 39, 40 et 41 du Réglement des Marchés de I'OFPPT préciié,
lrexamen des offres financiéres concerne les seuls concurrents admis & 'issue de 'examen de leurs dossiers
administratifs et techniques et leur offre technique vy compris catalogues, catalogues, et/ou documents
relatives aux « spécifications techniques des fournitures » présentés.

Le marché sera attribué au concurrent, retenu & I'issu de I'examen des dossiers administratifs et techniques,
de |'offre technique et de I'offre financiére la moins disant par lot.

NB : En application des dispositions de Particle 27 du réglement des marchés I’ OFPPT précité-les .correchons
des erreurs arithmétiques s'effectueront de la maniére suivante : / ﬁ M"‘”’""“*‘%

f' ...... g{}‘ :
{‘\\c;;\f\lés pnx du

: eE é} g
- En cas de discordance enfre le montant tolal de I'acte d'engagement et de 5’)  @tiolabrieay des prix-
detail estimatif, le montant de ce dernier document est tenu pour bon pour éta Lﬁ r angm«freé‘t del'acte
d'engagement. S e et (j

- En cas de discordance entre les prix unitaires du bordereau des prix et ceux
bordereau des prix prévalent ;
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MODELE DE L'ACTE D'ENGAGEMENT

seokokok sk akok kdokk

ACTE D'ENGAGEMENT

A -Parlie réservée & I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail
Appel d'offres ouvert sur offres des prix N® ... dU

Objet du marché : Acquisition de matiére d’ceuvre et petit outillage pour le secteur Génie Mecanique
destinégs aux CMC RABAT ef TANGER ; répartie en lots suivants :

Passé en application de 'alinéa 2, paragraphe 1 de l'article 16 ef paragraphe 1 de larticle 17 et alinéa 3
paragraphe 3 de larticle 17, relatif aux marchés publics de I'Office de ta Formation Professionnelle et de la
Promotion du Travail (OFPPT).

8 - Partie réservée au concumrent

) Pour les personnes physiques

Je {1}, soUSSIONE e e {prénom, nom et qualité} agissant en mon nom personnel et pour
mon propre comple, adresse du dOmICIle &lU ... affilieé a la
CNSS SOUS 1€ ovvivieeei i viveeen. (2] iNSCrit QU registre du commerce de. i, {locaiité} sous le
N e e e {2) n° de patente....c.ciieecnnn {2} :

b) Pourles personnes morales

Je {1}, soussigné .......ccceveeeeenn {PréNOM, nom et qualité au sein de l'entreprise)

agissant au nom et pour le compte de....iinn, {raison sociale et forme juridique de la société)
AU CAPITAN QB ittt et e e e s

adresse du siége social de la SOCIEIE.....coini i

adresse du AOmiGIE BlU.........iiiiri e

affiliée & la CNSS sous e N, {2} et (3)

inscrite au registre du comMmMerce.........co i (localité) sousie N, (2} et (3)

n°® de patente.......ovecrieeinenns (2) el (3)

n° d'identification fiscdde.....ooiiiiiinn

n® de |'ldentifiant commun de I'Enfreprise........ooini, {2) et (3)

En vertu des pouvoirs gqui me sont conférés :

aprés avoir pris conndissance du dossier d'appel d'offres, concernant les prestations précisées en objet de la
partie A ci-dessus ;

aprés avoir apprécié d mon point de vue et sous ma responsabilité la nature et les difficultés que comportent
ces prestations .

1} remets, revétu (s} de ma signature un bordereau de prix - détail estimatif établi {s} conformément aux
modéles figurant au dossier d'appel d'offres ;

e -

/ &%%W&fﬂﬁau

2) m'engage & exéculer lesdites prestations conformément au cahier desxbgé% il s”fag‘c\:\iales ef
moyennant les prix que j'ai &tablis moi-méme, lesquels font ressortir : & Sﬁf?f(:e ‘2
& [ Anprovision 3
i efment | <
- Montant 1ot hors T.V.A L. enes s senes (en! ﬂ% et en ghitires) | 5 |
= TAUX @ 1A TVA D ittt et eh Réuregnt g
= MONEANE de 0 TV ALt nsenscammisassrecssssssnesssmessssssansssssssssnens (en |é‘ttre§ en c%%f os)
- Montant tolal TV, A, COMPIISE fvvniiriiiimsesmmissniesseiiesenes {en Ieﬂres\etfénaehlfh’és)
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L'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail se libérera des sommes dues par lui en

faisant donner crédit au compte ............. (& la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal) (4) ouvert & mon
nom [{ou au nom de 1a socCieté) Ao, (localité), sous relevé d'identificafion bancaire {RIB)
NUITEETO. . et s

Fait Qo L= SO

{Signature et cachet du concurrent)

(1} lorsqu'il s’agit d'un groupement, ses membres doivent :
¢«  metire : «Nous, soUsSIONSs.................... NOUS obligeons conjointement/ou solidairement {choisir ia

mention adéquate et djouter au reste de lacte d'engagement les reclifications grammaticales

correspondanies) ;
¢ qgjouter l'alinéa suivant : € Aesignons........vwe. {prénoms, noms et qualiié) en tant que mandataire du
groupement »,
{2} Pour les concurrents non instaliés au Maroc, préciser la référence des documents équivalents et lorsque
ces documents ne sont pas déliviés par leurs pays d'origine, la référence & I'attestation déliviée par une
autorité judiciaire ou administrative du pays d'origine ou de provenance certifiant que ces documents ne
sont pas produits.
(3) ces mentions ne concernent que les personnes assujetties & cette obligation.
{4} supprimer les mentions inutiles

- P ‘h&*&;&“’“w.,,
WP L3 0 14T
et

Service
LT —

o
"
By
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MODELE DE DECLARATION SUR L'HONNEUR

koo ko eskok ok

DECLARATION SUR L'THONNEUR

- Mode de passation : Appel d'offres cuvert N°.................. . sur offres des prix,

Objet du marché : Acquisition de matiére d'ceuvre et petit outillage pour le secteur Génie Mécanique
destinégs aux CMC RABAT et TANGER; répartie en lois suivanis :

A - Pour les personnes physiques

JE, SOUSSIGNE | i {prénom, nom et qualité)
agissant en mon nom personnel et pour mon propre compie,

inscrit au registre du COMMErCe de..viiiirccinns v (locdlité) sous le N° e, {1} n® de
patente.....on, {1
n° du compte courant postal, bancaire ou AlaTGR.......covveiiine (RIB},.ouvert &

B - Pour les personnes morales

Je, soussigne .....covvieeciieeee. {prénom, nom et qualité au sein de l'enireprise)
agissant au nom et pourle compte de... v, (raison sociale et forme juridique de la sociélé)

adresse du siége social de g SOCIBI ... adresse du domicile

n° de patente.........cce {1
n° du compile courant postal, bancaire ou AlaTGR.........oo e (RiB) ,ouvert &

- Déclare sur 'honneur :

1- m'engager & couvrir, dans les limites fixées dans le cahier des charges, par une police d'assurance, fes
risques découlant de mon activite professionnelle ;
2- que je remplie les conditions prévues 4 farticle 24 du Réglement des Marcheés, approuvé le 18 Chaabane
1435 {16 Juin 2014}, et fixant les conditions et les formes de passation des marchés de l'office de la formation
professionnelle et de ka promotion du travail {OFPPT) ainsi que certaines régles relatives & leur gestion et &
leur controle ;
3- Etant en redressement judiciaire jatteste que je suis autorisé par l'autorité judicicire compétente a
poursuivre l'exercice de mon activité {2) ;
4- m'engager, si j'envisage de recourir & la sous-tfraitance :
- dam'assurer que les sous-traitants remplissent égatement les conditions prévues par I'arficle
24 du R&églement des Marchés de I'OFPPT ;
- que celle-ci ne peut dépasser 50% du montant du marché, ni porter sur les prestations constituant le
lot ou le corps d'état principal prévues dans le cahier des prescriptions spéciales, ni suLeelies que je maitres
d'ouvrage o prévues dans ledit cahier ; »"’W%vmﬁmf@ o
- aconfier les prestations & sous-fraiter & des PME instaliées aux Maroc ; {3) e

: o
5- m'engager & ne pas recourir par moi-méme ou par personne interposée & des|pr iéﬁ}@?%@WE @d de
corruption de personnes qui interviennent & quelque titre que ce soit dans les d%f'reniesﬁ"brocé fes de
passation, de gestion et d'exécution du présent marché : v N Gentrale é’&éﬁg £
é6- m'engage 4 ne pas faire par moi-méme ou par personne interposées, des pro "@ss@ desd Q%q'pu des
présents en vue dinfluer sur les différentes procédures de conclusions du présent march@¥o . ue ’*"5
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7- atteste que je remplis les conditions prévues par l'article ler du dahir n® 1-02-188 du 12 JOUMADA | 1423
(23 juillet 2002} portant promulgation de la loi n°53-00 formant charte de la petite et moyenne entreprises (4).
8- atteste que je ne suis pas en situation de conflit dintérét tel que prévu & farticle 151 du Réglement des
Marchés de I'OFPPT.

9- ie certifie l'exactitude des renseignements contenus dans la présente déclaration sur 'honneur et dans les
pieces fournies dans mon dossier de candidature,

10- je reconnais avoir pris connaissance des sanctions prévues par I'article 142 du Réglement des Marchés
de I'OFPPT, relatives & linexactitude de la déclaration sur Fhonneur.

Signature ef cachet du concurrent

(1) Pour les concuirents non installés au Maroc, préciser la référence des documents équivalents et
lorsque ces documents ne sont pas délivrés par leurs pays d'origine, a référence & I'attestation délivrée

par une autorité judiciaire ou administrative du pays d'origine ou de provenance certifiant que ces

documents ne sont pas produits.
(2) & supprimer le cas échéant,
(3) Lorsque e CPS le prévoit.
(4) & prévoir en cas d'application de f'article 139 du Réglement des Marchés de I'OFPPT.
(*) en cas de groupement, chacun des membres doit présenter sa propre déclaration sur fhonneur.
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CAHIER DES PRESCRIPTIONS SPECIALES

Marchén® . ... / 2022,

Passé en application de Falinéa 2, paragraphe 1 de l'article 16 et paragraphe | de l'article 17 et dlinéa 3
paragraphe 3 de I'article 17, du réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014},
relatif aux marchés publics de I' Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail {OFPPT}.

Entre les soussignés :
D'une part:

L'OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL (O.FP.P.T},
représenté par son Directeur Général,

Et,
D'autre part | e e s

LOSOCIETE e
- Titulgire du compte .o, < ia Trésorerie Générale, bancaire, ou postal} ouvert & mon hom {ou au
nom de la sociéted) o, (locaiité), sous relevé d'identification bancaire (RIB)

R18 ] L= TR

- Adresse du sigge social de T SOTIEIE & . e
- Adresse du domicile €lu § e
- Affiliée G1a CNSS soUSIE N . i
- Inscrite au registre de commerce de .................. (localité) souslen®: ...
-Patente n®
- N°® d'identification fiscale
- n° de lidentifiant Commun de l'Enireprise @
- Représentée par :
MONSIBUF (i

Agissant au nom et pour le compte de ladite société en vertu des pouvoirs qui lui sont conférés,

CHAPITRE | : CLAUSES ADMINISTRATIVES ET FINANCIERES :

ARTICLE 1 : OBJET BU MARCHE

Le présent marché a pour objet : Acquisition de matiére d'ocsuvre et petit outillage pour le secteur Génie
Mécanique destinés aux CMC RABAT et TANGER ; répartie en lots suivants :

¢ Lot n®l : Matiére d'ceuvre
+ Lot n°2; Petit Outillage

ARHCLE 2 : DOCUMENTS CONSTTUTIFS DU MARCHE

Les documents contractuels sont par ordre de priorité : : »~~"’gwn@”-m,
mﬁ%gp Jp— kK @g

1- L'acte d'engagement,

2- Le présent cahier des prescriptions spéciales, i
3- Le bordereau des prix - détail estimatif, g i
4- L'offre technique du titulaire, [:
5- Le cahier des clauses administratives générales applicables aux mcxrct
approuve par le Décret n® 2-14-394 du 06 Chadbane 1437 (13 mai 2016).

16
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En cas de discordance ou de conifradiction entre les documents constitutifs du marché, autres que celles se
rapportant & I'offre financiére tel que décrit dans réglement relatif aux marches publics de I'office de I'OFPPT,
ceux-ci prévalent dans 'ordre ou ils sont énumeérés ci-dessus

ARTICLE 3 : AUTRES TEXTES APPLICABLES

Le titulaire du marché est soumis aux dispositions notamment des texies suivanis .
- Le réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 {16 Juin 2014}, relatif aux marchés publics de
I'Office de la Formation Professionnelle et de ia Promotion du Travail {OFPPT).

- Le Décret n° 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016} approuvant Le cahier des clauses administratives
générales applicables aux marchés de travaux.

- La loi n°69-00 relative au contrdle financier de I'Etat sur les entreprises publiques et autres organismes (B.O.
n°5170 du 18/12/2003).

- L'arrété 2-3663 dut3 J07/2005 portant organisation financiére et complable de I'OFPPT.

- Le dahir n® 1-15-05 du 29 rabii It 1436 (19 février 2015) portant promulgation de la loi n°112-13 relative au
nantissement des marchés publics.

- Les textes officiels réglementant la main d’ceuvre et les salaires.

- Le dahir n®1.85.347 du 20/12/1985 relatif & I'institution générale de la taxe sur la valeur gjoutée (TVA}

- La décision du Ministre des Finances et de la Privatisation - DEPP n® 2-0610 du 26 Février 2008 fixant le visa
préalable du contréleur d'Etal de I'OFPPT pour les marchés de foumnitures et de prestation de service dont

le montant est supérieur & 1 000 000,00 DHS.

Ainsi gue tous les textes réglementaires ayant trait aux marchés publics rendus applicables & la date limite
de réception des offres.

ARTICLE N°4 : CARACTERE DES PRIX

Les prix de la fourniture objet du présent marché sont fermes et non révisables.
Toutefois, sile taux de {a taxe sur la valeur djoutée est modifié postérieurement & la date limite de remise des
offres, le maitre d'ouvrage répercute cette modification sur le prix de réglement.

ARTICLE N°5 : NATURE DES PRIX

Le présent marché est & prix unitaires.

Les sommes dues au tifulaire du marché sont calculées par application des prix unitaires portés au
bordereau des prix-détail estimatif, joint au présent cahier des prescriptions spéciales, aux quantités
réellement exécutées conformément au marché.

tes prix du marché sont réputés comprendre toutes les dépenses résultant de la livraison des fournitures v
comypris fous les droils, impots, taxes, frais généraux, faux frais et assurer au titulaire une marge pour bénéfices
el risques et d'unhe fagon générale toules les dépenses qui sont la conséquence nécessaire et directe de la
livrcison des fournituress

ARTICLE N°6 : DROITS DE TIMBRES

Le titulaire acquitte les droits de timbre dus au titre du marché conformément a la Iegamfon”?n wgueur
A »:,&‘“? “(r
f

ARTICLE N°7 : DELAI D'EXECUTION ET PENALITES DE RETARD /8 sonten ,é
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Délai d'exécution :
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Le délai contractuel pour I'exécution des prestations objet du présent morcAe €
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It commence & courir & compter de la date fixée par Fordre de service prescrivant le commencement des
prestations objet du présent marché. Ce délai s'applique a I'achévement de la livraison de la totalité des
fournitures incombant au titulaire

Le déldi que se réserve 1'OFPPT pour la vérification de la conformité technigue, n'est pas inclus dans le délai
confractuel susmentionné.

Tout article jugé non conforme par I'OFPPT doit éfre remplacé, par le fitulaire, dans le détai contractuel.

L'OFPPT s'engage & foumir au titulaire en temps voulu les documents de son ressort et qui sont nécessaires &
laccomplissement des formalités ci-dessus.

Pénalités de retard :

A défaut par le fitulaire d'avoir terming les prestations objet du marché dans le délai contractuel, il lui sera
appliqué, sans mise en demeure préalable, une pénalité de Un pour mille {1/1000) du montant initial du
marché, éventuellement majoré par les montants correspondants aux travaux supplémentaires et &
I'augmentation dans la masse et ce, par jour calenddaire.

Le montant global des péndalités au tifre des relards est plafonné & huit pour cent {8%) du montant initial du
marché augmenté le cas échéant du montant des avenants.

Quand le montant des pénalités atteint ce plafond, I'autorité compétente se réserve le droit de résilier le
marché dans les conditions prévues par ' article 79 du CCAGT.

ARTICLE N°8 : CAUTIONMNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF

Le cautionnement provisoire qui reste affecté & la garantie des engagements contractuels du tifulaire du
marché dans les cas prévus par Particle 18 § 1 du CCAGT est :

+ Lot n°l ; Dix Neuf Mille dirhams 19 000,00 DH
+ Lot n°2: Quaire Mille Deux Cent dirhams 4 200,00 PH

Le cautionnement provisoire reste acquis au Maitre d'Ouvrage notamment dans les cas cités & 'article 18
du CCAGT.

Le montant du cautionnement définitif est fixé & frois pour cent (3%} du montant du marché arrondi au
dirham supérieur,

Le cautionnement définitif doit étre constitué dans les vingt {20} jours qui suivent la notification de
l'approbation du marché.,

N.B : Les cautions personnelles et solidaires doivent &tre choisies parmi les &lablisserments marocding agrés &
cet effet conformément 4 la légistation en vigueur.

ARTICLE N°9 : LIVRAISON DE LA FOURNITURE AU SITE BENEFICANRE

Les fournitures seront livieées aux sites bénéficiaires indiqués dans les tableaux de répartition en annexe.
Toutefois, et pour des raisons exceplionnelles dioment justifieées et & la demande de I'OFPPT, la liste des sites
bénéficiaires et la répartition peut étre modifiée sans impact sur les prix ou autres conditions des marchés.

Si le Site Bénéficiaire est indisponible pour une liviaison directe du matériel, I OliFjE,,L se-fesgrve le droit de
demander au Titulaire d'effectuer le Depdt dans un Entrepdt dédié surle penme!rg,wh?@imd@ Casablonca
S
Tt
Toutefois, I'acheminement des fournitures vers le Site Bénéficiaire est d la chTrge du T%‘f%ﬁre

!&g}@mv%seamefﬂeni
d
[ dos Bvrgitonsiel sdes sites

&

- ,,,,‘.»// \ ) ,/

\ F{j:w {H\\ d Lé{
18 g

z

mma}d

Avant de commencer les livraisons, le fitulaire doit fransmetire & I'OFPPT: | E
o Un planning prévisionnel de liviaison au moins quinze jours avant le déb
bénéficiaires
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Toutefois et pour des raisons exceptionnelles diment justifiées et & la demande de I'OFPPT, la liste des sites
bénéficiaires et la répartition dudit planning peut élre modifiée sans impact sur les prix ou autres conditions
des marchés.

Les opérations de ifransport, de chargement, de déchargement, de déballage et d'emballage sont & la
charge exclusive du titulaire et sont effectuées sous sa responsabilité et ce dans les sites bénéficiaires et fou
I'entrepdt dédie.

Le responsable du centre bénéficiaire ou de I'entrepdt signe les bons de dépdt des articles liviés en précisant
les dates de livraison.

Le filulaire doit communiquer & I'OFPPT le bon de dépdt contre accusé de réception, pour permettre aux
services de I'OFPPT de planifier les opérations de vérificalion de conformité technique.

ARTICLE N°10 : MODALITES DE VERIFICATION DE CONFORMITE TECHNIQUE

Sur la base du programme des livraisons, I'OFPPT organise les opératfions de vérification de conformité
technigue de la fourniture liviée dans le site bénéficiaire suivant un planning communiqué av fitulaire.

En cas d'indisponibilité du Site bénéficiaire, les opérations de vérification de conformité technique seront
effectuées dans I'Entrepdt dédié avant I'acheminement du matériel vers le Site bénéficiaire.

Le retard enregistré dans |'opération de vérification de conformité technique et de réception, aprés livraison
du matériel, sera & la charge de 1'OFPPT et le délai d’exécution du marché sera prorogé en conséquence,

Les opérations de transport, de chargement, de déchargement, de déballage et d'embaliage sont & la
charge exclusive du titulaire et sont effectuées sous sa responsabilité et ce dans les sites benéficiaires ef fou
'entrepdt dédié.

Les arficles jugés non-conformes sont récupérés séance tenante par le titulaire, ceux présenfant des
observations doivent faire 'objet de levée de réserves dans un délai maximum de 15 jours qui commencerd
& courir & partir du lendemain de la nofification au fournisseur par I'OFPPT des fournitures concermnées. Passé
ce délai I'OFPPT n'est plus responsable de la fourniture en question.

Le tfitulaire mettra & la disposition du(es) représentant{s}] de I'OFPPT la documentation technique, en langue
frangaise, nécessaire & la vérification de la conformité technique des fourniture(s).

L'OFPPT procédera & la vérification de la conformité technique de la fourniture avec les spécifications du
marché) {marque, rélérence, origine, dimensions, capacités, puissance, alimentation électrique, ...} dansles
sites bénéficiaires et Jou 'entrepdt dédié, & la date prévue, en présence d'un représentant qualifié du
titulaire devant étre habilité & répondre aux remarques de fa commission désignée par I'OFPPT.

La vérification de la conformité technique des articles livrés est sanctionnée par I'établissement d'un proces-
verbal qui doit étre signé par le(s) représentant(s) de I'OFPPT et du fitulaire ayant participé & l'opération de
vérification.

Toute divergence par rapport au marché dolt éhre consignée dans le procés-verbal de vérification de
conformité technique.

Une copie du proces-verbal de vérification de conformité technique est remise au représentant du tituiaire
seance tenante,

Tout article jugé non conforme par ' OFPPT doit étre remplace, par le fitulaire, dans le délai conifractuel.

Le tijulaire remettra aux représentants du site bénéficiaire 5 exemplaires originaies des bons de livraison, afin

de renseigner les numéros d'enregistrement dans les livres journal et inventaire dans le site bénéficiaire ef /ou
'entrepdt dédié. i

L \:‘&ﬂ;ﬁ @i Q:é, ;
e 8 )
ARTICLE N°11 : RECEPTIONS PROVISOIRE ET DEFINITIVE " %\})
Vu la nature de la fourniture, les réceptions provisoire et définitive sont conf/ 3 Mc gtion sera

prononcées une fois que les vérifications nécessaires sont déclarées satistai
réception ayont établi les procés-verbaux des foumnitures fivides.
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ARTICLE N°12 : MODE DE REGLEMENT

Les prestations faisant I'objet du marché seront réglées par application des prix unitaires définis et établis
pour chague item par le fitulaire aux quantités réellement exécutées et réceplionnées, conformement aux
descriptions figurant au bordereau des prix-détail estimatif et aux conditions parliculiéres du marché.

ARTICLE N°13 : MODALITES DE PAIEMENT

Le titulaire adressera & I'Office les factures en cing exemplaires avec les bons de livraisons des articles
réceptionnés conformes.

Les sommes dues au titulaire seront réglées & son compte dont le numéro est précisé dans le marché.

Tout changement du numére de compte doit faire I'objet d'un avenant.

ARTICLE N°14 : UTILISATION DES DOCUMENTS CONTRACTUELS ET DIFFUSION DE RENSEIGNEMENTS.

Le fitulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par I'O.F.P.P.1., ne communiquera le marché, ni
aucune de sas clauses, ni aucune des spécifications, échantillons ou information fournis par FOFP.P.T. cu en
son nom et au sujet du marché & aucune personne autre qu'une personne employée par le titulaire &
l'exécution du marché. Les informations fransmises & une telie personne le seront confidentiellement et seront
limitées & ce gui est nécessaire G la dite exécution.

Le tituiaire, sauf consentement prédlable donné par écrit par I'C.F.P.P.T, n'utilisera aucun des documents et
aucune des informations énumérés dans le paragraphe précédent, si ce n'est pour l'exécution du marché.

Tout document, autre que le marché lui-méme, énuméré dans le ler paragraphe demeurera la propriéte
de I'O.F.P.P.T. ef tous ses exemplaires seront renvoyés & 'O.F.P.P.T. sur sa demande, une fois les obligations
contractuelles du titulaire exécutées.

ARTICLE N°15 : BREVETS

Le fitulagire garantira FOF.P.P.T, contre toute réclamation des tiers touchant & la contrefagon ou &
l'exploitation non autorisée d'un brevet, d'une marque commerciale ou des droits de création industrielle
résultant de I'emploi de la fourniture ou d'un de leurs éléments au MAROC.

ARTICLE N°16 : SOUS-TRAITANCE

Toute sous-traitance éventuelle au titre de ce marche se fera dans les conditions de 'arficle n°141 du
réglement des marchés de I'OFPPT.

ARTICLE N°17 ;. DOMICILE DU TITULAIRE

Le titulaire dv marché est tenu d'élire domicile au Maroc gu'il doif indiquer dans 'acte d'engagement ou le
faire connditre au maitre d'ouvrage dans le délai de quinze (15} jours & partir de la noftification, qui lui est
faite, de l'approbation de son marché.

Faute par lui d'avoir satisfait & cette obligation, toutes les notifications qui se rapporteni au marché sont
valables lorsqu'elles ont été faites au siege de 'entreprise dont I'adresse est indiquée dans le cahier des
prescriptions spéciales.

En cas de changement de domicile, le fitulaire est tenu d'en aviser le mailre d'ouvrage, par lethre
recommandée avec accusé de réceplion, dans les quinze (15) jours suivant la date dintervention de ce
changement.

ARTICLE N°18 : VALIDITE DU MARCHE

Le marché ne sera valable, définitif et exécutoire qu'apres sa signature par I'autorité compétente de |'Office
ou par son délégataire doment désigné et son visa par le Conirdleur d'Etat, lorsqu ‘

ARTICLE N°19 : GARANTIE

Le fitulaire garantit que tous les articles livrés en exécution du marché sont de b
défectuosité gui peut se révéler pendant son utilisation normale,

20
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ARTICLE N°20 : RETENUE DE GARANTIE

Compte tenu de la nature des fournitures objet du présent marché, aucune refenue de garantie ne sera
effectuée surle montant des acomptes délivrés au titulaire.

ARTICLE N°21 : ASSURANCE ET RESPONSABILITES

En applicalion des dispositions de I'arficle 25 du CCAGI, le titulaire doit souscrire, conformément 4 la
l&gislation et & la réglementation en vigueur, les polices d’assurances qui doivent couvrir les risques inhérents
a 'exécution du présent marché,

ARTICLE N°22 : REGLEMENT DES CONTESTATIONS

En cas de contestation entre 'administration et le titulaire, il sera fait recours & la procédure prévue par les
arficles 81, 82et 84 du Cahier des Clauses Administratives Générales applicables aux marchés de Travaux
(CCAGT). Si cette procédure ne permet pas le réglement du litige, celui-ci sera soumis & la juridiction
marocadine compétente statuant en matiére administrative, conformément & l'article 83 du Cahier des
Clauses Administratives Générales applicables aux marchés de Travaux (CCAGT),

ARTICLE N°23 : NANTISSEMENT

Dans ¥ éventualité d'une affectation en nantissement du présent marché, il est précisé que

1- La liquidation des sommes dues par 'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail,
en exécution du marché sera opérée par le Directeur Général de I'O.F.P.P.T. ou par la personne ayant requ
délégation & cet effet.

2- Les paiements prévus au présent marché seront effectués par le Trésorier Payeur de I'Office, seul qualifié
pour recevoir les significations des créanciers du titulaire du marche.

3- Les renseignements et les étals prévus & Farticle 8 du Dahir n® 1-15-056 du 29 rabii 1| 1436 (19 février 2015)
portant promulgation de la loi n® 112-13 relative au nantissement des marchés publics, seront fournis par le
Directeur Général de I'OFPPT au titulaire du marche ainsi qu'au bénéficiaire éventfuel des nantissements ou
subrogations.

4- En application de l'article 13 du Cahier des Clauses Administratives Genérales applicables aux marchés
de Travaux [CCAGT), 'Office délivrera & la demande du tilulaire un exemplaire unique du marché. Les frais
de timbrage sont & la charge exclusive du titulaire.

ARTICLE N°24 : RESILIATION DU MARCHE

Le marché peut éfre résilie par I'OFPPT de plein droit dans tous les cas de figure prévus par les textes en
vigueur {le Décret n°® 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016) - CCAGT et réglement des marchés de
I'OFPPT, approuve le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014)}).

ARTICLE N°25 : MESURES COERCITIVES

Lorsque le titulaire ne se conforme pas, soit aux stipulations du marché, soil aux ordres de service qui lui sont
donnés par I'OFPPT, I'autorité compétente le metf en demeure d'y satisfaire dans un délai de quinze (15} jours
& dater de la notification de la mise en demeure,

Passé ce délai, sile titulaire n'a pas exécuté les dispositions prescrites, I'autorité compefe‘ﬁ}@qﬁ%of ‘pr@pca cer
la résiliation pure et simple du marché, assortie de la confiscation du cautionneme

Les dispositions de 'article 79 du CCAGT seront appliquées.
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CHAPITRE Il : CLAUSES ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES :

LOT N°1 . MATIERE D'OEUVRE

22

1 | Plat de 100x10 en Acier inox 304, 304t (livié en barre de 3M) ML
2 | Plat de 100x3 en Acier Inox 304, 304! {livré en barre de 3M) ML
3 [Plat de 100x2 en Acier Inox 304, 304l (livré en barre de 3M} ML
4 i Plat de 100x4 en Acier Inox 304, 304! {livré en barre de 3M) ML
5 | Plat de 100x6 en Acier inox 304, 304! (livré en barre de 3M) ML
6 | Plat de 50x10 en Acier inox 304, 304! (livré en barre de 3M) ML
7 | Piat de 50x2 en Acier inox 304, 304l {livrié en barre de 3M) ML
8 | Plat de 50x4 en Acier inox 304, 3041 (livré en barre de 3M) ML
? | Plat de 50x6 en Acier inox 304, 3041 {livrié en barre de 3M) ML
10 | 16le de 2000x1000x4 Acier Inox 304, 304 M2
11 {Téle de 2000x1000x10 en Acier inox 304, 304| M?
12 {Tole de 2000x1000x3 en Acier Inox 304, 304l M?
13 |Tube de @ 114,3 x 5 en Acier Inox 304, 304! (livré en barre de 3M} ML
14 |Tube de @ 114 x 4 en Acier Inox 304, 304! {livrié en barre de 3M) ML
15 |Tube de @ 200 x 4 en Acier Inox 304, 304l {livré en baire de 3M) ML
16 |Tube de @ 48,3 x 3.2 en Acier Inox 304, 304l {livié en barre de 3M} ML
17 |Tube de @ 60,3 x 3,2 en Acier Inox 304, 304l (livié en barre de 3M} ML
18 | Tube de @80x4 en Acier Inox 304, 304 {livié en barre de 3M) ML
19 |Plat de 100x10 en Acier $235 (livié en barre de 6M} ML
20 | Plat de 100xéen Acier $235 {livié en barre de 6M) ML
21 | Plat de 50x10 en Acier $235 {livré en barre de 6M) ML
22 | Plat de 50x4 en Acier 5235 {livié en baire de 6M) ML
23 | Plat de 50xé en Acier $235 (livré en barre de 6M) ML
24 |Tole de 2000x1000x10 en Acier $235 M2
25 | Tole de 2000x1000x4 en Acier 5235 M?
26 | Tdle de 2000x1000x3 en Acier 5235 M2
27 | 16le de 2000x1000xé en Acier $235 M?
28 |T6le de 2000x1000x2 en Acier 5235 M?2
29 |Tube de @ 114,3 x 5 en Acier $235 (livré en barre de 6M) ML
30 |Tube de @ 114 x é en Acier $235 {livié en barre de M) ML
31 |Tube de @ 200 x 6 en Acier 5235 (livré en barre de 6M) ML
32 |Tube de @ 48,3 x 3,2 en Acier 5235 (livré en barre de 6M) ML
33 |Tube de @ 60 x & en Acier $235 {livié en barre de é6M) ML
34 |Tube de @ 80 x 6 en Acier $235 (livré en barre de 6M) ML
35 [Plat de 100x10 en Aluminium série 4000 (livié en baire de 6M) ML
36 | Plat de 100x4 en Aluminium série 4000 {livré en barre de 6M) ML
37 | Plat de 50x8 en Aluminium série 4000 {livré en barre de 6M) ML
38 | Plat de 100x8 en Aluminium série 4000 {livré en barre de 6M) <7 oo PR de ,;9
39 | Plat de 50x4 en Aluminium série 4000 (livré en barre de 6M) S & b \{i
40 | Plat de 50x10 en Aluminium série 4000 {livré en barre de 6M) [ 3?1(;@@@‘%(& %\
41 | 76le de 2000x1000x4 en Aluminium série 4000 LA & j g
R
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42 | 16le de 2000x1000x10 en Aluminium série 4000

43 |Tole de 2000x1000x3 en Aluminium série 4000

44 | 16le de 2000x1000x8 Aluminium série 4000

45 | Tube de @80x4 en Aluminium série 4000 {livié en barre de 6M) ML
46 |Rond @ 8 en 5235 {livré en barre de 6M) ML
47 |Rond ® 12 en $235 {livré en barre de 6M) ML
48 | Rond @ 20 en 5235 {livré en barre de 6M) ML
49 |Rond @ 50 en 5235 {livré en barre de 6M) ML
50 {Rond ® 60 en $235 {livré en barre de 6M) ML
51 | Carmré 40 x 40 en 5235 [livré en barre de 6M) ML
52 |Carré 45 x 45 en $235 (livré en barre de 6M) ML
53 | Carré 50 x 50 en 5235 (livré en barre de 6M) ML
54 | Carré 60 x 60 en 5235 {livré en barre de 6M) ML
55 | Plat 60 x 20 en $235 {livié en barre de 6M) ML
56 |Plat 60 x 30 en $235 {livré en barre de 6M) ML
57 | Plat 70 x 25 en 5235 [(livié en baire de 6M) ML

Tableau de répattition :
EOT N°T : MATIERE IYCEUVRE

DNE e _ : ABAT: | T. ER| GLOBALE:
1 | Plat de 100x10 en Acier Inox 304, 304l {livié en barre de 3M) ML | 141 282
2 | Plat de 100x3 en Acier Inox 304, 304! (livré en barre de 3M) ML | 96 192
3 | Plat de 100x2 en Acier Inox 304, 304l (livré en barre de 3M) ML | 2] 42
4 | Plat de 100x4 en Acier inox 304, 304! (livré en barre de 3M) ML | 72 144
5 | Plat de 100x6 en Acier Inox 304, 3041 {livié en barre de 3M) ML | 36 72
é | Plat de 50x10 en Acier Inox 304, 304l {livré en barre de 3M) ML | 45 90
7 | Plat de 50x2 en Acier Inox 304, 304 (livié en barre de 3M) ML | 21 21 42
8 | Plat de 50x4 en Acier Inox 304, 304! (livié en barre de 3M) ML | 45 45 90
? i Plat de 50x6 en Acier Inox 304, 304! {livré en barre de 3M) ML | 21 2] 42
10 | Téle de 2000x1000x4 Acier Inox 304, 304 M2 1 20 20 40
11 |Téle de 2000x1000x10 en Acier Inox 304, 3041 M2 4 4 8
12 | Téle de 2000x1000x3 en Acier Inox 304, 304 M2 4 4 8
13 |Tube de @ 114,3 x 5 en Acier Inox 304, 304l (livré en barre de 3M) | ML | 66 66 132
14 |Tube de @ 114 x 4 en Acier Inox 304, 304 {livré en barre de 3M) ML 3 3 é
15 |Tube de @ 200 x 4 en Acier Inox 304, 304l {livré en barre de 3M) ML 3 3 6
16 |Tube de @ 48,3 x 3.2 en Acier Inox 304, 304! (livré en barre de 3M) | ML | 1817 I8-~] 36
17 | Tube de @ 60,3 x 3,2 en Acier Inox 304, 304! {livré en barre de 3M) | ML |7 56 4 o\12
18 | Tube de @80x4 en Acier Inox 304, 304l {livré en barre de 3M) MU S ™ 9 s W B N
19 | Plat de 100x10 en Acier 5235 [livré en barre de 6M) ML § @94@\3\%‘5‘54 ‘g 408
20 | Plat de 100xéen Acier 5235 {livré en barre de 6M) MU T 444 | 44/ 808
21 |Plat de 50x10 en Acier 5235 (livré en barre de M) ML 901555 {7160

T Y, “:“:“*;%E) L
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23 | Plat de 50x6 en Acier $235 {livré en barre de 6M) ML | 282 282

24 |T1dle de 2000x1000x10 en Acier $235 M2 b 6

25 |Tole de 2000x1000x4 en Acier $235 M2 | 14 14

26 |T6le de 2000x1000x3 en Acier $235 m2 | 12 12

27 |18le de 2000x1000x6 en Acier $235 M2 | 28 28

28 |16le de 2000x1000x2 en Acier $235 M2 | 20 20

29 1Tube de @ 114,3 x 5 en Acier $235 (livré en barre de éM) ML | 66 66 132
30 iTube de @ 114 x 6 en Acier 5235 {livré en barre de 6M) ML § 24 24 48
31 {Tube de @ 200 x 6 en Acier $235 (livré en barre de 6M) ML 6 6 12
32 |Tube de @ 48,3 x 3,2 en Acier 5235 {livrié en barre de 6M) ML | 42 42 84
33 {Tube de @ 60 x 6 en Acier $235 [livré en barre de 6M} ML 6 6 12
34 |Tube de @ 80 x 6 en Acier $235 (livré en barre de M) ML | 54 o4 108
35 | Plat de 100x10 en Aluminium série 4000 {livié en barre de 6M} ML | 48 48 96
36 | Plat de 100x4 en Aluminium série 4000 (livié en barre de 6M) ML | 144 144 288
37 | Plat de 50x8 en Aluminium série 4000 (livré en barre de 6M) ML | 42 42 84
38 | Plat de 100x8 en Aluminium série 4000 (livré en barre de 6M) ML | 180 180 360
39 |Plat de 50x4 en Aluminium série 4000 {livrié en barre de 6M}) ML I 60 60 120
40 | Plat de 50x10 en Aluminium série 4000 (livié en barre de 6M) ML | 42 42 84
41 | Tole de 2000x1000x4 en Aluminium série 4000 ML 6 6 12
42 |16le de 2000x1000x10 en Aluminium série 4000 M2 6 6 12
43 [Tole de 2000x1000x3 en Aluminium série 4000 M2 é 6 12
44 | Tole de 2000x1000x8 Aluminium série 4000 Mz 78 78 156
45 |Tube de @80x4 en Aluminium série 4000 {livié en barre de 6M) ML | 24 24 48
46 |Rond @ 8 en 5235 {livré en barre de 6M) ML | 600 | 4,00 12
47 |Rond @ 12 en 5235 {livré en barre de 6M) ML | 600 | 6,00 12
48 |Rond @ 20 en 5235 [livré en barre de 6M) ML | 600 | 6,00 12
49 {Rond @ 50 en S235 [livré en barre de 6M) ML | 12,00] 12,00 24
50 |Rond ® 60 en $235 {livré en barre de 6M) ML | 12,00 12,00 24
51 | Carré 40 x 40 en §235 {livré en barre de 6M) ML | 6,00 | 6,00 i2
52 | Carré 45 x 45 en $235 {livrié en barre de 6M} ML | 600 | 6,00 12
53 | Carré 50 x 50 en $235 {livré en barre de 6M) ML | 4,00 6,00 12
54 | Carmré 60 x 60 en 5235 f{livré en barre de 6M) ML | 6,00 6,00 12
55 |Plat 60 x 20 en 5235 {livié en barre de 6M) ML | 600 | 4,00 12
56 | Plat 60 x 30 en $235 [livié en barre de 6M) ML § 600 | 6,00 12
57 |Plat 70 x 25 en S235 {livré en barre de 6M) ML § 600 | 6,00 12
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LOT N°2 : PETIT OUTILLAGE

25

1 | Alésoir machine HSS Cob, diamétre 10 H7 UN
2 | Alésair machine HSS Co5, diaméfre 12 H7 UN
3 |Barreau en ARS 16 x 16 longueur 150 mm mini UN
4 | Barreau en ARS 20 x 20 longueur 200 mm mini UN
5 | BUSE diam 10 {Sachet de 10 piéces) UN
6 [BUSE diam 12 (Sachet de 10 piéces) UN
7 | BUSE diam 16 {Sachet de 10 pieces) UN
8 |Carde & lime, manche en bois ou en plastique UN
9 {Compas d'agjusteur & serrage rapide longueur 200mm UN
10 | Disque a meuler @ 125 UN
11 |Disque & meuler & 180 UN
12 | Disque & meuler POUR INOX @ 125 UN
13 | Disque & meuler POUR INOX@ 180 UN
14 | Disque & frongonner & 125 UN
15 | Disque & frongonner ¢ 180 UN
16 | Electrode Basique & enrobage épais @ 4 mm CT
17 | Electrode Basique d enrocbage épais @ 3,15 mm CT
18 |Hectrode Basique & enrobage mince @ 4 mm Ct
19 |Electrode Basigue & enrobage mince ¢ 3,15 mm CT
20 |Electrode en fonte avec% NI<53% @2, 5 mm {livré en boite de 30 unités) boite
21 | Electrode en fonte avec% NI>93% @2, 5 mm {livré en boile de 30 unités) boite
22 | Electrode pour GOUGEAGE @4 (livré en boite de 30 unités) boite
23 |Electrode Rutile & enrobage épais @ 2,5 mm C1
24 1Electrode Rutile & enrobage epais @ 3.2 mm of}
25 |Hectrode Rulile & enrobage mince @ 4 mm CT1
26 |Electrode Rutile & enrobage mince 3,2 mm CT
27 | Electrode Rutile & enrobage mince & 2.5 mm CT
28 |Electrode Rutile Basique {inox) @ 2,5 mm T
29 | EBlectrode Rutile Basique {inox) & 3,2 mm T
30 | Electrode Rutile Basique {inox) @ 4 mm CT
31 |FILD'APPORT MAG SG2 @ 0,8 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN
32 |FILE'APPORT MAG SG2 @ 1,0 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN
33 |FIL B'APPORT MAG SG2 &3 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN
34 |FILD'APPORT MIG 5G2 @ 0,8 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN
35 |FILD'APPORT MIG SG2 ¢ 1,0 DE 15KG BOSBINE PLASTIQUE UN
36 |FILD'APPORT MIG 5G2 & 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN
37 | FIL FOURRE MAG TGS52 ¢ 1,2 DE 1 5KG BOBINE PLASTIQUE fw::g;;“:“ UN
38 | Filiere HSS M10 x 1,5, Diamétre extérieur : 25,4mm y @a‘fﬁm P4 N\UN
39 |Filidre HSS M12 x 1,75, Diamétre extérieur : 25,4mm /& f el @ ’%NN
40 |Foret & centrer & 60° - forme A, @ Foret 8x3 mm ] S N
41 |Foret & queue cone Morse HSS diameétre 16mm CM2 %! %g»a@%‘ £
42 | Foret & queue céne Morse HSS diamétre 18mm CM2 \{@}\\;\@‘ﬁ‘ % 4 AON
\:\f&!ﬁ er}gg,@f -
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43

Foref & queue cone Morse HSS diamétre 20mm CM2

UN
44 | Foret & queue cone Moarse HSS diamétre 22mm CM2 UN
45 Foret & gueue cone Morse HSS diameétre 24mm CM3 UN
44 | Foret & queue cone Morse HSS diamétre 30mm CM3 UN
47 |Foret & gqueue cylindrique en ARS, diamétre 12 mm UN
48 1Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 6 mm UN
49 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 6,75 mm Ui
50 | Foret hélicoidal & queve cylindrigue en ARS, diaméire 7 mm UN
51 | Foret hélicoidal & queue cylindrigue en ARS, diamétre 10 mm UN
52 |Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 10,25 mm UN
53 |Foret hélicoidal & queue cylindrigue en ARS, diamétre 5 mm UN
54 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diameétre 9 mm UN
55 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diameétre 8 mm UN
56 | Foret hélicoidal & queue cylindrigue en ARS, diamétre 8,5 mm UN
57 |Fraise 2 tailles d'ébauche en ARS & gueue cylindrigue série normale diamétre 10 mm 4 dents UN
58 |Fraise 2 tailles d'ébauche en ARS & queue cylindrique série normale diameétre 16 mm 4 denis UN
59 |Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrigue série normale diométre 10 mm 4 dents UN
60 | Fraise 2 tallles en ARS & gqueue cylindrique série normale diamétre 16 mm 4 dents UN
61 | Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrique série normale diameétre 20 mm 4 denfts UN
62 | Fraise 2 tailles en ARS 4 queue cylindrique série normale diameéire 8 mm 4 dents UN
463 | Fraise & lamer en ARS avec pilote, diamétre de fraise 15 mm UN
64 | Fraise conigque forme C & gueue cylindrique, acier rapide HSS Cod 60°, diam. 38mm, Hauteur UN
de coupe & 60° 16 mm mini
65 | Fraise cylindrique 2 tailles ARS : diamétre 50 mm, frou lisse diaméitre 22 mm UN
66 | Fraise cylindrique 2 tailles ARS : diameétre 80 mm, frou lisse diameétre 27 mm UN
67 | Fraise cylindrique 3 tailles : dentures alternées, diamétre 125 mm, ép. 6 mm, alésage lisse UN
32mm.
48 | Fraise pour rainures & T, 3 failles & queve cylindrique, diamébre 25 mm, €p. 11 mm, diamétre UN
queue 16 mm, @ de col env. 12 mm
69 | Fraises & plaquettes amovibles pour surfacer et dresser diamétre 80 mm et accessoires de UN
montage de plaquette Avec :
50 Plaguetie carbure compatible pour aciers mi-dur
70 | GEL POUR DECAPAGE KG
71 1 Jeu de tarauds metiques en ARS : ébauche, demi-finition et finition M10 UN
72 | Jeu de tarauds metriques en ARS : ébauche, demi-finition et finition M12 UN
73 |lames pour scie & métaux 300 mm UN
74 |lime carrée 10 mm, a main mi douce de faille croisée de 250 mm, Manche en bois ou en UN
plastique —
75 |Lime carée 4 mm, & main mi douce de tdgille croisée de 100 mm, Manche e/n 69}&@0%% UN
plasfigue \\
76 |Lime demie ronde & main mi douce de faille croisée de 250 mm, Monché 67/ O%Wﬁ‘ % UN
plastigue <
77 |lime plate & m )
D ain douce de taille croisée de 250 mm, Manche en bois d«iﬁzeh plas;;i%%ﬁgﬁ/\f/ UN
% @3@10“\ e

e

s et ™
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/8 lee plate & main b.afqrde. .mil.i'e cromeé de 300 mm, Manche en bdis ou én.pias’rique UN

79 |lime plate & main mi douce de tailie croisée de 250 mm, Manche en bois ou en plastique UN

80 lime ronde & main diametre 10 mm, mi douce de tdille croisee de 250 mm, Manche en bois UN
ou en plastique

81 ilime frianguldire & main mi douce de fdille croisée de 200 mm, Manche en bois ou en UN
plastique

82 | Massettes en plastique corps acier diamétre 50 : un embout moven, un embout dur, UN
emmanché

83 | Métal d'apport en acier cuivié @ 1 mm KG

84 | Métal d'apport en acier cuivré & 2 mm KG

85 | Mélal d'apport en acier cuivié & 3 mm KG

84 | Métal d'apport en acier cuivré @1, 5 mm - KG

87 | Moniures de scie & main & métaux réglable pour lame de 300 mm : UN
- Modeéle classique fixe en acier laminé poignée bois

88 | Outil & ciéser et dresser en carbure de 10 x 10 & plaguelie brasée, coupe a droite UN

89 | Quiil & aléser et dresser en carbure de 16 x 16 & plaguette brasée, coupe & droite UN

90 | Outil & aléser et dresser en carbure de 20 x 20 & plaquette brasee, coupe & droite UN

91 | Outl & chambrer en carbure de 12 x 12 a plaguetie brasée, coupe a droite UN

92 | Outii & charioter et dresser en carbure de 20 x 20 & plaquetie brasée, coupe 4 droite UN

93 | Outil de tournage extérieur pour trongonnage en carbure de 12 x 12 & plaguetie brasée UN

924 | Outit de tournage porte plaguette Type PCLNR2020K12 avec accessoires de montage de Un
plaquette

30 Plagueties en carbure métallique CNMG 120408
20 Plagueties en carbure métallique CNMG 120404
95 | Qutil Portes plaguettes de fournage extérieur PWLNR 2020K06 avec accessoires de moniage Un
de plaguette

10 plaquettes en carbure métallique WNMG 060408
10 plagqueties en carbure métalique WNMG 060404
94 | Qutil Portes plaguettes de tournage extérieur PDJINR 2020K15 et accessoires de montage de Un
plaquetie Avec

20 plaguettes en carbure métdligue pour aciers DNMG 150604
97 1 Oulil Portes plaguettes de tournage extérieur PSDNN 2020K 12 et accessoires de montage de Un
plaquette Avec

30 plaguettes en carbure métallique pour aciers SNMG 1204 08
98 | Outil Porte plagquettes de tournage extérieur pour trongonnage, épaisseur plaguette 4mm et Un
accessoires de montage de plaquette Avec

10 Plaguettes carbure pour acier mi-dur pour fronconnage épais. 4mm
99 | Qutils barre d'alésage portes plaguettes S20Q SCLCR et accessoires de montage de plaguette | Un
Avec

20 Plaquettes carbure pour acier mi-dur
100 | Outils barre d'alésage portes plaquettes S16M SCLCR et accessoires de montage de plaquebte ! Un

Avec: e
20 plaquettes carbure pour acier mi-dur ’:\am @f‘,{
101 | Outils barre d'adlésage portes plaguettes S1I0K SCLCR et accessoires de mon ﬁeg o Un
Avec /G %@x@ Y R
20 plagueties carbure pour acier mi-dur fa mﬁ\%&%@ b :
102 | Outils Portes plaguettes pour gorges intérieurs diamétre corps outil 20mm, Qﬁtﬁsﬁﬁf plq;queﬂe < Un
4mm et accessoires de moniage de plaquette Avec : 61\%_ z&é%@i -
10 Plaguettes carbure pour acier mi-dur pour gorges 4mm RN i
B IO L
\"\. #annt b‘i(_
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103 | Pointeaux de mécanicien diameétre 8 mm UN
104 | Pointes & fracer de mécanicien diametre 3 mm UN
105 | Porte filisres & deux branches en acier : UN

- diamétre de la cage . 25.4 mm

- épdisseur : ¢ mim au minimum
106 | Produit pour Ressuage {pénéfrant, révelateur et Solvant) [EN AEROSOL) UN
107 |Tourne & gauche n° 3 pour tarauds et alésoirs UN
108 | Tube contact diom 0,8 {Sachet de 10 piéces) UN
109 | Tube contact diam 1,0 {Sachet de 10 piéces) UN
110 | Tube contact diam 1,2 (Sachet de 10 pigces) UN
111 | Tube contact diam 1,6 {Sachet de 10 piéces) UN
112 | Tube contact diam 2,0 {Sachet de 10 piéces) UN
113 | Verre blanc pour casque et masque UN
114 | Verre noir pour casque et masque DIN 10/11 UN
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TABLEAU DE REPARTITION
LOT N°2 : PETIT OUTILLAGE

1] Alésoir machine HSS Co5, diamétre 10 H7 UN

2 | Alésoir machine HSS Cos, diamétre 12 H7 UnN

3 | Barreau en ARS 16 x 16 lengueur 150 mm mini UN

4 | Barreau en ARS 20 x 20 longueur 200 mm mini UN

5 | BUSE diam 10 (Sachet de 10 piéces) UN

6 | BUSE diam 12 (Sachet de 10 pigces) UN 10 10 2
7 | BUSE diam 16 (Sachet de 10 pieces) UN 5 5 10
8 | Carde & lime, manche en bois ou en plastique UN I 1 2
9 | Compas d'gjusteur & serrage rapide longueur 200mm UN 3 3 6
10 | Disque & meuler @ 125 UN 80 80 160
1T | Disque & meuler @ 180 UN 50 50 100
12 | Disque & meuler POUR INOX @ 125 UN 80 80 160
13 | Disque & meuler POUR INOX@ 180 UN 50 50 100
14 | Disque & tronconner @ 125 UN 40 40 80
15 | Disque & fronconner @ 180 UN 30 30 60
16 | Electrode Basique & enrobage épais @ 4 mm cT 4 4 8
17 | Electrode Basique & enrobage épais @ 3,15 mm CT 5 5 10
18 | Flectrode Basique & enrobage mince @ 4 mm CT 4 4 8
19 | Electrode Basique & enrobage mince @ 3,15 mm cr o 5 10
20 | flectrode en fonte avec® NI<53% @2, 5 mm {livié en boite de 30 unités) boite 4 4 8
21 |tlectrode en fonte avect NI>93% @32, 5 mm (livré en bolte de 30 unités) boite | 4 4 &
22 | Flectrode pour GOUGEAGE @4 {livré en boite de 30 unités) boife 10 10 20
23 | Electrode Rutile & enrobage épais @ 2,5 mm = 12 12 24
24 | Flectrode Rutile & enrobage épais @ 3,2 mm cT 12 12 24
25 | Blectrode Rutile & enrobage mince @ 4 mm C1 4 4 8
26 | Blectrode Rutile & enrobage mince 3,2 mm cT 12 12 24
27 | Electrode Rutile & enrobage mince @ 2,5 mm cT 12 12 24
28 | Hlecirode Rutile Basigue (inox) @ 2,5 mm c1 4 4 8
29 | Elecirode Rutile Basique {inox) @ 3,2 mm CT 2 2 4
30 | Electrode Rutile Basigue linox) @ 4 mm cr 2 2 4
31 | FIL D'APPORT MAG SG2 @ 0,8 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 4 4 8
32 | FiL D'APPORT MAG $G2 @ 1.0 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 4 4 8
33 | Fit D'APPORT MAG SG2 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 4 4 8
34 | FIL D'APPORT MIG SG2 @ 0,8 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 2 2 4
35 | Fil D'APPORT MIG SG2 @ 1,0 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 2 2 4
36 | FiL D'APPORT MIG SG2 @ 1.2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 2 1 2 4
37 | FIL FOURRE MAG TGS$52 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN | 8 alleed, ] 6
38 |Filidre HSS M10 x 1,5, Diametre extérieur : 25.4mm UN J 23T T LN 6
39 |Filidre HSS M12 x 1,75, Diamétre extérieur : 25,4mm UN ‘9/ 3 : :;W%({@%@ E \ 6
40 |Foret & centrer & 60° - forme A, @ Foret 8x3 mm UN. { SO ;\ 3 g6

\ %) Q%&ﬁﬁaﬁ%m & //
S \\ 3 wj(/

&
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LOBALE
41 |Foret & queue cone Morse HSS diametre 16mm CM2 UN 1 ! 2
42 | Foret & queue codne Morse HSS diameétre 18mm CM2 UN ! ! 2
43 | Forel & queue cone Morse HSS diamétre 20mm CM2 UN I ! 2
44 | Foret & queue codne Morse HSS diamétre 22mm CM2 UN | ¢ 2
45 | Foret & queue cdne Morse HSS diameétre 24mm CM3 UN ! I 2
46 | Foret & queue cdne Morse HSS diaméire 30mm CM3 UN I I 2
47 | foret & queue cylindrique en ARS, diamétre 12 mm UN 2 2 4
48 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 6 mm UN 3 3 6
49 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diaméire 6,75 mm UN 3 3 6
50 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diaméitre 7 mm UN 3 3 6
51 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 10 mm UN 3 3 6
52 | Forel hélicoidat & queue cylindiique en ARS, diamétre 10,25 mm UN 3 3 6
53 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 5 mm UN 3 3 6
54 |Foret hélicoidal & queue cylindrigue en ARS, diamétre 9 mm UN 3 3 6
55 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 8 mm UN 3 3 6
56 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 8,5 mm UN 3 3 6
Fraise 2 tailles d'ébauche en ARS & queue cylindrique série normale diameétre UN 1 1 2
57 110 mm 4 dents
Fraise 2 tailles d'ébauche en ARS & gqueue cylindrique série normale diamétre UN 1 } 2
58 | 16 mm 4 dents
59 Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrique série normale diamétre 10 mm 4 UN 3 3 6
denls
0 Fraise 2 tdilles en ARS & queue cylindrique série normale diamétre 16 mm 4 UN 3 3 6
denls
61 Fraise 2 fdilles en ARS & gueue cylindrique série normale diaméitre 20 mm 4 UN 3 3 13
dents
&2 Fraise 2 tailles en ARS & gusue cylindrique série normale diamétre 8 mm 4 UN 3 3 6
dents
43 | Fraise a lamer en ARS avec pilote, diamétre de fraise 15 mm UN 1 ] 2
Fraise conigue forme C & queue cylindrique, acier rapide HSS Cob 60°, diam. UN | } 2
64 | 3ag8mm, Hauteur de coupe & 60° 16 mm mini
45 | Fraise cylindrique 2 tailles ARS : diamétre 50 mm, trou lisse diameétre 22 mm UN 3 3 6
&6 | Fraise cylindrique 2 tailles ARS : diamétre 80 mm, trou lisse diametre 27 mm UN 2 2
47 Fraise cylindrique 3 1ailles : dentures alternées, diamétre 125 mm, ép. 6 mm, UN 2 2 4
alésage lisse 32mm.
48 Fraise pour rainures A T, 3 tailles & queue cylindrique, diamétre 25 mm, ép. 11 UN 1 i 2
mm, digmétre queue 16 mm, @ de col env. i2mm
Fraises & plaquettes amovibles pour surfacer et dresser diamétre 80 mm et UN ! 1 2
69 | accessoires de montage de plaquette Avec :
50 Plaguette carbure compatible pour aciers mi-dur
70 | GEL POUR DECAPAGE KG 4 4 8
71 | Jeu de tarauds métriques en ARS : ébauche, demi-finition et finition M10 UN 3 3 6
72 | Jeu de tarauds mélriques en ARS : ébauche, demi-finition et finition M12 UN 3 Bl é
73 |lames pour scie & métaux 300 mm UN_ | 1Qen T Tov 20
74 Lime carrée 10 mm, & main mi douce de taille croisée de 250 mm, Manche en| UN é&@ 2 5\\\'?; \ 10
beis ou en plastique [ A W s %Y
75 Lime carrée 4 mm, & main mi douce de tdille croisée de 100 mm, Manche en UN| a\@%‘i\q‘m i 290
bois ou en plastique " 5
3}
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;¢ | Lime demie ronde & main mi douce de faille croisée de 250 mm, Manche UN 5 S i0
en bois ou en plastique
57 | Lime plate & main douce de taille croisée de 250 mm, Manche en bois ou UN 5 3 10
en plastique
,g |Lime plate & main batarde taile croisée de 300 mm, Manche en bois ou en UN S 5 10
plastique
59 | Lime plate & main mi douce de taille croisée de 250 mm, Manche en bols UN 5 > 10
ou en plastique
go | Lime ronde & main diamaire 10 mm, mi douce de laille croisée de 250 mm, UN 5 5 10
Manche en bois ou en plastique
81 Lime friangulaire & main mi douce de faille croisée de 200 mm, Manche en Unt 5 5 10
bois ou en plastique _
gp | Massettes en plastique corps acier diamélre 50 : un embout moyen, un UN 3 3 6
embout dur, emmanché
83 | Métal d'apport en acier cuivré @ 1 mm KG 5 5 10
84 | Métal d'apport en acier cuivré @ 2 mm KG 5 5 10
85 | Métal d’apport en acier cuivré @ 3 mm KG 5 5 10
86 | Métal d'apport en acier cuivré @1, 5 mm KRG > > 10
Montures de scie & main & métaux réglable pour iame de 300 mm : UN 5 5 10
87 |_Modele classique fixe en acier laminé poignée bois
gg | Outil & cléser et dresser en carbure de 10 x 10 & plaquette brasée, coupe & UN 3 3 6
droite
go | OUtil & aléser et dresser en carbure de 16 x 16 & plaquette brasée, coupe & | UN 3 3 6
droite
gp | OUtil & aléser et dresser en carbure de 20 x 20 & plaquette brasée, coupe & UN 3 3 6
droite
91 | Outit & chambrer en carbure de 12 x 12 & plaquette brasée, coupe & droile UN 1 1 2
g | Oulil & charioter et dresser en carbure de 20 x 20 & plaguette brasée, coupe UN 3 3
& droile
93 Outil de tournage extérieur pour frongconnage en caroure de 12x 12 & UN 2 2 4
plaquette brasée
Outil de toumnage porte plaquette Type PCLNR2020K 12 avec accessoiresde | Un 3 3 6
94 montage de plaquette
30 Plaquettes en carbure métalliqgue CNMG 120408
20 Plaquettes en carbure métalique CNMG 120404
Outil Portes plaqueties de tournage extérieur PWENR 2020K04 avec Un ! ] 2
accessoires de montage de plaguette
75 1o plaguettes en carbure métallique WNMG 060408
10 plaguettes en carbure métallique WNMG 0460404
Qutil Portes plaquelies de tournage extérieur PDINR 2020K1 5 et accessoires Un ] i 2
94 | de monlage de plaguetie Avec
20 plaguettes en carbure métallique pour aciers DNMG 150604
Qutil Portes plaquettes de tournage exterieur PSDNN 2020K12 el dccessoires Un 2 1.2 4
97 | de monlage de plaguetie Avec . p,w*”";ﬁﬂ ﬁ;‘“\
30 plagueties en carbure métallique pour aclers SNMG 1204 08 @m“fiwéwi@g\
Outil Porle plaguettes de tournage extérieur pour frongonnage, épdaisseur Uni kg,% / %@a‘{{; B3 4
98 |plaquetlte dmm et accessoires de montage de plaquette Avec 2 i P
10 Plaquettes carbure pour acier mi-dur pour trongonnage épais. 4mm : E g@iﬁ‘%’ d -
i il
TN
s @ '
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'OUIfi'Is bd'rfe' d’cﬂésage portes blddueﬂes $20Q) SCLCR et accessoires de
99 | montage de plaguette Avec :
20 Plaqueties carbure pour acier mi-dur

Qulils barre d'alésage portes plaquettes S16M SCLCR ef accessoires de Un ] 1 2
100 | montage de plagustie Avec :
20 plagueltes carbure pour acier mi-dur

Quitlls barre d'alésage portes plaguettes ST0K SCLCR et accessoires de Un i ; 2
101 | montage de plaguette Avec :
20 plaguetes carbure pour acier mi-dur

Outils Portes plagueties pour gorges intérieurs diametre corps outit 20mm, un 1 - 2
102 | épaisseur plagusttes 4rmm et accessoires de montage de plaquetie Avec :
10 Plaquettes carbure pour acier mi-dur pour gorges 4mm

103 | Pointeaux de mécanicien diamétre 8 mm UN 5 5 10
104 | Pointes & tracer de mécanicien diameétre 3 mm UN 5 5 10

Porte filieres & deux branches en acier : UN 3 3 6
105 - diamétre de la cage : 254 mm

- épdaisseur : 9 mim au rminimum

106 | Produit pour Ressuage [pénétrant, révélateur et Solvant) {EN AEROSOL) UN * ! 2
107 | Tourne & gauche n® 3 pour farauds ef alésoirs UN 3 3 6
108 | Tube contact diam 0,8 {Sachet de 10 pigces) UN ‘ ‘ 2
107 | fube contact diam 1,0 {Sachet de 10 pigces) UN ] ] 2
110 | fube contact diam 1,2 {Sachet de 10 pigces) Ui ! ‘ 2
11 | Tube contact diam 1,6 {Sachet de 10 pigéces) UN ] ! 2
112 | fube contact diam 2,0 {Sachet de 10 pidces) UN ‘ ! 2
113 | Verre blanc pour casque et masgue UN 10 10 20
114 1 verre noir pour casaue et masque DIN 10/1] UN 10 10 20

Lu et accepté

#‘Mu‘ - - 'n_'\
/ﬁg ﬂnaiiﬂmag W@;
s o
7 5‘?} %m'gi% 4}«
. 5{\ %. E%
é;.: Qﬁﬁg: ;;1 i
RO £
< 3
5 '2:5‘ N
X P Q%@ﬁ% ¢ o &

N & - ¢ ‘f‘.‘
P aagg e Ui,
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Annexe 1:
Spécifications techniques des fournitures proposées
par le concurrent pour les lots :
N°1 ET 2

i,

A ol g
"}/s}\@“{?ﬁ»«f *erg %
qurdce
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LOT N°T : MATIERE D'OEUVRE

ITEM

Proposition du

Appréciation de

N° Désignation et caractéristiques techniques Uu.m soumisslonnaire | I'administration
] Plat de 100x10 en Acier Inox 304, 304! [livrié en barre de 3M) ML

2 | Plat de 100x3 en Acier Inox 304, 304l {livrié en barre de 3M} ML

3 Piat de 100x2 en Acier Inox 304, 3041 {livié en barre de 3M) ML

4 | Plat de 100x4 en Acier Inox 304, 304l {livré en barre de 3M) ML

5 Plat de 100x6 en Acier Inox 304, 304l [livié en barre de 3M) ML

6 Plat de 50x10 en Acier Inox 304, 304! {livré en barre de 3M) ML

7 Plat de 50x2 en Acier Inox 304, 304l {livié en barre de 3M) ML

8 Plat de 50x4 en Acier Inox 304, 3041 flivré en barre de 3M) ML

ki Plat de 50xé en Acier Inox 304, 304l {livré en batre de 3M) ML

10 | Tole de 2000x1000x4 Acier Inox 304, 304 M2

11 | 76le de 2000x1000x10 en Acier inox 304, 304! M?

12 | Tole de 2000x1000x3 en Acier Inox 304, 304 2

13 | Tube de @ 114,3 x5 en Acier Inox 304, 304! {livié en barre de 3M) | ML

14 | Tube de @ 114 x 4 en Acier Inox 304, 304l (livré en barre de 3M} ML

15 | Tube de @& 200 x 4 en Acier Inox 304, 304l {livré en baire de 3M} ML

16 | Tube de @ 48,3 x 3.2 en Acier Inox 304, 304l {livie en barre de 3M) | ML

17 | Tube de @ 60,3 x 3.2 en Acier Inox 304, 304 {livré en barre de 3M) | ML

18 | Tube de @80x4 en Acier Inox 304, 304l {livré en barre de 3M) ML

19 | Plai de 100x10 en Acier 5235 [{livré en barre de 6M) ML

20 | Plat de 100xéen Acier 5235 [livié en barre de éM) ML

21 | Plat de 50x10 en Acier $235 {livré en barre de 6M) ML

22 | Plal de 50x4 en Acier $§235 (livré en bare de 6M]) ML

23 | Plat de 50x6 en Acier $235 {livié en barre de 6M] ML

24 | Tole de 2000x1000x10 en Acier $235 M2

25 | Tole de 2000x1000x4 en Acier 5235 M2

26 | Tole de 2000x1000x3 en Acier 5235 M?

27 1 Tole de 2000x1000x6 en Acier 5235 M2

28 | Tole de 2000x1000x2 en Acier $235 M?

29 | Tube de @ 114,3 x 5 en Acier $235 [livié en barre de 6M) ML

30 | Tube de @ 114 x 6 en Acier §235 {livré en barre de 6M) ML

31 | Tube de @ 200 x 6 en Acier $235 llivré en barre de 6M) ML

32 | Tube de @ 48,3 x 3,2 en Acier $235 (livré en barre de 6M) ML

33 | Tube de @ 40 X 6 en Acier $235 [livré en barre de 6M} ML

34 | Tube de & 80 x 6 en Acier 5235 (livré en barre de 6M]) ML

35 | Plat de 100x10 en Aluminium série 4000 {livré en barre de 6M} ML

346 | Plal de 100x4 en Aluminium série 4000 (livié en barre de 6M) ML

37 | Plat de 50x8 en Aluminium série 4000 (livré en barre de 6M) ML

38 | Plal de 100x8 en Aluminium série 4000 {livié en barre de 6M) ML

39 | Plat de 50x4 en Aluminium série 4000 {livié en barre de 6M) ML

40 | Plat de 50x10 en Aluminium série 4000 (livié en barre de 6M) ML

41 | Tole de 2000x1000x4 en Aluminium série 4000 ML

42 | Tole de 2000x1000x10 en Aluminium série 4000 M2

43 | Tole de 2000x1000x3 en Aluminium série 4000 M? e
44 | Tole de 2000x1000x8 Aluminium série 4000 M? S A
45 | Tube de @80x4 en Aluminium série 4000 (livié en barre de éM) ML g;‘w/y T %
46 | Rond ® 8 en 5235 [livré en barre de 6M) ML m [ N m\g\m\%“' Wéz % % %
47 | Rond ® 12 en $235 (livré en barre de 6M) ML £

34
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“I,Ei“ Désignation et caractéristiques techniques U.M sr)t)nﬁ?sssiig%?n:ilr’e ?22::5_:%‘;;::
48 | Rond @ 20 en 5235 (livré en barre de éM) ML
49 | Rond @ 50 en $235 (livrié en barre de 6M} ML
50 | Rond ® 60 en 5235 {livré en barre de 6M} ML
51 | Carré 40 x 40 en 5235 (livré en barre de 6M} ML
52 | Cané 45 x 45 en 5235 [livré en barre de 6M) ML
53 | Camré 50 x 50 en $235 {livié en barre de 6M) ML
54 | Camré 60 x 60 en 5235 {livré en barre de 6M) ML
55 | Plat 60 x 20 en S235 {livié en barre de éM) ML
56 | Plat 60 x 30 en $235 {livié en barre de 6M) ML
57 | Plat 70 x 25 en 3235 [(livié en barre de 6M) ML
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LOT N°1 : MATIERE D'OEUVRE
Article DESIGNATION UNITE | Qe PRIX UNITAIRE EN HORS TVA PRIX TOTAL
n° EN CHIFFRE EN HORS TVA
1 Plat de 100x10 en Acier Inox 304, 304 {livré en 080
barre de 3M) ML
2 Plat de 100x3 en Acier Inox 304, 304l {livré en 199
barre de 3M) ML
3 Plat de 100x2 en Acier Inox 304, 304! [livré en 42
barre de 3M) ML
4 Flat de 100x4 en Acier inox 304, 304! (livré en 144
barre de 3M) ML
5 Plat de 100x6 en Acier Inox 304, 304l (livré en 2
barre de 3M) ML
6 Plat de 50x10 en Acier Inox 304, 304! {livré en 90
barre de 3M) ML
7 Plat de 50x2 en Acier Inox 304, 304 {livré en barre 42
de 3M} ML
8 Piat de 50x4 en Acier Inox 304, 304l (livré en barre 90
de 3M) ML
9 Plat de 50x6 en Acier inox 304, 304! (livié en barre 4
de IM) ML
10 Tole de 2000x1000x4 Acier Inox 304, 304 M2 40
11 Tole de 2000x1000x10 en Acier Inox 304, 304! M2 8
12 Tole de 2000x1000x3 en Acier Inox 304, 304l M2 8
13 Tube de @ 114,3 x 5 en Acier Inox 304, 304l {livré 132
en barre de 3M} ML
14 Tube de @ 114 x 4 en Acier Inox 304, 304 (livré en 5
barre de 3M) ML
15 Tube de & 200 x 4 en Acier Inox 304, 304 (livie en 6
barre de 3M) ML
14 Tube de @ 48,3 x 3,2 en Acier Inox 304, 304l {livré 34
en barre de 3M!) ML
17 Tube de & 60,3 x 3,2 en Acier Inox 304, 304l {livré 12
eh barre de 3M) ML
18 Tube de @80x4 en Acier Inox 304, 304! (livré en 18
barre de 3M) ML
19 Plat de 100x10 en Acier $235 {livié en barre de 408
6M} ML
20 Plat de H00xéen Acier $235 {livié en barre de 6M) ML 888
21 Plat de 50x10 en Acier $235 {livré en barre de 6M) ML 180
22 Plat de 50x4 en Acier $235 [livré en barre de é6M) ML 72
23 Plat de 50x4 en Acier $235 (livré en barre de 6M) ML 564
24 Tole de 2000x1000x10 en Acier $235 M2 12
25 Tole de 2000x1000x4 en Acier $235 M2 28
26 Tole de 2000x1000x3 en Acier §235 M2 24
27 Téle de 2000x1000xé en Acier §235 M2 56
28 | Tdle de 2000x1000x2 en Acier $235 M2 40
29 Tube de @ 114,3 x 5 en Acier 5235 {livré en barre 132 r*"""‘”;;'“’"’"“ -
de 6M) ML S PR N
Tube de @ 114 x 6 en Acier 5235 {livré en bairre & = Ve
3) Tube de @ 200 x 6 en Acier 5235 {livié en barre 12 £ m@éﬁ&mw Y ,}
de 6M) ML 2 w8
T Qe ;
LAY,
e, — tﬁ,‘-’\y
@"{) (’}3‘5522{3""%?%,
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Article PRIX UNITAIRE EN HORS TVA PRIX TOTAL

" DESIGNATION UNITE | QTE EN CHIFFRE EN HORS TVA

30 Tube de @ 48,3 x 3,2 en Acier 5235 (livié en barre 84
de &M} ML

33 Tube de @ 60 x 6 en Acier 5235 (livrié en barre de 12
M) ML

34 Tube de @ 80 x é en Acier $235 {livré en barre de 108
6M) ML

a5 Plat de 100x10 en Aluminium série 4000 {livré en 96
barre de M) ML

36 Ptat de 100x4 en Aluminium serie 4000 (livié en 288
barre de 6M) ML

37 Plat de 50x8 en Aluminium série 4000 (livré en 84
barre de 6M) ML

38 Plat de 100x8 en Aluminium série 4000 (livré en 340
barre de 6M) ML

39 Plat de 50x4 en Aluminium série 4000 {livré en 120
barre de M) ML

40 Plat de 50x10 en Aluminium série 4000 {livré en 84
barre de 6M) ML

41 Tole de 2000x1000x4 en Aluminium série 4000 ML 12

42 T6le de 2000x1000x10 en Aluminium série 4000 m? 12

43 Tole de 2000x1000x3 en Aluminium série 4000 M2 12

44 Téle de 2000x1000x8 Aluminium série 4000 M2 156

45 Tube de @80x4 en Aluminium série 4000 (livré en 48
barre de é6M) ML

46 Rond ® 8 en $235 (livré en barre de 6M) ML 12

47 Rond ® 12 en $235 (livré en barre de éM} ML 12

48 Rond ® 20 en $235 {livré en barre de 6M}) ML 12

49 Rond @ 50 en S235 {livré en barre de 6M) ML 24

50 Rond ® 60 en S235 (livrié en barre de 6M) ML 24

51 Carré 40 x 40 en 5235 [livié en barre de 6M) ML 12

52 Carré 45 x 45 en 5235 (livié en barre de 6M) ML 12

53 Carré 50 x 50 en $235 (livré en barre de 6M) ML 12

54 Carré 60 x 66 en $235 (livré en barre de 6M) ML 12

55 Plat 60 x 20 en $235 (livré en baire de 6M} ML 12

56 Plat 60 x 30 en $235 (liviég en barre de 6M) ML 12

57 Plat 70 x 25 en $235 (livié en barre de M) ML i2

TOTAL ENHORS TVA

TOTAL de la TVA (Taux %} =

MONTANT TOTALen TIC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées

uniquement a la formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels
ce sujet,
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LOT N°2 : PETIT OUTILLAGE

ITEM
NO

Proposition du | Appréciation de

Désignation et caraciéristiques techniques u.m soumissionnaire | I'administration

] Alésoir machine HSS CoS, diameétre 10 H7 UN
Margue :
Référence :

2 Alésoir machine HSS Cob, diamétre 12 H7 UN
Marque :
Référence :

3 Barreau en ARS 16 x 16 longueur 150 mm mini UN
Marque .
Référence :

4 Barreau en ARS 20 x 20 longueur 200 mm mini UN
Margue :
Référence :

5 | BUSE diam 10 {Sachet de 10 piéces) UN
Marque :
Référence :

6 | BUSE diam 12 (Sachet de 10 piéces) UN
Marque :
Référence :

7 | BUSE diam 14 (Sachet de 10 piéces) UN
Marqgue :
Référence :

8 | Carde & lime, manche en bois ou en plastique UN
Marque ;
Refarence !

9 | Compas d'qjusteur & serrage rapide longueur 200mm UN
Marque .
Référence :

10 | Disque a meuler @ 125 UN
Margue :
Rétérence :

11 | Disque & meuler & 180 UN
Marqgue :
Référence ;

12 | Disque & meuler POUR INOX @& 125 UN
Margue :
Réference :

13 | Disque & meuler POUR INOX@ 180 UN
Marque :
Référence :

14 | Disque & trongonner @ 125 UN
Marque :
Référence :

15 | Disque & trongonner & 180 UN
Marque ;
Référence :

16 | Electrode Basique & enrcbage épais @ 4 mm CT /,/: el

. ® oy

Marque : Py Y
rpr / k?f.? . {9
Reférence : L&/ aulip 4

Marque : i 9
Rétérence ;

S — o - RPPT e
17 | Elechrode Basique G enrobage épais & 3,15 mm CcT | < ( e e ) ’;%
% ¢
4] ]

. +
\_‘\\b:}‘g_ji{}-&“jﬂ/-ﬂf Ui
i - ) .
38 A



OFPPT 7 DAL/DALISACA

Dasster d” Appel d Otfres

AO. n”
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ITEM
NO

Désignation et caractéristiques technigues

U.M

Proposition du
soumissionngire

Appréciation de
I'administration

18

Electrode Basique ¢ enrobage mince & 4 mm
Marque ;
Référence :

cT

19

Electrode Basique & enrobage mince & 3,15 mm
Margue ;
Rétérence :

cT

20

Electrode en fonte avec% NI<53% &2, 5 mm
(livré en boite de 30 unités)

Margue :

Référence ;

boit

21

Electrode en fonie avec% NI>93% @2, 5 mm
{livié en boite de 30 uniiés)

Margue :

Référence :

boit

22

Electrode pour GOUGEAGE @4
{livré en boite de 30 unités}
Marque :

Référence :

boit

23

Electrode Rulile & enrcbage épais @ 2,5 mm
Marque :
Référence :

CT

24

Electrode Rutile & enrobage épais @ 3,2 mm
Marque :
Référence :

T

25

Electrode Rutile & enrcbhage mince @ 4 mm
Margue :
Référence :

CT

26

Electrode Rutile & enrobage mince 3,2 mm
Margue :
Référence ;

CT

27

Electrode Rutile & enrobage mince & 2,5 mm
Marque .
Référence :

CT

28

Electrode Rutile Basique (inox) & 2,5 mm
Marque :
Référence :

CT

29

Electrode Rutile Basique {inox) @ 3,2 mm
Marque :
Référence ;

Ct

30

Elecirode Rutile Basique (inox) @ 4 mm
Margue :
Reférence :

Ct

31

FIL D’APPORT MAG SG2 9 0,8 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE
Margue ;
Référence .

UN

32

FIL D'APPORT MAG SG2 @ 1,0 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE
Marque ;
Référence :

UN

parmr i

33

FL D'APPORT MAG SG2 © 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE
Marque ;
Référence :

UN

,-‘_ﬁ | s
AT

ﬁzﬁi@t dy ™

o

34

Fit. D'APPCRT MIG SG2 & 0,8 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE
Margue :
Référence ;

UN

Yo

%%ggxﬁsmﬁ%@ )
A o i
N Qﬁﬁm &g&%&){g ’I)
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ITEM
NO

Désignation et caractéristiques techniques

um

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

35

FIL D'APPORT MIG §G2 & 1,0 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE
Marque :
Référence ;

UN

36

FIL D'APPORT MIG SG2 & 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE
Marque ;
Référence :

UN

37

FIL FOURRE MAG TGS52 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE
Marque ;
Référence :

UN

38

Filiere HSS M 10 x 1,5, Diamé&ire extérieur : 25,4mm
Marque :
Référence :

UN

39

Filiere HSS M12 x 1,75, Diameétre extérieur : 25,4mm
Marque :
Référence :

UN

40

Foret & centrer & 60° - forme A, @ Foret 8x3 mm
Marque .
Référence :

UN

4]

Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 1émim CM?2
Margue :
Référence :

UN

42

Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 18mm CM2
Marque :
Référence :

UN

41

Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 16mm CM2
Marque :
Référence :

UN

42

Foret & queue cone Morse HSS diamétre 18mm CM2
Marque :
Référence :

UN

43

Forel & gueue cone Morse HSS diamétre 20mm CM2
Margue ;
Référence :

UN

44

Foret & queue cone Morse HSS diamétre 22mm CM2
Marque ;
Référence ;

UN

45

Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 24dmm CM3
Marque :
Référence :

UN

46

Foret & queue cdne Morse HSS diameétre 30mm CM3
Marque .
Référence :

UN

47

Foret & queue cylindrique en ARS, diamétre 12 mm
Marque :
Reference :

UN

48

Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diameétre 6 mm
Marque :
Retérence :

UN

49

Foret hélicoidal & queue cylindricue en ARS, diamétre 6,75 mm
Marque :
Rétérence :

UN

50

Foret hélicoidal & queue cylindricue en ARS, diamétre 7 mm
Marque :
Rétérence .

UN

40
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Daossier d" Appel 4" Offres

AD. n* 12022

ITEM
NO

Désignation et caractéristiques techniques

UM

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
Fadministration

51

Foret hélicoidal & qusue cylindrique en ARS, diamétre 10 mm
Marque ;
Référence :

UN

52

Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 10,25 mm

Marque :
Rélérence ;

UN

53

Foret hélicoidal & quevue cylindrique en ARS, diamétre 5 mm
Marqgue :
Référence :

UN

54

Foret hélicoldal & queue cylindrique en ARS, diametre ¢ mm
Margue :
Référence :

UN

55

Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 8 mm
Margue :
Référence :

UN

56

Foret hélicoidal & queue cyliindrique en ARS, dicméire 8,5 mm
Marque :
Rétérence :

UN

57

Fraise 2 tailles d'ébauche en ARS & queue cylindrique série
normale diameétre 10 mm 4 dents

Margue :

Référence ;

UN

58

Fraise 2 tailles d'ébauche en ARS & queue cylindrique série
normale diameétre 16 mm 4 dents

Margue :

Référence :

UN

59

Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrique série normale
diamétre 10 mm 4 dents

Marque :

Rétérence :

UN

60

fraise 2 ldilles en ARS G queue cylindrique série normale
diamétre 16 mm 4 dents

Marque ;
Ré&férence :

UN

61

Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrique série normale
diamétre 20 mm 4 dents

Marque :
Référence :

UN

62

Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrique série normale
ciométre 8 mm 4 denfs

Marque :

Référence :

UN

63

Fraise & lamer en ARS avec pilote, diamétre de fraise 15 mm
Margue :
Référence :

UN

64

Fraise conique forme C & queue cylindrigue, acier rapide HSS
Co5 60°, diam. 38mm, Hauteur de coupe & 60° 16 mm mini
Margue :

Reférence :

UN

65

Fraise cylindrique 2 tailles ARS : diaméire 50 mm, frou lisse
diamélre 22 mm

Margue :

Ré&férence

UN

66

Fraise cylindrique 2 tailles ARS : diaméire 80 mm, irou lisse
diamétre 27 mm

Margue :
Référence :

UN
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"ﬁ? Désignation et caractéristiques techniques UM 5232;:2?:1:;9 ?22‘:\;,:&32%::
Fraise cylindrique 3 tdilles : dentures alternées, diameétre 125 mm, UN
ep. 6 mm, alésage lisse 32mm.
67 Mar :
que ;
Référence :
Fraise pour rainures & T, 3 tailles & queue cylindrique, diamétre 25 | UN
mim, ép. 11 mm, diamétre queue 16 mm, @ de colenv. 12mm
68 Marque :
Référence :
Fraises A plaguettes amovibles pour surfacer et dresser diamétre UN
80 mm et accessoires de montage de plaguelte Avec .
69 1 50 Plaquette carbure compatible pour aciers mi-dur
Marque :
Référence .
GEL POUR DECAPAGE KG
70 | Marque :
Référence :
Jeu de tarauds métriques en ARS ; ébauche, demi-finition et UN
finition M10
7 Marque :
Rétérence :
Jeu de tarauds métriques en ARS : ébauche, demi-finition et UN
finition M12
72 .
Marque :
Référence :
LAME DE SCIE A MAIN A METAUX SUPER HSS UN
-10dentsaucm
73 | - Longueur 300 mm
Margue .
Référence :
Lime carrée 10 mm, & main mi douce de taille croisée de 250 UN
mm, Manche en bois ou en plastique
74 Marque :
Référence :
Lime carrée 4 mm, & main mi douce de tdille croisée de 100 UN
mm, Manche en bois ou en plastique
75 Marque :
Référence :
Lime demie ronde & main mi douce de taille croisée de 250 mm, UN
Mdainche en bois cu en plastique
76 Mar :
que .
Référence :
Lime piate & main douce de lallle croisée de 250 mm, Manche UN
77 en bois ou en plastique
Margue :
Rétérence :
Lime piate & main bdtarde taille croisée de 300 mm, Manche en UN
bois ou en plastique
8 Marque :
Référence .
Lime plate & main mi douce de {dille croisée de 250 mm, UN
70 Manche en bois ou en plastique o _”;:;%U e; .
Marque : S O G,
Référence : /& Lot \\\\% .
Lime ronde & main diamétre 10 mm, mi douce de tailie croisée UN D !/ \ xi%?«\%g\,eﬁi g
80 de 250 mm, Manche en bois ou en plastique £ g‘@m% &
Marque : 3 4 )
Référence : A
. Yoy S
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Margue :

w/

lT'EQM Désignation et caractéristiques techniques U.M szrx:mi:ss'iizggi;}e ?2?;;:;‘;:2;::
Lime triangulaire & main mi douce de tallle croisée de 200 mm, UN
81 Manche en bois ou en plastique
Marque :
Référence :
Massettes en plastique corps acier diamétre 50 1 un embout UN
89 moyen, un emboutl dur, emmanché
Margue :
Référence :
83 | Métal d'apport en acier cuivié @ 1 mm KG
84 | Métal d'apport en acier cuivré @ 2 mm KG
85 | Mélal d'apport en acier cuivré @ 3 mm KG
86 | Mmétal d'apport en acier cuivré @1, 5 mm KG
Montures de scie & main & métaux réglable pour lame de 300 UN
mm
87 i - Modéle classique fixe en acier laminé poignée bois
Margue ;
Référence :
Oulil & aléser et dresser en carbure de 10 x 10 & plaquette UN
brasée, coupe & droite
88 Marque :
Référence :
Qutil & aléser et dresser en carbure de 16 x 16 & plaguetie UN
brasée, coupe & droite
87 Marque :
Référence :
Outil & aléser et dresser en carbure de 20 x 20 & plaquetie UN
brasée, coupe & droite
70 Margue :
Référence ;
Outil & chambrer en carbure de 12 x 12 & plaguette brasée, UN
coupe & droile
71 Marqgue :
Référence :
Qutil & charioter et dresser en carbure de 20 x 20 & plaquetle UnN
brasée, coupe & droite
92 Margue ;
Référence :
Ouiil de toumage extérieur pour frongonnage en carbure de 12 UN
x 12 & plaguette brasée
73 Margue :
Référence .
Outil de tournage porte plaguette Type PCLNR2020K12 avec Un
accessoires de montage de plaguetle
o4 30 Plaqguettes en carbure métallique CNMG 120408
20 Plaguettes en carbure métallique CNMG 120404
Margue :
Ré&férence
Outil Portes plaquettes de toumnage extérieur PWLNR 2020K04 Un
avec accessoires de montage de plaguette e,
95 10 plaguettes en carbure me}toll?que WNMG 060408 ; f\@ nelle o ' #t g,
10 plaquettes en carbure métallique WNMG 060404 7 %,
Marque : s”ﬁ%ﬁﬂ% "‘
Référence : Cof Lioouend® a
Outil Portes plaquettes de tournage extérieur PDINR 2020K15 et Un % ,;é 1R W 5
accessoires de montage de plaquetie Avec 1\ 3 X&é; gf
96 | 20 plaquettes en carbure métallique pour aciers DNMG 150604 AN /

Référence :

}'}“é;\i‘h‘:‘
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":iﬂ Désignation et caractéristiques techniques UM slc:rt?rﬁi(:litz:gilrje ?2‘;‘:;‘&;‘&; ::
Outil Portes plaqueties de tournage extérieur PSDNN 2020K12 et un
accessoires de montage de plaguelte Avec
97 | 30 plaguettes en carbure métallique pour aciers SNMG 12 04 08
Margue ;
Référence :
Qutil Porle plaguettes de tournage extérieur pour frongonnage, Un
épaisseur plaquetie 4mm et accessoires de montage de
plaguette Avec
98 10 Plaquettes carbure pour acier mi-dur pour rongonnage
épais, 4mm
Marque :
Référence ;
Outils barre d'alésage portes plaqueties $20Q SCLCR et Un
accessoires de montage de plaguetie Avec ;
99 | 20 Plaguettes carbure pour acier mi-dur
Margue ;
Référence ;
Qutils barre d'alésage portes plaquettes $16M SCLCR et Un
accessoires de montage de plaguette Avec :
100 | 20 plaguettes carbure pour acier mi-dur
Marque :
Référence .
Qutils barre d'alésage portes plaguettes S10K SCLCR et Un
accessoires de montage de plaguette Avec
101 | 20 plaquettes carbure pour acier mi-dur
Margue :
Référence :
Culils Portes plaqueties pour gorges intérieurs diamétre corps Un
outil 20mm, épaisseur plagquettes 4dmm et accessoires de
montage de plaguehe Avec :
102 10 Plaguettes carbure pour acier mi-dur pour gorges 4mm
Margue :
Référence ;
Poinfeaux de mécanicien diamétre 8 mm UN
103 | Marque ;
Référence :
Pointes 4 tracer de mécanicien diamétre 3 mm UN
104 | Marque :
Référence :
Porte filieres & deux branches en acier : UN
- diamétre de la cage : 25,4 mm
105 - épaisseur : ¢ mm au minimum
Marque :
Référence :
Produit pour Ressuage [pénétrant, révélateur ef Solvant) {EN UN
. AEROSOL)
06 Marque :
Rétérence :
Tourne & gauche n® 3 pour tarauds et alésoirs UN
107 | Margue :
Référence : P
Tube contact diam 0,8 (Sache! de 10 piéces) UN /' I %
108 | Marque : ; Q@k %%%\\\%‘ N\
Reférence : D wepiee ) 94
Tube contact diam 1,0 {Sache! de 10 pigces) UN 2 [ AT g
109 | Marque : ' %k a Lt g
Référence : AN o 200 &
.‘4"/&#‘} @Jw;g_: g q,‘f\”;/,
P ,,,,i
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IT'SDM Désignation et caractéristiques techniques Uu.m sifrzgzm::\g;rje ?zzﬁfgg:;‘;z::

Tube contact diam 1,2 (Sachet de 10 pigces} UN
110 | Margue :

Réterence :

Tube contact diam 1,6 {Sachet de 10 piéces) UN
11t § Marque

Référence :

Tube contact diam 2,0 [Sachei de 10 piéces) UN
ti2 | Marque .

Référence :
113 | Verre blanc pour casgue et masque U
114 | Verre noir pour casque et masque DIN 10/11 UN
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N°2 : PETIT OUTILLAGE

PRIX UNITAIRE EN HORS PRIX TOTAL
A”ri‘j‘e DESIGNATION UNITE EN HORS
EN CHIFFRE VA

1 Alésoir machine HSS Cos, diamétre 10 H7 UN

2 Alésoir machine HSS Co5, diamétre 12 H7 UN

3 Barreau en ARS 16 x 14 longueur 150 mm mini UN

4 Barreau en ARS 20 x 20 longueur 200 mm mini UN

5 BUSE diam 10 {Sachet de 10 piéces) UN

6 BUSE diam 12 {Sachet de 10 piéces) UN

7 BUSE diam 16 {Sachet de 10 piéces) UN

8 Carde & lime, manche en bois ou en plastique UN

9 Compas d'gjusteur & serrage rapide loengueur 200mm UN

10 | Disque & meuler @ 125 UN

11 Disque & meuler 3 180 UN

12 Disque & meuler POUR INOX @ 125 UN

13 | Disque & meuler POUR INOX@ 180 UN

14 Disque & rongonner @ 125 UN

15 Disqque & tronconner @ 180 UN

16 Flecirode Basigue d enrobage épais @ 4 mm cT

17 Electrode Basique & enrobage &pails @ 3,15 mm 1

18 Electrode Basique & enrobage mince @ 4 mm 1

19 Electrode Basique & enrobage mince @ 3,15 mm CT

20 Electrode en fonte avec% Ni<53% @2, 5 mm {livré en boite | boite

de 30 unités)
2 Elecirod:_e en fonte avec% NI>93% 2, 5 mm [livié en boite | boile
de 30 unités)

22 | Electrode pour GOUGEAGE @4 {livré en boite de 30 unités) | Poile

23 Flectrode Rutile & enrobage épais @ 2,5 mm Sl

24 Electrode Rutile & enrobage épais @ 3,2 mm =l

25 Flecirode Rutile & enrobage mince @ 4 mm =l

26 flectrode Rutile & enrobage mince 3,2 mm =l

27 | Hecirode Rutile & enrobage mince @ 2,5 mm CT

28 Electrode Rutile Basique (inox) @ 2.5 mm C1 8

29 | Elecirode Rutile Basique {inox} @ 3,2 mm CT 4
30 | Flectrode Rutile Basique {inox) @ 4 mm C1 4
31 FIL D'APPORT MAG SG2 @ 0,8 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 8

32 | FIL D)APPORT MAG SG2 @ 1,0 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE | UN 8
33 FiL D'APPORT MAG SG2 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 8

34 | FIiL D'APPORT MIG $G2 @ 0,8 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 4
35 | FiL. D'APPORT MIG $G2 @ 1,0 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 4

36 FIL D'APPORT MIG 3G2 & 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 4 g

37 | FiL FOURRE MAG TGS52 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 6 e g TN
38 | Filiere HSS M10 x 1,5, Diametre extérieur : 25,4mm UN 6 et S Flo
39 | Filiére HSS M12x 1,75, Diamétre extérieur : 25,4mm UN 6 delonpement 1 8 )
40 | Foret & centrer & 60° - forme A, @ Foret 8x3 mm UN 6 o 3
41 Foret & queue cone Morse HSS diamétre 14mm CM2 UN 2 ; ool il y fo*
42 | Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 18mm CM2 UN 2 \:\iﬁ‘ ‘oS

ENETTTY AR
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PREX UNITAIRE EN PRIX TOTAL
Atticle DESIGNATION UNITE | QTE HORS TVA EN HORS
n EN CHIFFRE VA
43 Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 20mm CM2 UN 2
44 | Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 22mm CM2 Un 2
45 | Foret & queue cdne Morse HSS diameétre 24mm CM3 UN 2
46 | Foret & queue codne Morse HSS diamétre 30mm CM3 UN 2
47 Foret & queue cylindrique en ARS, diométre 12 mm UN 4
48 Forel hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diaoméire 6 mm UN 6
49 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 6,75 mm UN 6
50 Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 7 mm UN 6
51 Foret hélicoidal & queue cylindrigue en ARS, diaméaire 10 mm UN 6
52 Foret hélicoidal & queue cylindrigue en ARS, diaméire 10,25 mm UN 6
53 Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 5 mm UN 6
54 Foret hélicoidal & gueue cylindrique en ARS, diamétre 9 mm UN 6
55 Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 8 mm UN 6
56 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, dicmétre 8,5 mm UN 6
57 fraise 2 taifles d'ébauche en ARS & queue cylindrique série UN 2
normale diameétre 10 mm 4 dents
58 Fraise 2 tailes d'ébauche en ARS & queue cylindrique série UN 2
normale diamélre 16 mm 4 dents
59 Fraise 2 tdgilles en ARS & gueue cylindrique série normale diamétre UN 6
10 mm 4 dents
60 Fraise 2 tadilles en ARS & queue cylindrique série normale diométre UN &
16 mm 4 denis
61 Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrique série normale diamétre UN 6
20 mm 4 dents
42 Fraise 2 tailles en ARS & queue cyiindrique série normale diamétre UN 6
8 mm 4 denis
63 Fraise & lamer en ARS avec pilote, diamétre de fraise 15 mm UN 2
64 Fraise conigue forme C & queue cylindrique, acier rapide HSS Co5 UN 2
40°, diam. 38mm, Hauteur de coupe & 60° 16 mm mini
65 Fraise cylindrique 2 tailles ARS . diamétre 50 mm, trou lisse UN 3
diameétre 22 mm
6 Fraise cylindrique 2 failles ARS : diamétre 80 mm, trou lisse UN 4
diométre 27 mm
57 Fraise cylindrique 3 tailles : dentures alternées, diamétre 125 mm, UN 4
ép. 6 mm, alésage lisse 32mm.
8 Fraise pour rainures & 1, 3 tailles & gqueue cylindrique, diamétre 25 UN 2
mm, ég. 11 mm, diamétre queve 16 mm, & de colenv. 12 mm
Fraises & plaguettes amovibles pour surfacer et dresser diomeire UN 2
69 80 mm el accessoires de moniage de plaquette Avec
50 Plaguette carbure compatible pour aciers mi-dur
70 | GEL POUR DECAPAGE KG 8
7 Jeu de tarauds métriques en ARS : ébauche, demi-finition et UN 6
finition M10
72 Jeu de tarauds métriques en ARS : ébauche, demi-finition et UN )
finifion M12
73 lames pour scie & métaux 300 mm UN 20
74 Lime carrée 10 mm, & main mi douce de ldgille croisée de 250 mm, UN 10 V_J,M”“' T
Manche en bois ou en plastique ot f;’fﬁ’? )
75 Lime carrée 4 mm, & main mi douce de taille croisée de 100 mm, | UN 10 R rice e
Manche en bois ou en plastique & I . M
74 | Lime demie ronde & main mi douce de faille croisée de 250 mm, | UN 10 [ £ [ ARRIOE LRER
Manche en bois ou en plastique ﬁ E | i g
77 Lime plate & moin_douce de tailie croisée de 250 mm, Manche | UN 10 ‘x\ 2 Carfaty 'aohat 4
en bois ou en plastique t &
. - (2]
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Article

e DESIGNATION

UNITE

QIE

PRIX UNITAIRE EN HORS

TVA

EN CHIFFRE

PRIX TOTAL
EN HORS
TVA

78 Lime plate & main bé&tarde iaille croisée de 300 mm,

Manche en bois ou en plasiique

UN

79 Manche en bois ou en plastique

Lime plate & main mi douce de laille croisée de 250 mm,

UN

80 croisée de 250 mm, Manche en bois ou en plaslique

Llime ronde & main diométre 10 mm, mi douce de taille

UN

81 Lime triangulaire & main mi douce de taille croisée de 200

mm, Manche en bois ou en plastique

UN

82 Massettes en plastique corps acier diamétre 50 @ un

embout moyen, un embout dur, emmanché

UN

83 Métal d'appori en acier cuivré @ 1 mm

KG

10

84 Métal d'apport en acier cuivré @ 2 mm

KG

10

85 Métal d'apport en acier culvié @ 3 mm

KG

86 Métat d'apport en acier cuivré @1, 5 mm

KG

10

87 300 mm
- Modéle classique fixe en acier laminé poignée bois

Montures de scie & main & métaux réglable pour lame de

UN

10

88 Qutil & aléser et dresser en carbure de 10 x 10 & plaguette

brasée, coupe & droite

UN

89 Outil G aléser et dresser en carbure de 16 x 146 a plaquette

brasée, coupe a droite

UN

90 Qutil & aléser et dresser en carbure de 20 x 20 & plagquetie

brasée, coupe & droite

UN

71 brasée, coupe & droite

Outil & chambrer en carbure de 12 x 12 & plaguette

UN

92 Qutit & charioter et dresser en carbure de 20 x 20 &

plaguette brasée, coupe & droiie

UN

93 Outil de tournage extérieur pour frongonnage en carbure

de 12 x 12 & plaquetie brasée

UN

avec accessoires de  monfage de
30 Plaguettes en carbure métaligue CNMG
20 Plaauettes en carbure métallique CNMG 120404

94

Outil de fournage porte plaguette Type PCLNR2020K12
plaguette
120408

Un

25
10 plaguettes en carbure métalligue WNMG 060404

Outil Portes plaquettes de tourmnage extérisur PWLNR
2020K06 avec accessoires de montage de plaguette
10 plaguettes en carbure métalique WNMG 040408

Un

150604

Outil Portes plaquettes de tournage exiérieur PDINR
96 2020K15 ef accessoires de monlage de plaguetie Avec
20 plaguettes en carbure métallique pour aciers DNMG

Un

0408

QOutil Portes plaguettes de tournage extérieur PSDNN
97 2020K12 el accessoires de montage de plaqueite Avec
30 plaguetes en carbure métallique pour aciers SNMG 12

Un

Qutil Porte plaquettes de fournage exiérieur

98 rmontage de plaquette Avec

épadis. 4mm

frongonnage, épuaisseur plaquetie 4mm et accessoires de

10 Plaquettes carbure pour acier mi-dur pour 1rongonnage

Un

99 accessoires
20 Plaguettes carbure pour acier mi-dur

Qutils barre d'alésage portes plaguettes 520 SCLCR et
de montage de plaquelle Avec

Un

100 | accessoires
20 plagueties carbure pour acier mi-dur

Outils barre d'dlésage portes plagueties S1é6M SCLCR el
de moniage de plaquelle Avec

Un

e

101 accessoires de monlage de plaguelie
20 plaguettes carbure pour acier mi-dur

Outils barre d'alésage portes plaguettes S10K SCLCR et
Avec

Un

Hogofumi -
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Articl PRIX UNITAIRE EN HORS PRIX TOTAL
n‘j e DESIGNATION UNITE | QTE TVA EN HORS
EN CHIFFRE TVA
Quitils Portes plagquettes pour gorges intérieurs diamétre Un 2
corps  oulil 20mm, épaisseur plagueites 4mm el
102 -
accessoires de montage de plaguetie Avec
10 Plagueties carbure pour acier mi-dur pour gorges 4mm
103 | Pointeaux de mécanicien diaméire 8 mm UN 10
104 | Pointes & iracer de mécanicien diamétre 3 mm UN 10
Porte filigres & deux branches en acier UN é
105 - diamétre de la cage : 254 mm
- épdisseur : ¢ mm au minimum
106 Produit pour Ressuage (pénétrant, révélateur et Solvant) UN 2
(EN AERQSOL})
107 | Tourne & gauche n® 3 pour tarauds et alésoirs UN 6
108 | Tube contact diam 0,8 {Sachet de 10 piéces) UN 2
109 | Tube contact diam 1.0 [Sachet de 10 piéces) UN 2
110 | Tube contact diam 1,2 [Sachet de 10 piéces) UN 2
111 Tube contact diam 1,6 [Sachet de 10 piéces) UN 2
112 | Tube contact diam 2,0 [Sachet de 10 piéces) UN 2
113 | Verre blanc pour casque ef masque UN 20
114 UN 20

Verre noir pour casque et masque DIN 10/11

TOTAL en Hors TVA =

TOTAL de la TVA [Taux %) =

MONTANT TOTAL en TIC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement a la
formation professionnelle, il y a fieu de proposer des prix préférentiels & ce sujet.
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