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ROYAUME DU MAROC
dek ko _Fk_Fk_wk
OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE
ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL

AVIS D'APPEL D‘OFFRES OUVERT N° 35/2020

Le 17 Mars 2020 3 11 Heures 30 mn, Il sera procédé, dans les bureaux de office de la Formation
Professionnelle et de Ja Promotion du Travail, sis Intersection de la Route BO n° 50 et la R.N.11 (Route
Nouaceur Sidi Madrouf) - Casablanca & I’ouverture des plis relatifs a I’appel d’offres sur offres de p’ri).c,
ayant pour objet I’ Acquisition, Vinstallation et la mise en service des équipements du secteur ("feme
Mécanique destinés aux Etablissements de Formation Professionnelle de I’OFPPT ; répartie en
lots suivants :

e Lot n°1 : Tour 2 Commande Numérique a 2 axes

« Lot n®?2: Centre d’usinage 3 axes, vertical

Lot n° 3 : Tours et fraiseuses conventionnels

Lot n° 4 : Rectificuse plane

Lot n° 5 : Equipement d'affiitage

Lot n° 6 : Autre équipement conventionnel

Lot n° 7 : équipement oxycoupage soudage

Lot n° 8 : Tables de soudage

Lot n° 9 : Presse plieuse hydraglique 4 commande numeérique

Lot n° 10 : Cisaille guillotine

Lot n° 11 : Table de découpe plasma & commande numérique

Lot n° 12 : Machines de cisaillage et de mise en forme

Lot n° 13 : Equipement Mécanique d'atelier

Lot n° 14 : Simulateur de Soudage

Lot n° 15 : Equipement de soudage et de coupage thermique

Lot n° 16 : Equipement portatif

Lot n° 17 ;: Tables de soudage

Lot n° 18 : Logiciel de conception assistée par ordinateur (CAO) CATIA V3
Lot n° 19 : Logiciel de conception assistée par ordinateur (CAQ) SOLIDWORKS
Lot n° 20 : Logiciel de fabrication assistée par oxdinateur (FAO) ESPRIT
Lot n° 21 : Logiciel de fabrication assistée par ordinateur (FAO) MASTERCAM

2 & & & & & & &5 & & & 5 ¢ 0@

Le dossier d'appel d'offres peut étre retiré au service des marchés 4 la Direction de I’ Approvisionnement
et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n° 50 et la RN.11 (Route Nouaceur Sidi Maérouf)
Casablanca, il peut étre dgalement téléchargé a partir du portail des marchés de ['Etat
www.marchéspublics.gov.ma. Et & partir du site de 1’office de la Formation Professionnelle et de la
Promotion du Travail : www.ofppt.ma.

Les cautionnements provisoires sont fixés a la somme de

Lot n° 1 : Neuf mille Dirhams (9 000.00 DH)

Lot n° 2 : Dix mille quatre cents Dirhams (10 400.00 DH)
Lot n° 3 : Soixante-dix-huit mille Dirhams (78 000.00 DH)
Lot n° 4 : Six mille trois cents Dirhams (6 300.00 DH)

Lot n°5 : Trois mille six cents Dirhams (3 600.00 DH)

Lot n°6 : Sept mille sept cents Dirhams (7 700.00 DH)
Lot n°7 : Cinq mille huit cents Dirhams (5 800.00 DH)
Lotn° 8 : Sept mille six cents Dirhams (7 600.00 DH)

Lot n® 9 : Six mille Dirhams (6 000.00 DH)

Lot n° 10 : Quatre mille trois cents Dirhams (4 300.00 DH)
Lot n° 11 : Sept mille Dirhams (7 000.00 DH)

Lot n° 12 : Trois mille huit cents Dirhams (3 800.00 DH)
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Lotn® 13 :
Lot n® 14 :
Lotn® i5:
Lotn®16:
Lotn® 17 :
Lotn® 18:
Lotn®19:
Lotn®20:
Lotn®21:

Onze mille quatre cents Dirhams (11 400.00 DH)
Trois mille six cents Dirhams (3 600.00 DH)
Dix-huit mille quatre cents Dirhams (18 400.00 DH)
Deux mille Dirhams (2 000.00 DH)

Quatorze mille six cents Dirhams (14 600.00 DH)
Trois mille six cents Dirhams (3 600.00 DH)

Sept cents Dirhams (700.00 DH)

Deux mille Dirhams (2 000.00 DH)

Deux mille quatre cents Dirhams (2 400.00 DII)

Les estimations des cofits des prestations établies par le Maitre d’ouvrage sont fixées a la somme de :

Lotn®1:
Lotn®2:
Lotn®3:
Lotn®4:
Lotn®5:
Lotn®6:
Lotn®7:
Totn®8:
Lotn®°9:

TTC.

Lotn® 10:
Lotn®11:
Lotn®12:
Lotn® 13:
Lotn® 14:
Lot n°1S:

Lotn® 16:
Lotn®17:
Lotn® 18:
Lotn® 19:
Lotn® 20:
Lotn® 21 :

Six cent six mille Dirhams {606 000,00 DH) en TTC.

Six cent quatre-vingt-dix mille Dirhams (690 000,00 DH) en TTC.

Cing millions cent quatre-vingt-quatre mille Dirhams (5 184 (00,00 DH) en TTC
Quatre cent vingt mille Dirhams (420 000,00 DH) en TTC.

Deux cent trente-quatre mille Dirhams (234 000,00 DII) en TTC.

Cing cent onze mille deux cents Dirhams (511 200,00 DH) en TTC.

Trois cent quatre-vingt-six mille quatre cents Dirhams (386 400,00 DH) en TTC.
Cing cent quatre mille Dirhams (504 000,00 DH) en TTC.

Trois cent quatre-vingt-seize mille Dirhams (396 000,00 DH) en TTC.

Deux cent quatre-vingt-huit mille Dirhams (288 (00,00 DH) en TTC.

Quatre cent soixante-huit mille Dirhams (468 000,00 DH) en TTC.

Deux cent cinquante-quatre mille quatre cents Dirhams (254 400,00 DH) en TTC.
Sept cent cinquante-quatre mille huit cents Dirhams (754 800,00 DH) en TTC.
Deux cent quarante mille Dirhams (240 000,00 DH) en TTC.

Un million deux cent vingt-cing mille deux cents Dirhams (1 225 200,00 DH) en

Cent trente-huit mille Dirhams (138 000,00 DH) en TTC.

Neuf cent soixante-douze mille Dirhams (972 000,00 DH) en TTC.
Deux cent quarante mille Dirhams (240 000,00 DH) en TTC.
Quarante-cing mille six cents Dirhams (45 600,00 DH) en TTC,
Cent trente-six mille huit cents Dirhams (136 800,00 DH) en TTC.
Cent soixante-deux mille Dirhams (162 000,00 DH) en TTC.

Le contenu, la présentation ainsi que le dépdt des dossiers des concurrents doivent étre conformes aux
dispositions des articles 27, 29 et 31 du Réglement des Marchés de I"OFPPT.

Les concurrents peuvent :

*  soit envoyer, par courrier recommandé avec accusé de réception, au bureau précité ;

< soit déposer contre récépissé teurs plis dans le bureau du service des marchés rattaché & la Direction
de I’ Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n® 50 et la R.IN.11 (Route
Nouaceur Sidi Maédrouf) - Casablanca ;

% soit les remettre au président de la commission d'appel d'offres au début de la séance et avant
l'ouverture des plis.

Les piéces justificatives a fournir sont celles prévues par l'article n® 5 du réglement de consultation.
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QFFPT / DAL

Dossier d' Appel d'Offres AQ N° /2020

OFPPT

B3 T g Ul s 2

Office de la Formation Professionnelle et de Ia
Promotion du Travail

Dossier d'Appel D'offres
Ouvert sur offres de prix
N° .....AS...../2020

Financement : Projets OFPPT Hors Coopération

Acquisition, Installation

et mise en service des équlpements du secteur Génle Mécanique destinés aux

Etablissements de Formation Professionnelle de I'~OFPPT; répartie en lots sulvants :

» LOTN°1:
LOTN®2:

LOTN° 4:

LOTN° 6 :

LOTN° 7

LOTN°8:

LOTN° 10

vV Vv ¥V ¥V ¥ Vv V¥V Y ¥V ¥V ¥V V¥V ¥V ¥ ¥ ¥ V¥V Vv V¥V VY

LOT N° 21

LOTN°11:
LOTN°12:
LOTN"13:
LOTN®14:
LOTN®15:
LOT N° 14 :
LOTN°17:
LOTN°18:
LOTN®1%:
LOT N®20:

TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES
CENTRE D'USINAGE 3 AXES, VERTICAL

LOT N°3 : TOURS ET FRAISEUSES CONVENTIONNELS

RECTIFIEUSE PLANE

LOT N°5 :EQUIPEMENT D'AFFOTAGE

AUTRE EQUIPEMENT CONVENTIONNEL
EQUIPEMENT OXYCOUPAGE SOUDAGE
TABLES DE SOUDAGE

: CISAILLE GUILLOTINE

TABLE DE DECOUPE PLASMA A
MACHINES DE CISAILLAGE
EQUIPEMENT MECANIQUE D\A
SIMULATEUR DE SOUDAGE

EQUIPEMENT PORTATIF

TABLES DE SCUDAGE

LOGICIEL DE CONCEPTION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (CAO) CATIA V5
LOGICIEL DE CONCEPTION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (CAQ) SOLIDWORKS
LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (FAQ) ESPRIT

: LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINATEUR {(FAQ) MASTERCAM




QFPPT / DAL Dossier d' Appel d'Offres AD N° /2020

REGLEMENT DE LA CONSULTATION

LESES L E L E LS L]

Article n°1; Objet du réglement de la consvltation

Le présent réglement de consultation concerne I'appel d'offres ouvert sur offres des prix ayant pour objet :

Acquisition, installation et mise en service des équipements du secteur Génle Mécanique destinés
aux Etablissements de Formation Professionnelle de I"OFPPT; répartie en lots sulvants : .

» Lot N°1:Tour a Commande Numérique a 2 axes ~

v

Lot N° 2 : Centre d’usinage 3 axes, vertical -

LOT N°3 : TOURS ET FRAISEUSES CONVENTIONNELS -

LOT N” 4 : RECTIFIEUSE PLANE -

LOT N°5 :EQUIPEMENT D'AFFOTAGE

LOT N" 6 : AUTRE EQUIPEMENT CONVENTIONNEL -

LOT N° 7 : EQUIPEMENT OXYCOUPAGE SOUDAGE ~

LOT N° 8 : TABLES DE SOUDAGE ~

LOT N° 9 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE -

LOT N° 10 : CISAILLE GUILLOTINE -

LOT N®° 11 : TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE ~

LOT N° 12 : MACHINES DE CISAILLAGE ET DE MISE EN FORME

LOT N° 13 : EQUIPEMENT MECANIQUE D'ATELIER ~

LOT N° 14 : SIMULATEUR DE SOUDAGE -

LOT N° 15 : EQUIPEMENT DE SOUDAGE ET DE COUPAGE THERMIQUE -

LOT N° 16 : EQUIPEMENT PORTATIF -

LOT N° 17 : TABLES DE SOUDAGE 7

LOT N° 18 : LOGICIEL DE CONCEPTION ASSISTEE PAR ORDINATEUR {CAQ) CATIA VS5 -
1L.OT N° 19 : LOGICIEL DE CONCEPTION ASSISTEE PAR ORDINATEUR {CAO) SOLIDWORKS ~

LOT N° 20 : LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINAT (?AO) IIIEI.(SPRI
T

LOT N° 21 : LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDIN? E!JR (FAO) MASTERC M.

v V. W ¥V ¥V ¥V V ¥V V¥V V ¥V V ¥V V ¥V Y VYV VY

v

Il est établi en verfu des dispositions de I'arficle n°18, du réglement des ‘m¢rches opprouve}lé 18 Chaabane
1435 (16 Juin 2014), relatif aux marchés publics de |'Office de la FormchQn Profesmonnelle et e la Promotion
du Travail {OFPPT}. R

,'\."

.\ rd

Loy oo Ty
Les prescriptions du présent réglement ne peuvent en aucune maniere dérogéﬁ;éu’iﬁédlfier les conditions et
les formes prévuss par le réglement des marchés de |'OFPPT, Toute disposition contraire au reglement des
marchés de I'OFPPT est nulle et non avenue. Seules sont valables les précisions et prescriptions
complémentaires conformes aux dispositions de I'arficle n°18 et des autres articles du réglement des
marchés de I'OFPPT. \)A(
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Arlicle n°2 ;: Mditre d'ouvrage

Le maitre d’ouvrages du marché qui sera passé suite au présent appel d'offres est : ['Office de la Formation
Professionnelle et de la Promofion du Travail (OFPPT)},

Article n°3 : Définitions :
Au sens du réglement des marchés de I'OFPPT on entend par :
1- Attributaire : concurrent dont Poffre a été retenue avant la notification de l'approbation du marché ;

2- Autorité compétfente : I'ordonnateur ou ia personne déléguée (sous-ordonnateur) par lui pour approuver
le marché

3- Concurrent : toute personne physigue ou morcdie qui propose une offre en vue de la conclusion d'un
marché ;

4- Groupement : deux ou plusieurs concurrents qui souscrivent un engagement unique dans les conditions
prévues & l'article 140 du reglement des marchés publics de I'OFPPT ;

5- Titulalre : atiributaire auguel 'approbation du marché a été notifiée,

Aricle n°4 : Conditions requises des concurrents

Conformément aux dispositions de |'article n°24 du Réglement des Marchés de I'OFPPT :

Peuvent valablement participer et étre attributaire(s) de(s) marché(s) afférent{s) au présent appel d'offres,
les personnes physiques ou morales, qui :

a) justifient des capacités juridiques, techniques et financiéres requises ;

b) sont en situation fiscale réguliére, pour avoir souscrit leurs déclarations et réglé les sommes exigibles
doment définitives ou, & défaut de réglement, constitué des garanties jugées suffisantes par le
comptable chargé du recouvrement, et ce conformément & la législation en vigueur en matiére
de recouvrement ;

c) sont offiliées & la Caisse Nationale de Sécurité Sociale ou & un régime particulier de prévoyance
sociale, et souscrivent de maniére réguliere leurs déclarations de salaires et sont en situation
réguliére auprés de ces organismes.

Ne sont pas admises & participer aux appels d'offres :
e |es personnes en liquidation judiciaire ;

® les personnes en redressement judiciaire, sauf autorisation spéciale délivrée par l'autorité
judiciaire compétente ;

® les personnes ayant fait 'objet d'une exclusion temporaire ou définitive prononcée dans les
conditions fixées par 'article n°142 du Reglement des Marchés de I'OFPPT.

e Les personnes qui représentent plus d'un concurrent dans une méme procédure de passation
de marchés.
/{:fg,sinm;:r;
-~ “ ‘f‘

l- Chaque concurrent est tenu de présenter un dossier administratj e’r un dossier Techm ve. Chaque
dossier peut étre accompagné d'un état des piéces quile ¢ ns’rl’ruen’r b

Article n°5 : Justification des capacités et des qualités des concurrents

A- Le dossier administratif comprend : \\
1. Pour chague concurrent, au moment de la présentation des offres: O ,..--jifb""'

a} une déclaration sur 'honneur, en un exemplaire unique, eiobhe\@riformemenf au modéle joint
en annexe.

b) T'original du récépissé du cautionnement provisoire ou I'attestation de la caution personnelle et
solidaire en tenant lieu, le cas échéant. En cas de groupement, le cautionnement prowsgxge

B
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doit étre constitué conformément aux dispositions du § C de I'arficle n®140 du Réglement des
Marchés de I'OFPPT.
N.B: 1- Les cautions personnelles et solidaires doivent &tre choisies parmi les établissements agrées a cet
effet par le ministre chargé des finances Marocain {pour les candidats éfrangers, ces cautions personnelles
et solidaires doivent &tre avalisé par une banque marocaine}.

2- Les pieéces a et b ne doivent exprimer aucune restriction ou réserve sous peine d’étre rejetées par
la commission d'appel d'offres.

Pour les groupements, it y ¢ lieu de produire :

+ Une copie légalisée de la convention constitutive du groupement prévue & I'article n°140 du
Réglement des Marchés de I'OFPPT.

+ Une note indiguant notamment 'objet de la convention, la nature du groupement, le mandataire, la
durée de ia convention, |a répartition des prestations, le cas échéant.

2. Pour le concurrent auquel il est envisagé d'attribuer le marché, dans les conditions fixées & 'article 40 du
Réglement des Marchés de I'OFPFT ;

a) la ou les pieces justifiant les pouveirs conférés & la personne agissant au nom du concurrent et ce
conformément a I'alinéa aj du paragraphe 2 de ['article n°25 du Réglement des Marchés de
I'OFPPT ;

b) une attestation ou sa copie certifiée conforme & I'originale déliviée depuis moins d'un an par
I'Administration compétente du lieu d'imposition certifiant que le concurrent est en situation
fiscale réguligre ou & défaut de paiement qu'il a constitué les garanties prévues a l'article 4 ci-
dessus. Cette attestation doit mentionner I'activité au titre de laquelle le concurrent est imposé ;

c}) une attestation ou sa copie certifieée conforme & I'originale délivrée depuis moins d'un an parla
Caisse nationale de sécurité sociale certifiont que le concument est en sifuation réguliére envers
cet organisme conformément aux dispositions prévues & cet effet & 'arficle 4 ci-dessus ou de fa
décision du ministre chargé de |'emploi ou sa copie certifiée conforme & I'originale, prévue parle
dahir portant loi n® 1-72-184 du 15 joumada Il 1392 (27 juillet 1972} relatif au régime de securité
sociale assortie de |'aftestation de I'organisme de prévoyance sociale auguel le concurrent est
affilié et certifiont qu'il est en situation réguliére vis-&-vis dudit organisme ;

* La date de production des piéces prévues aux b} et ¢} ci-dessus sert de base pour I'appréciation de leur
validité.
d) le certificat dimmatriculation au registre de commerce pour [es personnes assujetties &
lobligation dimmatriculation conformément & la législation en vigueur ;

Pour, les concurrents non installés au Maroec : I'équivalent des attestations visées aux paragraphes b, c et d
ci-dessus, délivrées par les administrations ou les organismes compétents de leurs pays d'origine ou de
provenance pour les concurrents non installés au Maroc.,

A défaut de la déliviance de tels documents par les administrations ou les organismes competents de leur
pays dorigine ou de provenance, lesdites attestations psuvent étre remplacées par une attestation
délivrée par une autorité judiciaire ou administrative du pays d' ongmsa»oU aej,“p venance certifiant que
ces documents ne sont pas produits ou par une déclaration sur I'ho eU‘r dumen’r ae tjjlee par les autorités
compétentes du pays d'origine attestant I'impossibilité de pr duwe I'ensemble” du une partie des
documents précités.

B - Le dossier technique comprend :

1. une note indiquant les moyens humains et technigques du con nT et menhonﬁ n’r éventuellement,
le lieu, la date, la nature et I'importance des prestations & I'e écU’r:on desqu lles le concurrent
participé et la qualité de sa participation. .

2. les attestations ou leurs coples cerlifiées conformes & l'originale délivrées par les mcifres d'ouvrage
publics ou privés ou par les hommes de l'art sous la direction desquels le concurrent a exécuté des
prestations de mémes familles. Chaque aitestatlon précise notamment la nature des prestations, leur
montant et I'année de réalisation alnsi que le nom et la quallté du signatalre et son appréciation.

Arlicle n°4 : Documents & fournir par les établissements publics 95(
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Lorsque le concurrent est un établissement public, il doit fournir ;

1. Au moment de la présentation de t'offre, outre le dossier technique et en plus des piéces prévues a
I'alinéa 1) du |-A de I'arficle 5 ci-dessus, une copie du texte I'habilitant & exécuter les prestations objet du
marché ;

2. §'il est retenu pour étre attributaire du marché .

a) une attestation ou sa copie cerlifiee conforme & l'original délivriée depuis moins d'un an par
I'Administration compétente du lieu d'imposition certifiant qu'il est en situation fiscale réguliére ou & défaut
de paiement qu'il a constitué les garanties prévues & l'article 4 ci-dessus. Cette attestation, qui n'est exigée
gue pour les organismes soumis au régime de la fiscalité, doit mentionner l'activité au titre de laquelle le
concurrent est imposé ;

b} une attestation ou sa copie certifiée conforme & |'originale délivrée depuis moins d'un an par la Caisse
nationale de sécurité sociale certifiant que le concurrent est en situation régulisre envers cet organisme
conformément aux dispositions prévues & cet effet & l'article 4 ci-dessus ou de la décision du ministre
chargé de I'emploi ou sa copie certifiée conforme & ['originale, prévue par le dahir portant foi n° 1-72-184
du 15 joumada 1l 1392 (27 juillet 1972) relatif au régime de sécurité sociale assortie de I'attestation de
I'organisme de prévoyance sociale auquel e concurrent est affilié et cerfifiant qu'il est en situation
réguliére vis-a-vis dudit organisme.

La date de production des piéces prévues aux a) et b) ci-dessus sert de base pour I'appréciation de leur
validite,

Aricle n°7 : Contenu des dossiers des concurrentis

Les dossiers présentés par les concurrents doivent comporter :

7.1 -les dossiers administratifs, techniques, prévus & I'article 5 ci-dessus.

7.2- une offre technique ;

Les pieces devant constituer I'offre technigue sont :

Les « spécifications techniques des fournitures » renseignés conformément au canevas prévu a I'annexe
**N°1,2,3,4,5,6,7,.8.9,10,11,12,13,14 15,16 ,17 ,18 ,19, 20 et 21 du cahier des prescriptions spéciales et
ce, en faisant ressortir les caractéristiques des fournifures proposées par le concurrent, leur marques et leurs
références, Cette annexe est signée par le concurrent et étayée par les catologues et/ou documents
relatifs aux « spécifications techniques des fournitures » afférents aux fournitures proposées. Ces catalogues
et/ou documents relatives aux « spécifications techniques des fournitures » doivent &tre cachetés sur toutes
les pages et portant le numéro de I'appel d'offres et 'item correspondant.

Il est & noter que :

e Pour le cas d'un groupement, les documents relatifs & I'offre technique sont & signer par l'ensemble
des membres du groupement, soit seulement par le mandataire si celui-ci justifie des habilitations
sous forme de procurations légalisées pour représenter les membres du groupement lors de la
procédure de passation du marché.

+ Pour les pieces de I'offre technique de la solution variante, tes memeJ
les fournitures proposés au titre de la solution variante,

ieces sont exigés et ce, pour
e

7.3 - Une offre flnanciére qul comprend :

a) l'acte d'engagement par lequel le concurrent s'engage & ré ]isér les prestations :‘o jet du marché
conformément aux conditions prévues aux cahiers des charges et (noyennclm‘ un prlx q Il propese. |l est

vy

établi en un seul exemplaire conformément au modéle joint au presen’r reglemen’r 3

Cet acte d'engagement diment rempli, et comportcm’r le relevé dldenfﬁequ’h_cmre (RIB) est signé par e
concurrent ou son représentant habilité, sans qu'un méme représentant puisse representer plus d'un
concurrent & la fols pour le méme marché.

Lorsque I'acte d'engagement est souscrit par un groupement tel qu'il est défini & I'article 140 du Réglement
des Marchés de I' OFPPT, il doit &ire signé soit par chacun des membres du groupement ; soit seulement par
le mandataire si celui-ci justifie des habilitations sous forme de procurations légalisées pour représenter les
membres du groupement lors de la procédure de passation du marche. Q)k
Ut
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b) le bordereau des prix - détail estimatif établi par le maitre d'ouvrage et figurant dans le dossier d'appel
d'ofires,

Le montant total de l'acte d'engagement doit &ire libellé en chitfres et en toutes lettres.
Le bordereau des prix - détail estimatif doit tenir compte de :

+ La saisie doit se faire par les moyens numériques (non manuscrits).
+ Les prix unitaires doivent étre libellés en chiffres.
+ Les moniants fotaux doivent étre libellés en chiffres.

En cas de discordance entre le montant total de l'acte d'engagement, et de celui du bordereau des prix-
détall estimatif, le montant de ce dernier document est tenu pour bon pour établir le montant réel de
l'acte d'engagement,

7.4 - Le cahier des prescriptions spéciales paraphé et signé par le concurrent cu son représentant d0oment
habilité & cet effet

Article n°8 : Offre variante.

Des variantes pourront éire proposées par les concurrents.
La présentation des variantes nimplique pas l'obligation pour le soumissionnaire de présenter une offre pour
la solution de base initialement prévue.

Les moddlités d'examen des offres de base seront effectuées conformément aux specifications techniques
des fournifures proposées annexé au cahier des prescriptions speciales.

Les modalités d’examen des offres variantes seront effectuées de la méme maniére que |'offre technique
de base.

Les offres variantes présentées par les concurrents font l'objet d'un pli distinct de loffre de base
éventuellement proposée. Dans ce cas, les piéces du dossier administratif visées & I'alinéa 1) du
paragraphe |-A de I'article 5 et de I'article 6 ci-dessus, le dossier technique est valable aussi bien pour la
solution de base que pour les offres variantes.

Dans le cas oU le concurrent ne présente qu'une offre variante, le pli contenant celle-ci doit éfre présentee
conformément & I'article 13 ci-dessous, accompagnée des dossiers prévus a 'arficle 7 ci-dessus, ainsi gque le
cahier des prescriptions spéciales paraphé et signé par le concurrent ou son représentant doment habilité &
cet effet et doit porter en outre la mention " offre variante™.

Article n°%; Composition du dossier d'appel d'offres.

Conformément aux dispositions de 'article 19 du réglement des marchés de I'OFPPT, le dossier d’appel
d'offres comprend :

a} Une copie de 'avis d'appel d'offres ouvert ;

b) Un exemplaire du cahler des prescriptions spéciales ;

c) Le modéle de 'acte d'engagement visé & l'article 7 precite ; et
d) Le modéle du bordereau des prix - détail estimatif ; S N
e) Le modeéle de la déclaration sur 'honneur prévue & l'article S pr cﬂ?e \\

f) Le présent réglement de la consuitation.

“‘ ! L \-l :.:
Adicle n°10 : Information des concurrents =_‘ S )
' ").-,1l"-_ ' ;I,, ' .
Tout concurrent peut demander au maitre d'ouvrage, par courrier port& ‘gvec accuse de /ecephon, par
lettre recommandée avec accusé de réception, par fax confirmé ou pa q(ple elqgrcamque de lui fournir
des éclaircissements ou renseignements concernant l'appel d'offres ou les dbcumen’rs y afférents, Cette
demande n'est recevable que si elle parvient au maitre d'ouvrage au moins sept {7} jours avant la date

prévue pour la séance d'ouverture des plis. Ul(

w 6
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Le maitre d'ouvrage doit répondre & toute demande d'information ou d'éclaircissement regue dans le
délai prévu ci-dessus,

Tout éclaircissement ou renseignement, fourni par le mditre d'ouvrage & un concurrent & la demande de
ce demier, doit &fre communiqué le méme jour et dans les mémes conditions aux autres concurrents ayant
retiré ou ayant téléchargé le dossier d'appet d'offres et ce par lettre recommandée avec accusé de
réception, par fax confirmé ou par voie électronique. Il est également mis & la disposition de tout autre
concurrent dans le portail des marchés publics et communiqué aux membres de la commission d'appel
d'offres.

Les éclaircissements ou renseignements fournis par le maitre d'ouvrage doivent &ire communiques au
demandeur et aux autres concurrents dans les sept (7) jours suivant la date de réception de la demande
d'information ou d'éclaircissement du concurrent. Toutefois, lorsque ladite demande intervient entre le
dixieme et le septiéme jour précédant la date prévue pour la séance d'ouverture des plis la réponse doit
infervenir au plus tard frois (3) jours avant la date prévue pour la séance d'ouverture des plis.

Adlcle n°11 : Modification dans le dossier d'appel d'offres.

Conformément aux dispositions de I'article n°19 § 7 du réglement des marchés de ['OFPPT,
exceptionnellement, le maitre d'ouvrage peut introduire des modifications dans le dossier d'appel d'offres
sans changer l'objet du marché, Ces modifications sont communiquées & tous les concurrents ayant retire
ou ayant téléchargé ledit dossier, et infroduites dans les dossiers mis & la disposition des autres concurrents.
Lorsque les modifications nécessitent la publication d'un avis rectificatif, celul-ci est publié conformément
aux dispositions de I'alinéa 1 du paragraphe 1-2 de l'article 20 du R&glement des Marchés de I'OFPPT. Dans
ce cas, la séance d'ouverture des plis ne peut étre tenue que dans un délai minimum de dix (10) jours &
compter du lendemain de la date de la dermiére publication de 1'avis rectificatif au portail des marchés
publics, du site de I'Office le cas échéant et dans le journal paru le deuxiéme, sans que la date de la
nouvelle séance ne solt antérieure & celle prévue parl'avis de publicité initial.

Les concurrents ayant retiré ou téléchargé les dossiers d'appel d'offres doivent étre informés des
modifications prévues ci-dessus ainsi que de la nouvelle date d'ouverture des plis, le cas échéant.

Lorsqu'un concurrent estime que le délai prévu par I'avis de publicité pour la préparation des offres n'est
pas suffisant compte tenu de la complexité des prestations objet du marché, il peut, au cours de la
premiére moitié du délai de publicité, demander au maitre d'ouvrage, par courrier porté avec accusé de
réception, par fax confirmé ou par courrer électronique confimé, le report de la date de la séance
d'ouverture des plis.

La lettre du concurrent doit comporter tous les éléments permettant au maifre d'ouvrage d'apprécier sa
demande de report.

Si le maitre d'ouvrage reconngit le bienfondé de la demande du concurrent, il peut procéder au report de
la date de la séance d'ouverture des pilis. Le report, dont la durée est laissée & |'appréciation du maitre
d'ouvrage.

Dans ce cas, le report de la date de la séance d’ouverture des plis, ne peut étre effectué qu'une seule fois
quel que soit le concurrent qui le demande.

Arlicle n°12 : Répartition

Le soumissionnaire peut faire une offre pour un ou plusieurs lots de {'appel 7,"offres. e\

Chaque lot fait 'objet d'un seul marché séparé et les quantités indiquéep cux différents lo’rs se 1 indlivisibtes.
Le soumissionnaire doit obligatoirement offrir lfensemble de la quonfn‘e‘ indiquée & choque I t. Les offres
partielles, technigques et financiéres, ne sont en aucun cas prises en consﬁ{erqhon :
Pour |'attribution, le maitre d'ouvrage procéde & 'ouverture, & Iexcme\des offres de /o

I'attribution par lot. SN

aque lot et &

Les offres de remise sur le prix présentées par les concurrents en fonction du nombre de lots susceptibles de

leur étre attribués sont prises en considération.

Lt
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Ardicle n°13 : Présentation des dossiers des concurrents.

Conformément aux dispositions de I'article n°29 du réglement des marchés de |I'OFPPT .

A- Le dossier présenté par chaque concurrent est mis dans un pli femé portant

- Le nom et l'adresse du concurrent ;

- L'objet du marché et, éventuellement, lindication du lot ;

- Lla dafe et 'heure de la séance d'ouverture des plis ;

- Lavertissement que "le pli ne doit &tre ouvert que par le président de la commission d'appel d'offres
lors de la séance publique d'ouverture des plis "

B- Ce pli contient trois enveloppes distinctes :

ajla premiére enveloppe comprend le dossier administratif, le dossier technique, le cahier des
prescriptions spéciales doment signé et paraphé par le concurrent ou son représentant doment
habilité & cet effet.

Cette enveloppe doit étre cachetée et porter de fagon apparente la mention «dossiers administratif et
technique »n,

b} La deuxiéme enveloppe comprend I'offre financiére du soumissionnaireu Une enveloppe pour chaque
iot n. Elle doit &fre cachetée et porter de facon apparente la mention woffre financiére .

c) La froisime enveloppe contient I'offre technigue « Une enveloppe pour chaque lot ». Elle doit &fre
cachetée et porter de fagon apparente la mention woffre techniguen.

C- Les enveloppes visées aux paragraphes a, b, et ¢ du B ci-dessus indiquent de maniére apparente :
- Le nom et I'adresse du concurrent ;
- L'objet du marché et, le cas échéant, lindication du lot;
- La date et I'heure de la séance d'ouverture des plis ;

Adicle n°14: Retrait du dossler d'appel d'offres.

Le dossler d'appel d'ofires est mis & la disposition des concurrents dans le bureau du Service des Maorches &
la Direction de I' Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n° 50 et la R.N.11 {Route
Nouaceur Sidi Madrouf] & Casablanca, dés la premiére parution de I'avis d'appel d'offres dans I'un des
supports de publication prévus & I'article 20 du Réglement des Marchés de I'OFPPT et jusqu'd la date lirnite
de remise des offres. Le dossier d'appel d'offres est remis gratuitement aux concurrents,

le dossier d'appel d'offres peut étre téléchargé & poartir du portail des marchés de P'Etat
www.marchéspublics.gov.ma et & partir du site de I'Office de la Formation Professionnelle et de la
Promation du Travail : www.ofppt.ma.

Arlicle n°15; Dépét des plls des concurrents.

Conformément aux dispositions de I'arficle 31 du réglement des marchés de |'OFPPT, les plis sont, au choix
des concurrents :

-Soit déposés, conire récépissé, dans le bureau de la Direction des Approvisionnements et Logistique
{Service des Marchés), sis Intersection de la Route B.O. n® 50 et la Route Nationale 11 Sidi Madrouf -
Casablanca Tonele et

MAROC ; ! ?\

-Soit envoyés, par courrier recommandé avec accusé de réception, ;;,gi"'uredu précit‘é“;_w'?a.,l\..

-Soit remis, séance tenante, au président de la commission d'appel cp;ffres au début de la séance, et avant
l'ouverture des plis, who S

!
[

Le délai pour la réception des plis expire & la date et I'heure fixées pd’r"l'g)‘\{i\s d'appel Id.'_(j:ff,fés pour la séance
d'ouverture des plis. \ e

Les plis déposés ou recus postérieurement au jour et & 'heure fixés ne sont pas adrnis.

it
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Aricle n°14 : Délai de validité des offres

Conformément aux dispositions de I'article n°33 du réglement des marchés de I'OFPPT, les concurrents
restent engagés par leurs offres pendant un délai de soixante-quinze {75} jours, & compter de la date de la
séance d'ouverture des plis.

Si la commission d'appel d'offres estime ne pas étre en mesure d'effectuer son choix pendant le délai prévu
ci-dessus, le maitre d'ouvrage sdisit les concurrents, avant I'expiration de ce détai par lettre recommandée
avec accusé de réception ou par fax confirmé ou par tout autre moyen de communication donnant date
certaine et leur propose une prorogation pour un houveau délai qu'il fixe. Seuls les concurrents ayant
donné leur accord par lettre recommandée avec accusé de réception ou par fax ou par tout autres
moyens de communication donnant date certaine adressée au maitre d'ouvrage, avant la date limite
fixée par ce dernier, restent engagés pendant ce nouveau deélai.

Article n®17: Langue de I'Offre,

L'offre préparée par le concurrent ainsi que toute correspondance et tous documents concernant |'offre
échangée entre le candidat et I'OFPPT seront rédigés en Langue Frangaise.

Tout document imprimé fourni par le candidat peut &tre rédigé en une autre langue des lors qu'll est
accompagné d'une traduction en langue frangaise par une personne/autorité compétente, des passages
intéressants |'offre. Dans ce cas et aux fins de ['interprétation de I'offre, la traduction francaise fait foi,

Arlicle n®18 : Prix préiérentlels pour la formation professionnelle.

Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement & la formation
professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels pour |'éducation.

Aricle n°19 : Monnaie de l'offre.

Pour le concurrent non installé au Maroc, la monnaie dans laquelle le prix des offres doit &tre formulé et
exprimé est 'Euro ou le dollar USA. Dans ce cas, pour étre évalués et comparés, les montants des offres
exprimées en monnaies éirangéres doivent &tre convertis en dirham, Cette conversion doit s'effectuer sur
la base du cours vendeur du dirham en vigueur le premier jour ouvrable de ia semaine précédant celle du
jour d'ouverture des plis donné par Bank Al-Maghrib.

Article n°20 : Dépenses encourues du fait de 'appel d'offres

Le soumissionnaire supporte toutes les dépenses encourues du fait de la préparation et de la présentation
de son offre & I'OFPPT qui ne pourra, en aucun cas, en éfre tenu pour responsable, quel que soit le
déroulement ou I'issue de la procédure d'appel d'offres.

Article n°21 : Evaluation des ofires des concurrents,

Les offres des concurrents admissibles sont examinées conformément aux dispositions des articles 36, 38, 37,
40 et 41 du Réglement des Marchés de ['OFFPT.

Les capacités techniques et financiéres des concurrents seront appréciées comme suit

« Seuls seront retenus, les concurents ayant présenté au moins une attestations de réiérence,
conforme aux prescriptions de |'arficle 5-alinéa B-2 du présent réglement de consultation se
rapportant & des prestations de la méme famille de celles ObjeTc)L éS‘gn't appel d'offres, dont le
montant est supérieur ou égal & 25 % de I'estimation des lots ﬁbernes, reqllsees au cours des
années (2014 et posteneur) / ot

o Aussl, il est précisé qu'en cas d'attestation délivrée & un groupg! fhen’r celle-cisera oﬁ)preqer pour la
cote part réalisé par le (s) concurrent(s) ou & défaut de rensel némen’r pour part egcle du montant
globale de I'attestation. U i

Les offres technigques seront évaluées comme suit :
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+ La conformité technigue des offres (de base et / ou des variantes) sera appréciée, sur la base des
documents présentés dans I'offre technique du soumissionnaire et par rapport aux spécifications
techniques des fournitures demandées au niveau du CPS.

s En cas de discordance des spécifications technigues entre les pléces de |'offre technique d'un cu
plusieurs concurrents, la commission d'appel d'offres peut demander par écrit & l'un ou & plusieurs
concurrents des précisions .&claircissements et/ou des compléments d'information, des données sur
leurs offres techniques. Ces éléments qui doivent concerner les documents contenus dans lesdites
offres.

e Tout arficle ne répondant pas aux spécifications technigues demandées sera déclaré non
conforme.
La commission peut, avant de se prononcer, charger une sous-commission technique pour analyser les
offres techniques proposéss.

Conformément aux dispositions des articles 3%, 40 et 41 du Réglement des Marchés de I'OFPPT précite,
I'examen des offres financiéres concerne les seuls concurrents admis & l'issue de I'examen de leurs dossiers
administratifs et techniques et leur offre technique y compris catalogues, catalogues, et/ou documents
relatives qux 4 spécifications techniques des fournitures » présentés.

Le marché sera attribué au concurrent, retenu & I'issu de I'examen des dossiers administratifs et technigues,
de I'offre technigue et de I'offre financiére la moins disante par lot.

NB : £n application des dispositions de I'article 27 du réglement des marchés I'OFPPT précite, les corrections
des erreurs arithmétiques s'effectueront de la maniére suivante :

- En cas de discordance entre les prix unifaires du bordereau des prix et ceux du détail estimatif, les
prix du bordereau des prix prevalent ;

- En cas de discordance entre te montant total de I'acte d'engagement et de celui du bordereau
des prix-détail estimatif, le montant de ce demier document est tenu pour bon pour établir le montant réel

P

de |'acte d'engagement

N

Vérifié parle Se;\rr..l_'c;‘__grde.riqu; I'Hés\‘ “'i

H b
é I { H"»;“‘:

Uk iape I

I'Approvisionnement
la Logistique
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MODELE DE L'ACTE D'ENGAGEMENT

ek sk e o ke ok o

ACTE D'ENGAGEMENT
A -Partle réservée & I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail
Appel d'offres ouvert sur offres des prix N®................o. AU

Objet du marché :

Acquisition, installation et mise en service des équipements du secteur Génle Mécanique destinés aux

Etablissements de Formation Professionnelie de I'OFPPT; répartie en lots sulvants :

Passé en application de 'alinéa 2, paragraphe 1 de l'arficle 16 et paragraphe 1 de l'article 17 et alinea 3
paragraphe 3 de l'arficle 17, relatif aux marchés publics de I'Office de la Formation Professionnelle et de la
Promotion du Travail {OFPPT).

B - Partie réservée au concurrent

a) Pour les personnes physiques

Je (1), SOUSSIGNE e (prénom, nom et qualité) agissant en mon nom personnel et pour
mon propre compte, adresse du doOMICIe BlU ..o affilé & la
CNSS S0US 1B i rneenins e (2) inscrit au registre du commerce de......viee. (localité) sous le
N e e e (2) n° de patente.......ccceininn {2} :

b) Pourles personnes morales

Je (1}, soussigné ..o {prénom, nom et qualité au sein de l'entreprise}

agissant au nom et pour e compie de.....viinniinn, (raison sociale et forme juridigue de la société)
(o Ul oto! ol] (o] [e =13 OO PSRy SO P P PP P PP PIN

adresse du sigge social de A SOCIETE......c i

adresse duU domICIlE @lU.......cocvieevieeeniineii e e s

affiliée & la CNSS soUs 18 N (2} et (3)

inscrite au registre du COMMErCe. . {localité) sous e N e, (2} et {3}

n° de patente.....c.cevveeeenn {2) et (3)

ne d'identification fiscale............ooviiinnn

n° de I'identifiant commun de I'Entreprise.........coovivvienennnn, (2) et (3)

En vertu des pouvoirs qui me sont conférés :

aprés avoir pris connaissance du dossier d'appel d'offres, concernant les prestations précisées en objet de
la partie A ci-dessus ;

comportent ces prestations :
1) remets, revétu (s} de ma sighature un bordereau de prix - détail

modeéles figurant au dossier d'appel d'offres ;

moyennonT les prix que j'ai établis moi-méme, lesquels font ressortir :
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-  Montant tetal hors T.V.A.:........ U URUOUPRON (-1 o I- 11 (-1 %1 =11 Wedql 111 -1

- TauxdelaTVA: ... e errrenvtererresaenraarerrrerarane rereererrrerrenrares (en pourcentage)
= MONTUN de IO TV A i iriereerrrrmseseraesrrraesresesmssnemeaenennenenennnenneno| €11 |@HTES €1 @1 Chiffres)

- Montant total T.V.A, COMPTISE i....cccverrrrirrrrrnrresrersrnninnns vennmnnan(@n leftres et en chiffres)

L'Office de la Formation Professionnelle et de la Premotion du Travdil se libérera des sommes dues par lui en

faisant donner crédit au compte ............ (&1 la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal) (4} ouvert & mon
nom {ou au nom de la soCIiEte) A..ncreceiiennns {locdlité), sous relevé d'identification bancaire (RIB)
U a]=T o U

Fait Q.veerireninn =TT

{Signature et cachet du concurrent)

(1) lorsqu'il s'agit d'un groupement, ses membreas doivent :

e mettre : «NOUS, SOUSSIGNES........eernnnnnnr NOUS Obligeons conjointement/ou solidairement (choisir la
mention adéquate et gjouter au reste de lacte d'engagement les rectifications grammaticales
correspondantes) ;

o gjouter I'alinéa suivant : « désignons.................. [prénoms, noms et quaiité) en tant que mandataire
du groupement ».

(2) Pour les concurrents non installés au Maroc, préciser la référence des documents équivalents et lorsque
ces documents ne sont pas délivrés par leurs pays d’origine, la référence & |'attestation délivree par une
autorité judiciaire ou administrative du pays d'origine ou de provenance certifiant que ces documents ne
sont pas produits.

{3) ces mentions ne concernent que les personnes assujetties & cette obligation.

{4) supprimer les mentions inutiles
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MODELE DE DECLARATION SUR L'HONNEUR

e s e o e ok o e sl she ok

DECLARATION SUR L'HONNEUR (*)

- Mode de passation : Appel d'offres ouvert N°....., sur offres des prix.

Objet du marché :

Acquisition, installation et mise en service des équipements du secteur Génle Mécanique destinés aux

Etablissements de Formation Professlonnelle de I'OFPPT; répartie en lots sulvants : -

Lot n® :

A - Pour les personnes physiques

JE, SOUSSIONS T i (prénom, nom et qualité)

agissant en mon nom personnel et pour mon propre compte,

adresse AU AOMICIHE EIU L e e

affilié & 1a CNSS soUsS e N% i (1)

inscrit au registre du COMMErCe de....oviriinriesinnieeneines {localité) sous le N° .. {1} n° de
patente......cceviecnenn (1)

n° du compte courant postal, bancaire ou A A TGR. ..o {RIB) ouvert auprés de.........ccooeee

B - Pour les personnes morales

Je, S0USSIgNS oo {prénom, nom et qualité au sein de l'entreprise)

agissant au nom et pour le compte de......ninnn, {raison sociale et forme juridique de la société)
AU CARITAL A .ot e

adresse du siége social de la SOCIEIG... adresse du domicile
L TR OSSRV OPPOI

affiliée &1 la CNSS sous le N°....iiiiciiennns (1)

inscrite au registre du COMMErCe.......oviveeernnenee (localité} sous e N eveiininninenes (1)

n° de patente......cccveennnennn (1)

n® du compie courant postal, bancaire ou AIATGR........c..coeinni (RIB) ouvert auprés de..........vvveenen

n® de I'identifiant Commun de 'ENTreprise .o (1)

- Déclare sur 'honneur :

1- m'engager & couvrir, dans les limites fixées dans le cahier des charges, par une police d'assurance, les
risques découlant de mon activité professionnelle ;
2- que je remplie les conditions prévues & l'arficle 24 du Reglement des Marchés, approuvé le 18 Chaabane
1435 (16 Juin 2014}, et fixant les conditions et les formes de passation des marchés de I'office de la
formation professionnelle et de la promotion du travail (OFPPT) dinsi que cerfaines régles relatives & leur
gestion et & leur contrdle ; S IRNCAN
3- Ftant en redressement judicicire j'atteste que je suis autorisé par [Qotorité judicioiré_‘l c\qmpéten’re e
poursuivre I'exercice de mon activité {2) ; Yo
4- m'engager, si j'envisage de recourir & la sous-fraitance : ol L
- &m'assurer que les sous-traitants remplissent également les condHKdris prévues par l'arficle
24 du Réglement des Marchés de "OFPPT ; s R
- que celle-ci ne peut dépasser 50% du montant du marché, ni porter.surles presiations constituant le
lot ou le corps d'état principal prévues dans le cahier des prescriptions spé¢idles..ni"sur celles que le
maitres d'ouvrage a prévues dans ledit cahier ;
- & confier les prestations & sous-fraiter & des PME installées aux Maroc ; {3) M(
UJ' 13
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5- m'engager & ne pas recoutir par mol-méme ou par personne Interposée & des pratiques de fraude ou de
corruption de personnes qui interviennent & quelque tifre que ce soit dans les différentes procédures de
passation, de gestion et d'exécution du présent marché ;

é- m'engage & ne pas faire par moi-méme ou par personne interposées, des promesses, des dons ou des
présents en vue dinfluer sur les différentes procédures de conclusions du présent marche.

7- atteste que je remplis les conditions prévues par l'article Ter du dahir n® 1-02-188 du 12 JOUMADA 11423
(23 juillet 2002) portant promulgation de la loi n°53-00 formant charte de la petite et moyenne enireprises
(4).

8- atteste que e ne suis pas en situation de conflit dintérét tel que prévu & larticle 151 du Reglement des
Marchés de I'OFPPT,

9- je cerfifie 'exactitude des renseignements contenus dans la présente déclaration sur 'honneur et dans les
pigces fournies dans mon dossier de candidature.

10- je reconnais avoir pris connaissance des sanctions prévues par I'arficle 142 du Réglement des Marchés
de |'OFPPT, relafives & linexactitude de la déclaration sur 'honneur.

Signature et cachet du concumrent

(1) Pour les concurrents non installés au Maroc, préciser fa référence des documents équivalents ef
lorsque ces documents ne sont pas délivrés par leurs pays d'origine, la référence & 'attestation délivrée
par une autorité judiciaire ou administrative du pays d'origine ou de provenance certfifiant que ces
documents ne sonf pas produits.
(2) & supprimer le cas échéant.
(3) Lorsque fe CPS le prévoit.
(4) a prévoir en cas d'application de f'arficle 139 du Reglement des Marchés de I"OFPPT.

(") en cas de groupement, chacun des membres doit présenter sa propre déclaration sur thonneur.
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CAHIER DES PRESCRIPTIONS SPECIALES

Marché n® ............. / 2020.

Passé en application de l'alinéa 2, paragraphe 1 de l'article 16 et paragraphe 1 de l'arficle 17 et alinéa 3
paragraphe 3 de l'article 17, du réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 {16 Juin 2014,
relatif aux marchés publics de I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPT).

Entre les soussignés :
d'une part ;

L'OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL {O.F.P.P.T),
représenté par son Directeur Général,

Et,
C'autre part :
La SOCIETE ©viiiricee s
- Titulaire du compte .. (& la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal) ouvert & mon nom {ou au
nom de lg sociétd) Ao (Localité), sous relevé d'identification lbancaire (RIB)
(V] 1= (o T PO
- Adresse du siége social de 1a SOCIETE | ...
- Adresse du domicile 8lU ;...
- Affilice & la CNSS soUSIE N5 e e
- Inscrite au registre de commerce de .................. (localité} souslen®: .......occvevie
-Patente n® .
- N°® d'identification fiscale
- n° de l'identifiant Commun de I'Entreprise \....cocvviviicniienieninns
- Représentée par :
MONSIEUF ..o

Agissant au nom et pour le compte de ladite société en vertu des pouvoirs qui lui sont conférés,

CHAPITRE | ; CLAUSES ADMINISTRATIVES ET FINANCIERES :

ARTICLE 1 : OBJET DU MARCHE

Le présent marché a pour objet : Acquisition, installation et mise en service des équlpements du secteur
Génie Mécanique destinés aux Etablissements de Formation Professlonnelle de I'OFPPT; répartie en lofs

suivants : ,

Lot N° 1 ; Tour & Commande Numérique & 2 axes .
Lot N° 2 : Centre d'usinage 3 axes, vertical -

LOT N°3 : TOURS ET FRAISEUSES CONVENTIONNELS .
LOT N° 4 : RECTIFIEUSE PLANE -

LOT N°5 :EQUIPEMENT D'AFFUTAGE -

LOT N° & : AUTRE EQUIPEMENT CONVENTIONNEL -
LOT N° 7 ;: EQUIPEMENT OXYCOUPAGE SOUDAGE

Y vV ¥ Vv ¥V V¥V V¥V V¥

LOT N° 8 : TABLES DE SOUDAGE /
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v

LOT N° 9 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE .-

LOT N° 10 : CISAILLE GUILLOTINE ,

LOT N° 11 : TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE -

LOT N° 12 : MACHINES DE CISAILLAGE ET DE MISE EN FORME -

LOT N° 13 : EQUIPEMENT MECANIQUE D'ATELIER .

LOT N° 14 : SIMULATEUR DE SOUDAGE -

LOT N° 15 : EQUIPEMENT DE SOUDAGE ET DE COUPAGE THERMIQUE -

LOT N° 16 : EQUIPEMENT PORTATIF .

LOT N° 17 : TABLES DE SOUDAGE -

LOT N° 18 : LOGICIEL DE CONCEPTION ASSISTEE PAR ORDINATEUR {(CAO) CATIA VS
LOT N° 19 : LOGICIEL DE CONCEPTION ASSISTEE PAR ORDINATEUR {CAO) SOLIDWORKS .
LOT N° 20 : LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (FAO) ESPRIT -

LOT N° 21 ;: LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (FAC)} MASTERCAM -

YV ¥V ¥V ¥V V V Vv Vv ¥ V¥V V¥V VY

ARTICLE 2: DOCUMENTS CONSTITUTIFS DU MARCHE

Les documents contractuels sont par ordre de priorité :

1-1'acte d'engagement,

2- Le présent cahier des prescriptions spéciales,

3- Le borderecu des prix - détail estimatif,

4- 'offre technique du titulaire,

5- Le cahier des clauses administratives générales applicables aux marchés de travaux (CCAGT},

approuvé par le Décret n® 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016},

En cas de discordance ou de contradiction entre les documents constitutifs du marché, autres que
celles se rapportant & I'offre financiére tel que décrit dans réglement relatif aux marches publics de ['office
de I'OFPPT, ceux-ci prévalent dans l'ordre oU ils sont énumérés ci-dessus.

ARTICLE 3 : AUTRES TEXTES APPLICABLES

Le titulaire du marché est soumis qux dispositions notamment des textes suivants .
- Le réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 {16 Juin 2014}, relatif aux marchés publics de
I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail {OFPPT).

- Le Décret n° 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016) approuvant Le cahier des clauses
administratives générales applicables aux marchés de travaux.

- La loi n°69-00 relative au contréie financier de 'Etat sur les entreprises publigues et autres organismes (B.O.

n°5170 cu 18/12/2003). B
- L'arrété 2-3663 dul3 /07/2005 portant organisation financiére et comp’roble.dgﬂ{@jm\

- Le dahir n® 1-15-05 du 29 rabii Il 1436 (19 février 2015) portant promul
nantissement des marchés publics,

Q=

]on de la loi n°:lf'1§2-13 relative au
ot/ ; [
- Les textes officiels réglementant la main d'ceuvre et les salaires. ‘ /

- Le dahir n°1.85.347 du 20/12/1985 relatif & 'institution générale de la TOX\BQL‘J‘[;;{O vcleurwgij/;d,Lﬁée (TVA).
g e

- La décision du Ministre des Finances et de la Privatisation - DEPP n° 2-0610 du 24 Février 2008 fixant le visa

préalable du contrdleur d'Etat de I'OFPPT pour les marchés de foumitures et de prestation de service dont

le montant est supérieur & 1 000 000,00 DHS.

Ainsi que tous les textes réglementaires ayant trait aux marchés publics rendus applicables & la date limif,

de réception des offres, M;
LJ?\' 17
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ARTICLE N°4 : CARACTERE DES PRIX
Les prix des équipements objet du présent marché sont fermes et hon révisabiles.

Toutefois, si le taux de la taxe sur la valeur ajoutée est modifié postérieurement & la date limite de remise des offres,
le maitre d'ouvrage répercute cette modification sur le prix de réglement.

ARTICLE N°5 : NATURE DES PRIX

Le présent marché est & prix unitaires.

Les sommes dues au fitulaire du marché sont calculées par application des prix unitaires portés au
bordereau des prix-détail estimatif, joint au présent cahier des prescriptions spéciales, aux quantités
réellement exécutées conformément au marché.

Les prix du marché sont réputés comprendre toutes les dépenses résultant de la livraison des fournitures y
compris tous les droits, impdts, taxes, frais généraux, faux frais et assurer au titulaire une marge pour
bénéfices et risques et d'une fagon générale toutes les dépenses qui sont la conséquence nécessaire et
directe de |a livraison des fournitures. -

ARTICLE N°6 ; DROITS DE TIMBRES
Le titulaire acquitte les droits de timbre dus au titre du marché conformément & la législation en vigueur.

ARTICLE N°7 : DELAI D'EXECUTION ET PENALITES DE RETARD

Délal d'exécution ;

Le délai contractuel pour I'exécution des prestations objet du présent marché est de Deux (02) Molis ‘ot
commence & courir & compter de la date fixée par |'ordre de service prescrivant le commencement des
prestations objet du présent marché, Ce délai s'applique & I'achévement de la livraison de la fofalité des
fournitures incombant au fitulaire

Le délai contractuel reprend 7 jours & partir du lendemain du dépdt des équipements en question dans les

locaux de |I'OFPPT;
Ce délai est celui que se réserve I'OFPPT pour la mise en ceuvre des modalités de vérification de conformité

technique objet de I'article 12 du présent CPS.

Tout équipement jugé non conforme par I'OFPPT doit étre remplacé, par le fitulaire, dans le deélal
confractuel,

L'O.F.P.P.T. s'engage & fournir au titulaire en temps voulu les documents de son ressort et qui sont nécessaires
& laccomplissement des formalités ci-dessus.

Pénalités de retard :
A défaut par le titulaire d'avoir terminé les prestations objet du marché dans le délai contractuel, il i sera
appliqué, sans mise en demeure préalable, une pénalité de un pour mille_[1/1000) du montant initial,

éventuellement majoré par les montants comespondants Qux travaux supﬁié_mgn_idireg et & 'augmentation

dans la masse et ce, par jour calendaire. Sl S
Le montant global des pénalités au fitre des retards est plafonné &

i pour cent (8)% du“a{nontom initial du
marché augmenté le cas échéant du montant des avenants, s R

P
i"}
I

i
;I_é droit de résilier le

i

Quand le montant des pénalités atteint ce plafond, I'autorité com "Tgnfe 56 rése_r\{é
marché dans les conditions prévues par I'article 79 du CCAGT. SCT \/

ARTICLE N°8 : CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF

Le cautionnement provisoire qui reste affecté & la garantie des engagements contractuels du titulaire
du marché dans les cas prévus par l'article 18 § 1 du CCAGT est:

UA'IB
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LOT N° 1 : Neuf mille Dirhams (% 000.00 DH) -

LOT N° 2 : Dix mille quatre cent Dirhams (10 400.00DH) -
LOT N° 3 : Solxante-dix-huit mille Dirhams (78 000.00DH)
LOT N° 4 : Six mille trois cent Dirhams (6 300.00 DH} .,

LOT N° 5 : Trols mille slx cent Dirhams (3 600.00 DH) -

LOT N° & : Sept mille sept cent Dithams (7 700.00 DH) -

LOT N° 7 : Cing mille huit cent Dirhams (5 800.00 DH) -

LOT N° 8 : Sept mille six cent Dirthams (7 400.00 DH) -

LOT N° 9 : Six mllle Dirhams (6 000.00 DH) -

LOT N° 10 : Quatre millle trols cent Dirhams (4 300.00 DH) -
LOT N° 11 : Sept mille Dirhams (7 000.00 DH) .

LOT N° 12 : Trois mllle hult cent Dirhams (3 800.00 DH) -

LOT N° 13 : Onze mille quatre cent Dirhams (11 400,00 DH) -
LOT N° 14 : Trols mille six cent Dirhams (3 400,00 DH) -

LOT N°® 15 : Dix-hult mlile quatre cent Dirhams (18 400.00 DH)-
LOT N° 14 : Deux mille Dirhams (2 000.00 DH) -

LOT N° 17 : Quatorze mille six cent Dirhams (14 600,00 DH) -
LOT N° 18 : Trois mille six cent Dithams (3 400.00 DH) .

LOT N° 192 : Sept cent Dirhams (700.00 DH) -

LOT N° 20 : Deux mille Dirhams {2 000.00 DH) -

LOT N° 21 : Deux mille quatre cent Dirhams {2 400.00 DH)

AN N N N N R N N N N N N N N N N NN NN

Le cautionnement provisoire reste acquis auv maitre d'ouvrage notamment dans les cas cités & |'article 18
du CCAGT.

Le montant du cautionnement définitif est fixé & trois pour cent {3%) du montant du marché arrondi au
dirham supérisur.

Lle cautionnement définitif doit étre constitué dans les vingt {20) jours qui suivent la nofification de
lapprobation du marché.

N.B ; Les cautions personnelles et solidaires doivent étre choisies parmi les établissements marocains agrés a
cet effet conformément & la l1égislation en vigueur

ARTICLE N°9: LIVRAISON DES EQUIPEMENTS AU SITE BENEFICAIRE

- Les équipements seront livrés aux sites bénéficiaires indiqués dans le tableau de répartition, Toutefols
pour des ralsons exceplionnelles doment justifiées et & la demande de I'OFPPT, la liste des sltes
bénéficlalres et la répariiiion peut éire modifiée sans Impacts sur les prix ou autres conditions du
marché.

Avant de commencer les livraisons, le fitulaire doif transmettre & I'OFPPT un planning prévisionnel de livraison

Les opérations de transport, de chargement, de déchargement, de déballage et d'emballage sont 4 la
charge exclusive du titulaire et sont effectuées sous sa responsabilite.

Le responsable du centre bénéficiaire signe les bons de liviaison des articles livrés en précisant les dates de
livraison.

111])“”

ARTICLE N°10; MODALITES DE VERIFICATION DE CONFORMITE TECHNIGQUE

Le retard enregistré dans I'opération de vérification de conformité tec n1que et de recephon aprés
livraison du matériel, sera & la charge de I'O.F.P.P.T et le délai d' exécuho\n du marché sera Fﬁroroge en
conséquence. \

".‘ ( |‘-.“‘.'- :\\'4/"‘_
Le titulgire inferviendra pour tinstallation des différents équipements dans un aélci de 7 jours qui
commencera & courir & partir du lendemain de la saisie du titulaire par I'OFPPT I'informant du dépéfvies

éguipements en question dans les locaux de ce demier ;
w 19
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Le titulaire procédera & ['ouverture des caisses, |'installation et la mise en marches des équipements. La
matiére d'ceuvre nécessaire aux difiérents essais est & sa charge.

Les équipements jugés non-conformes sont récupérés par le titulaire dans un délai maximum de 30 jours qui
commencera & courr & partir du lendemain de la noftification au fournisseur par I'OFPPT des équipements
concemnés. Passé ce délai I'OFPPT n'est plus responsable des éqguipements en question.

Le titulaire mettra & la disposition du{es) représentant(s) de I'OFPPT la documentation technique, en langue
frangaise, nécessaire & la vérification de la conformité technique des équipement(s).

Les opérations de déballage et d'emballage sont a la charge exclusive du titulaire et sont effectuées sous
sd responsabilité.

L'O.F.P.P.T. procédera & la vérification de la conformité technique de I'équipement avec les spécifications
du marché et avenant{s) [marque, référence, origine, dimensions, capacités, puissance, dlimentation
électrique....) dans les sites bénéficiaires, & la date prévue, en présence d'un représentant qualifié du
titulaire devant étre habilité & répondre aux remargues de la commission désignée par I'CFPPT.

La vérification de la conformité technique des articles livrés est sanctionnée par I'dtablissement d'un proces-
verbal qui doit &tre signé par lefs) représentant(s) de I'0.F.P.P.T. et du fitulaire ayant participé & 'opération
de verification.

Toute divergence par rapport au marché et le cas échéant ses avenants doit étre consignee dans le
procés-verbal de vérification de conformité technique.

Une copie du procés-verbal de vérification de conformité technique est remise au représentant du titulaire
séance tenante,

Tout équipement jugé non conforme par I'OFPPT doit étre remplacé, par le fitulaire, dans le  délai
contractuel

ARTICLE N°11: MODALITES DE RECEPTION DES EQUIPEMENTS

L'QFPPT procédera & la réception dans le site bénéficiaire:
e Du matériel sur la base du procés-verbal de vérification de conformité fechnique
* Des quantités livrées par rapport & celles du marché ou avenant,
¢ De la mise en marche du matériel si nécessaire.

La réception n'est prononcée qu'une fois I' égquipement, vérifié conforme, satisfait aux essais exigés

Les arficles réceptionnés sont enreglistrés dans le livre journal et éventuellement dans le livre Inventalre. Les
numéros du livre Journal et d'inventalre sont portés sur le PV de réception.

ARTICLE N°12: Formation

It est prévu des formations pour les lots : 9, 10,11, 13 (item 1, 2, 3) et lot 14.

ARTICLE N°13: Réceptions provisoire et définitive

1- Réception provisolre

La réception provisoire du marché n'est prononceée que lorsque tou les eqmpemen’rs so;w’r livrés, vérifiés
conformes et une fois tous les essais ont été déclarés satisfaisants par le(§) represen’ront(s) d’e F'OFPPT.

NG

La réception provisoire du marché correspondra & la derniére dafe de recep’rlon. “J(

(/H» 20
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2- Réception définitive

Le fitulaire demandera & I'OFPPT d'organiser la réception définitive vingt jours au plus tard avant I'expiration
du délai de garantie,

Un planning de réception définitive sera communiqué par I'OFPPT au titulaire en Iui précisant les lieux et les
dates de réceptions définitives,

Le titulaire prendra les dispositions nécessaires pour se faire représenter & ces opérations qui seront
sanclionnées par un procés-verbal de réception définitive locale.

Si au moment de la réception définitive, il est reconnu que certaines réserves concernant la réparation ou
le remplacement de I'équipement défectueux ayant fait l'objet d'une notification, le titulaire disposera d'un
délai de un {1) mois maximum pour réparer ou remplacer !'équipement déclaré defectueux.

Le déiai de garantie des équipements concemés qui leur est directement lié est prolongé jusqu'a ce que
ces réserves soient levées par le fitulgire. A défaut, I'O.F.P.P.T. peut effectuer les réparations ou

remplacements aux frais du titulaire de marché ou prendre d'autres mesures comectives.
ARTICLE N°14: MODE DE REGLEMENT

Les prestations faisant I'objet du marché seront réglées par application des prix unitaires définis et établis
pour chaque item par le titulaire aux quantités réellement exécutées et réceptionnées, conformement aux
descriptions figurant au bordereau des prix-détail estimatif et aux conditions particulieres du marche.

ARTICLE _N°15: MODALITES DE PAIEMENT

Le titulaire adressera & I'Office les factures en cing exemplaires avec les bons de livraisons des articles
réceptionnés conformes.

Les sommes dues au titulaire seront réglées & son compte dont le numéro est précisé dans le marche.,
Tout changement du numéro de compte doit faire I'objet d'un avenant,

ARTICLE N°16: UTILISATION DES DOCUMENTS CONTRACTUELS ET DIFFUSION DE RENSEIGNEMENTS.

Le titulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par I'O.F.P.P.T., ne communiquera le marché, ni

aucune de ses clauses, ni aucune des spécifications, des plans, dessins, fracés, échantillons ou information

fournis par I'O.F.P.P.T. ou en son nom et au sujet du marché & aucune personne cufre gu'une personne
employée por le titulaire & 'exécution du marché. Les informations transmises & une telle personne le seront

confidentiellement et seront limitées & ce qui est nécessaire & la dite exeeu’rlqn”
\ .

Le titulaire, sauf consentement préalable donne par ecrit par 0.FP.F. T n'utilisera aucO des documents et
aucune des informations énumérés dans le paragraphe preceden SI ce n'est pour! exé uhon du marché.

-
ler parqgraphe demeurero la propriété
s\ur sa demcnde un fois les obligations

Tout document, autre que le marché lui-méme, énuméré dans |
de I'O.F.P.P.T. et tous ses exemplaires seront renvoyés o I'C.F.P.P.T.

contractuelles du titulaire exécutées. N oA
ARTICLE N°17; BREVETS I et

Lle fitulaire garantira 'O.F.P.P.T, contre toute réclamation des fiers touchant a la confrefagon ou &
I'exploitation non autorisée d'un brevet, d'une marque commerciale ou des droits de création industrielle
résultant de 'emplol des équipement ou d'un de leurs éléments au MAROC.

ARTICLE N°18: SOUS-TRAITANCE

Toute sous-traitance éventuelle qu titre de ce marché se fera dans les conditions de I'article n°141 du
réglement des marchés de I'GFPFT,

P
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ARTICLE N°1%: DOMICILE DU TITULAIRE

Le titulaire du marché est tenu d'élire domicile au Maroc qu'il doit indiguer dans lacte d'engagement ou le
falre connaifre au maitre d'ouvrage dans le délai de quinze (15} jours & partir de la nofification, qui lut est
faite, de l'approbation de son marché.

Faute par lui d'avoir satistait & cette obligation, foutes les notifications qui se rapportent au marché sont
valables lorsqu'elles ont été faites au siégge de I'entreprise dont I'adresse est indiquée dans le cahier des
prescriptions spéciales,

En cas de changement de domicile, le fitulgire est tenu d'en aviser le maitre d'ouvrage, par lettre
recommandée avec accusé de réceplion, dans les quinze (15) jours suivant la date dintervention de ce
changement.

ARTICLE N°20: VALIRITE DU MARCHE

Le marché ne sera valable, définitif et exécutoire qu'aprés sa signature par I'autforité compétente de
I'Office ou par son délégataire doment désigné et son visa par le Contréleur d'Etat, lorsque ledit visa est
requis.

ARTICLE N°21: DELAI DE NOTIFICATION DE L'APPROBATION DU MARCHE.

L'approbation du marché doit &fre notifiée a I'affributaire dans un délai maximum de soixante-quinze (75)
jours & compter de la date d'ouverture des plis.

Les conditions de prorogation de ce délai sont fixées par les dispositions de I'article 136 du réglement des
marchés de I'OFPPT.

ARTICLE N°22: GARANTIE

Le fitulaire garantit que tout I'égquipement livié en exécution du marché est neuf, n'a jamais été utilisé, est
du modele le plus récent en service et inclue toutes les dernigres ameliorations en matiere de conception
et de matériau sauf si le marché en a disposé autrement.

Le titulgire garantit en outre que tout I'équipement livié en exécution du marché n'aura  aucune
défectuosité due & sa conception, aux matériaux utilisés ou & sa mise en ceuvre {sauf dans le cas ou la
conception et/ou le matériau requis par les spécifications du marché), qui peut se réveler pendant
Iutilisation normale de I'équipement livré, dans les conditions prévalant dans les établissements de
formation Professionnelles de I' OFPPT.

Pendant la période de garantie, les techniciens du fournisseur interviendront dans un délai de 15 jour partir
du lendemain de la notification au fournisseur par I'OFPPT des pannes des équipements concernés.

Les frais de récupération ou de remplacement des équipements défectueux sont & fa charge exclusive de
ce dernier

ARTICLE N°23: RETENUE DE GARANTIE

e
Conformément a I'Article 64 du C.C.A.G-T, une retenue de un dixieme (1/10) er‘c effectuee\s\or Ie montant
des acomptes.
La retenue de garantie cessera de croftre lorsqu'elle aura atteint sept pour enT {7 %} du montqn’r initial du
marché augmenté le cas échéant du montant des avenants. 5
Toutefols, cette reTenue de gorcm’rle poura étre remplacée, & 1a demcm e ‘du fitulaire, pclr une caution

N.B: pour le fitulaire étranger, le cautionnement de la refenue de garonhe dQIf etre avollse par une
banque marocaine.

e
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ARTICLE N°24: DELAI DE GARANTIE

Le délai de garantie est fixé & Une année(01) pour les prestations objet du marché. || court & partir de la
date de réception provisoire de ces équipements.

Le délai de garantie suscité concerne tous les items mentionnés dans le bordereau des prix — détail
estimatif, et est exigé du fitulaire aprés la date du procés-verbal de réception provisoire.

ARTICLE N°25: RESTITUTION DES CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF ET PAIEMENT DE LA RETENUE DE
GARANTIE

En application des dispositions de I'article 19 du CCAGT, le cautionnement provisoire est restitué au titulaire
du marché ou la caution qui ls remplace est libérée aprés que le titulaire aura réalisé le cautionnement
définifif.

le cautionnement définitif est restitué, sauf les cas d'application de I'article 79 du CCAGT, et le paiement
de le la retenue de garantie est effectué ou bien les cautions qui les remplacent & la suite d'une mainlevée
donnée par 'OFPPT dés ia signature du procés-verbal de la réception définitive des équipements objet du
marché,

ARTICLE N°26: ASSURANCE ET RESPONSABILITES

En application des dispositions de l'arficle 25 du CCAGT, ie fitulaire doit souscrire, conformément a la
l&gislation et & la réglementation en vigueur, les polices d'assurances qui doivent couvrr les risques inhérents
& I'exécution du présent marché.

ARTICLE N°27 : REGLEMENT DES CONTESTATIONS

En cas de contestation enire 'administration et le titulaire, it sera fait recours & la procédure prévue par les
articles 81, 82 et 84 du Cahier des Clauses Administratives Générales applicables aux marchés de Travaux
(CCAGT). §i cette procédure ne permet pas le réglement du litige, celui-ci sera soumis & la juridiction
marocaine compétente statuant en matidre administrative, conformément & l'arficle 83 du Cahier des
Clauses Administratives Générales applicables aux marchés de Travaux {CCAGT),

ARTICLE N°28 : NANTISSEMENT

En cas de nantissement du marché, le Mditre d'ouvrage remet au titulaire du marché, sur sa demande et
contre récépissé, une copie du marché portant la mention « exemplaire unique » dOment signée et
indiquant que ladite copie est délivriée en unique exemplaire destiné & former titre pour le nantissement du
marché public. conformément aux dispositions du dahir n® 1-15-05 du 29 rabii 1| 1436 {19 février 2015}
portant promulgation de la loi n® 112-13 relatfive qu nantissement des marchés publics, étant précisé que .

+ La liquidation des sommes dues par I'Office de ta formation Professionnelle et de la Promotion du Travail
en exécution du présent marché sera opérée par les soins du Directeur Géneral de I'C.F.P.P.T ou son
délégataire.

+ Le fonctionnaire chargé de fournir au titulaire du futur marché ainsi qu'd benéficier des nanfissements ou
subrogations les renseignements, qui ont étés prévus & I'article 8 du dahir susvisé, estig Birecteur Général de
'OFPPT ou son délégataire. ot DN

+ Les paiements prévus au présent marché seront effectués par le Trésorier Paveur de I‘OFPP.If.s?uI gualifie
pour recevoir les significations des créanciers du fitulaire du présent marché,f "/ v

Les frais de timbre et d'enregistrement de I'original du présent marché aQinsi Fue de I'exemplaire; unique sont
& la charge du fitulaire du marché. L P 7

ARTICLE 29 : RESILIATION DU MARCHE \\
Le marché peut &ire résilié par I'OFPPT de plein droit dans tous les cas de fig "réipr:éyusiggi,énr/les textes en
vigueur (le Décret n° 2-14-3%4 du 06 Chaabane 1437 {13 mai 2016) - CCAGT et réglerient des marchés de
I'OFPPT approuvé le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014)).

ARTICLE-30 : MESURES COERCITIVES

Il sera fait application des mesures coercitives prévues la CCAG-T, notfamment celle prévues par SO\E(

chapitre Vil
U~
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CHAPITRE Il : CLAUSES ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES

LOT N°1: TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES

tem
NO

Désignations et caractéristiques techniques

Tour 4 Commande Numérique a 2 axes

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe
DNC permettant la programmation 1SO de type Fanuc ou Siemens dans leur version récente

e Longueur max de tournage mm 350 minimum
e Diamétre de tournage mm 170 minimum
e Course radiale (X) mm 180 minimum
e Course longitudinale (Z) mm 350 minimum

e Précision:

e Incertitude de positionnement +0.005 mm au maximum

e Puissance Broche enrégime continu  10kW minimum

s Gamme de vitesses 6000 tr/min minimum

e Vitesse avance rapide 20 m/mn minimum
* Contre pointe :
- Course du fourreau : 100mm mini
— Entre-pointe : 400mm mini
e Porte outils Type tourelle et outillages VDI30 mini
¢ Nombre de stations d’outils 12 minimum
Avec
¢ Taraudage rigide
s Port USB

e Mandrin avec serrage hydrauligue intérieur et extérieur avec un jeu de mors durs
+ Manivelle électronique.
s Message de diagnostic sur I'état de la machine en clair en francais
¢ Contre pointe
Livré avec :
» 5 Portes outils VDI compatible pour outil 20x20 de chariotage et dressage
e 4 portes outils 3 aléser VDI compatible $8, @10, @16 et @20
3 portes pinces VDI compatible avec 2 jeux de pinces de 2 a 16mm
e 5 jeux de mors doux
o 1Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine

e Sauvegarde des paramétres CN
Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Nota : tous les accassoires doivent &tre compatibles avec la machine
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Tableau De Répartition

ltem . P ISTA BEN M'SIK
N° Désignation et caractéristiques technlques CASABLANCA
1 TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES 1

LOT N°2 ;: CENTRE D’USINAGE 3 AXES, VERTICAL

ltem

NO

Désignations et caractéristiques techniques

Nota ! tous les accessolres doivent &tre compatibles avec la machine x‘r

Centre d'usinage 3 axes, vertical

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

DNC permettant la programmation ISO de type Fanuc ou Siemens dans leur version récente

e Courses des axes X/Y/Z: ~ 500/400/450 mm Minimum
e Vitesse rapide : 20 m/mn minimum
e Incertitude de positionnement + 0.005 mm au maximum
e Alimentation triphasée 380V ou 400 V, 50Hz.
e Broche:
15040
Rotation broche 8000 tr/mn minimum
Puissance en régime continu 15 kW minimum
Magasin d’outils : 15 postes minimum
Avec
s Taraudage rigide
e Port USB
+ Convoyeur a copeaux
e Manivelle électronique.
o Message de diagnostic sur I'état de la machine en clair en francais
Livré avec:

e Etau universel modulaire de précision 125 x 300 mm mini

¢ 2 portes outils ISO40 pour logement de céne morse CM2

» 2 portes outils IS040 pour logement de cone morse CM3

o 5 portes outils WELDON 1SO40 4 serrage avec clé six pans pour les diamétres suivants @6, @8,
@10, P12, @20 quantité 1 de chaque

* 6 portes pinces 15040 avec 2 jeux de pinces de @ 2 jusqu’a @ ZOmmavec 2.clés a ergot

“1 rafog ‘\\

« 1 porte fraise 1S040 pour fraise 2 tailles § 50mm / Ry S
s e

» 1 porte fraise ISO40 pour fraise 2 tallles @ 80mm
e 24 tirettes compatibles avec la machine
e Jeu complet de clés de service pour entretien de la machlné

e Sauvegarde des paramétres CN \* .

» Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglals
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Tableau De Répartition

ISTA BEN M'SIK

Item p .
N° Déslignation et caractéristiques techniques CASABLANCA
1 | CENTRE D’USINAGE 3 AXES, VERTICAL 1

LOT N°3 ;: TOURS ET FRAISEUSES CONVENTIONNELS
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ltem Désignations et caractéristiques techniques
N° _
1 |TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER

Certificat de conformité aux normes NM ou 3 défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
¢  Banc trempé et rectifié
e Tous les pignons et arbres sont trempés et rectifiés
s  Carter de mandrin asservi
e Arrét d'urgence
e Appareil a retomber dans le pas
e Lubrification centralisée des chariots
¢ Inversion droite/gauche du sens de rotation de la broche
o Distance entre-pointes ;1000 mm au minimum
* Diamétre max. usinable sur banc: 400 mm au minimum
s Diamétre max. usinable sur chariot: 240 mm au minimum
e Largeur du Banc : 240 au minimum
» Alésage de la broche D.52 mm au minimum, cdne : CM6 au minimum
¢ Cdne contre poupée : CM4 au minimum
e Course fourreau contre poupée : 100 mm au minimum
¢ Nombre de vitesses de la broche : 15 vitesses au minimum
e Vitesse maxide la broche : 1600 tr / min au minimum
e Avance longitudinale : 0,06 a 1,5 mm / tr au minimum
e Avance transvetsale : 0,03 3 0,8 mm / tr au minimum
e Course max. transversale : 200 mm au minimum
e  Course max. chariot supérieur : 130 mm au minimum
¢ Rotation chariot supérieur : +45° au minimum
o  Filetage:
- métrique : 0,2 & 12 mm au minimum, 30 pas mini
- filet au pouce : 35 pas mini
e  Puissance du moteur broche : 4 KW au minimum
+  Alimentation triphasée : 380V ou 400V/50HZ.
e Eclairage par lampe orientable
s Bac de récupération des copeaux
o Systéme d'arrosage pour refroidissement complet
e Butée a réglage fin
s Afficheur digital de positions
e mandrin 3 mors @ 200 mm au minimum
e mandrin 4 mors a serrage indépendant @ 250 mm au minimum
e Plateau de broche @ 300 mm au minimum compatible
e Douille de réduction CM6 / CM4
¢ 2 pointes tournantes CM 4 /,-:_j.}“um Profo
e Carter arriére manté J
» Tourelle porte outil capacité : 4 positions de 20 mm au m'lnlmum
o 1 Lunette fixe : L
¢ 1 Lunette a suivre \
s (lés de service )

i v,

. / s
s Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en An\g\]a-is\.;’_aa-”, L

Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles avec la machine

LN
2
.
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FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe

Systéme de visualisation 3 axes

Avances automatigues et rapides dans les 3 axes

Téte de coupe universelle, permettant un positionnement angulaire de la broche rapide, facile
et précis, pivote sur deux plans pour le fraisage vertical/horizontal/incliné
Guides rigides réalisés en acier trempé pour une stabilité maximale
Rattrapage des jeux sur tous les mouvements

Lubrification centralisée

Volants avec verniers

Pignons de transmission de mouvement rectifiés et lubrifiés par bain d'huile
Table : longueur mini: 1300 mm et largeur mini : 350 mm

e Course mini longitudinale : 1000 mm

e Course mini transversale : 280 mm

e Course miniverticale :400 mm

Nombre de vitesses broches verticale / horizontale  :12 /12 au minimum
Vitesses maximale de la broche verticale / horizontale : 1600 tr/mn au minimum
Puissance moteur broche horizontale : 4 KW mini.

Puissance moteur broche verticale : 4 KW mini

Inclinaison de la téte : 360°

Orientation de la téte : 360°

Vitesse maxi d'avance de la table : 380 mm/min au minimum

Rainures en « T » sur table : 3 au minimum

Alimentation triphasée : 380V ou 400 V/ 50 HZ

Attachement de broche horizontale / verticale : ISO 40 ou plus

Eclairage par lampe orientable

Livré avec:

1 Téte universelle

1 Lunette porte-arbre.

2 Tiges de montages des fraises

1 Etau fixe a base tournante graduée, capacité 120 mm, mini

1 Mandrin de per¢age cap.13 mm mini auto-serrant CM 2.

4 Arbre porte-fraises long.et métrique avec bagues entretoises D16, D22, D27 et D32 mm.

1 Dispositif d'arrosage complet.

1 Mandrin porte-fraise & bout lisse D. 16 compatible avec la broche de machine

1 Mandrin porte-fraise & bout lisse D. 22 compatible avec la broche de machine

1 Mandrin porte-fraise a bout lisse D.27 compatible avec la broche de machiné Oh .'-,‘\

1 Mandrin porte-fraise a bout fileté M.12 compatible avec la broch ’de machine

1 Diviseur universel rapport 1/40 avec série compléte de platea ux/é trous, contre pou pée\avec
pointe, mandrin & 3 mors & serrage concentrique et lyre avec serle.‘d.e roues dentées. .
1 Plateau circulaire diamétre : 200 mm minimum. '1;' : o s
1 Appareil a aléser O - 100 mm .mini a réglage micrométrique avec &_‘til porte plaque:tt;f'et 10
plaguettes de rechange et accessoire e g U.f--. 2

1 Mandrin porte pince : cdne compatible avec la broche. Avec 1 Jeu de plnces porte -fraises
pour D. 423 20 mm.

4 Douilles de réduction 3 cne extérieur compatible avec la broche ISO/CM1, ISO/CM2,
1SO/CM3, 1ISO/CM4

i

w.

28
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s Clés et manivelle de service
e Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
- Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles avec la machine

Tableau De Répartition

Désignations et

INSTITUT SPECIALISE
DANS LES METIERS

CF dans les
métiers de la

ltem s 2 se . ISTA BEN M'SIK rmalntenance et
N° caractéristiques techniques CASABLANCA RD::l CE)I;.I'EII;CL;LE:LES des énergles TOTAL
TARFAYA renouvelables-
RABAT
1 TOUR PARALLELE A CHARIOTER 5 2 1 8
ET A FILETER
2 | FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE 5 2 1 8
UNIVERSELLE
/,‘[. R | " \‘:, \
i o
NS

2
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LOT N° 4 : RECTIFIEUSE PLANE

ltem
NO

Désignations et caractéristiques techniques

1

RECTIFIEUSE PLANE A COMMANDE HYDRAULIQUE

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelgues utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
— Dimensions de la table : 450 x 200 mm au minimum
- Longueur maxi rectifiable : 450 mm au minimum
- Largeur maxi rectifiable : 200 mm au minimum
- Distance maxi entre table et axe de la meule : 400 mm au minimum
- Vitesse de la table variable de : 7 4 20 m/min au minimum
- Incrémentation automatigque transversale
- Profondeur de passe verticale mini : 0,01 au maximum
- Vitesse de rotation de la meule : 2800 tr/min au minimum
— Puissance du moteur de la meule 1,5 KW au minimum
—~ Diamétre de la meule 200 mm au minimum
- Alimentation triphasée 380V ou 400 V a 50 Hz
Accessoires
o 1 plateau magnétique de 450 x 200 mm au minimum
o 1 dispositif d’équilibrage de meule
» 1 dispositif d’éclairage et d’arrosage complet
o 1 dispositif de diamantage (dressage) de meule avec ie diamant correspondant
¢ (lés de service
Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires dolvent &tre compatibles avec la machine

Tableau De Répartition

ltem
NO

Désignatlons et caractéristiques techniques ISTA BEN M'SIK
CASABLANCA

RECTIFIEUSE PLANE A COMMANDE HYDRAULIQUE ~ 1
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LOT N° :EQUIPEMENT D'AFFUTAGE

ltem Désignations et caractéristiques techniques
NO
1 AFFUTEUSE UNIVERSELLE
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
- Pour VaffGtage des poingons, forets, fraises, électrodes, outils de tours, pointe tournante, etc
— Machine rigide et entrainement sans vibration de la meule
~ Possibilités de pivoter ou de coulisser permettant de nombreuses exécutions (cylindrique,
concentrique, conigue)
- Réglages fins pour un travail de grande précision
- Indexation d'angle
— Puissance moteur : 360 W au minimum
~  Angle d'affltage : 90° a 145° au minimum
- Capacité outils de tour : jusqu’a 20 x 20 mm au minimum
- Capacité forets : jusqu’a @ 12 mm au minimum
- Capacité Fraise : jusqu'a @ 12 mm au minimum
~  Livrée avec jeu de pincesde 4 a 12 mm
Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.
2 TOURET A MEULER SUR SOCLE
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
- Touret & meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @ 300 mm au minimum et
d’épaisseur 40 mm au minimum
- Vitesse de rotation ; 1500 tr/min au minimum
—  Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum
- Alimentation triphasée 380V /400 V
— Chaque meule est équipée d'écran pare-étincelles en polycarbonate trés résistant.
- Arrét d'urgence
- Systéme d'aspiration de poussiére
Manuel d’utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.
3 TOURET A MEULER LAPIDAIRE SUR SOCLE

Certificat de conformité aux normes NM ou 3 défaut aux normes CE

Ré&férences de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

—  Touret a meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @ 300 mm au minimum et de
largeur 40 mm au minimum

- Vitesse de rotation minimale : 1400 tr/min

- Motorisation de puissance : 2 kW mini

- Alimentation trlphasee 380 V J 400V

_\

- Table lapidaire inclinable avec reperes d’angle ‘:1 :
- Arrétd'urgence VoL ,n'_',:-
- Socle avec dépoussiéreur s /
Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais. \ e

31
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Tableau De Répartition
INSTITUT CF dans les
i SPECIALISE métlers de la
tem Désignations et caractéristiques | ISTABEN  |DANS LES malntenance
N° techniques M'SIK METIERS DES et des TOTAL
CASABLANCAI[ENERGIES énergies
RENCQUVELABLES[renouvelables-
TARFAYA RABAT
1 AFFUTEUSE UNIVERSELLE 1 0 0 1
2 |TOURET A MEULER SUR 2 1 1 4
SOCLE
3 |TOURET A MEULER ] 1 ] 3
LAPIDAIRE SUR SOCLE

LOT N° 6 : AUTRE EQUIPEMENT CONVENTIONNEL

ltem Désignations et caractéristiques techniques
NO

1 PERCEUSE SENSITIVE D’ETABLI

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

—  Puissance moteur 1.5 kW au minimum

—~ Alimentation triphasée 380V /400 V - 50 Hz

- Capacité de percage @ 24 mm au minimum sur acier 5235

—~  Coéne Morse de broche CM 2 au minimum

- Course du mandrin 80 mm au minimum

- Vitesses de broche maximale : 2800 tr/mn au minimum

- Orientation de la table 360°

— Distance broche —table {max.) : 500 mm au minimum

- Diamé&tre de la colonne @ 80 mm au minimum

- Arrét d'urgence

Accessoires

- Mandrin & serrage rapide

- Etau fixe de percage capacité 120 mm mini, compatible avec la machine

~ Manuel d’utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles avec la machine

2 PERCEUSE A COLONNE

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe
~  Puissance moteur 2.2 kW . e,:'\j‘;j“!_j_j;;;-:\\
- Alimentation triphasée 380 V /400 V - 50 Hz SR
- Capacité de pergage : @ 32 mm au minimum sur acier $235
- C&ne Morse de broche CM 3 au minimum
- Course du mandrin 120 mm au minimum
- Vitesses de broche maximale : 2000 tr/mn au minimum
- Orientation de la table 360°
— Distance broche — table (max.) 780 mm au minimum o
— Diamétre de la colonne @ 110 mm au minimum T e
Accessoires inclus comprenant ;
~  Etau & mors paralléles ouverture 120 mm Au minimum

- Mandrin & serrage rapide
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- Clef, outillage et manivelles de service
Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Nota : tous les accessolres doivent étre compatibles avec la machine
3 SCIE MECANIQUE A RUBAN HORIZONTALE
Certificat de conformité aux normes NM au a défaut aux normes CE
Références de quelgues utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
- Ruban standard : 2480 x 27 x 0,9 mm mini
- Coupe; 90° +45° au minimum
- Capacité de coupe a 90° (tube) 200 mm mini
- Alimentation triphasée 380 V /400 V - 50 Hz
- Deux vitesses de coupe au minimum
- Etau a serrage rapide
- Dispositif d'arrosage
- Arrétd'urgence
- Manuel d'utitisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles avec la machine
4 PRESSE HYDRAULIQUE MANUELLE
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe
- Capacité : 40 Tonnes mini
- Course vérin : 150 mm mini
- Retour piston automatique
- Pompe manuelle ou a pied
— Capacité de travail en hauteur : 600 mm mini
Manuel d'utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.
Tableau De Répartition
INSTITUT CF dans les
; A SPECIALISE métiers de la
tem Désignations et caractéristiques §STA BEN DANS LES - malhte\nance
N° techniques M'SIK METIER5/DES et dest ™ TOTAL
CASABLANCAENERGIES [énergies. é
REN UVELABLESrenouve]a ‘es-
TARF YA . RABAT
1 PERCEUSE SENSITIVE D’ETABLI 2 \ ] 3
N
2 |PERCEUSE A COLONNE 1 j»..lj'_wg. f'i ';,;1‘ 3
3 | SCIE MECANIQUE A RUBAN 1 1 1 3
HORIZONTALE
4 |PRESSE HYDRAULIQUE ] ] 1 3
MANUELLE
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LOT N° 7 : EQUIPEMENT OXYCOUPAGE SOUDAGE

ltem
NO

Désignations et caracteéristiques techniques

1

POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE

Composition du poste :

» Chariot porte-bouteilles 10 M? {oxygéne).
»  Coffret compasé de:

- 1 Détendeur oxygéne

- 1 détendeur acétyléne

- chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile de 40 & 400l/h

- Tuyaux d'oxygéne de 10 x 17, couronne de longueur : 20 métres répondant a la norme en
vigueur. (10 mm intérieur x 17 mm extérieur),

- Tuyaux d’acétyléne de 10 x 17, couronne de longueur : 20 métres répondant a la norme en
vigueur,

- Raccords rapides males et femelles pour oxygeéne et acétyléne avec collier & bande a visser

- Retours anti-flamme oxygéne et gaz.

- chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile de 250 a 1000l/h

- chalumeau coupeur avec 2 tétes de coupe 10/10 et 15/10

- 2x5 métres de tuyau @ 10 x 17 (oxyg&ne/acétyléne) avec raccords rapides méles et femelles
pour oxygéne et acétyléne avec collier & bande a visser .

- Allume gaz.

- Paire de lunettes teintées.

MEULEUSE D’ANGLE ELECTRIQUE

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

- Diamétre du disque mini. : 180 mm.

- Vitesse a vide mini : 8500 tr/mn.

- Alimentation 220 V- 50 Hz.

- Bouton de blocage de I'arbre. ‘

- Interrupteur de sécurité. / N SN

- Poignée latérale. L

- Carter de protection.

- Jeu de flasques. \
Accessoires : RO

¢ Clés de service, RSCRP IR

Dispositif de pongage adapté a la meuleuse. T

CISAILLE A LEVIER

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Ré&férences de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
- Cisaille col de cygne sur socle
- Capacité mini de coupe sur acier doux épaisseur 4 mm.

Longueur mini. Des lames 300 mm.
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4 POSTE DE SOUDAGE PROCEDE ARC-TIG
Certificat de conformité aux normes NM ou 3 défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe
- Courant continu DC et alternatif AC.
- Amorcage HF
- Alimentation triphasée 400V £10% 50Hz.
- Tension a vide 70 V mini.
- Intensité moyenne de soudage 10 A a 300 A au minimum
- Facteur de marche minimum en mode TIG 300 A a 60 %
- Préréglage de tous les parametres,
- Céable primaire longueur 3 m au minimum
- Cable de masse longueur 3 m au minimum avec pince
- Cable de soudage souple longueur 3 m au minimum avec pince porte électrode
- Torche TIG 180 A & 60% mini, cable longueur 3m au minimum
- Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.
Installation et mise en service selon les normes en vigueur, mise en service sur site,
Tableau De Répartition
ltem Désignations et caractéristiques INSTITUT CF dans les métiers
N° techniques SPECIALISE DANS |de la maintenance
LES METIERS DES et des énergles OTAL
ENERGIES renouvelables-
RENOUVELABLES [RABAT
TARFAYA _ ‘
1 POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE 3 /;-;'g,_l_r,:;im] .‘;l;}",:-x\\ 4
2 MEULEUSE D’ANGLE ELECTRIQUE 3 / 3 ' \ 6
3 [CISAILLE A LEVIER N 1] 2
4 |POSTE DE SOUDAGE PROCEDE ARC-TIG 2 2 // 4

[ i
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LOT N° 8 : TABLES DE SOUDAGE

ltem Désignations et caractéristiques techniques
NO
] TABLE DE SOUDAGE

Dimensions : 1mx1mx 0,85m 5%
Acier premium {E36-3} rectifié
Quadrillage de trous au pas de 100 x 100 mm, diamétre 28 mm + 10 %
4 pieds standards
Charge admissible : 3500 kg au minimum
02 Potences pivotantes réglables en hauteur et en longueur avec serre-joints {par potence) ou
autres dispositifs permettant la fixation des éprouvettes pour le soudage en toutes positions.
L'implantation des potences sur la table doit permettre des réalisations ergonomigues sur le poste
de travail.
01 Dispositif permettant la fixation, |a rotation et le soudage des tubes de différentes natures de
diametre maximal de 300 mm montée sur la table.
04 Serre joints en acier ordinaire par table
06 Bouchons de protection des trous avec systéme de fixation
01 Connecteur de piéce (la prise de masse)
01 Support pince porte électrode
01 Support torches (TIG-MIG-MAG)
. Plaque de soudage des aciers inoxydables :

- Plaque amovible en alliage d’aluminium et de cuivre.

- Dimensions {Lx}xe) 100 x 100 x 15 mm

- La plague doit contenir des points d’amarrage pour faciliter la manutention manuelle
. patins en alliage d’aluminium de 50 mm maximum de hauteur pour la séparation de la
plagque et la table,
. Broches de positionnement et de serrage de la plaque de soudage des aciers inoxydables sur
la table.
. Serre joints avec patins en acier inoxydable

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la table
2 TABLE MOBILE DE SOUDAGE OXYACETYLENIQUE

Dimensions : Imx1mx 0,85m 5 %

. Le plan de travail doit étre couvert en briques réfractaires
. 4 pieds standards o
01 Etau de serrage /..’,;}.775<>=‘~‘=?=r,-7,7‘f‘\\

04 Serre-joints \

01 Potence a éprouvette avec pince (hauteur utile de potence 4003 500 mrp}

01 Bloc en bois déscorificateur de buses 5 A

01 Bac a eau pour refroidissement du chalumeau v '

01 Jeu d’alésoirs pour débouchage des buses de 501/h‘3 a 2500I/h sans affecte/”le calibrage
01 Allume-gaz pour allumage de chalumeau en toute s‘écurlté '

Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles avec Ia table
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Tableau De Répartition

ltem | Désignations et caractéristiques techniques [INSTITUT CF dans les

N° SPECIALISE DANS métiers de la
LES METIERS DES imalntenance krOTAL
ENERGIES et des énergles
RENOUVELABLES [renouvelables-
TARFAYA RABAT

] TABLE DE SOUDAGE 2 2 4

2 | TABLE MOBILE DE SOUDAGE OXYACETYLENIQUE 3 1 4

LOT N°9 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE

ltem Désignations et caractéristiques techniques
NO

] PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
- Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

- Force mini : 500kN
- Longueur de pliage ;: 2000 mm au minimum
- Col de cygne : 220 mm au minimum
- Butée arriére
- Alimentation : 400 V
CNC:
- Clavier et écran LCD pour programmation et introduction des données pour le pliage
- Calcul automatique de F'angle de piiage et visualisation du déroulement de:la p'éc&
- Biblioth&que graphique interne de poingons et matrices et
- Mémaoire des erreurs /
- Jeux de poincans et matrices standards Q
- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais. | .:
- Installation et mise en service selon les normes en vigueur -

- Formation durant 3 jours lors de la mise en route de I'équipement.

Tableau De Répartition

ltem Déslgnations et caractéristiques techniques ISTA BEN M'SIK
N° CASABLANCA
] PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE 1
NUMERIQUE ,
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LOT N° 10 : CISAILLE GUILLOTINE

ltem Désignations et caractéristiques techniques
NO

1 CISAILLE GUILLOTINE

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
- Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

- Contrdle de butée CNC
- Longueur de coupe : 2000 mm au minimum
- Capacité de la coupe pour I'acier/I'inox : jusqu’a 6/4 mm au minimum
- Butée arriére 3 commande numérique : course maxi 600 mm au minimum
- Précision et repositionnement : +/- 0,1 mm
- Alimentation : 400 V
- Zone de coupe illuminée
- Arrét d'urgence
- Formation durant 1 journée au minimum lors de la mise en route de I'équipement.
- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
- Installation et mise en service selon les normes en vigueur

Tableau De Répartition

ltem Désignatlons et caractéristiques techniques ISTA BEN M'SIK
N° CASABLANCA
] CISAILLE GUILLOTINE / ]

LOT N° 11 : TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE

Item Désignations et caractéristiques techniques
NO

] TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
- Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe

- Machine de découpe plasma 3 axes équipée de pieds réglables
- Systeme d'absorbsion de fumée a préciser dans ['offre
- Largeur de découpe utile : 1000 mm au minimum
- Longueur de découpe utile : 2000 mm au minimum
- Entrainement de 1a poutre par motorisations indépend ntes B \
- Ensemble des mouvements guidé par patins a billes ;:- ; RN
- Commande Numérique compléte intégrant I'ensemble es étapes de producttoﬁ

- Interpolationen 3 D L /
- Gestion de la hauteur de torche automatique avec compehs\atmn de I’usure du consommable
- Gestion automatique des accélérations et décélérations en fonction du’ profll a découper
- Capacité de coupe : épaisseur 20 mm 3 400 mm/min au minimum
- Alimentation : 400 V
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- Facteur de marche : 45 A a 100% au minimum
- Systéme d'anticollision de torche
- Clés de service
- Manuel dutilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
- Installation et mise en service selon les normes en vigueur
- Formation durant 3 jours lors de ta mise en route de I'équipement

Tableau De Répartition

ltem Désignations et caractéristiques techniques ISTA BEN M'SIK
N° CASABLANCA
1 | TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE 1

LOT N° 12 : MACHINES DE CISAILLAGE ET DE MISE EN FORME

ltem Désignations et caractéristiques techniques
NO
] BORDEUSE MOULUREUSE MOTORISEE

Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE

- Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe

Epaisseur maxi de la tole utilisée : 1,2 mm au minimum

- Longueurs arbres : 140 mm au minimum

- Diaméres galets : 60 mm au minimum

- Col de cygne : 100 mm au minimum

- Commande par pédale

- Arrétd'urgence

- Jeux de galets standards & préciser dans 'offre

Manuel d’utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.

Installation et mise en service selon les normes en vigueur et formation pendant la mise en route

CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE POUR CISAILLAGE POINCONNAGE ET GRUGEAGE

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux nermes CEm

. . . "”,‘;-\\!1»" N J"f‘::“\‘-
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc qu'd.défaut en Eufope

<® AN
Capacité de cisaillage sur acier doux : R '-_.‘\‘
o Plat  2300x10 ]
e Corniére> 80x80x8 L /,.-’
N e

o Té 240x40x7 | .“:i!._ji_;‘_ﬂr.:_:.;.}_7'_;;,‘.:?
s+ UPN >80x45
¢ Rond@ =230 mm

e Capacité de poingonnage sur acier doux 2 diam.22x13
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Accessoires inclus comprenant :
- Lot de poingons et Matrices de différents diameétres
- Autres outils de coupage
- Butée
Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Installation et mise en service selon les normes en vigueur

CINTREUSE A PROFILES MOTORISEE
Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
CINTREUSE A PROFILES Trois galets :
- Disposition pyramidale
- Capacité de cintrage pour acier :

e corniere jusqu'a 40x40x4mm mini ;

e rond plein jusqu’a @ 25 mm mini

Equipée de jeux de galets, avec lesquels on peut réaliser toutes sortes de profilés. Tube carré,
rectangulaire, massif carré, rond et rectangulaire, profilé U, profilé T, corniére, ...

Manuel d'utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.

Installation et mise en service selon les normes en vigueur

Tableau De Répartition

Item
NO

Désignations et caractéristiques techniques ISTA BEN M'SIK
_____ CASABLANCA

BORDEUSE MOULUREUSE MOTORISEE /,,,fj;&:‘gf' N

CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE POUR CISAILLAGE ( , \ 1

CINTREUSE A PROFILES MOTORISEE

POINCONNAGE ET GRUGEAGE ! _
\'-‘ﬁt; /, 1
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LOT N° 13 : EQUIPEMENT MECANIQUE D'ATELIER

Item
ND

Désignations et caractéristiques techniques

I

MACHINE A GRUGER LES TUBES

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
- Capacités de grugeage : @ 20 a 110 mm au minimum

- Régime moteur : 2800 tr/min au minimum

- Dimension de la bande : 150 x 2000 mm au minimum

- Vitesse de fa bande : 1800 m/min au minimum

- Formation durant 1 jour lors de la mise en route de |'équipement.

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Installation et mise en service selon les normes en vigueur

ROULEUSE CROQUEUSE HYDRAULIQUE 3 ROULEAUX

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe
- Longueur utile de roulage : 2000 mm mini

- Diamaétre du rouleau supérieur : D = 150 mm mini

- Diamétre des rouleaux croqueurs : 150 mm mini

- Epaisseur maxi en croquage : 4 mm mini

- Epaisseur maxi en roulage : 6 mm mini

- Systeme de dégagement hydraulique et facile des viroles

- Protections électriques et hydrauliques contre les surcharges

- Formation durant 1 jour lors de la mise en route de I'équipement.
Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

[nstallation et mise en service selon les normes en vigueur

CINTREUSE A TUBE ELECTRIQUE

Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE

- Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

T

- Rayon cintrage : entre 10 et 260 mm au m

- Angle cintrage maxi : 210° au minimurh> \‘
foy . s

- Vitesse cintrage maxi: 1.5 rpm au mirLiff:ﬁum S

- Programmable : oui \ _ /

N
- Puissance moteur 1.1 kW au minimum
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- Formation durant 1 jour lors de la mise en route de I'équipement.
Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.

Installation et mise en service selon les normes en vigueur

TRONCONNEUSE A MEULE A MOUVEMENT PENDULAIRE

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
e Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
s Disque de trongonnage : diamétre 350 mm - épaisseur 4 mm au minimum
¢ FEtau de serrage
e Coupe biaise 0-90°
s Capacité de coupe :
- Rond plein de 90 mm au minimum

— Tube de 110 mm au minimum

Butée de longueur escamotable
s Evacuation des poussiéres
Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Installation et mise en service selon les normes en vigueur

PERCEUSE A COLONNE

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
e Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
e Puissance moteur 2.2 kW
¢ Alimentation triphasée 380 V /400 V - 50 Hz
e Capacité de percage : @ 32 mm au minimum sur acier 5235
e Cbne Morse de broche CM 3 au minimum
e Course du mandrin 120 mm au minimum

s Vitesses de broche maximale : 2000 tr/mn au minimum

e Orientation de la table 360°
e Distance broche — table {max.) 780 m (au minimum
¢ Diamatre de la colonne @ 110 mm au Ainimum

Accessoires inclus comprenant : o e f /

e Etau & mors paraliéles ouverture 120 mm Au minimum
* Mandrin a serrage rapide

e Clef, outillage et manivelles de service
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e Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles avec la machine

TOURET A MEULER SUR SOCLE

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

d'épaisseur 40 mm au minimum
~ Conforme aux normes CE
- Vitesse de rotation : 1400 tr/min au minimum
—  Puissance de moteur ; 2 kW mini au minimum

— Alimentation triphasée 380V /400 V

- Arrét d’urgence
- Systeme d'aspiration de poussiére

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

— Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

- Touret a meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @ 300 mm au minimum et

- Chaque meule est équipée d'écran pare-étincelles en polycarbonate trés résistant.

Tableau De Répartition

ltem
NO

Désignations et caractéristiques techniques

ISTA BEN M'SIK
CASABLANCA

MACHINE A GRUGER LES TUBES

1o |

ROULEUSE CROQUEUSE HYDRAULIQUE 3 ROULEAU

T

-

CINTREUSE A TUBE ELECTRIQULE ( c‘ /
o

] e

TRONCONNEUSE A MEULE A MOUVEMENT PENDUL@R_E

.

PERCEUSE A COLLONNE o

~.
-

ol | | W N

TOURET A MEULER SUR SOCLE
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LOT N° 14 : SIMULATEUR DE SOUDAGE

ltem Désignations et caractéristiques techniques
NO

] SIMULATEUR DE SOUDAGE
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
- Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe
SIMULATEUR DE SOUDAGE
Station compléte d’apprentissage des gestes de soudage par simulation équipée au minimum de :
- Ordinateur de simulation
- Ecran d'affichage pour le formateur

- Table de soudage multipastions avec bras de positionnement de I'éprouvette en différentes
positions

- Cagoule de soudage permettant la visualisation de Venvironnement en 3D
- Torches de soudage industrie! :
» TIG{GTAW)
> MIG/MAG (GMAW)
» Fil fourré (FCAW)
% Electrode (SMAW
- Différents types d’'éprouvette : plat, en Té, tube
Positions de soudage minimum :
» EN : PA (AWS : 1G)
» EN: PB {AWS : 2F)
> EN :PC{AWS:2G)
» EN :PG-PF (AWS : 3F)
» EN: PG-PF (AWS: 3G)
» EN: PD (AWS : 4F)

» EN: PE (AWS : 4G)

» EN: PF-PG (AWS : 5G) .
5 EN : H-LO45 (AWS : 6G) ¢ | "_-g.;\_‘-_\\
- Soudage Acier noir, aluminium (MIG pulsé) .f
- Fonction reprise vidéo pour analyse de la soudure eer{Jtee ' -‘_',,“::'/"

- Systéme permettant le suivi et le diagnostic instantané dés. gestes de soudage

- Affichage des résultats permettant |'analyse et la compréhenslon des erreurs en Frangais “}(
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- Fermation durant 2 jours lors de la mise en route de I'équipement.

-Manuel d’ utilisation en langue Francaise ou a défaut en Anglais.

Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en service sur site,

Tableau De Répartition

Item Désignations et caractéristiques techniques ISTA BEN M'SIK
N° CASABLANCA
1 SIMULATEUR DE SOUDAGE 1
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LOT N° 15 : EQUIPEMENT DE SOUDAGE ET DE COUPAGE THERMIQUE

lf:?n Désignations et caractéristiques techniques
1 POSTE DE SOUDAGE MIG/MAG
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
- Alimentation : 400 V +£10% triphasé 50Hz
- Tension avide 250 V DC
- Facteur de marche : 300 A a 60 % au minimum
- Commande a distance de 24V
- Affichage digital
- Cable de masse avec pince
- Cable primaire avec prise triphasé
- Torche MIG 200A a 60% mini, diameétres du fil : 0,8 3 2 mm au minimum, cable longueur 3m
au minimum
- Dévidoir 3 4 galées, vitesse de fil : 1 a 18 m/mn mini
- Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.
Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en service sur site.
2 POSTE DE SOUDAGE PROCEDE ARC-TIG

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

Courant continu DC et alternatif AC.

Amorcage HF

Alimentation triphasée 400 V +10% 50Hz.

Tension & vide 70 V mini.

Intensité moyenne de soudage 10 A a 300 A au minimum
Facteur de marche minimum en mode TIG 300 A & 60 %
Préréglage de tous les paramétres.

Cable primaire longueur 3 m au minimum
T

T

Cible de masse longueur 3 m au minimum avec plrﬁf:e \

Y
Cable de soudage souple longueur 3 m au minir 1um avec pince porte & ectrode

Torche TiG 180 A & 60% mini, cable longueur 3(11 au minimum

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglals

Installation et mise en service selon les normes en wgueur mlse en servude sur site,
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POSTE DE DECOUPE “ PLASMA "
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

Alimentation triphasée 400 £10% 50Hz.

- Gamme de courant : 25 a 100A au minimum

- Facteur de marche : 100A a 40% au minimum

- Capacité de coupe : 40mm au minimum

- Torche complete de coupe a la main, cable longueur 7m au minimum
- Filtre a air

- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Installation et mise en service selon les normes en vigueur, mise en service sur site.

Tableau De Répartition

Item
NO

Désignations et caractéristiques techniques ISTA BEN M'SIK
CASABLANCA

POSTE DE SOUDAGE MIG/MAG 10

POSTE DE SOUDAGE PROCEDE ARC-TIG 10

POSTE DE DECOUPE “ PLASMA ” 1
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LOT N° 16 : EQUIPEMENT PORTATIF

ltem
NO

Désignations et caractéristiques techniques

1

CHALUMEAU CHAUFFEUR
Débit : 1000 & 4000 I/H mini
Livré avec:
- 1jeu de 6 buses (3 acétylénes et 3 propanes).

- Tuyaux d’oxygéne de 10 x 17, couronne de longueur ; 20 métres répondant a la norme en
vigueur. (10 mm intérieur x 17 mm extérieur),

- Tuyaux d'acétyléne de 10 x 17, couronne de longueur : 20 metres répondant a lanorme en
vigueur,

- Raccords rapides méles et femelles pour oxygéne et acétyléne avec collier a bande a visser

Retours anti-flamme oxygéne et gaz.

POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE
Composltion du poste :
- Coffret composé de:
- Détendeur oxygéne
- 1 détendeur acétyléne
- chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile de 40 a 400l/h

- Tuyaux d’oxygéne de 10 x 17, couronne de longueur : 20 métres répondant a la norme en
vigueur, {10 mm intérieur x 17 mm extérieur),

- Tuyaux d’acétyléne de 10 x 17, couronne de longueur : 20 métres répondant a la norme en

vigueur, .
pe

- Raccords rapides males et femelles pour oxygéne et acétyléne -\(Efi"c'c'alIier*é"bérit\iéa\visser

.,

- Retours anti-flamme oxygéne et gaz. | : a
- chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile de 250 a O_dOI/h )
- chalumeau coupeur avec 2 tétes de coupe 10/10 et 15/10 \ ..

.

- 2x5 métres de tuyau @ 10 x 17 (oxygéne/acétyléne) avec raccords?ap.id,g's males et femelles
pour oxygene et acétyléne avec collier a bande a visser .

- Allume gaz.

- Paire de lunettes teintées.

POSTE PORTATIF A SOUDER PAR POINTS

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
- Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
- Tension de réseau : 230V ou 400V

- Puissance absorbée ; 3.0 KVA au minimum
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- Tension avide : 5V au minimum
- Courant de pointage : 2700A au minimum
- Facteur de marche ; 2500A {3%) au minimum
- Epaisseur de pointage de : 1.5+1.5 au minimum
- Accessoires:
- Pistolet et cbles
- Prise de masse
- 1 boite d'accessoires
- Table chariot du poste & souder
- 1jeud’électrodes:
s Droites 3 pointe centrée
e Contre-couders a pointe excentrée

Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en service, de la machine

MEULEUSE D’ANGLE ELECTRIQUE

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe
- Diamétre du disque mini. : 180 mm.
- Vitesse 3 vide mini : 8500 tr/mn,

- Alimentation 220 V- 50 Hz.
- Bouton de blocage de I'arbre.
- Interrupteur de sécurité.
- Poignée latérale.
- Carter de protection.
- leu de flasques.
Accessoires :
e Clés de service.

Dispositif de pongage adapté a la meuleuse.

CISAILLE A LEVIER

Certificat de conformité aux normes NMou a défal.yqfrt/‘ér}hé's CE,‘\

L Sl
e'au Maroc oua défa\ut en Europe

3
P

1

- Références de quelques utilisateurs en industrie

- Cisaille col de cygne sur socle

'

- Capacité mini de coupe sur acier doux épaisségr_.ﬁl mm.

Longueur mini. Des lames 300 mm.

— i
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6 MEULEUSE D’'ANGLE PNEUMATIQUE
Certificat de confermité aux normes NM ou i défaut aux normes CE

- Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

Meuleuse d'angle pneumatique diamétre 125mm

Vitesse maxi 10 000Tr/mn mini

Pression & bars mini

Livré avec accessoires et clés de service de série

Tableau De Répartition

Item Désignations et caractéristiques techniques ISTA BEN M'SIK
N° CASABLANCA
1 [cHALUMEAU CHAUFFEUR 1
2 | POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE 4
3 | POSTE PORTATIF A SOUDER PAR POINTS 2
4 | MEULEUSE D'ANGLE ELECTRIQUE 6
5 | CISAILLE A LEVIER 2
4 | MEULEUSE D’ANGLE PNEUMATIQUE 6
/{,T,f-' i N
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LOT N° 17 : TABLES DE SOUDAGE

Item
NO

Désignations et caractéristiques techniques

1

TABLE DE SOUDAGE
Dimensions : Im x 1m x 0,85m £ 5 %
Acier premium {E36-3) rectifié
Quadrillage de trous au pas de 100 x 100 mm, diamétre 28 mm £ 10 %
4 pieds standards
Charge admissible : 3500 kg au minimum
02 Potences pivotantes réglables en hauteur et en longueur avec serre-joints (par potence)
ou autres dispositifs permettant la fixation des éprouvettes pour le soudage en toutes
positions. L'implantation des potences sur la table doit permettre des réalisations
ergonomiques sur le poste de travail.
01 Dispositif permettant la fixation, la rotation et le soudage des tubes de différentes
natures de diamétre maximal de 300 mm monté sur la table.
04 Serre joints en acier ordinaire par table
06 Bouchons de protection des trous avec systéme de fixation
01 Connecteur de piéce (la prise de masse)
01 Support pince porte électrode
01 Support torches (TIG-MIG-MAG)
. Plaque de soudage des aciers inoxydables :
- Plaque amovible en alliage d’aluminium et de cuivre,
- Dimensions (Lx | x e} 100 x 100 x 15 mm
- la plaque doit contenir des points d’amarrage pour faciliter [a manutention manuelle
. patins en alliage d’aluminium de 50 mm maximum de hauteur pour la séparation de
la plaque et la table.
. Broches de positionnement et de serrage de la plague de soudage des aciers
inoxydables sur la table.
o Serre joints avec patins en acier inoxydable
Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles avec la table

TABLE MOBILE DE SOUDAGE OXYACETYLENIQUE

Dimensions : 1Imx1m x0,85m *5%

. Le plan de travail doit &tre couvert en briques réfractaires

. 4 pieds standards

01 Etau de serrage

04 Serre-joints /jj;.y_ H N

01 Potence & éprouvette avec pince (hauteu utlle dela potencexoo a 500 mm)
01 Bloc en bois déscorificateur de buses \ - \\z

01 Bac a eau pour refroidissement du chalur:'\eau ' //

01 Jeu d’alésoirs pour débouchage des buses de 50|/h a ZSDOIIh sans affecter le calibrage

01 Allume-gaz pour allumage de chalumeau en toute sécurité
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Positionneurs de Soudage
Capacité de charge toutes positions : 70 kg minimum

Diamétre plague frontale : 250 a 400 mm
Epaisseur plaque frontale : 15320 mm

Répartition des trous sur plague 4 x90° ou 3 x 120°
Trous de norme ISO ou équivalent

Hauteur de travail : 700 a 900 mm
Moteur d'entrainement : Courant AC
Vitesse : 0,5 - 8tr/min  minimum
Commande par pédale

Inclinaison  135° minimum
Variable en hauteur

500A

Inclinant
Courant maxi de soudage
Alimentation 50-60 Hz 230V *10%

Spécifications Positionneurs « 2 axes »

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la table

Tableau De Répartition

ey \-""‘_“al.
ISTABEN M'SIK 7\

ltem Désignations et caractéristiques techniques .
N° CASABLANCA "\
1 |TABLE DE SOUDAGE lf».‘?_- | 10 A
: S
2 TABLE MOBILE DE SOUDAGE OXYACETYLENIQUE \ ': 4 o '
N / H
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LOT N° 18 : LOGICIEL DE CONCEPTION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (CAO) CATIA VS

ltem Désignations et caractéristiques techniques
NO

1 Logiciel de Conception Assistée par Ordinateur {CAO) CATIA V5
Version éducation compléte

Licence pour 25 postes de travail

Compatible avec Windows

Derniére version en langue Francaise

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

3 années de maintenance
® Formation de 13 jours pour un groupe de 8 formateurs

Tableau De Répartition

ltem Désignations et caractéristiques techniques ISTA BEN M'SIK
N° . CASABLANCA
1 | LOGICIEL DE CONCEPTION ASSISTEE PAR ORDINATEUR {CAO) CATIA V5 1 PACK

LOT N° 19: LOGICIEL DE CONCEPTION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (CAO)
SOLIDWORKS

ltem Désignations et caractéristiques techniques
NO
1 LOGICIEL DE CONCEPTION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (CAQ) SOLIDWORKS

e Version éducation compléte

® Licence pour 25 postes de travail

e Compatible avec Windows Pt I\

e Derniére version en langue Frangaise ,’ ' \

e Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défauten A glals \

¢ 3 années de maintenance 1 i )

® Formation de 5 jours pour un groupe de 8 formateurs N o ‘._;/-’

Tableau De Répartition
ltem Désignations et caractéristiques techniques ISTA BEN M'SIK
N° CASABLANCA
1 Logiciel de Conception Assistée par Ordinateur (CAO) 1 PACK
SOLIDWORKS
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LOT N° 20 : LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (FAQ) ESPRIT

Item
NO

Désignations et caractéristiques techniques

]

Version éducation complete

Licence pour 15 postes de travail
Compatible avec Windows

Dernigre version en jangue Francaise

Manuel &’ utilisation en {angue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Abonnement aux mises a jour

LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINATEUR {FAO} ESPRIT
togiciel de FAQ, multi-post-processeur pour tournage CN et fraisage 2,5 a 5 axes ;

Tableau De Répartition

Item Désignations et caractéristiques techniques ISTA BEN 'MIS]k
N° |CASABLANCA' -
1 | LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (FAQ) f’ | 1 PACK" "\
ESPRIT &l o
T ]
A /
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LOT N° 21: LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (FAQO)

MASTERCAM

Item ' Désignations et caractéristiques techniques
NO

] Logiciel de Fabrication Assistée par Ordinatear (FAO) MASTERCAM

Logiciel de FAQ, multi-post-processeur pour tournage CN et fraisage 2,5 a 5 axes ;
Version éducation compléte

Licence pour 15 postes de travail

Compatible avec Windows

Derniére version en langue Frangaise

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Abonnement aux mises a jour

Formation de 5 jours pour un groupe de 8 formateurs T gestie i:g:;;\

S0

Tableau De Réparﬂtiéﬁ \

B

tem Déslgnations et caractéristiques iechniqu\-‘g}‘ | ISTA BE‘N,‘M'SIK
N° o CASABLANCA

......

(FAO) MASTERCAM e

| [LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINATEUR | .. -1 PACK

LE SOUMISSIONNAIRE LE MAITRE D'OUVRAGE

Lu et accepté

et ;_‘QL Loglstique

X o€ FApprovisionnemen
etye Ia Logistique

Abdeltif WOURAGH
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Annexe (1) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
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Lot N°1 : Tour 2 Commande Numérique a 2 axes

N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les

caractéristiques du matériel proposé,

» Tout arficle ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciatfion de l'administration >> ne
doivent pas étre renseignées ou modifi¢es.

» Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque. la référence et les caractéristiques
des fournifures proposées ef ce, dans le cadre de fa colonne « Proposition du soumissionnaire » et fo
ligne correspondante & I'item.

> les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent éfre renseignées d'une maniére precise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».
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item Désignations et caractéristiques techniques Proposition du | Appréciation de
N° soumissionnalre Iadministration

Tour 3 Commande Numérique a 2 axes -

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes
CE -
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc
ou a défaut en Europe ,
DNC permettant la programmation 1SO de type Fanuc ou Siemens
dans leur version récente -
¢ Longueur max de tournage mm - 350 minimum -

¢ Diameétre de tournage mm - 170 minimum -

» Courseradiale (X} mm 180 minimum
e Course longitudinale (Z) mm. 350 minimum .
e Précision:

¢ Incertitude de positionnement +0.005 mm au maximum -

e Puissance Broche en régime continu  10kW minimum ..

e Gamme de vitesses . 6000 tr/min .
minimum ~
s Vitesse avance rapide 20 m/mn -
minimum ~
e Contre pointe: ~
- Course du fourreau : 100mm mini ~
- Entre-pointe : ~ 400mm mini-~
e Porte outiis Type tourelle et outillages VDI30 mini ~
s Nombre de stations d’outils . 12 minimum .~
Avec: -

e Taraudage rigide -

e PortUSB ,

e Mandrin avec serrage hydraulique intérieur et extérieur
avec un jeu de mors durs

* Manivelle électronique. ~

e Message de diagnostic sur I'état de la machine en clair en

francais ~
¢ Contre pointe ~
Livré avec :

e 5 Portes outils VDI compatible pour outil 20x20 de
chariotage et dressage -~

4 portes outils & aléser VDI compatible @8, @10, P16 et
@20 -

3 portes pinces VDI compatible avec 2 jeux de pinces de 2
alemm -~

5 jeux de mors doux -

1 Jeu complet de clés de service pour entretien de la
machine ,

Sauvegarde des paramétres CN ~

Manue! d’ utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais. ~
Nota : tous les accessoires dolvent &tre compatibles avec la machine -

arque ;
Référence :
(o

aractéristiques des

Fournitures
Proposées
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Annexe (2) : Spécifications techniques
des fournitures proposées par le
concurrent
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Lot N°2 : Centre d’usinage 3 axes, vertical -

» N.B ' les soumissionngires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>

en précisant les caractéristiques du matériel proposé.

» Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques» et « Appréciation de
r'administration >> ne doivent pas &tre renseignées ou modifiees,
» Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les
caractérisiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colenne «
Proposition du soumissionnaire » et la ligne corespondante & I'item.,

> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités .

.......

maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire »,

Doivent &tre renseignées d'une

ltem
ND

Déslgnations et caractérstiques techniques

Proposition du
soumisslonnaire

Appréciatlon de
'adminlsiration

Avec:

Centre d’usinage 3 axes, vertical .

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux
normes CE -

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc
ou & défaut en Europe .

DNC permettant la programmation 1SO de type
Fanuc ou Siemens dans leur version récente
Courses des axes X/Y/Z: -
500/400/450 mm Minimum .
Vitesse rapide : 20 m/mn minimum -
Incertitude de positionnement + 0.005 mm au -
maximum -
Alimentation triphasée 380V ou 400 V, 50Hz.
Broche ; ~
i5040 -
Rotation broche 8000 tr/mn minimum -
Puissance en régime continu 15 kW .~

minimum -

Magasin d’outils : 15 postes minimum -

Taraudage rigide .

Port USB -

Convoyeur a copeaux ~

Manivelle électronique. -

Message de diagnostic sur I'état de la machine en
clair en frangais

Livré avec: .

o Etau universel modulaire de précision 125 x 300
mm mini ~

* 2 portes outils 15040 pour logement de cOne morse
CM2 -

e 2 portes outils 15040 pour logement de chne morse
cM3

arque :
Référence :
Caractéristiques des
Fournltures Proposées
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¢ 5 portes outils WELDON 1SO40 a serrage avec clé six
pans pour les diameétres suivants : @6, @8, @10,
@12, @20 quantité 1 de chaque .
6 portes pinces ISO40 avec 2 jeux de pinces de (@ 2
jusqu'a @ 20mm avec 2 clés 3 ergot -
e 1 porte fraise 1SO40 pour fraise 2 tailles @ 50mm .~
e 1 porte fraise 1ISO40 pour fraise 2 tailles @ 80mm -
e 24 tirettes compatibles avec la machine ~
« Jeu complet de clés de service pour entretien de la
machine -
# Sauvegarde des paramétres CN .~
* Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut
en Anglais. -
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la
machine ,
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
Lot N°2 : Centre d’usinage 3 axes, vertical _
ltem ; Prix Unitaire Prix Total
o Désignation Unité Qté En HTVA En HTVA
N En chiffre En chiffre
1 Centre d’usinage 3 axes, vertical . U 1 .

Montant Total en HIVA

Total de la TVA (Taux 20%)=

Moniant Total en TTIC =

Signature et cachet du concurrent

Important : Vu que _mm prestations ogﬂ du présent appel d'offres sont destinées uniquement & la formation Professionnelle, il y a lieu de

proposer des prixpréférentiels & cesujet.
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Annexe (3) : Spécifications techniques
des fournitures proposées par le
concurrent

—~
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Lot N°3 : TOURS ET FRAISEUSES CONVENTIONNELS ,

>

N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniquesn» et « Appréciation de
I'administration >> ne doivent pas étre renseignées ou modifiées.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chague item, la marque, la référence et les
caractéristiques des fournifures proposées et ce, dans le cadre de la colonne «
Proposition du soumissionnaire » et Ia ligne correspondante & I'item.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacifés ........ Coivent &tre renselgnées d'une
maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».
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H:zn Désignations et caractéristiques techniques Proposition du Apprci.-’zluﬂon

soumissionnaire

I'administration

1

TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER -
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut
aux normes CE ,

Références de quelques utilisateurs en industrie au
Maroc ou a défaut en Europe -

mini .

Banc trempé et rectifié

Tous les pignons et arbres sont trempés et
rectifiés ~

Carter de mandrin asservi -

Arrét d’'urgence .

Appareil a retomber dans le pas .-
Lubrification centralisée des chariots .
Inversion droite/gauche du sens de rotation de
la broche,

Distance entre-pointes
minimum /

Diamétre max. usinable sur banc: 400 mm au
minimum .

Diameétre max. usinable sur chariot : 240 mm
au minimum

Largeur du Banc: 240 au minimum

Alésage de la broche D.52 mm au minimum,
cbne :CMG6 au minimum -

Cone contre poupée : CM4 au minimum .
Course fourreau contre poupée : 100 mm au
minimum ~

Nombre de vitesses de la broche : 15 vitesses
au minimum

Vitesse maxi de la broche : 1600 tr / min au
minimum ,

Avance longitudinale : 0,06 a 1,5 mm / tr au
minimum .

Avance transversale : 0,033 0,8 mm / tr au
minimum

Course max. transversale : 200 mm au
minimum ,

Course max. chariot supérieur : 130 mm au
minimum .

Rotation chariot supérieur : £ 45° au minimum-
Filetage : ~

- métrique : 0,2 34 12 mm au minimum, 30 pas

+ 1000 mm au

- filet au pouce : 35 pas mini -
Puissance du moteur broche : 4 KW au ~

arque :
Référence :
Caractéristiques des

Fournltures
Proposées
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minimum

Alimentation triphasée + 380V ou
400V/50HZ. -

Eclairage par lampe orientable -~

Bac de récupération des copeaux .~

Systéme d’arrosage pour refroidissement
complet ~

Butée a réglage fin -

Afficheur digital de positions -

mandrin 3 mors @ 200 mm au minimum
mandrin 4 mors 3 serrage indépendant @ 250
mm au minimum -

Piateau de broche @ 300 mm au minimum
compatible -

Douille de réduction CM6 / CM4 -

2 pointes tournantes CM 4 .-

Carter arrigre monté -

Tourelle porte outil capacité : 4 positions de 20
mm au minimum .-

1 Lunette fixe

1 Lunette a suivre ~

Clés de service -

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a
défaut en Anglais. ~

Nota : tous les accessoires daivent &tre compatibles
avec la machine ,

2 FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut
aux normes CE ~

Références de quelques utilisateurs en industrie au
Maroc ou a défaut en Europe -~

Systéme de visualisation 3 axes - .
Téte de coupe universelle, perféttant un
positionnement angulaire de; a broche rapide,
facile et précis, pivote sur des_x: plans pour le
fraisage vertical/horizontal/incliné .

TN e
Avances automatiques et rapid;r)d_a‘ﬁs‘ les 3"axes))

Guides rigides réalisés en acier'trempé pour une_ |

“

stabilité maximale -
Rattrapage des jeux sur tous les mouveménts ,
Lubrification centralisée ~

Volants avec verniers -

Pignons de transmission de mouvement rectifiés.

Marque :

Référence ;
Caractéristiques des
Fournltures
Proposées
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et lubrifiés par bain d’huile

Table : longueur mini: 1300 mm et largeur mini
:350 mm -~

e Course mini longitudinale : 1000 mm

s Course minitransversale : 280 mm .

e Course miniverticale :400 mm -
Nombre de vitesses broches verticale /
horizontale  :12 /12 au minimum -

Vitesses maximale de la broche verticale /
horizontale : 1600 tr/mn au minimum .-
Puissance moteur broche horizontale : 4 KW
mini. ~

Puissance mateur broche verticale : 4 KW mini .
Inclinaison de la téte : 360° -

Orientation de la téte : 360° .

Vitesse maxi d'avance de la table : 380 mm/min
au minimum

Rainures en « T » sur table : 3 au minimum ~
Alimentation triphasée : 380V ou 400V/50HZ .
Attachement de broche horizontale / verticale :
ISO 40 ou plus ,

Eclairage par lampe orientable -

Livré avec: -

1 Téte universelie .

1 Lunette porte-arbre. -

2 Tiges de montages des fraises

1 Etau fixe 4 base tournante graduée, capacité
120 mm, mini

1 Mandrin de pergage cap.13 mm mini auto-
serrant CM 2.,

4 Arbre porte-fraises long.et métrique avec
bagues entretoises D16, D22, D27 et D32 mm. »
1 Dispositif d'arrosage complet. -

1 Mandrin porte-fraise a bout lisse D. 16
compatible avec la broche de machine -
1 Mandrin porte-fraise a bout lisse D. 22
compatible avec la broche de machine,«”
1 Mandrin porte-fraise a bout lisse 27
compatible avec la broche de macliine -
1 Mandrin porte-fraise & bout filet§ M.12
compatible avec la broche de machine ~
1 Diviseur universel rapport 1/40 av'é.g"sgérie

compléte de plateaux & trous, contre poupée, |

avec pointe, mandrin @ 3 mors a serrage
concentrique et lyre avec série de roues
dentées, /
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1 Plateau circulaire diamétre : 260 mm
minimum.

1 Appareil & aléser 0- 100 mm .mini a réglage
micrométrique avec outil porte plaquette et 10
plaguettas de rechange et accessoire

1 Mandrin porte pince : cdne compatible avec la
broche. Avec 1 Jeu de pinces porte-fraises pour
D.4&20 mm. ,

4 Douilles de réduction a cone extérieur
compatible avec ta broche ISO/CM1, ISO/CM2,
ISO/CM3, ISO/CM4 -

Clés et manivelle de service .-

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a
défaut en Anglais. -

Nota : tous les accessoires doivent étre

compatibles avec la machine .

6%
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
Lot N°3 : TOURS ET FRAISEUSES CONVENTIONNELS .
Hem Prix Unitaire Prix Total
N° Désignation Unité Qté En HTVA En HTVA
En chiffre En chiffre
1 TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER U 8 -
2 FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE U 8

Signature et cachet du concurrent

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniqguement & la formation Professionnelle, il y a
lieu de proposer de préférentiels & ce sujet.
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Annexe (4) : Spécifications techniques
des fournitures proposées par le
concurrent
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Lot N°4 : RECTIFIEUSE PLANE ~

N.B : les soumissionndires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclare non-conforme.
tes colonnes « Désignations et caractéristiques techniques» et « Appreciation de
l'administration >> ne doivent pas étre renseignées ou modifiées.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, ta marque, ia référence et les
caractéristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne «
Proposition du soumissionnaire » et la ligne corespondante & I'item.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacites ,....... Doivent étre renseignées d'une
maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionndiire ».
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Item Désignations et caractéristiques Proposition du Appréciation de
N° techniques soumissionnalre I'administration
1 |RECTIFIEUSE PLANE A COMMANDE - Marque :
HYDRAULIQUE Référence :

Certificat de conformité aux normes NM ou a

défaut aux normes CE .-
Références de quelques utilisateurs en industrie
au Maroc ou a défaut en Europe .

- Dimensions de la table : 450 x 200 mm au
minimum

—  Longueur maxi rectifiable : 450 mm au
minimum -

- Largeur maxi rectifiable : 200 mm au minimum_

- Distance maxi entre table et axe de lameule:
400 mm au minimum .

—  Vitesse de la table variable de : 7 3 20 m/min au
minimum .

- Incrémentation automatique transversale .

- Profondeur de passe verticale mini: 0,01 au

maximum .

- Vitesse de rotation de la meule : 2800 tr/min au
minimum ~

—  Puissance du moteur de la meule 1,5 KW au
minimum ,

- Diamétre de la meule 200 mm au minimum .
- Alimentation triphasée 380V ou 400V a 50 Hz .
Accessoires
e 1 plateau magnétique de 450 x 200 mm au
minimum -
+ 1 dispositif d'équilibrage de meule -
s 1 dispositif d’éclairage et d'arrosage
complet
» 1 dispositif de diamantage {dressage) de
meule avec le diamant correspondant ..
e C(Clés de service ,
Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a
défaut en Anglais.
Nota : tous les accessoires doivent étre
compatibles avec la machine

Caractéristiques des
Fournitures Proposées

=




" =

‘Jelnseo m_m:cmh,,_mmwﬁ xud sep Jesodoxd ap Na||

D A |l 'S||2UUOISSSJ0Id UOYDULIO) D] 1 juswanbiun sesuljsep fuos seiyo,p [eddo (ussaid np 1olgo mcozgmma s3] anb A : Jubpoduj

-

JUSLINDUOD NP Jay2p? }o ainjpubis

eeereeeearestt et e QY e sesnanasees b ypd
= DLl US |D}O] JUDJUOW
= (%0¢ XnD]) VAL P| 9P |DjO]
= VALH U9 |D]O] jubjuow
-1 n 7 ANOIINVIAAH AANVINIAOD V ANV'Td ASAATALLDTA l
S4yd ug SIYIYd uz N
VALH v3 VALH u3 2JO a4un uolpbubisaq °
Dol X1ig anDpuR Xiid waj

ANV ASOALALLDTA : N JO1

41IVWILS3 11V13d — XIdd $3d NVYINIAI08

0zoz/ oN OV S840, P [eddy P J8i5se] va/ 1dddO




QFPPT / DAL Dosster d’Appel d'Offres AQ N° 12020

Annexe (5) : Spécifications techniques
des fournitures proposées par le
concurrent
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LOT N°5 :EQUIPEMENT D'AFFUTAGE ,

» N.B:les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel proposé.
> Tout arlicle ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
» Les colonnes ¢ Désignations et caractéristiques techniquesy» et « Appréciation de
I'administration >> ne doivent pas &tre renseignées ou modifices.
> Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la margue, la référence et les
caractéristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne «
Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante 4 I'item.
> Les valeurs des dimensions, longueurs, capdcités ......
maniére précise dans la colonne « Proposition du scumissionnaire ».

.. Doivent é&tre renseignées d'une

ltem Désignations et caractéristiques i
N° techniques Proposition du Alppreciaﬂon de
soumlssionnaire I'administration
i AFFUTEUSE UNIVERSELLE - Marque :
Référence ;
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut Caractérlstiques des
Fournitures
aux normes CE - Proposées
Références de quelgues utilisateurs en industrie
au Maroc ou a défaut en Europe .-
—  Pour I'affGtage des poingons, forets, fraises,
électrodes, outils de tours, pointe tournante, etc -
- Machine rigide et entrainement sans vibration de
la meule .,
—  Possibilités de pivoter ou de coulisser permettant
de nombreuses exécutions {cylindrique,
concentrigue, conique) .
- Réglages fins pour un travail de grande précision -~
- Indexation d’angle .
— Puissance moteur : 360 W au minimum
— Angle d'affiitage : 90° & 145° au minimum
- Capacité outils de tour : jusqu’a 20 x 20 mm au
minimum
—  Capacité forets : jusqu’a @ 12 mm au minimum -
— Capacité Fraise : jusqu’a @ 12 mm au minimum -
- Livrée avec jeude pincesde @4 412 mm .
Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut I
en Anglais. ~ s I
2 | TOURET A MEULER SUR SOCLE Marqué s TN
Reférence :
Certificat de conformité aux normes NM ou 3 défaut :::Jr ?ii;rlssﬂques des| ‘
aux normes CE ‘/,"'

Références de quelques utilisateurs en industrie au

Maroc ou a défaut en Europe

—  Touret & meuler sur socle métallique, équipé de 2
meules de @ 300 mm au minimum et d’'épaisseur

Proposées
A\“.
\'\ }
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40 mm au minimum /

Vitesse de rotation : 1500 tr/min au minimum .-
Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum -
Alimentation triphasée 380V /400V .-

Chaque meule est équipée d’écran pare-étincelles
en polycarbonate trés résistant.,

Arrét d'urgence

Systeme d'aspiration de poussiére -

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut
en Anglais. -~

3 | TOURET A MEULER LAPIDAIRE SUR SOCLE -

aux

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut

normes CE ,

Références de quelgues utilisateurs en industrie au
Maroc ou 4 défaut en Europe

Touret 3 meuler sur socle métallique, équipé de 2
meules de @ 300 mm au minimum et de largeur
40 mm au minimum

Vitesse de rotation minimale : 1400 tr/min -
Motorisation de puissance : 2 kW mini -
Alimentation triphasée 380V /400 V -

Chague meule est équipée d’écran pare-étincelles
en polycarbonate trés résistant. .-

Table lapidaire inclinable avec repéres d’angle. -
Arrét d’urgence

Socle avec dépoussiéreur

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut
en Anglais. ;

Marque !
Référence :

Fournifures
Proposées

Caractéristiques des

ki
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N°5 :EQUIPEMENT D'AFFUTAGE

ltem Prix Unitaire Prix Total
N° Désignation Unité | Qté En HIVA En HTVA
En chifire En chiffre

] AFFUTEUSE UNIVERSELLE
2 TOURET A MEULER SUR SOCLE .,
3 TOURET A MEULER LAPIDAIRE SUR SOCLE .- U
Montant Totalen HIVA =
Total de la TVA (Taux 20%) =
Montant Total en TTIC =

cC|C

Signature et cachet du concumrent
Imporiant : Vu que les prestations objet du présent appel d’offres sont destinées uniquement & la formation Professionnelle, il y a lieu de proposer des prix
préférentiels & ce sujet

78



OFPPT / DAL Dossier d'Appel d'Offres AQ N° /2020

Annexe (6) : Spécifications techniques
des fournitures proposées par le
concurrent
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LOT N° : AUTRE EQUIPEMENT CONVENTIONNEL -

» N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel proposé.
» Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme,
» Lles colonnes « Désignations et caractéristiques techniques» et « Appréciation de
I'administration >> ne doivent pas &tre renseignées ou modifiées.
» Le concurrent est tenu de renseigner pour chague item, la marqgue, la référence et les
caractéristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne «
Proposition du soumissionnaire » et la figne correspondanie a l'item.
» les valeurs des dimensions, longueurs, copacités ........ Doivent &tre renseignées d'une
maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Item

Désignations et caractéristiques techniques

Proposition du

Appréciation
de

ND
soumissionnaire I'administration
1 PERCEUSE SENSITIVE D’ETABLI . Marque :
Référence:
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut Caractéristiques des
aux normes CE Fournitures
Références de quelques utilisateurs en industrie au Proposees
Maroc ou a défaut en Europe ~
- Puissance moteur 1.5 kW au minimum ,
- Alimentation triphasée 380V / 400V -50 Hz -~
- Capacité de pergage @ 24 mm au minimum sur acier
$235 -
- Codne Morse de broche CM 2 au minimum
- Course du mandrin 80 mm au minimum .-
—  Vitesses de broche maximale : 2800 tr/mn au
minimum.
- Orientation de la table 360° -
— Distance broche — table (max.) : 500 mm au
minimum
—~ Diamétre de la colonne @ 80 mm au minimum .
—  Arrét d'urgence -
Accessoires
- Mandrin & serrage rapide -
- Etau fixe de per¢age capacité 120 mm mini, .
compatible avec la machine -
— Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut
en Anglais. -
Nota : tous les accessolres doivent &tre compatibles
avec la machine . T
2 |PERCEUSE A COLONNE .- /Marque: £
/- [Référence: s
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut f  |Caractéristiques “dgs
aux normes CE .~ \ " . |[Fournitures o i
Références de quelques utilisateurs en industrie au‘:-_'-_Proposées ‘ /_-‘

Maroc ou a défaut en Europe - S

— Puissance moteur 2.2 kW .
- Alimentation triphasée 380V / 400V —50Hz -

- Capacité de per¢age : @ 32 mm au minimum sur acier

" K
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$235 ¢

- Cbéne Morse de broche CM 3 au minimum »

—  Course du mandrin 120 mm au minimum

- Vitesses de broche maximale : 2000 tr/mn au
minimum ~

— Orientation de la table 360° ~

- Distance broche — table {max.} 780 mm au minimum,.-

- Diamtre de la colonne @ 110 mm au minimum .

Accessoires inclus comprenant : ~

- Etau 3 mors paralléles ouverture 120 mm Au
minimum ~

— Mandrin & serrage rapide ~

- Clef, outillage et manivelles de service ~

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en

Anglais. -

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles

avec la machine .

SCIE MECANIQUE A RUBAN
HORIZONTALE -~

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut

Marque :

Référence :
Caractéristiques des
Fournltures

aux normes CE - Proposées
Références de quelques utilisateurs en industtie au
Maroc ou a défaut en Europe .-
—  Ruban standard : 2480 x 27 x 0,9 mm mini .~
- Coupe :90°, +45° au minimum -~
- Capacité de coupe 3 90° (tube) 200 mm mini,
- Alimentation triphasée 380V /400 V- 50 Hz,
- Deux vitesses de coupe au minimum .-
- Etau a serrage rapide ~
- Dispositif d'arrosage -
- Arrétd'urgence
—  Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut
en Anglais. .
Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles
avec la machine .
PRESSE HYDRAULIQUE MANUELLE .- Marque :
Référence: .
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut Caractéyistiques des |
aux normes CE - Fourniiures -
Références de quelques utilisateurs en industrie au Proposées ;\‘-.,
Maroc ou a défaut en Europe ~ ( B
- Capacité : 40 Tonnes mini "\ -- ;
A i’

-~ Course vérin : 150 mm mini -

-~ Retour piston automatique -~

— Pompe manuelle ou a pied .

- Capacité de travail en hauteur : 600 mm mini -
Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en
Anglais. ~

I
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Annexe (7) : Spécifications techniques
des fournitures proposées par le
concurrent
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LOT N° 7 : EQUIPEMENT OXYCOUPAGE SOUDAGE

N.B ' les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériet proposeé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme,
Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques» et « Appreciation de
I'administration >> ne doivent pas étre renseignées ou modifiées.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chague item, la marque, la référence et les
caractéristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne «
Proposition du soumissionnaire » et |a ligne correspondante & 'item.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent éfre renseignées d'une
maniere précise dans la colonne « Proposition du soumissionndire ».

ltem

Désignations et caractéristiques techniques

Propasltion du

Appréciation
de

NO
soumissionnaire . 4 inistration
1 POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE . M’ar’que :
Composition du poste : . Réference :
Caractéristiques des
\ ) 3 . Fournitures
» Chariot porte-bouteilles 10 M? {oxygéne). - Proposées

» Coffret composé de: .

- 1 Détendeur oxygéne

- 1détendeur acétyléne

- chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile
de 40 4 400l/h -

- Tuyaux d’oxygéne de 10 x 17, couronne de
longueur : 20 métres répondant a la norme en
vigueur. (10 mm intérieur x 17 mm extérieur),

- Tuyaux d’acétyléne de 10 x 17, couronne de
longueur : 20 métres répondant a la norme en
vigu'eur. s

- Raccords rapides méles et femelles pour oxygéne et
acétyléne avec collier a bande a visser -

- Retours anti-flamme oxygéne et gaz. .

- chailumeau soudeur avec 2 Jeux dé 7 buses + et0|le
de 250 a 10001/h

- chalumeau coupeur avec 2.
15/10/ : u

- 2x5 métres de tuyau @ 10 x 17 (oxygene/acetylene)
avec raccords rapides malés et femelles pour
oxygéne et acétyléne avec colller a bande a wsser v

- Allumegaz. , : :

- Paire de lunettes teintées..

!..‘ : ', N,

LY

\'Eétes de coupe 10/10"-gt

[

a4




Références de quelques utilisateurs en industrie au
Maroc ou a défaut en Europe |
- Cisaille col de cygne sur socle .
- Capacité mini de coupe sur acier doux
épaisseur 4 mm. .
Longueur mini. Des lames 300 mm. -

QFPPT / DAL Dossier d'Appel d'Offres AQ N° /2020
MEULEUSE D’ANGLE ELECTRIQUE Margue :
Référence :

Certificat de conformité aux normes NM ou a Caractéristiques des
défaut aux normes CE - Fournitures

- c ) Proposées
Références de quelques utilisateurs en industrie au
Maroc ou a défaut en Europe -

- Diamétre du disque mini. : 180 mm,

- Vitesse & vide mini : 8500 tr/mn. -

- Alimentation 220 V- 50 Hz..»

- Bouton de blocage de I'arbre.

- Interrupteur de sécurité. ~

- Poignée latérale. ,

- Carter de protection. -

- Jeu de flasques. .
Accessoires :

¢ Clés de service.
Dispositif de poncage adapté a la meuleuse.
CISAILLE A LEVIER arque :
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou 3 Caractérisiques des
défaut aux normes CE Fournitures
‘ Proposées

POSTE DE SOUDAGE PROCEDE ARC-TIG -

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut
aux normes CE ~
Références de quelques utilisateurs en industrie au
Maroc ou a défaut en Europe
- Courant continu DC et alternatif AC. ~
- Amorcage HF ~
- Alimentation trlphasee/400 V +1G% 50Hz,
- Tension 3 vide 70 \’fmlnl ’ AN
- Intensité moye n/e de soudage 10 A & 300 Aau
minimum .- i : \
- Facteur de ma he minimum en mode TfIG 30043
60% - ' G
- Préréglage de tous les paramétres 1/
- Cable primaire IongUeur 3mau minimum ~
- Cable de masse longueur 3 m au minimum avec
pince -
- Cable de soudage souple longueur 3 m au
minimum avec pince porte électrode -




OFPPT / DAL Dossier d'Appel d'Offres AQ N° /2020
- Torche TIG 180 A 4 60% mini, cable longueur 3m
au minimum -
- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou &
défaut en Anglais.
Installation et mise en service selon les normes en
vigueur, mise en service sur site. ,
\
/"(..
[ A
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N° 7 : EQUIPEMENT OXYCOUPAGE SOUDAGE

tem Prix Unitaire Prix Total
o Désignation Unité | Qté En HTVA En HTVA
N En chiffre En chiffre
1 POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE U 4 -
2 MEULEUSE D’ANGLE ELECTRIQUE U 6
3 CISAILLE A LEVIER U 2
4 POSTE DE SOUDAGE PROCEDE ARC-TIG t 4

Montant Totalen HIVA =

Total de la TVA (Taux 20%) =

Montant Total en TTC =

Important : <c que les prestations OU_@, du présent appel d'offres sont destinées uniguement & la formation Professionnelle, il y a lieu de proposer des prix

N Stgnature et cachet du concurrent

préférentiels & ce sujet
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LOT N° 8 : TABLES DE SOUDAGE -

» N.B:les soumissionnaires sont invités & remplir fa case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel propose.
» Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques» et « Appréciation de
I'administration >> ne doivent pas &tre renseignées ou modifiées.
» Le concurrent est tenu de renseigner pour chague item, la marque, la référence et les
caractéristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne «
Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a l'item,
» Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ........
maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Doivent &fre renseignées d'une

Item
NO

Désignations et caractéristiques techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation
de
I'administration

]

TABLE DE SOUDAGE -

Dimensions : Imx1mx0,85m*+5% .
Acier premium (E36-3) rectifié -
Quadrillage de trous au pas de 100 x 100 mm, diametre
28mmz10% -

4 pieds standards .

Charge admissible : 3500 kg au minimum -~

02 Potences pivotantes réglables en hauteur et en
longueur avec serre-joints {par potence) ou autres
dispositifs permettant la fixation des éprouvettes pour le
soudage en toutes positions. L'implantation des potences
sur la table doit permettre des réalisations ergonomiques
sur le poste de travail. .

01 Dispositif permettant la fixation, la rotation et le
soudage des tubes de différentes natures de diametre
maximal de 300 mm monté sur la table..

04 Serre joints en acier ordinaire par table -

06 Bouchons de protection des trous avec systéme de
fixation

01 Connecteur de piéce {la prise de masse) -
01 Support pince porte électrode -

01 Support torches (TIG-MIG-MAG) « -~ i = 7
. Plague de soudage des aciergfn@)"c dables:;

-

- Plague amovible en alliage qfﬂa‘lﬁminium etde - [;

cuivre. { :
- Dimensions (Lx | x e) 100 x QDO ¥ 15 mm ~

- La plaque doit contenir des points d’amarrage . .

pour faciliter la manutention\‘manuelle _
. patins en alliage d’aluminium de 50.mm -~
maximum de hauteur pour la séparation de |a plague et
la table. .

. Broches de positionnement et de serrage de la
plaque de soudage des aciers inoxydables sur la table. -
. Serre joints avec patins en acier inoxydable -

Marque :

Référence :
Caractéristiques des
Fournitures
Proposées
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Nota ; tous les accessoires doivent étre
compatibles avec la table .
TABLE MOBILE DE SOUDAGE OXYACETYLENIQUE, - |[Marque:
Référence :
Dimensions : Im x 1m x 0,85mt5% - E:J;?tt;r;s:iques des
. Le plan de travail doit &tre couvert en brigues Proposées
réfractaires -
* 4 pieds standards,
01 Etau de serrage ,
04 Serre-joints .
01 Potence a éprouvette avec pince (hauteur utile de la
potence 400 & 500 mm) -
01 Bloc en bois déscorificateur de buses
01 Bac a eau pour refroidissement du chalumeau .
01 Jeu d’alésoirs pour débouchage des buses de 50I/h a
25001/h sans affecter le calibrage .
01 Allume-gaz paur allumage de chalumeau en toute
sécurité
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles
avec la table .
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LOT N° 9 ;: PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE -

» N.B: les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel Proposs.
» Tout article ne répondant pas aux spécifications demandees sera déclaré non-conforme.
» Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniquesy et « Appréciation de
radministration >> ne doivent pas &ire renseignées ou modifiées.
» Le concurent est tenu de renseigner pour chague item, la marque, la référence et les
caractéristiques des fournitures proposées ef ce, dans le cadre de la colonne «
Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante & l'item.
» Les valeurs des dimensions, longueurs, capaciteés ........
maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Doivent &ire renseignées d'une

It:g‘l Désignations et caractéristiques techniques | pronosition du Appriiluﬂon
soumisslonnalre radministration
1 PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A Marque :
COMMANDE NUMERIQUE - Référence :
Caractéristiques des
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut Fournitures
Proposées

aux normes CE
- Références de quelques utilisateurs en industrie
au Maroc ou & défaut en Europe -

- Force mini : 500kN -

- Longueur de pliage : 2000 mm au minimum

- Col de cygne : 220 mm au minimum -

- Butée arriére e

- Alimentation : 400 V - e

CNC:, [

- Clavier et écran LCD pour programmationet %
introduction des donn giﬁ'pour le pliage . . |

- Calcul automatique de I'an‘é‘_le de pliage et i
visualisation du déroule\r.ﬁ'ent de la pice -

- Biblioth&éque graphique inte\Pn,_e‘«d‘e poingons et
matrices - T

- Mémoire des erreurs

- Jeux de poingons et matrices standards ~

- Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou & défaut
en Anglais. -

- Installation et mise en service selon les normes en
vigueur

- Formation durant 3 jours lors de la mise en route de
I'éguipement.
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LOT N° 10 : CISAILLE GUILLOTINE .

$  N.B : les soumissionngires sont invités & remplir la case <<Proposition du sourmissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du mateériel propose.
» Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
» Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniquesn et « Appréciation de
radministration >> ne doivent pas &ire renseignées ou modifiées.
» Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les
caractéristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne
Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a l'item.
% Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ........
maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire .

Doivent éire renseignées d'une

H:in Désignations et caractéristiques techniques | pronosition du Appri;:aﬂon
soumissionnaire I'administration
] CISAILLE GUILLOTINE - Marque :

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut
aux normes CE -~
- Références de quelques utilisateurs en industrie
au Maroc ou a défaut en Europe ,

- Contrdle de butée CNC -

- Longueur de coupe : 2000 mm au minimum .

- Capacité de la coupe pour I’a;ier'l_l'ffi‘nmi f:‘jusq.u'é 6/4
mm au minimum /L S

- Butée arrigre 3 commande-numérique : coursé n?axi

~

600 mm au minimum{ 3 A
- Précision et repositionn rpént 14+/-0,1mm .. }
- Alimentation : 400V -\ « L
- Zone de coupe illuminée . s
- Arrét d'urgence . R P
- Formation durant 1 journée au minimum lors de la
mise en route de I'équipement. ~
- Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut
en Anglais. .
- Installation et mise en service selon les normes en
vigueur /

Référence :
Caractéristiques des
Fournitures
Proposées
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LOT N° 11 : TABLE DE DECQUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE -

» N.B - les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel propose.
> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme,
» Les colonnes « Désignations et caractéristiques fechnigues» et « Appréciation de
'administration >> ne doivent pas étre renseignées ou modifiées.
» Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les
caractéristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne «
Proposition du soumissionnaire » et la ligne corespondante & I'itemn.
> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités .......,
maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Doivent étre renseignées d'une

Item
NO

Désignations et caractéristiques techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation
de
I'administration

]

TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE
NUMERIQUE .

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut
aux normes CE
- Références de quelques utilisateurs en industrie
au Maroc ou a défaut en Europe ~

- Machine de découpe plasma 3 axes équipée de
pieds réglables

- Systeme d'absorbsion de fumée a préciser dans
['offre -~

- Largeur de découpe utile : 1000 mm au minimum ~

- Longueur de découpe utile : 2000 mm au minimum,

- Entrainement de la poutre par motorisations
indépendantes .

- Ensemble des mouvements guidé par patins a billes,

- Commande Numérique compléte intégrant -
I'ensemble des étapes de production

- Interpolationen 3D ~

- Gestion de la hauteur de torche automatique avec
compensation de I'usure du consommable -

- Gestion automatique des accélérations-et.
décélérations en fonction du profll a decoUper -

- Capacité de coupe : épalss/e/ur 20 mm 3400 \\
mm/min au minimum / A

- Alimentation : 400V ~ o

i

- Facteur de marche : 45 A 3:100% au minimum
- Systeme d'anticollision de torche , o
- Clés de service - - Ce
- Manuel d’utilisation en Iangue Frangalse ou é defaut
en Anglais.
- Installation et mise en service selon les normes en
vigueur
- Formation durant 3 jours lors de 1a mise en route de

'équipement .

Marque :

Référence :
Caractéristiques des
Fournitures
Proposées
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LOT N°12 : MACHINES DE CISAILLAGE ET DE MISE EN FORME .~

N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristigues du matériel proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme,
Les colonnes « Deésignations et caractéristiques techniguesy et « Appréciation de
l'administrafion >> ne doivent pas étre renseignées ou medifiéss.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les
caracteristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne «
Propositicn du soumissionnaire » ef la ligne correspondante & I'item,

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ......., Doivent &tre renseignées d'une
maniére précise dans la calonne it Proposition du soumissionnaire n.

ltem | Désignations et caractéristiques techniques Proposition dy | APPréciation

N° de
soumissionnaire I'administration
i BORDEUSE MOULUREUSE MOTORISEE .- Marque :
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut Caractéristiques des
aux normes CE - Fournltures
Proposées

- Références de quelques utilisateurs en
industrie au Maroc ou a défaut en Europe -

- Epaisseur maxi de la tOle utilisée : 1,2 mm au
mintmum .

- Longueurs arbres : 140 mm au minimum,
- Diaméres galets : 60 mm au minimum .

- Colde cygne : 100 mm au minimum .-

- Commande par pédale ~

- Arrétd'urgence .

- Jeux de galets standards a préciser dans
{'offre .

- Manuel d’utilisation en langue Francaise ou a
défaut en Anglais. -

Installation et mise en service selon les hormes e’
vigueur et formation pendant la mise en gjaute

2 CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE POI,!R CISAILLAGE N
POINCONNAGE ET GRUGEAGE - ; - A
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut i
aux normes CE - i

Références de quelques utilisateurs en mdustrle au.
Maroc au a défaut en Europe

Capacité de cisaillage sur acier doux : .

¢ Plat 2300x10 -
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s Corniére2 BOx80x8 ~
e Té 240x40x7 .~
e UPN  280x45 -

e Rond@ 230mm .

e Capacité de poingonnage sur acier doux 2
diam.22x13

Accessoires inclus comprenant : -
- Lot de poingons et Matrices de différents diametres,
- Autres outils de coupage -
- Butée .

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en
Anglais. '

tnstallation et mise en service selon les normes en
vigueur ,

3 | CINTREUSE A PROFILES MOTORISEE -

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut
aux normes CE .

Références de quelques utilisateurs en industrie au
Maroc ou & défaut en Europe -

CINTREUSE A PROFILES Trois galets : -
- Disposition pyramidale
- Capacité de cintrage pour acier : -

e corniére jusqu’a 40x40x4mm mini ; -

e rond plein jusqu'a @ 25 mm miqi,{j”.;{-f--_'u-:w ;,ij-\_\
A Ty s

W

Equipée de jeux de galets, avec Iesqyéls on peut réalisef_ :
toutes sortes de profilés, Tube ca rrz’é’, rectangulaire,
massif carré, rond et rectangulaire,gprofilé U, profilé T,

—

corniére, ..., \_\ .
Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou  défauten
Anglais. .~ R

Installation et mise en service selon les normes en
vigueur
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Annexe (13) : Spécifications techniques
des fournitures proposées par le
concurrent
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AQ N°

/2020

LOT N° 13 : EQUIPEMENT MECANIQUE D'ATELIER -

» N.Bles soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel proposé.
» Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes ¢« Désignations et caractéristiques techniques» et « Appréciation de
radministration >> ne doivent pas étre renseignées ou modifices.
» Le concurrent est tenu de renseigner pour chaague item, la margue, 1 référence et les
caractérisiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne «
Proposition du soumissionnaire » et la ligne corespondante a l'item.
» Les vateurs des dimensions, longueurs, capacités ........
maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Doivent &fre renseignées d'une

Item
NO

Désignations et caractéristiques techniques

Proposition du
soumissionnalre

Appréciation
de

I'administration

]

MACHINE A GRUGER LES TUBES -

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut
aux normes CE -

Références de quelques utilisateurs en industrie au
Maroc ou & défaut en Europe .

- Capacités de grugeage : @ 20 a 110 mm au minimum .
- Régime moteur : 2800 tr/min au minimum .

- Dimension de la bande : 150 x 2000 mm au minimum .
- Vitesse de la bande : 1800 m/min au minimum .~

- Formation durant 1 jour lors de la mise en route de
I'équipement. -

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou & défaut en
Anglais. ,

Installation et mise en service selon les normes en
vigueur,

Marque !

Référence :
Caractéristiques des
Fournitures
Proposées

ROULEUSE CROQUEUSE HYDRAULIQUE 3
ROULEAUX -

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut
aux normes CE .~

Références de quelques utilisateurs en industrie au o

Maroc ou & défaut en Europe «~ . N

i

- Longueur utile de roulage : 200({5 mm mini -

. N . Lo - L
- Diamétre du rouleau supérieur ;D= 150 mm mini - " ;

/

- Diameétre des rouleaux croqueurs 150 mm mini /
- Epaisseur maxi en croguage : 4 mm mini ,

- Epaisseur maxi en roulage : 6 mm mini -
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- Systéme de dégagement hydraulique et facile des
virales ~

- Protections électriques et hydrauliques contre les
surcharges

- Formation durant 1 jour lors de la mise en route de
I'équipement. .-

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en
Anglais. ~

Installation et mise en service selon les normes en
vigueur -

3 | CINTREUSE A TUBE ELECTRIQUE .

Certificat de conformité aux nermes NM ou 3 défaut
aux normes CE .-

- Références de quelques utilisateurs en
industrie au Maroc ou a défaut en Europe

- Rayon cintrage : entre 10 et 260 mm au
minimum

- Angle cintrage maxi : 210° au minimum

- Vitesse cintrage maxi: 1.5 rpm au minimum -
- Programmable : oui -

- Puissance moteur 1.1 kW au minimum _.

- Formation durant I jour lors de la mise en route de
I’équipement. .

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en
Anglais. ..

Installation et mise en service selon les normes en
vigueur

4 | TRONCONNEUSE A MEULE A-MOUVEMENT

PENDULAIRE E N

Certificat de conformitéféux normes NM ou_'é_\c!éfaut

aux normes CE e Lo

o Références de quelques utilisateurs en jndustrie
au Marocou a défgu_t_ en Europe ~ '

s Disque de trongonnage : diamétre 350 mm -
épaisseur 4 mm au minimum .-

e Etau de serrage - UJ(
o UM
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Coupe biaise 0-90° ~

Capacité de coupe : -

- Rond plein de 90 mm au minimum .»

- Tube de 110G mm au minimum -

Butée de longueur escamotable .

Evacuation des poussiéres

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en
Anglais. ~

Installation et mise en service selon Jes normes en
vigueur .-

5 |PERCEUSE A COLONNE -~

Certificat de conformité aux normes NM ou 3 défaut
aux normes CE ~

Références de quelques utilisateurs en industrie
au Maroc ou a défaut en Europe -

Puissance moteur 2.2 kW -
Alimentation triphasée 380V / 400V ~50Hz -

Capacité de pergage : @ 32 mm au minimum sur
acier 5235 .-

Cdne Morse de broche CM 3 au minimum -
Course du mandrin 120 mm au minimum -

Vitesses de broche maximale : 2000 tr/mn au
minimum ~

Orientation de la table 360°.

Distance broche — table {max.). 780 mm au
minimum -~ BRI

N

TN

Diamétre de la colonne @ 110 mm au-fﬁ}ryimum -

Accessoires inclus comprenant : -

\\ . '
Etau & mors paralléles ouverture 120 mph Au
minimum - R v

Mandrin & serrage rapide -
Clef, outillage et manivelles de service -

Manuel d’utilisation en langue Frangaiseou a -

- M
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défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles
avec la machine ~

4 | TOURET A MEULER SUR SOCLE ~

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut
aux normes CE

- Références de quelques utilisateurs en industrie au
Maroc ou a défaut en Europe -

- Touret 3 meuler sur socle métallique, équipé de 2
meules de @ 300 mm au minimum et d’épaisseur 40
mm au minimum ~

- Conforme aux normes CE -
- Vitesse de rotation : 1400 tr/min au minimum .-
—  Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum.-

- Alimentation triphasée 380 V /400 V ~

- Chaque meule est équipée d’écran pare-étincelles en
polycarbonate trés résistant.~ . T

- Arrétd'urgence ~ ' -.,.\\

- Systéme d’aspiration de poussﬁiére P
Manuel d'utilisation en langue Franhgaise ou & défauten -

Anglais. ~ K /

o
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Annexe (14) . Specmcqhons technlques
des fournitures proposees parle
concunent )

\\ ) “:;\
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LOT N° 14 : SIMULATEUR DE SOUDAGE -

» N.B :les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel proposé.
» Tout arficle ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
» Les colonnes ¢ Désignations et caractéristiques techniquesn et « Appréciation de
'administration >> ne doivent pas &tre renseignées ou modifiées.
» Le concurrent est tenu de renssigner pour chague item, la marque, la référence et les
caractéristiques des foumitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne «
Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante al'item,
» Les valeurs des dimensions, longueurs, capacites ,....... Doivent étre renseignées d'une
maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».

It:zn Désignations et caractéristiques techniques | proposition du Apprifeldﬂon
soumissionnaire I'administraticn
] SIMULATEUR DE SOUDAGE - Marque :
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux Caractéristiques

normes CE .

- Références de quelques utilisateurs en industrie au
Maroc ou & défaut en Europe

SIMULATEUR DE SOUDAGE

Station complate d’apprentissage des gestes de soudage par

simulation équipée au minimum de : -

Ordinateur de simulation ~

Ecran d’affichage pour le formateur .-

- Table de soudage multipostions avec bras de
positionnement de I'éprouvette en__g_l\ifférentes

positions -~ BRI

A

- Cagoule de soudage permettant la visualisation de

Ienvironnement en;3D -

-
sl
]

- Torchesdesoudage\i_ﬁndustriel:/ .
> TIGGTAW) © _‘_,';/t'/
> MIG/MAG (GMAW)~
¥ Fil fourré (FCAW) ~
% Electrode (SMAW ~

- Différents types d'éprouvette : plat, en Té, tube .-

Positions de soudage minimum . ~

» EN: PA (AWS : 1G) ~

> EN:PB (AWS: 2F}~

Proposées

des Fournifures
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» EN

» EN

» EN

» EN

> EN:

> EN:

» EN:

: PC {(AWS : 2G)

: PG-PF (AWS : 3F) -

PG-PF (AWS : 3G} ~

:PD (AWS: 4F} ~

PE (AWS : 4G) ~

: PF-PG (AWS : 5G) ~

H-L045 (AWS : 6G) ~

- Soudage Acier noir, aluminium {MIG puisé) .-

- Fonction reprise vidéo pour analyse de la soudure
exécutée ~

- Systeme permettant le suiviet le diagnostic
instantané des gestes de soudage -~

- Affichage des résultats permettant V'analyse et la
compréhension des erreurs en Frangais -
_Manuel d'utilisation en langue Frangaise oué éfaut
en Anglais. ~ I R

Installation et mise en place selon les normes en viguelr,
mise en service sur site. - § o

L

. , N Y.
- Formation durant 2 jours lors de la‘mise en route de ./
I'équipement. co '
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Annexe (15): Specmcahons techniques
des fournitures proposees par le
concunent
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LOT N° 15 : EQUIPEMENT DE SOUDAGE ET DE COUPAGE THERMIQUE .~

> N.B :les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel propose.
> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniquesy» et « Appréciation de
'administration >> ne doivent pas étre renseignées ou medifiées.
» Le concurrent est tenu de renseigner pour chague item, la margue, la reférence et les
caractéristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne
Proposifion du soumissionnaire » et la ligne correspondante & I'item.
» Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent &fre renseignées d'une
maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».

”:2" Désignations et caractéristiques techniques Proposition du Apprit;ioﬂon
soumisslonnaire I'administration
] POSTE DE SOUDAGE MIG/MAG . Marque :
Référence ;
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux Caractéristiques
normes CE - des Fournitures
Proposées

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou
4 défaut en Europe ,

- Alimentation ; 400 V £10% triphasé 50Hz |

-  Tensionavidez50V DC ~

- Facteur de marche : 300 A a 60 % au minimum..
- Commande a distance de 24V~

- Affichage digital ~

- Cable de masse avec pince -

- Cable primaire avec prise triphasé .

- Torche MIG 200A & 60% mini, dia'mét'r‘e\s{_dq fil: 0,832
mm au minimum, cable longueur 3m au minjmum .-

- Dévidoir 4 4 galées, vitesse de fil : 14 18 n’;/r'n mini -

- Manuel d'utilisation er langue Frangaise ou a/défaut
- /

en Anglais. - y o/
. W

Installation et mise en place selon les normes envigueur, mise
en service sur site, ~

POSTE DE SOUDAGE PROCEDE ARC-TIG -~

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux
normes CE -

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou
4 défaut en Europe -

- Courant continu DC et alternatif AC. -
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Amorgage HF .~
Alimentation triphasée 400 V 1£10% 50Hz. -
Tension & vide 70 V mini.

Intensité moyenne de soudage 10 A 3 300 A au
minimum .

Facteur de marche minimum en mode TIG 300 A a 60 %
Preréglage de tous les paramétres. -

Céble primaire longueur 3 m au minimum -~

Cible de masse longueur 3 m au minimum avec pince .-

Cible de soudage souple longueur 3 m au minimum
avec pince porte électrode

Torche TIG 180 A a 60% mini, céble longueur 3m au
minimum,

Manuel d’utilisation en langue Francaise ou a défaut en
Anglais, -

Installation et mise en service selon les normes en vigueur,
mise en service sur site,

3 | POSTE DE DECOUPE “ PLASMA "

Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux
normes CE -

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou
a défaut en Europe .

Alimentation triphasée 400 ilO%_lj}OHz. ;
Gamme de courant : 25 & 100A ah m|n\|j\'num .
Facteur de marche : 100A a 40% au miri\i\num
Capacité de coupe 40mm au mmlmum)

Torche compléte de coupe a la main, cﬁble fongueur
7m au minimum « .

Filtre 3 air ,

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en
Anglais.

Installation et mise en service selon les normes en vigueur,
mise en service sur site,
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Annexe (16) : Spécifications techniques
des fournitures proposées par le
concurrent -
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LOT N° 16 : EQUIPEMENT PORTATIF .

N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel propose.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré nen-conforme.
Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques» et « Appréciation de
l'adrninistration >> ne doivent pas étre renseignées ou modifiées.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la margque, la référence et les
caractéristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne «
Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante & I'item.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ........ Doivent étre renseignées d'une
maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire 1.

ltem | Désignations et caractéristiques techniques | pooosition du Appréclation

N° soumissionnadire de
Fadminlstration|
1 CHALUMEAU CHAUFFEUR . Marque !
Référence :
Débit : 12000 & 4000 I/H mini - Caractéristiques
des Fournilures

Livré avec: - p
Proposées

- 1jeude 6 buses (3 acétylénes et 3 propanes). -

- Tuyaux d’'oxygéne de 10 x 17, couronne de longueur : 20
métres répondant & la norme en vigueur. (10 mm
intérieur x 17 mm extérieur),

- Tuyaux d’acétyléene de 10 x 17, couronne de longueur :
20 métres répondant a la norme en vigueur. .

- Raccords rapides méales et femelles pour oxygéne et
acétylene avec collier 3 bande & visser -

Retours anti-flamme oxygéne et gaz, ~

2 POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE . Marque :
. Référence :
Composition du poste : ~ Caractéristiques
C o des Fournltures
- Coffret compaosé de :. _ N Proposées
- Détendeur oxygéne , . TN

- 1détendeur acétylené - -

- chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses +‘ré}toi|e de
40 a 400l/h ~ o
/ -/
- Tuyaux d’oxygéne de 10 x'17, couronn‘g,dé longueur : 20
métres répondant 4 la norme en vigueur. (10 mm
intérieur x 17 mm extérieur), -

- Tuyaux d’acétyléne de 10 x 17, couronne de longueur :
20 métres répondant a la norme en vigueur, -

- Raccords rapides males et femelles pour oxygéne et
acétyléne avec collier a bande a visser .
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- Retours anti-flamme oxygéne et gaz. »

- chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile de
250 a 1000l/h

- chalumeau coupeur avec 2 tétes de coupe 10/10 et
15/10 .

- 2x5 meétres de tuyau @ 10 x 17 {oxygéne/acétyléne} avec

raccords rapides males et femelies pour oxygeéne et
acétyléne avec collier a bande a visser . ..

- Allume gaz. -

- Paire de lunettes teintées. ,

POSTE PORTATIF A SOUDER PAR POINTS .-

Certificat de conformité aux normes NM ou 3 défaut aux
normes CE -

- Références de quelques utilisateurs en industrie au
Maroc ou & défaut en Europe .-

- Tension de réseau : 230V ou 400V ~

- Puissance absorbée : 3.0 KVA au minimum .-

- Tension & vide : 5V au minimum .-

- Courant de pointage : 2700A au minimum .-

- Facteur de marche : 25004 (3%) au minimum .-

- Epaisseur de pointage de : 1.5+1.5 au minimum ,
- Accessoires:

- Pistolet et cables -

- Prise de masse - N

- 1boite d'a;i:cessoires /

- Table char;‘gf du poste a souder /
- 1lleu d’électf‘od_es T //

N ’./'

o Droites 4 pointe centrée -
e Contre-couders a pointe excentrée -

Installation et mise en place selon les normes en vigueur,
mise en setrvice, de la machine .

Marque :
Référence :
Caractéristiques
des Fournitures
Proposées

MEULEUSE D'ANGLE ELECTRIQUE .-

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux
normes CE .

- Références de quelques utilisateurs en industrie au.

arque :
Référence :
Caractéristiques
des Fournitures
Proposées
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Maroc ou a défaut en Europe ~
- Diamétre du disque mini. : 180 mm.
- Vitesse & vide mini : 8500 tr/mn.
- Alimentation 220 V- 50 Hz. -
- Bouton de blocage de I'arbre, -
- Interrupteur de sécurité. -
- Poignée latérale. ,
- Carter de protection. -
- Jeu de flasques. .
Accessoires ;
¢ Clés de service. .
Dispositif de pongage adapté a la meuleuse.
5 |CISAILLE A LEVIER - Marque !
Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux Caractéristiques
normes CE ~ des Fournitures
Proposées
- Références de quelques utilisateurs en industrie au P
Maroc ou a défaut en Europe
- Cisaille col de cygne sur socle .
- Capacité mini de coupe sur acier doux épaisseur 4 mm. .
Longueur mini. Des lames 300 mm. -
b MEULEUSE D’ANGLE PNEUMATIQUE ) Marque :
: Référence :
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux Caractéristiques
normes CE . . des Fournitures
Proposées

- Références de quelques utilis_aggurs en industrie au
Maroc ou a défaut en Europe-

- Meuleuse d'angle pneumatique diametre 125mm
- \itesse maxi 10 000Tr/mn mini ,
- Pression 6 bars minl -

- Livré avec accessoires et clés de service de série |
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Annexe (17) : Spemﬂoaho s techniques
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LOT N° 17 : TABLES DE SOUDAGE

> N.B:les soumissionngires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel proposé.
> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniquesn et « Appreciation de
l'administration >> ne doivent pas étre renseignées ou modifiées.
» Le concurrent est fenu de renseigner pour chaque item, la margue, la référence et les
caractéristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne «
Proposition du soumissionnaire n et la ligne correspondante a l'item.
» Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent &tre renseignées d'une
maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Ii;zn Désignations et caractéristiques techniques Proposition du Apprzﬂdﬁon
soumlssionnalre I'adminisiration
1 TABLE DE SOUDAGE - Marque :
Dimensions : Imx1m x 0,85m 5% Réference :
Acier premium (E36-3) rectifié . %ZTC;:S::I?:::
Quadrillage de trous au pas de 100 x 100 mm, diamétre Proposées

28mmzz10% -
4 pieds standards -
Charge admissible : 3500 kg au minimum -
02 Potences pivotantes réglables en hauteur et en
longueur avec serre-joints (par potence) ou autres
dispositifs permettant la fixation des éprouvettes pour le
soudage en toutes positions, L'implantation des
potences sur la table doit permettre des réalisations
ergonomiques sur le poste de travail. -
01 Dispositif permettant |a fixation, la rotation et le
soudage des tubes de différentes natures de diameétre
maximal de 300 mr;monté sur la table..\
04 Serre joints en acler ordinaire par table
06 Bouchons de protection des trous ave;.z systéme de
fixation o v
01 Connecteur de piéce (I—a.p,ri§_e.d.e-r?'iasse)
01 Support pince porte électrode
01 Support torches (TIG-MIG-MAG)
. Plaque de soudage des aciers inoxydables :

- Plague amovible en alliage d’aluminium et de

cuivre.
- Dimensions {L x| x e) 100 x 100 x 15 mm
- Lla plaque doit contenir des points d’amarrage
pour faciliter la manutention manuelle

. patins en alliage d’aluminium de 50 mm
maximum de hauteur pour la séparation de la plague et
la table.
. Broches de positionnement et de serrage de la
plaque de soudage des aciers inoxydables sur la table.
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. Serre joints avec patins en acier inoxydable «
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles
avec la table ,
TABLE MOBILE DE SOUDAGE OXYACETYLENIQUE - Marque :
Référence :

Dimensions : Imx1m x 0,85m 5 % -

. Le plan de travail doit étre couvert en briques
réfractaires .

. 4 pieds standards
01 Etau de serrage -
04 Serre-joints -

01 Potence a éprouvette avec pince (hauteur utile de 1a
potence 400 a 500 mm)

01 Bloc en bois déscorificateur de buses
01 Bac 4 eau pour refroidissement du chalumeau

01 Jeu d'alésoirs pour débouchage des buses de 50l/h a
2500I/h sans affecter le calibrage

01 Allume-gaz pour allumage de chalumeau en toute
sécurité

Positionneurs de Soudage

Capacité de charge toutes posmans 70 kg
minimum e

Diametre pIaque frontale: 250 '5"400 mm

Epaisseur plaque frontale: 153 2(4 mm

Répartition des trous sur plaque 4 %90° ou 3 x

120°

Trous de norme ISO ou équivalent
Hauteur de travail : 700 a 900 mm
Moteur d'entrainement : Courant AC
Vitesse : 0,5 - 8tr/min  minimum
Commande par pédale

Inclinaison  135° minimum

Inclinant Variable en hauteur

Courant maxi de soudage  500A

Caractéristiques
des Fournltures
Proposées
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Alimentation 50-60 Hz.230V+10%./
N

PP e AN
Spécifications Positjonneurs « 2 axes » ;.--\\
Nota : tous les accessoires doivent étre /‘

compatibles avec la table -

7
Y
L
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QFPPT /DAL _ . ) Dossier d’Appel d'Offres ] AQ N° /2020

Annexe (18) : Spécifications techniques
des fournitures proposees par le
concurrent
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OFPPT/ DAL _ Dossier d'Appel d'Offres

AQ N°

/2020

LOT N° 18 : LOGICIEL DE CONCEPTION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (CAQ)

CATIA VS .

» N.B ' les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel proposé.
» Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.,
» Les colonnes « Désignations et caractéristiques technigues» et « Appréciation de
I'administration >> ne doivent pas étre renseignées ou modifices.
» Le concurrent est tenu de renseigner pour chague item, la margue, la référence el les
caractéristiques des fournitures proposees et ce, dans le c:cldre de la colonne
Proposition du soumissionnaire » et Ia hgne correspendante a I |’rem
» Les valeurs des dimensions, longueurs, cdpocﬁes freaees Doivent| &tre renseignées d'une

maniére précise dans la colonne « Proposmpn du soumissmnnolre’ln.

"7

tem
NO

Désignations et carqctérisiiqueé‘feghq:iqq_ets e

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation
de
I'administration

1

Logiciel de Conception Assistée par Ordinateur (CAO) CATIA

Vs /

e Version éducation compléte .

e Licence pour 25 postes de travail -

e Compatible avec Windows -

® Derniére version en langue Frangaise -

e Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en

Anglais. ,
3 années de maintenance
Formation de 13 jours pour un groupe de 8 formateurs

Marque :
Référence :
Caractéristiques

Proposées

des Fournitures
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Annexe (19) : Spécifications techniques
des fournitures proposées par le
concurrent




- OFPPT /DAL __ Dossier d' Appel d'Cffres

AQ N°

/2020

LOT N.° 19 ; LOGICIEL DE CONCEPTION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (CAO)
SOLIDWORKS .

» N.Bles soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel propose.
> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme,
» Les colonnes 4 Désignations et caractéristiques techniquesy» et « Appréciation de
'administration >> ne doivent pas &tre renseignées ou modiifiées.
$» Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les
caractéristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne «
Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante al'item.
» Lles vateurs des dimensions, longueurs, capacités ........ Doivent &fre renseignées d'une
maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Ifem
NO

Désignations et caractéristiques techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation
de
I'administration

1

LOGICIEL DE CONCEPTION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (CAO)

SOLIDWORKS

e Version éducation compléte -

e Licence pour 25 postes de travail ~

e (Compatible avec Windows . ;

e Derniére version en langue Frangaises _'/

¢ Manuel d’utilisation en langue Frangaisé ou & défaut en
Anglais. . i ‘

® 3 années de maintenance - \\'i B

[ ]

Marque :
Référence :
Caractéristiques
des Fournitures

Froposées

Formation de 5 jours pour un groupe de §“f76‘rma_teurs -

133
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OFPPT / DAL . . Daossier d' Appel d'Offres AQ N° /2020

Annexe (20) : Spécifications techniques
des fournitures proposées par le
qencuneni
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-OFPPT / DAL Dossier d'Appel d'Offres

AQ N°

{2020

LOT N° 20 : LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (FAO)

ESPRIT .

»  N.B: les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Propaesition du sourissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel propose.
» Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
» Les colonnes ¢ Désignations et caractéristiques techniquesn et « Appréciation de
radministration >> ne doivent pas étre renseignées ou modifiées.
» Le concurrent est tenu de renseigner pour chague item, la marque, la référence et les
caractéristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne «
Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante allitem,
» Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent &fre renseignées d'une
maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire .

Iieom Désignations et caractéristiques techniques | pop0sition du Appri:ldﬁon
" soumlssionnaire I'administration
1 | LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINATEUR Marque:
(FAO) ESPRIT K o Référence !
Logiciel de FAQ, multi-post N Caractéristiques
ogiciel de , mu tarpqst-processeur pourtournage et |ges Fournitures
Proposées

fraisage 2,53 5 axes /.~
e Version éducatiol‘:‘témpléte,w
e Licence pour 15 pétes de travail -

e Compatible avec Wi d\gw.s - _

e Derniére version en langué Francaise ~

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a défaut en
Anglais. .

Abonnement aux mises a jour .

136
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OFFPT /DAL - - - Dossier.d' Appel d'Offres AQ N° /2020

Annexe (21) : Spécifications techniques
7 ,_

des fournitureﬁ proposées par le
concurrent
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"QOFPPT./ DAL - Dossier d'Appel d'Offres

AO N°

/2020

LOT N° 21 : LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (FAQ)

MASTERCAM -

»  N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir ia case <<Proposition du soumissionnaire >>
en précisant les caractéristiques du matériel proposé.
» Tout articie ne répondant pas aux spécifications demandées sera declare non-conforme.
» Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniquesn et « Appréciation de
l'administration >> ne doivent pas &tre renseignées ou modifiges,
> Le concurrent est fenu de renseigner pour chaque item, la margue. la référence ef les
caractéristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne «
Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante & l'item.
» les valeurs des dimensions, longueurs, capacites ,....... Doivent éfre renseignées d'une
maniére précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».

If:zn Déslgnations et caractéristiques techniques Proposition du Apprzceiaﬂon
soumissionnalre I'adminlisiration
1 |Logiciel de Fabrication Assistée par Ordinateur arque :
(FAO) MASTERCAM Référence :
L i Caractéristiques
Logiciel de FAO, multi-pgst-processeur pour tournage CN et des Fournltures
/ A Proposées

fraisage 2,52 5 axes ;. [ .

Version éducation iorrﬁpléte ‘

Licence pour 15 po t!e_.s de travail -

Compatible avec Wikd"ows - _

Dernigre version en Iari'gu.e‘; F_ram;aise_ﬁv'""

Manuel d'utilisation en Iangdé Frangaise ou 3 défaut en
Anglais. .

Abonnement aux mises a jour -

Formation de 5 jours pour un groupe de B formateurs

139
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