ROYAUME DU MAROC
Sk _dedk_dedk_dod_dk
OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE
ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL

AVIS D'APPEL D'OFFRES OUVERT N° 36/2023

Le 12 juillet 2023 A 11 Heures, Il sera procédé, dans les bureaux de I’office de la Formation
Professionnelle et de la Promotion du Travail, sis Intersection de la Route BO n® 50 et la
R.N.11 (Route Nouaceur Sidi Madrouf) - Casablanca a I’ouverture des plis relatifs a ’appel
d’offres sur offres de prix, ayant pour I’Acquisition de matiére d'ceuvre et petit outillage
pour le secteur génie mécanigue destinés a la Direction régionale TANGER ; répartie en
lots suivants :

» Lot n°1 : Matié¢re d'ceuvre
» Lotn°2 : Petit outillage

Le dossier d'appel d'offres peut étre retiré au service des marchés & la Direction de
I’ Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n°® 50 et la R.N.11
(Route Nouacenr SidiMadrouf) Casablanca, il peut étre également téléchargé a partir du portail
des marchés de ’Etat www.marchéspublics.gov.ma. Et & partir du site de 'office de la
Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail : www.ofppt.ma.

Les cautionnements provisoires sont fixés a la somme de :
» Lot n°l : Douze mille Dirhams (12 000.00 DH)
» Lot n°2 : Trois mille cinq cents Dirhams (3 500.00 DH)

Les estimations des colits des prestations établies par le Maitre d’ouvrage sont fixées 4 la somme de :
p p g

» Lot n°l : Sept cent quatre-vingt-quatorze mille neuf cent quatre-vingt-cinq Dirhams et
soixante centimes (794 985,60 DH} en TTC

» Lot n°2 : Deux cent vingt-cing mille sept cent vingt-six Dirhams et trente-quatre centimes
(225726,34 DH) en TTC

Le contenu, la présentation ainsi que le dépdt des dossiers des concurrents doivent étre
conformes aux dispositions des articles 27, 29 et 31 du Reéglement des Marchés de I’OFPPT.

Les concurrents peuvent ;-

¢ soit envoyer, par courrier recommandé avec accusé de réception, au bureau précité ;

%+ soit déposer contre récépissé leurs plis dans le bureau du service des marchés rattaché a la
Direction de I’ Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n® 50 et
la R.N.11 (Route Nouaceur Sidi Madrouf) - Casablanca ;

% soit les remettre au président de la commission d'appel d'offres au début de la séance et
avant l'ouverture des plis.

+ Soit transmis par voie électronique conformément aux dispositions de ’arrété du ministére
de I’économie et des finances n°20-14 du 8 kaada 1435 (4 septembre 2014) relatif 4 la
dématérialisation des procédures de passation des marchés publics.

Les piéces justificatives a fournir sont celles prévues par l'article n° 5 du réglement de
consultati
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OFPPT / DAL/DAL/SACA Dossier d’Appel d'Offres AO.n° 12023
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OFPPT  JSZ8 )y gl i J25
' Office de Ia Formation Professionnelle et de la
Promotion du Travail

Dossier d'Appel
D'Offres
Ouvert sur offres de prix

N° 2. /2023

Financement : Projet OFPPT hors coopérations

Objet de I'Appel d'offres :

Acquisition de matiére d'ceuvre et petit outillage pour le secteur Génie
Mécanique destinés & la DIRECTION REGIONALE TANGER ; répartie en lots
suivants :

» Lot n°t : Matiére d'ceuvre
o Lot n°2: Petit Outillage
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REGLEMENT DE LA CONSULTATION

*okeokek

ARTICLE N°1 : OBJET DU REGLEMENT DE LA CONSULTATION

Le présent réglement de consultation concerne I'appel d'offres ouvert sur offres des prix ayant pour objet
I'acquisition de matiére d'ceuvre et petit outillage pour le secteur Génie Mécanigue destinés & la DIRECTION
REGIONALE TANGER ; répartie en lots suivants :

+ Lot n°! : Matiére d'ceuvre
» Lot n°2: Petit Outiiage

Il est etabli en vertu des dispositions de I'article n°18, du réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane
1435 {16 Juin 2014), et fixant les conditions et les formes de passation des marchés de I'office de la formation

professionnelle et de la promotion du travail {OFPPT} ainsl que certaines régles relatives & leur gestion et &
leur contrdle.

Les prescriptions du présent réglement ne peuvent en aucune maniere déroger ou modifier les conditions et
les formes prévues par le réglement des marchés de I'OFPPT. Toute disposition contraire au réglement des
marchés de I"OFPPT est nulle et non avenue. Seules sont valables les précisions et prescriptions
complémentaires conformes aux dispositions de I'article 18 et des autres articles du réglement des marchés
de I'OFPPT,

ARTICLE N°2 : MAITRE D'OUVRAGE

Le mdiire d'ouvrages du marché qui sera passé suite au présent appel d'offres est ; I'Office de la Formation
Professionnelle et de la Promotlon du Travall (OFPPT),

ARTICLE N°3 : DEFINITIONS :

Au sens du réglement des marchés de I'OFPPT on entend par !
1- Attributalre : concurrent dont 'offre o été retenue avant la nofification de Fapprobation du marché ;

2- Autorité compétente : I'ordonnateur ou la personne déléguée {sous-ordonnateur) par lui pour approuver
e marche |

3- Concurrent | toute personne physique ou morale qui propose une offre en vue de la conclusion d'un
marché ;

4- Groupement : deux ou plusieurs concurrents qui souscrivent un engagement unique dans les conditions
prévues a f'article 140 ci-dessous ;

5- Titulaire : attributaire auquel I'approbation du marché a été notifiée,

ARTICLE N°4 ; CONDITIONS REQUISES DES CONCURRENTS

Conformeément aux dispositions de 'article n°24 du Réglement des Marchés de I"OFPPT ;

Peuvent valablement participer et étre attributaire(s) de(s) marché(s} afférent(s} au présent appel d'offres,
les personnes physiques ou morales, qui:

a)j Justifient des capacités juridiques, techniques et financiéres requises ;

b} Sont en situation fiscale réguliere, pour avoir souscrit leurs déclarations el réglé les sommes exigibles
diment définitives ou, & défaut de réglement, constitué des garanties jugées suffisantes par le
comptable chargé du recouvrement, el ce conformément & la législation en wgueur ep mcnhere de
recouvrement ; 7

prevoyance
vliu{uh@ﬂ‘reguhere

c} Sont offiliées & la Caisse Nationale de Sécurité Sociale ou & un régime parﬁo(ﬁtter*dé%
sociale, et souscrivent de manigre réguligre leurs déclarations de salaires ef sont
auprés de ces organismes.
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Ne sont pas admises & participer aux appels d'offres :
® Les personnes en liquidation judiciaire ;

* les personnes en redressement judiciaire, sauf autorisation spéciale déliviée par l'autorité
judiciaire compétente ;

e les personnes ayant fait l'objet dune exclusion temporaire ou définitive prononcée dans les
conditions fixées par l'article n°142 du Réglement des Marchés de "OFPPT.

s lLes personnes qui représentent plus d'un concurrent dans une méme procédure de passation de
marches.

ARTICLE N°§ : JUSTIFICATION DES CAPACITES ET DES QUALITES DES CONCURRENTS

I- Chaque concurrent est tenu de présenter un dossier administratif et un dossier technique. Chagque dossier
peut éire accompagné d'un état des piéces qui le constituent.

A- Le dossier administratif comprend ;
1. Pour chague concurrent, au moment de la présentaiion des offres :

a) Une déclaration sur 'honneur, en un exemplaire unigue, établie conformément au modele joint
en annexe.

b) L'original du récépissé du cautionnement provisoire ou I'attestation de la caution personnelle et
soliddire en tenant lieu, le cas échéant. En cas de groupement, le cautionnement provisoire doit
étre constitué conformément aux dispositions du § C de 'article n°140 du Reglement des
Marchés de I'OFPPT.

N.B: 1 - Les cautions personnelles et solidaires doivent étre choisies parmi les établissements agrées & cet
effet par le minisire chargé des finances Marocain {pour les candidats étrangers, ces caufions personnelles
et solidaires doivent étre avdlisé par une bangue marccaine).

2 - Les piéces a et b ne doivent exprimer aucune restriction ou réserve sous peine d'élre rejetées par
la commission d'appel d'offres.

Pour les groupements, il y a lieu de produire :

+ Une copie légdlisée de la convention constitutive du groupement prévue & Varficie n°140 du
Reglement des Marchés de P OFPPT.

+ Une note indiquant notamment l'objet de la convention, la nalure du groupement, le mandataire, la
durée de la convention, la répartition des prestations, le cas echéant,

2, Pour le concurrent auquel il est envisagé d'attribuer le marché, dans les conditions fixées & 'article 40 du
Ré&glement des Marchés de I’OFPPT :

a) La ou les piéces justifiant les pouvoirs conférés 4 la personne agissant av nom du concurrent et ce
conformément & I'alinéa a} du paragraphe 2 de I'arficie n°25 du Réglement des Marchés de
I'OFPPT ;

b} Une attestation ou sa copie certifiee conforme & I'originale delivrée depuis moins d'un an par
IAdministration compétente du lieu d'imposition cerlifiant que le concurrent est en situation fiscale
réguliére ou & délaut de paiement guit a constitué les garanties prévues & l'article 4 ci-dessus.
Celte attestation doit mentionner l'activité au litre de laguelle le concurrent est imposé ;

c) une attestation ou sa copie certifiée conforme & I'originale déliviée depuis moins d'un an par la
Caisse nationale de sécurité sociale certifiant que e concurrent est en situation réguliére envers
cet organisme conformément aux dispositions prévues & cet effet & l'article 4 ci-dessus ou de la
décision du ministre chargé de I'emploi ou sa copie certifiée conforme al’ onglngle,wprevue par e
dahir portant loi n® 1-72-184 du 15 joumada 1l 1392 (27 juillet 1972) relohf (ZTIU ragﬂxmeggde*secume
sociale assortie de {'attestation de I'organisme de prévoyance sociale /dgqyﬁi le c;oncU{rem est
affilié et cerlifiant gu'il est en situation réguliére vis-a-vis dudit orgon:smg Y

* La date de production des pigces prévues aux b) et ¢} ci-dessus sert de base pduri
validité.

Y
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dimmatriculation conformément & la législation en vigueur ;

Pour, les concurrents non installés au Maroc : 'équivalent des attestations visées aux paragraphes b, c et d
ci-dessus, déliviées par les administrations ou les organismes compétents de leurs pays d'origine ou de
provenance pour les concurrents non installes au Maroc,

A défaut de la délivrance de tels documents par les administrations ou les organismes compétenis de leur
pays d'origine ou de provenance, lesdites attestations peuvent étre remplacées par une attestation délivrée
par une autorité judiciaire ou administrative du pays d'origine ou de provenance cetlifiant que ces
documents ne sont pas produils ou par une déclaration sur I'honneur doment certifiée par les autorités
compétentes du pays d' origine attestant I'impossibilité de produire I'ensemble ou une parfie des documents
preciiés,
B - Le dossier technique comprend ;
1. Une note indiquant les moyens humains et techniques du concuirent et mentionnant éventuellement,
le lieu, la date, la nature et I'importance des prestations & I'exécution desquelles le concurrent a
participé et la qualité de sa participation.

2. Les atfestations ou leurs copies certifiées conformes & ['originale délivriées par les maitres d'ouvrage
publics ou privés ou par les hommes de l'art sous la direction desquels le concurrent a exécuté des
prestations de mémes familles. Chaque altestation précise notamment la nature des prestations, leur
montant et 'année de réalisation ainsi gue le nom et la qualite du signataire et son appréciation.

ARTICLE N°6 : DOCUMENTS A FOURNIR PAR LES ORGANISMES PUBLICS

Lorsgue le concurrent est un établissement public, il deit fournir :

1. Au moment de la présentation de ['offre, outre le dossier technique et addifif le cas échéant ef en plus
des pieces prévues & I'alinéa 1) du I-A de I'arficle 5 ci-dessus, une copie du texie 'habilifant & exécuter les
prestations objet du marché ;

2. 8"l est retenu pour étre attributaire du marché :

a) une attestation ou sa copie cerlifiee conforme & 'orginal déliviée depuis moins d'un an par
I'Administration compétente du lieu d'imposition certifiant qu'il est en situation fiscale réguliére ou & défaut
de paiement qu'il a constitué les garanties prévues & l'article 4 ci-dessus. Cette attestation, qui n'est exigée
gue pour les organismes soumis au régime de la fiscalite, doil mentionner f'activité au titre de laquelle le
concurrent est imposé ;

b} une attestation ou sa copie certifiée conforme & I'originale déliviée depuis moins d'un an par ki Caisse
nationdle de sécurité sociale certifiant que le concurrent est en situation réguliere envers cet organisme
conformément aux dispositions prévues a cet effet & Farticle 4 ci-dessus ou de la décision du ministre chargé
de I'emploi ou sa copie certifiée conforme & |'originale, prévue par le dahir portant loi n® 1-72-184 du 15
joumada It 1392 {27 juillet 1972) relatif au régime de sécurité sociale assortie de V'atlestation de Forganisme
de prévoyance sociale auguel le concurrent est offilié et certifiant qu'il est en situation réguliére vis-a-vis
dudit organisme.

La date de production des pigces prévues aux a) el b} ci-dessus sert de base pour I'appréciation de leur
validité.

ARTICLE N°7 : CONTENU DES DOSSIERS DES CONCURRENTS

Les dossiers présentés par les concurrents doivent comporter :

7.1 - Les dossiers administratifs et techniques, prévus & 1I'article 5 ci-dessus.

7.2 - Une offre technique :

L'offre technique du concurrent doit comprendre les éléments suivants :

i. Les « specmccmons techniques des fournitures » renseignés conformemenf ',Q eeibes &iwb‘?evu* :
I'annexe : Lot N°1 et 2 du cahier des prescriptions spéciales et ce, en fGISO t ressottir Ecn:ﬁaxa
cc:rac’renshques des fournitures proposees par le concurrent, leurs margues et Eeurg refererﬁg;eg i
Cette annexe est signée par le concurrent et étayée par les catalogues et/ou

4
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Documents relatifs aux « spécifications technigques des équipements et/ou fournitures » afférents aux
équipements et /ou fournitures proposées.

Ces catalogues et/ou documents relatifs aux « spécifications techniques des équipements etfou
fournitures » doivent éfre cachetés sur toutes les pages et portant le numéro de I'appel d'offres et
Fitem correspondani.

i est & noter que :

e Pourle cas d’un groupement, les documents relatifs & l'offre technique sont & signer par 'ensemble des
membres du groupement, soif seulement par le mandataire si celui-ci justifie des habilitations sous forme
de procurations 1égalisées pour représenter les membres du groupement lors de la procédure de
passalion du marché.

¢ Pourles piéces de I'offre technique de la solution variante, les mémes pieces sont exigées el ce, pour
les fournitures proposées au titre de la solution variante.

7.3 - Une offre financiére qui comprend :

a) lacte d'engagement par lequel le concurrent s'engage & réaliser les prestations objet du marché
conformément aux conditions prévues aux cahiers des charges et moyennant un prix quiil propose. Il est
établi en un seul exemplaire conforméement au modéle joint au présent réglement.

Cet acte d'engagement doment rempli, et comportant le relevé dlidentité bancaire {RIB), est signé par le
concuirent ou son représentant habilité, sans qu'un méme représentant puisse représenter plus d'un
concurrent & la fois pour le méme marche.

Lorsque 'acte d'engagement est souscrit par un groupement tel qu'il est défini & l'article 140 du Réglement
des Marchés de I'OFPPT, Il doil étre signé soit par chacun des membres du groupement ; soit seulement par
le mandataire si celui-ci justifie des habilitations sous forme de procurations légalisées pour représenter les
membres du groupement lors de la procédure de passation du marche.

b) le bordereau des prix - détail estimatif prix établis par le Maiire d'Ouvrage Délégue et figurant dans le
dossier d'appe! d'offres.

Le montant total de lacte d'engagement doit étre libellé en chitfres et en toules lettres.
Le bordereau des prix - détail estimalif doivent tenir comple de :
4 La saisie doit se faire par les moyens numeriques (non manuscrits).
< Les prix unitaires doivent étre libellés en chiffres.
4 Les montants totaux doivent étre libellés en chiffres.
En cas de discordance entre le montant total de l'acte d'engagement, et de celui du bordereau des prix-
détail estimatif, le montant de ce dernier document est tenu pour bon pour &établir te montant réet de facte

d'engagement.

7.4 - Le cahler des prescriptions spéciaies paraphé et signé par le concurrent ou son représentant doment
habilité & cet effet,

ARTICLE N8 : OFFRE VARIANTE,

Des variantes pourront étre proposées par les concurrents.
La présentation des varianies nimplique pos fobligation pour le soumissionnaire de presenie1 une offre pour
la solution de base initialement prévue, 7 ennalle .

tes moddlités d'examen des offres de base seront effecluées conformément aux specmzcxhons teébmques
des fournitures proposées annexé au cahier des prescriptions spéciales. 4

8 { {Ftis :
Les modalités d’examen des offres varianies seront effectuées de la méme morilefe que I fore iec}hmque
\

de base. L ) dochat /5 b/f(
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Les offres variantes présentées par les concurrents font lobjet dun pli distinct de l'offre de base
éventuellement proposée. Dans ce cas, les piéces du dossier administratif viseées a l'alinéa 1) du paragraphe
I-A de I'article 5 et de I'article & ci-dessus, le dossier technigue est valable aussi bien pour la solution de base
que pour les offres variantes.

Dans le cas ol te concurrent ne présente qu'une offre variante, e pli contenant celle-ci doit &ire présentée
conformément o l'article 13 ci-dessous, accompagnée des dossiers prévus &V article 7 ci-dessus, ainsi que le
cahier des prescriptions spéciales paraphé et signé par le concurrent ou son représentant doment habilité &
cet effet et doit porter en outre la mention " offre variante”.

ARTICLE N°9 : COMPOSITION DU DOSSIER D'APPEL D'OFFRES.

Conformément aux dispositions de V'article 19 du reglement des marchés de I'OFPPT, le dossier d'appel
d'offres comprend :

a) Une copie de |'avis d'appel d'offres cuvert ;

b) Un exemplaire du cahier des prescriptions spéciales ;

c) Le modeéle de l'acte d'engagement visé & l'article 7 précité ;

d) Le modéle du bordereau des prix - détail estimatif ;

e) Le modéle de la déclaration sur 'honneur prévue & l'article 5 précité ;

f) Le présent réglement de la consuliation,

ARTICLE N°10 : INFORMATION DES CONCURRENTS

Tout concurrent peut demander au maitre d'ouvrage, par courrier porté avec accusé de reception, par
letire recommandée avec accusé de réception, par fax confirmé ou par voie électronique de lui fournir des
éclaircissemenis ou renseignements concernant l'appel d'offres ov les documents y afférents. Cette
demande n'est recevable que si elle parvient au maitre d'ouvrage au moins sept (7) jours avant la date
prévue pour la seance d'ouverture des plis.

Le maitre d'ouvrage doit répondre & toute demande d'information ou d'éclaircissement regue dans le délai
prévu ci-dessus,

Tout éclaircissement ou renseignement, fourni par le maitre d'ouvrage & un concurrent & la demande de
ce dernier, doit éfre communiqué fe méme jour et dans les mémes conditions aux autres concurrents ayant
refiré ou ayant téléchargé le dossier d'appel d'offres et ce par letire recommandée avec accusé de
réception, par fax confirmé ou par voie électronique. il est également mis & la disposition de tout autre
concurrent dans le portail des marchés publics et communiqué aux memibres de la commission d'appel
d'offres.

Les écldircissements ou renseignements fournis par le maiire d'ouvrage doivent éfre communiqués au
demandeur et aux aufres concurrents dans les sept {7) jours suivant la date de réception de la demande
d'information ou d’éclaircissemment du concurrent. Toutefois, lorsque ladite demande intervient entre le
dixieme et le seplieme jour précédant la date prévue pour la séance d'ouverture des plis la réponse doit
intervenir au plus tard trois (3} jours avant la date prévue pour la seance d'ouverture des plis.

ARTICLE N°T1: MODIFICATION DANS LE DOSSIER D’APPEL D'OFFRES.

Conformément aux dispositions de l'article n®19 § 7 du réglement des marchés de I'OFPPFT,
exceptionnellerment, le mditre d'ouvrage peut introduire des modifications dans le dossier d'appel d'offres
sans changer l'objet du marché. Ces modifications sont communiquées & tous les concurrents ayant retiré
ou ayant téléchargé ledit dossier, et infroduites dans les dossiers mis & la disposition des autres concurrents.
Lorsgue les modifications nécessitent la publication d'un avis rectificatif, celui-ci est publié conformément
aux dispositions de I'dlinéa 1 du paragraphe -2 de 'arficle 20 du Réglement des Marchés de I'OFPPT. Dans
ce cas, la séance d'ouverture des plis ne peut étre tenue que dans un délai minimum de dix (10} jours &
compter du lendemain de la date de la derniére publication de 'avis rectificatif au poricul des marchés
publics, du site de I'Office le cas echéant ef dans le journal paru le deuxieme, sansqqq o} dcn‘e de la
nouvelle séance ne soit antérieure & celie prévue par I'avis de publicité inifial. > ™

e

e

LRI RN

Ltes concurrents ayant reliré ou téléchargé les dossiers d'appel d'offres d@lvem% .8 oS
e §:0§ échgant, ;

modifications prévues ci-dessus ainsi gue de la nouvelle date d'ouverture des p|l5‘,

Lorsqu'un concurrent estime que le délai prévu par ['avis de publicité pour la preporat S des jffes n 'est
pas suffisant compte tenu de la complexité des prestations objet du marché, il peut, oy ’éours d ja pi’emiere

t
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moitié du délai de publicité, demander au maitre d'ouvrage, par courrier porté avec accusé de réception,
par fax confirmé ou par courrier électronique confirmé, le report de la date de la séance d'ouverture des
plis.

La lettre du concurrent doit comporter tous les éléments permettant au maiire d'ouvrage d'apprécier sa
demande de report.

Sile maitre d'ouvrage reconnait le bienfondé de la demande du concurrent, il peut procéder au report de
la date de la séance d'ouverture des plis. Le report, dont la durée est laissée & I'appréciation du mditre
d'ouvrage.

Dans ce cos, le repori de la date de la séance d’ouverture des plis, ne peut étre effectué gu’une seule fois
guel que soif le concurrent qui le demande.

ARTICLE N°12 : REPARTITION EN LOTS.

- Lejugement des offres, prévu pour le présent appel d'offres, est un jugement par lot.

- Le soumissionnaire peut faire une offre pour un ou plusieurs lots de 'appel d'offres,

- Chague lot fait l'objet d'un seul marché séparé et les quantités indiquées aux differents iots sont
indivisibles.

- le soumissionnaire doit obligatoirement offrir l'ensemble de la quantité indiquée & chaque lof.

- Les offres partielles, techniques et financiéres, ne sont en aucun cas prises en considération.

Pour I'attribution, le Mditre d'Ouvrage Délégué procéde a I'ouverture, & I'examen des offres de chaque lof,
et & I'attribution par lot.

ARTICLE N°13 ; PRESENTATION DES DOSSIERS DES CONCURRENTS.

Conformément aux dispositions de 1'arficle n°29 du réglement des marches de I'OFPPT :

A- Le dossier présenté par chaque concurrent est mis dans un pli fermé portant :
- Le nom el 'adresse du concurrent ;
- L'objet du marché et, éventuellement, l'indication du lot ;
- Ladate et 'heure de la séance d'ouverture des plis ;
LUavertissement que " le pli ne doit étre ouvert que par le président de la commission d'appel d'offres
lors de la séance publique d'ouverture des plis ™.
B- Ce pli contient trois enveloppes distinctes :

a) La premiére enveloppe comprend le dossier administratif, le dossier technique, le cahier des
prescriptions spéciales doment signé et paraphé par le concurrent ou son représentant diiment
habilité & cet effet.

Cette enveloppe doit élre cachetée et porter de facon apparente la mention « dossiers administratif et
technique ».

b) La deuxiéme enveloppe comprend l'offre financiére du soumissionnadire « Une enveloppe pour chague
lot n. Elle doit &éfre cacheilée et porter de facon apparente la mention « offre financiere ».

c) Lo froisiéme enveloppe contient l'offre technique « Une enveloppe pour chague lot ». Elle doit éfre
cachelée el porter de facon apparente la mention « offre technique ».

C- Les enveloppes visées aux paragraphes g, b, et ¢ du B ci-dessus indiguent de maniere apparente |
- Le nom et fadresse du concurrent ;
- L'objet du marché et le cas échéand, lindication du lot ;
- Ladate et I'heure de Ia séance d'ouverture des plis ;

ARTICLE N°14 . RETRAIT DU DOSSIER D'APPEL D'OFFRES,

Le dossier d'appel d'offres est mis & la disposition des concurrents dans e bureau é!uéS ge g 83 M@f‘ghes a
la Direction de I' Approvisionnement et fa Logistique, sis Intersection de la Route B(i) r\"z 506t fc: R.N.11 Route
Nouaceur Sidi Madrouf} & Casablanca, dés la premiére parution de {'avis d' appel d offres dons I’ un des
supports de publication prévus & 'article 20 du Réglement des Marchés de I OFPPT &t §ciu o |D é:{g:ﬂe limite
de remise des offres, Le dossier d'appel d'offres est remis gratuitement aux concurrents s
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Lle dossier d'appel d'offres peut élre téléchargé & partir du portail des marchés de [I'Etat
www.marchéspublics.gov.ma et & partir du site de I' Office de la Formation Professionnelie et de la Promotion
du Travail : www.ofppt.ma.

ARTICLE N°15 : DEPOT DES PLIS DES CONCURRENTS,

Conformément aux dispositions de I'arficle 31 du réglement des marchés de I'OFPPT, les plis soni, au choix

des concurrents ;

-Soit déposés, contre récépissé, dans ie bureau de la Direction des Approvisionnements et Logisligue

(Service des Marchés), sis intersection de a Route B.O. n°® 50 et la Route Nationale 11 Sidi Madrouf -

Casablanca

MAROC ;

-Soil envoyés, par courrier recommandé avec accusé de réception, au bureau précilé ;

-Scit remis, séance tenante, au président de la commission d'appel d'offres au début de la séance, et avant

l'ouverture des plis.

- Soit transmis par voie élecironigue conformément aux dispositions de I'arrété du ministére de I'économie
et des finances n° 20-14 du 8 kaada 1435 {4 Sepiembre 2014} relatif & la dématérialisation des procédures
de passation des marchés publics.

Le délai pour la réception des plis expire G la date et Fheure fixées par Favis d'appel d'offres pour la seance
d’'ouverture des plis.

Les plis déposés ou recus postérieurement au jour et & I'heure fixés ne sont pas admis.

ARTICLE N°16 : DELAI DE VALIDITE DES OFFRES

Conformément aux dispositions de Particle n®33 du réglement des marchés de I'OFPPT, les concurrents
restent engagés par leurs offres pendant un délai de soixante-quinze (75) jours, & compler de ia date de la
séance d'ouverture des plis.

Sila commission d'appel d'offres estime ne pas éfre en mesure d'effectuer son choix pendant le délai prévu
ci-dessus, le maifre d'ouvrage saisit les concurrents, avant 'expiration de ce délai par letire recommandée
avec accusé de réception ou par fax confirmé ou par tout autre moyen de communication donnant date
certaine et leur propose une prorogation pour un nouveau délai qu'il fixe. Seuls les concurrents ayant donné
leur accord par lettre recommandée avec accuse de réception ou par fax ou par tout auires moyens de
communication donnant date certaine adressée au maitre d'ouvrage, avant la date limite fixée par ce
dernier, restent engagés pendant ce nouveau délai.

ARTICLE N°17 : LANGUE DE L'OFERE.

L'offre préparée par le concurrent ainsi gue toute comrespondance et tous documents concernant Poffre
échangée entre le candidat et I'OFPPT seront rédigés en Langue Frangaise.

Tout document imprimé fourni par le candidat peut étre rédigé en une autre langue dés lors gqu'il est
accompagné d'une traduction en langue frangaise par une personne/autoriié compétente, des passages
intéressants 'offre. Dans ce cas et aux fins de l'interprétation de I'offre, la fraduction francaise fait foi.

ARTICLE N°T8 . PRIX PREFERENTIELS POUR LA FORMATION PROFESSIONNELLE,

Yu qgue les prestations objet du présent appel d'offres sont destinges uniquement & Io formation
professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels pour I'éducation. o

ARTICLE N°19 : MONNAIE DE L'OFFRE,

Pour le concurrent national, la monnagie dans laguelle le prix des offres doit eir¢ fofmUIé‘“’ éxﬁi‘

Dirhams. { 2 6 P
Pour le concurren’r non instalié auv Maroc, la monnaie dons quuelle fe prix des offres d@j’r @l ftbrmule et
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base du cours vendeur du Dirtham en vigueur e premier jour ouvrable de la semaine précedant celle du
jour d'ouverture des plis donné par Bank Al-Maghrib.

ARTICLE N°20 : DEPENSES ENCOURUES DU FAIT DE L'APPEL D'OFFRES

Le soumissionndire supporte toutes les dépenses encourues du fait de la préparation et de la présentation
de son offre & I'OFPPT qui ne pourra, en aucun cas, en étre tenu pour responsable, quel que soit le
dérouiement ou l'issue de la procédure d'appel d'offres.

ARTICLE N°21 : EVALUATION DES OFFRES DES CONCURRENTS.

Les offres des concurrents admissibles sont examinées conformément aux dispositions des articles 346, 38, 39,
40 et 41 du Réglement des Marchés de I'OFPPT.

Les capacités techniques et financiéres des concurrents seront appréciées comme suit :

- Seuls seront retenus, les concurrents ayvant présenté au moins une attestation de références, conformes
aux prescriptions de l'article 5-alinéa B-2 du présent réglement de consultation, se rapportant a des
prestations de la méme famille de celles objet du présent appel d'offres, dont le montant est supérieur cu
egal a 25 % de 'estimation des lots concernés, rédlisées au cours des années (2015 et postérieur).

Aussi, il est précisé qu'en cas d'attestation déliviée & un groupement, celle-ci-sera appréciée pour la cote
pari rédlisé par le (s) concurrent(s) ocu & defaut de renseignement, pour part égale du montant globale de
Fattestation.

Les offres techniques seront évaluées comme sult :

- La conformité technique des offres {de base et / ou des variantes) sera appreciée, sur la base des
documents présentés dans ['offre technique du soumissionnaire et par rapport aux spécifications
fechniques des fournitures demandées au niveau du CPS.

- En cas de discordance des spécifications techniques enire les piéces de I'offre technique d'un ou
plusieurs concurrents, la commission d'appel d'offres peut demander par écrit & 'un ou & plusieurs
concurrents des précisions, éclaircissements et/ou des compléments d'informations, des données sur leurs
offres techniques. Ces éléments qui doivent concerner les documents contenus dans lesdites offres.

- Tout arficle ne répondant pas aux spécifications techniques demandées sera déclaré non contorme.

- Lo commission peut, avant de se prononcer, charger une sous-commission technique pour analyser les
offres techniques proposées.

Conformément aux dispositions des articles 39, 40 et 41 du Réglement des Marchés de I'OFPPT précité,
l'examen des offres financiéres concerne les seuls concurrents admis & issue de 'examen de leurs dossiers
administratifs et techniques et leur offre fechnique v compris catalogues, catalogues, etfou documents
relatives aux u spécifications techniques des fournitures » présentés.

Le marché sera attribué au concurrent, retenu & !'issu de I'examen des dossiers administratifs et techniques,
de I'offre technique et de I'offre financiére la moins disant par ot

NB : En application des dispositions de 'article 27 du réglement des marchés I'OFPPT precne Ies correcflons
des erreurs arithmetiques s'effectueront de la maniére suivante : :

et "’”*i ‘% 5
/

7 M |
- En cas de dlscordcnce entre le monioni total de 'acle d'engagement et de ceiﬁl c;lu bordei’éou de ;érix-

d’ engqgement
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Etabli par:

vérifié par le Service deyﬂarchés ;

Ak
#

- bynta ¢
\ Cenie 4

Le maitre d'oyfrage
Directeur de {'Ap isionnement

et la Logistique
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MODELE DE L'ACTE D'ENGAGEMENT

seeseok okl okokok

ACTE D'ENGAGEMENT

A -Partie réservee & |'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail

Appel d'offres quvert sur offres des prix n®.........ooivs AU i

Oblet du marché : Acquisition de matiere d'ceuvre et petit outillage pour le secteur Génie Mécanique
destinés & la DIRECTION REGIONALE TANGER ; répartie en lots suivants ;

Passé en application de l'alinéa 2, paragraphe 1 de l'article 16 et paragraphe | de l'article 17 et dlinéa 3
paragraphe 3 de l'article 17, relafif aux marchés publics de I'Office de la Formation Professionnelle et de la
Promoticn du Travail (OFPPT),

B - Partie réservée au concurrent

a) Pourles personnes physiques

J& (1), SOUSSIgNE | .o {prénom, nom et qualité) agissant en mon nom personnel et pour
mon propre compte, adresse du domICHE GlU .o e affiié & la
CNSS s0US 18 v {2) inscrit ay regisfre du commerce de......ovvevinecinonn. Hlocalité} sous le
N7 e (2} n® de patente....coeennennn, (2):

b} Pourles personnes morales

Je (1}, SOUSSIONE . ivivivcieeninininne {prénom, nom et qualité au sein de l'entreprise)
agissant au nom et pour le compte de....eirrnmeemre, {raison sociale et forme juridique de la société)
AU CUPRIAUL Attt ittt ittt rie et s e et es s as et bs e srmsssmessrbbenantirasatbes

adresse du siége social de id SOCIBIE ... ... e
adresse du doOmMICHE GlU.....civiieici e

affilieée & la CNSS sous e NP....vccieenrecrernienne. (2} et {3}

inscrite au registre du COMMErCe......ooviivcrnecneernes (locclité) souste N e, (2] et {3}
n® de patente.....ceine. {2) et (3)

n°® d'identification fiscale........oooviiviieinnon.

n® de l'ldentifiant commun de PEntreprise........ocovvive e, (2} et (3}

En vertu des pouvoirs qui me sont conférés :

aprés avoir pris connaissance du dossier d'appel d'offres, concernant les prestations precisées en objet de la
partie A ci-dessys ;

aprés avoir apprécié & mon point de vue et sous ma responsabilité la nature et les difficuliés que comportent
ces prestations

1) remets, revétu (s} de ma signature un bordereau de prix - détail estimatif &tabli {s) conformément aux
modéles figurant au dossier d'appel d'offres ;

2) m'engage & exécuter lesdites prestations conformément au cahier des prescrsphons spéciales et
moyennant tes prix que ['ai établis mol-méme, lesquels font ressortir

I [ 17 Qe [ e I T - N {en pource andil
= MORIANE e I TV AL criiircirenitrsssseessssssssssssssssssssssisssssssssstsssesseses (en lefirés: e( &t chitfres)
- Montant total T.V.A, comprise ..., (en lefires: ei en chitf Y.



OFPPT / DAL/DAL/SACA Dossier d"Appel d"Offres A w? FHI23

L'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail se libérera des sommes dues par fui en
faisant donner crédit au compte ... [& la Trésorerie Générale, bancdaire, ou postal} (4) ouvert & mon
nom (ou au nom de 1a SOCIEIE} Qvivervcei e {locdlité), sous relevé d'identification bancaire (RIB)
NUMEIO. . i

{Signature et cachet du concurrent)

{1) lorsqu'il s'agit d'un groupement, ses membres doivent
¢+  metlre | UNous, soussignés........ccvenen. nous obligeons conjointement/ou solidairement (choisir 1a
menfion adéquate et gjouter au reste de l'acte d'engagement les rectifications grammaticales
coirespondantes) ;
+ gjouter'alinéa suivant ; t désignons............o..... {(prénoms, noms et qudlité) en tant que mandatdire du
groupement ».
{2) Pour les concurrents non installés au Maroc, préciser la référence des documents equivalents et lorsque
ces documents ne sont pas délivrés par leurs pays d'origine, la référence & I'aitestation déliviée par une
autorité judiciaire ou administrative du pays d'origine ou de provenance certifiant que ces documents ne
sont pas produifs.
(3} ces mentions ne concernent que les personnes assuietlies & cette obligation.
{4} supprimer les mentions inutiles

!
HEET

}
!
]

Hitile

4
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MODELE DE DECLARATION SUR L'HONNEUR

sk ookl skokok

DECLARAT!ON SUR L'HONNEUR

- Mode de passation : Appel d'offres ouvert N°............cou.. . sur offres des prix,

Oblet du marché : Acquisition de maliére d'ceuvre et petit outilage pour le secteur Génie Mécanique
destinés ¢ la DIRECTION REGIONALE TANGER ; répartie en lofs suivants :

...................................................................

A - Pour les personnes physiques

JE, SOUSSIONE | (it e {prénom, nom et qualite)
agissant en mon nom personnel et pour mon propre compte,
adresse du domicile élu .

..........................................................................................

affilié & 1 CNSS 50Us 18 N° e, (1)

inscrit au registre dy commerce de.....iecnneceeniin, {locdlité} sous fe n° ... (1) n® de
patente..nonnn, n

n°® du compte courant postal, bancaire U AIATGR...oovvvvviiveiee (RIBJ.ouvertd ..o,

B - Pour les personnes morales

Je, soUSSIgNE v, (prénom, nom et qualité au sein de l'entreprise)

agissant au nom et pourle compte de....vviinnnisnenn, {raison sociale et forme juridique de |a société)
QU CAPHON B s e e b s b e s s sr b e sareras

adresse du siége SoCIal de [0 SOCIBIE .. eieesseeeeeeenenns adresse du domicile
BIU e e s et b s s besrere s

affiliée ¢ la CNSS soUs 18 NP ., {n

inscrite au registre du COMMEICE...iieee i {locdlit€) sQUS e N e i)

n® de patente.......c.cvvenrenne (1}

n°® du compte courant postal, bancaire ou Al TGR........ovvvieeenii {RIB) ouvert & ....ociiinnns

n® de Pidentifiant Commun de "Entreprise ©...........ovvvivvciviin v (1)

- Déclare sur fhonneur ;

1- m'engager & couvrir, dans les limites fixées dans le cahier des charges, par une police d'assurance, les
risques découlant de mon activité professionnelle ;
2- que je remplie les conditions prévues & l'article 24 du Réglement des Marchés, approuvé le 18 Chaabane
1435 {16 Juin 2014), et fixant les conditions et les formes de passation des marchés de I'office de la formation
professionnelle et de la promotion du travail (OFPPT) ainsi que certaines régles relatives & leur gestion et &
leur contrdle ;
3- Etant en redressement judiciaire jatteste que je suis autorisé par l'aviorité judicidire compéiente &
poursuivre |'exercice de mon activité (2) ;
4- m'engager, sl 'envisage de recourir 4 la sous-traitance :
- dm'assurer que les sous-traitants remplissent également les conditions prévues par l'article
24 du Reglement des Marchés de I'OFPPT ;
- que celle-ci ne peut dépasser 50% du montant du marché, ni porter sur les prestations constituant le
lot ou le corps d'état principal prévues dans le cahier des prescriptions spéciaies, ni sur celles que le maitres
d'ouvrage a prévues dans ledit cahier ;
- dconfier les prestations & sous-traiter & des PME installées aux Maroc ; (3)

5- m'engager & ne pas recourir par moi-méme ou par personne interposée & des pra}iques’ de fr!ude ou de
corruption de personnes qui interviennent & quelque titre que ce soit dans les dnffereﬁ’re:; p(q;geplure§ de
passation, de gestion et d'exécution du présent marché ; |

4- m'engage & ne pas faire par mei-méme ou par personne interposées, des promessés des ¢
présents en vue dinfluer sur les différentes procédures de conclusions du présent marche
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7- atieste que je rempilis les conditions prévues par l'article ler du dahir n® 1-02-188 du 12 JOUMADA 1 1423
(23 juillet 2002) portant promulgation de la loi n°53-00 formant charte de la petite et moyenne entreprises (4).
8- alteste que je ne suis pas en situation de conflit dintérét tel que prévu & farticle 151 du Réglement des
Marchés de I'OFPPT.

9- je cerfifie l'exactitude des renseignements contenus dans la présente déclaration sur 'honneur et dans les
piéces fournies dans mon dossier de candidature.

10- je reconnais avoir pris connaissance des sanctions prévues par 'article 142 du Réglement des Marchés
de 'OFPPT, relalives a linexactitude de la déclaration sur 'honneur.

Signature ef cachet du concurrent

(1) Pour les concurrents non installés au Maroc, préciser la référence des documents équivalents et
lorsque ces documents ne sont pas déliviés par leurs pays d’origine, la référence & I'attestation délivree
par une autorité judiciaire ou administrative du pays d’origine ou de provenance certifiant que ces
documents ne sont pas produits.
{2) & supprimer le cas écheant.
{3) Lorsque le CPS le prévoit.
(4) & prévoir en cas d'application de 'arficle 13?2 du Réglement des Marchés de I'OFPPT.

(*) en cas de groupement, chacun des membres doil présenter sa propre déclaration sur Fhonneur.,

14
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CAHIER DES PRESCRIPTIONS SPECIALES
(C.P.S)
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CAHIER DES PRESCRIPTIONS SPECIALES

Marchén® ... / 2023,

Passé en application de l'alinéa 2, paragraphe 1 de 'articie 16 et paragraphe 1 de l'article 17 et alinéa 3
paragraphe 3 de 'arficle 17, du réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 {16 Juin 2014},
relatif aux marchés publics de I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travgil (OFPPT).

Entre les soussignés .
D’une part : -

L'OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE ET DE tA PROMOTION DU TRAVAIL {(O.FP.PT.).
représenté par son Directeyr Général,

Et,
D'autre part & ~revemeeme : e i b

LA SOCIBIE it riee e esreereens

- Titvlaire du compie v, (& la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal) ouvert & mon nom {ov au

nom de A SOCIEt8) G, {localité), sous relevé d'identification bancaire (RIB)
NUMBIO. vty

-~ Adresse du siege soCial de 1A SOCIETE | it
- Adresse dy domicCile @lU @
- Affiliee G 1a CNSS S0USIE N® 1 i
- Inscrite au registre de commerce de ......ooviviinee. (focalité) souslen®:...............
-Patente n® e,
- N°® d'identification fiscale
- n° de l'ldentifiant Commun de I'Enfreprise (..oocovivivininnnin,
- Représentée par:
Monsieur ..o

Agissant au nom et pour le compte de ladite société en veriu des pouvoirs qui lui sont conférés,

CHAPITRE | : CLAUSES ADMINISTRATIVES ET FINANCIERES :

ARTICLE 1 : OBJET DU MARCHE

Le présent marché a pour objet : Acquisition de matiére d'osuvre et petit outillage pour le secteur Génie
Mécanigue destinés & la DIRECTION REGIOMALE TANGER ; répartie en lofs suivants :

o Lot n®t : Matiére d'ceuvre
+ Lot n®2. Petit Outillage

ARTICLE 2 : DOCUMENTS CONSTITUTIFS BU MARCHE
Les documents contractuels sont par ordre de priorité :

1- L'acte d'engagement,

2- Le présent cahler des prescriptions spéciales,
3- Le bordereau des prix - détail estimatif,

4- L'offre technigue du titulaire,

5- Le cahier des clauses administratives générales applicables aux mqrches
approuve par le Decret n° 2-14-394 du 06 Chadbane 1437 {13 mai 20146). !

y o




OFPPT/ DAL/DAL/SACA Dossier d"Appel & Offres AO. 1" ;2023

En cas de discordance ou de contradiction entre les documents constitutifs du marché, autres que celies se
rapportant & 1'offre financiére tel que décrit dans reglement relatif aux marches publics de I’office de 'OFPPT,
ceux-ci prévalent dans l'ordre oU ils sont énumérés ci-dessus

ARTICLE 3 : AUTRES TEXTES APPLICABLES

Le fitulgire du marche est soumis aux dispositions notamment des textes suivants :
- Le réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014}, relatif aux marchés publics de
I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPT).

- Le Décret n® 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 {13 mai 2016) approuvant Le cahier des clauses administratives
générales applicables aux marchés de travaux.

- La loi n°69-00 relative avu contrdle financier de I'Etat sur les entreprises publiques et auires organismes (B.O.
n°5170 du 18/12/2003).

- L'arrété 2-3663 dul3 f07/2005 portant organisation financiére et compiable de 'OFPPT.

- Le dahir n® 1-15-05 du 29 rabii Il 1436 (19 fevrier 2015) portant promuigation de la loi n®112-13 relative au
nantissement des marchés publics.

- Les textes officiels reglementant la main d'osuvre et les salaires.

- Le dahir n°1.85.347 du 20/12/1985 relatif & l'institution générale de la faxe sur la valeur ajoutée [TVA).

- La décision du Ministre des Finances et de la Privatisation - DEPP n® 2-0610 du 26 Février 2008 fixant le visa
préalable du contrdleur d'Etat de I' OFPPT pour les marchés de fournitures et de prestation de service dont

le montant est supérieur & 1 000 000,00 DHS.

Ainsi que tous les textes réglementdires ayant trait aux marchés publics rendus applicables & la date limite
de réception des offres.

ARTICLE N°4 : CARACTERE DES PRiX

Les prix de la foumniture objet du présent marché sont fermes et non révisables.
Toutefois, si le taux de la taxe sur la valeur ajoutée est modifié postérieurement & la date limite de remise des
offres, le mafire d'ouvrage répercute cette modification sur le prix de réglement.

ARTICLE N°5 : NATURE DES PRIX

Le présent marché est & prix unifaires.

Les sommes dues au litulaire du marché sont calculées par application des prix unitaires portes au
borderequ des prix-détail estimatif, joint au présent cahier des prescriptions spéciales, aux gquantiiés
réellement exécutées conformement au marche,

Les prix du marché sont réputés comprendre toutes les dépenses résultant de la livraison des fournitures y
compris tous les droits, impdts, faxes, frais généraux, faux frais et assurer au titulaire une marge pour benefices
et risques et d'une facon générale toutes les dépenses qui sont la conségquence nécessaire et directe de ia
livicison des fournitures:

ARTICLE N°4 : DROITS DE TIMBRES

g;;it??

Le titulaire acquitte les droils de fimbre dus au fitre du marché conformément & la Iéé;jsf’ﬁﬁ' . hjén«vj@’@éur.

i

e/

ARTICLE N°7 . DELAI D'EXECUTION ET PENALITES DE RETARD

Délal d'exécution :

jours).
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Il commence & courir & compter de la date fixée par 'ordre de service prescrivant le commencement des
prestations objet du présent marché. Ce délai s'applique & I'achévement de ia livraison de la totalité des
fournitures incombant au fitulaire

Le délai que se réserve ' OFPPT pour la véiification de ta conformité technigue, n'est pas inclus dans le délat
contractuel susmentionné.

Tout article jugé non conforme par I'OFPPT doit éfre remplacé, par le titulaire, dans le délai confractuel.

L'OFPPT s'engage & fournir au titulaire en temps voulu les documents de son ressort et qui sont nécessaires &
Faccomplissement des formalités ci-dessus,

Pénalités de retard :

A défaut par le itulaire d'avoir terminé les prestations objet du marché dans e délai confractuel, il i sera
appligué, sans mise en demeure prealable, une pénalité de Un pour mille (1/1000) du montant initial du
marché, éveniuellement madjoré par les montants correspondants aux travaux supplémentaires et &
'augmeniation dans la masse et ce, par jour calenddaire,

Le montant global des pénalités au titre des retards est plafonné & huit pour cent {8%) du montant initial du
marché augmenté le cas échéant du montant des avenants,

Quand le montant des pénalités atteint ce plafond, I'autorité compétente se réserve le droit de résilier le
marché dans les conditions prévues par 'articte 79 du CCAGT.

ARTICLE N°8 : CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF

Le cautionnement provisoire qui reste affecté & la garantie des engagements contractuels du titulaire du
marché dans les cas prévus par l'article 18 § 1 du CCAGT est;

s Lot n°1 : Douze Mille dirhams 12 000,00 DH
+ Lot n®2: Trois Mille Cing Cent dirhams 3 500,00 DH

lL.e cautionnement provisoire reste acquis au Maitre d'Ouvrage notamment dans les cas cités & 'arlicle 18
du CCAGT.

Le montant du cavlionnement définitif est fixé & trois pour cent {3%) du montant du marché arrondi au
dirham supérieur,

Le cautionnement deéfinitif doit élre constitué dans les vingt {20) jours qui suivent la noflification de
Fapprobation du marché.

N.B : Les cautions personnelles et solidaires doivent étre choisies parmi les éfablissements marocains agrés ¢
cet effet conformément a la legislalion en vigueur.

ARTICLE N°? . LIVRAISON DE LA FOURNITURE Al SITE BENEFICAIRE

Les fournitures seront liviées aux sites bénéficiaires indigués dans les tableaux de répartition en annexe.
Toutefois, et pour des raisons exceptionnelies diment justifiées et & la demande de I'OFPPT, la liste des sites
bénéficiaires et la répariition peut éire modifiée sans impact sur les prix ou aulres conditions des marchés.

Si le Site Bénéficiaire est indisponible pour une livraison direcle du matériel, I'OFPPT se.reserve.le droit de
demander au Titulaire d'effectuer te D&pdt dans un Entrepdt dédié sur le perlmetrejurqu fel: Osobianco

fr L “
Toutefois, I'acheminement des foumitures vers le Site Bénéficiaire est & la charge dlﬂ f{J

Avant de Commencer Ies I|vrousons Ee titulaire do:t ironsmeﬁre A I'OFPPT :

bénéliciaires
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Toutefois et pour des raisons exceptionnelles doment justifiées et & la demande de I'OFPPT, la liste des sites
bénéficiaires el la répartition dudit planning peut étre modifiée sans impact sur fes prix ou autres conditions
des marchés.

Les opérations de transport, de chargement, de déchargement, de déballage et d'emballage sont & la
charge exclusive du titulaire et sont effectuées sous sa responsabilité et ce dans les sites bénéficiaires et fou
{'entreptt dedié.

Le responsable du centre bénéficiaire ou de I'entrepdt signe les bons de dépot des articles livrés en precisant
les dates de livraison.,

Le titulaire doit communiquer & I'OFPPT le bon de dépdt contre accusé de réception, pour permetire aux
services de I' OFPPT de planifier les opérations de vérification de conformité technique.

ARTICLE N°10 . MODALITES DE VERIFICATION DE CONFORMITE TECHNIQUE

Sur la base du programme des livraisons, 'OFPPT organise tes opérations de vérification de conformité
technigue de la fourniture livrée dans le site bénéficiaire suivant un planning communiqué au titulaire.

En cas d'indisponibilité du Site bénéficiaire, les opérations de vérification de conformité technique seront
effectuées dans I'Enfrepdt dédié avant I'acheminement du matériel vers le Site bénéficiaire,

Le retard enregistré dans I'opération de vérification de conformité technique et de réceplion, aprés livraison
du matériel, sera & la charge de |'OFPPT et le déiai d'exécution du marché sera prorogé en conséguence.

Les opérations de transport, de chargement, de déchargement, de déballage et d'emballage sont & la
charge exclusive du fitulaire et sont effectuées sous sa responsabilité et ce dans les sites bénéficidires et fou
entrepdt dédié.

Les articles jugés non-conformes soni récupérés séance tenante par le litulaire, ceux présentant des
observations doivent faire I'objet de levée de reserves dans un délai maximum de 15 jours qui commencera
& courir & partir du lendemain de la noftification au fournisseur par I'OFPPT des fournitures concernées. Passé
ce délai I'OFPPT n'est pius responsable de la foumiture en quesiion.

Le titulaire mettra & la disposition du{es} représentant(s) de I'OFPPT la documentation technique, en langue
frangaise, nécessaire & Ia vérification de la conformité technique des fourniture(s).

L'OFPPT procédera a la vérification de la conformité technique de la fourniture avec les spécitications du
marché} {marque, référence, origine, dimensions, capacités, puissance, alimentation eélectrique, ...} dans les
sites bénéficiaires et fou I'entrepdt dédié, & la date prévue, en présence d'un représentant qualifié du
titulaire devant étre habilité & répondre aux remarques de la commission désignée par I'OFPPT.

La vérification de la conformité technique des articles livrés est sanctionnée par I'établissement d'un proces-
verbal qui doit &fre signé par lefs) représentant(s) de I'OFPPT el du titulaire ayant participé & F'opération de
vérification.

Toute divergence par rapport au marché doit étre consignée dans le procés-verbal de vérification de
conformité technique.

Une copie du procés-verbal de vérification de conformité technique est remise au représentant du titulaire
séance tenante.

Tout arlicle jugé non conforme par I'OFPPT doit étre remplace, par le titulaire, dans le délai contfractuel,

Le titulgire remettra aux représentants du site bénéficiaire 5 exemplaires originales des bons de livraison, afin
de renseigner les numeros d'enregistrement dans les livres journal et inventaire dans Ie sﬂe qun@hc:ialre et fou
I'entrepdt dedié. E _

ARTICLE N°11: RECEPTIONS PROVISQIRE ET DEFINITIVE kg R
Vu la nature de la fourniture, les recephons provisoire et définitive sont confondqes et Iq recephon sera
prononcée une fois que les vérifications nécessaires sont déclarées sahsfolsonie§ pgr I congxp ission de
réception ayant établi les procés-verbaux des fournitures livrées. A '
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ARTICLE N°12 . MODE DE REGLEMENT

Les prestations faisant I'objet du marché seront réglées par application des prix unitaires définis et établis
pour chague item par le titulaire aux quantités réellement exécutées et réceptionnées, conformément aux
descriptions figurant au bordereau des prix-détail estimatif et aux conditions particuliéres du marché.

ARTICLE N°13 : MODALITES DE PAIEMENT

Le titulaire adressera & I'Office les factures en cing exemplaires avec les bons de livraisons des articles
réceptionnés conformes.

Les sommes dues au titulaire seront réglées & son compte dont le numéro est précisé dans le marche.

Tout changement du numéro de compte doit faire 'objet d'un avenant.

ARTICLE N°14 : UTILISATION DES DOCUMENTS CONTRACTUELS ET DIFFUSION DE RENSEIGNEMENTS.

Le fitulaire, sauf consentement préalablie donné par écrit par 'O.F.P.P.T.,, ne communiguera le marché, ni
aucune de ses clauses, ni aucune des spécifications, échantillons ou information fournis par I'OC.F.P.P.T. ou en
son nom et au sujet du marché & aucune personne autre quune perscnne employée par le titulaire &
Fexécuiion du marché., Les informations transmises & une telle personne le seront confidentiellement et seront
limitées & ce qui est nécessaire & la dite exécution.

Le fitulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par 'O.F.P.P.T, n'utilisera aucun des documents et
aucune des informations énumérés dans le paragraphe précédent, si ce n'est pour 'exécution du marché.

Tout document, autre que le marché lui-méme, énuméré dans le 1er paragraphe demeurera la propriété
de F'O.F.P.P.T. ef tous ses exemplaires seront renvoyés & 'O.F.P.P.1. sur sa demande, une fois les obligations
contraciuelles du titulaire exécutéss.

ARTICLE N°15 : BREVETS

Le fitulgire garantira I'OFP.P.T, contre toute réclamation des tiers touchant & la contrefagon ou a
lexploitation non autorisée d'un brevet, d'une marque commerciale ou des droits de création industrielle
résufant de I'emploi de la fourniture ou d'un de leurs éléments au MAROC,

ARTICLE N°T4 : SOUS-TRAITANCE

Toute sous-traitance éventuelle au titre de ce marché se fera dans les conditions de Particle n°141 du
réglement des marchés de I' OFPPT,

ARTICLE N°17 : DOMICILE DU TITULAIRE

Le titulaire du marché est tenu d'élire domicile au Maroc qu'it doit indiquer dans l'acte d'engagement ou le
faire connaitre au maitre d'ouvrage dans le délai de quinze {15} jours & partir de la nofification, qui lui est
faite, de l'approbation de son marché.

Faute par i d'avoir satisfait & cette obligation, toutes les noftifications qui se rapportent au marché sont
valables lorsqu'elles ont é1é faites au siege de 'enireprise dont 'adresse est indiguée dans le cahier des
prescriptions spéciales.

En cas de changement de domicile, le liluldire est tenu d'en aviser le mailre douvrage, par lettre
recommandée avec accusé de réception, dans les quinze [15) jours suivant la date dintervention de ce
changement.

ARTICLE N°18 : VALIDITE DU MARCHE

Le marché ne sera valqble, def:nmf et execuio;re qu'aprés sa mgnc’rure par 'aulorite pemmeiente de I thce

ARTICLE N®19 : GARANTIE

(}

Le titulaire garantit que tous les articles livrés en exécution du marché sont de bonne
défectuosite qui peut se révéler pendant son utilisation normale,
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ARTICLE N°20 ; RETENUE DE GARANTIE

Compte tenu de la nature des fournitures objet du présent marché, aucune retenue de garantie ne sera
effectuée surle montant des acompies délivres au titulaire.

ARTICLE N°21 : ASSURANCE ET RESPONSABILITES

En application des dispositions de 'article 25 du CCAGT, le fitulaire doit souscrire, conformément & la
iegislation et & la réglementation en vigueur, les polices d'assurances qui doivent couvrir les risques inhérents
a I'execution du présent marché,

ARTICLE N°22 : REGLEMENT DES CONTESTATIONS

En cas de contestation entre 'administration et le titulaire, # sera fait recours 4 la procédure prévue par les
articles 81, 82et 84 du Cahier des Clauses Administratives Générales applicables aux marchés de Travaux
(CCAGT). Si cette procédure ne permet pas e réglement du litige, celui-ci sera soumis & la juridiction
marocaine compéfente statuant en matiére administrative, conformément a l'article 83 du Cahier des
Clauses Administratives Générales applicables aux marches de Travaux [CCAGT).

ARTICLE N°23 : NANTISSEMENT

Dans I'éventualité d'une affectation en nantissement du présent marché, il est précisé que :

1- Lat liquidation des sommes dues par I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail,
en exécution du marché sera operee par le Directeur Général de 'OF.P.P.T. ou parla personne ayant requ
délégation & cet effet,

2- Les paiements prévus au présent marché seront effectués par le Trésorier Payeur de |'Office, seul qualifié
pour recevoir les significations des créanciers du titulaire du marché.

3- Les renseignements et les &états prévus a Farticle 8 du Dahir n® 1-15-05 du 29 rabii I 1436 (19 février 2015}
portant promulgation de la foi n® 112-13 relative au nantissement des marchés publics, seront fournis par le
Directeur Général de I'OFPPT au titulaire du marché ainsi gu'au bénéficiaire évenluel des nanfissements ou
subrogations.

4- £En application de l'article 13 du Cahier des Clauses Administratives Générales applicables aux marchés
de Travaux {CCAGT), I'Office déliviera & la demande du titulaire un exemplaire unique du marché. Les frais
de timbrage sont & la charge exclusive du titulaire.

ARTICLE N°24 ; RESILIATION DU MARCHE

Le marché peut étre résilié par I'OFPPT de plein droit dans tous tes cas de figure prévus par les texies en
vigueur {le Décret n° 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 {13 mai 2016} - CCAGT et reglement des marchés de
I'OFPPT, approuvé le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014)).

ARTICLE N°25 : MESURES COERCITIVES

Lorsque le titulaire ne se conforme pas, soit aux stipulations du marché, soit aux ordres de service qui lui sont
donnés par I'OFPPT, {'autorité compéiente le met en demeure d'y satisfaire dans un délai de quinze {15} jours
a dater de la nofification de ia mise en demeure.

Passé ce déldi, sile titulaire n'a pas exécuté les dispositions prescrites, 'autorité compeierﬂe peut prononcer
ia résiliation pure et simple du marché, assortie de la confiscalion du cautionnement deffnn";‘ SOy

Les dispositions de I'article 79 du CCAGT seront appliquées.
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CHAPITRE I ;: CLAUSES ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES :

LOT N°1 : MATIERE D'OEUVRE

Plat de 100x10 en Acier Inox 304, 304l [livré en barre de 3M)

Plat de 100x3 en Acier Inox 304, 304i {livré en barre de 3M)

Plat de 100x2 en Acier Inox 304, 304! {livré en baire de 3M])

Plat de 100x4 en Acier Inox 304, 304] {livié en barre de 3M)

Plat de 100xé en Acier Inox 304, 304 {livié en barre de 3M|

Plat de 50x10 en Acier Inox 304, 304! {livié en barre de 3M)

Plat de 50x2 en Acier Inox 304, 304l {livié en barre de 3M)

Plat de 50x4 en Acier Inox 304, 304 (livré en barre de 3Mj

wlmi~lon ;s |n | —

Plat de 50xé en Acier Inox 304, 304l {livié en barre de 3M)

S

Tole de 2000x1000x4 Acier Inox 304, 304l

—
—_—

Tole de 2000x1000x10 en Acier Inox 304, 304l

N

Tole de 2000x1000x3 en Acier inox 304, 304}

(™)

Tube de @ 114,3 x 5 en Acier Inox 304, 304 {livré en barre de 3M}

I

Tube de @ 114 x 4 en Acier Inox 304, 304 {livré en barre de 3M)

8]

Tube de & 200 x 4 en Acier Inox 304, 304t {livré en barre de 3M)

o~

Tube de @ 48,3 x 3,2 en Acier Inox 304, 3041 {livié en barre de 3M)

~J

Tube de @ 60,3 x 3,2 en Acier inox 304, 304 {livré en barre de 3M)

o2}

Tube de @80x4 en Acier Inox 304, 304l (livré en barre de 3M)

~0

Plat de 100x10 en Acier $235 llivré en barre de é6M)

o)
[ww]

Plat de 100xéen Acier §235 (livré en barre de éM)

N

Plat de 50x10 en Acier $235 [livré en barre de 6M)

[
M

Plat de 50x4 en Acier $235 [livré en barre de 6M)

N
W

Plat de 50x4 en Acier $235 {livié en barre de 6M)

[
N

Téle de 2000x1000x10 en Acier $235

]
o

Tole de 2000x1000x4 en Acier $235

o]
o~

Tole de 2000x1000x3 en Acier $235

[\
~J

Tole de 2000x1000x6 en Acier $235

]
s3]

Tole de 2000x1000x2 en Acier 5235

N
~0

Tube de @ 114,3 x 5 en Acier 5235 {livré en barre de 6M)

o5
(=]

Tube de @ 114 x 6 en Acier 5235 {livré en barre de 6M)

w

Tube de @ 200 x 6 en Acier 5235 {livié en barre de 6M)

[
)

Tube de @ 48,3 x 3,2 en Acier 5235 {livré en barre de 6M)

W
w

Tube de @ 60 x 6 en Acier $235 (livré en barre de 6M])

[oh]
P

Tube de @ 80 x 6 en Acier 3235 [livré en barre de 6M)

(M)
h

Plat de 100x10 en Aluminium série 4000 (livié en barre de 6M)

9]
o~

Plat de 100x4 en Aluminium série 4000 {livré en barre de 6M)

w
~J

Plat de 50x8 en Aluminium série 4000 {livré en barre de 6M)

(o]
5]

Plat de 100x8 en Aluminium série 4000 {livié en barre de 6M)

w
~D

Plat de 50x4 en Aluminium série 4000 (livré en barre de 6M)

i
<

Plat de 50%10 en Aluminium série 4000 (livré en barre de éM)

I

Tble de 2000x1000x4 en Aluminium série 4000
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| Tdle de 2000x1000x10 en Aluminium série 4000 \

43 Tole de 2000x1000x3 en Aluminium serie 4000 M2
44 |Tole de 2000x1000x8 Aiummtum série 4000 | M2
45 Tube de @80x4 en Aluminium série 4000 {livrié en barre de &M} ML
46 |Rond @8 en 8235 (ttvre en barre de 6M) ML
47 |Rond @ 12 en $235 (hvre en barre de 6M} M!.
48 Rond @ 20 en 5235 (hvre en harre de 6M) ML
49 |Rond @ 50 en $235 (livié en barre de 6M) ML
50 |Rond ® 60 en $235 flivié en barre de 6M) ML
51 {Carré 40 X 40 en §235 [livré en barre de 6M) ML
52 |Cané 45 x 45 en $235 {livié en barre de 6M) ' ML
53 | Canré 50 x 50 en 5235 {livré en barre de 6M) ML
54 | Canré 60 x 60 en 5235 (livré en barre de 6M) ML
55 | Plat 60 x 20 en $235 (livré en barre de 6M] ML
56_|Plat 60 x 30 en 5235 (livré en barre de 6M) ML
57 | Plat 70 x 25 en $235 (livré en borre de 6M) ML

Tableagu de répartition :
LOT N°1 : MATIERE D'CEUVRE

1 |Plat de 100x10 en‘Ac;ier Inox 304, 304l {ivré en barre de 3M) ML 141
Plat de 100x3 en Acier Inox 304, 3041 (livré en barre de 3M) ML 96

3 _|Plat de 100x2 en Acier Inox 304, 304l {livré en barre de 3M) ML 21
4 | Plat de 100x4 en Acier Inox 304, 304l {livré en barre de 3M) ML 72
5 [ Plat de 100x6 en Acier Inox 304, 304l {iivié en barre de 3M} ML 36
6 | Plat de 50x10 en Acier Inox 304, 304! {livré en barre de 3M} ML 45
7| Plat de 50x2 en Acier Inox 304, 304! {livré en baire de 3M) ML 21
8 | Plat de 50x4 en Acier Inox 304, 304l {livré en baire de 3M) ML 45
9 | Plat de 50x6 en Acier Inox 304, 304l {livré en barre de 3M) ML 21
10 | Tdle de 2000x1000x4 Acier inox 304, 304l M2 20
11 |Téle de 2000x1000x10 en Acier Inox 304, 3041 M2 4
12 | Tole de 2000x1000x3 en Acier Inox 304, 304| M2 4
13 |Tube de @ 114,3 x 5 en Acier Inox 304, 304 (livré en barre de 3M) ML 66
14 |Tube de @ 114 x 4 en Acler Inox 304, 304! {iivré en barre de 3M) ML 3
15 | Tube de @ 200 x 4 en Acier Inox 304, 304! {livié en barre de 3M} ML 3
16 |Tube de @ 48,3 x 3.2 en Acier Inox 304, 304t {livré en barre de 3M) ML 18
17 |Tube de @ 60,3 x 3.2 en Acier fnox 304, 304l {livré en barre de 3M) ML b
18 |Tube de @80x4 en Acier Inox 304, 304! {livié en barre de 3M) M

19 | Plat de 100x10 en Acier $235 {livié en barre de é6M)
20 | Plat de 100xéen Acier $235 {livré en baire de éM}
21 |Plat de 50x10 en Acier $235 {livré en baire de 6M)
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22 | Plat de 50x4 en Acler $235 (livré en barre de 6M) ML 36
23 | Plat de 50x6 en Acier $235 (livié en barre de M} ML | 282
24_|76le de 2000x1000x10 en Acier $235 e 6
25 | Tole de 2000x1000x4 en Acier $235 Me | 14
26 | Tole de 2000x1000x3 en Acier $235 oMz 12
27 |T6le de 2000x1000x6 en Acier $235 Mz | 28
28 |1ole de 2000x1000x2 en Acier $235 M2 | 20
29 |Tube de @ 114,3 x 5 en Acier 5235 (livré en barre de 6M) ML 66
30 |Tube de @ 114 x 6 en Acier $235 {livré en barre de 6M] ML 24
3} |Tube de @ 200 x 6 en Acier $235 (livré en barre de 6M) ML 6
32 |Tube de @ 48,3 x 3,2 en Acier $235 (livré en barre de é6M) ML 42
33 |Tube de @ 60 x 6 en Acier $235 {livié en barre de 6M) ML 6
34 |Tube de @ 80 x 6 en Acier $235 {livré en barre de 6M) ML 54
35 | Plat de 100x10 en Aluminium série 4000 (livié en barre de 6M) ML 48
36 | Plat de 100x4 en Aluminium série 4000 (livré en barre de 6M) ML | 144
37_| Plat de 50x8 en Aluminium série 4000 [livré en baire de 6M} ML 42
38 | Plat de 100x8 en Aluminium série 4000 (livré en baire de 6M) ML | 180
37 | Plat de 50x4 en Aluminium série 4000 {livié en barre de 6M) ML 60
40_| Plat de 50x10 en Aluminium série 4000 (livré en barre de éM) ML 42
41 | Tole de 2000x1000x4 en Aluminium série 4000 ML 6
42 | Tole de 2000x1000x10 en Aluminium série 4000 M2 6
43 | T6le de 2000x1000x3 en Aluminium série 4000 M2 6
44 | Tole de 2000x1000x8 Aluminium série 4000 M? /8
45 | Tube de @80x4 en Aluminium série 4000 {livié en barre de 6M) ML 24
46 |Rond ® 8 en S235 (livré en barre de 6M) ML 6,00
47 |Rond ® 12 en $§235 (!ivrél en barre de 6M) ML 6,00
48 |Rond @ 20 en $235 (Ilvre en barre de 6M) ML 6,00
49 [Rond @ 50 en §235 (hvre en barre de 6M) ML 12,00
50 |Rond @ 60 en §235 (livié en barre de 6M) ML 12,00
51 |Carré 40 x 40 en $235 (livré en barre de éM) ML 6,00
52 | Camé 45 x 45 en 5235 {livré en barre de 6M) ML 6.00
53 | Carré 50 x 50 en $235 {livié en barre de 6M) ML 46,00
54 | Carré 60 x 60 en $235 {livié en barre de 6M) ML | 6,00
55 | Plat 60 x 20 en 5235 (livié en barre de 6M) ML | 600
56 |Plat 60 x 30 en $235 {livré en barre de 6M) ML | 6,00
57 |Plat 70 x 25 en $235 {livié en barre de 6M]) ML 6,00
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LOT N°2 : PETIT OUTILLAGE

1 | Alésoir machine HSS Co5, diamétre 10 H7 UN
2 | Alésoir machine HSS CoS5, diamétre 12 H7 UN
3 |Barrecau en ARS 14 x 16 longueur 150 mm mini UN
4 | Barreau en ARS 20 x 20 longueur 200 mm mini UN
5 | BUSE diam 10 {Sachet de 10 piéces) UN
6 | BUSE diam 12 (Sachet de 10 piéces) UN
7 {BUSE diam 16 {Sachet de 10 pigces) UN
8 |Carde alime, manche en bois ou en plastique UN
¢ | Compas d'gjusteur & serrage rapide longueur 200mm UN
10 | Disque a meuler @ 125 UN
11 |Disqgue & meuter & 180 UN
12 | Disque & meuler POUR INOX @& 125 UN
13 | Disque & meuler POUR INOX@ 180 UN
14 | Disque & frongonner & 125 UN
15 | Disgue a trongonner & 180 UN
16 | Electrode Basique & enrobage épais @ 4 mm Ct
17 |Electrode Basique & enrobage épdais 2 3,15 mm Ct
18 | Hectrode Basique & enrobage mince @ 4 mm CT
19 | Electrade Basique & enrobage mince @ 3,15 mm of]
20 |Eectrode en fonte avec® NI<53% @2, 5 mm {livré en boite de 30 unités) boite
21 |HBectrode en fonte avec% NI>93% @2, 5 mm (livié en boite de 30 uniiés) boite
22 | Electrode pour GOUGEAGE (24 {livré en boite de 30 unités) boite
23 | Elecirode Rutile & enrobage épais @ 2,5 mm T
24 | Eectrode Rutile & enrobage épais & 3.2 mm CT
25 |Hectrode Rutile & enrobage mince @ 4 mim Ct
26 |Hectrode Rutile & enrobage mince 3,2 mm C1
27 |Electrode Rutile & enrobage mince @ 2.5 mm o)
28 | Electrode Rutile Basique (inox} @ 2.6 mm T
29 |Electrode Rutile Basique {inox} @ 3,2 mm cT
30 |Electrode Rutile Basique (inox) @ 4 mm CT
31 |FIL D'APPORT MAG SG2 @ 0,8 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN
32 |FiL D'APPORT MAG SG2 @ 1,0 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN
33 | FiL D'APPORT MAG SG2 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN
34 | FL D'APPORT MIG SG2 @ 0.8 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE

35 {FiL D'APPORT MIG SG2 @ 1,0 DE 1 5KG BOBINE PLASTIQUE

36 |FIL D'APPORT MIG SG2 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE

37 |FIL FOURRE MAG TGS52 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE

38 |Filiere HSS M10 x 1,5, Diamétre extérieur : 25, 4mm

39 |Filiere HSS M12 x 1,75, Diamétre exiérieur : 25.4mm

40 |Foret & cendrer & 60° - forme A, @ Foret 8x3 mm

41 |Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 16mm CM2

42 |Foret & queve cone Morse HSS diamétre 18mm CM2
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43

UN

Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 20mm CM2
44 | Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 22mm CM2 UN
45 | Foret & queue cdne Morse HSS diaméire 24mm CM3 UN
44 | Foret & queue céne Morse HSS diamétre 30mm CM3 UN
47 |Foret & queve cylindrique en ARS, diamétre 12 mm UN
48 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diameétre 6 mm UN
49 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 6,75 mm UN
50 |Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diameflre 7 mm UiN
51 |Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 10 mm UN
52 | Foref hélicoiddl & queue cylindrique en ARS, diamelre 10,25 mm UN
53 | Foret hélicoidal & queuve cylindrique en ARS, diamétre 5 mm UN
54 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre ¢ mm UN
55 | Foref hélicoidal & queue cylindrigue en ARS, diamé&tre 8 mm UN
56 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diométre 8,5 mm UN
57 | Fraise 2 tailles d’ébauche en ARS & queue cylindrique série normale diamélre 10 mm 4 dents UN
58 | Fraise 2 tailles d'ébauche en ARS a queue cylindrigue série normale diaméfre 16 mm 4 dents UN
59 | Fraise 2 tdilles en ARS & queue cylindrique série normale diaméfre 10 mm 4 dents UN
60 | Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrique série normale diametre 16 mm 4 dents UN
61 | Fraise 2 tailies en ARS & queue cylindrique série normale diametre 20 mm 4 dents UN
62 | Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrique série normale diamelre 8 mm 4 dents UN
63 | Fraise & lamer en ARS avec pilote, diameétre de fraise 15 mm UN
64 | Fraise conique forme C & queuve cylindrique, acier rapide HSS Co5 60°, diam. 38mm, Hauteur UN
de coupe & 60° 16 mm mini
65 | Fraise cylindrigue 2 tailles ARS : diamétre 50 mm, trou lisse diametre 22 mm UN
66 | Fraise cylindrique 2 tailles ARS : diamétre 80 mm, trou lisse diameétre 27 mm UN
67 | Fraise cylindrigue 3 tdilles : dentures alternées, diamétre 125 mm, ép. 6 mm, alésage lisse UN
32mm,.
48 | Fraise pour rainures A T, 3 failles & queue cylindrique, diamétre 25 mm, ép. 11 mm, diametre UN
queue 16 mm, @ de col env, 12 mm
69 | Fraises & plaguettes amovibles pour surfacer et dresser diamétre 80 mm et accessoires de UN
montage de plaguette Avec .
50 Plaquette carbure compatible pour aciers mi-dur
70 | GEL POUR DECAPAGE KG
71 | Jeu de tarauds métriques en ARS : ébauche, demi-finition et finition M10 UN
72 | Jeu de tarauds méfriques en ARS : ébauche, demi-finition et finition M12 UN
73 | lames pour scie & métaux 300 mm UN
74 ilime carrée 10 mm, & main mi douce de taille croisée de 250 mm, Manche en bois ou en UN
plastique
75 |Lime carrée 4 mm, & main mi douce de faille croisée de 100 mm, Manche en bot UN
plastigue P
76 |lime demie ronde a main mi douce de tallle croisée de 250 mim, MGnchefeh’bg;g;i; 0 UN
plastique g o8
77 UN

Lime plate & main douce de faille croisée de 250 mm, Manche en bois oy eq
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Lime plate & main bé&tarde taille croisée dé 300 mm, Manche en bo'i's ou. e.h .piosﬁque

U.N.. :

78
79 | Lime plate & main mi douce de tallle croisée de 250 mm, Manche en bois ou en plastique UN
80 |Llime ronde & main diaméire 10 mm, mi douce de taille croisée de 250 mm, Manche en bois UN
ou en plastique
81 |Lime triangulaire & main mi douce de taille croisée de 200 mm, Manche en bois ou en UN
plastique
82 {Massettes en plastique corps acier diamétre 50 : un embout moyen, un embout dur, UN
emmanché
83 | Métal d'apport en acier cuivré @ 1 mm KG
84 | Métal d'apport en acier cuivré @ 2 mm KG
85 | Métal d'apport en acier cuivré @ 3 mm KG
86 | Métal d'apport en acier cuivré @1, 5 mm KG
87 | Montures de scie & main & métaux réglable pour iame de 300 mm : UN
- Modéle classique fixe en acier laminé poignée bois
88 | Ouiil & aléser ef dresser en carbure de 10 x 10 & plaquettie brasée, coupe & droite UN
8% | Outil & cléser et dresser en carbure de 16 x 16 & plaguette brasée, coupe & droite UN
90 | Outil & atéser et dresser en carbure de 20 x 20 & plaguette brasée, coupe & droite UN
91 {Outit & chambrer en carbure de 12 x 12 & plaquette brasée, coupe & droife UN
92 | Outit & charioter et dresser en carbure de 20 x 20 & plaguette brasée, coupe a dricite UN
93 | Outil de tournage extérieur pour fronconnage en carbure de 12 x 12 & plaquelte brasée UN
94 | Outil de tournage porte plaguette Type PCLNR2020K12 avec accessoires de montage de Un
plaquette
30 Plaguettes en carbure métallique CNMG 120408
20 Plagueties en carbure métalligue CNMG 120404
95 | Outil Portes plaquettes de tournage extérieur PWLNR 2020K046 avec accessoires de monfage Un
de plaquette
10 plaguettes en carbure metallique WNMG 060408
10 plaqueties en carbure métalligue WNMG 060404
96 | Outil Portes plaquettes de tournage extérieur PDJNR 2020K15 et accessoires de montage de Un
plaguette Avec
20 plaguettes en carbure métallique pour aciers DNMG 150604
97 | Outil Portes plaquettes de tournage extérieur PSDNN 2020K12 et accessoires de montage de Un
plaquette Avec
30 plaqueties en carbure métallique pour aciers SNMG 12 04 08
98 | Outit Porte plaguettes de lourmnage extérieur pour frongonnage, épaisseur plaquetie 4mm et Un
accessoires de montage de plaguetie Avec
10 Plaquettes carbure pour acier mi-dur pour frongconnage épdais. 4mm
99 | Outils barre d'alésage portes plaquettes S20Q SCLCR et accessoires de montage de plaquette | Un
Avec
20 Plaqueties carbure pour acier mi-dur
100 | Outils barre d'alésage portes plaquettes $16M SCLCR el accessoires de montage de plaqueﬂe tUn
Avec: ‘
20 plaquettes carbure pour acier mi-dur 4 :
101 | Qutils barre d'alésage portes plagueltes STOK SCLCR et accessoires de(mé;_1 fcg’ Un
Avec : Fap
L&
20 plaquettes carbure pour acier mi-dur g 2
162 1 Oulils Portes plaquettes pour gorges intérieurs diometre corps outil QOmm,’ Un

4mm et accessoires de montage de plaquetie Avec :
10 Plagueties carbure pour acier mi-dur pour gorges 4mm
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1‘0'3" '.Pcﬁ)in’fedidk de méconi.cne.h di'dméire 8 mm T | UN

104 | Pointes & tracer de mécanicien diamétre 3 mm UN
105 { Porte filieres & deux branches en acier : UN

- diamétre de la cage : 25,4 mm
- gpaisseur : 2 mm au minimum

104 | Produit pour Ressuage (pénétrant, révélateur et Solvant} (EN AEROSOL) UN
107 | Tourne & gauche n°® 3 pour farauds et alésoirs UN
108 | Tube contact diam 0,8 (Sachet de 10 piéces) UN
109 { Tube conlact diam 1,0 {Sachet de 10 piéces) UN
110  Tube contact diam 1,2 {Sachet de 10 piéces) UN
111 {Tube contact diam 1,6 (Sachet de 10 pieces) UN
112 | Tube contact diam 2,0 {Sachet de 10 pieces) UN
113 | Verre blanc pour casque et masque UN
114 | Verre noir pour casgue et masque DIN 10/11 UN
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TABLEAU DE REPARTITION
LOT N°2 : PETIT OUTILLAGE

1| Alésolr machine HSS Co8, diameétre 10 H7 UN |
2 | Alésoir machine HSS Cos, diametre 12 H7 UNCE
l 3 - -Bcsrrequ an ARS 16 x 16 iongueur 150 mm mini UN 4
4 |Barreau en ARS 20 X 20 1ongueur 200 rm mini UN 4
5| BUSE diam 10 [Sachel de 10 piéces) UN S
6 | BUSE diam 12 (Sachet de 10 pisces) A L
7 |BUSEdiam 16 (Sachet de 10 piéces) UN . 5 ‘
8 |Garde & lime, manche en bois ou en plastique UN !
9 |Compas d c:;us’reur a serroge rapide longueur 200mm UN 3
10 | Disque & meuler @125 - UN | &
11 [ Disque & meuter @ 180 UN | S0
12_| Disque & meuter POUR INOX @ 125 UN | &0
13_| bisque & meuler POUR INOX@ 180 Un |0
14 _| Disque & trongonner @ 125 UN 40
15 | Disque & irongonner @ 180 UN 30
16 | Electrode Basique & enrobage épais @ 4 mm CT 4
17| Electrode Basique & enrobage épais @ 3,15 mm CT 5
18 | flecirode Basigue & enrobage mince @ 4 mm cr 4
1?9 | Electrode Basique & enrobage mince @ 3,15 mm T 5
20 | Electrode en fonte avec? NI<53% @2, 5 mm (ivré en bolie de 30 unités] boite| 4
21 | Electrode en fonte avec% NI>93% @2, 5 mm (livié en boite de 30 unités) boite) 4
22 | Electrode pour GOUGEAGE @4 [livré en boite de 30 unités) boite| 10
23 | Elecirode Rutile & enrobage épdis @ 2,5 mm c1 12
24 | Hlectrode Rutile & enrobage épais @ 3,2 mm c1 12
25 | Electrode Rutile & enrobage mince @ 4 mm CT 4
26 | Electrode Rufile & enrobage mince 3,2 mm c1 12
27 | Electrode Rutile & enrobage mince @ 2,5 mm i
28 | Electrode Rutile Basique (inox) @ 2,5 mm CT 4
29 | Electrode Rutite Basique {inox) & 3,2 mm ct 2
30 | Electrode Rutile Basique {inox] @ 4 mm Ct 2
31_| FIL D'APPORT MAG SG2 @ 0,8 DE | 5KG BOBINE PLASTIQUE UN | 4
32 | Fil. D'APPORT MAG SG2 @ 1,0 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN | 4
33 | FIL D'APPORT MAG 5G2 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN ) 4
34 | FiL. D'APPORT MIG $G2 @ 0,8 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 2
35 | FIL D'APPORT MIG SG2 @ 1,0 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE W2
36 | FIL D'APPORT MIG SG2 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN| 2
37 | FIL FOURRE MAG TGS52 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 4.3
38 |Filidre HSS M10 x 1,5, Diamétre extérieur : 25,4mm S A
39 |Filiere HSS MI12 x 1,75, Diamétre extérieur | 25,4mm .3
40 {Foret & centrer & 60° - forme A, @ Foret 8x3 mm
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plastique

Foret & queue céne Morse HSS diamétre 16mm CM2 UN 1
42 | Foret & queue cone Morse HSS diamatre 18mm CM2 UN ]
43 |Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 20mm CM2 UN |
44 | Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 22mm CM2 UN [
45 | Foret & queue céne Morse HSS diométre 24mm CM3 UN 1
46 | Foret & queue cone Morse Hss diamétre 30mm CM3 “UN 1
47 | Foret & queve cylindrique en ARS, diamétre 12 mm UN 2
48 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diaméire 6mm UN 3
49 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 6,75 mm UN 3
50 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diameétre 7 mm UN 3
51 | Foret hélicoidal & queuve cylindrique en ARS, diamétre 10 mm UN 3
52 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diametre 10,25 mm UN 3
53 | Forel hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 5 mm UN 3
54 | Foret hélicoidal & queue cylindrigque en ARS, diamétre ¢ mm UN 3
55 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 8 mm UN 3
56 | Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diaméire 8,5 mm UN 3
57 | Fraise 2 taifles d'ébayche en ARS & queue cylindrique série normale diométie 10 mm 4 dents UN i
58 | Fraise 2 failles d'ébauche en ARS & queue cylindrique série normale diameélre 16 mm 4 dents UN 1
59 |Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrique série normale diamétre 10 mm 4 dents o UN 3
60 | Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrigue série normale diamétre 16 mm 4 dents UN 3
41 | Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrique série normale diamétre 20 mm 4 dents UN 3
62 | Fraise 2 fdilles en ARS & queue cylindrique série normale diameire 8 mm 4 denis UN 3
63 | fraise & lamer en ARS avec pilote, diaométre de fraise 15 mm ' UN ]
64 | Fraise conique forme C & queue cylindrique, acier rapide HSS Co5 60°, diam. 38mm, Hauleur de | UN 1
coupe & 60° 16 mm mini
65 | Fraise cylindrique 2 tailles ARS : diamétre 50 mm, frou lisse diamétre 22 mm UN 3
66 | Fraise cylindrique 2 tailles ARS : diamétre 80 mm, irou lisse diamétre 27 mm UN 2
47 | Fraise cylindrique 3 iailles : denlures altemées, diamétre 125 mm, ép. é mm, alésage lisse 32mm, | UN 2
48 | Fraise pour rainures & T, 3 tdilles & gueve cylindrique, diamétre 25 mm, ép. 11 mm, diamétre UN |
queve 16 mm, @ de colenv. 12 mm ‘ ‘
69 | Fraises & plaguettes amovibles pour surfacer et dresser diamétre 80 mm et accessoires de UN 1
montage de plaguette Avec :
50 Plaguelte carbure compatible pour aciers mi-dur
70 | GEL POUR DECAPAGE KG 4
71 | Jeu de tarauds mélriques en ARS : ébauche, demi-finition et finition M10 UN 3
72 | Jeu de tarauds métriques en ARS ; ébauche, demi-finitlon et finitton M12 UN 3
73 | lames pour scie & métaux 300 mm UN 10
74 Liimetlcdrrée 10 mm, & main mi douce de iaille croisée de 250 mm, Manche en bois ou en UN 5
75 E)in?\;lgg?rée 4 mm, & main mi douce de taille croisée de 100 mm, Manche en bois ou en UN 5
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UN

Lime demie ronde & main mi douce de taille croisée de 250 mm, Manche an bois ou en S
76
plashque
o ' UN 5
77 | Lime plate & main douce de taille croisee de 250 mm, Manche en bols ou en plastique
‘ ' ' UN 5
78 iLlime plate & main bétarde taiile croisée de 300 mm, Manche en bols ou en plastique
. O ) ' ] ' . o T . o o l' . UN 5
79 | Lime plate & main mi douce de taille croisée de 250 mm, Manche en bois ou en plastique
go |Lime ronde & main diamélre 10 mm, mi douce de taille croisée de 250 mm, Manche en bois | UN 5
ou en plastique
g1 | time triangulaire & main mi douce de faille croisée de 200 mm, Manche en bois ou en UN 5
plastique
82 Massettes en plcxshque corps acier diaméire 50 : un embout moyen. un embout dur, UN 3
emmanche
83 | Métal d'apport en acler culvré @ 1 mm KG ‘ 5
84 | Métal d'apport en acier cuivré @ 2 mm KG 3
85 | Métal d'apport en acler cuivré @ 3 mm kG >
86 | Métal d'apport en acier cuivié @1, 5 mm KG 5
Montures de scie & main & métaux réglable pour lgme de 300 mm : UN 5
87 . Modale classique fixe en acier laminé polgnée bois
. : e 0N 3
88 | Outil & aléser et dresser en carbure de 10 x 10 & plaguetie brasée, coupe & droife
‘ ' . . ' UN 3
89 | Outll & dléser et dresser en carbure de 16 x 16 & plaguette brasée, coupe 4 droite
‘ . UN 3
90 1 Outil & aléser et dresser en carbure de 20 x 20 & plaquette brasée, coupe & droite
91 | Outil & chambrer en carbure de 12 x 12 & plaquette brasée, coupe & droite UN !
‘ UN 3
92 | Culll & charioter et dresser en carbure de 20 x 20 & plaquette brasée, coupe & droite
' . . UN 2
93 | Cutil de tournage extérieur pour trongonnage en carbure de 12 x 12 & plagquetie brasée
Outil de tournage porte plagquetie Type PCLNR2020K12 avec accessoires de montage de Un 3
94 plaquette
30 Plaquettes en carbure métallique CNMG 120408
20 Plagqueties en carbure métalligue CNMG 120404
Outil Portes plaquettes de tournage extérieur PWLNR 2020K06 avec accessoires de monlage Un 1
de plaguetie
?5 1o plaguettes en carbure métalique WNMG 060408
10 plagquettes en carbure métaligue WNMG 060404
Qutit Portes plaqueties de tourmnage extérieur PDINR 2020K15 et accessoires de montage de Un I
96 | plaguette Avec
20 plaguetiss en carbure mélallique pour aciers DNMG 150604
Outit Portes plaqueites de tournage extérieur PSDNN 2020K12 et accessoires de montage de Un 2
97 1plaguetie Avec
30 plaguettes en carbure métallique pour aciers SNMG 12 04 08
Oulil Porte plaguettes de tourmnage extérieur pour trongonnage, épaisseur plaquette 4mm el .| Un 2
98 | accessoires de moniage de plaguetie Avec ; i’

10 Plaguettes carbure pour acier mi-dur pour trongonnage épais, 4mm
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99 | Avec:

20 Plaquettes carbure pour acler mi-dur

Outils barre d'alésage portes plagueties $16M SCLCR et accessoires de mon’roge de Un !
100 | plaquette Avec:

20 plaquettes carbure pour acier mi-dur

Outils barre d'dlésage portes plaquettes S10K SCLCR et accessoires de montage de plaquette | Un 1
107 |Avec:

20 plaguettes carbure pour acier mi-dur

Outils Portes plaquelies pour gorges intérieurs diamétre corps outil 20mm, épaisseur plaquettes | Un !
102 | 4mm el accessoires de montage de plaquette Avec !

10 Ptqquettes corbure pour acler mi-dur pour gorges 4mm
103 | Pointeaux de mécanicien diamatre 8 mm UN 9
104 | Pointes & tracer de mécanicien diaméire 3 mm UN 5

Porte filiéres & deux branches en acler UN 3
105 - diamétre de la cage : 25,4 mm

- épaisseur : 9 mm au minimum

106 | Produit pour Ressuage (pénétrant, révélateur et Solvant) {EN AEROSOL) UN 1
107 | Tourne & gauche n® 3 pour tarauds el alésoirs UN 3
108 | Tube contact diam 0,8 {Sachet de 10 pigces) UN ]
109 | Tube contact diam 1,0 {Sachet de 10 piéces] UN G
110 | Tube contact diam 1,2 {Sachet de 10 piéces} UN !
111 {1ube contact diam 1,6 (Sachet de 10 piéces) UN !
112 | Tube contact diam 2,0 (Sachet de 10 piéces) UN 1
113 | Verre blanc pour casque et masque UN 10
114 UN 0

Verre noir pour casque et masque DIN 10/11

. LE SOUMISSIONNAIRE -

Llullet Gc.:c.:eg’r.ém ]

Abdeltif AOYRAGH
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Annexe 1:
Spécifications techniques des fournitures proposées
par le concurrent pour les lots :
N°1 ET 2

LOT N°1 . MATIERE D'OEUVRE
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HPEQA Désignation et caractéristiques techniques U.M sf)r;)n")\;?i:zzgilr}e ?zgﬁf;g:g?i::
1 Plat de 100x10 en Acier Inox 304, 3041 (livré en barre de 3M) ML
2 Plat de 100x3 en Acier Inox 304, 304 (livié en barre de 3M]) ML
3 | Piat de 100x2 en Acier Inox 304, 304! {livré en barre de 3M) ML
4 | Plat de 100x4 en Acier Inox 304, 304! {livié en barre de 3M] ML
5 | Plat de 100x6 en Acier Inox 304, 304l (livré en barre de 3M) ML
6 Plat de 50x10 en Acier inox 304, 3041 {livré en barre de 3M) ML
7 | Plat de 50x2 en Acier Inox 304, 304l {livrié en barre de 3M) ML
8 Plat de 50x4 en Acier Inox 304, 304l (livié en barre de 3M) ML
9 Plat de 50x6 en Acier Inox 304, 3041 (livré en barre de 3M) ML
10 [ Tole de 2000x1000x4 Acier Inox 304, 304l 2
11 | Tole de 2000x1000x10 en Acier Inox 304, 304 M2
12 | 18le de 2000x1000x3 en Acier Inox 304, 304l M2
13 | Tube de @ 114,3 x 5 en Acier Inox 304, 304 {livré en barre de 3M} | ML
14 | Tube de @ 114 x 4 en Acier Inox 304, 304! (livré en barre de 3M) ML
15 | Tube de @ 200 x 4 en Acier Inox 304, 304 (livré en barre de 3M) ML
16 | Tube de @ 48,3 x 3,2 en Acier Inox 304, 304l (livié en barre de 3M} 1 ML
17 | Tube de @ 60,3 x 3,2 en Acier Inox 304, 3041 (livré en barre de 3M} | ML
18 | Tube de @80x4 en Acier Inox 304, 304! (iivré en baire de 3M) ML
19 | Plat de 100x10 en Acier 5235 (livré en barre de 6M} ML
20 | Plat de 100xéen Acier 5235 [livré en barre de 6M) ML
21 | Piat de 50x10 en Acier $235 [livré en barre de éM) ML
22 | Plat de 50x4 en Acier $235 {livré en barre de 6M) ML
23 | Plof de 50x6 en Acier 5235 [livré en barre de 6M} ML
24 | Tole de 2000x1000x10 en Acier $235 M2
25 | Tole de 2000x1000x4 en Acier S235 M?
26 | Tole de 2000x1000x3 en Acier $235 M?
27 | Tdle de 2000x1000x6 en Acier $235 M2
28 | Téle de 2000x1000x2 en Acier §235 M?
29 | Tube de @ 114,3 x 5 en Acier $235 [iivré en barre de 6M) ML
30 | Tube de @ 114 x 6 en Acier $235 {livré en barre de 6M) ML
31 | Tube de @ 200 x 6 en Acier $235 (livié en barre de 6M) ML
32 | Tube de @ 48,3 x 3,2 en Acier 5235 {livié en baire de 6M) ML
33 | Tube de & 60 x 6 en Acier $235 {livré en barre de 6M) ML
34 | Tube de 3 80 x 6 en Acier $235 {livré en barre de 6M} ML
35 | Piat de 100x10 en Aluminium série 4000 (livré en barre de 6M} ML
36 | Plat de 100x4 en Aluminium série 4000 {livié en barre de 6M] ML
37 | Plat de 50x8 en Aluminium série 4000 {livré en bame de 6M) ML
38 | Plat de 100x8 en Aluminium série 4000 (iivré en barre de M) ML
39 | Plat de 50x4 en Aluminium série 4000 [livrié en barre de M) ML
40 | Plat de 50x10 en Aluminium série 4000 {livré en baire de é6M) ML
41 | T8le de 2000x1000x4 en Aluminium série 4000 ML
42 | Tole de 2000x1000x10 en Aluminium série 4000 M2
43 | Tole de 2000x1000x3 en Aluminium série 4000 M2
44 | Tdle de 2000x1000x8 Aluminium série 4000 M?
45 1 Tube de @80x4 en Aluminium série 4000 (livré en barre de 6M) ML
46 § Rond @ 8 en 5235 {livrié en barre de 6M) ML
47 | Rond ® 12 en 5235 {livré en barre de 6M) ML
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48 | Rond @ 20 en $235 {livré en baire de 6M) ML
49 | Rond @© 50 en $235 [livié en barre de 6M) ML
50 | Rond @ 60 en 5235 {livré en barre de 6M) ML
51 | Carré 40 x 40 en $235 {livré en barre de 6M) ML
52 | Carré 45 x 45 en §235 (livré en barre de 6M) ML
53 | Carré 50 x 50 en 5235 {livié en barre de 6M) ML
54 | Carré 60 x 60 en $235 {livré en barre de 6M) ML
55 | Piat 60 x 20 en 5235 {livié en barre de 6M) ML
56 | Plat 60 x 30 en $235 (livré en barre de 6M) ML
57 | Plat 70 x 25 en 5235 (livré en barre de 6M) ML
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N°1 : MATIERE D'OEUVRE

Arlicle PRIX UNITAIRE EN HORS TVA PRIX TOTAL

1 Plat de 100x10 en Acier Inox 304, 304l (livré en 141
barre de 3M) ML

9 Plat de 100x3 en Acier Inox 304, 304 {livié en 96
barre de 3M) ML

3 Plat de 100x2 en Acier Inox 304, 304! (livié en 21
barre de 3M) ML

4 Plait de 100x4 en Acier Inox 304, 3041 {livré en 79
barre de 3M] ML

5 Plat de [00xé en Acier Inox 304, 304! {livrié en 36
barre de 3M]} ML

5 Platl de 50x10 en Acier Inox 304, 304! (livré en 45
baire de 3M} ML

7 Plat de 50x2 en Acier Inox 304, 304! {livré en barre 21
de 3M) ML

8 Plat de 50x4 en Acier Inox 304, 304! {livré en barre 45
de 3M) ML

9 Plat de 50xé en Acier Inox 304, 304 {livré en barre 91
de 3M) ML

10 Tole de 2000x1000x4 Acier inox 304, 304| Mz 20

11 T8le de 2000x1000x10 en Acier Inox 304, 304 M2 4

12 Tole de 2000x1000x3 en Acier Inox 304, 304! M? 4

13 Tube de @ 114,3x 5 en Acier Inox 304, 304! {livré 66
en barre de 3M]) ML

14 Tube de & 114 x 4 en Acier Inox 304, 304l {livié en 3
barre de 3M) ML

15 Tube de @ 200 x 4 en Acier Inox 304, 304! {livré en 3
baire de 3M) ML

16 Tube de @ 48,3 x 3,2 en Acier Inox 304, 3041 {livré 18
en barre de 3M) ML

17 Tube de @ 60,3 x 3,2 en Acier inox 304, 3041 {livré 6
en barre de 3M) ML

18 Tube de @80x4 en Acier Inox 304, 304l (iivié en 9
barre de 3M) ML

|9 Plat de 100x10 en Acier 5235 (livré en barre de 204
6M) ML

20 Plat de 100xéen Acier $235 [livré en barre de éM) ML 444

21 Plat de 50x10 en Acier 5235 (livrié en barre de éM} | ML %0

22 Plat de 50x4 en Acier 5235 [livré en barre de 6M) ML 36

23 Piat de 50xé en Acier 8235 {livré en barre de é6M} ML 282

24 Tole de 2000x1000x10 en Acier 5235 M2 )

25 | Tdle de 2000x1000x4 en Acier $235 M2 14

26 | 1éle de 2000x1000x3 en Acier $235 M2 12

27 Tole de 2000x1000x6 en Acier $235 M2 28

28 Tole de 2000x1000x2 en Acier $235 M? 20

29 Tube de @ 114,3 x 5 en Acier 5235 (livié en barre o6
de 6M} ML

30 Tube de @ 114 x 6 en Acier $235 [livré en barre 04
de 6M} ML

3 Tube de @ 200 x é en Acier 5235 [livré en barre 6
de 6M} ML
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Article PRIX UNITAIRE EN HORS TVA PRIX TOTAL
e DESIGNATION UNITE | QTE EN CHIFFRE EN HORS TVA
39 Tube de @ 48,3 x 3,2 en Acier 5235 (livié en barre 42

de 6M) ML
33 Tube de @ 60 x 6 en Acier $235 (livré en barre de 6
6M) ML
34 Tube de @ 80 x 6 en Acier $235 (livré en barre de 54
6M) ML
35 Plat de 100x10 en Aluminium série 4000 {fivré en 48
barre de 6M} ML
3% Plat de 100x4 en Aluminium série 4000 (livré en 144
barre de éM) ML
37 Plat de 508 en Aluminium série 4000 (livré en 42
baire de M) ML
38 Plat de 100x8 en Aluminium série 4000 (livré en 180
barre de 6M) ML
39 Plat de 50x4 en Aluminium série 4000 (livré en 40
barre de 6M) Ml
40 Plat de 50x10 en Aluminium série 4000 (livre en 49
barre de 6M) ML
41 Téle de 2000x1000x4 en Aluminium série 4000 ML )
42 Téle de 2000%1000x10 en Aluminium série 4000 M2 6
43 Tole de 2000x1000x3 en Aluminium série 4000 M2 b
44 Tdle de 2000x1000x8 Aluminium série 4000 M? 78
45 Tube de @80x4 en Aluminium série 4000 (livré en 04
barre de M) ML
46 Rond ® 8 en $235 {livré en barre de 6M) ML é
47 Rond @ 12 en 5235 {livré en barre de 6M) ML &
48 Rond @ 20 en $235 (livrié en barre de 6M) ML 6
49 Rond @® 50 en $235 (livré en batre de 6M) ML 12
50 Rond @ 60 en S235 (livré en barre de 6M) ML 12
51 Carré 40 x 40 en $235 {livré en barre de 6M} ML &
52 Carré 45 x 45 en $235 (livié en baire de 6M} ML 3
53 Carré 50 x 50 en S235 {livié en barre de 6M} ML é
54 Carré 60 x 60 en $235 {livié en bayre de 6M} ML I3
55 Plat 60 x 20 en $235 {livré en barre de 6M) ML &
56 Plat 60 x 30 en $235 {livré en barre de 6M) ML b
57 Plat 70 x 25 en $235 {livré en barre de 6M) ML é
TOTAL EN HORS TVA
TOTAL de la TVA (Taux %} =
MONTANT TOTALen TIC =

Important ;: Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées
uniquement a la formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels a
ce sujet.

t'cachet

3

u congurrent

L/

e
/‘3’!5

",



OFPPT / DAL/DAL/SACA

Possier d Appel d°Offres

AQ. n” f2023

LOT N°2 : PETIT OUTILLAGE

ITEM
NO

Désignation et caractéristiques techniques

UM

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
'administralion

Alésoir machine HSS Co5, diamétre 10 H7
Margue :
Rétérence :

UN

Alésoir machine HSS Cob, diamétre 12 HY
Marque :
Ré&férence :

UN

Barreau en ARS 16 x 16 longueur 150 mm mini
Marque :
Référence :

UN

Barreau en ARS 20 x 20 ongueur 200 mm mini
Marque :
Référence :

UN

BUSE diam 10 {Sachet de 10 piéces)
Marqgue :
Référence :

UN

BUSE diam 12 {Sachet de 10 piéces)
Margue :
Référence .

UN

BUSE diam 16 (Sachet de 10 piéces)
Marque ;
Rétérence :

UN

Carde & lime, manche en bois ou en plastique
Margue :
Référence :

UN

Compas d'gjusteur & serrage rapide longueur 200mm
Marque ;
Référence ;

UN

Disque & meuler & 125
Marque . -
Reférence ;

UN

Disque & meuler @ 180
Marque ;
Rétérence :

UN

Disque & meuler POUR INOX @& 125
Marque :
Référence ;

UN

13

Disque & meuler POUR INOX@ 180
Marque :
Référence :

UN

14

Disque & trongonner & 125
Marque :
Référence :

UN

15

Disque & frongonner & 180
Margue :
Référence :

UN

14

Electrode Basique 4 enrobage épais @ 4 mm
Margue :
Rétérence :

CT

17

Electrode Basique & enrobage épais @ 3,15 mm
Marque .
Référence :

Ct
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Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
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18

Electrode Basique & enrobage mince & 4 mm
Marque ;
Référence :

C

19

Electrode Basique & enrobage mince & 3,15 mm
Marque :
Rétérence :

cT

20

Electrode en fonte avec® NI<53% &2, 5 mm
{livré en boite de 30 unités)

Marque ;

Rétérence .

boite

21

Electrode en fonte avec% M>93% @2, 5 mm
(livré en boile de 30 unités)

Marque .

Référence :

boite

22

Electrode pour GOUGEAGE &4
{livré en boite de 30 unités)
Margue :

Référence :

boite

23

Electrode Rutile & enrobage épais @ 2,5 mm
Marque :
Rétérence :

Ct

24

Flectrode Rutfile & enrobage épdis @ 3,2 mm
Margue :
Référence :

CT

25

Electrode Rutiie & enrobage mince 9 4 mm
Marque ;
Référence :

CT

26

Hectrode Rutile & enrobage mince 3.2 mm
Margue .
Rétérence :

CT

27

Electrode Rutile & enrobage mince & 2,5 mm
Marque :
Référence :

T

28

Hectrode Rulile Basique {inox) & 2,5 mm
Marque :
Référence .

CT

29

tlectrode Rutile Basique [inox} @ 3,2 mm
Margue :
Reéférence !

T

30

Elecirode Rutile Basique [inox} @ 4 mm
Margue :
Référence :

CT

31

Fit D'APPORT MAG SG2 @ 0,8 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE
Marque :
Référence :

UM

32

FiL D'APPORT MAG SG2 & 1,0 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE
Marque :
Référence :

UN

33

FIL D'APPORT MAG SG2 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE
Marque .
Référence :

Un

34

HLD'APPORT MIG SG2 @ 0,8 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE
Marque .
Rétérence :

UN
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ITEM
NO

Désignation et caractéristiques techniques

UM

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I"administration

35

FIL D'APPORT MIG $G2 @ 1,0 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE
Margue :
Rétérence ;

UN

36

FIL D'APPORT MIG SG2 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE
Margue ;
Référence :

UN

37

FiL FOURRE MAG TGS52 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE
Margue ;
Rélérence :

UN

38

Filiere HSS M10 x 1,5, Diamétre extérieur : 25,4mm
Marque :
Référence ;

UN

39

Filiere HSS M12 x 1,75, Diamétre extérieur : 25,4mm
Marque ;
Référence :

UN

40

Foret & centrer & 60° - forme A, @ Foret 8x3 mm
Marqgue .
Référence .

UN

41

Foret & queue céne Morse HSS diamé&tre 1emm CM2
Marque :
Référence :

UN

42

Foret & queve cdne Morse HSS diamétre 18mm CM?2
Marque :
Référence .

UN

41

Foret & queue cone Morse HSS diamétre 16mm CM2
Marque :
Référence :

UN

42

Foret & queve cone Morse HSS diamétre 18mm CM2
mMarque
Référence :

UN

43

Foret & queue cdne Morse HSS diametre 20mm CM2
Marqgue :
Rétérence :

UN

44

Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 22mm CM2
Marque ;
Référence :

UN

45

Foret & queue cdne Morse HSS diaméire 24mm CM3
Marque ;
Référence :

UN

46

Foret & queue cone Morse HSS diamétre 30mm CM3
Margue :
Référence :

UN

47

Foret & queue cylindrique en ARS, diametre 12 mm
Marque .
Référence :

UN

48

Foret hélicoidal & queue cylindrigue en ARS, diométre 6 mm
Marque |
Référence :

UN

49

Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamélre 6,75 mm
Marque :
Référence :

UN

50

Foret hélicoidal & queue cyilindrique en ARS, diameatre 7 mm
Margue :
Référence :

UN
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51

Foret hélicoidal & queue cylindrigue en ARS, diameétre 10 mm
Marque :
Référence :

UN

52

Foret hélicoidai & queue cylindrique en ARS, diamétre 10,25 mm

Marque .
Référence ;

UN

53

Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 5 mm
Margue :
Rétérence :

UN

54

Faret hélicoiddl & queue cylindrique en ARS, diamétre $ mm
Marque :
Rétérence :

UN

55

Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 8 mm
Margue :
Référence :

UN

56

Foret hélicoidal & queue cylindrigue en ARS, diamétre 8,5 mm
Marque :
Référence

UN

57

Fraise 2 tailles d'ébauche en ARS & quevue cylindrique série
normale diométre 10 mm 4 denis

Marque :

Réference :

UN

58

Fraise 2 tailles d'ébauche en ARS & queue cylindrique série
normale diagmétre 16 mm 4 dents

Marque :

Référence :

UN

59

Fraise 2 tailles en ARS & queve cylindrigue série normale
diamétre 10 mm 4 dents

Margue :
Rétérence :

UN

&0

Fraise 2 failles en ARS & queue cylindrique série normate
diameétre 16 mm 4 dents

Marque .
Référence :

UN

61

Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindiique série normale
diamétre 20 mm 4 dents

Margue ;

Référence :

UN

62

Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrique série normale
diométre 8 mm 4 denls

Marque :

Rétérence ;

UN

63

Fraise & lamer en ARS avec pilote, diamétre de fraise 15 mm
Marque ;
Référence :

UN

64

fraise conigue forme C & queue cylindrigue, acier rapide HSS
Cob5 60°, diam. 38mm, Hauleur de coupe & 60° 16 mm mini

Marque ;
Référence :

UN

65

Fraise cylindrique 2 ailles ARS : dicmétre 50 mm, irou lisse
diamétre 22 mm

Margue ;
Ré&férence :

UN

66

Fraise cylindrique 2 iailles ARS : diamétre 80 mm, trou lisse
diameétre 27 mm

Marqgue :
Référence :

UN
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Proposition du | Appréciation de

N° Désignation et caractéristiques techniques UM soumissionnaire | administration
Fraise cylindrique 3 tailles : dentures alternées, diamétre 125 mm, UN
ép. 6 mm, alésage lisse 32mm.

67 Mar :

que |
Référence :
Fraise pour rainures & 1, 3 tailles & queve cyiindrique, diamétre 25 | UN
8 mm, ép. 11 mm, diametre queue 16 mm, @ de col env. 12 mm
6 Margue ;
Référence :
Fraises & plaguettes amovibles pour surfacer et dresser diamétre UN
80 mm et accessecires de montage de plaguette Avec :

49 50 Plaquetie carbure compalible pour aciers mi-dur

Marque :
Référence :
GEL POUR DECAPAGE KG

70 | Marque :

Référence :
Jeu de tarauds métriques en ARS : ébauche, demi-finition et UN
finition M10

71 Margue :

Référence ;
Jeu de tarauds métiiques en ARS : ébauche, demi-finition et UN
finition M12

72 Marque ;

Référence :
LAME DE SCIE A MAIN A METAUX SUPER HSS UN
- 10 dents au cm

73 | - Longueur 300 mm
Marque :
Référence :
Lime cairée 10 mm, & main mi douce de taille croisée de 250 UN
mm, Manche en bois ou en plastique

74 Marque :
Référence :
Lime camée 4 mm, & main mi deuce de taille croisée de 100 UN
mm, Manche en bois ou en plastique

75 Margue :
Référence :
Lime demie ronde & main mi douce de taille croisée de 250 mm, UN
Manche en bois ou en plastique

76 Marque :
Rétérence .
Lime plate & main douce de taille croisée de 250 mm, Manche UN
en bois ou en plastique

77 Marque :

Référence :
Lime plate & main bdtarde taille croisée de 300 mm, Manche en UN
bois ou en plasiique

78 Margue :

Référence .
Lime plate & main mi douce de iaille croisée de 250 mm, UN
Manche en bois ou en plastigue
77 | Marque :
que :
Référence :
Lime ronde & main diamélre 10 mm, mi douce de taille croksée Ui

80 de 250 mm, Manche en bois ou en plastique

Marque :
Référence ;
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Lime iriangulaire & main mi douce de taille croisée de 200 mm, UN
Manche en bois ou en plastique

8l Margue ;
Reférence :
Masseltes en plastique corps acier diométre 50 : un embout UN
82 movyen, un embout dur, emmanché
Marque :
Référence ;
83 | Métal d'appori en acier cuivré @ | mm KG
84 | Mélal d'apporl en acier cuivié @ 2 mm KG
85 | Métal d'apport en acier cuivié @ 3 mm KG
86 | Métal d'apport en acier cuivré @1, 5 mm KG
Montures de scie & main d métaux régiable pour lame de 300 UN
mm :
87 | - Modéle classique fixe en acier laminé poignée bois
Margue ;
Référence :
Qulil & aléser et dresser en carbure de 10 x 10 & plaquette UN
brasée, coupe & droite
a8 Marque :
Rélérence :
Qutil &1 aléser et dresser en carbure de 16 % 146 & plaguette N
89 brasée, coupe & droite
Marque :
Référence :
Qutil & aléser et dresser en carbure de 20 x 20 & plaguetle UN
90 brasée, coupe & droite
Marque :
Référence :
Qutil & chambrer en carbure de 12 x 12 & plaguette brasée, UN
coupe G droite
71 Marqgue :
Référence .
Qutil & charioter et dresser en carbure de 20 x 20 & plaguette UN
99 brasée, coupe & droite
Marque ;
Référence :
Outil de tournage extérieur pour frongonnage en carbure de 12 UN
X 12 & plaquetie brasée
73 Marque ;
Référence :
Culil de loumnage porie plaguetie Type PCLNR2020K12 avec Un
accesscires de moniage de plaguetie
30 Plaqueties en carbure métallique CNMG 120408
?4 1 20 Plaqueties en carbure métalique CNMG 120404
Margue ;
Référence :
Oulil Portes plaquettes de tourmnage extérieur PWLNR 2020K06 Un
avec accessoires de montage de plaguelte
95 10 plaquettes en carbure métallique WNMG 060408
10 plaquettes en carbure métalliqgue WNMG 060404
Marque :
Rétérence :
Qutiil Portes plaguettes de tournage extérieur PDINR 2020K15 ef Un
accessoires de moniage de plaguetie Avec
96 | 20 plaguelies en carbure métallique pour aciers DNMG 150604

Marque ;
Référence :
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Qutil Portes plaguettes de tournage extérieur PSDNN 2020K12 et Un
accessoires de montage de plaquelte Avec

97 | 30 plaguettes en carbure métalique pour aciers SNMG 12 04 08
Marque ;
Réference :
Outil Porte plaquettes de tournage extérieur pour frongonnage, Un
épaisseur plaquette 4dmm et accessoires de moniage de
plagueite Avec
98 10 Plaqueties carbure pour acier mi-dur pour trongonnage
épais. 4mm
Margue ;
Référence :
Quiils barre d'alésage portes plaquettes $20Q SCLCR et tn
accessoires de montage de plaguette Avec :
99 | 20 Plagueties carbure pour acier mi-dur
Marque ;
Référence :
Outils barre d'alésage portes plaguettes S16M SCLCR et Un
accessoires de montage de plaquette Avec :
100 | 20 plaguettes carbure pour acier mi-dur
Margue :
Référence :
Outils barre d'alésage portes plaquettes S10K SCLCR et Un
accessoires de montage de plaguette Avec :
101 | 20 plaguettes carbure pour acier mi-dur
Margue :
Référence :
Qulils Pories plaquetles pour gorges intériewrs diamétre corps Un
oulil 20mm, épdisseur plaguettes 4mm et accessoires de
102 montage de plaquetie Avec .
10 Plaguettes carbure pour acier mi-dur pour gorges 4mm
Margue ;
Référence :
Pointeaux de mécanicien diamétre 8 mm UN
103 | Margue :
Référence
Pointes & tracer de mécanicien diamétre 3 mm UN
104 | Marque :
Rétérence :
Porte filigres & deux branches en acier : UN
- diamétre de la cage : 25,4 mm
105 - gépaisseur : $ mm au minimum
Marque :
Référence :
Produit pour Ressuage (pénétrant, révélateur et Solvant) (EN UN
AERQSOL)
106 Marque ;
Référence
Tourne & gauche n° 3 pour tarauds el alésoirs UN
107 | Marque :
Référence :
Tube contact diam 0,8 {Sachet de 10 piéces) UN
108 | Marque :
Rétérence :
Tube contact diam 1,0 {Sachet de 10 pigces) UN
109 | Marque :
Rétérence :

44




QEPPT / DAL/DAL/SACA

Dossier d” Appel d"Oflres

AL n” £ 2023

IT:? Désignation et caractéristiques techniques um sf):)rﬁ;ssiii?;gi:e ?23:::?;;::;2‘;(?5

Tube contact diam 1,2 (Sachet de 10 piéces) UN
110 | Marque :

Référence :

Tube contact diam 1,6 (Sachet de 10 pigces) UN
111 | Marque ;

Reférence :

Tube contact diam 2,0 (Sachet de 10 piéces) UN
112 | Margue :

Référence :
113 | Verre blanc pour casque et masque UN
114 | Verre noir pour casque el masaue DIN 10/11} UN
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N°2 : PETIT OUTILLAGE

PRIX UNITAIRE EN HORS PRIX TOTAL
A";E'e DESIGNATION UNITE | QIE TVA EN HORS
EN CHIFERE TVA
1 Alésoir machine HSS Cos, diamétre 10 H7 UN i
2 Alésoir machine HSS Cos, diameétre 12 H7 UN ]
3 Barreau en ARS 14 x 16 longueur 150 mm mini UN 4
4 Barreau en ARS 20 x 20 longueur 200 mm mini UN 4
5 BUSE diam 10 {Sachet de 10 pigces) UN S
6 BUSE diam 12 {Sachet de 10 piéces) UN 10
7 BUSE diam 16 (Sachet de 10 pigces) UN 5
8 Carde & lime, manche en bois ou en plastique UN ]
9 Compas d'ajusteur & serrage rapide longueur 200mm UN 3
10 | Disque & meuter @ 125 UN 80
11 I Disque & meuler @ 180 UN 20
12 | Disque & meuler POUR INOX @ 125 UN 80
13 | bisque & meuler POUR INOX@ 180 UN 50
14 | Disgue & tronconner @ 125 UN 40
15 | Disque & fronconner @ 180 UN 30
16 Flectrode Basique & enrobage épais & 4 mm a1 4
17 Flecirode Basique & enrobage épais @ 3,15 mm 1 S
18 Electrode Basique & enrobage mince @ 4 mm 1 4
19 Electrode Basique & enrobage mince @ 3,15 mm CT S
20 Eiectrode; en fonte avec% NI<53% @2, 5 mm (livié en boite | boile 4
de 30 unités)
21 Electrodg en fonte avec% NI>93% @2, 5 mm {livié en boite | boile 4
de 30 unités)
22 | Electrode pour GOUGEAGE @4 [livré en boite de 30 unités) | Poile 10
23 | Electrode Rutile & enrobage épais @ 2,5 mm cT 12
24 | Electrode Rulile & enrobage épais @ 3.2 mm cr 12
25 Elecirode Rutile & enrobage mince @ 4 mm Cr 4
26 Electrode Rutile & enrobage mince 3,2 mm 1 12
27 Eleclrode Rulile & enrobage mince @ 2,5 mm T 12
28 | Electrode Rulile Basique {inox} @ 2,5 mm C1 4
29 | Eleclrode Rulile Basique (inox} @ 3,2 mm cI 2
30 | Electrode Rulile Basique {inox} @ 4 mm CI 2
31 FIL D'APPORT MAG SG2 & 0,8 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 4
32 | FILD'APPORT MAG $SG2 @ 1,0 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 4
33 | FIL D'APPORT MAG $G2 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 4
34 | FIL D'APPORT MIG $G2 @ 0,8 DE | 5KG BOBINE PLASTIQUE UN 2
35 | FILD'APPORT MIG $G2 @ 1,0 DE 1 5KG BOBINE PLASTIQUE UN 2
36 | FIL D'APPORT MIG $G2 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIQUE UN 2
37 | FiL FOURRE MAG TGS52 @ 1,2 DE 15KG BOBINE PLASTIGQUE UN 3
38 Filidre HSS M10 x 1,5, Dioméire extérieur : 25,4mm UN 3
39 Filiere HSS M12 x 1,75, Diamétre extérieur : 25,4mm UN 3
40 Foret & cenirer & 60° - forme A, @ Foret 8x3 mm UN 3
41 Foret & queue cdne Morse HSS diamélre 16mm CM2 UN 1
42 Foret & queve cdne Morse HSS diameélre 18mm CM2 UN 1

46




OFPPT / DAL/DAL/SACA Dossier d" Appel d"Offres AO. 2023
Artic PRIX UNITAIRE EN PRIX TOTAL
nf e DESIGNATION UNITE | QTE HORS TVA EN HORS
EN CHIFFRE VA
43 Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 20mm CM2 UN 1
44 Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 22mm CM2 UN ]
45 Foret & queue cone Morse HSS diameétre 24mm CM3 U 1
46 Foret & queue cdne Morse HSS diamétre 30mm CM3 UN 1
47 Forel & queue cylindrigque en ARS, diamétre 12 mm UN 2
48 Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 6 mm UN 3
49 foret hélicoidal & queue cyiindrigue en ARS, diametre 6,75 mm UN 3
50 Foret hélicoidal & queue cylindriaue en ARS, diametre 7 mm UN 3
51 Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 10 mm UN 3
52 Foret hélicoidal & queue cylindrigue en ARS, diaméire 10,25 mm UN 3
53 Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 5 mm UN 3
54 Forel helicoidal & queue cylindrique en ARS, diamélre 9 mm UN 3
55 Foret hélicoidal & queue cylindrique en ARS, diamétre 8 mm UN 3
56 Foret hélicoidal & gueue cylindrique en ARS, diométre 8,5 mm UN 3
Fraise 2 tailles d'ébauche en ARS & queue cylindrique série UN ]
57 ; R
normale diameétre 10 mm 4 dents
Fraise 2 tailles d'ébauche en ARS & queue cylindrique série UN ]
58 C o
normale diamétre 16 mm 4 dents
59 Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrique série normale diamétre UN 3
10 mm 4 denis
0 Fraise 2 taifles en ARS & queue cylindrique série normale diameétre UN 3
16 mm 4 dents
6] Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrique série normale diamétre UN 3
20 mm 4 dents
2 Fraise 2 tailles en ARS & queue cylindrique série normale diamétre UN 3
8 mm 4 dents
63 Fraise & lamer en ARS avec pilote, diamétre de fraise 15 mm UN 1
64 Fraise conique forme C & queue cylindrique, acier rapide HSS Cos UN 1
60°, diam. 38mm, Hauteur de coupe & 60° 16 mm mini
65 Fraise cylindrique 2 lailles ARS @ diaméire 50 mm, trou lisse UN 3
diamétre 22 mm
66 Fraise cylindrique 2 1ailles ARS : diamefre 80 mm, trou lisse UN 2
diométre 27 mm
&7 Fraise cylindrigue 3 iailles : dentures alternges, diamétre 125 mm, UN 2
&p. 6 mm, alésage lisse 32mm.
68 Fraise pour rainures & T, 3 tailles & queue cylindrique, diamétre 25 UN 1
mm, ép. 11 mm, dicmétre queue 16 mm, & de col env. 12 mm
Fraises & plaquettes amovibles pour surfacer et dresser diametre UN 1
69 80 mm el accessoires de montage de plaguetie Avec |
50 Plaguette carbure compalible pour aciers mi-dur
70 | GEL POUR DECAPAGE KG 4
71 Jeu de tarauds metriques en ARS : ébauche, demi-finition et UN 3
finition MI10
79 Jeu de tarauds métriques en ARS : ébauche, demi-finition et UN 3
finition M12
73 lames pour scie & métaux 300 mm UN 10
74 Lime canée 10 mm, & main mi douce de lailie croisée de 250 mm, UN 5
Manche en bois ou en plastique
75 time carrée 4 mm, & main mi douce de tailie croisée de 100 mm, UM 5
Manche en bois ou en plastique
76 Lime demie ronde & main mi douce de taille croisée de 250 mm, UN 5
Manche en bois ou en plastique
77 Lime plate & main douce de taille croisée de 250 mm, Manche UN 5

en bois ou en plastique
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78

Lime plate & main bdtarde taille croisée de 300 mm,
Manche en bois ou en plastique

UN

79

Lime plate & main mi douce de taille croisée de 250 mm,
Manche en bois ou en plastique

UN

80

Lime ronde & main diamétre 10 mm, mi douce de taille
croisée de 250 mm, Manche en bois ou en plastique

UN

81

Lime trianguldire & main mi douce de ldille croisée de 200
mm, Manche en bois ou en plastigue

UN

82

Massettes en plastique corps acier diamétre 50 : un
embout moyen, un emboul dur, emmanché

UN

[

83

Métat d'apport en acier cuivié @ 1 mm

KG

84

Mélal d'apport en acier cuivié @ 2 mm

KG

85

Mélal d'apport en acier cuivré @ 3 mm

KG

86

Métdl d'apport en acier cuivié @1, 5 mm

KG

87

Mantures de scie & mdin & métaux réglable pour lame de
300 mm
- Modéle classique fixe en acier laminé poignée bois

UN

jn|rph

88

Oulil & aléser et dresser en carbure de 10 x 10 & plaquelte
brasée, coupe & droite

UN

89

Oull & aléser et dresser en carbure de 16 x 16 & plaguette
brasée, coupe & droite

UN

90

Outil & dléser et dresser en carbure de 20 x 20 & plaguette
brasée, coupe & droite

UN

91

Outil & chambrer en carbure de 12 x 12 & plaguette
brasée, coupe 4 droite

UN

92

Outil & charioter el dresser en carbure de 20 x 20 &
plaguette brasée, coupe & droite

UN

93

Outil de tournage exiérieur pour tfrongonnage en carbure
de 12 x 12 & plaguetie brasee

UN

94

Outil de tournage porte plaguette Type PCLNR2020K12
avec accessoires de  montage de  plaguette
30 Plaquettes en carbure métaligue CNMG 120408
20 Plaguelies en carbure métalliqgue CNMG 120404

Un

95

Quill Portes plaguettes de lournage exlérieur PWLNR
2020K06 avec accessoires de montage de plaquetie
10 plaqueties en carbure mélalique WNMG 060408
10 plaguettes en carbure métalligue WNMG 060404

Un

926

Outil Portes plaquettes de tfournage extérieur PDJNR
2020K15 et accessoires de montage de plagueite Avec .
20 plagueties en carbure mélallique pour aciers DNMG
150604

un

97

Outil Portes plaguettes de toumage extérieur PSDNN
2020K12 et accessoires de moniage de plaguette Avec
30 plaguettes en carbure mélallique pour aciers SNMG 12
0408

tUn

98

Oulil Porte plaguettes de lourmage extérieur pour
frongonnage, épaisseur plaquelte 4mm et accessoires de
montage de plaquette Avec

10 Plaguetes carbure pour acier mi-dur pour t{onc;onnoge
épais. 4mm

tUn

99

Outils barre d'alésage portes plaquettes $20@ SCLCR ef
accessoires de montage de plaqueite  Avec
20 Plagueties carbure pour acier mi-dur

Un

100

Oullls barre d'alésage portes plaqueltes S16M SCLCR et
accessoires de moniage de plaquelle  Avec
20 plaqueftes carbure pour acier mi-dur

Un

101

Outlils barre d'alésage portes plaguettes S10K SCLCR et
accessoires de moniage de plaquelie  Avec
20 plaquettes carbure pour acier mi-dur

Un
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Arici PRIX UNITAIRE EN HORS | PRIX TOTAL
nﬁ € DESIGNATION UNITE |  QTE TVA EN HORS
EN CHIFFRE TVA
Cutils Portes plaquettes pour gorges iniérieurs diametre Un 1
corps  oulit 20mm, épaisseur plaquetles 4mm et
102 -
accessoires de montage de plaquelie Avec
10 Plaquettes carbure pour acier mi-dur pour gorges 4mm
103 | Pointeaux de mécanicien diamétre 8 mm UN 5
104 | Pointes & fracer de mécanicien diamétre 3 mm UN 5
Porte filéres & deux branches en acier UN 3
105 - diamétre de la cage ;254 mm
- @pdaisseur :  mm au minimum
106 Produit pour Ressuage {pénétrant, révélateur et Solvant) UN ]
(EN AEROSOL)
107 | Tourne & gauche n° 3 pour farauds et alésoirs UN 3
108 | Tube contact diam 0,8 (Sachet de 10 piéces) UN 1
102 | Tube contact diam 1,0 [Sachet de 10 piéces) UN |
110 | Tube conlact diam 1,2 (Sachet de 10 piéces) UN 1
1 | Tube conlact diam 1.4 [Sachet de 10 piéces) UN !
112 | Tube contact diam 2,0 (Sachet de 10 piéces) UN 1
13 | Verre blanc pour casque ef masque UN 10
H14 1 Verre noir pour casque el masgue DIN 10/11 UN 10

TOTAL en Hors TVA =

TOTAL de la TVA {Taux %} =

MONTANTTOTAL en TIC =

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement & la
formation professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels & ce sujet,

Fait ¢ I
A A i 8

Signature et cachet du concurrent
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