ROYAUME DU MAROC
deok ek ek ek ek
OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE
ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL

AVIS D'APPEL D'OFFRES OUVERT N° 57/2021

Le 08 Avril 2021 & 13 Heures, Il sera procédé, dans les bureauvx de I'office de la Formation
Professionnelle et de la Promotion du Travail, sis Intersection de la Route BO n°® 50 et la RN.11 (Route
Nouaceur Sidi Madrouf) - Casablanca a I’ ouverture des plis relatifs a I’appel d’offres sur offres de prix,

ayant pour objet 1’Acquisition, I’installation et la mise en service des équipements de Fabrication-

mécanique et de construction métallique destinés aux établissements de formation professionnelle
de POFPPT ; répartie en lots suivants :

Lot n° 1 : Presse plieuse hydraalique 3 commande numérique
Lot n° 2 ; Cisaille guillotine

Lot n° 3 : Equipement mécanique d'atelier

Lot n° 4 : Equipement de soudage et coupage thermique

Lot n° 5 ;: Equipement portatif

Lot n° 6 : Tour paralléle a charioter et 2 fileter

Lot n° 7 : Fraiseuse horizontale a téte universelle

Lot n° 8 ; Tables de soudage

Lot n° 9 : Equipement de métrologie

Lot n° 10 : Outillage de métrologie

Le dossier d'appel d'offres peut étre retiré au service des marchés a la Direction de I’ Approvisionnement
et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n° 50 et la RN.11 (Route Nouaceur Sidi Madrouf)
Casablanca, il peut étre également téléchargé a4 partir du portail des marchés de I’Etat
www.marchéspublics.gov.ma. Et A partir du site de P'office de la Formation Professionnelle et de la
Promotion du Travail : www.ofppt.ma.

Les cautionnements provisoires sont fixés 4 la somme de :
¢ Lotn®° 1: Cinq mille deux cents Dirhams (5 200.00 DH)
Lot n° 2 : Quatre mille trois cents Dirhams (4 300.00 DH)
Lot n° 3 : Trente-deux mille quatre cents Dirhams (32 400.00 DH)
Lot n° 4 : Vingt-neuf mille deux cents Dirhams (29 200.00 DH)
Lot n° 5: Sept mille neuf cents Dirhams (7 900.00 DH)
Lot n° 6 : Dix-neuf mille deux cents Dirhams (19 200.00 DH)
Lot n° 7 : Trente et un mille Dirhams (31 000.00 DH)
Lot n° 8 : Sept mille sept cents Dirhams (7 700.00 DH)
Lot n° 9 : Cinq mille Dirkams (5 000.00 DH)
Lot n° 10 : Mille trois cents Dirhams (1 300.00 DH)

Les estimations des cofits des prestations établies par le Maitre d’ouvrage sont fixées 4 la somme de :
Lot n° 1: Trois cent quarante-quatre mille quatre cents Dirhams (344 400,00 DH) en TTC.

Lot n° 2 : Deux cent quatre-vingt-deux mille neuf cents Dirhams (282 900,00 DH) en TTC.

Lot n° 3: Deux millions cent soixante et un mille cent dix Dirhams (2 161 110,00 DH) en TTC.
Lot n° 4 : Un million neuf cent quarante-deux mille cent soixante-dix Dirhams (1 942 170,00 DH)
en TTC,

Lot n° 5: Cing cent vingt-trois mille neuf cent guatre-vingts Dirhams (523 980,00 DH) en TTC.
Lot n° 6 : Un million deux cent soixante-dix-neuf mille deux cents Dirhams (1 279 200,00 DH) en
TTC.

Lot n° 7 : Deux millions soixante-six mille quatre cents Dirhams (2 066 400,00 DH) en TTC.

Lot n° 8 : Cing cent douze mille neuf cent dix Dirhams (512 910,00 DH) en TTC.
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Lot n°® 9: Trois cent trente-sept mille cent dix-huit Dirhams et quarante centimes (337 118,40
DH) en TTC. N )

Lot n°® 10 : Quatre-vingt-six mille cinq cent cinq Dirhams et quatre-vingt-dix centimes (86 505,90
DH) en TTC. ' '

Le contenu, la présentation ainsi que le dépdt des dossiers des concurrents doivent étre conformes aux
dispositions des articles 27, 29 et 31 du Réglement des Marchés de [’OFPPT

Les concurrents peuvent :

%+ soit envoyer, par courrier recommand¢ avec accusé de réception, au bureau précite ;

% soit déposer contre récépissé leurs plis dans le bureau du service des marchés rattaché 4 la Direction
de I’ Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n° 50 et l]a RN.11 (Route
Nouaceur Sidi Maérouf) - Casablanca ; ‘

» soit les remettre au président de la commission d'appel d'offres au début de la séance et avant

l'ouverture des plis. '

# Soit transmis par voie électronique conformément aux dispositions de I’arrété du ministére de
’économie et des finances n°20-14 du 8 kaada 1435 (4 septembre 2014) relatif 4 la
dématérialisation des procédures de passation des marches publics.

Les pidces justificatives & fournir sont celles prévues par l'article n°S du réglement de consultation
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OFPPT

Office de la Formation Professionnelle
et de la Promotion du Travail
Dossier d’Appel
D’'offres
Ouvert sur offres de prix

N° .S /2021

Financement : Projets OFPPT Hors Coopération

Objet de I'Appel d'offres :

Acquisition, installation et mise en service des Equipements de Fabrication mécanique et
de construction métallique destinés aux Etablissements de Formation Professionnelle de

I’OFPPT ; répartie en lots suivants :

LOT N° 1 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE
LOT N°2 : CISAILLE GUILLOTINE

LOT N° 3 : EQUIPEMENT MECANIQUE D'ATELIER

LOT N°4 : EQUIPEMENT DE SOUDAGE ET DE COUPAGE THERMIQUE
LOT N°5 : EQUIPEMENT PORTATIF

LOT N°6 : TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER

LOT N°7 : FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE

LOT N°8 : TABLES DE SOUDAGE

LOT N°9 : EQUIPEMENT DE METROLOGIE
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LOT N°10 : OUTILLAGE DE METROLOGIE
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REGLEMENT DE LA CONSULTATION
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Article n”1: Objet du réglement de la consultation

Le présent réglement de consultation concerne I'appel d’offres ouvert sur offres des prix ayant pour objet :

Acquisition, installation et mise en service des Equipements de Fabrication mécanique et de construction
métallique destinés aux Etablissements de Formation Professionnelie de 'OFPPT ; répartie en lots suivants :

¢ LOT N° 1 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE
e LOT N°2 : CISAILLE GUILLOTINE

¢ LOT N° 3 : EQUIPEMENT MECANIQUE D'ATELIER

o LOT N°4 : EQUIPEMENT DE SOUDAGE ET DE COUPAGE THERMIQUE

» LOT N°5 : EQUIPEMENT PORTATIF
¢ LOT N°6 : TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER
* LOT N°7 : FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE

» LOT N°8 : TABLES DE SOUDAGE
e LOT N°9 ;: EQUIPEMENT DE METROLOGIE

® LOT N°10 : OUTILLAGE DE METROLOGIE

l est établi en vertu des dispositions de I'article n°18, du réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014},
relatif aux marchés publics de |'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail {OFPPT).

Les prescriptions du présent réglement ne peuvent en aucune maniére déroger ou modifier les conditions et les formes prévues

par le réglement des marchés de I"OFPPT. Toute disposition contraire au reglement des marchés de 'OFPPT est nulle et non
avenue. Seules sont valables les précisions et prescriptions complémentaires conformes aux dispositions de I'article n°18 et des

autres articles du réglement des marchés de I'OFPPT.

Article n°2 : Maitre d’ouvrage

Le maitre d’ouvrages du marché qui sera passé suite au présent appel d’offres est : 'Office de la Formation Professionnelle et
de la Promotion du Travail (OFPPT).

Article n°3 : Définitions :

Au sens du réglement des marchés de 'OFPPT on entend par :

1~ Attributaire : concurrent dont I'offre a été retenue avant la notification de l'approbation du marché;

2- Autorité compétente : I'ordonnateur ou la personne déléguée (sous-ordonnateur) par lui pour approuver le marché ;

3- Concurrent : toute personne physique ou morale qui propose une offre en vue de la conclusion d'un marché ;
4- Groupement : deux ou plusieurs concurrents qui souscrivent un engagement unlque dans Ies cond|t|ons prévues a l'article

140 du réglement des marchés publics de I'OFPPT ;
5- Titulaire ; attributaire auquel I'approbation du marché a été notifiée.

Article n°4 : Conditions requises des concurrents

Conformément aux dispositions de I"article n°24 du Réglement des Marchés de I’OFPPT

Peuvent valablement participer et &tre attributaire(s) de(s) marché(s} afférent(s) au present app’el d'offres, les personnes
physiques ou morales, qui:
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a) justifient des capacités juridiques, techniques et financiéres requises ;

b) sont en situation fiscale réguliére, pour avoir souscrit leurs déclarations et réglé les sommes exigibles diment
définitives ou, 3 défaut de réglement, constitué des garanties jugées suffisantes par le comptable chargé du
recouvrement, et ce conformément & la législation en vigueur en matiére de recouvrement ;

c} sont affiliées 3 la Caisse Nationale de Sécurité Sociale ou a un régime particulier de prévoyance sociale, et souscrivent
de maniére réguliére leurs déclarations de salaires et sont en situation réguliére auprés de ces organismes.

Ne sont pas admises a participer aux appels d'offres :
® [es personnes en liquidation judiciaire ;
® les personnes en redressement judiciaire, sauf autorisation spéciale délivrée par I'autorité judiciaire compétente ;

® les personnes ayant fait I'objet d'une exclusion temporaire ou définitive prononcée dans les conditions fixées par
{"article n°142 du Réglement des Marchés de |'OFPPT.

® |es personnes qui représentent plus d'un concu‘rrent'dansfun‘e méme procédure de passation de marchés,

L ,"

accompagné d’un état des piéces quile cqnstltuent‘ ’f

i
A

v )
hN - T 4
1. Pour chaque concurrent, au moment de la présentation des offrgs;”
el

a) une déclaration sur I'honneur, en un exemplaire unique, établie conformément au modele joint en annexe.

A- Le dossier administratif comprend :

b) Ioriginal du récépissé du cautionnement provisoire ou l'attestation de la caution personneile et solidaire en tenant
lieu, le cas échéant. En cas de groupement, le cautionnement provisoire doit étre constitué conformément aux
dispositions du § C de I'article n°140 du Réglement des Marchés de I'OFPPT.

N.B : 1- Les cautions personnelles et solidaires doivent é&tre choisies parmi les établissements agrées a cet effet par le ministre
chargé des finances Marocain (pour les candidats étrangers, ces cautions personnelles et solidaires doivent &tre avalisé par une
banque marocaine).

2- Les piéces a et b ne doivent exprimer aucune restriction ou réserve sous peine d’étre rejetées par la commission
d’appel d’'offres.

Pour les groupements, il y a lieu de produire :

+ Une copie légalisée de la convention constitutive du groupement prévue a l'article n°140 du Réglement des Marchés de
I'"OFPPT.

+ Une note indiguant notamment l'objet de la convention, la nature du groupement, le mandataire, la durée de Ia
convention, la répartition des prestations, le cas échéant.

2. Pour le concurrent auquel il est envisagé d’attribuer le marché, dans les conditions fixées a I'article 40 du Reglement des
Marchés de 'OFPPT :

a) la ou les pieces justifiant les pouvoirs conférés & la personne agissant au nom du concurrent et ce conformément &
I'alinéa a) du paragraphe 2 de I'article n°25 du Réglement des Marchés de FOFPPT ;

h) une attestation ou sa cople certifiée conforme a I'originale délivrée depuis moins d'un an par I'Administration
compétente du lieu d'imposition certifiant que le concurrent est en situation fiscale réguliere ou a défaut de
palement qu'il a constitué les garanties prévues a l'article 4 ci-dessus. Cette attestation doit mentionner ['activité au
titre de laquelle le concurrent est imposé ;

¢) une attestation ou sa copie certifiée conforme a I'criginale délivrée depuis moins d'un an par la Calsse nationale de
sécurité sociale certifiant que le concurrent est en situation réguliére envers cet organisme conformément aux
dispositions prévues a cet effet a l'article 4 ci-dessus ou de la décision du ministre chargé de I'emploi ou sa copie
certifiée conforme & l'originale, prévue par le dahir portant loi n® 1-72-184 du 15 joumada 1l 1392 (27 juiltet 1972)
relatif au régime de sécurité sociale assortie de l'attestation de I'organisme de prévoyance sociale auquel le
concurrent est affilié et certifiant qu’il est en situation réguliére vis-a-vis dudit organisme ;

* L a date de production des piéces prévues aux b) et ¢} ci-dessus sert de base pour I'appréciation de leur validité.
d) le certificat dimmatriculation au registre de commerce pour les personnes assujetties a |'obligation
3
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d'immatriculation conformément, a la législation en vigueur ;

Pour, les concurrents non instailés au Maroc : |'équivalent des attestations visées aux paragraphes b, ¢ et d ci-dessus, délivrées
par les administrations ou les organismes compétents de leurs pays d'origine ou de provenance pour ies concurrents non

installés au Maroc.

A défaut de la délivrance de tels documents par les administrations ou les organismes compétents de leur pays d'origine ou de
provenance, lesdites attestations peuvent étre remplacées par une attestation délivrée par une autorité judiciaire ou
administrative du pays d’origine ou de provenance certifiant que ces documents ne sont pas produits ou par une déclaration sur
I’honneur diiment certifiée par les autorités compétentes du pays d’origine attestant I'impossibilité de produire I'ensemble ou
une partie des documents précités.

B - Le dossier technique comprend :

1. une note indiquant les moyens humains et techniques du concurrent et mentionnant éventuellement, le lieu, la date, la
nature et importance des prestations & 'exécution desquelles le concurrent a participé et la qualité de sa participation.

2. les attestations ou leurs copies certifiées conformes i V'originale délivrées par les maitres d’ouvrage publics ou privés ou
par.les hommes de Iart sous la direction desquels le concurrent a exécuté des prestations de mémes famiiles. Chaque
attestation précise notamment la nature des prestations, leur montant et I'année de réalisation ainsi que le nom et la
qualité du signataire et son appréciation.

Article n°6 : Documents a fournir par les établissements publics

Lorsque le concurrent est un établissement public, il doit fournir:

1. Au moment de la présentation de I'offre, outre le dossier technique et en plus des piéces prévues a l'alinéa 1) du I-A de
Farticle 5 cl-dessus, une copie du texte I'habilitant 3 exécuter les prestations objet du marché ; :

2. §'il est retenu pour &tre attributaire du marché :

a) une attestation ou sa copie certifiée conforme a l'original délivrée depuis moins d'un an par I'Administration compétente du
lieu d'imposition certiflant qu’il est en situation fiscale réguliére ou a défaut de paiement qu'il a constitué les garanties prévues
3 Iarticle 4 ci-dessus. Cette attestation, qui n'est exigée que pour les organismes soumis au régime de la fiscalité, doit
mentionner l'activité au titre de laguelle le concurrent est imposé ;

b) une attestation ou sa copie certifiée conforme a I'originale délivrée depuis moins d'un an par la Caisse nationale de sécurité
sociale certifiant que le concurrent est en situation réguliére envers cet organisme conformément aux dispositions prévues a
cet effet a I'article 4 ci-dessus ou de la décision du ministre chargé de I'emploi ou sa cople certifiée conforme a I'originale,
prévue par le dahir portant loi n° 1-72-184 du 15 joumada Il 1392 (27 juillet 1972) relatif au régime de sécurité sociale assortie
de Iattestation de I'organisme de prévoyance sociale auquel le concurrent est affilié et certifiant qu’il est en situation réguliére

vis-a-vis dudit organisme.

La date de production des piéces prévues aux a) et b) ci-dessus sert de base pour 'appréciation de leur validité.

Article n°7 : Contenu des dossiers des concurrents A
Les dossiers présentés par les concurrents doivent comporter / J."
7.1 -les dossiers administratifs, techniques, prévus a I'article 5 ci-dessus.
7.2- une offre technique :

Les pieces devant constituer I'offre technique sont : s "

Les « spécifications techniques des fournitures » renseignés conformément au canevas prévu a l'annexe
Lot N°1 - Lot N°2 - Lot N°3 - Lot N°4 - Lot N° 5 - Lot N°6 - Lot N°7 - Lot N°8 - Lot N°9 - et Lot N°10 du cahier des
prescriptions spéciales et ce, en faisant ressortir les caractéristiques des fournitures proposées par le concurrent,
leur marques et leurs références. Cette annexe est signée par le concurrent et étayée par les catalogues et/ou
documents relatifs aux « spécifications techniques des fournitures » afférents aux fournitures proposées. Ces
catalogues et/ou documents relatives aux « spécifications techniques des fournitures » doivent étre cachetés sur
toutes les pages et portant le numéro de I'appel d’offres et I'item correspondant.

Il est & noter que :

3
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» Pour le cas d’'un groupement, les documents relatifs & I'offre technique sont a signer par I'ensemble des
membres du groupement, soit seulement par le mandataire si celui-ci justifie des habilitations sous forme de
procurations légalisées pour représenter les membres du groupement lors de la procédure de passation du
marché.

e Pour les piéces de Foffre technique de la solution variante, les méme piéces sont exigés et ce, pour les
fournitures proposés au titre de la solution variante.

7.3 - Une offre financiére qui comprend :

Y

a) l'acte d'engagement par lequel le concurrent s'engage a réaliser les prestations objet du marché conformément aux
conditions prévues aux cahiers des charges et moyennant un prix qu'il propose. Il est établi en un seul exemplaire
conformément au modéle joint au présent réglement.

Cet acte d’engagement d{iment rempli, et comportant le relevé d'identité bancaire {RIB), est signé par le concurrent ou son
représentant habilité, sans qu'un méme représentant puisse représenter plus d'un concurrent a |a fois pour le méme marché.

Lorsque I'acte d’engagement est souscrit par un groupement tel qu'il est défini a l'article 140 du Réglement des Marchés de
I'OFPPT, il doit &tre signé soit par chacun des membres du groupement; soit seulement par le mandataire si celui-ci justifie des
habilitations sous forme de procurations légalisées pour représenter les membres du groupement lors de la procédure de
passation du marché.

b) le bordereau des prix - détail estimatif établi par le maitre d'ouvrage et figurant dans le dossier d'appel d'offres.
27 -

Le montant total de |'acte d'engagement doit &tre libellé en chiffres et en toutes lettres. /
Le bordereau des prix - détail estimatif doit tenir compte de : ' ‘A..“ .. e "}

+ La saisie doit se faire par les moyens numérigues (non manuscrits).
+ Les prix unitaires doivent étre libellés en chiffres. ‘ S
+ Les montants totaux doivent étre libeliés en chiffres. T

En cas de discordance entre le montant total de I'acte d'engagement, et de celui du bordereau des prix-détail estimatif, le
montant de ce dernier document est tenu pour bon pour établir le montant réel de ['acte d'engagement.

7.4 - Le cahier des prescriptions spéciales paraphé et signé par le concurrent ou son représentant diment habilité a cet effet

Article n°8 : Offre variante.

Des variantes pourront étre proposées par les cancurrents.
La présentation des variantes n'implique pas |'obligation pour le soumissionnaire de présenter une offre pour fa solution de base

initialement prévue.

Les modalités d’examen des offres de base seront effectuées conformément aux spécifications techniques des fournitures
proposées annexé au cahier des prescriptions spéciales.

Les modalités d’examen des offres variantes seront effectuées de la méme maniére que I'offre technique de base.

Les offres variantes présentées par les concurrents font I'objet d'un pli distinct de I'offre de base éventuellement proposée.
Dans ce cas, les piéces du dossier administratif visées & I'alinéa 1) du paragraphe I-A de I'article 5 et de I'article 6 ci-dessus, le
dossier technique est valable aussi bien pour [a solution de base que pour les offres variantes.

Dans le cas ol le concurrent ne présente qu’une offre variante, le pii contenant celle-ci doit &tre présentée conformément a
Iarticle 13 ci-dessous, accompagnée des dossiers prévus a I'article 7 ci-dessus, ainsi que le cahier des prescriptions spéciales
paraphé et signé par le concurrent ou son représentant diiment habilité a cet effet et doit porter en outre fa mention " offre

variante".

Article n"9: Composition du dossier d'appel d’offres.

(3]
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Conformément aux dispositions de I'article 19 du réglement des marchés de I'OFPPT, le dossier d'appel d"offres comprend :

a) Une copie de I'avis d'appel d'offres ouvert ;

b) Un exemplaire du cahier des prescriptions spéciales ;

c) Le modéle de I'acte d'engagement visé a I'article 7 précite ;

d) Le modéle du bordereau des prix - détail estimatif;

e) Le modele de la déclaration sur I'honneur prévue a l'article 5 précité;

f) Le présent réglement de la consultation.

Article n°10 ; Information des concurrents

Tout concurrent peut demander au maitre d'ouvrage, par courrier porté avec accusé de réception, par lettre recommandée
avec accusé de réception, par fax confirmé ou par voie électronique de lui fournir des éclaircissements ou renseignements
concernant {'appel d'offres ou les documents y afférents. Cette demande n'est recevable que si elle parvient au maitre
d'ouvrage au moins sept (7) jours avant la date prévue pour |a séance d'ouverture des plis.

Le maitre d’ouvrage doit répondre a toute demande d’information ou d’éclaircissement regue dans le déiai prévu ci-dessus.

Tout éclaircissement ou renseignement, fourni par le maitre d'ouvrage a un concurrent a la demande de ce dernier, doit étre
communiqué le méme jour et dans les mémes conditions aux autres concurrents ayant retiré ou ayant téléchargé le dossier
d'appel d'offres et ce par lettre recommandée avec accusé de réception, par fax confirmé ou par voie électronique. Il est
également mis 3 la disposition de tout autre concurrent dans le portail des marchés publics et communigué aux membres de la
commission d'appel d'offres.

Les éclalrcissements ou renseignements fournis par fe maitre d'ouvrage deivent étre communiqués au demandeur et aux autres
concurrents dans les sept (7) jours suivant la date de réception de la demande d'information ou d’éclaircissement du
concurrent. Toutefois, lorsque ladite demande intervient entre le dixiéme et le septiéme jour précédant la date prévue pour la
séance d’ouverture des plis la réponse doit intervenir au plus tard trois (3} jours avant la date prévue pour la séance d'ouverture
des plis.

Article n®11 : Modification dans le dossier d’appel d’offres.

Conformément aux dispositions de l'article n°19 § 7 du réglement des marchés de I'OFPPT, exceptionnellement, le maitre
d'ouvrage peut introduire des modifications dans le dossier d'appe! d'offres sans changer I'objet du marché. Ces modifications
sont communiquées a tous les concurrents ayant retiré ou ayant téléchargé ledit dossier, et introduites dans les dassiers mis a
la disposition des autres concurrents.

Lorsque les modifications nécessitent la publication d'un avis rectificatif, celui-ci est publié conformément aux dispositions de
I'alinéa 1 du paragraphe -2 de l'article 20 du Réglement des Marchés de 'OFPPT. Dans ce cas, la séance d' ouverture des plis ne
peut &tre tenue que dans un délai minimum de dix (10) jours & compter du lendemain de la date de la derniére publication de
I'avis rectificatif au portail des marchés publics, du site de I'Office le cas échéant et dans le journal paru le deuxiéme, sans que la
date de la nouvelle séance ne soit antérieure a celle prévue par I'avis de publicité initial.

Les concurrents ayant retiré ou téléchargé les dossiers d’appel d’offres doivent étre informés des modifications prévues ci-
dessus ainsi que de la nouvelle date d’ouverture des plis, le cas échéant.

Lorsqu’un concurrent estime que le délai prévu par I'avis de publicité pour la préparation des offres n'est pas suffisant compte
tenu de la complexité des prestations objet du marché, il peut, au cours de la premiére moitié du délai de publicité, demander
au maitre d’ouvrage, par courrier porté avec accusé de réception, par fax confirmé ou par courrier électronique confirme, le
report de la date de la séance d’ouverture des plis.

La lettre du concurrent doit comporter tous les éléments permettant au maitre d’ouvrage d’apprécier sa demande de report.
P

Si le maitre d’cuvrage reconnait le bienfondé de la demande du concurrent, il peut procéder au report de la date de la séance
d’ouverture des plis. Le report, dont la durée est laissée & 'appréciation du maitre d’ouvrage.

Dans ce cas, le report de la date de la séance d’ouverture des plis, ne peut étre effectué qu'une seule f0|s quel que soit le
concurrent qui le demande.

Article n°12 : Répartition
Le jugement des offres, prévu pour le présent appel d’offres, est un jugement par lot.
Le soumissionnaire peut faire une offre pour un ou plusieurs lots de I'appel d’offres.
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Chaque lot fait l'objet d'un seul marché séparé et les quantités indiquées. aux différents lots sont indivisibles. Le
soumissionnaire doit obligatoirement offrir I'ensemble de la quantité indiquée a chaque lot. Les offres partielles,

techniques et financiéres, ne sont en aucun cas prises en considération.

Pour I'attribution, le maitre d’ouvrage procéde a I'ouverture, a I'examen des offres de chaque lot et a I'attribution
par lot.

Les offres de remise sur le prix présentées par les concurrents en fonction du nombre de lots susceptibies de leur étre
attribués sont prises en considération.

Article n°13 : Présentation des dossiers des concurrents.

Conformément aux dispositions de I'article n°29 du réglement des marchés de ['OFPPT :

A- Le dossier présenté par chaque concurrent est mis dans un pli fermé portant :

- lenom et ['adresse du concurrent ;

- L'objet du marché et, éventuellement, l'indication du lot ;

- Ladate et I'heure de la séance d'ocuverture des plis ;

- L'avertissement que " le pli ne doit &tre ouvert que par le président de la commission d'appel d'offres lors de la séance

publique d’ouverture des plis ". :
B- Ce pli contient trois enveloppes distinctes :

a)la premiére enveloppe comprend le dossier administratif, le dossier technique, le cahier des prescriptions spéciales
diiment signé et paraphé par le concurrent ou son représentant diment habilité 3 cet effet.
Cette enveloppe doit &tre cachetée et porter de fagon apparente la mention «dossiers administratif et technique ».

b) La deuxiéme enveloppe comprend |'offre financiére du soumissionnaire« Une enveloppe pour chaque lot ». Elle doit étre
cachetée et porter de fagon apparente la mention «offre financiére ».

¢) La troisieme enveloppe contient |'offre technique « Une enveloppe pour chaque lot ». Elle doit étre cachetée et porter de
fagon apparente la mention «offre techniquen. ———

C- Les enveloppes visées aux paragraphes a, b, et ¢ du B ci-dessus indiquent de maniére apparente : V. T
- Le nom et l'adresse du concurrent ; FARE N A
- L'objet du marché et, le cas échéant, l'indication du lot ; L A
- ladate et I'heure de la séance d'ocuverture des plis ; | o b

Article n"14; Retrait du dossier d’appel d’offres. R /
Le dossier d'appel d'offres est mis 3 la disposition des concurrents dans le bureau du Service des Marchés 3 13 Direction de
I Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n® 50 et la R.N.11 (Route Mouaceur Sidi Madrouf) a
Casablanca, dés |a premiére parution de I'avis d’appel d’offres dans 'un des supports de publication prévus a I'article 20 du
Réglement des Marchés de FOFPPT et jusqu’'a la date limite de remise des offres. Le dossier d'appel d’offres est remis

gratuitement aux concurrents.

Le dossier d'appel d’offres peut étre téléchargé 3 partir du portail des marchés de I'Etat www.marchéspublics.gov.ma et & partir
du site de |I"Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail : www.ofppt.ma.

Article n"15: Dépbt des plis des concurrents.

Conformément aux dispositions de "article 31 du réglement des marchés de I'OFPPT, les plis sont, au choix des concurrents :
-Soit déposés, contre récépissé, dans le bureau de la Direction des Approvisionnements et Logistique {Service des Marchés), sis
Intersection de la Route B.O. n° 50 et |la Route Nationale 11 Sidi Madrouf — Casablanca

MAROC;

-Soit envoyés, par courrier recommandé avec accusé de réception, au bureau précité ;

-Soit remis, séance tenante, au président de la commission d'appel d'offres au début de la séance, et avant |'ouverture des plis.

Wy =
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-Soit transmis par voie électronique conformément aux dispositions de I'arrété du ministére de I"économie et des finances n® 20-
14 du 8 kaada 1435 {4 Septembre 2014) relatif a la dématérialisation des procédures de passation des marchés publics.

Le délai pour la réception des plis expire a la date et I'heure fixées par i'avis d'appel d'offres pour la séance d’ouverture des plis.
Les plis déposés ou regus postérieurement au jour et 3 'heure fixés ne sont pas admis.

Article n°16 : Délai de validité des offres

Conformément aux dispositions de l'article n°33 du réglement des marchés de 'OFPPT, les concurrents restent engagés par
leurs offres pendant un délal de soixante-guinze (75 jours, a compter de la date de la séance d'ouverture des plis.

Si la commission d'appel d'offres estime ne pas étre en mesure d'effectuer son choix pendant le délai prévu ci-dessus, le maitre
d'ouvrage saisit les concurrents, avant ['expiration de ce délai par lettre recommandée avec accusé de réception ou par fax
confirmé ou par tout autre moyen de communication donnant date certaine et leur propose une prorogation pour un nouveau
délai qu’il fixe. Seuls les concurrents ayant donné leur accord par lettre recommandée avec accusé de réception ou par fax ou
par tout autres moyens de communication donnant date certaine adressée au maitre d'ouvrage, avant la date limite fixée par
ce dernier, restent engagés pendant ce nouveau délai.

Article n®17: Langue de 'Offre.

L'offre préparée par le concurrent ainsi que toute correspondance et tous documents concernant I'offre échangée entre le
candidat et YOFPPT seront rédigés en Langue Francgaise.

Tout document Imprimé fourni par le candidat peut étre rédigé en une autre langue dés lors qu'il est accompagné d'une
traduction en langue frangaise par une personne/autorité compétente, des passages intéressants ['offre. Dans ce cas et aux fins
de Iinterprétation de I'offre, la traduction francaise fait foi.

Article n®18 : Prix préférentiels pour ta formation professionnelle.

Vu que les prestations objet du présent appel d'offres sont destinées uniquement a la formation professionnelle, il y a lieu de
proposer des prix préférentiels pour I"éducation.

Article n°19 : Monnaie de I'cffre.

Pour le concurrent non installé au Maroc, la monnaie dans laquelle le prix des offres doit &tre formulé et exprimé est I'Euro ou
le dollar USA. Dans ce cas, pour étre évalués et comparés, les montants des offres exprimées en monnaies étrangéres doivent

&tre convertis en dirham. Cette conversion doit s'effectuer sur la base du cours vendeur du dirham

" FQQEE;;JQ premier jour
ouvrable de la semaine précédant celle du jour d’ouverture des plis donné par Bank AI-Maghrib./ e P

~N
A

/ N
Article n°20 ; Dépenses encourues du fait de 'appel d'offres = )
3 A

{\. " t"“fx‘jj 1
Le soumissionnaire supporte toutes les dépenses encourues du fait de la préparation et de la préngfﬁatjqﬂ-ggzg,ppp re a VOFPPT

-

¢ui he pourra, en aucun cas, en étre tenu pour responsable, quel que soit le deroulement ou I'lssué»éedfa%pﬁcedure d’appel
d’offres.

Article n°21 : Evaluation des offres des concurrents.

Les offres des concurrents admissibles sont examinées conformément aux dispositions des articles 36, 38, 39, 40 et
41 du Réglement des Marchés de 'OFPPT.
Les capacités techniques et financiéres des concurrents seront appréciées comme suit

e Seuls seront retenus, les concurrents ayant présenté au moins une attestations de référence, conforme aux
prescriptions de Particle 5-alinéa B-2 du présent réglement de consultation ,se rapportant a des prestations
de la méme famille de celles objet du présent appel d’offres, dont le montant est supérieur ou égal a 25 % de
Pestimation des lots concernés, réalisées au cours des années 2015 et postérieur.

_g-,
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L d »

e Aussi, il est précisé qu’en cas d’attestation délivrée a un groupement, celle-ci-sera apprécier pour la cote part
réalisé par le (s) concurrent(s} ou a défaut de renseignement, pour part égale du montant globale de
I'attestation.

Les offres techniques seront évaluées comme suit :

e La conformité technique des offres (de base et / ou des variantes) sera appréciée, sur la base des documents
présentés dans 'offre technique du soumissionnaire et par rapport aux spécifications techniques des
fournitures demandées au niveau du CPS.

e En cas de discordance des spécifications techniques entre les piéces de I'offre technique d'un ou plusieurs
concurrents, la commission d'appel d'offres peut demander par écrit a I'un ou a plusieurs concurrents des
précisions ,éclaircissements et/ou des compléments d’information, des données sur leurs offres techniques.
Ces éléments qui doivent concerner les documents contenus dans lesdites offres.

e Tout article ne répondant pas aux spécifications techniques demandées sera déclaré non conforme.

la commission peut, avant de se prononcer, charger une sous-commission technique pour analyser les offres
technigues proposées.

Conformément aux dispositions des articles 39, 40 et 41 du Réglement des Marchés de FOFPPT précite,
l'examen des offres financiéres concerne les seuls concurrents admis a F'issue de 'examen de leurs dossiers
administratifs et techniques et leur offre technique y compris catalogues, catalogues, et/ou documents
relatives aux « spécifications techniques des fournitures » présentes.

Le marché sera attribué au concurrent, retenu a lissu de I'examen des dossiers administratifs et
techniques, de l'offre technique et de I'offre financiére la moins disante par lot.

NB: En application des dispositions de larticle 27 du reglement des marchés |'OFPPT précité, les
corrections des erreurs arithmétiques s'effectueront de la maniére suivante :
- En cas de discordance entre les prix unitaires du bordereau des prix et ceux du détail estimatif, les

prix du bordereau des prix prévalent ;
- En cas de discordance entre le montant total de ’acte d’engagement et de celui du bordereau des
prix-détail estimatif, le montant de ce dernier document est tenu pour bon pour établir le montant réel de

] s P
["acte d’engagement 2ot de s
Sz ON

Etabli par : Vérifié par le Service des Marchés :

Directeur de I’ Apgdyovisionnement
etla
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MODELE DE L'ACTE D'ENGAGEMENT

o o s e e e el e sfeske

ACTE D'ENGAGEMENT
A -Partie réservée i 1'0ffice de la Formation Professionnelle et de Ia Promotion du Travail
Appel d'offres ouvert sur offres des prix n°................... du

(Objet du marché :
Acquisition, installation et mise en service des Equipements de Fabrication mécanique et de

construction métallique destinés aux Etablissements de Formation Professionnelle de I'OFPPT ;
répartie en lots suivants :

Passé en application de 'alinéa 2, paragraphe 1 de l'arficle 16 et paragraphe 1 de |'article 17 et
alinéa 3 paragraphe 3 de I'article 17, du réglement des marchés publics de I'Office de la
Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPT) approuvé le 18 Chadbane 1435
{16 Juin 2014). '

B - Parlie réservée au concurrent

a) Pour les personnes physiques

Je (1], SOUSSIONE I ..o, {Prénom, nom et qualité} agissant en mon nom
personnel et pour mon propre compte, adresse du domicile lU ... s
................................ affilié & 1 CNSS SOUS 1€ wvvveereereeerceeeeeenn. {2) iNsCIit QU registre du commerce
o [= TSP (Localité) sous le N ... (2} n° de patente....ieinen
(2):

b) Pour les personnes morales
Je (1), SoUSSIgN .....coveieeicincenene (prénom, nom et qualité au sein de l'entreprise)
agissant au nom et pour le compte de... {raison sociale et forme juridique de
la société)
AU CAPITA A ittt bbb b e
adresse du siége 50Cial de 1A SOCIETE .
AAresse AU dOMICHE ElU...ooueirceiiiiee et s st
affiliée & la CNSS soUs l& N e (2) et (3]
inscrite au registre du commerce........ccnne. (localité) sous le N°....cieeeieniennaes . (2) et (3)
n° de patente.....eenn. (2) et {3) R
n® d'identificafion fiscale........cooiii
n° de 'identifiant commun de I'Enfreprise.........oiviieneecnne (2) et (3}

En vertu des pouvoirs qui me sont conférés :

Aprés avoir pris connaissance du dossier d'appel d'offres, concernant les prestations précisées en
objet de la partie A ci-dessus ;

Aprés avoir apprécié & mon point de vue et sous ma responsabilité la nature et les difficultés que

comportent ces prestations .
10

s

?.




OFPPT /DAL Dossier d’Appel d'Offres AQN® 2021

1) Remets, revétu (s) de ma signature un bordereau de prix - .détail estimatif établi (s)
conformément aux modéles figurant au dossier d'appel d'offres ;

2) M'engage & exécuter lesdites prestations conformément au cahier des prescriptions spéciales
et moyennant les prix gue j'ai établis moi-méme, lesquels font ressortir :

- Montant hors Taxes Hors Droits de Douanes et Hors TVA ©............... (en lettres et en chiffres)
- Montant des droits de doudnes ..o (en lettres et en chiffres)
- MONIANTHOEAT HOTS T.VLA e esrestsbeissen s sennennenneenenne | €1 [E1HFES €1 €N Chiiffres)
CTAUX A I TV A e et et e e (en pourcentage}
CMONIANE AE ATV A oo e esersenesne s e eeeen | €1 €TSS €1 €N Chiffres)
- Montant total T.V.A. comPprise ... (en lettres et en chiffres)
L'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail se libérera des sommes dues
par lui en faisant donner crédit au compte ............. {a la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal)
(4) ouvert & mon nom {ou au nom de 1A SOCIEtE} Guvvcieiiiiiiiniiiinnnn: {localité), sous relevé
d’identification bancaire (RIB) NUMETO.......viviiiiinii e

Fait a....cccoeevreencae le..eeeeen

{Signature et cachet du concurrent)

(1) torsqu'll s'agit d'un groupement, ses membres doivent
e Mettre : « Nous, SOUSSIONES.....cccevuvericnnn Nous obligeons conjointement/ou sclidairement
(choisir la mention adéquate et ajouter au reste de lacte d'engagement les rectifications
grammaticales correspondantes) ;
e Ajouter lalinéa suivant : « désignons.........cceue. (prénoms, noms et qualité} en tant que
mandataire du groupement ».
(2) Pour les concurrents non installés au Maroc, préciser la référence des documents équivalents
et lorsque ces documents ne sont pas délivrés par leurs pays d'origine, la référence & |'attestation
délivrée par une autorité judiciaire ou administrative du pays d'origine ou de provenance
cerfifiant que ces documents ne sont pas produits.
(3) ces mentions ne concernent que les personnes assujetties a cetie obligation.
(4) supprimer les mentions inutiles

'8
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MODELE DE DECLARATION SUR L'HONNEUR
el st e ekl ol
DECLARATION SUR LHONNEUR
- Mode de passation : Appel d'offres ouvert sur offres des prix N°..../2021 du .../...... /2021 &

...... h......min.

Obijet du marché : Acquisition, installation et mise en service des Equipements de Fabrication
mécanique et de construction métallique destinés aux Etablissements de Formation
Professionnelle de I'OFPPT ; répartie en lots suivants : '

A - Pour les personnes physiques

18, SOUSSIONE 1 oveiererrviei et s (prénom, nom et qualité)

agissant en mon nom personnel et pour mon propre compte,

Adresse AU AOMICIE EIU f...vveviieii e eiecirae e s rerer s sen s arabr e s sbe s b

affilié & 1a CNSS soUS [€ N it (1)

inscrit au registre du commerce de......ovviiinnnn, {locdlifé) sousle N° e (1)
n° de patente........coveneeenne {1)

n° du compte courant postal, bancaire ou & la TGR..........eiienin, (RIB). ouvert aupres de

B - Pour les personnes morales

Je, S0USSIgNE eevevicviiiiaiinins (prénom, nom et qualité au sein de l'entreprise)
agissant au nom et pour le compte de..ie (raison sociale et forme juridique de

101 SOCIETE) AU COPHAN A it
adresse du si@ge social de 10 SOCIBTG. ..o adresse du domicile

affiliée & la CNSS S0US & NC.iirieiecineeines (1)
inscrite au registre du COMMETCE.....ocvv i (localité) sousie N (1}

n° de patente...nn (1) 7
n° du compfe courant postal, bancaire ou @ la TGR..........ccene, (RIB) . ouvert auprés de

- Déclare sur I'honneur : L
1- m'engager a couvrir, dans les limites fixées dans le cahier des charges, ‘par, ;‘U';r'ﬁ_é?"bolice
d'assurance, les risques découlant de mon activité professionnetle ; T
2- que je remplie les conditions prévues d l'article 24 du Réglement des Marchés, approuvé le 18
Chadbane 1435 {16 Juin 2014}, et fixant les conditions et les formes de passation des
Marchés de I'office de la formation professionnelle et de la promotion du travail (OFPPT) ainsi que
certaines régles relatives & leur gestion et ¢ leur contrle ;
3- Etant en redressement judiciaire j'atteste que je suis autorisé par fautorité judiciaire compétente
& poursuivre l'exercice de mon activité (2) ;
4 m'engager, si fenvisage de recourir & la sous-fraitance :

- & massurer que les sous-traitants remplissent également les conditions prévues par l'arficle
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24 du Réglement des Morches de I'OFPPT ;

- que celle-ci ne peut dépasser 50% du montant du marché, ni porTer sur les prestations
constituant le lot ou le corps d'état principal prévues dans le cahier des prescriptions spéciales,
ni sur celles que le maiires d'ouvrage a prévues dans ledit cahier ;

- & confier les prestations & sous-traiter & des PME installées aux Maroc ; (3}

5- m'engager d ne pas recourir par moi-méme ou par personne interposée a des pratiques de
fraude ou de corruption de personnes qui interviennent a quelque titre que ce soit dans les
différentes procédures de passation, de gestion et d'exécution du présent marché ;

46- m'engage 4 ne pas faire par moi-méme ou par personne interposées, des promesses, des dons
ou des présents en vue dinfluer sur les différentes procédures de conclusions du présent marcheé.
7- atteste que je remplis les conditions prévues par l'article Ter du dahir n°® 1-02-188 du 12
JOUMADA | 1423 (28 juillet 2002) portant promulgation de la loi n°53-00 formant charte de la petite
et moyenne entreprises (4).

8- afteste que je ne suis pas en situation de conflit diintérét tel que prévu & larticle 151 du
Reglement des Marchés de I'OFPPT.

9- je ceriifie 'exactitude des renseignements contenus dans la présente déclaration sur i'honneur
et dans les pigces fournies dans mon dossier de candidature,

10- je reconnais avoir pris connaissance des sanctions prévues par P'article 142 du Réglement des
Marchés de |'OFPPT, relatives a l'inexactitude de la déclaration sur 'lhonneur.

Signature et cachet du concurrent

(1)Pour les concurrents non installés au Maroc, préciser la référence des documents

équivalents et lorsque ces documents ne sont pas délivrés par leurs pays d'origine, la

référence a l'attestation délivrée par une autorité judiciaire ou administrative du pays

d'origine ou de provenance certifiant que ces documents ne sont pas produits.

(2) & supprimer le cas échéant.

(3) Lorsque le CPS le prévait,

(4) & prévoir en cas d'application de I'article 1392 du Reglement des Marchés de I"OFPPT.

(*) en cas de groupement, chacun des membres doit présenter sa propre déclaration sur
'"honneur.

13
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CAHIER DES PRESCRIPTIONS SPECIALES

Marché n° ............. /2021.

Passé en application de I'alinéa 2, paragraphe 1 de l'article 16 et paragraphe 1 de l'article 17 et alinéa 3 paragraphe
3 de l'article 17, du réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 {16 Juin 2014), relatif aux marchés
publics de I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPT).

Entre les soussignés :
d'une part :  -------- = --

L'OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL
(O.F.P.P.T.), représenté par son Directeur Général,

Et,
D’ AULLE PAIT ; =-mmmmmsmmmmmmmmmmmmm e oo mmmn oo ooose oo nn e -

- Titulaire du compte ........ccocevrinne. (& la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal) ouvert & mon nom {ou au nom de la
SOCiété) Bariorereeeererrranenennresnensss (Localité), sous relevé d’identification bancaire (RIB)
010100153 1 T PR

- Adresse du siége social de 12 SOCIELE & .....covvvriiinni

- Adresse du domicile 81 ¢ ...oc.vviviermeereere et

- Affilide 41a CNSS s0US I8N 1 1riveiiiiiie st s

- Inscrite an registre de commerce de ............ooon (localité) souslen®: ...............
B Y= 1 113 O

- N° d’identification fiscale

- Représentée par :
MORNSIBUT ..ceinniaririiieniasirireens

Agissant au nom et pour le compte de ladite société en vertu des pouvoirs qui lui sont conférés,

CHAPITRE 1 : CLAUSES ADMINISTRATIVES ET FINANCIERES :

ARTICLE1l: OBJETDUMARCHE

Le présent marché a pour objet :
Acquisition, installation et mise en service des Equipements de Fabrication mécanique et de construction
métallique destinés aux Etablissements de Formation Professionnelle de 'OFPPT ; répartie en lots suivants :

«LOT N° 1 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE
«LOT N°2 : CISAILLE GUILLOTINE
«LOT N° 3 : EQUIPEMENT MECANIQUE D'ATELIER
«LOT N°4 ;: EQUIPEMENT DE SOUDAGE ET DE COUPAGE THERMIQUE

~ «LOT N°5 : EQUIPEMENT PORTATIF

o LOT N°6 : TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER )
«LOT N°7 : FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE
LOT N°8 : TABLES DE SOUDAGE S
«LOT N°9 : EQUIPEMENT DE METROLOGIE [y e
«LOT N°10 : OUTILLAGE DE METROLOGIE I

_g\, 15
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ARTICLE2: DOCUMENTS CONSTITUTIFS DUMARCHE

Les documents contractuels sont par ordre de priorité :

1- L'acte d’engagement,

2- Le présent cahier des prescriptions spéciales,

3- Le bordereau des prix - détail estimatif,

4- |'offre technique du titulaire,

5- Le cahier des clauses administratives générales applicables aux marchés de travaux {CCAGT), approuvé par

le Décret n° 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 {13 mai 2016).

En cas de discordance ou de contradiction entre les documents constitutifs du marché, autres que celles se
rapportant  I'offre financiére tel que décrit dans réglement relatif aux marches publics de I'office de 'OFPPT, ceux-ci
prévalent dans l'ordre ol ils sont énumérés ci-dessus.

ARTICLE 3 : AUTRES TEXTES APPLICABLES

Le titulaire du marché est soumis aux dispositions notamment des textes suivants :
- Le réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014), relatif aux marchés publics de I'Office de
la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail (QFPPT).

- Le Décret n°® 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016) approuvant Le cahier des clauses administratives
générales applicables aux marchés de travaux.

- La loi n°69-00 relative au contréle financier de I'Etat sur les entreprises publiques et autres organismes (B.O.

n°5170 du 18/12/2003).
- 'arrété 2-3663 du13 /07/2005 portant organisation financiére et comptable de 'OFPPT.

- Le dahir n® 1-15-05 du 29 rabii Hl 1436 (19 février 2015) portant promulgation de la ioi n°112-13 relative au
nantissement des marchés publics.

- Las textes officiels réglementant la main d’ceuvre et les salaires.

- Le dahir n°1.85.347 du 20/12/1985 relatif & I'institution générale de la taxe sur la valeur ajoutée (TVA).

- La décision du Ministre des Finances et de la Privatisation - DEPP n® 2-0610 du 26 Février 2008 fixant le visa
préalable du contrdleur d’Etat de 'OFPPT pour les marchés de fournitures et de prestation de service dont le
maontant est supérieur a 1 000 000,00 DHS.

Ainsi que tous les textes réglementaires ayant frait aux marchés publics rendus applicables a la date limite de.
réception des offres. ‘

ARTICLE N°4 : CARACTERE DES PRIX S
Les prix des équipements objet du présent marché sont fermes et non révisables. - i J

ARTICLE N°5 : CONTENU DES PRIX

Les prix de 1’équipement sont réputés fermes et non révisables et tiennent compte de tous frais et faux-frais ainsi que
de toutes sujétions y compris le transport.
1- Prix en HI/HDD/H.TVA : les prix sont des prix rendus droits acquittés, a I'exclusion des droits et taxes a
I’importation (se référer aux incoterms de la chambre de commerce internationale pour I’ interprétation a donner

a cette définition).

2- Prix en TTC : les prix sont des prix rendus droit acquittés, comprenant toutes les taxes exigibles, les droits de

douanes et la TVA.
Les prix TTC du présent marché s’entendent toutes taxes comprises, notamment la taxe sur la valeur ajoutée (TVA)
instituée par le dahir du Rabia IT 1406 (20 Décembre 1983).
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Pour les entreprises étrangéres, le réglement de la TV A sera effectué conformément aux dispositions du code général
des Impdts en vigueur

ARTICLE N°6 : DROITS DE TIMBRES
Le titulaire acquitte les droits de timbre dus au titre du marché conformément a la Iégislation en vigueur.

ARTICLE N°7: FORMALITES DE DOUANES ET DU COMMERCE EXTERIEUR

Les équipements du présent marché pourront bénéficier de la franchise des droits de douanes et des taxes a
I'importation conformément & la convention de 'UNESCO & laquelle le Maroc a adhéré par Dahir
n°1.60201 et n°160.202 du 14 Joumada I 1383 (3 Octobre1963).

Toutes les formalités d'établissement des demandes d'importation et d'obtention des autorisations
d'importation délivrées par l'autorité gouvernementale chargée du commerce et de I'industrie (direction du
commerce extérieur et Office des changes) ainsi que toutes les formalités douanieres seront réalisées par le
titulaire et les frais y afférents seront a sa charge.

A cet effet, le titulaire devra prendre toutes les mesures nécessaires pour obtenir les autorisations
d'importation ddment visées par les autorités compétentes.

Dans le cas ol la franchise est refusée, le remboursement des droits de douanes a I'importation seront réglés
sur pidces justificatives & hauteur maximale du montant des droits de douanes et TVA indiqués dans le
Bordereau des prix/Détail Estimatif.

Le titulaire est réputé étre au courant des démarches a suivre et de la liste des produits susceptibles d'étre non
autorisés a l'importation au MAROC. Aucune réclamation ne sera admise a cet effet par I'O.F.P.P.T.

L'O.F.P.P.T. s'engage & fournir au titulaire en temps voulu les documents de son ressort et qui sont
nécessaires a I'accomplissement des formalités ci-dessus

ARTICLE N°8 : FORMALITES D’EXONERATION DE LA TVA

1. Matériel bénéficiant de Ia franchise douaniére

Le matériel bénéficiant de la franchise douaniére UNESCO bénéficiera d’une exonération de la TVA et ce
en application de ’article 8 paragraphe 28 de la loi n°30-85 tel qu’elle a ét€ modifiée et complétée.
L’O.F.P.P.T. demandera I’exonération de la TVA 2 la Direction des impdts aprés avoir regu du titulaire du
marché les piéces suivantes :

- La facture pro forma en quatre exemplaires ;

- L’original de la décision soldée de la franchise douaniére ;

- L’attestation d’exonération de la TVA dliment remplie en quatre exemplaires.

2. Matériel n’ayant pas bénéficié de la franchise donaniére

Les formalités décrites, ci-aprés, sont conditionnées par le respect des dispositions de I'article n® 7 sus cité.

Si le titulaire ne se conforme pas aux stipulations de I’article n® 7 sus - cité, il ne devra prétendre au
remboursement ni des droits et taxes a 'importation ni de 1a TV A figurant au bordereau des prix — détail

estimatif. ey

. -'._"- ~ "
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a- Entreprise nationale : ,
Pour les équipements, n’ayant pas bénéficié de la franchise des droits de douanes et des taxes 4

I’importation, la TVA sera réglée sur la base des prix hors taxes et hors droits de douanes angmenté des
droits de douanes a rembourser.

b- Entreprise étrangére :
Pour les équipements, n’ayant pas bénéficié de la franchise des droits de douanes et des taxes a
1’importation, la TVA sera réglée conformément aux dispositions du code général des Impdts en vigueur.

ARTICLE N°9 : DELAI D'EXECUTION ET PENALITES DE RETARD.
Délai d'exécution :

Le délai contractuel pour I’exécution des prestations objet du présent marché est de 90 jours (quatre-vingt-
dix jours) pour tous les lots.

Ce délai est incompressible, et comprend aussi bien les délais nécessaires a la procédure de franchise, de
transbordement et de passage en Douane.

Tt commence 4 courir A compter de la date fixée par 1’ordre de service dont le modgle est en annexe
prescrivant le commencement des prestations objet du présent marché. Ce délai s’applique & I’achévement
de la livraison de la totalité des fournitures incombant au titulaire.

Le délai contractuel reprend 7 jours a partir du lendemain du dépdt des équipements en question dans les

locaux de I’OFPPT ;
Ce délai est celui que se réserve I’OFPPT pour la mise en ceuvre des modalités de vérification de conformité

technique objet de I article 12 du présent CPS.

Tout équipement jugé non conforme par 1I’OFPPT doit étre remplacé, par le titulaire, dans le délai
contractuel.

L'O.F.P.P.T. s'engage a fournir au titulaire en temps voulu les documents de son ressort et qui sont
nécessaires a I'accomplissement des formalités ci-dessus.

Pénalités de retard :

A défaut par le titulaire d’avoir terminé les prestations objet du marché dans le délai contractuel, il lui sera
appliqué, sans mise en demeure préalable, une pénalité de Un pour mille (1/1000) du montant initial du
marché, éventuellement majoré par les montants correspondants aux travaux supplémentaires et &
1’augmentation dans la masse et ce, par jour calendaire.

Le montant global des pénalités au titre des retards est plafonné a huit pour cent (8%) du montant initial du
marché augmenté le cas échéant du montant des avenants. '

Quand Ie montant des pénalités atteint ce plafond, I’autorité compétente se réserve le droit de résilier le
marché dans les conditions prévues par Iarticle 79 du CCAGT. Jp——

o/ &> B
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ARTICLE N°10 : CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF

Le cautionnement provisoire qui reste affecté 4 la garantie des engagements contractuels du titulaire du marché
dans les cas prévus par 'article 18 § 1 du CCAGT est:

LOT N° 1 : Cing mille deux cent Dirhams (5 200.00 DH)

LOT N° 2 : Quatre mille trois cent Dirhams {4 300.00 DH)

LOT N° 3 : Trente-deux mille quatre cent Dirhams {32 400.00 DH)
LOT N° 4 : Vingt-neuf mille deux cent Dirhams (29 200.00 DH}
LOT N° 5 : Sept mille neuf cent Dirhams (7 900.00 DH)

LOT N° 6 : Dix-neuf mille deux cent Dirhams (19 200.00 DH})

LOT N° 7 : Trente et un mille Dirhams (31 000.00 DH)

LOT N° 8 : Sept mille sept cent Dirhams (7 700.00 DH)

LOT N° 9 : Cingq mille Dirhams (5 000.00 DH)

LOT N° 10 : Mille trois cent Dirhams (1 300.00 DH)

VY VVYYVVYY

Le cautionnement provisoire reste acquis au maitre d’ ouvrage notamment dans les cas cités & I’article 18 du CCAGT.

Le montant du cautionnement définitif est fixé & trois pour cent (3%) du montant du marché arrondi au dirham

supérieur.
Le cautionnement définitif doit &tre constitué dans les vingt (20} jours qui suivent la notification de I'approbation du

marché.

N.B : Les cautions personnelles et solidaires doivent étre choisies parmi les établissements marocains agres a cet effet
conformément 4 la 1égislation en vigueur

ARTICLE N°11: LIVRAISON DES EQUIPEMENTS AU SITE BENEFICAIIRE

- Les équipements seront livrés aux sites bénéficiaires aux sites bénéficiaires indiqués dans le tableau de
répartition.

Avant de commencer les livraisons, le titulaire doit transmettre 4 I’OFPPT :

o Un planning prévisionnel de livraison une fois I’ordre de service de commencement est signé.
o le programme des livraisons au moins 15 jours avant le début des livraisons dans le site bénéficiaire(s).

Les opérations de transport, de chargement, de déchargement, de déballage et d'emballage sont a la charge exclusive

du titulaire et sont effectuées sous sa responsabilité.
Le responsable du centre bénéficiaire signe les bons de livraison des articles livrés en précisant les dates de livraison.

ARTICLE N°12 : MODALITES DE VERIFICATION DE CONFORMITE TECHNIQUE

Sur la base du programme des livraisons, I'OFPPT organise les opérations de vérification de conformité technique du
matériel livré dans les sites bénéficiaires suivant un planning communiqué au titulaire.

Le retard enregistré dans 1’opération de vérification de conformité technique et de réception, aprés livraison
du matériel, sera a la charge de I’O.F.P.P.T et le délai d’ex€cution du marché sera prorogé en conséquence.

Le titulaire interviendra pour l'installation des différents équipements dans un délai de 7 jours qui
commencera & courir 3 partir du lendemain de la saisie du titulaire par I'OFPPT l'informant du dép6t des
équipements en question dans les locaux de ce dernier ;

o .

Le titulaire procédera 4 I’ouverture des caisses, 1’installation et la mise en marchesx des equ1pements La

matiére d'ceuvre nécessaire aux différents essais est a sa charge. / s
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Les équipements jugés non-conformes sont récupérés par le titulaire dans un délai maximum de 30 jours qui
commencera a courir 4 partir du lendemain de la notification au fournisseur par I’OFPPT des équipements
concernés. Passé ce délai I'OFPPT n’est plus responsable des équipements en question.

Le titulaire mettra & la disposition du(es) représentant(s) de I’OFPPT la documentation technique, en langue
francaise, nécessaire a la vérification de la conformité technique des équipement(s).

Les opérations de déballage et d'emballage sont & la charge exclusive du titulaire et sont effectuées sous sa
responsabilité.

L'O.E.P.P.T. procédera a la vérification de la conformité technique de 1’équipement avec les spécifications
du marché et avenant(s) (marque, référence, origine, dimensions, capacités, puissance, alimentation
électrique,...) dans les sites bénéficiaires, a la date prévue, en présence d’un représentant qualifié du
titulaire devant &tre habilité a répondre aux remarques de la commission désignée par I’OFPPT.

La vérification de la conformité technique des articles livrés est sanctionnée par 1'établissement d'un procés-
verbal qui doit étre signé par le(s) représentant(s) de 1'O.F.P.P.T. et du titulaire ayant participé & I'opération
de vérification.

Toute divergence par rapport au marché et le cas échéant ses avenants doit &tre consignée dans le proces-
verbal de vérification de conformité technique.

Une copie du procés-verbal de vérification de conformité technique est remise au représentant du titulaire
séance tenante.

Tout équipement jugé non conforme par I’OFPPT doit &tre remplacé, par le titulaire, dans le délai
contractuel

ARTICLE N°13 : MODALITES DE RECEPTION DES EQUIPEMENTS

L’OFPPT procédera a la réception dans le site bénéficiaire:

e Du matériel sur la base du procés-verbal de vérification de conformité technique
e Des quantités livrées par rapport a celles du marché ou avenant,
¢ De la mise en marche du matériel si nécessaire.

La réception n’est prononcée qu’une fois 1’équipement, vérifié conforme, satisfait aux essais exigés

Les articles réceptionnés sont enregistrés dans le livre journal et éventuellement dans le livre
d’inventaire. Les numéros du livre journal et d’inventaire sont portés sur le PV de réception.

ARTICLE N°14 : Formation

Il est prévu des formations sur I'utilisation et mise en marche pour les lots : lot n°1, lot n"2, lot n°3 (item 1).
Ces formations doivent étre réalisées dans le délai du marché

Une feuille de présence journaliére de formations doit :

- Préciser la date de la formation, la durée de la formation et les thémes dispensés

- @étre émargé par les bénéficiaires de la formation, le responsable de la formation ou Ie Directeur, lieux de
déroulement de la formation et Iintervenant. :
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ARTICLE N°15 : Réceptions provisoire et définitive

1- Réception provisoire

La réception provisoire du marché n’est prononcée que lorsque tous les équipements sont livrés, vérifiés
conformes et une fois tous les essais ont été déclarés satisfaisants par le(s) représentant(s) de I'OFPPT.

La réception provisoire du marché correspondra 4 la derniére date de réception.

2- Réception définitive

Le titulaire demandera a FOFPPT d’organiser la réception définitive vingt jours au plus tard avant I'expiration du délai
de garantie.

Un planning de réception définitive sera communiqué par I'OFPPT au titulaire en lui précisant les lieux et
les dates de réceptions définitives.

Le titulaire prendra les dispositions nécessaires pour sc faire représenter a ces opérations qui seront
sanctionnées par un procés-verbal de réception définitive locale.

Si au moment de la réception définitive, il est reconnu que certaines réserves concernant la réparation ou le
remplacement de 1'équipement défectueux ayant fait l'objet d'une notification, le titulaire disposera d’un
délai de un (1) mois maximum pour réparer ou remplacer I’équipement déclaré défectueux.

Le délai de garantie des équipements concernés qui leur est directement lié est prolongé jusqu'a ce que ces
réscrves soient levées par le titulaire. A défaut, 'O.F.P.P.T. peut effectuer les réparations ou remplacements

aux frais du titulaire de marché ou prendre d’autres mesures correctives.

ARTICLE N°16: MODE DE REGLEMENT

Les prestations faisant I’objet du marché seront réglées par application des prix unitaires définis et établis
pour chaque item par le titulaire aux quantités réellement exécutées et réceptionnées, conformément aux
descriptions figurant an bordereau des prix-détail estimatif et aux conditions particuliéres du marché.

ARTICLE N°17: MODALITES DE PAIEMENT

Le titulaire adressera i I’Office les factures en cinq exemplaires avec les bons de livraisons des articles
réceptionnés conformes. e

e

Les sommes dues au titulaire seront réglées a son compte dont le numéro est précisé dans le marché.™.
Tout changement du numéro de compte doit faire 1’objet d’un avenant. ’ et

ARTICLE N°18 : UTILISATION DES DOCUMENTS CONTRACTUELS ET E
DIFFUSION DE RENSEIGNEMENTS. . o

Le titulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par I'O.F.P.P.T., ne communiquera le marché, ni
aucune de ses clauses, ni aucune des spécifications, des plans, dessins, tracés, échantillons ou information
fournis par '0.F.P.P.T. ou en son nom et au sujet du marché a aucune personne autre qu'une personne
employée par le titulaire & I'exécution du marché. Les informations transmises & une telle personne le seront
confidentiellement et seront limitées & ce qui est nécessaire 4 la dite exécution.

Le titulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par I'0.F.P.P.T, n'utilisera aucun des documents et
aucune des informations énumérés dans le paragraphe précédent, si ce n'est pour l'exécution du marché.

21
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Tout document, autre que le marché lui-méme, énuméré dans le ler paragraphe demeurera la propriété de
'O.F.P.P.T. et tous ses exemplaires seront renvoyés 4 I'O.F.P.P.T. sur sa demande, une fois les obligations
contractuelles du titulaire exécutées.

ARTICLE N°19: BREVETS

Le titulaire garantira 'O.F.P.P.T, contre toute réclamation des tiers touchant & la contrefacon ou a
l'exploitation non autorisée d'un brevet, dune marque commerciale ou des droits de création industrielle
résultant de l'emploi des équipement ou d'un de leurs €léments au MAROC.

ARTICLE N°20: SOUS-TRAITANCE

Toute sous-traitance éventuelle au titre de ce marché se fera dans les conditions de Particle n°141 du
réglement des marchés de I'OFPPT.

ARTICLE N°21: DOMICILE DU TITULAIRE

Le titulaire du marché est tenu d'élire domicile au Maroc qu'il doit indiquer dans I'acte d'engagement ou le
faire connaitre au maitre d'ouvrage dans le délai de quinze (15) jours & partir de la notification, qui lui est
faite, de 1'approbation de son marché.

Faute par lui d’avoir satisfait a cette obligation, toutes les notifications qui se rapportent au marché sont
valables lorsqu’elles ont été faites au siége de I’entreprisc dont l'adresse est indiquée dans le cahier des
prescriptions spéciales.

En cas de changement de domicile, le titulaire est tenu d'en aviser le maitre d'ouvrage, par letre
recommandée avec accusé de réception, dans les quinze (15) jours suivant la date d'intervention de ce

changement.
ARTICLE N°22: VALIDITE DUMARCHE

Le marché ne sera valable, définitif et exécutoire qu'aprés sa signature par I'autorité compétente de I'Office ou par
son délégataire diiment désigné et son visa par le Contrdleur d’Etat, lorsque ledit visa est requis.

ARTICLE N°23: DELAI DE NOTIFICATION DE L’APPROBATION DU MARCHE.

L'approbation du marché doit &tre notifiée & l'attributaire dans un délai maximum de soixante-quinze (75)

jours & compter de la date d’ouverture des plis. PN

Les conditions de prorogation de ce délai sont fixées par les dispositions de Darticle 1"’36--du' réglement des

marchés de I’OFPPT. R N
st

ARTICLEN°24: GARANTIE S

Le titulaire garantit que tout I’équipement livré en exécution du marché est neuf, n'a jamais.été utilisé, est du
modéle le plus récent en service et inclue toutes les demieres améliorations en matiére de conception et de
matériau sauf si le marché en a disposé -autrement. :

Le titulaire garantit en outre que tout I’équipement livré en exécution du marché n‘aura aucune défectuosité
due 4 sa conception, aux matériaux utilisés ou 4 sa mise en ceuvre (sauf dans le cas ol la conception et/ou le
matériau requis par les spécifications du marché), qui peut se révéler pendant I'ntilisation normale de
I’équipement livré, dans les conditions prévalant dans les établissements de formation Professionnelles de

I’OFPPT.

22
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Pendant la période de garantie, les techniciens du fournisseur interviendront dans un délai de 15 jour partir
du lendemain de la notification au fournisseur par I'OFPPT des pannes des équipements concernés.

Les frais de récupération ou de remplacement des équipements défectueux sont & la charge exclusive de ce
dernier

ARTICLE N°25: RETENUE DE GARANTIE

Conformément a l'Article 64 du C.C.A.G-T, une retenue de un dixiéme {1/10) sera effectuée sur le montant

des acomptes.
La retenue de garantie cessera de croitre lorsqu'elle aura atteint sept pour cent (7 %) du montant initial du

marché augmenté le cas échéant du montant des avenants.
Toutefois, cette retenue de garantie pourra étre remplacée, a la demande du titulaire, par une caution
personnelle et solidaire dans les conditions prévues par la réglementation en vigueur.

N.B : pour le titulaire étranger, le cautionnement de la retenue de garantie doit étre avalisé par une banque
marocaine.

ARTICLE N°26: DELAI DE GARANTIE

Le délai de garantie est fixé 4 Une année(01) pour les prestations objet du marché. Il court 2 partir de la date

de réception provisoire de ces équipements.
Le délai de garantie suscité concerne tous les items mentionnés dans le bordereau des prix — détail estimatif,

et est exigé du titulaire aprés la date du procés-verbal de réception provisoire.

ARTICLE N°27 : RESTITUTION DES CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE
ET DEFINITIF ET PAIEMENT DE LA RETENUE DE GARANTIE

En application des dispositions de larticle 19 du CCAGT, le cautionnement provisoire est restitué au
titulaire du marché ou la caution qui le remplace est libérée aprés que le titulaire aura réalisé le

cautionnement définitif.
Le cautionnement définitif est restitué, sauf les cas d’application de I’article 79 du CCAGT, et le paiement

de le la retenue de garantie est effectué ou bien les cautions qui les remplacent a la suite d’une mainlevée
donnée par I'OFPPT dés la signature du procgs-verbal de la réception définitive des équipements objet du

marché.
ARTICLE N°28: ASSURANCE ET RESPONSABILITES

En application des dispositions de article 25 du CCAGT, le titulaire doit souscrire, conformément a la
législation et a la réglementation en vigueur, les polices d’assurances qui doivent couvrir les risques
inhérents i 1’exécution du présent marché.

ARTICLE N°29 : REGLEMENT DES CONTESTATIONS

En cas de contestation entre I'administration et le titulaire, il sera fait recours a la procédure prévue par les
articles 81, 82 et 84 du Cahier des Clauses Administratives Générales applicables aux marchés de Travaux
(CCAGT). Si cette procédure ne permet pas le réglement du litige, celui-ci sera soumis a la juridiction
marocaine compétente statuant en matiére administrative, conformément a l'article” 83 du Cahler des Clauses
Administratives Générales applicables aux marchés de Travaux (CCAGT).
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ARTICLE N°30 : NANTISSEMENT

En cas de nantissement du marché, le Maitre d’ouvrage remet au titulaire du marché, sur sa demande et
contre récépissé, une copie du marché portant la mention « exemplaire unique » diiment signée et indiquant
que ladite copie est délivrée en unique exemplaire destiné & former titre pour le nantissement du marché
public, conformément aux dispositions du dahir n® 1-15-05 du 29 rabii IT 1436 (19 février 2015) portant
promulgation de 1a loi n® 112-13 relative au nantissement des marchés publics, étant précisé que :

+ La liquidation des sommes dues par I’Office de la formation Professionnelle et de la Promotion du Travail
en exécution du présent marché sera opérée par les soins du Directeur Général de 1’0O.F.P.P.T ou son
délégataire.

+ Le fonctionnaire chargé de fournir au titulaire du futur marché ainsi qu’a bénéficier des nantissements ou
subrogations les renseignements, qui ont étés prévus i 1’article 8 du dahir susvisé, est le Directeur Général de
1’OFPPT ou son délégataire.

+ Les paiements prévus au présent marché seront effectués par le Trésorier Payeur de 1’OFPPT seul qualifié
pour recevoir les significations des créanciers du titulaire du présent marché.

Les frais de timbre et d’enregistrement de [’original du présent marché ainsi que de 1’exemplaire unique sont
a la charge du titulaire du marché.

ARTICLE 31 : RESILTATION DU MARCHE

Le marché peut étre résilié par 1’OFPPT de plein droit dans tous les cas de figure prévus par les textes en
vigueur (le Décret n® 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016) - CCAGT et réglement des marchés de
I’OFPPT approuvé le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014)).

ARTICLE 32 : MESURES COERCITIVES

Il sera fait application des mesures coercitives prévues la CCAG-T, notamment celle prévues par sen chapitre VIlI
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CHAPITRE Il : CLAUSES ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES

LOT N° 1 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE

ltem |Désignations et caractéristiques techniques

PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE

Cerlificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE

- Force mini : 5S00kN

- Longueur de pliage : 2000 mm au minimum
- Col de cygne : 220 mm du minimum

- Butée arriére

- Alimentation : 400 V

CNC :

pliage

piece
_ Bibliothéque graphique interne de poingons et matrices
- Mémoire des erreurs
- Jeux de poingons et matrices standards
- Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.
- Installation et mise en service selon les normes en vigueur

- Formation durant 3 jours lors de la mise en route de I'équipement.

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou A défaut en Europe

- Clavier et écran LCD pour programmation et infroduction des données pour le

- Caleul automatique de I'angle de pliage et visualisation du déroulement de la

Tableau de répartition

ITA TOTAL
ITEM DESIGNATION . KHENIFRA
1 PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE 1 1
NUMERIQUE

z5




LOT N°2 : CISAILLE GUILLOTINE
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Item

Désignations et caractéristiques techniques

CISAILLE GUILLOTINE

Cerlificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE
Ré&férences de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a defaut en Europe
- Contréle de butée CNC
- Longueur de coupe : 2000 mm au minimum
- Capacité de la coupe pour I'acier/l'inox : jusqu’d é/4 mm au minimum
- Butée ariere & commande numérique : course maxi 600 mm au minimum
- Précision et repositionnement : +/-0,1 mm
- Alimentation : 400 V
- Zone de coupe illuminée
- Arrét d'urgence

- Formation durant 1 journée au minimum lors de la mise en route de
I'équipement.

- Manue! d'utilisation en langue Francaise ou & défaut en Anglais.

- Installation et mise en service selon les normes en vigueur

Tableau de répartition

ITA
ITEM DESIGNATION «HENIERA | TOTAL
1 |CISAILLE GUILLOTINE 1 1
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LOT N° 3 : EQUIPEMENT MECANIQUE D'ATELIER

Item

Désignations et caractéristiques techniques

1

ROULEUSE CROQUEUSE HYDRAULIQUE 3 ROULEAUX

Cerlificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe
- Longueur utile de roulage : 2000 mm mini

- Diamétre du rouleau supérieur : D = 150 mm mini

- Diameétre des rouleaux crogueurs : 150 mm mini

- Epaisseur maxi en croquage : 4 mm mini

- Epcisseur maxi en roulage : 6 mm mini

- Systéme de dégagement hydraulique et facile des viroles

- Protections électriques et hydrauliques contre les surcharges

- Formation durant 1 jour lors de la mise en route de I'équipement.
Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.

Installation et mise en service selon les normes en vigueur

TRONCONNEUSE A MEULE A MOUVEMENT PENDULAIRE

Cerlificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
¢ Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en

Europe
+ Disque de trongonnage : diamétre 350 mm mini - &paisseur 4 mm mini
e Ftau de serrage
o Coupe bidise 0-90°
s Capacité de coupe :
- Rond plein de 20 mm mini
- Tube de 110 mm mini

Butée de longueur escamotable

Evacuation des poussiéres

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais. - e

Installation et mise en service selon les normes en vigueur -

PERCEUSE A COLONNE
Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE

Références de guelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en
Europe

27
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Nota:

Puissance moteur 2.2 kW

Alimentation triphasée 380 V / 400 V — 50 Hz

Capacité de pergage : @ 32 mm qu minimum sur acier 5235
Coéne Morse de broche CM 3 au minimum

Course du mandrin 120 mm au minimum

Vitesses de broche maximale : 2000 tr/mn au minimum
Orientation de la table 360°

Distance broche - table {(max.) 780 mm au minimum

Diameétre de la colonne @ 110 mm au minimum

Accessoires inclus comprenant :

Etau & mors paralléles ouverture 120 mm Au minimum

Mandrin ¢ serrage rapide

Clef, outilloge et manivelles de service

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.

tous les accessoires doiveni éire compatibles avec la machine

TOURET A MEULER SUR SOCLE

Cerificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe
- Touret & meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @ 300 mm au
minimum et d'épaisseur 40 mm au minimum

-~ Conforme aux hormes CE

- Vitesse de rotation : 1500 tr/min au minimum
- Puissance de moteur ; 2 kW mini au minimum
—  Alimentation triphasée 380 V / 400 V

- Chaque meule est équipée d'écran pare-étincelles en polycarbonate tres
résistant. 7

- Arrét d'urgence
- Systéme d'aspiration de poussiére

Manuel d'utilisation-en langue Frangaise ou & défaut en Angldais.

PRESSE HYDRAULIQGUE MANUELLE
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en Europe

- Capacité : 40 Tonnes mini

,QZ-\
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- Course vérin : 150 mm mini
- Retour piston automatique
- Pompe manuelle ou & pied

- Capoacité de travail en hauteur : 600 mm mini

TOURET A MEULER LAPIDAIRE SUR SOCLE

Cerlificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE

Ré&férences de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe

_  Touret & meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @ 300 mm au
minimum et de largeur 40 mm au minimum

_  Vitesse de rotation minimale : 1400 tr/min

- Motorisation de puissance : 2 kW mini

- Alimentation triphasée 380 V / 400 V

- Chague meule est équipée d'écran pare-étincelles en polycarbonate trés
résistant.

_ Table lapidaire inclinable avec repéres d'angle.

- Armrétd'urgence

- Socle avec dépoussiéreur

Manuel d'ufilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.

PERCEUSE SENSITIVE D’ETABLI

Cerfificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en
Europe

- Puissance moteur 1.5 kW au minimum

- Alimentation triphasée 380V / 400 V — 50 Hz

- Capacité de pergage @ 24 mm au minimurm sur acier 5235

- Cdne Morse de broche CM 2 au minimum

- Course du mandrin 80 mm au minimum

- Vitesses de broche maximale : 2800 fr/mn au minimum

- Orientation de la table 360°

_ Distance broche - table (max.) : 500 mm au minimum-

_ Diameétre de la colonne @ 80 mm au minimum

- Armrét d'urgence
Accessoires S e
- Mandrin & serrage rapide '

- Ftau fixe de pergage capacité 120 mm mini, compatible avec la machine

~
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- Manvel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais. -

Nota : tous les accessolres doivent &ire compatibles avec la machine

SCIE MECANIQUE A RUBAN HORIZONTALE

Cerlificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE

- Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut en
Europe

- Ruban standard : 2480 x 27 x 0,9 mm mini

- Coupe : 90° +45° qu minimum

- Capacité de coupe & 90° {tube) 200 mm mini

- Alimentation triphasée 380 V / 400 V - 50 Hz

- Deux vitesses de coupe au minimum

- FEtau & serrage rapide

~ Dispositif d'arrosage

- Amétd'urgence

- Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

PLIEUSE A TABLIER MANUELLE
caractéristique :

- Relevage manuel

- Largeur de pliage mini. : 1500 mm

- Epaisseur mini. de pliage 2mm

- avec tablier réglable pour réalisation de rayons calibrés, sur mandrin équipé
avec pince et regles normales.

- Conforme aux normes CE

10

Affiteuse Universelle

Cerlificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & defaut’en Europe
- Pour I'aff0tage des poingons, forets, fraises, électrodes, outils de Tou'r's;"x,“" _‘ 8

e agt -

pointe tournante, etc s

- Machine rigide et entrainement sans vibration de la me\ule 5K
- Possibilités de pivoter ou de coulisser permettant de norri‘bretfses :

exécutions (cylindrique, concentrique, conique)

- Réglages fins pour un travail de grande précision
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- Indexation d'angle

- Puissance moteur : 360 W au minimum

- Angle d'affGtage : $0° & 145° au minimum

- Livrée avec jeu de pincesde @ 44 12 mm

- Capacité forets : jusqu'a @ 12 mm au minimum

- Capacité Fraise : jusqu'd @ 12 mm au minimum

- Capacité outils de tour : jusqu'a 20 x 20 mm au minimum

- Manuel d'ulilisation en langue Francaise ou & défaut en Anglais

Tableau de répartition

TOTAL

ISTA | ISTA | ISTA | ITA | ITAHAY | ITAMY | [TA
HAY | ROUT| HAY |YOU|MOHAM | RACHID | KHEMI
TE ITA | HASSA | E ESSALA | 5SSO | MADI SSET
M DESIGNATION KHENI| NI2 | AERO | M SALE | UFI
FRA PORT A
TANG
ER
ROULEUSE CROQUEUSE
1 |HYDRAULIQUE 3 ROULEAUX 2 - - - - - - 1 3
TRONCONNEUSE A MEULE A
2 | MOUVEMENT PENDULAIRE - - 2 - - - - - 2
3 PERCEUSE A COLONNE 1 2 1 1 1 ) ) 6
TOURET A MEULER SUR
4 |SOCLE - - - - - 1 1 - 2
PRESSE HYDRAULIQUE
5 [MANUELLE - - 1 1 - - - 1 3
TOURET A MEULER LAPIDAIRE
6 |SURSOCLE 1 - 1 ; ; ; ; ] 2
PERCEUSE SENSITIVE
7 | D'ETABLI - 1 - - - 2 - 3
g |SCIE MECANIQUE ARUBAN | 1 ) ) ) ] ] ] 5
HORIZONTALE
PLIEUSE A TABLIER
9 | MANUELLE 1 - - - - - - - 1
10 | Affiteuse Universelle - - - - 1 - - 1

T
Crlen el

- . \
1 A e e
b -.rgr‘ ‘J"JH‘,J‘[I:’H

Lk

3
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LOT N°4 : EQUIPEMENT DE SOUDAGE ET DE COUPAGE THERMIQUE

Item Désignations et caractéristiques techniques
1 POSTE DE SOUDAGE MIG/MAG
Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Ré&férences de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou défaut en Europe
Alimentation : 400 V £10% triphasé 50Hz
Tension & vide 250 V DC
Facteur de marche : 300 A & 60 % au minimum
- Commande d distance de 24V
- Affichage digital
- Cable de masse avec pince
Cable primaire avec prise triphasé
Torche MIG 200A & 60% mini, diamétres du fil : 0,8 & 2 mm au minimum,
cdble longueur 3m au minimum
- Dévidoir & 4 galées, vitesse de fil : 1 & 18 m/mn mini
- Manuvel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.
Instaliction et mise en place selon les normes en vigueur, mise en service sur site.
2 POSTE DE SOUDAGE PROCEDE ARC-TIG

Cerlificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Références de quelques ufilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe

Courant confinu DC et alternatif AC.

Amorcage HF

Alimentation triphcsée 400 V +10% 50Hz.

Tension & vide 70 V mini.

Intensité moyenne de soudage 10 A & 300 A au minimum
Facteur de marche minimum en mode 7IG 300 A & 60 %
Préréglage de fous les paramétres.

Cable primaire longueur 3 m au minimum 3 : ; -
Cdable de masse longueur 3 m au minimum avec pince

Cable de soudage souple longueur 3 m au minimum ovecxﬁme@&'pdrfé
électrode

Torche TIG 180 A & 60% mini, céble longueur 3m au minimum

2
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site.,

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.

Installation et mise en service selon les normes en vigueur, mise en service sur

POSTE DE DECOUPE " PLASMA "

- Fitre d air

site.

- Alimentation triphasée 400 £10% 50Hz.

- Capacité de coupe : 40mm au minimum

- Gamme de courant : 25 & 100A au minimum

- Facteur de marche : 100A & 40% au minimum

Cerlificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE

- Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

Ré&férences de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe

- Torche compléte de coupe & la main, cdble longueur 7m au minimum

Installation et mise en service selon les normes en vigueur, mise en service sur

ETUVE A ELECTRODES

- Thermostat réglable

- Capacité : 150 Kg mini

Etuve & électrodes avec bonne Isolation.

Longueur maxi d'électrode : 450 mm au minimum

- Plage de tempeérature : 50 & 260 °C au minimum.

Cerlificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE

Références de quelques ulilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe

Tableau de répartition

ITEM

DESIGNATION

ISTA ROUTE
AEROPORT
TANGER

ITA
KHEM
ISSET

ITA
YOUSSOUFI
A

ITA HAY
MOHAM
MADI

ITA MY
RACHID

TOTAL

POSTE DE SOUDAGE MIG/MAG

1

POSTE DE SOUDAGE PROCEDE ARC-
TIG

12

10

25

POSTE DE DECOUPE “ PLASMA "

ETUVE A ELECTRODES

‘?x %)
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LOT N°5 : EQUIPEMENT PORTATIF

Item

Désignations et caractéristiques techniques

POSTE PORTATIF A SOUDER PAR POINTS

Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE
. Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut
en Europe
- Tension de réseau : 230V ou 400V
- Puissance absorbée : 3.0 KVA au minimum
- Tension & vide : 5 V au minimum
- Courant de pointage : 2700A au minimum
- Facteur de marche : 2500A (3%) au minimum
- Epaisseur de pointage de : 1.5+1.5 au minimum
Accessoires :
Pistolet et cables
Prise de masse
- 1 boite d'accessoires
- Table chariot du poste & souder
- 1jeud'électrodes:
o Droites & pointe centrée
o Contre-couders & pointe excentrée
Instaliation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en service, de
la machine

MEULEUSE D'ANGLE ELECTRIQUE

Cerificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE
- Références de quelgues utilisateurs en industrie au Maroc ou & defaut
en Europe
- Diameétre du disque mini. : 180 mm.
- Vitesse & vide mini : 8500 tr/mn.
- Alimentation 220 V- 50 Hz.
- Bouton de blocage de |'arbre.
- Interrupteur de sécurité.
Poignée latérale. . o
Carter de protection. :
Jeu de flasques. | T
Accessoires : ‘
e Clés de service.
« Dispositif de pongage adapté & la meuleuse.

CISAILLE A LEVIER

Cedificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
_ Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a défaut
en Europe
Cisaille col de cygne sur socle
- Capacité mini de coupe sur acier doux épaisseur 4 mm.

e i
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- Longueur mini. Des lames 300 mm.

CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE POUR CISAILLAGE POINCONNAGE ET
GRUGEAGE

Cerlificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & defaut en

Europe
Capacité de cisaillage sur acier doux :
e Plat 2300x10

« Corniére= 80x80x8

o Té >40x40x7

e UPN 280x45

» Rond@ 230 mm

« Capacité de poingonnage sur acier doux 2 diam.22x13

Accessoires inclus comprenant :
- Lot de poingons et Matrices de différents diametres

Autres outils de coupage
- Butée

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.
Installation et mise en service selon les hormes en vigueur

CINTREUSE A PROFILES MOTORISEE

Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industiie au Maroc ou & défaut en
Europe
Cintreuse & profilés trois galets :
- Disposition pyramidale
- Capacité de cinfrage pour acier :

e corniére jusqu'a 40x40x4mm mini ;

¢ rond plein jusqu'a @ 25 mm mini

Equipée de jeux de galets, avec lesquels on peut réaliser toutes sortes de
profilés. Tube carré, rectangulaire, massif carre, rond et rectangulaire, profilé
U, profilé T, corniére, ...

-Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défaut en Anglais.

-Installation et mise en service selon les normes en vigueur

MACHINE A CHANFREINER LES TOLES ET TUBES

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou a defaut en
Europe

Pour chanfreiner la téle avant les fravaux de soudage

Epaisseur de téle : jusqu'a 14 mm au minimum.
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Arrét d'urgence

Inversion de marche

- Chanfreinage sur des fubes

Jeu de fraises et de clés de services

- Travail en une seule fois : 6 mm mini

Installation et mise en service selon les normes en vigueur

Manuel d'utilisation en fangue Frangaise ou & défaut en Anglais.

Autres accessoires de série, livrés avec la machine : a mentionner dans |'offre

Tableau de répartition

ITA HAY ITA ISTA HAY ITA ITA MY ISTA ROUTE ITA ISTA TOTAL
ITEM DESIGNATION MOHAMMAD! KHENIFRA | HASSANI KHEMISSET RACHID | AEROFORT | YOUSSOUFIA | OUARZ
2 TANGER AZATE
POSTE PORTATIF A SCUDER PAR - -
1 |poinTs 2 ) } 1 3 1 7
2 | MEULEUSE D'ANGLE ELECTRIQUE 1 3 1 2 2 ) ) 9
3 | CISAILLE A LEVIER ) ) ) ) ) 2 - 2
CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE |- - . - - -
4 | POUR CISAILLAGE POINCONNAGE 1 1
ET GRUGEAGE
5 | CINTREUSE A PROFILES MOTORISEE B ) ) 1 - i 2
6 MACHINE A CHANFREINER LES 1 1 - - - 2
TOLES ET TUBES

36
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LOT N°6: TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER

Item

Désignations et caractéristiques techniques

1

Tour paralléle a charioter et & fileter

Ceriificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE

» Banc irempé et rectifié

o Tous les pignons et arbres sont trempés et rectifiés

o Carter de mandrin asservi

o Amétd'urgence

e Appareil & refomber dans le pas

« Lubrification centralisée des chariots

« Inversion droife/gauche du sens de rotation de la broche
» Distance entre-pointes : 1000 mm au minimum

e Diameétre max. usinable sur banc : 400 mm au minimum
e Diagmeétre max. usinable sur chariot : 240 mm au minimum

« Largeur du Banc : 240 au minimum

s Cobne confre poupée : CM4 au minimum
e Course fourreau contre poupée : 100 mm au minimum
e Nombre de vitesses de la broche : 15 vitesses au minimum
e Vitesse maxi de la broche : 1600 fr / min au minimum
e Avance longitudinale : 0,06 & 1,5 mm / {r au minimum
¢ Avance fransversale : 0,03 & 0,8 mm / tr au minimum
e Course max. fransversale : 200 mm au minimum
e Course max. chariot supérieur : 130 mm au minimum
« Rotation chariot supérieur ; + 45° au minimum
e Filetage :
- métrique : 0,2 & 12 mm au minimum, 30 pas mini
- filet au pouce : 35 pas mini
¢ Puissance du moteur broche : 4 KW au minimum
e Alimentation triphasée : 380V ou 400V/50HZ.
+ Eclairage par lampe orientable
s Bac de récupération des copeaux
s Systéme d'arrosage pour refroidissement complet

e Butée &réglage fin

R&férences de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe

« Alésage de la broche D.52 mm au minimum, céne  : CMé au minimum
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e Afficheur digital de positions

¢« mandrin 3 mors @ 200 mm au minimum

« mandrin 4 mors & serrage indépendant @ 250 mm au minimum
« Plateau de broche @ 300 mm au minimum compatible

¢ Douville de réduction CMé / CM4

s 2 pointes tournantes CM 4

e Carter arriére monté

« Tourelle porte outil capacité : 4 positions de 20 mm au minimum
s 1 Lunette fixe

e 1 Lunette & suivre

s+ (Clés de service

Manuel d'utilisation en langue Francaise ou & défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Tableau de répartition

ISTA
ITA ISTA HAY ITA ROUTE
ITEM DESIGNATION KHENIFRA ESZ:::‘E‘M YQUSSOUFIA | AEROPORT TOTAL
TANGER
, | TOURPARALLELE A CHARIOTER R ] . . ]
ET A FILETER
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LOT N°7 : FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE

ltem | Désignations et caractéristiques techniques

FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe
» Systéme de visudlisation 3 axes

»  Avances aufomatiques et rapides dans les 3 axes

vertical/horizontal/incling
»  Guides rigides réalisés en acier frempé pour une stabilité maximale
=  Rattrapage des jeux sur tous les mouvements
= Lubrification centralisée
*» Volants avec verniers
» Pignons de transmission de mouvement rectifiés et lubrifiés par bain d'huile
» Table : longueur mini : 1300 mm et largeur mini : 350 mm
e Course mini longitudinale: 1000mm
¢ Course mini transversale: 280mm
¢« Course mini verticale : 400 mm
» Nombre de vitesses broches verticale / horizontale »12 /12 au minimum
»  Vitesses maximale de la broche verticale / horizontale : 1600 fr/mn au minimum
= Puissance moteur broche horizontale : 4 KW mini.
* Puissance moteur broche verticale : 4 KW mini
» Inclinaison de la téte : 360°
» Qrientafion de la téte : 360°
= Vitesse maxi d'avance de la table : 380 mm/min qu minimum
= Rainures en « T» sur table : 3 au minimum
» Alimentation friphasée : 380V ou 400 V/ 50 HZ
= Attachement de broche horizontale / verticale : ISO 40 ou plus
" E.cloiroge par lampe crientable
Livré avec :
o | Téte universelle

¢ | Lunette porte-arbre.

+ 2Tiges de montages des fraises . Sl

» Téte de coupe universelle, permettant un positionnement angulaire de la broche

rapide, facile et précis, pivote sur deux plans pour le fraisage
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1 Etau fixe & base toumnante graduée, capacité 120 mm. mini

1 Mandrin de percage cap.13 mm mini auto-serrant CM 2.

4 Arbre porte-fraises long.et métrique avec bagues entretoises D16, D22, D27 et D32
mm.

1 Dispositif d'arrosage complet.

1 Mandrin porte-fraise & bout lisse D. 16 compatible avec la broche de machine

1 Mandrin porte-fraise & bout lisse D. 22 compatible avec la broche de machine

1 Mandrin porte-fraise & bout lisse D.27 compatible avec la broche de machine

1 Mandrin porte-fraise & bout fileté M.12 compatible avec la broche de machine

1 Diviseur universel rapport 1/40 avec série compléte de plateaux @ trous, contre
poupée avec pointe, mandrin & 3 mors & serrage concentrique et lyre avec série
de roues dentées.

1 Plateau circulaire diamétre : 200 mm minimum.

1 Appareil & aléser 0 - 100 mm .mini & réglage micrométrique avec outil porte
plaquette et 10 plaquettes de rechange et accessoire

1 Mandrin porfe pince : céne compatible avec la broche. Avec 1 Jeu de pinces
porte-fraises pour D. 4 G 20 mm.

4 Douilles de réduction & cdne extérieur compatible avec la broche ISO/CMI1,
ISO/CM2, 1ISO/CM3, ISO/CM4

Clés et manivelle de service

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent élre compatibles avec la machine

Tableau de répartition

ISTA HAY | ITA ROUTE | ITAHAY | ISTA ROUTE | TOTAL
ITEM DESIGNATION ESSALAM | IMOUZZER | MOHAM | AEROPORT
SALE FES MADI TANGER
1 FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE 1 1 1 a 7
UNIVERSELLE
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Item

Désignations et caractéristiques techniques

TABLE DE SOUDAGE

Dimensions : Imx 1Im x 0,85mt 5 %
» Acier premium (E36-3) rectifié
Quadrillage de trous au pas de 100 x 100 mm, diameétre 28 mmz 10 %

v

pieds standards

Y

Charge admissible : 3500 kg au minimum

02 Potences pivotantes réglables en hauteur et en longueur avec serre-joints (par

\4

potence) ou autres dispositifs permettant la fixation des éprouvettes pour le
soudage en toutes positions. L'implantation des potences sur la table doit permettre
des réalisations ergonomiques sur le poste de travail.

> 01Dispositif permettant la fixation, la rotation et le soudage des tubes de différentes

natures de diameétre maximal de 300 mm monté sur la table.

04Serre joints en acier ordinaire par table

06Bouchons de protection des frous avec systeme de fixation

01Connecteur de.piéce (la prise de masse)

01Support pince porte électrode

01Support torches {TIG-MIG-MAG)

* Plaque de soudage des aciers inoxydables :

v Vv ¥V Vv Y

- Plague amovible en aliage d'aluminium et de cuivre.
- Dimensions (LxIxe) 100x 100 x 15 mm

- La plague doit contenir des points d'amarrage pour faciliter la manutention

manuelle
. patins en dliage d'aluminium de 50 mm maximum de hauteur pour la séparation de

la plaque et la table. ‘
. Broches de positionnement et de serrage de la plague de soudoge des c:c:ers

inoxydables sur la table. e ‘\..\___

. Serre joints avec patins en acier inoxydable ]

)
)
‘="‘:}|.l‘:-

Nota : tous ies accessolres doivent éire compatibles avec la table '

Table mobile de soudage pour oxyacétylénique avec Posmonneurs de Soudqge

Dimensions : Imx 1mMx0,85m+5%

« Le plan de travail doit &tre couvert en briques réfractaires
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»

« 4 pieds standards

01 Etau de serrage

04 Serre-joints

01 Potence & éprouvette avec pince (hauteur utile de la potence 400 & 500 mm)
01 Bloc en bois déscorificateur de buses

01 Bac & eau pour refroidissement du chalumeau

01 Jeu d'alésoirs pour débouchage des buses de 50I/h a 25001/h sans affecter le calibrage
01 Allume-gaz pour allumage de chalumeau en toute sécurité
Positionneurs de Soudage

Capacité de charge toutes positions : 70 kg minimum

Diométre plague frontale : 250 & 400 mm

Epaisseur plague frontale : 15 20 mm

Répartition des trous sur plaque 4 x 90° ou 3 x 120°

Trous de norme 1SO ou équivalent

Hauteur de travail : 700 @ 900 mm

Moteur d'entrainement : Courant AC

Vitesse : 0,5 - 8 tr/min  minimum

Commande par pédale

Inclinaison 135° minimum

Inclinant Variable en hauteur

Courant maxi de soudage 500A

Alimentation 50-60 Hz 230 V£ 10 %

Spécifications Positionneurs « 2 axes »

Nota : tous les accessoires doivent étre compaitibles avec la table

Cabines de soudage

« Dimension 2020x2020 mm au minimum

« Demi- porte sur rail de 800 mm de largeur au minimum
+ Ecran rouge de suivi carré de 500mm au minimum

« Laniéres de protection anti-chaleur

« Cloisons insonorisants épaisseur 60mm phonic Ou équivaledt -

Etablis

» Hauteur du sol au plan du travail : 850 mm
« Dimensions du plan de travail : Lx 1 : 2000 x 800 mm
» Epaisseur du plan de travail : 40 mm

« Plateau du plan de travail en bois rouge ou hétre massif
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« Pieds en tube acier carre 50 x 50 x 2mm
« Traverses en tube acier carré 50 x 50 x 2 mm
« Raidisseurs en tube acier rectangulaire 50 x 30 X 2 mm
* 4 goussets en tdle de 4 mm d'épaisseur (sur les coins)
« Traverse pieds avant en tube acier diamétre 35x1,5 mm
» Embouts (bouchons) en plastique
+ Peinture métallique de couleur : Bleu
Tableau de répartition
ITA ISTA HAY | TOTAL
ITEM DESIGNATION KHEMISSET | HASSANI 2
1 |TABLE DE SOUDAGE 2 2 4
5 Table mobile de soudage pour oxyacétylénique avec i 3 3
Positionneurs de Soudage
3 |Cabines de soudage - 2 2
4 Etablis i 6 6

AY i_]
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LOT N°9 : EQUIPEMENT DE METROLOGIE

ltem N°

Désignation et caractéristiques techniques

Colonne de mesure

Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & défaut en Europe
- Résolution = 0.001 mm

- Course de mesure : 500 mm minimum

- Précision : 2+0.2./100 pm au minimum

- Déplacement sur coussin d'air

- Alimentation en air : compresseur integre

- Affichage sur écran graphigue

- Langue affichée : Intégrant le Frangais

- Mesure hauteur (surface supérieure / inférieure)

- Diametre (alésage / broche)

- Mesure de la distance intérieure ou de I'épaisseur

- Cadlcul des distances

- Support des coordonnées polaires

- Blocs d'étalonnage pour palpeurs

- Jeux de palpeur standard

- Manuel d'ufilisation en langue Francaise ou & défaut en Anglais

Apparell de mesure d'état de surface (Rugosimeétre)

Cerlificat de conformité aux normes NM ou & défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au Maroc ou & defaut en Europe
- Course totale 15 mm au minimum

- Interface de communication avec PC

- Plage de mesure de 200 pm au minimum

- Affichage sur écran

- Fonctionnant avec un adaptateur au secteur ou sur accumulateurs

- Normes minimales de rugosité : 1ISO, DIN

- Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou a défd'u,’r"én Anglais
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Iltem N° Désignation et caractéristiques techniques
Niveau & buile de précision
3 base prismatique, précision 0.1 mm/m,
longueur 200mm au minimum,
fioles horizontale et verticale
Jauges de filetage
4 .
. Type de pas : Pas métrique
. Nombre des lames : 20 lames au minimum
Jauge d'épaisseur standard
5
o pasO.1mm
¢ Jauge & lames pas 0.tmm {20 lames au minimum)
Jauge d'épaisseur standard
6 . pas 0.05mm,
. Jauge & lames pas 0.05mm (20 lames au minimum)
Régle flexible
7 - :
. en acier & ressort inoxydable
. Longueur 200mm
Comparateur & palpeur orientable (Indicateur a levier)
. palpage dans les deux sens,
8 . capacité de mesure 0.4mm au minimum,
. graduation en 0.01mm,
. avec support & base magnétique
Comparateurs a cadran
2 .
. graduation 0.01 mm,
. capacité 10mm minimum avec support a base magnétique
Rapporteur d’angles avec loupe de lecture
Précision de lecture 5" d'arc mini.
. Lecture sans parallaxe. Graduation 4x90°. »
10 . Réglage fin par bouton moleté. Co e
. Acier inox. l‘ o o Ir,'i: o
. Vernier chromé. Loupe de lecture. N
. Régle coulissante 200 mm au minimum )
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fem N°

Désignation et caractéristiques techniques

1

Jeu d'étalons de rugosité

. Plaquette de 20 échantillons de surfaces au minimum,
. Livré en étui

12

Jeu de tampon lisse

. double en acier trempé : 8H7, 10H7, 12H7, 16H7, 2067
. avec Cerfificat de conirdle

13

Jeu calibre & méchoire pour la vérification des arbres

. 8h7, 10h7, 12h7, 16h7, 20h7
. Certificat de contréle

14

Jeu de bagues filetées gé « ENTRE-ENTRE PAS »

M10, M12, M14, M16, M20

15

Jeu de tampons filetés double classe 6H

M10, M12, M14, M16, M20

16

Calibres d’affitage de forets

. angle 120°
. acier inoxydable

17

Jauges & rayons pas de 0.5mm

concaves et convexes, rayon de 1 & 7mm

18

Jauges arayons pas de 1 mm

concaves et convexes : rayon de 7.5 & 15mm

19

Pied a coulisse mécanique

Mesure interne/externe SR

. Lecture 1/50

. Capacité 150 mm minimum
. Graduation 0.01mm

. Vis de blocage du coulisseau

Acier inox | LAk

3P,
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Désignation et caractéristiques techniques

ltem N°
Jauge de profondeur a vernier
. Capacité 150 mm
20 . Vis de blocage du coulisseau
. Acier inox
Pied a coulisse digital
. Mesure interne/externe
. Mesure mm et pouce
2] . Capacité 150 mm
. Résolution 0,01 mm
’ Vis de blocage du coulisseau
. Acier inox
Pied & coulisse & montre
. Mesure interne/externe
22 . Capacité 150 mm
. Graduation 0.01mm
. Vis de blocage du coulisseau
. Acier inox
Jeu de micrometres d'extérieur mécanique de 0-100mm
. Graduation 0.01mm
23 . Touches en carbure
. Berceau qacier avec isolateur
. Yerrou de blocage
. Clé de service
. Certificat de contrdle
Jeu de micromeétres d'intérieur a trois touches
. Capacités de mesure : @12 a @ 100 mm au minimum
. Bagues d’'étalonnages dont les diametres correspondent aux capacités
24 proposées
. Graduation 0.01mm
. Touches de contrdle en carbure
. Clé de service
. Certificat de contrble
Micrometre de profondeur
. Capacité de mesure de 0 a 100mm
25 . Précision 0.01mm au minimum L el
. Base & face frempé polie ] SO
. Touches de contrdle en carbure i DAE
. Cerfificat de contrdle
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ltem N°

Désignation et caractéristiques techniques

Micrométre d'extérieur digital
. Capacité de mesure de 25 & 50mm
26 . Précision 0.01mm au minimum
. Résolution 0.00Tmm
. Touches de conirble en métal dur
. Certificat de contrdle
Coffret de cales de fraisage
. acier indéformable iraité & 55HRC au minimum
. 6 paires de cales au minimum
27 . Longueur: 150mm au minimum
. Epaisseur 8mm au minimum
. Acier indéformable traité
. parallélisme 0.0tmm au minimum sur 100mm
. Précision hauteur /épaisseur : 0.01mm minimum
Marbre en granite sur support
28 . Précision selon DIN876 classe 2
. Marbre de contrdle en granite de 1000x600x100mm minimum,
. Support mécano-soudé réglable

Tableau de répartition :

tems Désignations et ?aracienshques ISTA HAY HASSANI TOTAL
techniques 2

1 Colonne de mesure 1 1
Appareil de mesure d'éfat de

2 A 1 1
surface [Rugosimétre)

3 Niveau & bulle de précision 1 1

4 Jauges de filetage

5 Jauge d'épdaisseur standard 20 20

4 Jauge d’'épdaisseur standard 20 20

7 R&gle flexible 20 20
Comparat a I

8 . para e.ur . \ p.o peur 20 20
orientable (indicateur a levier)

9 Comparateurs & cadran 5 5
Rapporteur d'angles avec loupe

10 8 3
de lecture

1 Jeu d'étalons de rugosité 1 o1

12 Jeu de tampon lisse 1 r 1
Jeu calibre & mdchoire pour la : o

13 e 1 1
vérification des arbres
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ltems Deésignations. et c.:aracierlsiiques ISTA HAY HASSANI TOTAL
techniques 2
14 Jeu de bagues filetées gé 1 1

it ENTRE-ENTRE PAS »
Jeu de tampons filetés double
15 1 1
classe éH
16 Calibres d'affitage de forets 1 1
17 Jauges & rayons pas de 0.5mm 15 15
18 Jauges arayons pasde 1 mm 15 15
19 Pied & coulisse mécanique 20 20
20 Jauge de profondeur a vernier 6 6
21 Pied & coulisse digital 3 3
22 Pied & coulisse & montre 3 3
23 Jeu de micrometres d'extérieur 1 L
mécanique de 0-100mm
Jleu de micrometres d'intérieur &
24 . 1 1
trois fouches
25 Micrométre de profondeur 1 1
24 Micrométre d'extérieur digital 1 1
27 Coffret de cales de fraisage 2 2
28 Marbre en granite sur support 1 1
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LOT N°10 : OUTILLAGE DE METROLOGIE

Item N°

Désignation et caractéristiques techniques

JEU D'ALESOIRS POUR BUSE DE CHALUMEAU
12 alésoirs minimum en carbures de tungstene

BEDANE DE MECANICIEN
Tranchant de 10mm
Longueur 200mm minimum

BURIN DE MECANICIEN
Taillant de 20mm
Longueur 200mm minimum

CARDE A LIMES
Planchette de 180 x 45 mm minimum

LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE
Longueur 200mm minimum

LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE
Longueur 200mm minimum

MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE
Longueur 300mm

JEU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HSS
100 lames 10 dents au cm
100 lames 12 denfs au cm

PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE
Capacité 70mm minimum
Longueur 220mm minimum

10

PINCE MULTIPRISES
Capacité maxi : 2 50 mm.
Longueur 220mm minimum

11

POINTEAU DE MECANICIEN
Diametre &8 mm
Longueur 20mm minimum

12

POINTEAU DE MECANICIEN
Diametre @ 12 mm
Longueur 120mm minimum

13

LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE ~EMMANCHEE
Longueur 300mm

14

LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE S
Longueur 300mm )
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lfem N°

Désignation et caractéristiques techniques

15

LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE
Longueur 300mm

146

LIME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE
Longueur 300mm

17

LIME RONDE DEMI - DOUCE
@ 6 Longueur 200mm

18

LIME RONDE BATARDE
@ 68 Longueur 200mm

19

SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC
Serrage: 60 mm

profondeur: 55 mm,

diamétre vis: 12 mm

20

Pince porte électrode a vissage
intensité maxi: 250 A

21

Pince porte-élecirode a vissage
Pas & droite,
intensité maxi 400 A

22

Brosse métallique circulaire
compatible avec la meuleuse d’angle

23

JEU DE CLES A GRIFFES

Composé de:

Une Clé a griffe Long. 600 mm -~ Mach. 60 mm
Une Cté & griffe Long. 1200 mm - Mach. 140 mm

24

CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME

Muni des cliquets ef porte cliquets nécessaires pour & la fixation du masque

25

COFFRET DES CLES A DOUILLES
Composition :

« 16 douilles minimum de 8 & 24.
* Cliguet réversible

+ Rallonges

» Cardan

» Poignée coulissante

25

GANT DE SOUDAGE CUIR T

5 doigts grands manchette ,

27

GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR
Protection chaussures et bas de pantalon
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” .

Désignation et caractéristiques techniques

[fem N°
28 TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR
Protection de face des vétements au niveau de torse et des jambes
MARTEAU A MAIN (RIVOIR)
29 Poids 2 1000 ¢
Manche en bois dur
30 CAGOULE DE SOUDURE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME
Livré avec 25 jeux de verre teinte calibre 10,11 et12 et verre blanc
3 LUNETTES DE SOUDAGE
TEINTEES {CHALUMEAUX]
39 COMPAS A SECTEUR
QOuverture 2 250mm
3 COMPAS A VERGE - SANS VERNIER
Quverture 500mm
a4 EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN
Longueur 300mm
EQUERRE D'ONGLET A CHAPEAU
35 Précision 1/20éme
Longueur 150mm
EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN
35 Précision 1/20éme
Longueur 500mm
37 PIED A COULISSE AU 1/50EME
Capacité 150mm mini
38 POINTE A TRACER
Longueur : 230mm mini
39 RAPPORTEUR D'ANGLE EN INOX
Régle de 200mm minimum
40 CLE A MOLETTE
Quverture 45 mm minimum
a1 REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX
Longueur 500mm mini N
Etqu d'établi & mors paralléles tout acier frempé | N
Mors de serrage en acier, inferchangeables C e Yoo
42 Méchoires G tubes | C et

Quverture : 170 mm au minimum : AfTn . /
Longueur des mors : 150 mm au minimum : S
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Tableau ée répartition :
ISTA HAY
ltem N°| Désignation et caractéristiques techniques HASSANI TOTAL
2
: JEU D'ALESOIRS POUR BUSE DE CHALUMEAU y )
, |BEDANE DE MECANICIEN 10 10
5 |BURIN DE MECANICIEN 10 10
4 | CARDE A LIMES s s
5 |UME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE 20 20
s LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE 20 20
; | MONTURE DESCIE A METAUX, EXTENSIBLE 20 20
g |JEU DELAMES DE SCIE A MAIN EN HSS - L
0 PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE 10 10
o PINCE MULTIPRISES 4 4
11 | POINTEAU DE MECANICIEN 10 10
i3 | POINTEAU DE MECANICIEN 10 10
13 |LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE -EMMANCHEE 20 20
14 |UME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE 20 20
15 |LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE 20 20
16 |UME1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE 20 20
17 |UME RONDE DEMI - DOUCE 5 s
18 |LIME RONDE BATARDE c 5
1 | SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER BLANC . 5
0 |Pince porte électrode & vissage Ve " g* 10 10
21 Pince porte-électrode a vissage f/" ¢! \ 1 10 10
29 Brosse métallique circulaire | ' llll jj 10 10
g3 |JEU DE CLES A GRIFFES ‘ i " L
o4 | CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME 20 20
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ISTA HAY
ltem N° Désignation et caractéristiques techniques HASSANI TOTAL
2
g5 | COFFRET DES CLES A DOUILLES 1 :
0 |GANTDE SOUDAGE CUIR 20 20
o7 | GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR 20 20
!
oa |TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR 20 20
99 | MARTEAU A MAIN (RIVOIR) 4 4
CAGOULE DE SOUDURE DE SOUDEUR EN POLYESTER
30 ARME 20 20
31 LUNETTES DE SOUDAGE 20 20
32 | COMPAS A SECTEUR 2 2
33 | COMPAS A VERGE - SANS VERNIER 2 2
34 | EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN 2 2
35 | EQUERRE D'ONGLET A CHAPEAU 2 2
36 | EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN 2 2
37 | PIED A COULISSE AU 1/50EME 2 2
38 POINTE A TRACER 10 10
39 | RAPPORTEUR D'ANGLE EN INOX 2 2
40 | CLE A MOLETTE 4 4
41 REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX 4 4
42 Etau d'établi & mors paralléles tout acler trempé 12 12

Ly et accepte

ABDE RAGH

2
—

4

Directeur de I' AppirQvisionnement
et de la Logisgue
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Spécifications techniques des fournitures proposées
par le concurrent pour les lots :
N°1, N°2, N°3, N°4,N°5, N°6, N°7, N°8, N°? et N°10
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o

AQN® 2021

LOT N° 1 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE

Item

Désignations et caractéristiques techniques

Proposition du
soumissionnalre

Appréciation de
I'administration

PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A
COMMANDE NUMERIQUE

Cerlificat de conformité aux normes NM
ou & défaut aux normes CE

Références de guelques utilisateurs en
industrie au Maroc ou & défaut en Europe

- Force mini : 500kN

- Longueur de pliage : 2000 mm au
minimum

- Col de cygne : 220 mm au minimum

- Butée arriére

- Alimentation : 400 V

CNC:

- Clavier et écran LCD pour
programmation et introduction des
données pour le pliage

- Caleul automatique de l'angle de
pliage et visualisation du
déroulement de la piéce

- Bibliothéque graphique interne de
poingons et matrices

- Mémoire des erreurs

- Jeux de poingons et matrices
standards

- Manuel d'utilisation en langue
Frangaise ou a défaut en Anglais.

- Instailation et mise en service selon les
normes en vigueur

- Formation durant 3 jours lors de la mise en

route de |'équipement.

Marque :
Référence:
Caractéristiques des
fournitures
proposées :
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OFPPT /DAL Dassier d'Appel d’Offres

AON° £2021

LOT N°2 : CISAILLE GUILLOTINE

Item

Désignations et caractéristiques techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
'administration

CISAILLE GUILLOTINE

Cerlificat de conformité aux normes NM
ou a défaut aux normes CE

Références de quelgues utilisateurs en
industrie au Maroc ou & défaut en
Europe

- Contrdle de butee CNC
- Longueur de coupe : 2000 mm au
minimum

- Capdacité de la coupe pour
I'acier/!'inox : jusqu’a 6/4 mm au
minimum

- Butée arriére & commande
numérique : course maxi 600 mm
au minimum

- Précision ef repositionnement : +/-
0.1 mm

- Alimentation : 400 V
- Zone de coupe illuminée
- Arrét d'urgence

- Formation durant 1 journée au
minimum lors de la mise en route
de |'équipement.

- Manuel d'utifisation en langue
Frangaise ou & défaut en
Anglais.

- Installation et mise en service selon les
normes en vigueur

Maraque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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LOT N° 3 : EQUIPEMENT MECANIQUE D'ATELIER

OFPPT /DAL

Dogsier d'Appel d’Offres

AQN°

2021

Item

Désignations et caractéristiques techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation
de
I'administration

ROULEUSE CROQUEUSE HYDRAULIQUE 3
ROULEAUX

Certificat de conformité aux normes NM
ou & défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en
industrie au Maroc ou & défaut en
Europe

- Longueur utile de roulage : 2000 mm
mini

- Diameétre du rouleau superieur : D =
150 mm mini

- Diameétre des rouleaux croqueurs : 150
mm mini

- Epaisseur maxi en croguage : 4 mm
mini

- Epaisseur maxi en roulage : 6 mm mini
- Systéme de dégagement hydraulique
ef facile des viroles

- Protections électriques et hydrauliques
contre les surcharges

- Formation durant 1 jour lors de la mise
en route de I'équipement.

Manuel d’utilisation en langue
Francaise ou & défaut en Angldis.
Installation et mise en service selon les

normes en vigueur

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées

TRONGCONNEUSE A MEULE A
MOUVEMENT PENDULAIRE

Certificat de conformité aux normes NM
ou & défaut aux normes CE
e Références de quelques
utilisateurs en industrie au Maroc
ou a défaut en Europe

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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»

e Disque de trongonnage :
diameétre 350 mm mini - épaisseur
4 mm mini

e Etau de serrage

o Coupe biaise 0-90°

o Capaciie de coupe :
- Rond plein de $0 mm mini
- Tube de 110 mm mini

Butée de longueur escamotable

Evacuation des poussieres

Manuel d'utilisation en langue
Francaise ou & défaut en Anglais.
Instattation et mise en service selon les
normes en vigueur

PERCEUSE A COLONNE

Cerlificat de conformité aux normes NM
ou a défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs
en industrie au Maroc ou a défaut
en Europe

e Puissance moteur 2.2 kW

+ Alimentation friphasée 380 V /
400V - 50 Hz

e Capacité de pergage : @ 32 mm
au minimum sur acier 5235

e Cbdne Morse de broche CM 3 au
minimum

¢ Course du mandrin 120 mm au
minimum

e Vitesses de broche maximale :
2000 fr/mn au minimum

¢« Orientation de la table 360°

e Distance broche - table {max.)
780 mm Qu minimum

¢ Diameétre de la colonne & 110
mm Qu minimum

Accessoires inclus comprenant :

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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-

» Etau & mors paralléles ouverture
120 mm Au minimum

e Mandrin & serrage rapide

o Clef, outillage et manivelles de
service

« Manuvel d'utilisation en langue
Francaise ou & défaut en
Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent élre
compatibles avec la machine

TOURET A MEULER SUR SOCLE

Cerlificat de conformité aux normes NM

ou & défaut aux normes CE

Références de gquelgues utilisateurs en

industrie au Maroc ou & défaut en

Europe

- Touret & meuler sur socle métallique,
équipé de 2 meules de @ 300 mm
au minimum et d'épaisseur 40 mm
Qu minimum

- Conforme aux normes CE

- Vitesse de rotation : 1500 tr/min qu
minimum

~  Puissance de moteur : 2 kW mini au
minimum

- Alimentation triphasée 380 V / 400 V

- Chaque meule est équipée d'écran
pare-étincelles en polycarbonate
trés résistant.

- Arrét d'urgence
- Systéme d'aspiration de poussiére

Manuel d'utilisation en langue
Francaise ou & défaut en Anglais.

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées

PRESSE HYDRAULIQUE MANUELLE

Cerlificat de conformité aux normes NM
ou & défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en
industrie au Maroc ou & défaut en

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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"

Eurcpe

- Capacité : 40 Tonnes mini

- Course vérin : 150 mm mini

- Retour piston automatique
- Pompe manuelle ou & pied

- Capacité de travail en hauteur : 600
mm mini

TOURET A MEULER LAPIDAIRE SUR SOCLE

Cerlificat de conformité aux normes NM

ou & défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en

industrie au Maroc ou & défaut en

Europe

- Touret & meuler sur socle métallique,
equipé de 2 meules de @ 300 mm
au minimum et de largeur 40 mm au
minimum

- Vijtesse de rotation minimale : 1400
fr/min

- Motorisation de puissance : 2 kW
mini

- Alimentation triphasée 380 V / 400 V

- Chague meule est équipée d'écran
pare-éfincelles en polycarbonate
trés résistant.

- Table lapidaire inclinable avec
repéres d'angle.

- Amét d'urgence

- Socle avec dépoussiéreur

Manuel d'utilisation en langue

Frangaise ou & défaut en Anglais.

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées

PERCEUSE SENSITIVE D'ETABLI

Certificat de conformité aux normes NM

ou & défaut aux normes CE
Références de quelques utilisateurs
en industrie au Maroc ou & défaut
en Europe

- Puissance moteur 1.5 kW au
minimum

- Alimentation triphasée 380 V / 400 V
—50Hz

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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Capacité de pergcage @ 24 mm au
minimum sur acier 3235

Cone Morse de broche CM 2 au
ninimum

Course du mandrin 80 mm au
minimum

Vitesses de broche maximale : 2800
r/mn au minimum

Orientation de la table 360°
Distance broche — table ([max.) : 500
mm au minimum

Diameétre de la colonne @ 80 mm au
minimum

Arrét d’urgence

Accessoires

Mandrin & serrage rapide

Ftau fixe de percage capacité 120
mm mini, compatiible avec la
machine

Manuel d’utilisation en langue
Francaise ou & défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre
compatibles avec la machine

SCIE MECANIQUE A RUBAN
HORIZONTALE

Certificat de conformité aux normes NM
ou a défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs
en industrie au Maroc ou & défaut
en Europe

Ruban standard : 2480 x 27 x 0,9 mm
mini

Coupe : 90°, +45° au minimum
Capacité de coupe & 90° (tube) 200
mm mini

Alimentation triphasée 380 V / 400 V
-50Hz

Deux vitesses de coupe au minimum
Etau & serrage rapide

Dispositif d'arrosage

Arrét d'urgence

Manuel d'utilisation en langue
Frangaise ou & défaut en Angldis.
Nota : tous les accessoires doivent
étre compatibles avec la machine

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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9 PLIEUSE A TABLIER MANUELLE Marque :
Référence:
caractéristique : Caractéristiques
- Relevage manuel des fournitures
- Largeur de pliage mini. : 1500 mm proposées
- Epaisseur mini. de pliage 2mm
- avec tablier réglable pour réalisation
de rayons calibrés, sur mandrin
équipé avec pince etregles
normales.
- Conforme aux normes CE
10 | AffOteuse Universelle Marque :
Référence:

Cerfificat de conformiié aux normes NM
ou & défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en
industrie au Maroc ou & défaut en
Europe

- Pour I'affOtage des poingons,
forets, fraises, électrodes, outils de tours,
poinfte tournante, etc

- Machine rigide et entrainement
sans vibration de la meule

- Possibilités de pivoter ou de
coulisser permettant de nombreuses
exécutions (cylindrique, concentrique,
conique)

- Réglages fins pour un travail de
grande précision

- Indexation d'angle

- Puissance moteur : 360 W au
minimum

- Angle d'affGtage : 90° & 145° au
minimum

- Capacité outils de tour : jusqu'a
20 x 20 mm au minimum

- Capacité forets : jusqu'a @ 12
mim au minimum

- Capacité Fraise : jusqu'a @ 12
mm au minimum

- Livrée avec jeu de pinces de & 4
a12mm

- Manuel d'utilisation en langue
Francaise ou & défaut en Anglais

Caractéristiques
des fournitures
proposées
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AON®

2021

-

LOT N°4 : EQUIPEMENT DE SOUDAGE ET DE COUPAGE THERMIQUE

ltem

Désignations et caractéristiques techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

1

POSTE DE SOUDAGE MIG/MAG

Cerlificat de conformité aux normes NM ou a
défauf aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie
au Maroc ou d défaut en Europe

Alimentation ; 400 V £10% triphasé 50Hz
- Tension dvide 250V DC

- Facteur de marche : 300 A & 60 % au
minimum

- Commande & distance de 24V
- Affichage digital
Céable de masse avec pince
- Céble primaire avec prise friphasé

Torche MIG 200A & 60% mini, diameétres
du fil : 0.8 & 2 mm au minimum, cdble
longueur 3m au minimum

Dévidoir & 4 galées, vitesse defil : 1 4 18
m/mn mini

Manuel d’utilisation en langue Frangaise
ou a défaut en Anglais.

Instatlation et mise en place selon les normes
en vigueur, mise en service sur site.

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées

POSTE DE SOUDAGE PROCEDE ARC-TIG

Certificat de conformité aux normes NM ou a
défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie
au Maroc ou & défaut en Europe

- Courant continu DC et alternatif AC.

- Amorcage HF

- Alimentation triphasée 400 V +£10% 50Hz.
- Tension & vide 70 V mini.

- Intensité moyenne de soudage 10 A &
300 A au minimum

- Facteur de marche minimum en mode

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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TIG 300 A & 60 %
Préréglage de tous les parametres.
Cdble primaire longueur 3 m au minimum

Céable de masse longueur 3m Qu
minimum avec pince

Céble de soudage souple longueur 3m
au minimum avec pince porfe electrode

Torche TIG 180 A & 60% mini, cdble
longueur 3m au minimum

Manuel d'utilisation en langue Frangaise
ou & défaut en Anglais.

Installation et mise en service selon les
normes en vigueur, mise en service sur site.

POSTE DE DECOUPE “ PLASMA "

Cerlificat de conformité aux normes NM ou a
défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie
au Maroc ou & défaut en Europe

Alimentation triphasée 400 £10% 50Hz.

Gamme de courant : 25 & 100A au
minimum

Facteur de marche : 100A a 40% au
minimum

Capacité de coupe : 40mm au minimum

Torche compléte de coupe & la main,
cdble longueur 7m au minimum

Filtre & air

Manuel d'utilisation en langue Frangaise
ou & défaut en Anglais.

Installation et mise en service selon les
normes en vigueur, mise en service sur site.

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées

ETUVE A ELECTRODES

Cerlificat de conformité aux normes NM ou &
défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie
au Maroc ou ¢ défaut en Europe

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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Etuve & électrodes avec bonne isolation.

- Plage de température : 50 & 260 °C au
minimum.

- Thermostat réglable
- Capacité : 150 Kg mini

Longueur maxi d'électrode : 450 mm au
minimum

69
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AQ N°
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»

LOT N°5 : EQUIPEMENT PORTATIF

Appréciation

Item -
N . o . Propo.snz.lon d-u de
Désignations et caractéristiques techniques soumlszlonnalr I'administratio
n
POSTE PORTATIF A SOUDER PAR POINTS Marque :
Référence:
1 Certificat de conformité aux normes NM ou a défaut Caractéristiques
aux normes CE des fournitures
- Références de quelques utilisateurs en industrie proposées
au Maroc ou ¢ défaut en Europe
- Tension de résequ : 230V ou 400V
- Puissance absorbée : 3.0 KVA au minimum
- Tension & vide : 5V au minimum
- Courant de pointage : 2700A au minimum
- Facteur de marche : 2500A (3%) au minimum
- Epaisseur de pointage de : 1.5+1.5 au minimum
- Accessoires :
- Pistolet et cébles
- Prise de masse
- 1 boite d'accessoires
- Table chariot du poste & souder
- 1jeud'électrodes:
« Droites & pointe centrée
« Contre-couders & pointe excenfrée
Installation et mise en place selon les normes en
vigueur, mise en service, de la machine
MEULEUSE D’ANGLE ELECTRIQUE Marque :
Référence:
Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut Caractéristiques
aux normes CE des fournitures
2 propasées

- Références de quelques utilisateurs en industrie
au Maroc ou & défaut en Europe

- Diameétre du disque mini. : 180 mm.

- Vitesse & vide mini : 8500 tr/mn.

- Alimentation 220 V- 50 Hz.

- Bouton de blocage de |'arbre.

- Interrupteur de sécurité.

- Poignée laterale.

- Carter de protection.

- Jeu de flasques.

Accessoires :
e Clés de service.
« Disposifif de pongage adapte a la meuleuse.
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CISAILLE A LEVIER

Cerfificat de conformité aux normes NM ou a défaut
aux normes CE

- Références de quelques utilisateurs en industrie

au Maroc ou & défaut en Europe
- Cisaille col de cygne sur socle
_ Capacité mini de coupe sur acier doux epaisseur
4 mm.
- Lonhgueur mini. Des lames 300 mm.

Margque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées

CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE POUR CISAILLAGE
POINCONNAGE ET GRUGEAGE

Certificat de conformité aux normes NM ou & défaut
aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au
Maroc ou & défaut en Europe
Capacité de cisaillage sur acier doux :

e Plat 2300x10

o Cornierez 80x80x8
« Té 240x40x7

e UPN >80x45

s+ Rond @ 230 mm

» Capacité de poingonnage sur acier doux 2
diam.22x13

Accessoires inclus comprenant :
Lot de poingons et Matrices de différents
diamétres

- Autres outils de coupage
- Butée

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut

en Anglais.
Installation et mise en service selon les normes en

vigueur

Margue :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées

CINTREUSE A PROFILES MOTORISEE

Cerlificat de conformité aux normes NM ou & défaut
aux normes CE
Références de quelques utilisateurs en industrie au
Maroc¢ ou & défaut en Europe
Cintreuse & profilés trois galets .
- Disposition pyramidale
- Capacité de cintrage pour acier :
e corniére jusqu'a 40x40x4mm mini ;

e rond plein jusqu’a @ 25 mm mini

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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L

Equipée de jeux de galets, avec lesquels on peut
réaliser toutes sortes de profilés. Tube carre,
rectangulaire, massif carré, rond et rectangulaire,
profilé U, profilé T, corniére, ...

-Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou & défaut
en Anglais.

-nstallation et mise en service selon les normes en
vigueur

MACHINE A CHANFREINER LES TOLES ET TUBES

Cerlificat de conformité aux normes NM ou a défaut
aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au
Maroc ou & défaut en Europe

Pour chanfreiner la t8le avant les fravaux de soudage
Epaisseur de téle : jusqu'a 14 mm au minimum.

- Travail en une seule fois : 6 mm mini

- Chanfreinage sur des tubes

Arrét d'urgence

Inversion de marche

Jeu de fraises et de clés de services

Autres accessoires de série, livrés avec la machine : &
mentionner dans I' offre

Manuel d’utilisation en langue Frangaise ou a defaut
en Angidis.

Installation et mise en service selon les normes en

vigueur

Marque :
Référence:

Caractéristiques

des fournitures
proposées

)
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»

LOT N°6 : TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER

Item

Désignations et caractéristiques techniques

Propaosition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

Tour paralléle & charioter et a fileter

Certificat de conformité aux normes NM ou a
défaut aux normes CE

Références de gquelques utilisateurs en industrie
au Maroc ou & défaut en Europe

Banc trempé et rectifié

Tous les pignons et arbres sont frempés et
rectifiés

Carter de mandrin asservi

Arrét d'urgence

Appareil a retomber dans le pas
Lubrification centralisée des chariots
Inversion droite/gauche du sens de
rotation de la broche

Distance entre-pointes : 1000 mm au
minimum

Diamétre max. usinable sur banc : 400
mm au minimum

Diamétre max. usinable sur chariot : 240
mm au minimum

Largeur du Banc : 240 au minimum
Alésage de la broche D.52 mm au
minimum, cdne : CMé au minimum
Céne contre poupée : CM4 au minimum
Course fourreau contre poupée : 100 mm
au minimum

Nombre de vitesses de la broche 1 15
vitesses au minimum

Vitesse maxi de ta broche : 1600 tr / min
au minimum

Avance longitudinale : 0,06 & 1.5 mm / tr
au minimum

Avance transversale : 0,034 0.8 mm / fr
au minimum

Course max. fransversale : 200 mm au
minimum

Course max. chariot supérieur : 130 mm
au minimum

Rotation chariot supérieur : + 45° au
minimum

Filetage :

- métrique : 0,2 & 12 mm au minimum, 30

pas mini

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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- filet au pouce : 35 pas mini

s Puissance du moteur broche : 4 KW au
minimum

s Alimentation friphasée : 380V ou
400V/50HL.

s Eclairage par lampe orientable

e Bac de récupération des copedaux

e Systéme d'arrosage pour refroidissement
complet

» Butée aréglage fin

» Afficheur digital de positions

e mandrin 3 mors @ 200 mm au minimum

e mandrin 4 mors & serrage indépendant
@ 250 mm au minimum

¢ Plateau de broche @ 300 mm Qu
minimum compatible

o Douille de réduction CMé / CM4

e 2 pointes tournantes CM 4

e Carter arriere monté

e Tourelle porte outil capacité : 4 positions
de 20 mm qu minimum

e | Lunette fixe

e [ Lunette & suivre

e Clés de service

e Manuel d'utilisation en langue Frangaise
ou a défaut en Anglais.

Nota : tous les accessoires doivent étre
compatibles avec la machine
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OFPPT /DAL Dossier d'Appel d’Offres

AON 2021

LOT N°7 : FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE

Item

Désignations et caractéristiques techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation
de
I'administrat
ion

FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE

Cerlificat de conformité aux normes NM ou a
défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie au
Maroc ou a défaut en Europe

Systéme de visudlisation 3 axes

Avances automatiques et rapides dans les 3
axes

Téte de coupe universelle, permettant un
positionnement angulaire de Ia broche
rapide, facile et précis, pivote sur deux
pians pour e fraisage
vertical/horizontal/incliné

Guides rigides réalisés en acier frempe pour
une stabilité maximale

Rattrapage des jeux sur  tous les
mouvements

Lubrification centralisée

Volants avec verniers

Pignons de transmission de mouvement
rectifiés et lubrifiés par bain d'huile

Table : longueur mini @ 1300 mm et
largeur mini : 350 mm

e Course minilongitudinale: 1000mm

e« Course mini fransversale: 280mm

¢ Course mini verticale  : 400 mm _
Nombre de vitesses broches verficale /
horizontale 212/ 12 au minimum

Vitesses maximale de la broche verticale /
horizontale : 1600 tr/mn au minimum
Puissance moteur broche horizontale : 4 KW
mini.

Puissance moteur broche verticale : 4 KW
mini

Inclingison de la téte : 360°

Orientation de la téte : 360°

Vitesse maxi d'avance de la table: 380
mm/min au minimum

Rainures en « T » sur table : 3 au minimum
Alimentation friphasée @ 380V ou 400 V/ 50
HZ

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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» Atftachement de broche horizontale /
verticale : 1SO 40 ou plus

» Eclairage par lampe crientable

Livré avec :

e 1 Téte universelle

e 1 Lunette porte-arbre.

¢ 2Tiges de montages des fraises

e« 1 Etau fixe & base tournante graduée,
capacité 120 mm. mini

e 1 Mandrin de pergage cap.13 mm mini
auto-serrant CM 2.

e 4 Arbre porte-fraises long.et métrique avec
bagues enfretoises D16, D22, D27 et D32
mm.

» 1 Dispositif d'arrosage complet.

e 1 Mandrin porte-fraise & bout lisse D. 16
compatible avec la broche de machine

e 1 Mandrin porte-fraise & bout lisse D. 22
compatible avec la broche de machine

e 1 Mandrn porte-fraise & bout lisse D.27
compatible avec la broche de machine

e« 1 Mandrn porte-fraise & bout fiete M.12
compatible avec la broche de machine

e 1 Diviseur universel rapport 1/40 avec série
compléte de plateaux & frous, contre
poupée avec pointe, mandrin & 3 mors &
serrage concentrique et lyre avec série de
roues dentées.

e 1 Plateau circulaire diamétre : 200 mm
minimum.

e 1 Appareil & aléser O - 100 mm .mini &
réglage micrométrique avec outil porfe
plaquette et 10 plaquettes de rechange et
accessoire

« 1 Mandrin porte pince : cdne compatible
avec la broche. Avec 1 Jeu de pinces
porte-fraises pour D. 4 G 20 mm.

e 4 Douilles de réduction a cdne extérieur
compatible avec la broche ISO/CMI,
ISO/CM2, ISC/CM3, ISO/CM4

¢ Clés et manivelle de service

« Manuel d'utilisagtion en langue Frangaise ou
& défaut en Anglais.

- Nota : tous les accessoires doivent &tre

compatibles avec la machine
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LOT N°8 : TABLES DE SOUDAGE

Item

Désignations et caractéristiques techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

TABLE DE SOUDAGE

Dimensions : Imx 1mx 0,85mt 5 %
» Acier premium (E36-3) rectifié
» Quadrilage de trous au pas de 100 x 100
mm, diométre 28 mmx 10 %
> pieds standards
» Charge admissible : 3500 kg au minimum
> 02 Potences pivotantes réglables en hauteur
et en longueur avec serre-joints {par
potence} ou autres dispositifs permettant la
fixation des éprouvettes pour le soudage en
toutes positions. L'implantation des
potences sur la table doit permettre des
réalisations ergonomiques sur le poste de
travail.
> 01Dispositif permettant la fixation, la rotation
et e soudage des tubes de différentes
natures de diametre maximal de 300 mm
monté sur la table.
> 04Serre joints en acier ordinaire par table
> (QéBouchons de protection des trous avec
systéme de fixation
» 0lConnecteur de piece {la prise de masse)
» 0lSupport pince porte électrode
> 0lSupport torches (TIG-MIG-MAG)
. Plague de soudage des aciers inoxydabiles :
- Plague amovible en aliage d'aluminium et
de cuivre.
- Dimensions [LxIxe) 100 x 100 x 15 mm
- La plague doit contenir des points
d'amarrage pour faciliter la manutention
manuelle
. patins en alliage d'aluminium de 50 mm
maximum de hauteur pour la séparation de la
plague et la table.
. Broches de positionnement et de serrage de
la plaque de soudage des aciers inoxydables surla
table.
. Serre joints avec patins en acier inoxydable

Nota : tous les accessolres doivent étre
compatibles avec la table

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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Table mobile de soudage pour
oxyacétylénique avec Positionneurs de
Soudage

Dimensions : Tmx Im x0,85m=*5%

» Le plan de travail doit étre couvert en briques
réfractaires

*» 4 pieds standards

01 Etau de serrage

04 Serre-joints

01 Potence & éprouvette avec pince (hauteur ufile
de la potence 400 & 500 mm)

01 Bloc en bois déscorificateur de buses

01 Bac a eau pour refroidissement du chalumeau
01 Jeu d'alésoirs pour débouchage des buses de
50l/h & 25001/h sans affecter le caiibrage

01 Allume-gaz pour allumage de chalumeau en
toute sécurité

Positionneurs de Soudage

Capacité de charge toutes positions : 70 kg
minimum

Diameétre plague frontale : 250 & 400 mm
Epaisseur plaque frontale : 15 & 20 mm
Répartition des trous sur plague 4 x 90° ou 3 x 120°
Trous de norme ISO ou équivalent

Hauteur de travail : 700 & 900 mm

Moteur d'entrainement : Courant AC

Vitesse ;0,5 - 8 tr/min - minimum

Commande par pédale

Inclinaison 135° minimum

Inclinant Variable en hauteur

Courant maxi de soudage 500A

Alimentation 50-60 Hz 230V £ 10 %

Spécifications Positionneurs « 2 axes »

Nota ; tous les accessoires doivent &ire
compatibles avec la table

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées

Cabines de soudage

« Dimension 2020x2020 mm au minimum

« Demi- porte sur rail de 800 mm de largeur au
minimum

« Ecran rouge de suivi carré de 500mm au
minimum

» Laniéres de protection anti-chaleur

« Cloisons insonorisants épaisseur 60mm phonic Ou
équivalent

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
praposées
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*

Etablis -

» Hauteur du sol au plan du fravail : 850 mm

+ Dimensions du plan de travail : L x| : 2000 x 800
mm

* Epaisseur du plan de fravail : 40 mm

+ Plateau du plan de travail en bois rouge ou hétre
maissif

*» Pieds en tube acier carré 50 x 50 x 2 mm

« Traverses en tube acier carré 50 x 50 x 2 mm

* Raidisseurs en fulbe acier rectanguiaire 50 x 30 x 2
mm

* 4 goussets en téle de 4 mm d'épaisseur {sur les
coins)

» Traverse pieds avant en tube acier diamétre
35x1,.5 mm

* Embouts (bouchons) en plastique

» Peinture métallique de couleur : Bleu

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées

4T
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OFPPT /DAL Dossier d’Appel d'Qffres
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Lot N°9 : Equipement de métrologie

ltem
NO

Désignation et caractéristiques techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
'administration

Colonne de mesure

Certificat de conformité aux normes NM ou &
défaut aux normes CE

Références de quelques ufilisateurs en industrie
au Maroc ou & défaut en Europe

- Résolution =0.001 mm

- Course de mesure : 500 mm minimum

- Précision : 2+0.2L/100 ym au minimum

- Déplacement sur coussin d'air

- Alimentation en air : compressevur intégré

- Affichage sur écran graphigue

- Langue affichée : Intégrant le Frangais

- Mesure hauteur (surface supérieure /
inférieure)

- Diogmétre (alésage / broche)

- Mesure de la distance intérieure ou de
I'épaisseur

- Cadlcul des distances

-~ Support des coordonnées polaires

- Blocs d'étalonnage pour palpeurs

- Jeux de palpeur standard

Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou
& défaut en Anglais

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées

Appareil de mesure d'état de surface
(Rugosimetre)

Certificat de conformité aux normes NM ou @
défaut aux normes CE

Références de quelques utilisateurs en industrie
au Maroc ou a défaut en Europe

- Course totale 15 mm au minimum

- Interface de communication avec PC

- Plage de mesure de 200 um au minimum

- Affichage sur écran

- Fonctionnant avec un adaptateur au
secteur ou sur accumulateurs

- Normes minimales de rugosité : 1ISO, DIN

- Manuel d'utilisation en langue Frangaise ou
& défaut en Anglais

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
propasées
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ltem , . . s . ae ' . Proposition du Appréciatian de
o Désignation et caractéristiques techniques .. . s .
N soumissicnnaire I'administration
Niveau & bulle de précision Marque :
Référence:
b . K < ision 0.1 / Caractéristiques
3 ase prismatique, prec?ls_lon , 1 mm/m, des fournitures
longueur 200mm au minimum, proposées
fioles horizontale et verticale
Jauges de filetage M’ar’q“e :
Référence:
Caractéristiques
4 . Sty
* Lypet?e EOS | Pas me;—rcl)C}UG des fournitures
[ ] . ’
N ombre des lames : ames au proposdes
minimum
Jauge d'épaisseur standard Marque :
Référence:
5 e pas0.lmm Caractéristiques
e Jauge & lames pas 0.1mm {20 lames qu | des fournitures
minimumy} proposees
P Marque :
Jauge d'épaisseur standard ard
Référence:
6 |° pas 0.0".Smm, Caractéristiques
. Jauge alames pas 0.05mm (20 lames QU | ges fournitures
minimum} proposées
. lexibl Marque :
Regle flexible Référence:
7 ) . Caractéristiques
. en acier & ressort inoxydable des fournitures
. Longueur 200mm proposées
Comparateur a4 palpeur orientable {indicateur|Marque:
a levier) Référence:
. palpage dans les deux sens, Caractéristiques
8 | capacité de mesure 0.4mm au des fournitures
minimum, proposees
. graduation en 0.01mm,
. avec support & base magnétique
Comparateurs a cadran Marque :
Référence:
9 | graduation 0.01 mm, Caractéristiques
. capacité 10mm minimum avec support | 9s fournitures
& base magnétique proposees
Rapporteur d'angles avec loupe de lecture Marque :
Référence:
Précision de lecture 5' d'arc mini. Caractéristiques
. Lecture sans parallaxe. Graduation des fournitures
10 4x90°, proposées / _
. Réglage fin par boufon moleté. !
. Acier inox. \ il
. Vernier chromé. Loupe de lecture. I
. Régle coulissante 200 mm au minimum )
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Jeu d'étalons de rugosité Marque :
Référence:
11 | Plaquette de 20 échantillons de surfaces | Caractéristiques
au minimum, des fournitures
. Livré en étyi proposées
Jeu de tampon lisse Marque :
Référence:
12 |- double en acier trempé : 8H7, 10H7, Caractéristiques
12H7, 16H7, 20H7 des fournitures
. avec Cerfificat de contrdle proposées
Jeu calibre & machoire pour la vérification des | M2raue :
Référence:
13 arbres Caractéristiques
. 8h7, 10h7, 12h7, 16h7, 20h7 des fournitures
. Certificat de contréle proposées
Marque :
Jeu de bagues filetées g6 « ENTRE-ENTRE PAS »  ; Référence:
14 ' Caractéristiques
M10, M12, M14, M16, M20 des fournitures
proposées
Marque :
Jeu de tampons filetés double classe 6H Référence:
15 Caractéristiques
MI10, M12, M14, M16, M20 des fournitures
proposées
. R Marque :
Cdlibres d'affitage de forets Référence:
16 Caractéristiques
‘ Gngle 120° des fournitures
. acier inoxydable proposées
Marque :
Jauges a rayons pas de 0.5mm Référence:
17 Caractéristiques
concaves et convexes, rayon de 1 & 7mm des fournitures
proposées
Marque :
. Référence:
Jauges d rayons pas de 1 mm Caractéristiques
18 des fournitures
concaves et convexes :rayon de 7.54 15mm | proposées
Marque :
Pied & coulisse mécanique Référence:
. Mesure interne/externe Caractéristiques
. Lecture 1/50 des fournitures
19 |. Capacité 150 mm minimum proposées R
. Graduation 0.01Tmm ! i
. Vis de blocage du coulisseau \ L
. Acier inox Ny
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Jauge de profondeur a vernier zl,ar,que :
o éférence:
* Capacite 150 mm _ Caractéristiques
20 |. Vis de blocage du coulisseau des fournitures
. Acier inox proposées
Marque :
Pied & coulisse digital Référence:
. Mesure interne/exterme Caractéristiques
. Mesure mm et pouce des fournitures
21 |. Capacité 150 mm proposées
. Résolution 0,01 mm
. Vis de blocage du coulisseau
. Acier inox
Marque :
Pied & coulisse & montre Référence:
Caractéristiques
. Mesure interne/externe des fournitures
22 . Capacité 150 mm proposées
. Graduation 0.01Tmm
. Vis de blocage du coulisseau
. Acier inox
Jeu de micromeétres d’extérieur mécanique de | Marque:
0-100mm Référence:
Caractéristiques
. Graduation 0.01mm des fournitures
23 . Touches en carbure proposees
. Berceau acier avec isolateur
. Verrou de blocage
. Clé de service
. Certificat de contrdle
Jeu de micrométres d'intérieur a trois touches | Marque:
Reférence:
. Capacités de mesure : @12 & @ 100 mm | Caractéristiques
au minimum des fournitures
. Bagues d'étalonnages dont les proposées
24 | diamétres correspondent aux capacités
proposées
. Graduation 0.01mm
. Touches de contréle en carbure
.. Clé de service
. Certificat de contrdle
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Marque :
Micrométre de profondeur Référence:
. Capacité de mesure de 0 & 100mm CaraCtens.t'ques
A g des fournitures

25 |* Précision 0.01mm au minimum proposées
. Base & face frempé polie
. Touches de conirdle en carbure
. Certificat de confréle

Marque :
Micrometre d’extérieur digital Référence:

Caractéristiques
. Capacité de mesure de 25 & 50mm des fournitures

26 |« Précision 0.01mm au minimum proposées
. Résolution 0.001mm
. Touches de confrole en métal dur
. Certificat de contrdle
Coffret de cales de fraisage Marque :

Référence:
. acier indéformabile traité & 55HRC au Caractéristiques
minimum des fournitures
. é paires de cales au minimum proposées

27 |* Longueur: 150mm au minimum
. Epaisseur 8mm au minimum
. Acier indéformabile traité
. parallélisme 0.01mm au minimum sur
100mm
. Précision hauteur /épaisseur : 0.01Tmm
minimum
Marbre en granite sur support Marque :

Référence:

28 |* Précision selon DIN876 classe 2 Caractéristiques
. Marbre de conirdle en granite de des fournitures
1000x4600x100mm minimum, proposées
. Support mécano-soudé réglable
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OFPPT /DAL

Dossier d’Appel d'Offres

AO N° 72021

‘Lot N°10 : Outillage de métrologie

Item
NO

Désignation et caractéristiques techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

JEU D'ALESOIRS POUR BUSE DE CHALUMEAU
12 alésoirs minimum en carbures de
tungstene

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées

BEDANE DE MECANICIEN

Marque :
Référence:

2 |Tranchant de 10mm Caractéristiques
Longueur 200mm minimum des fournitures
proposées
Marque :
BURIN DE MECANICIEN Référence:
3 |Taillant de 20mm Caractéristiques
Longueur 200mm minimum des fournitures
proposées
Marque :
4 CARDE A LIMES g::s::e?:i:::i ues
Planchette de 180 x 45 mm minimum Hd
des fournitures
proposées
Marque :
LIME CARREE 1/2 DOUCE-EMMANCHEE Référence:
5 o Caractéristiques
Longueur 200mm minimum .
des fournitures
proposées
Marque :
LIME RONDE-1/2 DOUCE-EMMANCHEE Référence:
é . Caractéristiques
Longueur 200mm minimum d .
es fournitures
proposées
Marque :
MONTURE DE SCIE A METAUX, EXTENSIBLE Référence:
7 Caractéristiques
Longueur 300mm d .
es fournitures
proposéas
Marque :
JEU DE LAMES DE SCIE A MAIN EN HSS Référence:
8 |100lames 10 dents aucm Caractéristiques
100 lames 12 denfs au cm des fournitures
proposées
Marque :
PINCE-ETAU A SERRAGE AUTOMATIQUE Référence:
9 | Capacité 70mm minimum Caractéristiques

Longueur 220mm minimum

des fournitures
proposées '
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Marque :
PINCE MULTIPRISES Référence:
Capacité maxi : 2 50 mm. Caractéristiques
10 . .
Longueur 220mm minimum des fournitures
proposées
Marque :
POINTEAU DE MECANICIEN Référence:
11 |Diameéifre @ 8 mm Caractéristiques
Longueur 20mm minimum des fournitures
proposées
Marque :
POINTEAU DE MECANICIEN Référence:
12 |Diametre @ 12mm Caractéristiques
Longueur 120mm minimum des fournitures
proposées
Marque :
LIME 1/2 RONDE -1/2 DOUCE -EMMANCHEE | hororerce!
13 Caractéristiques
Longueur 300mm .
des fournitures
praposées
Margue :
LIME PLATE-BATARDE-EMMANCHEE Référence:
14 Caractéristiques
Longueur 300mm \
des fournitures
proposées
Marque :
LIME RONDE DEMI-DOUCE EMMANCHEE Référence:
15 Caractéristiques
Longueur 300mm \
des fournitures
proposées
Marque :
15 |LIME 1/2 RONDE-BATARDE- EMMANCHEE Référence:
Caracteristiques
Longueur 300mm d .
es fournitures
proposées
Marque :
LIME RONDE DEMI - DOUCE Référence:
17 Caractéristiques
@ 6 Longueur 200mm .
des fournitures
proposées
Marque :
LIME RONDE BATARDE Référence:
18 Caractéristiques
@ 68 Longueur 200mm .
des fournitures
proposées
SERRE-JOINT DE TYPE PRESSE EN C EN ACIER Marque :
BLANC Référence:
19 |Serrage: 60 mm Caractéristiques

profondeur: 56 mm,
diameétre vis: 12 mm

des fournitures
proposées
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Désignation et caractéristiques techniques

Propasition du

Appréciation de

N° soumissionnaire I'administration
Marque :
Pince porte électrode a vissage Reférence:
20 i . Caractéristiques
Intfensité maxi: 250 A .
des fournitures
proposées
Marque :
Pince porte-électrode & vissage Référence:
21 |Pas a droite, Caractéristiques
intensité maxi 400 A des fournitures
proposées
Marque :
P . . Référence:
22 Brosse métallique circulaire Caractéristi
. , ques
compatible avec la meuleuse d'angle .
des fournitures
proposées
JEU DE CLES A GRIFFES Marque :
Composé de : Référence:
23 Une Clé a griffe Long. 600 mm - Mach. 60 Caractéristiques
mm des fournitures
Une Clé & griffe Long. 1200 mm - Mach, 140 | proposées
mm
Marque :
CASQUE DE SOUDEUR EN POLYESTER ARME Référence:
24 | Muni des cliquets et porte cliquets Caractéristiques
nécessaires pour & la fixation du masque des fournitures
proposées
COFFRET DES CLES A DOUILLES Marque :
Composition : Référence:
» 14 douilles minimum de 8  24. Caractéristiques
25 |« Cliguet réversible des fournitures
¢ Rallonges proposées
» Cardan
*» Poignée coulissante
Marque :
,s | GANT DE SOUDAGE CUIR Reférence:
. Caractéristiques
5 doigts grands manchette d .
es fournitures
proposées
Marque :
,; | GUETRE DE SOUDEUR EN CUIR Reférence:
. Caractéristiques
Protection chaussures et bas de pantalon d .
es fournitures
proposées
Marque :
TABLIER DE SOUDEUR EN CUIR Référence:
28 |Protection de face des v&tements au niveau | Caractéristiques
de torse et des jambes des fournitures
proposées ]
MARTEAU A MAIN (RIVOIR) Marque :
29 |Poids 21000 g Reférence:

Manche en bois dur

Caractéristiques
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des fournitures
proposées
CAGOULE DE SOUDURE DE SOUDEUR EN ane‘"*fz::ce
POLYESTER ARME .
30 . ] . . Caractéristiques
Livré avec 25 jeux de verre teinte calibre .
des fournitures
10,11 et12 et verre blanc .
proposées
Marque :
Réfé :
31 LUNE],TES DE SOUDAGE Cae::tr:izrciitiques
TEINTEES (CHALUMEAUX) .
des fournitures
proposées
Margque :
COMPAS A SECTEUR Référence:
32 Caractéristiques
Quverture 2 250mm d .
es fournitures
proposées
Marque :
COMPAS A VERGE - SANS VERNIER Référence:
33 Caractéristiques
Quverture 500mm X
des fournitures
proposées
Marque :
EQUERRE A CHAPEAU DE MECANICIEN Reférence:
34 Caractéristiques
Longueur 300mm .
des fournitures
proposées
Marque :
EQUERRE D'ONGLET A CHAPEAU Référence:
35 |Précision 1/20éme Caractéristiques
Longueur 150mm des fournitures
proposées
Marque !
EQUERRE SIMPLE DE MECANICIEN Référence:
36 | Précision 1/20éme Caractéristiques
Longueur 500mm des fournitures
proposées
Margue :
< a afé :
PIED A COULISSE AU 1/50EME Reference:
37 C & 150 . Caractéristiques
apaciie mm mini des fournitures
proposées '
Marque :
POINTE A TRACER Reférence:
38 . Caractéristiques
Longueur ; 230mm mini d . !
es fournitures
proposées
. Marque :
39 RAPPORTEUR D'ANGLE EN INOX Référence:

Régle de 200mm minimum

Caractéristiques

yr F
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des fournitures
proposéas
Marque :
, o Référence:
CLE A MOLETTE fo o
40 - Caractéristiques
Ouverture 45 mm minimum \
des fournitures
proposées
Marque :
N Py Référence:
REGLE MILLIMETRE-1/2 RIGIDE-INOX e
41 - Caractéristiques
Longueur 500mm mini .
des fournitures
proposées
Etau d'établi & mors paralleles tout acier Marque :
trempé Référence:
42 Mors de serrage en acler, interchangeables Caractéristiques

Méchoires a tubes
Ouverture : 170 mm au minimum
Longueur des mors : 150 mm au minimum

des fournitures
proposées

922
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