ROYAUME DU MAROC
OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE
ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL

AVIS D'APPEL D'OFFRES OUVERT N°163/2017

Le Mardi 16 Janvier 2018 a 10 Heures , [l sera procédé, dans les bureaux de I’office de la Formation
Professionnelle et de la Promotion du Travail, sis Intersection de la Route BO n°® 50 et la R.N.11
(Route Nouaceur Sidi Madrouf) - Casablanca a ’ouverture des plis velatifs a P'appel d’offres sur
offres de prix, pour I’acquisition, installation et mise en service des équipements de fabrication
mécanique et construction métallique destinés aux Etablissements de Formation Professionnelle
de POFPPT, répartie en lots suivants :

¥ FEquipements de Fabrication mécanique :

Lot n°1 : Tour 4 commande numérique a 2 axes

Lot n°2 : Centre d’usinage 3 axes vertical course S00

Lot n°3 : Centre d’usinage 3 axes vertical course 750

Lot n°4 : Centre d’usinage 5 axes continu (non 3+2)

Lot n°5 : Tour paralléle i charioter et a fileter

Lot n°6 : Fraiseuse horizontale a téte universelle

Lot n°7 : Rectifieuse plane A commande hydraulique

Lot n°8 : Equipements fabrication mécanigue

Lot n°9 : Machine électroérosion 2 fil S axes

Lot n°10 : Machine électroérosion par enfongage a 4 axes
Lot n°11 : Banc de préréglage et machine a fretter

Lot n°12 : Potence sur fut 1 tonne x 4000 mm

Lot n°13 : Détoureuse CNC sur portique

Lot n°14 : Banc d’essai ressort a gaz S tonnes

Lot n°15 : Colonne de mesure

Lot n°16 : Projecteur de profil

Lot n°17 : Appareil de mesure

Lot n°18 : Machine A mesure tridimensionnelle manuelle

> Equipements de construction métallique :

Lot 1°19 : Presse plieuse hydraulique 4 commande numérique
Lot n°24 : Cisaille guillotine

Lot n°21 : Equipements de découpe

Lot n°22 : Bordeuse cisaille électrique et cintreuse

Lot n°23 : Plieuse, rouleuse, trongonneuse et cisaille

Lot n°24 : Formeur de tole manuel et machine pour le planage
Lot n°25 : Postes de soudage

Lot n°26 ;: Chalumeau, cisaille et meuleuse

Lot n°27 : Centrale i vis d’air comprime

Lot n°28 : Equipement mécanique d’atelier

Lot n°29 : Equipement de traitement de métallurgie

Le dossier d'appel d'offres peut étre retiré 4 la Direction de 1’Approvisionnement et la Logistique
(Service des Marchés), sis Intersection de la Route BO n® 50 et la R.IN.11 {(Route Nouaceur Sidi
Mairouf) Casablanca, il peut étre également téléchargé a partir du portail des marchés de I’Etat
www.marchéspublics.gov.ma. Et a partir du site de [’office de la Formation Professionnelle et de la
Promotion du Travail : www.ofppt.ma.

Les cautionnements provisoire sont fixés pour chaque lot a la somme de :

» Lot1l :Quarante milles Dirhams (40 000 DH)
» Lot2 :Quarante-cinq milles Dirhams (45 000,00 DH)
» Lot3 :Quinze milles Dirhams (15 000,00 DH)
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Lot 4
Lot5
Lot 6
Lot7
Lot §
Lot 9

Lot 10
Lot 11:
Lot 12 :
Lot 13:
Lot 14 :
Lotl5:
Lot16:
Lot17:
Lot18:

Lot 19

Lot 20 :
Lot 21 :
Lot 22 :
Lot 23 :
Lot24:;
Lot 25:
Lot 26 :
Lot 27
Lot 28:
Lot29:

: Quarante milles Dirhams (40 000 DH)

: Trente milles Dirhams (30 000,60 DH)

: Cinquante milles Dirhams (50 000,00 DH)
Treize Milles Dirhams (13 000,00 DH)

: Vingt-huit milles Dirhams (28 000,00 DH)

: Cinquante milles Dirhams (50 000,00 DH)
Quarante-cing milles Dirhams (45 000,00 DH)
Cing mifles Dirhams (5 000,00 DH)

Quatre milles Dirhams (4 000,00 DH)
Vingt-Quatre milles Dirhams (24 000,00 DH)
Mille Dirhams (1 000,00 DII)

Deux mille Dirhams (2 000,00 DH)

Deux mille cing cent Dirhams (2 500,00 DH)
Quatre cents Dirhams (400,00 DH)

Six mille cing cent Dirhams (6 500,00 DII)

: Douze mille Dirhams (12 000,00 DH)

Neuf mille Dirhams (9 000,00 DH)

Seize mille cing cent Dirhams (16 500,00 DH)
Onze mille Dirhams (11 000,60 DH)

Treize mille cing cent Dirhams (13 500,00 DH)
Huit mille Pirhams (8 006,00 DH)

Size mille Dirhams (16 000,00 DH)

Quatre mille cinq cent Dirhams (4 500,00 DH)
Mille cinq cent Dirhams (1 500,00 DH)

Mille trois cent Dirhams (1 300,00 DII)

Huit mille cing cent Dirhams (8 500,00 DH)

L'estimation du cofit des prestations établie par le Maitre d’ouvrage est fixée 4 la somme de :

YVVVYVYVYY

YVVVVYY

VVYVVVVVVVVYVYVYVYY

Lot 1 : Deux millions huit cent trente-neuf mille cing cents (2 839 500,00 DH) en TTC.

Lot 2 : Trois millions cent quatre-vingt-trois mille neuf cents (3 183 900,00) DH en TTC.

Lot 3 : Neuf cent quatre-vingt-neuf mille deux cent cinquante (989 250,00) DH en TTC.

Lot 4 : Deux millions six cent quarante-neuf mille cent cinquante (2 649 150,00) DH en TTC.
Lot 5 : Un million neuf cent soixante-huit mille (1 968 000,00) DH en TTC.

Lot 6 : Trois millions trois cent quarante-cinq mille six cents (3 345 600,60) DH en TTC.

Lot 7 : Hnuit cent soixante et un mille (861 000,00) DH en TTC.

Lot 8 : Un million huit cent cinquante-trois mille huit cent cinquante-six (1 853 856,00) DH en
TTC.

Lot 9: Trois millions trois cent quatre-vingé-douze mille quatre cents (3 392 460,00) DH en TTC.
Lot 10 : Deux millions neuf cent soixante et un mille neuf cents (2 961 900,00) DH en TTC.

Lot 11 : Trois cent dix-neuf mille deux cents (319 200,00) DH en TTC,

Lot 12 : Deux cent soixante-seize mille sept cent cinquante (276 750,60) DH en TTC.

Lot 13 : Un million ¢ing cent gquatre-vingt-onze mille neunf cent cinquante (1 591 950,08) DH en
TTC.

Lot 14 : Soixante-treize mille cingq cents (73 500,00) DH en TTC.

Lot 15 : Cent quarante-sept mille trois cents (147 300,00) DH en TTC.

Lot 16 : Cent cinquante-neuf mille six cents (159 600,00) DH en TTC.

Lot 17 : Vingt-cing mille huit cent trente (25 830,00) DH en TTC.

Lot 18 : Quatre cent dix-sept mille six cents (417 600,00) DH en TTC.

Lot 19 : Sept cent quatre-vingt-dix-sept mille quarante (797 040,00) DH en TTC.

Lot 20 ;: Cing cent quatre-vingt-dix mille quatre cents (590 400,00) DH en TTC.

Lot 21 : Un million cent quatorze mille trois cent quatre-vingts (1 114 380,00) DH en TTC.
Lot 22 : Sept cent trente-trois mille quatre-vingts (733 080,00) DH en TTC.

Lot 23 : Neuf cent dix-sept mille cinq cent quatre-vingts (917 580,00) DH en TTC.

Lot 24 : Cinq cent vingt-trois mille neuf cent quatre-vingts (523 980,60) DH en TTC.

Lot 25 : Un million soixante-douze mille cing cent soixante (1 072 560,00) DH en TTC.

Lot 26 : Deux cent quatre-vingt-douze mille deux cent quarante-huit (292 248,00) DH en TTEC.
Lot 27 : Cent mille huit cent soixante (100 860,00) DH en TTC.

Lot 28 : Quatre-vingt-six mille cent (86 100,00) DI en TTC.

Lot 29 : Cinq cent soixante-cing mille huit cents (565 800,00) DH en TTC.

2/3




7. contenu, la présentation ainsi que le dépdt des dossiers des concurrents doivent étre conformes aux
dispositions des articles 27, 29 et 31 du Reglement des Marchés de I'OFPPT.

Les concurrents peuvent :

*,

% soit envoyer, par courrier recommandé avec accusé de réception, au bureau préeité ;

% soit déposer contre récépissé leurs plis dans le bureau de la Direction de I’ Approvisionnement et la
Logistique (Service des Marchés), sis Intersection de la Route BO n° 50 et la R.N.11 (Route
Nouaceur Sidi Madrouf) - Casablanca ;

< soit les remettre au président de la commission d'appel d'offres au début de la séance et avant

l'ouverture des plis.

Les piéces justificatives & fournir sont celles prévues par l'article n®5 du réglement de consultation
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OFPPT /DAL Daossier d 'dppel d Offres AQ N®

AL I o L) e CEG

Office de la Formation Professionnelle
et de 1a Promotion du Travail
Dossier d’Appel
D’offres
Ouvert sur offres de prix
N° Al [ 2017

OFPPT

Financement : Projets OFPPT Hors Coopération

Acquisition, installation et mise en service des Equipements de Fabrication mécanique et construction métallique destinés aux
Etablisserents de Formation Professionnelie de 'OFPPT ; repartie en lots suivants :
»  Equipement Fabrication mécanique:
e LOT N°1:TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES
e LOT N°Z : CENTRE DYUSINAGE 3 AXES VERTICAL COURSE 500
e LOT N°3 : CENTRE D'USINAGE 3 AXES VERTICAL COURSE 750
o LOT N°4 : CENTRE D'USINAGE 5 AXES CONTINU (NON 3+2)
s LOT N°5: TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER
e LOT N°6 : FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE
* LOT N°7 : RECTIFIEUSE PLANE A COMMANDE HYDRAULIQUE
s LOT N°8: EQUIPEMENTS FABRICATION MECANIQUE
e LOT N°9 : MACHINE ELECTROEROSION A FIL 5 AXES
¢ LOT N° 10 : MACHINE ELECTROEROSION PAR ENFONCAGE A 4 AXES
e LOT N°11:BANC DE PREREGLAGE ET MACHINE A FRETTER
o LOTN®12:POTENCE SUR FUT 1 TONNE X 4000 MM
e LOT N® 13 : DETOUREUSE CNC SUR PORTIQUE
LOT N° 14 : BANC D’ESSAI RESSORT A GAZ 5 TONNES
LOT N° 15 : COLONNE DE MESURE
LOT N° 16 : PROJECTEUR DE PROFIL
LOT N° 17 : APPAREIL DE MESURE
e LOT N° 18 : MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONNELLE MANUELLE

»  Equipement construction métallique :
e LOTN° 19 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE
« LOT N°20: CISAILLE GUILLOTINE
e LOTN® 21:EQUIPEMENTS DE DECOUPE
e LOTN° 22 : BORDEUSE CISAILLE ELECTRIQUE ET CINTREUSE
e LOT N°23: PLIEUSE, ROULEUSE, TRONCONNEUSE ET CISAILLE
s LOT N° 24 : FORMEUR DE TOLE MANUEL ET MACHINE POUR LE PLANAGE
LOT N° 25 : POSTES DE SOUDAGE
LOT N° 26 : CHALUMEAU, CiSAILLE ET MEULEUSE
LOT N° 27 : CENTRALE A VIS D'AIR COMPRIME
LOT N° 28 ; EQUIPEMENT MECANIQUE D'ATELIER
LOT N° 29 : EQUIPEMENT DE TRAITEMENT DE METALLURGIE

* * &

Sites béneficiaire :
e ISTA BLED SOLB MOHAMMEDIA
e ISTASIDIIFNI
o ISTA 3" CASABLANCA
« CFPMA KENITRA
ISMOA TANGER
ISTA QULED TEIMA
ISTA OUISLANE




OFPPT /DAL Dossier d Appel d'Offies AON°

REGLEMENT DE LA CONSULTATION

ok ok ok ke ok kb ok kR ok

Article n°1: Objet du réglement de la consultation

Le présent réglement de consultation concerne 'appel d'offres ouvert sur offres des prix ayant pour objet

Acquisition, installation et mise en service des Equipements de Fabrication mécanique et construction
métallique destinés aux Etablissements de Formation Professionnelle de VOFPPT ; répartie en lots

suivants :
%» EQUIPEMENTS DE FABRICATION MECANIQUE:

¢« LOTN°1
e LOT N°2:
e LOT N°3:
s LOT N°4:
e LOT N°5:
¢ LOTN°6:
¢ LOT N°7:
«LOT N°8:
«LOT N°9:
oLOTN°10:
«lOTN°11:
¢ [OTN°12:
«LOT N°13:
eLOTN° 14:
¢LOT N° 15
¢lOTN°16:
¢ OTN°17:
«LOTN°18:

«sLOTN°19:
«LOT N°20:
¢LOT N° 21
¢ LOTN°22:
«LOTN®23:
«LOT N° 24 :
o LOT N° 25:
«10OT N° 26
¢ LOT N° 27
¢ OTN°28:
«LOTN°29.:

: CENTRALE A VIS D’AIR COMPRIME

: TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES
CENTRE D'USINAGE 3 AXES VERTICAL COURSE 500
CENTRE D’USINAGE 3 AXES VERTICAL COURSE 750
CENTRE D’USINAGE 5 AXES CONTINU (NON 3+2)
TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER
FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE
RECTIFIEUSE PLANE A COMMANDE HYDRAULIQUE
EQUIPEMENTS FABRICATION MECANIQUE
MACHINE ELECTROEROSION A FIL 5 AXES

MACHINE ELECTROEROSION PAR ENFONGAGE A 4 AXES
BANC DE PREREGLAGE ET MACHINE A FRETTER
POTENCE SUR FUT 1 TONNE X 4000 MM

DETOUREUSE CNC SUR PORTIQUE

BANC D’ESSAI RESSORT A GAZ 5 TONNES

: COLONNE DE MESURE

PROJECTEUR DE PROFIL
APPAREIL DE MESURE
MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONNELLE MANUELLE

» EQUIPEMENTS DE CONSTRUCTION METALLIQUE :

PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE
CISAILLE GUILLOTINE

EQUIPEMENTS DE DECOUPE

BORDEUSE CISAILLE ELECTRIQUE ET CINTREUSE

PLIEUSE, ROULEUSE, TRONCONNEUSE ET CISAILLE.
FORMEUR DE TOLE MANUEL ET MACHINE POUR LE PLANAC
POSTES DE SOUDAGE Cest
CHALUMEAU, CISAILLE ET MEULEUSE

EQUIPEMENT MECANIQUE D’ATELIER
EQUIPEMENT DE TRAITEMENT DE METALLURGIE

Il est établi en vertu des dispositions de F'article n°18, du réglement des marchés, approuvé fe 18 Cﬁ%alggné’w“ 3 16""J/:Jin 2014),
relatif aux marchés publics de I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPM:IZ)." )
Les prescriptions du présent réglement ne peuvent en aucune maniére déroger ou modifier les conditions et les formes prévues /4
par le réglement des marchés de I'OFPPT. Toute disposition contraire au réglement des marchés de 'OFPPT est nulle et nony
avenue. Seules sont valables les précisions et prescriptions complémentaires conformes aux dispositions de I'article n°18 et d
autres articles du réglement des marchés de 'OFPPT.




OFPPT /DAL Dossier d'Appel d’Offres AOQN°

Article n°2 : Maitre d'ouvrage

Le maitre d’ouvrages du marché qui sera passé suite au présent appel d’offres est : I'Office de |a Formation Professionnelle et
de fa Promotion du Travail (OFPPT).

Article n°3 : Définitions :

Au sens du régiement des marchés de 'OFPPT on entend par :

1- Attributaire : concurrent dont I'offre a été retenue avant la notification de I'approbation du marché;

2- Autorité compétente : 'ordonnateur ou la personne déléguée (sous-ordonnateur) par lui pour approuver le marché ;

3- Concurrent : toute personne physique ou morale qui propose une offre en vue de la conclusion d'un marché;

4- Groupement : deux cu plusieurs concurrents qui souscrivent un engagement unigue dans les conditions prévues a l'article
140 du réglement des marchés publics de 'OFPPT ;

5- Titulaire : attributaire auquel approbation du marché a été notifiée.

Article n°4 : Conditions requises des concurrents

Conformément aux dispositions de I'article n°24 du Réglement des Marchés de 'OFPPT :

Peuvent valablement participer et &tre attributaire(s) de(s) marché(s} afférent(s} au présent appel d'offres, les personnes
physiques ou morales, qui :

a) justifient des capacités juridiques, techniques et financiéres requises ;

b) sont en situation fiscale réguliére, pour avoir souscrit leurs déclarations et réglé les sommes exigibles diment
définitives ou, 3 défaut de réglement, constitué des garanties jugées suffisantes par le comptable chargé du
recouvrement, et ce conformément 2 |a législation en vigueur en matiére de recouvrement ;

¢) sont affiliées a la Caisse Nationale de Sécurité Soclale ou a un regime particulier de prévoyance sociale, et souscrivent
de manigre réguliére leurs déclarations de salaires et sont en situation réguiiére auprés de ces organismes.

Ne sont pas admises a participer aux appels d'offres :
@ les personnes en fiquidation judiciaire ;
® les personnes en redressement judiciaire, sauf autorisation spéciale délivrée par l'autorité judiciaire compétente ;

® les personnes ayant fait I'objet d'une exclusion temporaire ou définitive prononcée dans les conditions fixées par
I'article n°142 du Réglement des Marchés de VOFPPT.

® Les personnes qui représentent plus d’un concurrent dans une méme procédure de passation de marchés.

Article n°5 : Justification des capacités et des qualités des concurrents

I- Chaque concurrent est tenu de présenter un dossier administratif et un dosster technique: £ f
accompagné d’un état des pigces qui le constituent.

A- Le dossier administratif comprend :

1. Pour chaque concurrent, au moment de la présentation des offres:

a)

b) Voriginal du récépissé du cautionnement provisoire ou |'attestation de la caution personneﬂ& solldalre en tenant
lieu, le cas échéant. En cas de groupement, le cautionnement provisoire doit &tre constitué conformément aux

dispositions du § C de I'article n°140 du Réglement des Marchés de 'OFPPT.

N.B: 1- Les cautions personnelles et solidaires doivent étre choisies parmi les établissements agrées & cet effet par le ministre
chargé des finances Marocain {pour les candidats étrangers, ces cautions personnelles et solidaires doivent étre avalisé par une |;
banque marocaine}.
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2- Les piéces a et b ne doivent exprimer aucune restriction ou réserve sous peine d’étre rejetées par la commission
d’appel d’offres.

Pour les proupements, il y a lieu de produire :

+ Une copie légalisée de la convention constitutive du groupement prévue a l'article n°140 du Réglement des Marchés de
OFPPT.

+ Une note indiquant notamment I'objet de la convention, la nature du groupement, le mandataire, la durée de la
convention, la répartition des prestations, le cas échéant,

2. Pour le concurrent auguel il est envisagé d'attribuer le marché, dans les conditions fixées & I'article 40 du Réglement des
Marchés de 'OFPPT :

a) la ou les pléces justifiant les pouvoirs conférés  la personne agissant au nom du concurrent et ce conformément a
F'alinéa a) du paragraphe 2 de I'article n°25 du Réglement des Marchés de 'OFPPT ;

b} une attestation ou sa copie certifiée conforme a l'originale délivrée depuis moins d'un an par FAdministration
compétente du lieu d'imposition certifiant que le concurrent est en situation fiscale réguliére ou a defaut de
paiement qu'il a constitué les garanties prévues 3 l'article 4 ci-dessus. Cette attestation doit mentionner l'activité au
titre de laquelle le concurrent est imposé ;

c) une attestation ou sa copie certifiée conforme a I'originale délivrée depuis moins d'un an par la Caisse nationale de
sécurité sociale certifiant que fe concurrent est en situation réguliére envers cet organisme conformément aux
dispositions prévues & cet effet  l'article 4 ci-dessus ou de la décision du ministre chargé de I'emploi ou sa copie
certifiée conforme a l'originale, prévue par le dahir portant loi n® 1-72-184 du 15 joumada If 1392 {27 juillet 1972)
relatif au régime de sécurité sociale assortie de I'attestation de |'organisme de prévoyance sociale auquel ie
concurrent est affilié et certifiant qu’ll est en situation réguliére vis-a-vis dudit organisme ;

* | a date de production des piéces prévues aux b} et c) ci-dessus sert de base pour 'appréciation de leur validité.

d) le certificat d'immatriculation au registre de commerce pour les personnes assujetties a I'obligation
d'immatriculation conformément 3 la législation en vigueur ;

Pour, les concurrents non installés au Maroc : I'équivalent des attestations visées aux paragraphes b, c et d ci-dessus, délivrées
par les administrations ou les organismes compétents de leurs pays d'origine ou de provenance pour les concurrents non
installés au Maroc,

A défaut de la délivrance de tels documents par les administrations ou les organismes compétents de leur pays d'origine ou de
provenance, lesdites attestations peuvent &tre remplacées par une attestation délivrée par une autorité judiciaire ou
administrative du pays d’origine ou de provenance certifiant que ces documents ne sont pas produits ou par une déclaration sur
Phonneur diiment certifiée par les autorités compétentes du pays d’origine attestant Fimpaossibilité de produire 'ensemble ou
une partie des documents précités.

B - Le dossier technique comprend :

1. une note indiguant les moyens humains et techniques du concurrent et mentionnant éventuellement, le liey, la date, la
nature et Fimportance des prestations & I'exécution desquelles le concurrent a participé et la qualité de sa participation.

7. les attestations ou leurs copies certifiées conformes & Poriginale délivrées par les maitres d’ouvrage publics ou privés ou
par les hommes de 'art sous la direction desquels le concurrent a exécuté des prestations de Famnilles. Chaque

PR T o i Vg

attestation précise notamment la nature des prestations, leur montant et 'année de reah; E/lyﬁinm qu-eie'h metla

qualité du signataire et son appréciation.

Article n°6 : Documents a fournir par les établissements publics

Lorsque le concurrent est un établissement public, il doit fournir :

1. Au moment de la présentation de l'offre, outre le dossier technigue et en plus des piéces prévues-a-lalinéa 1) du I-A de
Particle 5 ci-dessus, une copie du texte I'habilitant & exécuter les prestations objet du marché ;

2. §'il est retenu pour étre attributaire du marché :

a) une attestation ou sa copie certifiée conforme & Ioriginal délivrée depuis moins d'un an par I'Administration compétente du
lieu d'imposition certifiant qu’il est en situation fiscale réguliere ou & défaut de paiement qu'il a constitué les garanties prévues
4 l'article 4 ci-dessus. Cette attestation, qui n'est exigée gue pour les organismes soumis au régime de la fiscalité, doit/}
mentionner I'activité au titre de laquelle le concurrent est imposé ;
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h) une attestation ou sa copie certifiée conforme a V'originale délivrée depuis moins d'un an par la Caisse nationale de sécurite
sociale certifiant que le concurrent est en situation réguliere envers cet organisme conformément aux dispositions prévues a
cet effet A Iarticle 4 ci-dessus ou de la décision du ministre chargé de 'emploi ou sa copie certifiée conforme a 'originale,
prévue par le dahir portant loi n® 1-72-184 du 15 joumada Il 1392 (27 juillet 1972} relatif au régime de sécurité sociale assortie
de 'attestation de organisme de prévoyance sociale auquel le concurrent est affilié et certifiant qu’il est en situation réguliere
vis-a-vis dudit organisme.

La date de production des pigces prévues aux a) et b) ci-dessus sert de base pour 'appréciation de leur validité.

Article n°7 : Contenu des dossiers des concurrents

Les dossiers présentés par les concurrents doivent comporter :

7.1 -les dossiers administratifs, techniques, prévus a 'article 5 ci-dessus,
7.2- une offre technique :

Les piéces devant constituer I'offre technique sont :

Les « spécifications technigues des fournitures » renseignés conformément au canevas prévu a l'annexe
** N° 1,2, 3,4,5,6,7, 8,9, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 18, 19,20,21,22,23,24,25,26,27,28 et 29 du cahier des
prescriptions spéciales et ce, en faisant ressortir les caractéristiques des fournitures proposées par le concurrent,
jeur marques et leurs références. Cette annexe est signée par le concurrent et étayée par les catalogues et/ou
documents relatifs aux « spécifications techniques des fournitures » afférents aux fournitures proposées. Ces
catalogues et/ou documents relatives aux « speécifications techniques des fournitures » doivent étre cachetés sur
toutes les pages et portant le numéro de 'appel d’offres et I'item correspondant.

Il est a noter que :

e Pour le cas d’un groupement, les documents relatifs & I'offre technique sont a signer par 'ensemble des
membres du groupement, soit seulement par le mandataire si celui-ci justifie des habilitations sous forme de
procurations |égalisées pour représenter les membres du groupement lors de la procédure de passation du
marche.

e Pour les pigces de l'offre technique de la solution variante, les méme pigces sont exigés et ce, pour les
fournitures proposés au titre de la solution variante.

7.3 - Une offre financiére qui comprend :

a) l'acte d'engagement par lequel le concurrent s'engage A réaliser les prestations objet du marché conformément aux
conditions prévues aux cahiers des charges et moyennant un prix qu'il propose. Il est établi en un seul exemplaire
conformément au modéle joint au présent réglement.

Cet acte d’engagement diment rempli, et comportant le relevé d'identité bancaire (RIB), est signé par le concurrent ou son
représentant habilité, sans gu'un méme représentant puisse représenter plus d'un concurrent a la fois pour le méme marché.

Lorsque I'acte d’engagement est souscrit par un groupement tel qu'il est défini & l'article 140 du Réglement des Marchés de
FOFPPT, it doit &tre signé soit par chacun des membres du groupement; soit seulement par le mandataire si celui-ci justifie des
habilitations sous forme de procurations légalisées pour représenter les membres du groupement lors de la procédure de
passation du marché.

b) le bordereau des prix - détail estimatif établi par le maitre d'ouvrage et figurant dans le dossier d'appel d'offres.

Le montant total de I'acte d'engagement doit &tre Tibellé en chiffres et en toutes lettres.
Le bordereau des prix - détail estimatif doit tenir compte de :
+ La saisie doit se faire par les moyens numériques {non manuscrits).

+ Les prix unitaires doivent &tre libellés en chiffres.
+ Les montants totaux doivent étre libellés en chiffres.
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En cas de discordance entre le montant total de 'acte d'engagement, et de celui du bordereau des prix-détail estimatif, le
montant de ce dernier document est tenu pour bon pour établir le montant réel de ['acte d'engagement.

7.4 - Le cahier des prescriptions spéciales paraphé et signé par le concurrent ou son représentant diment habilité a cet effet
Article n°8 : Offre variante.

Des variantes pourront &tre proposées pat les concurrents.
La présentation des variantes n'implique pas l'obligation pour le soumissionnaire de présenter une offre pour la solution de base
initialement prévue.

Les modalités d’examen des offres de base seront effectuées conformément aux spécifications techniques des fournitures
proposées annexé au cahier des prescriptions spéciales.

Les modalités d’examen des offres variantes seront effectuées de la méme maniére que I'offre technique de base.

Les offres variantes présentées par les concurrents font l'objet d'un pli distinct de I'offre de base éventuellement proposée.
Dans ce cas, les pieces du dossier administratif visées a I'alinéa 1) du paragraphe I-A de I'article 5 et de article 6 ci-dessus, le
dossier technique est valable aussi bien pour la solution de base que pour les offres variantes.

Dans le cas ol le concurrent ne présente gu’une offre variante, le pli contenant celle-ci doit étre présentée conformément a
Farticle 13 ci-dessous, accompagnée des dossiers prévus & l'article 7 ci-dessus, ainsi que le cahier des prescriptions spéciales
paraphé et signé par le concurrent ou son représentant diment habilité a cet effet et doit porter en outre la mention " offre
variante".

Article n°9: Composition du dossier d’appel d’offres.

Conformément aux dispositions de I'article 19 du réglement des marchés de FOFPPT, le dossier d'appel d’offres comprend :
a) Une copie de {'avis d'appel d'offres ouvert ;
b} Un exemplaire du cahier des prescriptions spéciales ;
¢} Le modele de I'acte d'engagement visé & |'article 7 précité ;
d) Le madele du bordereau des prix - détail estimatif;
e) Le modéle de la déclaration sur [Fhonneur prévue a larticle 5 précité;
f) Le présent réglement de la consultation.

Article n°10 : Information des concurrents

Tout concurrent peut demander au maitre d'ouvrage, par courrier porté avec accusé de réception, par lettre recommandée
avec accusé de réception, par fax confirmé ou par vole électronique de iul fournir des éclaircissements ou renseignements
concernant I'appel d'offres ou les documents y afférents. Cette demande n'est recevable gue si elle parvient au maitre
d'ouvrage au moins sept (7} jours avant la date prévue pour |3 séance d'ouverture des plis.

Le maitre d’ouvrage dait répondre & toute demande d’information ou d’éclaircissement regue dans le délai prévu ci-dessus.

Tout éclaircissement ou renseignement, fourni par le maitre d'ouvrage a un concurrent 4 la demande de ce dernier, doit étre
communiqué le méme Jour et dans les mémes conditions aux autres concurrents ayant retiré ou ayant téléchargé le dossier
d'appel d'offres et ce par lettre recommandée avec accusé de réception, par fax confirmé ou par voie électronique. Ii est
également mis 2 la disposition de tout autre concurrent dans le portail des marchés publics et communigué aux membres de la
commission d'appel d'offres.

Les éclaircissements ou renseignements fournis par le maftre d'ouvrage doivent étre communiquéi}uﬁg@j@gw ef aux autres

S

concurrents dans les sept {(7) jours sulvant la date de réception de la demande d’information_.ou~d"éciditcissement du
atlon.. ircl

s

concurrent. Toutefois, lorsgue ladite demande intervient entre le dixieme et le septieme jourgpgﬁél&éﬂant la date prévue pour la
séance d’ouverture des plis la réponse doit intervenir au plus tard trois (3) jours avant la date gﬁr;éj’u%pggurmlg sé d’c};q_verture
des piis. 50 ;

Article n°11 : Modification dans le dossier d’appel d’offres.

Conformément aux dispasitions de l'article n°19 § 7 du réglement des marchés de I'OFPPT, e\xt:é_'p ionnel ”méﬁyt, le maitre
d'ouvrage peut introduire des modifications dans le dossier d'appel d'offres sans changer I'objet du marché. Ces modifications
sont communiquées & tous les concurrents ayant retiré ou ayant téléchargé ledit dossier, et introduites dans les dossiers mis a
la disposition des autres concurrents.
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Lorsque les modifications nécessitent la publication d'un avis rectificatif, celui-ci est publié conformément aux dispositions de
Palinéa 1 du paragraphe -2 de |'article 20 du Réglement des Marchés de I'OFPPT. Dans ce cas, la séance d'ouverture des plis ne
peut &tre tenue que dans un délai minimum de dix {10) jours & compter du lendemain de la date de la derniére publication de
I'avis rectificatif au portail des marchés publics, du site de I'Office le cas échéant et dans le journal paru le deuxieme, sans que la
date de la nouvelle séance ne soit antérieure & celle prévue par I'avis de publicité initial.

Les concurrents ayant retiré ou téléchargé les dossiers d’appel d’offres doivent étre informés des modifications prévues ci-
dessus ainsi que de la nouvelle date d’ouverture des plis, le cas échéant.

Lorsqu’un concurrent estime que le délai prévu par l'avis de publicité pour la préparation des offres n'est pas suffisant compte
tenu de la complexité des prestations objet du marché, il peut, au cours de la premiére moitié du délai de publicité, demander
au maitre d’ouvrage, par courrier porté avec accusé de réception, par fax confirmé ou par courrier électronique confirmé, le
report de la date de la séance d’ouverture des plis.

La lettre du concurrent doit comporter tous les éléments permettant au maitre d'ouvrage d’apprécier sa demande de report.

Si le maitre d’ouvrage reconnait fe bienfondé de la demande du concurrent, il peut procéder au report de la date de la séance
d‘ouverture des plis. Le report, dont la durée est laissée & I'appréciation du maitre d’ouvrage.

Dans ce cas, le report de la date de la séance d’ouverture des plis, ne peut étre effectué quune seule fois quel que soit le
concurrent qui fe demande.

Article n°12 : Répartition

Le jugement des offres, prévu pour le présent appel d'offres, est un jugement par lot.

Le soumissionnaire peut faire une offre pour un ou plusieurs lots de I'appel d'offres.

Chagque lot fait 'objet d'un seul marché séparé et les quantités indiquées aux différents lots sont indivisibles. Le
soumissionnaire doit obligatoirement offrir 'ensemble de !a quantité indiquée a chaque lot. Les offres partielles,
techniques et financiéres, ne sont en aucun cas prises en considération.

Pour Vattribution, le maitre d’ouvrage procéde a I'ouverture, & 'examen des offres de chaque lot et & I'attribution
par lot.

Les offres de remise sur le prix présentées par les concurrents en fonction du nombre de lots susceptibles de leur étre
attribués sont prises en considération.

Articie n°13 ; Présentation des dossiers des concurrents.

Conformément aux dispositions de Farticle n°29 du réglement des marchés de 'OFPPT :

A- Le dossier présenté par chague concurrent est mis dans un pli fermé portant :

- Le nom et I'adresse du concurrent ;

- L'chiet du marché et, éventuellement, I'indication du lot ;

- Ladate et I'heure de |a séance d'ouverture des plis ;

- L'avertissement que " le pli ne doit &tre ouvert que par le président de la commission d'appel d'offres lors de la séance
publique d'ouverture des plis "

B- Ce pli contient trois enveloppes distinctes :

a)ta premiére enveloppe comprend le dossier administratif, le dossier technigue, le cahier des prescriptions spéciales
diiment signé et paraphé par le concurrent ou son représentant dment habilite a cet effet.
Cette enveloppe doit &tre cachetée et porter de fagon apparente la mention «dossiers administratif et technique »,

b) La deuxiéme enveloppe comprend l'offre financiére du soumissionnaire« Une enveloppe pour chaque lot ». Elle doit &tre
cachetée et porter de fagon apparente la mention «offre financiére ».
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¢} La troisiéme enveloppe contient ['offre technique « Une enveloppe pour chaque lot ». Elle doit étre cachetée et porter de
fagon apparente la mention «offre technigue».

C- Les enveloppes visées aux paragraphes a, b, et ¢ du B ci-dessus indiquent de maniére apparente :
- Le nom et I'adresse du concurrent ;
L'objet du marché et, le cas échéant, l'indication du lot ;
- Ladate et I'neure de la séance d'ouverture des plis ;

Article n°14: Retrait du dossier d’appel d’offres.

Le dossier d'appel d'offres est mis & la disposition des concurrents dans le bureau du Service des Marchés a la Direction de
I'Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n® 50 et ia R.N.11 (Route Nouaceur Sidi Madrouf) a
Casablanca, dés la premiére parution de 'avis d’appel d'offres dans I'un des supports de publication prévus a l'article 20 du
Réglement des Marchés de 'OFPPT et jusqu’a la date limite de remise des offres. Le dossier d'appel d’offres est remis
gratuitement aux concurrents.

Le dossier d'appel d’offres peut étre téléchargé a partir du portail des marchés de 'Etat www.marchéspublics.gov.ma et a partir
du site de I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail : www.ofppt.ma.

Article n®15: Dépét des plis des concurrents.

Conformément aux dispositions de P'article 31 du réglement des marchés de 'OFPPT, les plis sont, au choix des concurrents :
-Soit déposés, contre récépissé, dans e bureau de la Direction des Approvisionnements et Logistique {Service des Marchés), sis
intersection de la Route B.O. n°® 50 et la Route Nationale 11 Sidi Maarouf — Casablanca

MARQC;

-Soit envoyés, par courrier recommandé avec accusé de réception, au bureau précité ;

-Soit remis, séance tenante, au président de la commission d'appel d'offres au début de la séance, et avant I'ouverture des plis.

Le délai pour la réception des plis expire & la date et I'heure fixées par |'avis d'appel d'offres pour la séance d'ouverture des plis.
Les plis déposés ou regus postérieurement au jour et a I'heure fixés ne sont pas admis.

Article n°16 : Délai de validité des offres

Conformément aux dispositions de Varticle n°33 du réglement des marchés de I'OFPPT, les concurrents restent engagés par
leurs offres pendant un délai de soixante-guinze (75) jours, a compter de la date de la séance d'ouverture des plis.

Si la commission d'appel d'offres estime ne pas &tre en mesure d'effectuer son choix pendant le défai prévu ci-dessus, le maitre
d'ouvrage saisit les concurrents, avant ['expiration de ce délai par lettre recommandee avec accusé de réception ou par fax
confirmé ou par tout autre moyen de communication donnant date certaine et leur propose une prorogation pour un nouveau
délai qu’il fixe. Seuls les concurrents ayant donné leur accord par lettre recommandée avec accusé de réception ou par fax ou
par tout autres moyens de communication donnant date certaine adressée au maitre d'ouvrage, avant la date limite fixée par
ce dernier, restent engagés pendant ce nouveau délai,

Article n®17: Langue de |'Offre.

L'offre préparée par le concurrent ainsi que toute correspondance et tous documents concernant I'offre échangee entre le
candidat et 'OFPPT seront rédigés en Langue Frangaise,

Tout document tmprimé fourni par le candidat peut &tre rédigé en une autre langue dés lors qu'il est accompagneé d'une

traduction en langue francaise par une persenne/autorité compétente, des passages intéressants 'offre. Dans ce cas et aux fins
de I'interprétation de I'offre, Ia traduction francaise fait foi.

Article n"18 : Prix préférentiels pour la formation professionnelle.

Vu que les prestations objet du présent appel d’offres sont destinées uniguement a la formatio
proposer des prix préférentiels pour I'éducation. ;f
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Article n°19 : Monnaie de {'offre.

Pour le concurrent non installé au Maroc, la monnaie dans laquelle le prix des offres doit &tre formulé et exprimé est I'Euro ou
le dollar USA. Dans ce cas, pour étre évalués et comparés, les montants des offres exprimées en monnaies étrangeres doivent
&tre convertis en dirham. Cette conversion doit s'effectuer sur la base du cours vendeur du dirham en vigueur le premier jour
ouvrable de la semaine précédant celle du jour d’ouverture des plis donné par Bank Al-Maghrib.

Article n°20 : Dépenses encourues du fait de appel d’offres

Le soumissionnaire supporte toutes les dépensesencourues du fait de la préparation et de la présentation de son offre a I'OFPPT
qui ne pourra, en aucun cas, en étre tenu pour responsable, quel que soit le déroulement ou l'issue de la procédure d'appel
o' offres.

Article n”21 : Evaluation des offres des conhcurrents.

Les offres des concurrents admissibles sont examinées conformément aux dispositions des articles 36, 38, 39, 40 et
41 du Réglement des Marchés de 'OFPPT.
Les capacités techniques et financiéres des concurrents seront appréciées comme suit :

s Seuls seront retenus, les concurrents ayant présenté au moins une attestations de réference, conforme aux
prescriptions de I'article 5-alinéa B-2 du présent réglement de consultation ,se rapportant a des prestations
de la méme famille de celles objet du présent appel d'offres, dont le montant est supérieur ou égal a 25 % de
I'estimation des lots concernés, réalisées au cours des années (2010 a 2017)

o Aussi, il est précisé qu’en cas d’attestation délivrée a un groupement, celle-ci-sera apprécier pour la cote part
réalisé par le (s) concurrent(s) ou a défaut de renseignement, pour partégale du montant globale de
Vattestation.

Les offres technigues seront évaluées comme suit :

e La conformité technique des offres (de base et / ou des variantes) sera appréciée, sur la base des documents
présentés dans 'offre technique du soumissionnaire et par rapport aux spécifications technigues des
fournitures demandées au niveau du CPS.

¢ En cas de discordance des spécifications techniques entre les pieces de I'offre technique d’un ou plusieurs
concurrents, la commission d‘appel d'offres peut demander par écrit a 'un ou & plusieurs concurrents des
précisions ,éclaircissements et/ou des compléments d’information, des données sur leurs offres techniques.
Ces éléments qui doivent concerner les documents contenus dans lesdites offres.

e Tout article ne répondant pas aux spécifications techniques demandées sera déclaré non conforme.

La commission peut, avant de se prononcer, charger une sous-commission technigue pour analyser les offres

techniques proposées.

Conformément aux dispositions des articles 39, 40 et 41 du Réglement des Marchés de I'OFPPT précité,
I'examen des offres financiéres concerne les seuls concurrents admis a l'issue de I'examen de leurs dossiers
administratifs et techniques et leur offre technique y compris catalogues, catalogues, et/ou documents
relatives aux « spécifications techniques des fournitures » présentes. -

Le marché sera attribué au concurrent, retenu a l'issu de I'examen des dossi
techniques, de V' offre technique et de I'offre financiére la moins disante par lot.
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NB: En application des dispositions de l'article 27 du réglement des marchés I'OFPPT précité, les
corrections des erreurs arithmétiques s’effectueront de la maniere suivante :

- En cas de discordance entre les prix unitaires du bordereau des prix et ceux du détail estimatif, les
prix du bordereau des prix prévalent ;

- En cas de discordance entre le montant total de 1’acte d’engagement et de celui du bordereau des
prix-détai! estimatif, le montant de ce dernier document est tenu pour bon pour établir e montant rée! de
I’acte d’engagement

Etabli par: Vérifié par le Service des Marchés :

Le maitre d’ouvrage
Directeur de I'Approvisionnement
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MODELE DE L'ACTE D'ENGAGEMENT

-------

ACTE D'ENGAGEMENT

A -Partie réservée i I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail
Appel d’offres ouvert sur offres des prix n°.............oin du

Objet du marché :
- Acquisition, installation et mise en service des Equipements de Fabrication mécanigue et
construction métallique destinés aux Etablissements de Formation Professionneile de FOFPPT

Passé en application de ['alinéa 2, paragraphe 1 de l'article 16 et paragraphe 1 de larticle 17 et alinéa 3
paragraphe 3 de larticle 17, relatif aux marchés publics de I'Office de la Formation Professionnelle et de la
Promotion du Travail (OFPPT}.

B - Partie réservée au concurrent

a) Pour les personnes physiques

Je (1), s0uSsigne e (prénom, nom et qualité) agissant en mon nom personnel et
pour mon propre compte, adresse du domicile  €lu
................................ affilié & la CNSS sous 1& ..ooovvviecivviieeieenn,. (2) inscrit au registre du commerce
et (focalité) sous le n° ..ciiviieieieriieneees (2) n° de patente........cccoveviinnnnnn (2):

b) Pour les personnes morales

Je (1), Soussigneé .......ccovveneriiennns (prénom, nom et qualité au sein de 'entreprise)
agissant au nom et pour le compte de........oooocriviiniiiinn. (raison sociale et forme juridique de la soci€té)

affiliée a la CNSS sousle n®.....ocovivininniinnnn, (2) et (3)
inscrite au registre du COMIMEICE....oveeviiirreeieneens (Tocalité) sous le n°...corivcininicnnnnnes
n° de patente.......coccovieieien (2) et (3)

n® d’identification fiscale..............oon

n® de I’Identification commun de P’ Entreprise.........ooovviiiin. (2) et (3)

En vertu des pouvoirs qui me sont conféres :

A — ™ o
aprés avoir pris connaissance du dossier d'appel d'offres, concernant les prestations précisées enabjet de la
partie A ci-dessus ;

aprés avoir apprécié 2 mon point de vue et sous ma responsabilit¢ la nature et les difficultés que comportent
ces prestations :
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1) remets, revéiu (s) de ma signature un bordereau de prix - détaii estimatif ¢tabli (s) conformément aux
modeles figurant au dossier d'appe! d'offres ;

2) m'engage & exdcuter lesdites prestations conformeément au cahier des prescriptions spéciales et moyennant
les prix que j'ai établis moi-méme, lesquels font ressortir :

- Pour tes Eguipements :

- Montant hors Taxes Hors Droits de Douanes et Hors TVA ... (en lettres et er: chiffres)
- Montant des droits de douanes .....oceeceiisiiniinnae crarrresrnens cerenneare (en lettres et en chiffres)
- Montant total hors T.V.A.x......... ceesirane verereesassnrarssasastsbessssnrrnt ererapssssnans (en lettres et en chiffres)
- Taux de la TVA........... Ceirereera cerssesrrisrasrenene ceresasiarens «eessss.(en pourcentage)
- Montant de la T.V.A.:......... CeeeoeseetebississEsesEssaRSs bRt saRe TR TSRO bUS R RE O RS (en lettres et en chiffres)
- Montant total TV A COMPIISE ©uciiiiiii s (en lettres et en chiffres)
Pour la Formation (s’il y lieu) pour [e IoOUN® 3 vrveierniiinneee. rearesnenens erarerniraans reeern '
- Montant total hors T.V.A.t........us erranennin cerasasasnererasne IROORSRURPN (en lettres et en chiffres)
- Taux dela TVA.......... reressasernsbabrenras crversereraene ceerrerrererens crerreesaene (en pourcentage)
- Montant de la T.V.A............ cereerene S cetrsesaesserenaes veensaemsaeneneenneeo( €0 lettres et en chiffres)
- Montant total T.V.A COMPIISE fiii i (en lettres et en chiffres)
Total Equipements + Formation pour fot N°........eeennee crienirireanes verersernans ceerreeieaenses
- Total....... cereaerees rerasesssreressrneneey erenecnrene cerirerierens Cereresrarereens ....( en lettres et en chiffres)

L'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail se libérera des sommes dues par |ui

an faisant donner crédit au compte ............. (a la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal) (4) ouvert & mon
nom {ou au nom de la SOCIELE) d....cooviiiiinne, {localité), sous relevé d’identification bancaire (RIB)
116111 1530 o FOU N

Fait @i TR

(Signature et cachet du concurrent)

(1) lorsqu'il s'agit d'un groupement, ses membres doivent :

o metire : «NOUS, SOUSSIQNES.....ocooveririan nous obligeons conjointement/ou solidairement (choisir la
mention adéquate et ajouter au reste de l'acte dengagement les rectifications grammaticales
correspondantes) ;

e ajouter l'alinéa suivant : « designons,................ (prénoms, noms et qualité) en tant que mandataire du

groupement »,
(2) Pour les concurrents non installés au Maroc, préciser la référence des documents équivalents et forsque ces documents ne
sont pas délivrés par leurs pays d’origine, la référence a I’attestation délivrée par une autorité judiciaire ou administrative du pays
d’origine ou de provenance certifiant que ces documents ne sonf pas produits.
(3) ces mentions ne concernent que les personnes assujetties a celle obligation.

(4) supprimer les mentions inutiles
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MODELE DE DECLARATION SUR L’HONNEUR

DECLARATION SUR L'HONNEUR (*)

- Mode de passation : Appel d'offres ouvert N°...... sur offres des prix.

Obijet du marché :

- Acquisition, installation et mise en service des Equipements de Fabrication mécanique et
construction métallique destinés aux Etablissements de Formation Professionnelle de 'OFPPT

Lot n® :

A - Pour les personnes physiques

J&, SOUSSIZNE | ivoviieieir e (prénom, nom et qualité)
agissant en mon nom personnel et pour mon propre compte,
adresse du domiCile E1U 1o

inscrit au registre du commerce de........coveviiiiiiin, (localité) sous le n® i, (1) n° de

patente.....oineriienien (O
n° du compte courant postal, bancaire ouala TGR...........ooooii (RIB)

B - Pour les personnes morales

Je, SousSIgne ....cocciviiiiiininiens (prénom, nom et qualité au sein de I'entreprise)
agissant au nom et pour le compte de......oooeiniiiin (raison sociale et forme juridique de la société)

AU CAPITAL Alurirerenirici ettt e
adresse du siége social de la SOCIELE......ciiiiini adresse du domicile

- Déclare sur I'honneur :

{- m'engager 4 couvrir, dans les limites fixées dans le cahier des charges, par une police d'assurance, les

risques découlant de mon activité professionnelle ;

2- que je remplic les conditions prévues a l'article 24 du Reglement des Marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 (16

Juin 2014), et fixant les conditions et les formes de passation des marchés de office de la formation professionnelle et

de la promotion du travail (OFPPT) ainsi que certaines régles relatives a feur gestion et & leur contréle ;

3. Ftant en redressement judiciaire j'atteste que je suis autorisé par Fautorité judiciatre:

poursuivre l'exercice de mon activité (2) ;

4- m'engager, si j'envisage de recourir a la sous-traitance :
- am'assurer que les sous-traitants remplissent ¢galement les conditions prévi
24 du Réglement des Marchés de UOFPPT ;
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- que celie-ci ne peut dépasser 50% du montant du marche, ni porter sur les prestations constituant e
lot ou le corps d'état principal prévues dans le cahier des prescriptions speciales, ni sur celles que le
maitres d'ouvrage a prévues dans ledit cahier ;

- aconfier les prestations & sous-traiter a des PME installées aux Maroc ; (3)

5- m'engager A ne pas recourir par moi-meme ou par personne interposée a des pratiques de fraude ou de
corruption de personnes qui interviennent & quelque titre que ce soit dans les différentes procédures de
passation, de gestion et d'exécution du présent marche |

6- m'engage & ne pas faire par moi-méme ou par personne interposees, des promesses, des dons ou des
présents en vue d'influer sur les différentes procédures de conclusions du présent marche.

7- atteste que je remplis les conditions prévues par l'article Ter du dahir n® 1-02-188 du 12 JOUMADA |
1423 (23 juillet 2002) portant promulgation de la loi n®53-00 formant charte de la petite et moyenne
entreprises (4).

8- atteste que je ne suis pas en situation de conflit d'intérét tel que prévu a l'article 151 du Reglement des
Marchés de I'OFPPT.

9- je certifie I'exactitude des renseignements contenus dans la présente déclaration sur I'honneur et dans les
pieces fournies dans mon dossier de candidature.

10- je reconnais avoir pris connaissance des sanctions prévues par I’article 142 du Réglement des Marchés
de I’OFPPT, relatives & I'inexactitude de la déclaration sur I'honneur.

Signature et cachet du concurrent

(1) Pour les concurrents non installés au Maroc préciser la référence des documents équivalents et lorsque ces
documents ne sont pas délivrés par leurs pays d’origine, la référence a I'attestation délivrée par une autorité
judiciaive ou administrative du pays d'origine ou de provenance certifiant que ces documents ne sont pas
Dproguits.
(2) & supprimer le cas échéant.
(3) Lorsque fe CPS le prévoit.
(8) & prévoir en cas d'application de l'article 139 du Réglement des Marchés de I'OFPPT.

() en cas de groupement, chacun des membres doit présenter sa propre déclaration sur 'honnedr,
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CAHIER DES PRESCRIPTIONS SPECIALES
(C.P.S)
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CAHIER DES PRESCRIPTIONS SPECIALES

Marché n° ............. /2017.

Passé en application de I'alinéa 2, paragraphe 1 de ['article 16 et paragraphe 1 de l'article 17 et alinéa 3 paragraphe
3 de l'article 17, du réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014), relatif aux marchés
publics de 'Office de la Formation Professionnelle et de la Promation du Travail {OFPPT).

Entre les soussignés :
d'une part: ----- - --- -

L'OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL
(O.F.P.P.T.), représenté par son Directeur Général,

Et,
D’autre part : - - - ST——

- Titulaire du compte .....cccrvernene. (2 la Trésorerie Giénérale, bancaire, ou postal) ouvert & mon nom (ou au nom de la
sociéte) Hevrerrierreririr e e (Localité), Sous relevé d’identification bancaire (RIB)
111 1) ¢ o T PR

- Adresse du siége social de [a SOCICe & i

- Adresse du domicile 8l ;oo

-Affilide alaCNSS sous e n® ;oo

- Inscrite au registre de commerce de .............. ... (localité) souslen®: ..........o....
-Patente n® ..o

- N° d’identification fiscale

- Représentée par :
MORSIBUL oo

Agissant au nom et pour le compte de ladite société en vertu des pouvoirs qui lui sont conférés,

CHAPITRE | : CLAUSES ADMINISTRATIVES ET FINANCIERES :

ARTICLE i : OBJET DU MARCHE
Le présent marché a pour objet :

Acquisition, installation et mise en service des Equipements de Fabrication mécanique et construction
métallique destinés aux Etablissements de Formation Professionnelle de 'OFPPT ; répartie en lots
suivants :
» EQUIPEMENTS DE FABRICATION MECANIQUE

e LOTN°1:TOURA COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES

e LOT N°2: CENTRE D’USINAGE 3 AXES VERTICAL COURSE 500

e LOT N°3 : CENTRE D’USINAGE 3 AXES VERTICAL COURSE 750

e LOT N°4: CENTRE D’USINAGE 5 AXES CONTINU (NON 3+2)

e LOT N°5:TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER

e LOT N°6: FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE

e LOT N°7: RECTIFIEUSE PLANE A COMMANDE HYDRAULIQUE

e LOT N°8: EQUIPEMENTS FABRICATION MECANIQUE

e LOT N°9; MACHINE ELECTROEROSION A FIL 5 AXES
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LOT N°10:
LOT N°11:
LOTN°12:
LOTN°13:
LOT N° 14 :
LOTN°15:
LOT N°16:
: APPAREIL DE MESURE

LOT N° 17

LOTN°18:

MACHINE ELECTROEROSION PAR ENFONGAGE A 4 AXES
BANC DE PREREGLAGE ET MACHINE A FRETTER
POTENCE SUR FUT 1 TONNE X 4000 MM

DETOUREUSE CNC SUR PORTIQUE

BANC D’ESSAI RESSORT A GAZ 5 TONNES

COLONNE DE MESURE

PROJECTEUR DE PROFIL

MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONNELLE MANUELLE

EQUIPEMENTS DE CONSTRUCTION METALLIQUE :

LOT N°19:
LOT N° 20 :
LOT N°21:
LOT N° 22 :
LOTN°23:
LOTN°® 24:
LOT N° 25:
: CHALUMEAU, CISAILLE ET MEULEUSE
+ CENTRALE A VIS D’AIR COMPRIME

LOT N° 26
LOT N° 27

LOT N° 28 :
LOTN®29:

PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE
CISAILLE GUILLOTINE

EQUIPEMENTS DE DECOUPE

BORDEUSE CISAILLE ELECTRIQUE ET CINTREUSE

PLIEUSE, ROULEUSE, TRONCONNEUSE ET CISAILLE.
FORMEUR DE TOLE MANUEL ET MACHINE POUR LE PLANAGE
POSTES DE SOUDAGE

EQUIPEMENT MECANIQUE D’ATELIER
EQUIPEMENT DE TRAITEMENT DE METALLURGIE

ARTICLE 2: DOCUMENTS CONSTITUTIFS DU MARCHE

Les documents contractuels sont par ordre de priorité :

1- L'acte d’'engagement,

2- Le présent cahier des prescriptions spéciales,

3- Le hordereau des prix - détail estimatif,

4- L’offre technique du titulaire,

5- Le cahier des clauses administratives générales applicables aux marchés de travaux (CCAGT), approuveé par

le Décret n°® 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016).

En cas de discordance ou de contradiction entre les documents constitutifs du marché, autres que celles se
rapportant a I'offre financiére tel que décrit dans réglement relatif aux marches publics de I'office de 'OFPPT, ceux-ci
prévalent dans I'ordre ol ils sont énuméres ci-dessus.

ARTICLE 3 : AUTRES TEXTES APPLICABLES

Le titulaire du marché est soumis aux dispositions notamment des textes suivants :
- Le réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014), relatif aux marchés publics de I'Office de
la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPT).

- Le Décret n° 2-14-394 di 06 Chaabane 1437 {13 mai 2016) approuvant Le cahier des clauses administratives
générales applicables aux marchés de travaux.

- La loi n°69-00 relative au contréle financier de I'Etat sur les entreprises pubiiques et autres organismes {B.O.

n°5170 du 18/12/2003).
- 'arrété 2-3663 du13 /07/2005 portant organisation financiére et comptable de 'OFPPT.

- Le dahir n® 1-15-05 du 29 rabii Il 1436 (19 février 2015} portant promulgation de |
nantissement des marchés publics.

- Les textes officiels réglementant la main d’ceuvre et les salaires.
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- Le dahir n°1.85.347 du 20/12/1985 relatif a I'institution générale de la taxe sur la valeur ajoutée (TVA).

- La décision du Minisire des Finances et de la Privatisation - DEPP n° 2-0610 du 26 Février 2008 fixant le visa
préalable du contrdleur d’Etat de I'OFPPT pour les marchés de fournitures et de prestation de service dont le
montant est supérieur & 1 000 000,00 DHS.

Ainsi que tous les textes réglementaires ayant trait aux marchés publics rendus applicables a la date fimite de
réception des offres.

ARTICLE N°4 :CARACTERE DES PRIX

Les prix des équipements objet du présent marcheé sont fermes et non révisables.

ARTICLE N°5: CONTENU DES PRIX

Les prix de I’équipement sont réputés fermes et non révisables et tiennent compte de tous frais et faux-frais ainsi que
de toutes syjétions y compris le transport.
1- Prix en HT/HDD/H.TVA : les prix sont des prix rendus droits acquittés, a ’exclusion des droits et taxes a
P’importation (se référer aux incoterms de la chambre de commerce internationale pour I’interprétation a donner
5 cette définition).

2- Prixen TTC : les prix sont des prix rendus droit acquittés, comprenant toutes les taxes exigibles, les droits de
douanes et la TVA.
Les prix TTC du présent marché s’entendent toutes taxes comprises, notamment la taxe sur la valeur ajoutée (TVA)
instituge par le dahir du Rabia i1 1406 (20 Décembre 1985).

Pour les entreprises étranggres, |e reglement de la TVA sera effectué conformement aux dispositions du code général
des Impots en vigueur

ARTICLE N°6: DROITS DE TIMBRES

Le titulaire acquitte les droits de timbre dus au titre du marché conformément a la légistation en vigueur.

ARTICLE N°7; FORMAIITES DE DOUANES ET DU COMMERCE EXTERIFUR

Les équipements du présent marché pourront béneficier de fa franchise des droits de douanes et des taxes a
I'importation conformément & la convention de 'UNESCO 4 laquelle le Maroc a adhéré par Dahir
n°1.60201 et n°160.202 du 14 Joumada | 1383 (3 Octobre1963).

Toutes les formalités d'établissement des demandes dimportation et dobtention des autorisations

d'importation délivrées par l'autorité gouvernementale chargée du commerce et de I'industrie (direction du
commerce extérieur et Office des changes) ainsi que toutes les formalités douaniéres seront réalisées par le
titulaire et les frais y afférents seront a sa charge.

A cet effet, le titulaire devra prendre toutes les mesures nécessaires pour obtenir les autorisations
d'importation ddment visées par les autorités competentes.

Dans le cas ou ia franchise est refusée, le remboursement des droits de douanes & I'importation seront réglés
sur pieces justificatives a hauteur maximale du montant des droits de douanes et TVA mdxques dans le
Bordereau des prix/Détail Estimatif. T

autorisés a I'importation au MAROC. Aucune réclamation ne sera admise a cet ef ei par,

L'O.F.P.P.T. s'engage & fournir au titulaire en temps voulu les documents de son ressort et qui sont
nécessaires a |'accomplissement des formalités ci-dessus




OFPPT /DAL Dogsier d 'Appel d'Offres AQ N°

ARTICLE N°8 : FORMALITES D’EXONERATION DE LA TVA

1. Matériel bénéficiant de la franchise douaniére

Le matériel bénéficiant de la franchise douaniere UNESCO bénéficiera d’une exonération de la TVA et ce
en application de Iarticle 8 paragraphe 28 de |a 10i n°30-85 tel qu’elle a été modifice et complétée.
1>0O.F.P.P.T. demandera I’exonération de la TVA 2 la Direction des imp0ts aprés avoir regu du titulaire du
marché les pitces suivantes :

- La facture pro forma en quatre exempiaires ;

- L’original de |a décision soldée de la franchise douaniere ;

- L’attestation d’exonération de la TVA diiment remplie en quatre exemplaires.

2. Matériel n’ayant pas bénéficié de la franchise douaniére

Les formalités décrites, ci-apres, sont conditionnées par le respect des dispositions de ’article n° 7 sus cite.

Si le titulaire ne se conforme pas aux stipulations de ’article n® 7 sus - Cité, il ne devra prétendre au
remboursement ni des droits et taxes  I'importation ni de ta TVA figurant au bordereau des prix — deétail
estimatif.

a- Entreprise natignate :
Pour les équipements, n’ayant pas bénéficié de la franchise des droits de douanes et des taxes a
I’importation, la TVA sera réglée sur la base des prix hors taxes et hors droits de douanes augmenté des
droits de douanes a rembourser.

b- Entreprise gtrangére .
Pour les équipements, n’ayant pas bénéficié de la franchise des droits de douanes et des taxes a
I’importation, la TVA sera réglée conformément aux dispositions du code général des Impbts en vigueur.

ARTICLE N°9: DELA! D'EXECUTION ET PENALITES DE RETARD

Délai d'exécution :

Le délai contractuel pour I’exécution des prestations objet du présent marché est de Irois (03} Mois et
commence & courir a compter de la date fixée par I'ordre de service prescrivant le commencement des
prestations objet du present marche. Ce délai s'applique & achévement de la livraison de |a totalité des fournitures
incombant au titulaire

franchise (correspond a date de suspension du délai d’exécution), dument rempli par lgﬁftﬁifbgﬂlﬁamé@%gﬁfbyreau
d’ordre de 'OFPPT et la date de la remise de la réponse de la demande de franchise .de la Direction:des
douanes (correspond & la date de reprise du délai d’exécution). /
Le délai contractuel reprend 7 jours & partir du lendemain du cépot des équipemanls e Guiest]
locaux de I’OFPPT; !
Ce délai est celui que se réserve I'OFPPT pour la mise en ceuvre des modalités de VErif]
technique objet de I'article 12 du présent CPS.

Aussi, ce délai de livraison ne comprend pas ie délai écoulé entre la date de depot de la.demande de
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Tout équipement jugé non conforme par I'OFPPT doit étre remplacé, par le titulaire, dans le délai
contractuel.

L'O.F.P.P.T. sengage & fournir au titulaire en temps voulu les documents de son ressort ef qui sont
nécessaires a l'accomplissement des formalités ci-dessus,

Pénalités de retard :

A défaut par le titulaire d’avoir terminé les prestations objet du marché dans le délai contractuel, it lui sera appliqué,
sans mise en demeure préalable, une pénalité de un pour mille {1/1000) du montant initial, éventueliement majoreé
par les montants correspondants aux travaux supplémentaires et & I'augmentation dans la masse et ce, par jour
calendaire.

Le montant global des pénalités au titre des retards est plafonné & huit pour cent (8)% du montant initial du marché
augmenté le cas échéant du montant des avenants.

Quand le montant des pénalités atteint ce plafond, |'autorité compétente se réserve le droit de résilier le marche
dans les conditions prévues par I'article 79 du CCAGT.

ARTICLE N°10 : CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF

Le cautionnement provisoire qui reste affecté & la garantie des engagements contractuels dus titulaire du marche
dans les cas prévus par article 18 § 1 du CCAGT est !

t ot 1: Quarante milies Dirhams (40 000 DH)

{ ot 2 ; Quarante-cing milies Dirhams (45 000,00 DH)
[ ot 3 Quinze milles Dirhams (15 000,00 DH)

Lot 4 : Quarante milles Dirhams (40 000 DH)

Lot 5 : Trente milles Dirhams {30 600,00 DH)

Lot 6 : Cinquante milles Dirhams (50 000,00 DH)

Lot 7 ; Treize Milies Dirhams (13 000,00 DH)

Lot 8 : Vingt-huit milles Dirhams (28 000,00 DH)

Lot 9 : Cinquante milles Dirhams {50 000,00 DH)

Lot 10 : Quarante-cing milles Dirhams (45 000,00 DH)
Lot 11 : Cing milies Dirhams (5 000,00 DH)

Lot 12 : Quatre milles Dirhams (4 000,00 DH)

Lot 13 : Vingt-Quatre milles Dirhams (24 000,00 DH)
Lot 14 : mitle Dirhams {1 000,00 DH)

Lot 15 ; Deux milie Dirhams (2 000,00 DH)

Lot 16 ; Deux milie cing cent Dirhams (2 500,00 DH)
Lot 17 : Quatre cents Dirhams {400,060 DH}

Lot 18 : Six mille cing cent Dirhams (6 500,00 DH)
Lot 19 : Deuze milie Dirhams (12 000,00 DH)

ot 20 : Neuf mille Dirhams {9 000,00 DH)

ot 21 : Seize miile cing cent Dirhams (16 500,00 DH)
{_ot 22 : Onze mille Dirhams (11 000,00 DH)

Lot 23 : Treize mille cing cent Dirhams (13 500,00 DH)
Lot 24 : Huit mitle Dirhams (8 000,00 DH)

Lot 25 : Size mille Dirharns (16 000,00 DH)

Lot 26 : Quatre mille ¢ing cent Dirhams {4 500,00 DH)
Lot 27 : Mille cing cent Dirhams {1 500,00 DH)

Lot 28 : Mille trois cent Dirhams (1 300,00 DR)

Lot 29 : Huit mille cing cent Birhams (8 500,00 DH)

VVYVVVVVVVVVVVVVYVVVVVVVVVVVVYVYY
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Le cautionnement provisoire reste acquis au maitre d’ouvrage notamment dans les cas cités & I’article 18 du CCAGT.
p q £

Le montant du cautionnement définitif est fixé a trois pour cent {3%) du montant du marché arrondi au dirham
supériedr.

Le cautionnement définitif doit &tre constitué dans les vingt (20) jours qui suivent la notification de I'approbation du
marché.

N.B : Les cautions personnelles et solidaires doivent étre choisies parmi les établissements marocains agres a cet effet
conformément & la législation en vigueur

ARTICLE N°11: LIVRAISON DES EQUIPEMENTS AU SITE BENEFICAIIRE

- Les équipemnents seront livrés aux sites bénéficiaires aux sites beénéficiaires indiques dans e tableau de
répartition.

Avant de commencer les livraisons, le titulaire doit transmettre 2 I’OFPPT .

o Un planning prévisionnel de livraison une fois I’ordre de service de commencement est signé.
o le programme des livraisons au moins 15 jours avant le debut des livraisons dans le site bénéficiaire(s).

Les opérations de transport, de chargement, de déchargement, de déballage et d'emballage sont a la charge exclusive

du titulaire et sont effectuées sous sa responsabilité.
Le responsable du centre béeneficiaire signe les bons de livraison des articles livrés en précisant les dates de livraison.

ARTICLE N°12 : MODALITES DE VERIFICATION DE CONFORMITE TECHNIQUE

Sur la base du programme des livraisons, I’OFPPT organise les opérations de vérification de conformite technique du
matériel livré dans les sites bénéficiaires suivant un planning communigué au titulaire,

Le retard enregistré dans 1’opération de vérification de conformité technique et de réception, aprés livraison
du matériel, sera a la charge de ’O.F.P.P.T et le délai d’exécution du marché sera prorogé en conseéquence.

Le titulaire interviendra pour Pinstallation des différents équipements dans un délai de 7 jours qui
commencera 4 courir a partir du lendemain de la saisie du titulaire par I’OFPPT I’informant du dépdt des
équipements en question dans les locaux de ce dernier ;

Le titulaire procédera a I’ouverture des caisses, I'installation et la mise en marches des équipements. La
matiére d’ceuvre nécessaire aux différents essals est a sa charge.

Les équipements jugés non-conformes sont récupérés par le titulaire dans un délai maximum de 30 jours qui
commencera & courir 4 partir du lendemain de la notification au fournisseur par I'OFPPT des équipements
concarnés. Passé ce délai ’OFPPT n’est plus responsable des équipements en question.

Le titulaire mettra a la disposition du(es) représentant(s) de ’OFPPT la documentation technique, en langue
francaise, nécessaire a la vérification de la conformité technigue des équipement(s),

| es opérations de déballage et d'embaliage sont a la charge exclusive du titulaire et sont effectuées sous sa
responsabilite.

L'O.F.P.P.T. procédera & la vérification de la conformité technique de I’équipement av cfl ,,.S};;Ei: ific ¢ations
du marché et avenant(s) (marque, référence, origine, dimensions, capacités, pmssance alimentation
électrique,...) dans les sites bénéficiaires, & la date prévue, en présence d’un rgptesentant hﬁe du
titulaire devant étre habilité a répondre aux remarques de la commission désignée par I OFPPT"
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La vérification de la conformité technique des articles livrés est sanctionnée par I'établissement d'un procés-
verbal qui doit étre signé par le(s) représentant(s) de 1'0.F.P.P.T. et du titulaire ayant participé a l'opération
de vérification.

Toute divergence par rapport au marché et le cas échéant ses avenants doit &tre consignée dans le proces-
verbal de vérification de conformité technique.

Une copie du procés-verbal de vérification de conformité technique est remise au représentant du titulaire
séance tenante.

Tout équipement jugé non conforme par 'OFPPT doit étre remplacé, par le titulaire, dans le délai
contractuel

ARTICLE N°13 : MODALITES DE RECEPTION DES EQUIPEMENTS

L’OFPPT procédera a la réception dans le site bénéficiaire:

e Du matériel sur la base du procés-verbal de vérification de conformité technique
e Des quantités liviées par rapport a celles du marché ou avenant,
e De la mise en marche du matériel si nécessaire,

La réception n*est prononcée qu’une fois I’équipement, vérifié conforme, satisfait aux essais exigés

Les articles réceptionnés sont enregistrés dans le livre journal et éventuellement dans le livre
d’inventaire. Les numéros du livre journal et d’inventaire sont portés sur le PV de réception.

ARTICLE N°14 : Formation

Il est prévu des formations sur {'utilisation et mise en marche pour les lots: 1, 2, 3,4, 9,10, 11, 13, 14, 15, 16 et 18.
Ces formations doivent étre réalisées dans le délai du marché

Une feuille de présence journaliére de formations doit :

- Préciser la date de la formation, la durée de la formation et les thémes dispensés

- atre émargé par les bénéficiaires de la formation, le responsable de la formation ou le Directeur, lieux de
déroulement de la formation et I'intervenant.

ARTICLE N°15 : Réeeptions provisoire et définitive

1- Réception provisoire

La réception provisoire du marché n’est prononcée que lorsque tous les &quipements sont livrés, vérifics
conformes et une fois tous les essais ont été déclarés satisfaisants par le(s) représentant(s) de I’OFPPT.

1a réception provisoire du marché correspondra 4 la derniére date de réception.

2- Réception définitive

Le titulaire demandera a VOFPPT d’organiser la réception définitive vingt jours au plus tard avant I'expiration du délai
de garantie.

e;;e;‘f*‘fg? «
Un planning de réception définitive sera communiqué par ’OFPPT au titu Teen lui précisant les lieux et

les dates de réceptions définitives.

- Service Achar |
s\ des Equilpemenys | &
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Le titulaire prendra les dispositions nécessaires pour se faire representer a Ces opérations qui seront
sanctionnées par un procés-verbat de réception définitive iocale.

Si au moment de la réception définitive, il est reconnu que certaines réserves concernant la réparation ou le
remplacement de I’équipement défectueux ayant fait I'objet d'une notification, le titulaire disposera d’un
délai de un (1) mois maximum pour réparer ou remplacer I’équipement déclaré défectueux.

Le délai de garantie des équipements concernés qui leur est directement li¢ est profongé jusqu'a ce que ces
réserves solent levées par le titulaire. A defaut, 'O.F.P.P.T. peut effectuer les réparations ou remplacements
aux frais du titulaire de marché ou prendre d’autres mesures correctives.

ARTICLE N°16: MODE DE REGLEMENT

Les prestations faisant ’objet du marché seront réglées par application des prix unitaires définis et établis
pour chaque item par le titulaire aux quantites réeliement exécutees et réceptionnées, conformement aux
descriptions figurant au bordereau des prix-détail estimatif et aux conditions particulieres du marche.

ARTICLE N°17: MODALITES DE PAIEMENT

Le titulaire adressera & I’Office les factures en cing exemplaires avec les bons de livraisons des articles
réceptionnés conformes.

Les sommes dues au titulaire seront rég!ées a son compte dont le numéro est précisé dans le marcné.
Tout changement du numéro de compte doit faire 1’objet d’un avenant.

ARTICLE N°18 : UTILISATION DES DOCUMENTS CONTRACTUELSET
DIFFUSICON DE RENSEIGNEMENTS.

Le titulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par I'0.F.P.P.T., ne communiquera le marche, i
aucune de ses clauses, ni aucune des spécifications, des plans, dessins, tracés, échantillons ou information
fournis par I'0.F.P.P.T. ou en son nom et au syjet du marché & aucune personne autre qu'une personne
employée par le titulaire & I'exécution du marche. Les informations ransmises & une telle personne le seront
confidentiellement et seront limitées a ce qui est nécessaire & la dite exécution.

Le titulaire, sauf consentement préalable donné par éerit par '0.F.P.P.T, n'utilisera aucun des documents et
aucune des informations énumerés dans le paragraphe précédent, si ce n'est pour I'exécution du marche.

Tout document, autre que le marché |ui-méme, énumeéré dans ‘e ler paragraphe demeurera la propriété de
'0.F.P.P.T. et tous ses exemplaires seront renvoyés a C.F.P.P.T. sur sa demande, une fois les obiigations
contractuelies du titulaire exécutees.

ARTICLE N°19: BREVETS

| e titulaire garantira I'0.F.P.P.T, contre foute réclamation des tiers touchant a la contrefacon ou &
l'exploitation non autorisée d'un brevet, d'uine marque commerciale ou des droits de création industrielle
résultant de I'emploi des équipement ou d'un de leurs éiéments au MAROC.

ARTICLE N°20: SCUS-TRAITANCE

du

Toute sous-traitance éventuelle au fitre de ce marché se fera dans les condit@éﬁs
réglement des marchés de I'OFPPT. iy

ARTICLE N°21:  DCMICILE DU TITULAIRE
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Le titulaire du marché est tenu d'élire domicile au Maroc qu'il doit indiquer dans I'acte d'engagement ou le
faire connaitre au maitre d'ouvrage dans le délai de quinze (15) jours a partir de la notification, qui lui est
faite, de I'approbation de son marchg.

Faute par lui d’avoir satisfait & cette obligation, toutes les nofifications qui se rapportent au marché sont
valables lorsqu'clles ont été faites au siége de 1’entreprise dont I’adresse est indiquée dans le cahier des
prescriptions spéciales.

En cas de changement de domicile, le titulaire est tenu den aviser le maitre d'ouvrage, par leitre
recommandée avec accusé de réception, dans les quinze (15) jours suivant la date d'intervention de ce
changement.

ARTICLE N°22:  VALIDITE DUMARCHE

Le marché ne sera valable, définitif et exécutoire qu'aprés sa signature par I'autorité compétente de I'Office ou par
son délégataire ddment désigné et son visa par le Contréleur d’Etat, lorsque ledit visa est requis.

ARTICLE N°23: DELA| DE NOTIFICATION DE L’APPROBATION DU MARCHE.

L ‘approbation du marché doit étre notifice a I'attributaire dans un délai maximum de soixante-quinze (75)
jours a compter de la date d’ouverture des plis.

Les conditions de prorogation de ce délai sont fixées par les dispositions de Darticle 136 du reglement des
marchés de I’OFPPT.

ARTICILE N°24:  GARANTIE

Le titulaire garantit que tout I’équipement livré en exécution du marché est neuf, n'a jamais été utilisé, est du
modale le plus récent en service et inclue toutes les dernieres améliorations en matiere de conception et de
matériau sauf si le marché en & dispose autrement.

Le titulaire garantit en outre que tout }’équipement livré en exécution du marché n'aura aucune défectuosité
due & sa conception, aux matériaux utilisés ou & sa mise en ceuvre (sauf dans le cas ou la conception et/ou le
matériau requis par les specifications du marché), qui peut se révéler pendant ['utilisation normale de
I*équipement livré, dans les conditions prévalant dans les établissements de formation Professionnelles de
I’OFPPT.

Pendanit la période de garantie, les techniciens du fournisseur interviendront dans un dela de 15 jour partir
du lendemain de la notification au fournisseur par I’OFPPT des pannes des équipements concernés.

Les frais de récupération ou de remplacement des équipements defectueux sont a la charge exclusive de ce
dernier

ARTICLE N°25: RETENUE DE GARANTIE

Conformeément a I'Article 84 ¢u C.C.A.G-T, une retenue de un dixieme (1/10) sera effectuee sur le montant

des acomptes.

{ a retenue de garantie cessera de croftre lorsqu'elle aura atteint sept pour cent (7 %) du montant initial du

marché augmenté le cas échéant du montant des avenants. P

Toutefols, cette retenue de garantie pourra étre remplacée, a la demande du {itulqifré;sﬁbérw

personnel e et solidaire dans les conditions prévues par ia réglementation en vigueur. /, 7
i

oz

N.B : pour le titufaire étranger, le cautionnement de 2 retenue de garantie doit étrega,\fa_‘l__
marocaine, S
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ARTICLE N°26: DELAI DE GARANTIE

Le délai de garantie est fixé & Une année(01) pour les prestations objet du marchg. !| court a partir de la date
de réception provisoire de ces équipements.

L e délai de garantie suscité concerne tous les items mentionnés dans le bordereau des prix — détail estimatif,
et est exigé du titulaire apres la date du proces-verbal de réception provisoire.

ARTICLE N°27: RESTITUTION DES CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE
ET DEFINITIF ET PAIEMENT DE LA RETENUE DE GARANTIE

En application des dispositions de P'article 19 du CCAGT, le cautionnement provisoire est restitue au
titulaire du marché ou la caution qui le remplace est libérée apres que le titulaire aura réalise le
cautionnement définitif.

Le cautionnement définitif est restitué, sauf les cas d’application de 1’article 79 du CCAGT, et le paiement
de le la retenue de garantie est effectué ou bien les cautions qui les remplacent a la suite d’une mainlevée
donnée par ’OFPPT dés la signature du procés-verbal de la reception definitive des éguipements objet du
marche.

ARTICLE N°28: ASSURANCE ET RESPONSABILITES

En application des dispositions de T’article 25 du CCAGT, le titulaire doit souscrire, conformément a la
législation et & la réglementation en vigueur, les polices d’assurances qui doivent couvrir les risques
inhérents & I’exécution du présent marché.

ARTICLE N°29: REGLEMENT DES CONTESTATIONS

En cas de contestation entre I'administration et le titufaire, il sera fait recours a la procédure prévue par les
articles 87, 82 et 84 du Cahier des Clauses Administratives Générales applicables aux marchés de Travaux
(CCAGT). Si cette procédure ne permet pas le regiement du litige, cefui-ci sera soumis @ la_juridiction
marocaine compétente statuant en matiere administrative, conformement a l'article 83 du Cahier des Clauses
Administratives Geénérales applicables aux marchés de Travaux (CCAGT).

ARTICLE N°30 : NANTISSEMENT

En cas de nantissement du marché, le Maitre d’ouvrage remet au titulaire du marché, sur sa demande et
contre récépisse, une copie du marché portant la mention « exemplaire unique » doment signée et indiquant
que ladite copie est délivrée en unique exemplaire destiné a former titre pour le nantissement du marché
public, conformément aux dispositions du dahir n® 1-15-05 du 29 rabii Il 1436 (19 février 2015) portant
promulgation de fa loi n° 112-13 relative au nantissement des marches publics, €tant preciseé que :

+ La liquidation des sommes dues par I’Office de la formation Professionnelle et de la Promotion du Travail
en exéeution du présent marché sera opérée par les soins du Directeur Général de ’O.F.P.P.T ou son
délégataire.

+ Le fonctionnaire chargé de fournir au titulaire du futur marché ainsi qu’a bénéficier des nantissements ou
subrogations les renseignements, qui ont étés prévus a I’article 8 du dahir susvisé, est le Directeur Général de
I’OFPPT ou son délégataire.

+ Les paiements prévus au présent marché seront effectucs par le Trésorier Payeur de l;QP
pour recevoir les significations des créanciers du titulaire du présent marche.
Les frais de timbre et d’enregistrement de I’ original du présent marché ainsi que de I
4 la charge du titulaire du marché. /
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ARTICLE 31: RESILIATION DU MARCHE

Le marché peut étre résilié par 'OFPPT de plein droit dans tous les cas de figure prévus par les textes en
vigueur (le Décret n° 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016) - CCAGT et reglement des marches de
1’OFPPT approuvé le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014)).

ARTICLE 32 : MESURES COERCITIVES

Il sera fait application des mesures coercitives prévues la CCAG-T, notamment celle prévues par son chapitre VIl

CHAPITRE Il : CLAUSES ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Lot n°1 : Tour 3 Commande Numérique a 2 axes

Itemn° | Désignation et Caractéristiques Techniques

1.1 Tour 2 Commande Numérique a 2 axes
- Conforme aux normes CE

DNC permettant la programmation ISO de type Fanuc ou Siemens dans leur version récente

Longueur max de tournage min 350 minimum
Diamétre de tournage mm 170 minimum
Course radiale (X) mm 180 minimum
Course longitudinale {Z) mm 350 minimum
Précision :

Incertitude de positionnement +0.005 mm au maximum
Puissance Broche enrégime continu  10KW minimum
Gamme de vitesses 6000 tr/min minimum
Vitesse avance rapide 20 m/mn minimum

Contre pointe :

Course du fourreau : 100mm mini
Entre-pointe : 400mm mini

Porte outils Type tourelle et outillages VDI30 mini
Nombre de stations d'outils 12 minimum
Avec:

Taraudage rigide
Port USE
Mandrin avec serrage hydraulique intérieur et extérieur avec un jeu de mors durs
Manivelle électronique,

Message de diagnostic sur I'état de la machine en clair en frangais

Contre pointe
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Item n° | Désignation et Caractéristiques Techniques

Livré avec:
5 Portes outils VDI compatible pour outil 20x20 de chariotage et dressage
4 portes outils 4 aléser VDI compatible @8, @10, 316 et @20
3 portes pinces VDI compatible avec 2 jeux de pinces de 2 2 16mm
5 jeux de mors doux
1 Jen complet de clés de service pour entretien de la machine
Tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine
Sauvegarde des paramétres CN
Manuel d’utilisation et d’entretien, en langue Francaise, sur papier ou sur support numérique
1.2 Simulateur de programmation et de réglage de la machine Item 1.1
Simulateur sous forme de pupitre identigue  celui de la machine objet de I'item N°1.1
+ Pupitre pour simulation de programmation et de réglage avec LCD couleur 15" au minimum
- Port USB
- Simulation graphique
- Compatibilité avec les codes ISO
- Message de diagnostic sur I'état de la machine en clair en francais
1.3 Logiciel de programmation FAQ
- Logiciel de FAO multi-post-processeur pour tournage et fraisage 3 axes et 5 axes;
- Licence pour un poste.
- Compatible avec Windows
- Importation de fichiers 2D et 3D (solide, surface, filaire, ...}
- 1 post-processeur adapté a la machine de I'item N° 1.1
- Production du code 150

- Simulation d’usinage solide intégrant tout 'environnement machine permettant la détection de
collision ;

- Visualisation des trajectoires d’outils ;
- Bibliothéque des outils de coupe pour les opérations standards au minimum
- Bibliothéque des matériaux pour usinage

- Bibliothéque des conditions de coupe optimales

- Derniére version en langue Francaise

- Documentation compléte en langue Frangaise sous format papier ou en version numérique
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Item n° | Désignation et Caractéristiques Techniques
1.4 Formation sur Tour 2 Commande Numérique a 2 axes
= Nombre de benéficiaires : 4
e Lieude formation : sur site bénéficiaire
e Nbredejours: 1 jour
Objet de ta formation
e Pilower le Tour  Commande Numeérique & 2 axes livré et réalisation de pieces,
Tableau De Répartition :
. Désignations ISTASIDI | ISTABLED | CFPMA- ISTA 3¢
Ttem n IFNI SOLB Kenitra | Casablanca | O
1.1 Tour 3 Commande Numérique a 2 axes 1 1 1 1 4
1.2 Slmul-ateur de programmation et de réglage de la 1 1 0 1 3
machine Item 1.1
1.3 Logiciel de programmation FAQ 1 1 1 1 4
1.4 Ia-‘g:;natlon sur Tour 3 Commande Numérique a 2 1 1 3 1 6

Lot n°2: Centre d’usinage 3 axes vertical Course 500

Item

Désignation et Caractéristigues Techniques

1.1

Centre d'usinage 3 axes vertical
- Conforme aux normes CE
DNC permettant la programmation ISO de type Fanuc ou Siemens dans leur version récente
Courses des axes X/Y/Z: 500/400/450 mm Minimum
Vitesse rapide 20 m/mn minimum
Précision :
Incertitude de positionnement % 0.005 mm au maximum
Alimentation triphasée 380V ou 400V, 50Hz.
Broche:

15040

Rotation broche 8000 tr/mn minimum
Puissance en régime continu 15 kW minimum
Magasin d’outils : 15 postes minimum
Avec:

Taraudage rigide

28
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Item

Désignation et Caractéristiques Techniques

1.2

1.3

Port USB

Convoyeur a copeaux

Manivelle électronique.

Message de diagnostic sur I'état de la machine en clair en frangais
Livré avec:

Etau universel modulaire de précision 125 x 300 mm mini

2 portes outils IS040 pour logement de céne morse CM2

2 portes outils ISO40 pour logement de cdne morse CM3

5 portes outils WELDON 1S040 & serrage avec clé six pans pour les diamétres suivants : @6, @8, §10, @12,
@20 quantité 1 de chaque

6 portes pinces 15040 avec 2 jeux de pinces de @ 2 jusqu’a @ 20mm avec 2 clés 2 ergot '
1 porte fraise 19040 pour fraise 2 tailles @ 50mm
1 porte fraise ISO40 pour fraise 2 tailles @ 80mm

24 tirettes compatibles avec la machine

Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine

Tous les accessoires doivent &tre compatibles avec la machine

Sauvegarde des parameétres CN

Manuel d'utilisation et d’entretien, en langue Frangaise, sur papier ou sur support numérique
Simulateur de programmation et de réglage de la machine Item 1.1
Simulateur sous forme de pupitre identique & celui de la machine objet de I'item N°1.1
- Pupitre pour simulation de programmation et de réglage avec LCD couleur 15" au minimum
- Port USB
- Simulation graphique
- Compatibilité avec les codes ISO
- Message de diagnostic sur I’état de la machine en clair en frangais
Logiciel de programmaticn FAO
- Logiciel de FAQ multi-post-processeur pour tournage et fraisage 3 axes et 5 axes;
- Licence pour un poste.
- Compatible avec Windows
- Importation de fichiers 2D et 3D (solide, surface, filaire, ...)
- 1post-processeur adapté 4 la machine de l'item N° 1.1

- Production du code 150
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ltem | Désignation et Caractéristiques Techniques

Simulation d'usinage solide intégrant tout I'environnement machine permettant la détection de collision ;

Visualisation des trajectoires d'outils ;

- Bibliotheque des outils de coupe pour les opérations standards au minimum

- Bibliothéque des matériaux pour usinage

- Bibliothéque des conditions de coupe optimales

- Derniere version en langue Frangaise

- Documentation compléte en langue Francaise sous format papier ou en version numérique

1.4 | Formation sur Centre d’usinage 3 axes vertical

e Nombra de bénéficiaires : 4.
e Lieu de formation : sur site bénéficiaire
e Nbredejours: 1 jour
Objet de la formation
Piloter le Centre d’usinage 3 axes vertical livré et réalisation de pigces

Tableau De Répartition

Item | Désignations ISTA Bled 1STA SIDI 1STA 3E CFPMA-Kenitra Total
Solb IFNI CASABLANCA ota
1.1 {Centre d'usinage 3 axes vertical 1 i 1 1 4
12 Si’mulateur de prog-rammation etde 1 1 1 0 3
réglage de Ia machine Item 1.1
1.3 | Logiciel de programmation FAC 1 1 1 1 4
1.4 | Formation sur Centre d'usinage 3 1 1 1 3 6
axes vertical

Lot n°3 : Centre d'usinage 3 axes vertical Course 750

Item | Désignation et Caractéristiques Techniques

11 | Centre d’'usinage 3 axes vertical

o Conforme aux normes Ct
« DNC permettant la programmation 1SO de type Fanuc ou Siemens dans leur version

récente
o Courses des axes X/Y/Z . 750/400/500 mm Minimum

Vitesse rapide 20 m/mn minimum
Alimentation triphasée 380V ou 400V, 50HZ.

Précision

Incertitude de positionnement + 0.005 mm au maximum
Broche :

- 1S040
- Rotation broche ; 12000 tr/mn minimum
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ltem

Désignation et Caractéristiques Techniques

1.2

e Avec:

@
-]
L4

- Puissance en régime continu : 18 KW minimum
- Magasin d’outils : 18 postes minimum

- Taraudage rigide

- Interface Ethernet

- Port USB

- Convoyeur a copeaux

- Manivelle électronique.

- Message de diagnostic sur I’état de 1a machine en clair en frangais

Livré avec :

Etau universel modulaire de précision 125 x 300 mm mini

2 portes outils 1SO40 pour logement de cone morse CM2

2 portes outils 1SO40 pour logement de cone morse CM3

5 portes outils WELDON [1SO40 a serrage avec clé six pans pour les diametres
suivants : @6, @8, @10, P12, @20 quantité 1 de chaque

6 portes pinces ISO40 avec 2 jeux de pinces de @ 2 jusqu’a ) 20mm avec 2 clés
a ergot

1 porte fraise 1ISO40 pour fraise 2 tailies @ 50mm

1 porte fraise 1SC40 pour fraise 2 tailles ¢J 80mm

24 tirettes compatibles avec la machine

Jeu complet de clés de service pour entretien de ia machine

Tous les accessoires doivent étre compatibles avec ia machine

Sauvegarde des parametres CN

Manuel (s) d’utilisation et d’entretien

Nota : Tous les manuels et documentations doivent étre en langue frangaise, complets et
livrés sur papier ou sur CD.

|_ogiciel de programmation FAQO

Logiciel de FAO multi-post-processeur pour tournage et fraisage 3 axes et 5 axes
Licence pour un poste.

Compatible avec Windows

Importation de fichiers 2D et 3D (solide, surface, filaire, ...)

1 post-processeur adapté a la machine de Iitem N° 1.1

Production du code 1SO

Simulation d’usinage solide intégrant tout I’environnement machine permettant la
détection de coilision ;

Visualisation des traiectoires d’outils ;

Bibliotheque des outils de coupe pour les opérations standards au minime
Bibliotheque des matériaux pour usinage 7
Bibliotheque des conditions de coupe optimales J
Derniere version en langue Francaise
Documentation compléte en langue Francaise sous format papier ou'en version -
numéarigue ‘
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Item

Désignation et Caractéristiques Technigues

1.3

Formation sur Centre d’usinage 3 axes vertical
e  Nombre de bénéficiaires : 4.
e Lijeu de formation : sur site bénéficiaire
e Nbrede jours: 1 jour

Objet de la formation
Piloter le Centre d’usinage 3 axes vertical livré et réalisation de pieces

Tableau De Répartition

Item | Désignations CFPMA-Kenitra Total
1.1 | Centre d'usinage 3 axes vertical 1 1
1.2 | Logiciel de programmation FAQ 1 1
13 Formation sur Centre d’usinage 3 axes vertical 3 3

Lot n°4 : Centre d’usinage 5 axes continu (non 3+2)

Item

Désignation et Caractéristiques Techniques

1.1

Centre d’usinage 5 axes continu (non 3+2)
e Conforme aux normes CE
e DNC permettant la programmation ISO de type Fanuc ou Siemens dans leur version
récente
Courses des axes X/Y/Z . 650/500/450 mm Minimum
Plateau tilting : table bi-rotative AC ou BC
Axe A ou B Inclinaison -30°, +110° ou +30° , -110° au minimum
Axe C: 360° continu
Vitesse rapide X/Y/Z 1 30/30/ 30 m/mn minimum
Vitesse rapide A ou B : 120°/Sec minimum
Vitesse rapide C : 120°/Sec minimum
Alimentation triphasée 380V ou 400 V , 50Hz.
Usinage Grande Vitesse avec fonction LOOK AHEAD
Précision :
- Incertitude de positionnement + 0.005 mm au maximum
Broche :
¢ Rotation broche : 12000 tr/mn minimum
e Puissance en régime continu : 22 KW minimum
¢ Magasin d’outils : 20 postes minimum
Avec

« &€ & & & @& ¢ & ©

Taraudage rigide
Interface Ethernet

Port USB

Convoyelur a copeaux
Manivelle électronique.
Message de diagnostic sur I’¢tat de Ja machine en clair en frangais
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Item | Désignation et Caractéristiques Technigues

Livré avec .
e Jeu de Porte-outils & fretter pour les diamgtres suivants : @6, @8, @10, 412, &16, 20,
(25 et @32 quantité 1 de chaque compatibles avec la broche
24 tirettes s} les porte- outils ISO/DIN/BT compatibles avec la broche
Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine
Tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine
Sauvegarde des parametres CN
Manuel (s) d’utilisation et d’entretien

e e e e e ©

Nota :

Tous les manuels et documentations doivent étre en langue francaise, comnplets et livres
sur papier ou sur CD.

1.2 Logiciel de FAQ multi-post-processeur pour tournage et fraisage 3 axes et 5 axes |
Licence pour un poste.

Compatible avec Windows

Importation de fichiers 2D et 3D (solide, surface, filaire, ...)

1 post-processeur adapté 4 la machine de I'item N° 1

Production du code 1SO

Simulation d’usinage solide intégrant tout I’environnement machine permettant la
détection de collision ;

Visualisation des trajectoires d’outils ;

Bibliotheque des outiis de coupe pour les opérations standards au minimum
Bibliothzgue des matériaux pour usinage

Bibliotheque des conditions de coupe optimales

Dernigre version en langue Francaise

Documentation compiéte en langue Francaise sous format papier ou en version
numerique

e o © © ¢ © ©°

1.3 | Formation sur Centre d’usinage 5 axes continu (non 3+2)

e« Nombre de bénéficiaires : 5
e Lieude formation : sur site bénéficiaire
= Nbredejours: 1 jour

Objet de |a formation
piloter le Centre d’usinage 5 axes continu livré et réalisation de pigces

Tableau De Répartition

Item Désignations CFPMA-Kenitra
1.1 Centre d’usinage 5 axes continu (npon 3+2) 1 1
1.2 Logiciel de programmation FAQ 1 1

1.3 Formation sur Centre d'usinage 5 axes continu 5 5
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AQN®

Lot n°5 : Tour parallele & charioter et a fileter

Item | Désignation et Caractéristiques Techniques

1 | Tour parallgle a charioter et a fileter

Conforme aux normes CE
Banc trempé et rectifié
Tous les pignons et arbres sont trempes et rectifies
Carter de mandrin asservi
Arrét d’urgence
Appareil a retomber dans le pas
Lubrification centralisée des chariots
inversion droite/gauche du sens de rotation de la broche
Distance entre pointes @ 1000 mm au minimum
Diametre max usinable sur banc : 400 mm au minimum
Diametre max usinable sur chariot : 240 mm au minimum
Largeur du Banc : 240 au minimum
Alésage de la broche D52 mm au minimum, cone 1 CMS6 au minimum
Cone contre poupée : CM4 au minimum
Course fourreau conire poupée : 100 mm au minimum
Vitesse maxi de la broche : 1600 tr / min au minimum
Avance longitudinale : 0,06 a2 1,5 mm / tr au minimum
Avance transversale : 0,03 40,8 mm / tr au minimum
Course max transversale : 200 mm au minimum
Course max chariot supérieur : 130 mm au minimum
Rotation chariot supérieur : + 45° au minimum
Filetage :
- métrique : 0,2 & 12 mm au minimum, 30 pas min|
- filet au pouce : 35 pas mini
Puissance du moteur broche : 3 KW au minimum
Alimentation triphasee 380V cu 400V + T + N 50HZ
Eclairage par lampe orientable
Bac de récupération des copeaux
Systéme d’arrosage pour refroidissement complet
Systemes de sécurité et de protection conformes aux normes internationales
Butée & réglage fin
Afficheur digital de positions
Livré avec :
mandrin 3 mors @ 200 mm au minimum
mandrin 4 mors a serrage indépendant @ 250 mm au minimum
Plateau de broche @ 300 mm au minimum compatible
Douille de réduction CM8 / CM4
2 pointes tournantes CM 4
Carter arriére monte
Tourelie porte outil capacité ; 4 positions de 20 mm au minimum
1 Lunette fixe
1 Lunette a suivre
Clés de service
manue! d'utilisation
NB : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

e & & ¢ ¢ © » & o ©¢ e © & © e o © € o o e o
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Tableau De Répartition

CFPMA-KENITRA /ISTA-
3#/ISTA BLED SOLB Total

Item | Désignations
CHELLALAT {¥)

Tour paralléle a charioter et a fileter g 8

{*} : La répartition par site sera désignée par l'ordre de commencement (ODS).

Lot n°6 : Fraiseuse horizontale a téte universelle

item | Désignation et Caractéristiques Techniques

1 Fraiseuse horizontale a téte universelle
Caractéristiques techniques :

Conforme aux normes CE

Systéme de visualisation 3 axes

Avances automatiques et rapides dans les 3 axes
Téte de coupe universelle, permettant un positionnement angulaire de la broche rapide,
facile et précis, pivote sur deux plans pour le fraisage vertical/horizontal/incliné

Guides rigides réalisés en acier trempé pour une stabilité maximale

Rattrapage des jeux sur tous les mouvements

Lubrification centralisée

Volants avec verniers

Pignons de transmission de mouvement rectifiés et lubrifiés par bain d’huile

Table : longueur mini: 1300 mm et largeur mini : 350 mm

Course mini longitudinale minimum @ 1000mm

Course mini transversale minimum : 280mm

Course mini verticale minimum . 400 mm

Nombre de vitesses broches verticale / horizontale @ 12/ 12 au minimum

Vitesses maximale de la broche verticale / horizontale : 1600 tr/mn au minimum
Puissance moteur broche horizontale : 4 KW mini

Puissance moteur broche verticale ; 4 KW mini

Inclinaison de la téte : 360°

Orientation de la téte : 360°

Vitesse maxi d'avance de la table : 380 mm/min au minimum
Rainures en « T » sur table : 3 au minimum

Alimentation triphasée : 380V ou 400 V/ 50 HZ
Attachement de broche horizontale / verticale : ISO 40 ou plus;
Eclairage par lampe orientable

Livré avec .

1 Téte universelle

1 Lunette porte arbre

2 Tiges de montages des fraises

1 Etau fixe a base tournante graduée, capacité 120 mm mini
| Mandrin de percage capl3 mm mini autoserrant CM 2

4 Arbres portefraises longet métrique avec bagues entretoises D16, D22, D27 et D32 mm
1 Dispositif d'arrosage complet

1 Mandrin portefraise & bout lisse D 16 compatible avec la broche de machine

1 Mandrin portefraise a bout lisse D 22 compatible avec la broche de machine
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ltem

Désignation et Caractéristiques Techniques

o | Mandrin portefraise & bout lisse D27 compatible avee la broche de machine
o 1 Mandrin portefraise 4 bout fileté M12 compatible avec la broche de machine
e Clés et manivelle de service

e 1 Diviseur universel rapport 1/40 avec série compléte de plateaux & trous, contre poupée
avec pointe, mandrin a 3 mors a serrage concentrique et lyre avec série de roues dentées

e 1 Plateau circulaire diamétre : 200 mm minimum

e 1 Appareil 3 aléser de 0 100 mm mini a réglage micrométrique avec outil porte
plaquette et 10 plaquettes de rechange et accessoire

e 1 Mandrin porte pince : cone compatible avec la broche Avec 1 Jeu de pinces
portefraises pour D 4 a 20 mm

e 4 Douilles de réduction a cone extérieur compatible avec la broche ISO/CM1,
ISO/CM2, ISO/CM3, ISO/CM4

e Clés de service

e Manuel d'utilisation

Nota : tous les aceessoires doivent étre compatibles avec la machine

Tableau De Répartition

CFPMA-KENITRA/ISTA-

Item | Désignations 3E/1STA BLED SOLB Total
CHELLALAT (*)
1 Fraiseuse horizontale a téte universelle 8 8

(*) : La répartition par site sera désignée par l'ordre de commencement (0ODS)

Lot n°7 : Rectifieuse plane 3 commande hydraulique

Item

Désignation et Caractéristiques Techniques

Rectifieuse plane 4 commande hydraulique

Conforme aux normes CE

Dimensions de la table : 450 x 200 mm au minimum
Longueur maxi rectifiable : 450 mm au minimum
Largeur maxi rectifiable : 200 mm au minimum
Distance maxi entre table et axe de la meule : 400 mm au minimum
Vitesse de la table variable de : 6 a 20 m/min au minimum /
Incrémentation automatique transversale /
Profondeur de passe verticale mini : 0,01 au maximum
Vitesse de rotation de la meule : 2800 tr/min au minimum
Puissance du moteur de la meule 1,5 KW au minimum
Diamétre de la meule 200 mm au minimum

Alimentation triphasée 380V ou 400 V 4 50 Hz

* & & & & & ©& 2 o & ¢

Accessoires




OQFPPT/ DAL Daossier d Appel d ' Offies AN

Item | Désignation et Caractéristiques Techniques
e 1 plateau magnétique de 450 x 200 mm au minimum
e 1 dispositif d’équilibrage de meule
e 1 dispositif d’éclairage et d’arrosage complet
e 1 dispositif de diamantage (dressage) de meule avec le diamant correspondant
e (lés de service
e Manuel d’utilisation
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine
Tableau De Répartition
CFPMA-
Item | Désignations KE;:E:{)EH Total

CHELLALAT (*)

Rectifieuse plane & commande hydraulique

(*) : La répartition par site sera désignée par I'ordre de commencement (0ODS).

Lot n°8 : Equipements Fabrication mécanique

Item

Désignation et Caractéristiques Techniques

1

Affuteuse universelle

* & & & e @& @

Livrée avec :

Conforme aux normes CE
Pour I’affiitage des poingons, forets, fraises, électrodes, outils de tours, pointe tournante,
etc

Machine rigide et entrainement sans vibration de la meule

Possibilités de pivoter ou de coulisser permettant de nombreuses exécutions (cylindrique,
concentrique, conique)

Réglages fins pour un travail de grande précision
Indexation d’angle

Puissance moteur : 360 W au minimum

Angle d'affitage : 90° 4 145° au minimum

Capacité outils de tour : jusqu’a 20 x 20 mm au minimum
Capacité forets ; jusqu’a @ 12 mm au minimum

Capacité Fraise : jusqu’a € 12 mm au minimum

- jeudepincesde @ 4 a 12 mm
- Manuel d'utilisation

Touret 2 meuler sur socle

Touret 4 meuler sur socle métallique

équipé de 2 meules de @ 300 mm au minimum et d’épaisseur 40 mm au minimum
Conforme aux normes CE

Vitesse de rotation : 1500 tr/min au minimum

Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum
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ltem

Désignation et Caractéristiques Techniques

e Alimentation monophasée 220 V ou 380 V triphasee — 50 Hz
¢ Chaque meule est équipée d’écran pareétincelles en polycarbonate {rés résistant
e Arrét d’urgence
Livrée avec
- Systéme d’aspiration de poussiére
- Manuel d’utilisation

Touret & meuler lapidaire sur socle

Touret & meuler sur socle métallique,

équipé de 2 meules de @ 300 mm au minimum et de largeur 40 mm au minimum
Conforme aux normes CE

Vitesse de rotation minimale : 1400 tr/min

Motorisation de puissance : 2 kW mini

Alimentation monophasée ou triphasee

Chaque meule est équipée d’écran pare-étincelles en polycarbonate trés résistant
Table lapidaire inclinable avec repéres d’angle

Arrét d’urgence

Socle avec dépoussiereur

Manuel d’utilisation

Perceuse scnsitive d’établi

Conforme aux normes CE
Capacité de percage : @ 20 mm au minimum
Table de travail
Profondeur de pergage maxi. : 160 mm au minimum
Nombre de vitesses de broche : 15 vitesses au minimum
Vitesses de broche maximale : 2800 tr/mn au minimum
Gamme de vitesses d’avance 0,1 - 0,3 mm/tr au minimum
diametre colonne : 110 mm au minimum
Puissance moteur ; 1.5 KW au minimurm
Alimentation triphasée 400 V - 50 Hz
Cone morse de la broche CM3 au minimum
e Arrét d’'urgence
ACCessoires
- Mandrin a serrage rapide capacité 16 mm compatible
- Ftau fixe de percage capacité 120 mm mini, compatible avec la machine
- Manuel d’utilisation et d’entretien

# © © o & & ¢ & ¢ © ©

Nota : tous ies accessoires doivent &tre compatibies avec la machine

Perceuse a colonne
e Conforme aux normes Ct
Capacité de percage : @ 32 mm au minimum
Table de travail
Profondeur de pergage maxi. : 200 au minimum
Nombre de vitesses de broche ; 15 vitesses au minimum
Vitesses de broche maximale : 2200 tr/mn au minimum
Gamme-de vitesses d’avance 0,11 - 0,4 mm/tr au minimum

* ® @& @ o @




OFPPT /DAL Dossier d’Appel d’Offres AO N®

Item

Désignation et Caractéristiques Technigues

diametre colonne : 140 mm au minimum
Puissance moteur : 2.2 kW au minimum
Alimentation triphasée 400 V — 50 Hz
Cone morse de la broche CM4 au minimum
e Arrét durgence
Accessoires inclus comprenant
- Etau a mors paraligles ouverture 120 mm Au minimum compatible avec la machine
- Mandrin a serrage rapide capacité 16 mm compatible.
- Clef, outillage et manivelles de service
- Manuel d’utilisation

2 @ e @

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec ia machine

Scie mécanigue a ruban horizontale

Conforme aux normes CE

Ruban standards : 2480 x 27 x 0,9 mm mini
Coupe : 90°, +45° au minimum

Capacité de coupe a 90° {tube) 200 mm mini
Alimentation triphase, 50Hz

Deux vitesses de coupe au minimum

Etau a serrage rapide.

Dispositif darrosage

Arrét d’urgence

Manuel d utilisation

Nota : tous ies accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Presse hydraulique manuelle

Conforme aux normes CE
Capacité : 40 Tonnes mini
Course vérin : 150 mm mini
Retour piston automatique
Pompe manueile ou & pied |

e Capacité de travail en hauteur : 600 mm min;

Etau d'établi 2 mors paralléles tout acier trempé

Mors de serrage en acier, interchangeables
Machoires & tubes

Ouverture : 170 mm au minimum
Longueur des mors : 150 mm au minimum
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Tableau De Répartition

CFPMA-
OULED KENITRA/ | OUISLANE SIbI | ISTA 3E BLED
Item | Désignations FEIMA ISTA -3%/ISTA IFNI SOLB Tota}
BLED SOLB CHELLALA
CHELLALAT T
(*)

1 . 0 1 0 0 0 0 1
Affuteuse universelle

2 . 1 4 0 0 0 1 6
Touret 2 meuler sur socle

3 | Touret 2 meuler lapidaire sur 0 1 1 1 1 1 5
socle

4 . . . 0 3 2 3 3 2 13
Perceuse sensitive d’établi

5 . 1 3 0 0 0 1 5
Perceuse a colonne

6 |Scie mécanique a ruban 0 2 ¢ 0 0 0 2
horizontale

7 . 1 3 1 1 1 1 8
Presse hydraulique manuelle

8 |Etau d'établi a mors 0 16 0 0 0 0 16
paralléles tout acier trempé

(*) : La répartition par site sera désignée par l'ordre de commencement (ODS).
Lot n°9: Machine électroérosion a fil S axes

Item

Désignation et Caractéristiques Techniques

11

Machine électroérosion a fil 5 axes

Conforme aux normes CE
Machinea Saxes X, Y, U, VetZ
Alimentation triphasée 380V ou 400 V , 50Hz.
Courant pleine charge : 13 A minimum
Courses des axes X/Y/7Z : 550/350/340 mm minimum
Courses axes U/V : £ 45 mm minimum
Etat de surface mini (Ra) : 0.25 um au maximum
- Usinage en Conique 25° sur 70 mm de haut minimum

& & © @+ @

- Bac de travail pour un usinage en immersion jusqu’a 340 mm minimum avec

contrdle du niveau du bain automatique.
- Cadre de bridage fermé universel
- Unité diélectrique
- Unité de déionisation , systéme de lubrification centralisée
- Protection anticollision intégrée
Refroidisseur (groupe froid) Fourni avec la machine.
Systéme de déroulement du fil :
Systéme d’enfilage automatique pour des fils de @ 0.15-0.30 mm
Systéme pour bobines jusqu’a 8 kg
dispositif d’alignement du fil
Rouleaux pinceurs et conteneur amovible sur roulettes
Guide-fil @ 0.25 mm
Enfilage du fil automatique
Kit grosse bobine pour les formats 16 kg et 25 kg, pour augmenter I’autonomie.
Bobine (fil @ 0.25 mm) de 25 kg
Bonbonne et kits de brassage pneumatique et hydraulique
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Item Désignation et Caractéristiques Techniques

e Commande numérique :

o Pupitre de commande avec ¢cran couleur technologie récente, Interface USB et LAN
pour importer et exporter les fichiers

e Manuel (s) d’utilisation et d’entretien

Nota : Tous les manuels et documentations doivent étre en langue francaise, complets et
livrés sur papier ou sur CD.

1.2 | Formation sur la Machine électrogérosion a fil 5 axes

Formation sur la conduite de |2 machine pour un groupe ce formateurs

Tableau De Répartition

ISTA métier outillage
Item | Désignations Automobile Tanger CFPMA-Kenitra Total

Machine électroérosion a fil 5
1.1 1 1 2

dxes

Formation sur ta Maching
1.2 5 JOURS 3 JOURS 8 JOURS

électrogrosion a fil 5 axes

Lot n° 10 : Machine électroérosion par enfoncage a4 axes

item | Désignation et Caractéristiques Technigues

11 | Machine électroérosion par enfoncage a4 axes

Conforme aux normes CE

Alimentation triphasée 380V ou 400 V', 50Hz.

Configuration de fa machine .

Machine a 4 axes motorisés X, Y, Zet C

Courses des axes X/Y/Z : 350 x 250 x 250 mm minimurn

Axe C pour usinage en positionnement, en rotation et en helicoidale
Vitesse rotation axe C : continue, régiable

Géngérateur : 70 Amperes minimum

Ra mini : 0.2 um au maximum

Changeur d’¢lectrode 4 positions minimum

Mandrin de broche Systeme automatigue .

Lubrification centralisee

Bac de travail pour un usinage en immersion avec contréle du niveau du baif
Filtration

Commande numerigue

Programmation 150,

Pupitre de commande avec écran couleur technologie reécente
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Itern | Désignation et Caractéristiques Technigues

Interface USB et LAN pour importer et exporter les fichiers
Groupe froid

Diélectrigue 300 L minimum

Kit pour anti-incendie

Manuel (s) d’utilisation et d’entretien

® & @ @ ©

lota : Tous les manueis et documentations doivent étre en langue frangaise, complets et
livrés sur papier ou sur CD.

12 | Formation sur la Machine électroérosion par enfoncage a 4 axes

Formation sur la conduite de la machine pour un groupe de formateurs

Tableau De Répartition

ISTA métier outillage
Item | Désignations Automobiie Tanger CFPMA-Kenitra Total

1.1 | Machine électroérosion par 1 1 2
enfongage a4 axes

Formation sur la Machine
1.2 |électroérosion par enfoncage a 5 jours 3 jours 8 jours
4 axes

Lot n° 11 : Banc de Préréglage et Machine a Fretter

Item | Désignation et Caractéristiques Techniques

11 | Banc de préréglage pour outils de fraisage

» Conforme aux normes CE
Champs de mesure :
v Longueur axe Z : 300 mm mini
v' 7 Diameétre : 200 mm mini
+ Fcran d’affichage
Adaptable au attachements DIN, BT 40 au minimum
e Mesures possibles au minimum
v’ @ Diametres ou rayons
v' @ Longueurs d’outils
e |angues intégrant le Francais
e Notice technique d’utilisation en langue Francaise

Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en service sur site. .ﬁ
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Iltem | Désignation et Caractéristiques Techniques

1.2 | Formation sur le banc de préréglage pour outils de fraisage

Formation d’1 jour sur I'utilisation du banc pour un groupe de formateurs

2 Machine a fretter

e Pour outils carbure ou HSS
Systeme d'adaptation compatible avec les attachements des machines CNC du
{'8tablissement de formation concerng
Capacité diametre outil : 6 mm a 32 mm au minimurm
Support porte outil
Poste de refroidissement
e Notice technique d’utilisation en langue Frangaise
Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en service sur site.

Prévoir formation d’une journée

Tableau De Répartition

ISTA métier outiliage

Item Désignations Automobile Tanger CFPMA-Kenitra Total
1.1 |Banc de préréglage pour outils 1 2 3
de fraisage
Formation sur le banc de
1.2 |préréglage pour outiis de 1JOURS 1)JOURS 2 JOURS
fraisage
2 |Machine a fretter 0 1 1

Lot n°12 : Potence sur fut 1 tonne x 4000 mm

Item | pgsignation et Caractéristiques Techniques

1 | Potence sur fut 1 tonne x 4000 mm

Conforme aux normes Ct

Type : Potence sur fot triangulée en profilé

Capacité : 1 tonne au minimum

Portée :4 000 mm au minimum

Angle de rotation : 270° au minimurm

Utifisation : Intérieur

Vitesse de rotation : Manuelle

Tension de service : 380 V ou 400 V triphasé - 50Hz
Hauteur sous crochet : 2 000 mm au minimum

Unité de levage : Capacité 1 tonne au minimum
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Tableau De Répartition

ITEM DESIGNATION CFPMA- 1 Total
Kenitra
. |Potence sur fut 1 tonne x 4000 mm 3 3

Lot n° 13 : Détoureuse CNC sur portique.

Item

Désignations et caractéristiques technlgues

1.1

Détoureuse CNC Sur Portique

Marque :

Référence :

e Conforme aux normes CE

e DNC permettant la programmation ISO de type Fanuc ou Siemens ou similaire dans leur version
récente

e Courses Minimales des axes X/Y/Z : 3000/1500/600 mm

e Dimensions minimales de laTable: 3000x 1300 mm

e Table en acier permetant la prise et le maintien de pieces

e Vitesse rapide 20 m/mn minimum
e Alimentation triphasée 380V ou 400 V, 50Hz.
e Précision : incertitude de positionnement % 0.005 mm au maximum

Broche : ISO40
e Rotation broche ; 15000 tr/mn minimum

¢ Puissance en régime continu 15 kW minimum
e Magasin d’'outils : 20 postes minimum
Avec:

¢ Port R$232 avec cable RS232 et/ou lecteur carte PCMCIA avec carte PCMCIA et/ou port USB
s Manivelle électronique.

e Message de diagnostic sur I'état de la machine en clair en frangais
¢ Sauvegarde des paramétres CN

Livré avec:
e Jeu complet de clés de service pour entretien de {a machine

e Manuel (s} d’utilisation et d’entretien
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Itemn Désignations et caractéristiques techniques
Accessoires supplémentaires
5 portes outils WELDON 1SO40 a serrage avec clé six pans pour les diamatres suivants : @6, @8, 910,
©12, @20
6 portes pinces 1SO40 avec 2 jeux de pinces de @ 2 jusqu’a @ 20mm avec 2 clés a ergot
24 tirettes compatibles avec la machine
Tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine
Nota :
Tous les manuels et documentations doivent étre en langue francaise, complets et livrés sur papier
ou sur CD.
1.2 | Formation sur la détoureuse CNC sur portigue.
s Nombre de bénéficiaires : 4.
Lieu de formation : sur site bénéficiaire
e Nbredejours: 3 jours
Objet de la formation
¢ Piloter la détoureuse CNC livrée et réalisation de piéces
e Evaluation des acquis des connaissances

Tableau de répartition

ISMOA-
E TIO
ITEM DESIGNATION TANGER TOTALE
11 Détoureuse CNC Sur Portique 1 i
12 Formation sur la détoureuse CNC sur portique 3 JOURS 3 JOURS
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Lot N° 14 : BANCS D’ESSAIS RESSORT A GAZ 5 TONNES.

ltem Désignations et caractéristiques techniques
1 BANCS D'ESSAIS RESSORT A GAZ 5 TONNES
Marque :
Référence:

Conforme aux normes CE

Banc dynamométrique pour vérifier périodiquement fa force nominale des ressorts a gaz
Force maxi : 5 Tonnes minimum

Reducteur de pression

Capteur numérique

Course maxi: 220 mm minimum

Alimentation triphasée 220V 110% 50Hz.

Unité de distribution pour gonfler les ressorts a.gaz équipés de:
1 collecteur

2 vannes

2 tuyaux flexibles

Dispositif pour gonfler les ressorts avec gaz comprenant :

1 testeur et pressuriseur avec manomeétre

ltuyau2 m

1 adaptateur pour bouteille d'azote standard Marocain

4 connecteurs de gonfiage pour ressort a gaz

4 outils pour soupapes

Manuel d’utilisation

Nota:

Tous les manuels et documentations doivent &tre en langue francaise, complets et livrés sur papier
ou sur CD.

2 | Formation sur l'utilisation du banc & ressort & gaz

e Nombre de bénéficiaires : 4
s Lieu de formation : sur site bénéficiaire
» Durée : une journée

Objet de la formation
¢ Acquerir la technique d’utilisation de la machine livrée

Tableau de répartition

, - .
ITEM DESIGNATION FISTA metl.er autillage
Automobile Tanger.
1 BANCS D’ESSAIS RESSORT A GAZ 5 TONNES 1
2 Formation sur 'utilisation du banc a ressort 4 gaz
1JOUR




OFPPT /DAL Dossier d ' Appel d'Offres

AON®

Lot N° 15 : COLONNE DE MESURE

Item Désignations et caractéristiques techniques

1 |COLONNE DE MESURE

e Conforme aux normes CE

Résolution = 0,001 mm

Course de mesure : 500 mm minimum
Précision : 2+0.2L/100 pm au minimum
Déplacement sur coussin d’air

Alimentation en air : compresseur intégreé
Affichage sur écran graphique

Langue affichée : Intégrant le Francais

Mesure hauteur (surface supérieure / inférieure)
Diamétre (alésage / broche)

Mesure de la distance intéricure ou de I"épaisseur
Calcul des distances

Support des coordonnées polaires

Blocs d’étalonnage pour palpeurs

Jeux de palpeur standard

e Protection [P65

Documentation compléte en langue frangaise

2 formation sur Futilisation de colonne de mesure

s Lieu de formation : sur site bénéficiaire
s Durée : une journée

Objet de la formation
e Acquérir la technique d’utilisation de la machine livrée

Tableau de répartition

ITEM DESIGNATION

CFMA KENITRA/ISTA BLED
SOLB CHELLALAT (*)

coclonne de mesure

2 formation sur I'utilisation de 1a colonne de mesure

(*} : La répartition par site sera désignée par Fordre de commencement (0DS).
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Lot N° 16 : PROJECTEUR DE PROFIL VERTICAL

{tem Désignations et caractéristiques techniques

1 PROJECTEUR DE PROFIL VERTICAL

Conforme aux normes CE

Ecran rotatif 360°

Lecture d’angle : 17 ou 0.01° commutable
Diamétre écran 300mm minimum

Résolution 0,001 mm au minimum

Course X, Y de la table 180 x 100 mm au minimum
Objectif 10X minimum

Notice technique de mise en ccuvre, de réglage et d’entretien en langue frangaise

2 |Formation sur Vutilisation de projecteur de profil vertical

¢ Lieu de formation : sur site bénéficiaire
e« Durée : une journée

Objet de la formation
o Acquérir la technigue d’utilisation de projecteur de profil

Tableau de répartition

CFMA KENITRA/ISTA BLED
{ITEM DESIGNATI
ON SOLB CHELLALAT (*)
1 PROIJECTEUR DE PROFIL VERTICAL 1
2 Formation sur l'utilisation du projecteur de
profil vertical 1JOUR

(*} : La répartition par site sera désignée par I'ordre de commencement (ODS)

Lot N° 17 : APPAREIL DE MESURE D’ETAT DE SURFACE (RUGOSIMETRE)

Item Désignations et caractéristiques techniques

1 |APPAREIL DE MESURE D’ETAT DE SURFACE (RUGOSIMETRE)

Conforme aux normes CE
Course totale 15 mm au minimum
Interface de communication avec PC
Plage de mesure de 200 pm au minimum
Affichage sur écran
Fonctionnant avec un adaptateur au secteur ou sur accumulateuré A‘ .
Normes minimales de rugosité : ISO, DIN, ANSI, JIS \{

Notice technique de mise en ceuvre, de réglage et d’entretien en Jangue frangaise ( Q\
Y

48
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Tableau de répartition

CFMA KENITRA/ISTA BLED

ITEM DESIGNATION BOLD CHELLALATN (¥)

APPAREIL DE MESURE D’ETAT DE SURFACE
1 (RUGOSIMETRE) 1

(*) : La répartition par site sera désignée par 'ordre de commencement (0DS).

LOT N° 18 : MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONNELLE MANUELLE

ltem Désignations et caractéristiques techniques
1 {MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONNELLE MANUELLE

Caractéristiques techniques :
e Réglage fin pour palpage
Téte indexable
Table en granite
Courses axe X : 400 mm au minimum
Courses axe Y : 400 mm au minimum
Courses axe 7 : 300 mm au minimum
Précision : MPEE (3,5 + 0,5 L/100) um au minimum ; MPEp Spm au minimum
Logiciel en frangais de la machine avec CD d’installation et licence.
Mesure 3D des éléments géométriques standards
Compatible avec les normes de tolérances de forme et de position
Kit de palpeurs de base et stylet étoile
Piéces de calibration
Support d'origine de la machine
Notice technique de mise en ceuvre, de réglage et d’entretien en langue frangaise

2 |FORMATION SUR L’UTILISATION DE LA MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONNELLE MANUELLE

e v w

¢ Lieu de formation : sur site bénéficiaire
¢« Durée:2jours

Objet de la formation ;
Acquérir la technique d’utilisation de la machine a mesure tridimensionnelle ma velle.

Tableau de répartition

CFMA KENITRA/ISMOA
ITEM DESIGNATION TANGER
i MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONNELLE MANUELLE 1 -
4.
2 FORMATION SUR L'UTILISATION DE LA MACHINE A
MESURE TRIDIMENSIONNELLE MANUELLE 2 JOURS X
)
\

(*) : La répartition par site sera désignée par I'ordre de commencement {ODS). o
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Lot N° 19 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE

Article n® Désignation et caractéristiques demandées
PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE

Caractéristiques :

e Force mini: 500kN

Longueur de pliage : 2000 mm au minimum

Colde cygne : 220 mm au minimum

Butée arriére

Alimentation : 400 V

CNC:

e Clavier et écran LCD pour programmation et introduction des données pour le pliage
Calcul automatigue de I'angle de pliage et visualisation du déroulement de la piece
Bibliothéque graphigue interne de poingons et matrices

Mémoire des erreurs

Jeux de poingons et matrices standards

Formation durant 1 jour lors de la mise en route de I'équipement.

Documentation de mise en ozuvre et de réglage

Installation et mise en service selon les normes en vigueur

Conforme aux noermes CE

e @ & ©

1.1

® & & ©°

Tableau de répartition

o ISTA OULAD | CFPMA-
{TEM N DESIGNATIONS TEIMA Kenitra TOTAL

PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A
1.1 COMMANDE NUMERIQUE 01 01 02

Lot N° 20 : CISAILLE GUILLOTINE

Article n® Désignation et caractéristigues demandées

CISAILLE GUILLOTINE

Caractéristiques :
e Contrble de butée CNC
* Longueur de coupe : 2000 mm au minimum
s Capacité de la coupe pour l'acier/I'inox : jusqu’a 6/4 mm au minimum
e Butée arriére a commande numérigque : caurse maxi 600 mm au minimum

1.1 e Précision et repositionnement : +/0,1 mm

» Alimentation: 400V
« Zone de coupe illuminée
¢ Arrét d'urgence
» Formation durant 1 journée au minimum lors de la mise en route de I'équipement.
s Documentation de mise en ceuvre et de réglage
# Installation et mise en service selon les normes en vigueur i
s Conforme aux normes CE )
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Tableau de répartition

ITEM N°

ISTA OULAD | CFPMA-
DESIGNATIONS TEIMA Kenitra TOTAL

1.1

CISAILLE GUILLOTINE 01 01 02

Lot N° 21: EQUIPEMENTS DE DECOUPE

Article n® | Désignation et caractéristiques demandées
TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE
Caractéristigues :
e Machine de découpe plasma 3 axes équipée de pieds réglables
e Systéme d'absorbsion des fumée & préciser dans I'offre
e Largeur de découpe utile : 1000 mm au minimum
e Longueur de découpe utile : 2000 mm au minimum
o Entrainement de la poutre par motorisations indépendantes
¢ Ensemble des mouvements guidé par patins a billes
1 e Commande Numérique compléte intégrant I'ensemble des étapes de production
s Interpolationen 3 D
e Gestion de la hauteur de forche automatigue avec compensation de |'usure du
consocmmable
e Gestion automatigue des accélérations et décélérations en fonction du profil
découper
e Capacité de coupe : épaisseur 20 mm a 400 mm/min au minimum
e Alimentation : 400 V
e Facteur de marche : 45 A 3 100% au minimum
» Systéme d'anticollision de torche
» Formation durant 5 jours
e Clés de service
POSTE DECOUPE “ PLASMA ”
Caractéristiques :
¢ Poste de coupage Plasma
e Alimentation triphasée 400 £10% 50Hz.
e Gamme de courant : 25 a 100A au minimum
2 e Facteur de marche : 100A a 40% au minimum
e Capacité de coupe : 40mm au minimum
s Torche compléte de coupe 4 la main, cable longueur 7m au minimum
s filtre a air
s Notice technique de mise en ceuvre, de réglage et d’entretien en langue frangaise
« Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en service sur site.
« Conforme aux normes CE




OFPPT /DAL Dossier d Appel d'Offres AQN°®

Tableau de répartition

iSTA
::f M DESIGNATIONS OULAD EZI;:::- BLED | TOTALE
TEIMA SOLB
TABLE DE DECOUPE PLASMA A
01 COMMANDE NUMERIQUE 01 01 0o 02
" »
02 POSTE DECOUPE " PLASMA 02 02 02 06

Lot N° 22: BORDEUSE CISAILLE ELECTRIQUE ET CINTREUSE

Article n® | Désignation et caractéristiques demandées

BORDEUSE MOULUREUSE MOTORISEE

e Epaisseur maxi de o téle utilisée : 1,2 mm au minimum

o Longueurs arbres : 140 mm au minimum

e Digmeétres galets : 60 mm au minimum

e Col de cygne : 100 mm au minimum

e Commande par pédale

s Arrét d'urgence

e Jeux de galets standards & préciser dans l'offre

e Documentation de mise en ceuvre et de réglage

o Installation et mise en service selon les normes en vigueur et formation pendant la
mise en route

e Conforme aux normes CE

11

CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE POUR CISAILLAGE POINCONNAGE ET GRUGEAGE

caractéristiques :

e Capacité de cisaillage sur acier doux :
- Plat 2300x10
- Corniérez 80x80x8
- Te 240x40%7
- UPN 280x45
- Rond @ 230 mm
1.2 ¢ Capacité de poingonnage sur acier doux > diam.22x13
Accessoires inclus comprenant ;
+ Lot de poingons et Matrices de différents diameétres
» Autres outils de coupage
e Butée
e Documentation de mise en ceuvre et de réglage
¢ Installation et mise en service selon les normes en vigueur
s Conforme aux normes CE
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Article n® | Désignation et caractéristiques demandées
CINTREUSE A PROFILES MOTORISEE

cintreuse a profiles trois galets :
Disposition pyramidale
Capacité de cintrage pour acier :
- corniére jusgu’a 40x40x4mm mini ;
- rond plein jusqu’a @ 25 mm mini
e Equipée de jeux de galets, avec lesquels on peut réaliser toutes sortes de
profilés. Tube carré, rectangulaire, massif carré, rond et rectangulaire, profilé
U, profilé T, corniére, ...
e Documentation de mise en ceuvre et de réglage
e Instaliation et mise en service selon les normes en vigueur
e Conforme aux normes CE

13

Tableau de répartition

ISTA CFPMA- BLED
ITEM N° DESIGNATIONS OULAD . SOLB TOTALE
Kenitra
TEIMA

1.1 BORDEUSE MOULUREUSE MOTORISEE | 01 01 00 02

CISAJLLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE

POUR CISAILLAGE POINCONNAGE ET
1.2 GRUGEAGE 01 01 01 03
1.3 CINTREUSE A PROFILES MOTORISEE 01 01 01 03

Lot N° 23: PLIEUSE, ROULEUSE, TRONCONNEUSE ET CISAILLE

Article n® | Désignation et caractéristiques demandées

PLIEUSE A TABLIER MANUELLE

caractéristigue :
e Relevage manuel

1 e Largeur de pliage mini. : 1500 mm

e FEpaisseur mini. de pliage Zmm

e avec tablier réglable pour réalisation de rayons calibrés, sur mandrin équipé
avec pince et régles normales.

o Conforme aux normes CE

ROULEUSE PLANEUSE MANUELLES A 3 ROULEAUX

¢ Rouleuse planeuse 3 rouleaux manueiles
s Type Planeur
s Longueur utile des rouleaux 1 000 mm au minimum
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Article n® | Désignation et caractéristiques demandées
e Epaisseur maxi de la téle : 3 mm au minimum
e Diameétre des rouleaux : 90 mm au maximum

TRONCONNEUSE A MIEULE

Caractéristiques :
e Disque de tronconnage : diamétre 400 mm - épaisseur 4 mm mini

¢ Etaude serrage
e Coupe biaise 0-90°
Capacité de coupe :

]
3 # Rond plein de 90 mm mini
e tube de 110 mm mini
e Butée de longueur escamotahble
e Fvacuation des poussiéres
e Documentation de mise en ceuvre et de réglage
e Installation et mise en service selon les normes en vigueur
¢ Conforme aux normes CE
CISAILLE A LEVIER A BALANCIER
Caractéristiques :
4

» Epaisseur de coupe sur tole d’acier : 2,2 mm au minimum

e Longueur utile : 1000 mm au minimum

e Butée arridre réglable

e Table suffisante pour recevoir une tole de plus de 500x1200 mm
e Conforme aux normes CE

Tableau de répartition

ISTA
ITEM N° | DESIGNATIONS OULAD ::z“t': BLED | TOTALE
TEIMA : SOLB

o1 PLIEUSE A TABLIER MANUELLE o o1 00 "
ROULEUSE PLANEUSE MANUELLES A 3

02 ROULEAUX 01 01 01 03

o3 TRONCONNEUSE A MEULE o1 o1 o1 s

04 CISAILLE A LEVIER A BALANCIER 01 01 00
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Lot N° 24: FORMEUR DE TOLE MANUEL ET MACHINE POUR LE PLANAGE

Article n® | Désignation et caractéristiques demandées

FORMEUR DE TOLE MANUEL

Caractéristiques :
e Machine de formage par I'allongement et par la retreinte de tbles jusqu'a 1,5

mm mini
1 v Col de cygne horizontal de 90 mm mini
v Col de cygne vertical de 50 mm mini
e Livrer avec la paire d’outils d’aliongement et |a paire d’outils de la retreinte
» Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en service sur
site.
e Conforme aux normes CE

MACHINE POUR LE PLANAGE, LA RETREINTE ET LE LISSAGE DES TOLES

Caractéristiques :

s Machine compact pour l'alionge, le planage, le bosselage et le rétreint de
tbles
v Col de cygne horizontal supérieur 450 mm
v’ Col de ¢cygne vertical supérieur 450 mm
e Livrer avec la paire d’outils d’aliongement, de la retreinte, de bossage et de
planage
e Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en service sur
site,
¢ Conforme aux normes CE

Tableau de répartition

ISTA CEPMV- BLED
ITEM N° DESIGNATIONS OULAD . SOLB TOTALE
Kenitra
TEIMA
01 FORMEUR DE TOLE MANUEL 01 01 01 03
MACHINE POUR LE PLANAGE, LA 01 01 01 03
02 RETREINTE ET LE LISSAGE DES TOLES
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Lot N° 25: POSTES DE SOUDAGE

Article n°

Désignation et caractéristigques demandées

POSTE DE SOUDAGE MULTI PROCEDES (LIFT TiG AU MINIMUM, MIG/MAG, FCAW,
ELECTRODE ENROBE, ...}

Caractéristigues @

Alimentation : 400 V £10% triphasé 50Hz

Tension a vide 2 60 VDC

Facteur de marche : 400 A a 80% au minimum

Gamme de courant : EE / TIG : 5 - 400 A au minimum

Gamme de courant : MiG : 20— 400 A au minimum

Affichage digital

Céble de masse avec pince

Cable primaire

Cable avec pince d’électrode longueur 3 m au minimum

Torche MIG350A 3 60% mini, diamatres du fil : 0,8 3 1,6 mm au minimum, céble
longueur 3m au minimum

Torche TIG 180A a 35% mini, cdble longueur 3m au minimum

Dévidoir 3 4 galées, vitesse de fil : 1 & 18 m/mn mini

Notice technique de mise en ceuvre, de réglage et d’entretien en langue frangaise
Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en service sur site.
Conforme aux normes CE

POSTE DE SOUDAGE PROCEDE TiG ET ELECTRODE

Caractéristiques :

Courant continu DC et alternatif AC.

Alimentation triphasée 400V £10% 50Hz.

Tension a vide 70 V mini.

Intensité moyenne de scudage 5 A a 300 A au minimum
Facteur de marche minimum en mode TIG 300 A/20V/35 %
Préréglage de tous les parametres.

Cable primaire longueur 3 m au minimum

Cable de masse longueur 3 m au minimum avec pince
Cable de soudage souple longueur 3 m au minimum avec pince porte électrode
Torche TIG 180A 2 35% mini, cdble longueur 3m au minimum

Notice technique de mise en ceuvre, de réglage et d’entretien en langue frangalse
Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise ens
Conforme aux normes CE

ASPIRATEURS DE FUMEE DE SOUDAGE

Débit ventilateur mini de 2000 m3/h

Type de bras d'aspiration Gafne soup%e

|_ongueur des bras/potences d'aspiration 3 m mini .
Garantie: une année minimum pour piéces détachées et main d'ouvie,
Conforme aux normes Ck

56
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Tableau de répartition

ISTA
ITEM N° DESIGNATIONS OULAD EZI:‘?:’A; TOTAL
TEIMA
POSTE DE SOUDAGE MULTI PROCEDES (LIFT TIG
AU MINIMUM, MIG/MAG, FCAW, ELECTRODE
01 ENROBE, ...) 06 06 12
02 POSTE DE SOUDAGE PROCEDE TIG ET ELECTRODE 02 02 04
E
03 ASPIRATEURS DE FUME DE SOUDAGE 08 00 08

Lot N° 26: CHALUMEAU, CISAILLE ET MEULEUSE

Article n° | Désignation et caractéristiques demandées
CHALUMEAU CHAUFFEUR
caractéristiques :

e Débit : 1000 & 4000 I/H mini
e Livré avec:
v" 1 jeu de 6 buses (3 acétylénes et 3 propanes}.

1 v Tuyaux d’oxygéne de 10 x 17 couronne de longueur : 20 métres répondant a la
norme en vigueur. {10 mm intérieur x 17 mm extérieur),

v Tuyaux d’acétyléne de 10 x 17 couronne de longueur : 20 métres répondant a
la norme en vigueur.

v Raccords rapides males et femelles pour oxygéne et acétyléne avec colliera
bande a visser

¥" Retours anti-flamme oxygéne et gaz.
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Article n°® | Désignation et caractéristigues demandées

POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE

caractéristiques :
e Composition du poste :
e Coffret composé de:
e 1détendeur oxygeéne
e 1 détendeur acétyléene
e chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile de 40 a 400l/h
e Tuyaux d’oxygéne de 10 x 17 couronne de longueur : 20 métres répondant a la
norme en vigueur. (10 mm intérieur x 17 mm extérieur),
e Tuyaux d’acétyléne de 10 x 17 couronne de longueur : 20 métres répondant a la
2 norme en vigueur.
» Raccords rapides males et femelles pour oxygéne et acétyléne avec collier a bande a
visser
e Retours anti-flamme oxygéne et gaz.
e chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile de 250 & 1000i/h
e chalumeau coupeur avec 2 tétes de coupe 10/10 et 15/10
e 2x5 métres de tuyau @ 10 x 17 (oxygéne/acétyléne) avec raccords rapides males et
femelles pour oxygéne et acétyléne avec collier a bande a visser .
¢ Allume gaz.
e Paire de lunettes teintées.

POSTE PORTATIF A SOUDER PAR POINTS

Caractéres techniques :
¢ Tension de réseau : 230V ou 400V
e Puissance absorbée : 3.0 KVA au minimum
e Tension a vide : 5V au minimum
¢ Courant de pointage : 2700A au minimum
e Facteur de marche : 2500A (3%} au minimum
» Epaisseur de pointage de : 1.5+1.5 au minimum

Accessoires :

e Pistolet et cables

® Prise de masse

e 1 boite d'accessoires

o Table chariot du poste a souder

e 1 jeudélectrodes:

» Droites a pointe centrée

e Contre-coudées a pointe excentrée

e Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en service, de la
machine

¢ Conforme aux normes CE
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Article n® | Désignation et caractéristiques demandées

MEULEUSE D’ANGLE ELECTRIQUE

caractéristiques :
e Diameétre du disque mini. : 180 mm
e Vitesse a vide mini : 8500 tr/mn.
e Alimentation 220 V50 Hz.
e Bouton de blocage de 'arbre.
4 e Interrupteur de sécurite.
e Poignée latérale.
e Carter de protection.
e leu de flasgques.
Accessoires :
e Clés de service.
¢ Dispositif de pongage adapté a la meuleuse.
e Conforme aux normes CE

CISAILLE A LEVIER

e Cisaille col de cygne sur socle

e Capacité mini de coupe sur acier doux épaisseur 4 mm
e Longueur mini, Des lames 300 mm

o Conforme aux normes CE

MEULEUSE D’ANGLE PNEUMATIQUE

¢ Meuleuse d'angle pneumatique diametre 125mm
6 e Vitesse maxi 10 000 Tr/mn mini

e Pression 6 bars mini

e Livré avec accessoires et clés de service de série

e Conforme aux normes CE

Tableau de répartition

ISTA
ITEM N° DESIGNATIONS OULAD :‘5 ::I((JEI-E\R E:Ir:?:r; BLED | TOTALE
TEIMA SOLB
o1 CHALUMEAU CHAUFFEUR 01 01 o1 o1 04
]
02 POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE 04 o1 04 00 09
POSTE PORTATIF A SOUDER PAR
03 POINTS 02 oo 02 02 06
04 MEULEUSE D’ANGLE ELECTRIQUE 10 00 04 -00 14
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ISTA
ITEM N° DESIGNATIONS OULAD !I? I-I\\:I\ICC::‘R EZE?&; BLED TOTALE
TEIMA SOLB
05 CISAILLE A LEVIER 02 00 02 00 04
06 MEULEUSE D’ANGLE PNEUMATIQUE 00 00 06 00 06
Lot N° 27: Centrale a vis d’air comprimé
Articie n° | Désignation et caractéristiques demandées
Centrale a vis d’air comprimé
- Compléte et compacte, préte a fonctionner
- Conforme aux normes CE
- Débit réel suivant la norme IS0 1 m3/min au minimum
- Pression maximum 10 bar au minimum
- Puissance spécifique 9,5 kW/ {m3/min) au maximum
- Niveau sonore suivant 1SO 70 dB au maximum
- Réservoir air comprimé peint laqué 250 litres au minimum
! Sécheur d'air par réfrigération compact
- Pression de service maxi 15 bar au minimum
- Point de rosée sous pression +3 °C au maximum
Filtre Submicronique Avec purgeur
- Pression de service maxi 15 bar au minimum
- Filtration pour des particules (pour 20°C et 7 bar effective) > 0,1 um
Certificats de conformité aux Normes CE
Manuel d'utilisation et d'entretien

Tableau de répartition

ITEM
N° DESIGNATIONS BLED SOLB TOTAL

Centrale a vis d’air comprimé

01 01 01
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AQ N°

Lot N° 28 : Equipement mécanique d’atelier

ltem Désignation et caractéristiques demandées

Perceuse radiale

- Conforme aux normes CE
Caractéristiques techriquas :
- Alimentation triphasée 380V ou 400 V., 50Hz.

Zone de travail

- capacité de percage 32 mm minimum

- dimension de la table 1000500 mm minimum

- course diu fourreau 220 mm minimum

- porte & faux Jusgu'a 800 mm minimum

- distance broche - table jusgu'a 850 mm minimum

- diameétre colonne 200 mm minimum

broche principale

- piage Ce vitessas : 6 vitesses jusqu'a 1.200 tour/min minimum
- avances 3 avances jusgu'a 0,25 mm/tr minimum
- puissance moteur principa 1,5 KW minimum

Accessoires inclus comprenant :
Etau & mors parallgles ouverture 120 mm Au minimum compatible avec fa machine

Mandrin a serrage rapide capacité 16 mm compatibie.
Clef, outillage et manivelles de service
Clés de service
Manuel d’utilisation
Nota : tous les accessaires doivent tre compatibles avec Iz machine

Tableau de répartition

:-,EM DESIGNATIONS ISMOA TOTALE
TANGER
01 Perceuse radiale 01 01

Lot N° 29 ; Equipement de traitement de métallurgie.

ftem Désignation et caractéristiques demandées

1 |FOUR INDUSTRIEL

- Cenforme aux normes CE

Four élecirique & chambre pour toutes applications.

Température max (°C): 17106 au minimum
Traitement de pigce de dimensions (mmy): 250x200%300 au minimurm
Isolation multicouche. Intérieur en fibre céramique et brique réfractaire.
Entrée et échappement de I'air commandés automatique.

Arrét de la chauffe lors de Pouverture de la porte.

Alimantation: 380V ou 400V, 50 Hz
Regulateur programmable.

Notice d'utifisation er frangais.

? | BAC DE TREMPE POUR TREMPE A L'HUILE AVEC AGITATION.

- Conforme aux normes CE

Bac de trempe pour trempe a I'huile avec agitation.

Température max ("C): 90 au minimum

Traiternent de pigce de dimensions {mmy): 250x200x300 au minimum
Couvercle de fermeture, panier amovibie avec anses pour la trempe et I'égouttage des picces.
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AON®

[tem Désignation et caractéristiques demandées

Carcasse métallique isolée du bac de trempe.

Agitateur pour une homogengité optimale.

Alimentation: 380V ou 400V, 50 Hz
Régulateur programmable,

Notice d'utflisation en frangais.

3 |EQUIPEMENT TRAITEMENT INDUCTION

- Conforme aux normes CE

Convertisseur (Générateur) de fréquence

Alimentation: 380V ou 400V, 50 Hz
Puissance: 20 kW

Réguiation de la puissance: 54a100%

Gamme de fréguences: jusqu’ & 40 kHz au minimum
Refroidissement : jusqu’a 30 ° C au maximum.
Traitermnent de pice de dimensions 1 250x200x300 mm au minirmum
Refroidisseur eau: 80 litres au mintmum 380V ou 400V, 50 Hz
Notice d'utitisation en frangais.

Tableau de répartition

ITEM DESIGNATION ISMOA TANGER

TOTAL

1
0 Four industriel 91

&1

02 Bac de trempe pour trempe & I'huile avec agitation. 01

01

03 . . . .
Equipement traitement induction

0

0

LE SOUMISSIONNAIRE LE MAITRE D’OUVRAGE

Lu et acceptd
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Annexe (1) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°1:

Tour a Commande Numérique a 2 axes
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Lot n°1 : Tour 8 Commande Numérique a 2 axes

N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé,

Tout arficle ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées ef ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et Ia ligne correspondante & l'ifem.
Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Y ¥V YV Y

Iltern | Désignation et Caractéristiques Technigues Propasition du Appréciation de
° soumissionnaire I'administration

1.1 | Tour a Commande Numérique a 2 axes Marque :
Référence:

Caractéristiques des
fournitures proposges :

- Conforme aux normes CE

DNC permettant la programmation 1S0 de type Fanuc ou Siemens dans
leur versien récente

Longueur max de tournage mm 350 minimum
Diamétre de tournage mm 170 minimum
Course radiale (X) mm 180 minimum
Course longitudinale (Z) mm 350 minimum
Précision

Incertitude de positionnement £0.005 mm au maximum

Puissance Broche en régime continu  10kW minimum

Gamme de vitesses 6000 tr/min minimum
Vitesse avance rapide 20 m/mn minimum
Contre pointe :

Course du fourreau : 100mm mini
Entre-pointe : 400mm mini

Porte outils Type tourelle et outillages VPI30 mini
Nombre de stations d’outils 12 minimum

Avec:

Taraudage rigide

Port USB

Mandrin avec serrage hydraulique Intérieur et extérieur avec un




Logiciel de programmation FAO

- Logiciel de FAQ multi-post-processeur pour tournage et fraisage 3
axes et 5 axes;

- Licence pour un poste.

~  Compatible avec Windows

- Importation de fichiers 2D et 3D (solide, surface, filaire, ...
- 1 post-processeur adapté A la machine de item N° 1.1

- Production du code ISO

OFPPT /DAL Dossier d'dppel d’Offies AQN®
Item | Désignation et Caractéristiques Technigues Proposition du Appréciation de
° soumissionnaire I'administration
jeu de mors durs
. Manivelle électronique.
. Message de diagnostic sur I'état de la machine en clair en frangais
Contre pointe
Livré avec:
5 Portes outils VDI compatible pour outil 20x20 de chariotage et
dressage
, 4 portes outils 4 aléser VDI compatible 88, @10, 16 et #20
3 portes pinces VDI compatible avec 2 jeux de pincesde 2 a
16mm
. 5 jeux de mors doux
1 Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine
Tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine
Sauvegarde des parametres CN
Manuel d'utilisation et d'entretien, en langue Frangaise, sur
papier ou sur support numérique
1.2 | Simulateur de programmation et de réglage de la
machine Item 1.1
Simulateur sous forme de pupitre identique 3 celui de la machine objet
de Fitem N°1.1
+ Pupitre pour simulation de programmation et de réglage avec LCD
couleur 15" au minimum
+ Port USB
+ Simulation graphique
- Compatibilité avec les codes ISO
+ Message de diagnostic sur I'état de la machine en clair en francais
1.3
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AON°

ftem

Désignation et Caractéristiques Techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I"administration

- Simulation d'usinage solide intégrant tout 'environnement
machine permettant la détection de collision ;

- Visualisation des trajectoires d’outils ;

- Bibliothéque des outils de coupe pour les opérations standards au
minimum

- Bibliothéque des matériaux pour usinage
- Bibliothéque des conditions de coupe optimales
- Derniére version en langue Frangaise

- Documentation compléte en langue Frangaise sous format paplier
ou en version numérique

1.4

Formation sur Tour a Commande Numérique a 2 axes

e Nombre de bénéficiaires : 4,
s | leu de formation : sur site bénéficiaire
e Norede jours : 1 jour

Objet de la fermation

e  Piloter le Tour a Commmande Numérigue 2 2 axes livré at
réalisation de pitces.
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Annexe (2) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°2 :

Centre d’usinage 3 axes vertical Course 500
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Lot n°2 : Centre d'usinage 3 axes vertical Course 500

> N.B:les soumissionnaires soni invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de l'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.

» Le concurrent esf tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées ef ce, dans le cadre de Ja colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a F'item.

> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

item Désignation et Caractéristiques Techniques Propo.sn.lon dl.‘ Appre.ci_a tlon.de

n° soumissionnaire 'administration

1.1 Marque :
Centre d’usinage 3 axes vertical Référence:

Caractéristiques des
fournitures proposges :
- Conforme aux normes CE

DNC permettant la programmation ISO de type Fanuc ou Siemens
dans leur version récente

Courses des axes X/Y/Z: 500/400/450 mm
Minimum

Vitesse rapide 20 m/mn minimum
Précision :

Incertitude de positionnement % 0.005 mm au maximum

Alimentation triphasée 380V ou 400 V, 50Hz.

Broche :
15040
! Rotation broche 8000 tr/mn minimum
. Puissance en régime continu 15 kW minimum
Magasin d’outils : 15 postes minimum
Avec:

Taraudage rigide

Port USB

Convoyeur & copeaux
Manivelle électronique.

. Message de diagnostic sur I'état de Ia machine en clair en
francais

Livré avec:
. Etau universel modulaire de précision 125 x 300 mm mini

2 portes outis 15040 pour logement de céne morse CM2
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tem| ., . .. ‘i . Proposition du Appréciation de
. | Désignation et Caractéristiques Techniques P . . . pp L, .
n spumissionnaire 'administration
2 portes outils IS040 pour logement de cone morse CM3
5 portes outils WELDON I1S040 a serrage avec cié six pans pour
les diametres suivants : @6, #8, @10, §12, @20 quantité 1 de chaque
6 portes pinces IS040 avec 2 jeux de pinces de @ 2 jusqu'a
20mm avec 2 clés 3 ergot
1 porte fraise 1S040 pour fraise 2 tailles @ 50mm
1 porte fraise 15040 pour fraise 2 tailles @ 80mm
24 tirettes compatibles avec la machine
Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine
Tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine
Sauvegarde des parameétres CN
Manuel d’utilisation et d’entretien, en langue Frangaise, sur
papier ou sur support numérique
12 |Simulateur de programmation et de réglage de la
machine Item 1.1
Simulateur sous forme de pupitre identique a celui de la machine
objet de l'item N°1.1
- Pupitre pour simulation de programmation et de réglage avec LCD
couleur 15" au minimum
- Port USB
- Simulation graphique
- Compatibilité avec les codes ISO
- Message de diagnostic sur I'état de la machine en clair en frangais
1.3

Logiciel de programmation FAO

- Logiciei de FAO multi-post-processeur pour tournage et fraisage
3 axes et 5 axes;

3

Licence pour un poste.

- Compatible avec Windows

- Importation de fichiers 2D et 3D (solide, surface, filaire, ...}
- 1 post-processeur adapté i la machine de l'item N° 1.1

- Production du code ISC

- Simulation d’usinage solide intégrant tout I'environnement
machine permettant la détection de collision ;

- Visualisation des trajectoires d'outils ;

- Bibliothéque des outils de coupe pour les opératiens standards au-
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AQN°

ltem

o

Désignation et Caractéristiques Techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
Fadministration

1.4

minimum

- Bibliothdgque des matériaux pour usinage

- Bibliothéque des conditions de coupe optimales
- Derniére version en langue Frangaise

- Documentation compléte en langue Frangaise sous format papier
ou en version numérique

Formation sur Centre d’usinage 3 axes vertical

e Nombre de bénéficiaires : 4
e [ jeude formation : sur site bénéficiaire
e Nbre de jours : 1 jour

OCbjet de la formation
Piloter le Centre d*usinage 3 axes vartical fivré el réalisation de

pizces
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Annexe (3) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°3:

Centre d’usinage 3 axes vertical Course 750
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Lot n°3 : Centre d’'usinage 3 axes vertical Course 750

»

Y ¥V YV

N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de l'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, Ja marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnalre » et la ligne correspondante & l'ifem.
Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans Ja
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Item Proposition du Appréciation de
n

Désignation et Caractéristiques Technigues . . , L. \
soumissionnaire Iadministration

11 | Centre d'usinage 3 axes vertical Marque :

Référence:
Caractéristiques des
fournitures proposees

e Conforme aux normes CE

e DNC permettant la programmation iSO de type
Fanuc ou Siemens dans leur version récente

o Courses des axes X/Y/Z:
750/400/500 mm Minimum

e Vitesse rapide
20 m/mn minimum

e Alimentation triphasée 380V ou 400 V , 50Hz.

e Précision:

e Incertitude de positionnement + 0.006 mm
au maximum

e Broche:
- 15040

- Rotation broche : 12000 tr/mn minimum
- Puissance en régime continu : 18 kKW minimum
- Magasin d’outils : 18 postes minimum
o Avec:
- Taraudage rigide
- Interface Ethernet
- Port USB
- Convoyeur a copeaux
- Manivelile électronigue.
- Message de diagnostic sur I’état de la machine en
clair en francais
Livre avec .
e Ftau universel moduiaire de précision 125
X 300 mm mini
e 2 portes outils ISO40 pour logement de cone
morse CM?2
e 2 portes outils ISO40 pour logement de cone
morse CM3
¢ 5 portes outils WELLDON 15040 a serrage
avec clé six pans pour les diametres
suivants : @6, @8, #10, P12, @20 guantité
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Item

Désignation et Caractéristiques Techniques

Propaosition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

1.2

1.3

de chaque

e 6 portes pinces 1SO40 avec 2_jeux de pinces
de @ 2 jusqu’a @ 20mm avec 2 clés & ergot

e 1 porte fraise 1ISO40 pour fraise 2 tailles &
50mm

e 1 porte fraise 1SC40 pour fraise 2 tailles
80mm

e 24 tirettes compatibles avec la machine

e Jeu complet de clés de service pour entretien
de la machine

e Tous les accessoires doivent étre compatibles
avec la machine

e Sauvegarde des parametres CN

e Manuel (s) d’utilisation et d’entretien

Nota : Tous les manuels et documentations doivent étre
en langue francaise, complets et livrés sur papier
ou sur CD.

Logiciel de programmation FAO

¢ Logiciel de FAO multi-post-processeur pour
tournage et fraisage 3 axes et 5 axes

e Licence pour un poste.

¢ Compatible avec Windows

e importation de fichiers 2D et 3D {solide,
surface, filaire, ...)

e 1 post-processeur adapte a la machine de
I’item N° 1.3

s Production du code ISC

e Simulation d’usinage solide intégrant tout
I’environnement machine permettant la
détection de coilision ;

s Visualisation des trajectoires d’outils ;

« Bibliotheque des outils de coupe pour les
opérations standards au minimum

¢ Bibliotheque des matériaux pour usinage

e Bibliotheque des conditions de coupe
optimales

e Derniére version en langue Francaise

» Documentation compléte en langue Frangaise

sous format papier ou en version numérigue
Formation sur Centre d’usinage 3 axes vertical

e Nombre de bénéficiaires : 4.
e Lieude formation : sur site bénéficiaire

o Nbrede jours: 1 jour

Objet de la formation
Piloter le Centre d’usinage 3 axes vertical livré et réalisation de piéces
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Annexe (4) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°4 :

Centre d’usinage 5 axes continu (non 3+2)
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Lot n°4 : Centre d’usinage 5 axes continu (non 3+2)

% N.B:les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du scumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.

> Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence ef les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante & l'item.

> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

lteom Désignation et Caractéristiques Techniques Propo.sn:lmn dl.’ eppre.c:.a tlon_de

n soumissionnaire "administration

11 | Centre d’usinage 5 axes continu (non 3+2) Margue :
Référence:

Caractéristiques des
fournitures proposées :

e Conforme aux normeas CE

e DNC permettant la programmation 1SO
de type Fanuc ou Siemens dans leur
version récente

e Courses des axes X/Y/Z: 650/500/450
mm Minimum

e Plateau tilting : table bi-rotative AC ou
BC

e Axe AouB: Inctinaison -30°, +110° ou
+30°, -110° au minimum

e AxeC: 360° continu

o Vitesse rapide X/Y/Z : 30/30/ 30 m/mn
minimum

o Vitesserapide A ou B :120°/Sec
minimum

o Vitesse rapide C : 120°/Sec minimum

e Alimeniation triphasée 380V ou 400V,

50Hz.

e Usinage Grande Vitesse avec fonction
LOOK AHEAD

e [Précision:

- Incertitude de positiocnnement
+ 0.005 mm au maximum
Broche :
« Rotation broche : 12000 tr/mn minimum
« Puissance en régime continu : 22 kKW

minimum
» Magasin d’outils : 20 postes minimum
Avec
e Taraudagerigide
s Interface Ethernet
e Port USB
e Convoyeur a copeaux
« Manivelle électronique.
e Message de diagnostic sur I’état de la
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AON°

jtem

Désignation et Caractéristiques Technigues

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
Fadministration

machine en clair en frangais

Livré avec

Nota
Tous

Jeu de Porie-outils a fretter pour les
diametres suivants : 26, @8, @10, 12,
@16, @20, @25 et @32 quantité 1 de
chaque compatibles avec la broche

24 tirettes si les porte- outils
ISO/DIN/BT compatibles avec la broche
Jeu complet de clés de service pour
entretien de la machine

Tous les accessoires doivent étre
compatibies avec la machine
Sauvegarde des paramatres CN

Manuel (s) d’utilisation et d’entretien

les manuels et documentations doivent

étre en langue francgaise, complets et livres
sur papier ou sur CD.

1.2

Logiciel de programmation FAO

Logiciel de FAO muiti-post-

processeur pour tournage et fraisage 3
axes et 5 axes

Licence pour un poste.

Compatible avec Windows

Importation de fichiers 2D et 3D (solide,
sutface, filaire, ...)

1 post-processeur adapté & la machine de
item N° 1

Production du code ISO

Simulation d’usinage solide intégrant
tout I’environnement machine permettant
la détection de cotlision ;

Visualisation des trajectoires d’outils ;
Bibliotheque des outils de coupe pour les
opérations standards au minimum
Bibliotheque des matériaux pour usinage
Bibliotheque des conditions de coupe
optimales

Derniere version en langue Francaise
Documentation compléte en langue
Frangaise sous format papier ou en
VErsion numerique
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AO N°

Item

Désignation et Caractéristiques Technigues

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
Fadministration

13

Formation sur Centre d’usinage S axes continu (non
3+2)

e Nombre de bénéficiaires : 5.
e | jeu de formation : sur site bénéficiaire
e Nbredejours: 1 jour

Objet de la formation
Piloter le Centre d’usinage 5 axas continu lhvre el

réalisation de pieces
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Annexe (5) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°5:

Tour paralléle a charioter et a fileter
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Lot n°5 : Tour paralléle a charioter et a fileter

> N.B: les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de l'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.
> Le concurrent est fenu de renseigner pour chaque item, Ia marqus, Ia référence et Jes caractéristiques des fournitures
proposéss et ce, dans le cadre de fa colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a l'item.
» Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».
ftem Désignation et Caractéristiques Techniques PrOpD-SIt.IOI'I dl.’ Appre.cl.a tmn.de
n* soumissionnaire I"administration
1 |Tour parallele a charioter et a fileter Marque :
Reférence:

Caractéristiques des
fournitures proposees

e Conforme aux normes CE

e Banc trempé et rectifié

Tous les pignons et arbres sont trempes et

rectifiés

Carter de mandrin asservi

Arrét d’urgence

Appareil a retomber dans le pas

Lubrification centratisée des chariots

Inversion droite/gauche du sens de rotation

de la broche

e Distance entrepointes 1000 mim au
minimum

e Diametre max usinable sur banc: 400
mm au minimum

e Diametre max usinable sur chariot : 240
mm au minimum
Largeur du Banc : 240 au minimum

s Alésage de la broche D52 mm au
minimum, cone  : CM6 au minimum

e Cone contre poupée : CM4 au minimum

e Course fourreau contre poupée . 100 mm

au minimum

e Vitesse maxi de la broche : 1600 tr / min
au minimum

e Avance longitudinale : 0,06 8 1,5 mm / tr
au minimum

e Avance fransversale : 0,03a0,8 mm/trau
minimum

s Course max transversale : 200 mm au
minimum

e Course max chariot supérieur : 130 mm au
minimum

e Rotation chariot supérieur : = 45° au
minimum

o [iletage:
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AQON?

Item

Désignation et Caractéristiques Techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
administration

- métrique : 0,24 12 mm au
minimum, 30 pas mini

- filetau pouce : 35 pas mini
Puissance du moteur broche : 3 KW au
minimum
Alimentation triphasee : 380V ou
400V + T+ N 50H7
Eclairage par lampe orientable
Bac de récupération des copeaux
Systéme d’arrosage pour refroidissement
complet
Systemes de sécurité et de protection
conformes aux normes internationales
Butée a réglage fin
Afficheur digital de positions

Livré avec :

mandrin 3 mors & 200 mim au minimum
mandrin 4 mors & serrage indépendant @
250 mm au minimum

Plateau de broche @ 300 mm au minimum
compatible

Douilie de réduction CM6 / CM4

2 pointes tournantes CM 4

Carter arriére monté

Tourelle porte outil capacité : 4 positions
de 20 mm au minimum

1 Lunette fixe

1 Lunette a suivre

Clés de service

manuel d'utilisation

NB : tous ies accessoires doivent étre
compatibies avec la machine
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Annexe (6) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°6:

Fraiseuse horizontale a téte universelle
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Lot n°6 : Fraiseuse horizontale a téte universelle

» N.B:les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé,
> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques fechniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.
> Le concurrent est fenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de Ia colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a l'item.
> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».
Item n Désignation et Caractéristiques Techniques Propo.sn'.‘ton dl.] Appre.cr‘a tlon_de
soumissionnaire Fadministration
1 |Fraiseuse horizontale a téte universelie Marque :
Reférence:
Caractéristiques des
faurnitures proposees ;

Caractéristiques technigues

Conforme aux normes Ct

Systeme de visualisation 3 axes

Avances automatiques et rapides dans les 3

axes

e Téte de coupe universelle, permettant un
positionnement angulaire de la broche rapide,
facile et précis, pivote sur deux plans pour le
fraisage vertical/norizontal/inciing

e Guides rigides réalisés en acier trempge pour
une stabilité maximale

e Rattrapage des jeux sur tous les mouvements

e Lubrification centralisee

e Volants avec verniers

e Pignons de transmission de mouverment
rectifiés et lubrifiés par bain d’huile

e Table : longueur mini: 1300 mm et
largeur mini : 350 mm

e Course mini longitudinale minimum

1000mm

s Course mini transversale minimum
280mm

s Course mini verticale  minimum 400
mm

e Nombre de vitasses broches verticaie/
horizontale 12 /12 au minimum

e Vitesses maximale de ia broche verticale/
horizontate : 1600 tr/mn au minimum

e Puissance moteur broche horizontale : 4 KW
mini

e Puissance moteur broche verticale : 4 KW
mini

e Inclinaison de la téte ; 360°

e QOrieniation de la téte : 360°
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AO N

ltem n®

Désignation et Caractéristiques Techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I’administration

Vitesse maxi d'avance de ia table : 380
mm/min au minimui

Rainures en « T » sur table : 3 au minimum
Alimentation triphasée : 380V ou 400 V/ 50
HZ

Attachement de broche horizontale / verticale .
ISO 40 ou plus

Eclairage par lampe orientable

Livre avec .

Nota ;

1 Téte universelle

1 Lunette portearbre

2 Tiges de montages des fraises

1 Etau fixe & base tournante graduée, capacite
120 mm mini

1 Mandrin de pergage cap13 mm mini
autoserrant CM 2

4 Arbres portefraises longet métrigue avec
bagues entretoises D16, D22, D27 et D32 mm
1 Dispositif d'arrosage compiet

1 Mandrin portefraise a bout lisse D 16
cormpatible avec la broche de machine

1 Mandrin portefraise a bout lisse D 22
competible avec la broche de machine

1 Mandrin portefraise a bout lisse D2/
compatible avec la broche de machine

1 Mandrin portefraise & bout fileté M32
compatible avec ia broche de machine

Clés et manivelle de service

1 Diviseur universel rapport 1/40 avec série
compiete de piateaux a trous, contre poupee
avec pointe, mandrina 3 mors a serrage
concentrique et lyre avec série de roues
dentées

1 Plateau circulaire diamétre : 200 mm
minimum

1 Appareil & aléser de 0 100 mm mini a
réglage micrométrigue avec outil porte
plaquette et 10 plaquettes de rechange et
accessoire

1 Mandrin porte pince : cone compatible avec
la broche Avec 1 Jeu de pinces poriefraises
pour D 4a20mm

4 Douilles de réduction a cone extérieur
compatible avec la broche [SO/CMT,
ISC/CM2, 1ISO/CM3, 1ISC/CMA4

Clés de service

Manuel d'utilisation

tous ies accessoires doivent étre compatibles

avec la machine
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BRORDEREAU DES PRIX =DETAIL ESTIMATIF
Lot n°6 : Fraiseuse horizontale a téte universelle
(2 (3) 4 (5) (6) 7
Article o8 Prix unitaire Prix total Droits de Prix totat TVA C Montant TTC
, Designation Unite Quantité HT/HDDIHTVA HT/HDD/HTVA | Douanes sur (3) Hors TVA Appliquée (7} = (5)+(6)
@ =0 x2 (5) =(3)+(4) sur (5)
En Chiffres
1 Fraiseuse horizontale a téte universelle 8

u

MONTANT TOTAL = | eeememeenns | wvrmmmesss | mvvmssovrisss | emrenneeesess | e
FAIL 8 cvevrrevaniorsnnaorsvensses I€ wnvrrcoscnersrorcnssamnenmssnicsssns

Signature et cachet du concurrent

(1} . Quantité demandée
() Prix unitaire HT/HDD/MH TVA y compris tous les frais et faux frais
{3) : Prix total HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3) = (2 x 1)

(4) : Droits de douanes / Hors TVA i 'importation sur le prix total HT/ HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3);

(5} : Montant total Hors TVA (5) = (3} + (4)
(6) : TVA appliquéa sur le montant total (5)
(7): Lemontant TTC (7) = (5) + (6).

L

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d’offres sont destinées uniquement 4 la formation Professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiets a ce

sujet

89
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Annexe (7) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°7 :

Rectifieuse plane a commande hydraulique

S LA AT
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AQ N°©

Lot n°7 : Rectifieuse plane & commande hydraulique

v ¥V VYV Y

colonne « Proposition du soumissionnaire ».

N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.
Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.
Le conctirrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a l'item.
Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la

Item

Désignation et Caractéristiques Techniques

Propasition du
soumissionnaire

Appréciation de
'administration

Rectifieuse plane 8 commande hydrauligue

Conforme aux normes CE

Dimensions de la table : 450 x 200 mm au
MHNEMUM

Longueur maxi rectifiable : 450 mm au
minimum

Largeur maxi rectifiable : 200 mm au
minimum

Distance maxi entre table et axe de la
meule : 400 mm au minimum

Vitesse de la table variable de: 63 20
m/min au minimum

Incrémentation automatique transversale
Profondeur de passe verticale mini : 0,01
au maximum

Vitesse de rotation de la meule : 2800
tr/min au minimum

Puissance du moteur de la meule 1,5 KW
au minimum

Diametre de la meule 200 mm au
minimum

Alimentation triphasée 380V out 400 V a
50 Hz

Accessoires

Nota .

1 plateau magnétique de 450 x 200 mm au
Minimum

1 dispositif d’équilibrage de meule

1 dispositif d’éclairage et d’arrosage
complet

1 dispositif de diamantage (dressage) de
meule avec le diamant correspondant
Clés de service

Manuel d’utilisation

tous les accessoires doivent étre

compatibles avec la machine

Marqgue :
Reférence:
Caractéristiques des

fournitures proposées .
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Annexe (8) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°8 :

Equipements Fabrication mécanique

4.
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Lot n°8 : Equipements Fabrication mécanique

S N.B:les scumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'adminisiration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.

Le concurrent est tenu de renselgner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de Ia colonne « Proposition du soumissionnaire » et fa ligne correspondante a l'item.
Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent éire renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Y V VYV

Item| . . . P . Proposition du Appréciation de
- | Désignation et Caractéristiques Techniques P . . 'pp .. .
soumissionnaire Yadministration

1 | Affuteuse universelie r}gﬂé?:r,que :
ergnce,

Caractéristiques des
fournitures proposges :

e Conforme aux normes CE

e Pour laffiitage des poingons, forels,
fraises, électrodes, outils de tours, pointe
tournante, etc

o Machine rigide et entrainement sans
vibration de ia meule

¢ Possibilités de pivoter ou de coulisser
permettant de nombreuses exécutions
{cylindrigue, concentrigue, conique)

e Reglages fins pour un travail de grande
précision

¢ Indexation d’angle

e Puissance moteur : 360 W au minimum

s Angle daffitage : 90”4 145° au
MENiMum

e Capacité outils de tour : jusqu’a 20 x 20
mm au minimum

e Capacité forets : jusqu’a @ 12 mm au
minimum

o Capacité Fraise : jusqu’a @ 12 mm au
minimum

Livrée avec

- jeudepincesde@4a12mm
- Manuel d'utilisation

2 | Touret a meuler sur socle Margue
Référence:

Caractéristiques des
fournitures proposees

s Touret a meuler sur socie métallique
équipe de 2 meules de & 300 mm au
minimum et d’épaisseur 40 mm au
minimum

e Conpforme aux normes CE
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Iteum Désignation et Caractéristiques Techniques Prop0'5|t.|on dl." ﬁppre.m_‘a tion.de
n soumissionnaire "administration
e Vitesse de rotation : 1500 tr/min au
minimum
e Puissance de moteur : 2 kW mini au
minimum
e Alimentation monophasée 220 V ou 380
V triphasée — 50 Hz o
e Chaque meule est équipée d’écran
paredtinceiles en polycarbonate tres
résistant
e Arrét d’urgence
Livrée avec :
- Systéme d’aspiration de poussiére
- Manuel d’utilisation
3 | Touret a meuier lapidaire sur socle Marque :
Référence:
Caracieristiques des
fournitures proposees
e Touret a meuler sur socle metatligue,
e &quipé de 2 meules de @ 300 mm au
minimum et de largeur 40 mm au
minimum
e Conforme aux normes CE
e Vitesse de rotation minimaie : 1400
tr/min
s Motorisation de puissance : 2 KW mini
Alimentation monophasée ou triphasée
e Chaque meule est équipée d’€cran pare-
étincelles en polycarbonate tres resistant
e Table lapidaire inclinable avec repéres
d’angle
e  Arrét d’urgence
¢ Socle avec dépoussiereur
e Manuel d’utilisation
4 | Perceuse sensitive d’établi Marque :
Reéférence:
Caractéristiques des
fournitures proposees
e Conforme aux normes CE
e Capacité de percage . &J 20 mm au
minimum
e Table detravall
o Profondeur de percage maxi. : 160 mm
au minimum
« Nombre de vitesses de broche : 15
vitesses au minimum
o Vitesses de broche maximale : 2800
tr/mn au minimum
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AQ N°

Item

o

Désignation et Caractéristiques Techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
'administration

Gamme de vitesses d’avance 0,1 - 0,3
mm/tr au minimum

diametre colonne : 110 mm au minimum
Puissance moteur : 1.5 kKW au minimum
Alimentation triphasée 400 V - 50 Hz
Cone morse de 1a broche CM3 au
minimum

Arrét d’urgence

ACCessoires

Mandrir: & serrage rapide capacité 16 mm
compatible

Etau fixe de percage capacité 120 mm
mini, compatible avec la machine
Manuel d’utilisation et d’entretien

Nota : tous les accesscires doivent étre
compatibies avec la machine

Perceuse a cclonne

Conforme aux normes CE

Capacité de percage : & 32 mm au
minimum

Table de travail

Profondeur de percage maxi. : 200 au
minimum

Nombre de vitesses de broche : 15
vitesses au minimum

Vitesses de broche maximale : 2200
tr/mn au minimum

Gamme de vitesses d’avance 0,11 - 0.4
mm/tr au minimum

diametre colonne : 140 mm au minimum
Puissance moteur : 2.2 kW au minimum
Alimentation triphasee 400 V — 50 Hz
Cone morse de la broche CM4 au
minimum

Arrét d’urgence

Accessoires inclus comprenant :

Etau & mors paralleles ouverture 120 mm
AU minimum compatible avec la
machine

Mandrin a serrage rapide capacité 16 mm
compatibie.

Clef, outillage et manivelles de service
Manuel d’utilisation

Nota : tous les accessoiras doivent étre
compatibles avec la machine

Marque ;

Référence:
Caractéristiques des
fournitures propesees :
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m . — ) F——— —
:a.m Désignation et Caractéristiques Techniques OPO.SIt.'on d? I’l\ppre-c;? t|on.de
n soumissionnaire IFadministration
6 |Scie mécanigue a ruban horizontale Marque :
Référence:
Caractéristiques des
fournitures proposees :
e Conforme aux normes CE
e Ruban standards : 2480 x 27 x 0.8 mm
mini
e Coupe: 90°, +45° au minimum
Capacité de coupe & 90° {tube) 200 mm
mini
e Alimentation triphasé, 50Hz
e Deux vitesses de coupe au minimum
e FEtau & serrage rapide.
e Dispositif d'arrosage
e Arrét d’urgence
e Manuel d’utilisation
Nota : tous les accessoires doivent étre
compatibles avec la machine
7 | Presse hydrauligue manuelle Marque :
Reférence:
Caractéristigues des

fournitures Proposees |
Conforme aux normes Ck

Capacité : 40 Tonnes mini

Course veérin : 150 mm mini

Retour piston automatique

Pompe manuelie ou a pied

Capacité de travail en hauteur : 600 mm
mini

8 |Etau d'établi 2 mors paralléles tout acier ’F\{"éﬁj‘%q“ecé
) rence:
trempe Caractéristiques des

fournitures proposées |

e Mors de serrage en acier,
interchangeables
Machoires a tubes

¢ Quverture : 170 mm au minimum
Longueur des mors : 150 mm au
minimum
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Annexe (9) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°9 :

Machine électroérosion a fil 5 axes
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Lot n°9: Machine électroérosion a fil 5 axes

> N.B:les soumissionnaires sont invités & remplir Ia case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

> Les colonnes « Désignations ef caractéristiques techniques » ef « Appréciation de l'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.

» Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans e cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a l'item.

> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

It?m Désignation et Caractéristiques Techniques Propo.sxt.lon dl.‘ I}ppre.u_a tlon.de

n soumissionnaire Fadministration

11 [ Machine électroérosion a fil 5 axes Marque :
Reférence:

Caractéristiques des
fournitures proposées :

¢ Conforme aux normes CE

¢ Machineabaxes X, Y, U, VetZ

o Alimentation triphasée 380V ou 400V,
50Hz.

e Courant pleine charge : 13 A minimum
Courses des axes X/Y/7 © 550/350/340 mm
rminimum

o Courses axes U/V 1 + 45 mm minimum
Etat de surface mini {Ra} : 0.25 pm au
maximum

- Usinage en Conigue 25° sur 70 mm
de haut minimum

- Bac de travail pour un usinage en
immersion jusqu’a 340 mm minimum
avec conirdle du niveau au bain
automatique.

- Cadre de bridage fermé universel

- Unité diélectrigue

- Unité de déionisation , systerme de
lubrification centralisée

- Protection anticollision intégrée

e Refroidisseur (groupe froid) Fourni avec la
machine.

o Systéme de déroulement du fil ;

e Systéme d’enfilage automatique pour des fils
de @ 0.15-0.30 mm

» Systéme pour bobines jusqu’a 8 kg

e dispositif d’alignement du fil

¢ Rouleaux pinceurs et conteneur amavible sur
roujettes

e Guide-fil @0.25 mm

e Enfilage du fil automatique

e Kitgrosse bobine pour les formats 16 kg et
25 kg, pour augmenter 1’antonomie.
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AO N°

Item

-]

Désignation et Caractéristiques Technigues

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
Fadministration

1.2

Bobine {fil @ 0.25 mm) de 25 kg
Bonbonne et kits de brassage pneumatique et
hydrauligue

e Commande numérigue :

e Pupitre de commande avec écran couleur
technologie récente, Interface UUSB et LAN
pour importer et exporter les fichiers

e Manuel (s) d’utilisation et d’entretien

Nota : Tous les manuels et documentations
doivent étre en langue francaise, complets et
livirés sur papier ou sur CD.

Formation sur la Machineg électrogrosion a fif 5 axes

Formation sur la conduite de la machine pour un groupe de
formateurs
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Annexe (10) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le

lot n°10:
Machine électroérosion par enfongage a 4 axes
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Lot n® 10 : Machine électroérosion par enfoncage a4 axes
item| ., . . L. . . PP
. | Désignation et Caractéristigues Techniques Propo.sﬁ.ion d? ﬁ’\ppre.t:l.a tlon.de
n soumissionnaire I'administration
11 | Machine électroérosion par enfoncage & 4 axes |Marque:
) Référence:

1.2

Conforme aux normes CE

Alimentation triphasée 380V ou 400V,
50Hz.

Configuration de {a machine ;

Machine a 4 axes motorisés X, Y, Zet C
Courses des axes X/Y/7 1 350 x 250 x 250
mm minimum

Axe C pour usinage en positionnement, en
rotation et en hélicoidale

Vitesse rotation axe C ; continue, réglable
Geénerateur : 70 Ampéres minimum

Ra mini : 0.2 pm au maximum

Changeur d’électrode 4 positions minimum
Mandrin de broche Systeme automatigue .
Lubrification centralisée

Bac de travail pour un usinage en
immersion avec contréle du niveau du
bain

Filtration

Commande numérigque

Programmation 1S0.

Pupitre de commande avec écran couleur
technologie récente

Interface USB et LAN pour importer et
exporter les fichiers

Groupe froid

Diélectrique 300 L minimum

Kit pour anti-incendie

Manuel (s} d’utilisation et d’entretien

Nota : Tous les manuels et documentations

doivent étre en langue francaise, complets
et livrés sur papier ou sur CD.

Formation sur la Machine électroérosion par
enfoncage a4 axes:

Formation sur fa conduite de fa machine pour un groupe de
formateurs

Caractéristiques des

fournitures proposees :
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Annexe (11) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°11:

Banc de Préréglage et Machine a Fretter
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Lot n° 11 : Banc de Préréglage et Machine a Fretter

>

Y ¥V YVY

N.B : les soumissionnaires sonf invités & remplir Ia case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a l'item.
Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités,,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans Ia
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Item Proposition du Appréciation de
n

Désignation et Caractéristiques Techniques

o

soumissionnaire I'administration

1.2 | Formation sur fe banc de préréglage pour outils

1.1 | Banc de préréglage pour outils de fraisage Marque :
v ) Référence:

Caractéristigues des
fournitures proposees

Conforme aux normes CE
Champs de mesure :
v @ Longuaur axe 7 : 300 mm
mini
v J Diamétre : 200 mm mini
e FEcran d’affichage
o Adaptable au attachements DIN, BT 40
au minimurn
e Mesures possibles au minimum :
v (J Diamétres ou rayons
v J Longueurs d’outils
e [ angues intégrant le Francais
Notice technique d’utilisation en angue
Francaise

Installation et mise en place selon les
normes en vigueur, mise en service sur site.

de fraisage

Formation d’1 jour sur I'utilisation du banc pour un
groupe de formateurs

Machine a fretter Margque :
Référence:

Caraciéristiques des
fournitures proposges :

Pour outils carbure ou HSS

s Systeme d'adaptation compatible avec les
attachements des machines CNC du
I'dtablissement de formation concerné

» (Capacité diametre outit : 6 mm a 32 mm
au minimum

e Support porte outil

e Poste de refreidissement
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AQN®

Item

[-]

Désignation et Caractéristiques Techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
Fadministration

e Notice technique d utilisation en langue
Francaise
Installation et mise en place selon les normes
en vigueur, mise en service sur site.

Prévoir formation d'une journée
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Annexe (12) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°12 :

Potence sur fut 1 tonne x 4000 mm
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Lot n°12 : Potence sur fut 1 tonne x 4000 mm

> N.B: les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

» Tout artficle ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.
> Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, Ia marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées ef ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a litem,
» Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités,....... Doivent éfre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».
It?m Désignation et Caractéristiques Techniques Propc!sn.ion dl.‘ Appre'ula tlon-de
n soumissionnaire I'administration
1 | Potence sur fut 1 tonne x 4000 mm Marque :
Référence:
Caractéristigues des
fournitures proposees .
e Conforme aux normes CE
e Type: Potence sur fOt triangulée en profilé
e (Capacité : 1tonne au minimum
e Portée 4 000 mm au minimum
e Angie de rotation : 270° au minimum
e Utilisation : Intérieur
e Vitesse de rotation ; Manuelle
e Tension de service : 380 Vou 400V
triphase - 50Hz
e Hauteur sous crochet : 2 000 mm au
minimum
e Unité de levage : Capacité 1 tonne au
minimum
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Annexe (13) : Spécifications technigques des

fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°13:
Détoureuse CNC sur portique




OFPET/ DAL Dossier d'Appel d’Offres ACN°

Lot N° 13 : Détoureuse CNC sur portique

> N.B:Jles soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

» Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.
> Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées ef ce, dans le cadre de Ja colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a litem.
> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».
Item Désignations et caractéristiques techniques Propo.sﬂ:_lon d'f' Appre'm.a tlon.de
soumissionnaire FVadministration
1.1 Marqgue :
Reférence:

Détoureuse CNC Sur Portique Caracteristiques des
fournitures proposees :
Marque :
Référence :
e Conforme aux normes CE
e DNC permettant la programmation I1SO de type
Fanuc ou Siemens ou similaire dans leur version
récente
e Courses Minimales des axes X/Y/Z :
3000/1500/600 mm
¢ Dimensions minimales de laTabie: 3000x 1300
mm
e Table en acier permetant la prise et le maintien de
pieces
e Vitesse rapide 20
m/mn minimum
¢ Alimentation triphasée 380V ou 400 V, 50Hz.
e Précision : Incertitude de positionnement
1 0.005 mm au maximum

Broche : 1S040
¢ Rotation broche : 15000 tr/mn minimum

¢ Puissance en régime continu 15 kw
minimum
e Magasin d’outils : 20 postes minimum
Avec :

e Port RS232 avec cible RS232 et/ou lecteur carte
PCMCIA avec carte PCMCIA et/ou port USB

s Manivelle électronique.

e Message de diagnostic sur I'état de la machine en
clair en frangais

e Sauvegarde des parameétres CN

Livré avec:

e Jeu complet de clés de service pour entretien de
la machine

o Manuel (s} dutilisation et d’entretien
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Item

Désignations et caractéristiques techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
Fadministration

1.2

Accessoires supplémentaires

5 portes outils WELDON 1SO40 a serrage avec clé six
pans pour les diametres suivants : @6, @8, 310, $12,
@20

6 portes pinces 1SO40 avec 2 jeux de pinces de @ 2
jusqu'a @ 20mm avec 2 clés a ergot

24 tirettes compatibles avec la machine

Tous les accessoires doivent &tre compatibles avec la
machine
Nota:

Tous les manuels et documentations doivent étre en
langue frangaise, complets et livrés sur papier ou sur
CD.

Formation sur la détoureuse CNC sur portique.
¢ Nombre de bénéficiaires : 4.
e Lieu de formation : sur site bénéficiaire
e Nbre de jours: 3 jours
Objet de la formation
s Piloter la détoureuse CNC livrée et réalisation

de pieces
e Evaluation des acquis des connaissances

5.
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Annexe (14) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°14 :

BANCS D’ESSAIS RESSORT A GAZ 5 TONNES
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Lot n°14 : BANCS D’ESSAIS RESSORT A GAZ 5 TONNES

v ¥ YV V¥

colonne « Proposition du soumissionnaire »,

N.B : les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.
Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » ef « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.
Le concurrent est fenu de renseigner pour chaque item, Ja marque, Ia référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et a ligne correspondante a litem,
Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la

Item

Désignations et caractéristiques techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

BANCS D’ESSAIS RESSORT A GAZ 5 TONNES

Conforme aux normes CE

Banc dynamométrique pour vérifier périodiguement
la force nominale des ressorts a gaz

Force maxi : 5 Tonnes minimum
Réducteur de pression

Capteur numérigue

Course maxi : 220 mm minimum
Alimentation triphasée 220V £10% 50Hz.

Unité de distribution pour gonfier les ressorts a gaz
équipés de:

1 collecteur

2 vannes

2 tuyaux flexibles

Dispositif pour gonfler les ressorts avec gaz
comprenant :

1 testeur et pressuriseur avec manometre

1tuyau2 m

1 adaptateur pour bouteilie d'azote standard
Marocain

4 connecteurs de gonflage pour ressort a gaz

4 outils pour soupapes

Manuel d’utilisation

Nota :

Tous les manuels et documentations doivent étre en
langue frangaise, complets et livrés sur papier ou sur
CcD,

mMarque :
Référence:
Caractéristiques des

folrnitires proposses

Formation sur Futilisation du banc d’essais ressort a
gaz 5 tonnes

e Nombre de bénéficiaires : 4.
s Lieu de formation : sur site bénéficiaire
s Durée : une journée
Objet de la formation
e Acquérir la technique d'utilisation de la
machine livrée
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Annexe (15) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°15:

COLONNE DE MESURE

120




OFPPT /DAL Dossier d’Appel d'Offres AQ N°

Lotn°15: COLONNE DE MESURE

> N.B:les soumissionnaires sont invités a remplir Ia case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristigues du matériel propose.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de 'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a Fitem.

v v

v

» Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent éfre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».
Item Désignations et caractéristiques techniques Propo.mt.lon dl,] ﬁ’\ppre.m? tlon.de
soumissionnaire I'administration
COLONNE DE MESURE Marque :
Reférence:
Caractéristiques des
fournitures proposees :
e Conforme aux normes CE
e Résolution = 0.001 mm
e Course de mesure : 500 mm minimum
e Précision : 2+0.21./100 pm au mirimum
e Déplacement sur coussin d’air
e Alimentation en air : compresseur integre
e Affichage sur écran graphigue
o Langue affichée : Intégrant le Francais
s Mesure hauteur (surface supérieure /
inférieure)
1 e Diamatre {alésage / broche)
Mesure de la distance intérieure ou de
I’épaisseur
e Calcul des distances
e Support des coordonnées polaires
e Blocs d’étalonnage pour palpeurs
e Jeux de paipeur standard
» Protection IP6%
Documentation compléte en langue frangaise
Formation sur l'utilisation de colonne de mesure
¢ Lieu de formation : sur site bénéficiaire
e Durée : une journée
2
Objet de la formation
Acquérir la technique d'utilisation de colonne de
mesure
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Annexe (16) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°16:
PROJECTEUR DE PROFIL VERTICAL
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Lot n°16: PROJECTEUR DE PROFIL VERTICAL

> N.B:les soumissionnaires sont invités 4 remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.
> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations ef caractéristiques technigues » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.
» Le concurrent est tenu de renselgner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a Fitem.
» Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d'une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».
Item Désignations et caractéristiques techniques Propctsﬁ.ion dl.j A}ppre.c:.a tlon.de
soumissionnaire Padministration
PROJECTEUR DE PROFIL VERTICAL Marque :
Référence:
Caractéristiques des
fournitures proposées :
e Conforme aux normes Ct
e Ecranrotatif 360°
e Lecture d’angie : 1’ ou 0.01° commutable
e Diameétre écran 300mm minimum
e Reésolution 0,00Tmm au minimum
e Course X, Y de latable 180 x 100 mm au
minimum
e Obiectif 10X minimum
Notice technique de mise en ceuvre, de
1 réglage et d’entretien en langue frangaise
Formation sur |'utilisation projecteur de profil vertical
e Lieu de formation : sur site bénéficiaire
e« Durée: une journée
2
Objet de la formation
e Acquérir la technique d’utilisation de
projecteur de profil vertical
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OFPPT / DAL Dossier d’Appel d'Offres AON®

Annexe (17) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°17 :

L’APPAREIL DE MESURE D’ETAT DE SURFACE
(RUGOSIMETRE)




OFPPT /DAL Dossier d’Appel d'Offres AO N°

Lot n°17 : LAPPAREIL DE MESURE D’ETAT DE SURFACE (RUGOSIMETRE)

N.B : les soumissionnaires sonf invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les

caractéristiques du matériel proposé.

> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.

> Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque ifem, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et Ia ligne correspondante a l'item.

» Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Proposition du Appréciation de
soumissionnaire P administration

APPAREIL DE MESURE D’ETAT DE Marque :
Référence:

SURFACE (RUGOSIMETRE) Caractéristiques des

fournitures proposges ;

Item| . . " P— +
Désignations et caractéristiques techniques

Conforme aux normes CE
Course totale 15 mm au minimum
Interface de communication avec PC
Plage de mesure de 200 pm au minimum
Affichage sur ecran
Fonctionnant avec un adaptateur au
secteur ou sur accumuiateurs
Normes minimales de rugosité : 150,
DIN, ANSI, JIS

Notice technigue de mise en ceuvre, de réglage
et d*entretien en langue frangaise

127




1lhs

50 & sjanus.eyeid xud sep Jesodod ap nal| e A || 8]j3UUO0ISSAJ01d UOIIEULIO) B] B JUBLIBNDIUN S83UI1Sap 1L0S Saujo.p [odde asaxd np 10fqo suoneisoxd saf anb nA : TWETIOOW|

{9) + (§) = (1) DLLvewowat:(

(5) teao oW 8| Jns asnbi|dde wA [ ¢
(F) + (£) = (§) WAL S1OH [BI01 UERIOIN :
:(g) Sled) xney 18 Sle.ly 53] 5oy sHdwed £ VA LH/AAH /LH [£10} x11d 3] Ans uoneltodwy,] & VAL SI0H / S3UBNOP 3p spoa(y : (
(1 x2) = (&) s1e4) Xne 19 s1euy 53| sno3 siudwod A A LH/AaH (803 X14d
SIRJ ¥Ney 18 S184) 58] $n03 $1dWod K A LH/QTH/LH Aeun xiud @ (
8ppueLLED ILenD : (

L)
g)
g
)
£)
7
L)

UBLINDU0D NP 18UJIES 19 wl_jumcm_m

T 1
................................................................. = IWI10L LNVLINOW
) n (M L3INISODNHE) IDOVAANS| 1
A0 LVLA.Ad TAINSHAN 3d TTHIVddV
S3LIU7) U
(g) drs {r)+{e)=(8) @x(=1{&
(@)=() = (1) pnbyddy WAL SI0H (£) Jns saUenod | WA L H/IGOH LH VALH/QQH/LH amuenpyf OHH0 uoneuBisaa
DLL e VAL 18301 11 &p $11010 12101 X11d 81121/UN X1id (1) il
{7) (9) {5) ir) {£) (2)
IVOILHEAA 11E208d 3 8N21L3370dd  LT.U 107
J11IVWILSA IV LA — Xldd S4d NI 30409
NOF S0, P 124dY, p 4Z1550(] TV 7190



QFPPT /DAL Doassier d'Appel d’Offres AO N°

Annexe (18) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°18
MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONNELLE
MANUELLE




OFPPT /DAL Dossier d'Appel d'Offires AON®

Lot n°18 : MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONNELLE MANUELLE

N.B - les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les

caractéristiques du matériel proposé.

» Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

> Les colonnes « Désignatlons et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.

> Le concurrent est fenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitires
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante & l'ifem.

> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent éfre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Item Désignations et caractéristiques techniques Propc!sﬁ:.:on dl.‘ eppre.m.a tlon-de
soumissionnaire 'administration
MACHINE A MESURE Eﬂigaue:
ererence:
TRIDIMENSIONNELLE MANUELLE Caracteririoues des

fournitures proposees :
Caractéristiques technigues :
e Réglage fin pour palpage
Téte indexable
Table en granite
Courses axe X : 400 mm au minimum
Courses axe Y : 400 mm au minimuim
Courses axe Z = 300 mm au minimum
Précision : MPEg (3.5 + 0,5 L/100) pm au
minimum ; MPEp 5pm au minimum
e Logiciel en frangais de la machine avec
CD d’installation et licence.
1 e Mesure 3D des éléments géométriques
standards
« Compatible avec les normes de
tolérances de forme et de position
Kit de palpeurs de base et stylet étoile
Pigces de calibration
Support d'origine de la machine
Notice technique de mise en ceuvre, de
réglage et d’entretien en langue frangaise

formation sur Putilisation de ia machine a
mesure tridimensionnelle manuelle :

e Lieu de formation : sur site bénéficiaire
2 e Durée : une journée

Objet de la formation
Acquérir la technigue d’utilisation de de la machine a
mesure tridimensionnelle manuelle
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Annexe (19) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°19 :

PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A
COMMANDE NUMERIQUE




QFPPT /DAL Dossier d'Appel d’Offres AQN®

Lot N° 19 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE

> N.B:les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristigues du matériel proposé.

> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent
pas étre renseignées ou modifiées.

» Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées ef ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et Ia ligne
correspondante a I'item.

> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

ltem

Proposition du | Appréciation de

Désignations et caractéristiques techniques - . , . .
soumissionnaire | I'administration

1.1

Marque :
Réference.

A o
PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE | proceeristiaues des
. proposees :
Caractéristigues -

e Force mini : 500kN

e  Longueur de pliage : 2000 mrm au minimum
e Col de cygre : 220 mm au minimum

s [Butée arriere

e Alimentation : 400 V

e CNC

e Clavier et écran LCD pour programmation el introduction des données
pour le pliage

e Calcul automatique de I'angte de pliage et visualisation du déroulement
de la pigce

« Biblioth2que graphique interne de poingons et matrices

s hémoire des erreurs

e Jeux de poingons et matrices standards

s Formation durant 1 jour lors de la mise en route de I’équipement.
e Documentation de mise en ceuvre et de réglage

e Instaliation et mise en service selon les normes en vigueur

¢ Conforme aux normes CE
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Annexe (20) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°20 :

CISAILLE GUILLOTINE

135



OFPPT /DAL Dossier d’Appel d'Offies

AQ N°

Lot N° 20 : CISAILLE GUILLOTINE

» N.B: les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractérisfiques du matériel proposé.
» Tout arficle ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » ef « Appréciation de I'administration >> ne doivent
pas étre renseignées ou modifiées.

» Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item,

la marque, Ia référence et les cafactéristiques des

fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a l'item.
» Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’'une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Item | Désignations et caractéristiques techniques Proposition du  j Appréciaticn de
soumissionnaire | Padministration
CISAILLE GUILLOTINE Margue :

Référence:

Caractéristiques : Caractéristiques ¢
es fournitures
Proposeées :

e Controle de butée CNC

e Longueur de coupe : 2000 mm au minimum

¢ Capacité de Ia coupe pour I’acier/inox : jusqu’a 6/4 mm au minimum

e Butée arriere a commande numérique : course maxi 600 mm au minimum

1.1 e Précision ef repositionnement : +/6,1 mm
' s Alimentation : 400 V

e Zone de coupe illuminge

e Arret durgence

e  Formation durant 1 journée au minimum lors de fa mise en route de

I’équipement.

Documentation de mise en euvre et de réglage
installation et mise en service selon les normes en vigueur
Conforme aux normas CE

136
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Annexe (21) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°21 :
EQUIPEMENTS DE DECOUPE




OFFPT /DAL Dossier d’Appel d’Offfes AQN®

Lot N° 21 LQUIPEMENTS DE DECOUPE

S N.B les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent
pas étre renseignées ou modifiées.

> Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées e ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a litem.

> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Article | Désignation et caractéristiques demandees Proposition du | Appreciation de
N° sournissionnaire | 'administration
Margue :
TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE Reférence:

Caractéristicues d
es fournitures

Caractéristioues .
proposees :

e« Machine de découpe plasma 3 axes équipée de pieds réglables

e Systerne d'absorbsion das fumée & préciser dans l'ofiTe

e |argeur de découpe utile : 1000 mm au: minimum

o | onqueur de découpe utite : 2000 mm au minimum

e Enirainement de 1a poutre par motorisations indépendantes

e Ensemble des mouvements quideé par patins a billes

« Commande Numérigue compigte intégrant I'ensemble des étapes de

1 production

e interpolationen 3 D

« Gestion de la hauteur de torche automatique avec compensation de
Pusure du consommable

» Gestion automatique des accélérations et décélérations en fonction du
profil & découper

e Capacit¢ de coupe : épaisseur 20 mm a 400 mm/min au minimum

e Alimentation : 400 V

e Facteur de marche : 45 A & 100% au minimum

o Sysieme d'anticollision de torche

e Formation durant 5 jours

» Ciés de service

POSTE DECOUPE “ PLASMA

Caractéristigues :

Poste de coupage Piasma

Alimentation triphasée 400 +70% 50HzZ.

Gamme de courant ; 25 & 100A au minimum

Facteur de marche : T00A & 40% au mintmum

Capacité de coupe : 40mm au minimum

Torche complate de coupe & la main, cable longusur 7m au minimum

filtre & air

Notice technique de mise en ceuvre, de réglage et d’entretien en langue

francaise

¢ Installation e mise en place selon les normes en vigueur, mise en service
sur site.

s Conforme aux normes CE

]
s ® & & & 0 & @
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Annexe (22) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°22:

BORDEUSE CISAILLE ELECTRIQUE ET
CINTREUSE




OFPET /DAL Dossier d’Appel d’Ojfires AON°

Lot N° 22 : BORDEUSE CISAILLE ELECTRIQUE ET CINTREUSE

> N.B:les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

» Les colonnes « Désignations ef caractéristiques techniques » ef « Appréciation de I'administration >> ne doivent
pas étre renseignées ou modifiées.

> Le concurrent est tenu de renselgner pour chaque item, la marque, la référence ef les caraciéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et Ia ligne
correspondarite a litem.

% Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Article | Désignation et caractéristiques demandées Proposition du  j Appréciation de
N° sourmissionnaire | Padministration

BORDEUSE MOULUREUSE MOTORISEE Marque :
Référence:

Caractéristiques
des fournitures
Proposees .

o Epaisseur maxi de la téle utilisée : 1,2 mm au minimum

e Longueurs arbres : 140 mm au minimum

e Digmétres galets : 60 mm au minimum

¢ Col de cygne : 100 mm au minimum

e Commande par pédale

e Arrét d'urgence

e Jeux de galets standards & préciser dans ['offre

» Documentation de mise en ceuvre et de réglage

« Installation et mise en service selon les normes en vigueur et
formation pendant la mise en route

s Conforme aux normes CE

11

CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE POUR CISAILLAGE POINCONNAGE ET
GRUGEAGE

caractéristiques :

Capacité de cisaillage sur acier doux :
¢ Plat 2300x10
s Corniérez 80x80x8
o Té 240x40x7 Margue :
e UPN >80x45 Reference:
+ Rond@ 230mm Coranuriniqes
e Capacité de poingonnage sur acier doux  diam.22x13 Droposees :
Accessoires inclus comprenant :
e Lot de poingons et Matrices de différents diamétres
e Autres outils de coupage
e Butée
Documentation de mise en ceuvre et de réglage
Installation et mise en service selon les normes en vigueur
e Conforme aux normes CE

1.2




OFPPT 7 DAL Daossier d'Appel d'Offres AON®
Articie | Désignation et caractéristiques demandees Proposition du | Appréciation de
N° soumissionnaire | Padministration
CINTREUSE A PROFILES MIOTORISEE

e cintreuse a profiles trois galets :

e  Disposition pyramidale

e  Capacite de cmt.r‘age. pour‘?uer : N Marque :

- corniére jusqu’a 40x40x4mm mini ; Reférence:

i3 - rond plein jusqu’'a @ 25 mm mini Caractéristigues

Equipée de jeux de galets, avec lesquels on peut réaliser
toutes sortes de profilés. Tube carré, rectangulaire, massif

carré, rond et rectangulaire, profilé U, profilé T, corniére, ...

Documentation de mise en ceuvre et de réglage
Installation et mise en service selon les normes en vigueur
Conforme aux normes CE

des fournitures
proposges :

P
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Annexe (23) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°23 :

PLIEUSE, ROULEUSE, TRONCONNEUSE ET
CISAILLE




OFPPT 7 DAL

Dossier d'Appel d’Offres

_AON®

Lot N° 23 : PLIEUSE, ROULEUSE, TRONCONNEUSE ET CISAILLE

> N.B: les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.
> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations ef caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent
pas étre renseignées ou modifiées.
» Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées ef ce, dans le cadre de fa colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a l'item.
% Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Articie | Désignation et caractéristiques dgermandées Propositionidu | Appréciation de
N° soumissionnaire | Padministration
PLIEUSE A TABLIER MANUELLE
caractéristigue :
y / Marque :
¢ Relevage manue Refarence:

1 e largeur de plioge mini. : 1500 mm Caracteristiques

e Epaisseur mini. de pliage 2mm des fournitures
. , o . . proposées !

o gvec tablier réglable pour réalisation de rayons calibrés,

sur mandrin équipé avec pince et régles normales.
e Conforme aux normes CE
ROULEUSE PLANEUSE MANUELLES A 3 ROULEAUX
| I 3 i I Margue :

s Rouleuse planeuse 3 rouleaux manuelles Reéférence:

2 s Type Planeur Caracteristiques
¢ Longueur utile des rouleaux 1 000 mm au minimum dleﬁgfc())gggét.ures
¢ Epaisseur maxi de ta téle : 3 mm au minimum prop '

s Diamétre des rouleaux : 90 mm au maximum
TRONCONNEUSE A MEULE
Caractéristiques :
« Disque de trongonnage : diamétre 400 mm - épaisseur 4
mm mini
e Etaude serrage Marque :
s Coupe biaise 0-90° Reférence:

3 c ité d ) Caractéristiques
+ (apacite de coupe . des fournitures
¢ Rond plein de 90 mm mini proposges :

e tube de 110 mm mini

¢ Butée de longueur escamotable

» Evacuation des poussiéres

e Documentation de mise en ceuvre et de réglage

e |nstaliation et mise en service selon les normes en vigueur
e Conforme aux normes CE
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Article | Désignation et caractéristiques demandees Proposition du | Appreciation de
N® soumissionnaire | Padministration
CISAILLE A LEVIER A BALANCIER
Caractéristigues :
Margue :
e Epaisseur de coupe sur téle d’acier : 2,2 mm au minimum | Réference.
4 . y Caractéristiques
e Longueur utile : 1000 mm au minimum des fournitures
e Butée arriére réglable proposees |
@

Table suffisante pour recevoir une tdle de plus de
500x1200 mm
e Conforme aux normes CE
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Annexe (24) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°24 .

FORMEUR DE TOLE MANUEL ET MACHINE POUR
LE PLANAGE




OFPPT /DAL Dossier d'Appel d'Offres

AQO N°

Lot N° 24 : FORMEUR DE TCLE MANUEL ET MACHINE POUR LE PLANAGE

%> N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant Jes

caractéristiques du matériel proposé.

> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » ef « Appréciation de I'administration >> ne doivent

pas étre renseignées ou modifiées,

> Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne

correspondante a l'ifem.

> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent éfre renseignées d’une maniére précise dans la

colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Articie [ Désignation et caractéristiques demandées Proposition du | Appreciation de
N° soumissionnaire | I’administration
FORMEUR DE TOLE MANUEL
Caractéristigues :
e Machine de formage par I'allongement et par la retreinte
de tdles jusqu' a 1,5 mm mini Marque :
v Col de cygne horizontal de 90 mm mini Reference:
1 v Cold rtical de 50 . . Caractéristiques
ol de cygne vertical de 50 mm mini des Fournitures
e Livrer avec la paire d’outils d’allongement et la paire Proposees @
d’outils de fa retreinte
e Installation et mise en place selon les normes en vigueur,
mise en service sur site,
e Conforme aux normes CE
MACHINE POUR LE PLANAGE, LA RETREINTE ET LE LISSAGE DES TOLES
Caractéristiques :
¢ Machine compact pour 'allonge, le planage, le bosselage
et le rétreint de tdles Margue :
v' Col de cygne horizontal supérieur 450 mm Reférence:
2 Caractéristiques

v" Col de cygne vertical supérieur 450 mm
¢ Livrer avec la paire d’outils d’allongement, de la retreinte,
de bossage et de planage
e Installation et mise en place selon les normes en vigueur,
mise en service sur site,
¢« Conforme aux normes CE

des fourniures
proposess !
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OFPPT /DAL Dossier d'Appel d'Offres AON®

Annexe (25) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°25 :

POSTES DE SOUDAGE




OFPPT /DAL Dossjer d' Appel d’Offtes AQN°

Lot N° 25 : POSTES DE SOUDAGE

> N.B: les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

» Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent
pas étre renseignées ou modifiées.

» Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de fa colonne « Proposition du soumissionnaire » et Ia ligne
correspondante a litem.

> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Article | Désignation et caractéristiques demandées Proposition du | Appréciation de
N°® soumissionnaire | Padministration
POSTE DE SOUDAGE MULTI PROCEDES (LIFT TIG AU MINIMIUM,
MIG/MAG, FCAW, ELECTRODE ENROBE, ...)
Caractéristigues :
e Alimentation : 400 V $10% triphasé 50Hz
e Tension avide 2 60 VDC
¢ Facteur de marche : 400 A a B0% au minimum
e Gamme de courant: EE/ TIG : 5 =400 A au minimum
¢ Gamme de courant : MIG : 20— 400 A au minimum
. . Marque :
s Affichage digital Reference:
1 e (Cabie de masse avec pince Caractéristiques
e Cable primaire des fournitures
A . . - proposees :
¢ (able avec pince d’électrode longueur 3 m au minimum
e Torche MIG350A a 60% mini, diameétres du fil : 0,82 1,6 mm au
minimum, cable longueur 3m au minimum
e Torche TIG 180A & 35% mini, cdble longueur 3m au minimum
Dévidoir 4 galées, vitesse de fif : 1 a 18 m/mn mini
« Notice technique de mise en ceuvre, de régiage et d’entretien en
langue frangaise
o Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en
service sur site.
e Conforme aux normes CE
POSTE DE SOUDAGE PROCEDE TIG ET ELECTRODE
Caractéristigues :
e Courant continu DC et alternatif AC. Margue :
e Alimentation triphasée 400V +10% 50Hz. Reférence:
2 e Tension a vide 70 V mini. CaracteristiqLes
des fournitures
e Intensité moyenne de soudage 5 A a 300 A au minimum propesess :
e Facteur de marche minimum en mode TIG 300 A/20V/35 %
» Préréglage de tous les paramétres.
e (able primaire longueur 3 m au minimum
s Cable de masse longueur 3 m au minimum avec pince
e Chble de soudage souple longueur 3 m au minimum avec pince




OFPPT /DAL Dassier d'Appel d"Offres AON®
Article | Désignation et caractéristiques demandees Proposition du | Appréciation de
N° soumissionnaire _j I’administration

porte élecirode

Torche TIG 180A & 35% mini, cAble longueur 3m au minimum
Notice technique de mise en ceuvre, de réglage et d'entretien en
langue frangaise

Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en
service sur site.

Conforme aux normes CE

ASPIRATEURS DE FUMEE DE SOUDAGE

Débit ventilateur mini de 2000 m3/h

Type de bras d'aspiration Galne souple

Longueur des bras/potences d'aspiration 3 m mini

Garantie: une année minimum pour pieces détachées et main
d'ceuvre.,

Conforme aux normes CE

Margue :
Reférence:
Caractéristigues
des fournitures
proposées :
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Annexe (26) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°26 :
CHALUMEAU, CISAILLE ET MEULEUSE
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Lot N° 26 : CHALUMEAU, CISAILLE ET MEULEUSE

S N.B:les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de l'administration >> ne doivent
pas étre renseignées ou modifiées.

% Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans Je cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a litem.

> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Article | Désignation et caractéristiques dernandéss Propaosition du Appréciation de
N® soumissionnaire P’administration

CHALUMEAU CHAUFFEUR

caractéristigues .

e Dé&DIt: 1000 a 4000 KH mini
e Livie avec !
v 1 jeu de 6 buses (3 acétyiznes et 3 propanes), Marqgue :
v Tuyaux d’oxygéne de 10 x 17 couronne de longueur : 20 métres Reference:

. ; R Caractéristiques
répondant & la norme en vigueur. (10 mm interieur x 17 mm des Fournitures

extérieur), Proposées :
v Tuyaux d’acétyléne de 10 x 17 couronne de longueur : 20

matres répondant & la norme en vigueur.

v Raccords rapides males et femetles pour oxygene et acétylene
avec collier & bande a visser

v Retours anti-flamme oxygene et gaz.

POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE

caractéristigues :

» Composition du posie :

» Coffret compose de

e 1 détendeur oxygene

o 1 datendeur acétylene

e« chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + éioile de 40 & 400t/

o Tuyaux d’oxygéne de 10 x 17 couronne de longueur : 20 métres
répondant 3 la norme en vigueur. (10 mm intérieur X 17 mm extérieur),

o Tuyaux d’acétyléne de 10 x 17 couronne de longueur : 20 matres Marque ;
répondant & la norme en vigueur. Référence:

2 e Raccords rapides males et femelles pour oxygene et acétylene avac Caracteristiques

cotlier & bande & visser des fournitures

s Retours anti-flamme oxygene &t gaz. proposees -

e chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + éioile de 250 4 10001/n

» chalumeau coupeur avec 2 ietes de coupe 10/10 et 15/10

o 2x5 mitres de tuyau @ 10 x 17 {oxygénefacétylbne) avec raccords

rapides males et femelles pour oxygene et acétyiene avec collier a
bande & visser .

o Allume gaz.

e Paire de {Unettes teintées.
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Articie | Désignation et caractéristiques demandees Proposition du Appréciation de
N® soUmissicnnaire I’administration
POSTE PORTATIF A SOUDER PAR POINTS
Caracteres techniques :
e Tension de réseau : 230V ou 400V
e Puissance absorbée : 3.0 KVA au minimum
e Tension & vide: 5V au minimum
e Courant de poirtage : 270CA au minimum
o Facleur de marche : 2500A (3%} au minimum
e Epaisseur de pointage de : 1.5+1.5 au minimum fl\q/‘%que i
i . ererence:
3 ACCGSSOl,reS ' ) Caractéristiques
o Pistolet et cables des fournitures
¢  Prise de masse proposées :
e 1 bofte d'accessoires
e Table chariot du poste a souder
e 1 jeud’électrodes ;
» Droites a pointe centrée
» Contre-coudées a pointe excentree
o Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en
service, de la machine
e Conforme aux normes CE
MEULEUSE D’ANGLE ELECTRIQUE
caractéristiques :
e Diamétre du disgue mini. : 180 mm
e Vitesse & vide mini ; 8500 tr/imn.
e Alimentation 220 V50 Hz. Margue :
e Bouton de biccage de I'arbre. Référence:
4 e Interrupteur de sécurite. Caractéristiques
» Poignée latérale, des fournitures
e  Carter de protection. proposees :
» Jeu deflasques.
Agressoires
e Clésde service.
« Dispositif de poncage adapté a la meuleuse.
e Conforme aux normes CE
CISAILLE A LEVIER
Marque :
5| * Cisalllecol decygne sur socle Egﬁiﬁg?‘?&;ﬂ s
»  Capacité mini de coupe sur acier doux épaisseur 4 mm des fournitu?es
e Longueur mini. Des lames 300 mm DrOpOSEEs :
e Conforme aux normes CE
MEULEUSE D’ANGLE PNEUMATIQUE
Marque :
e Meuleuse d'angle pneumatigque diametre 125mm Refsrence:
6 o Vitesse maxi 10 000Tr/mn mini Caractéristiques -
e Pression 6 bars mini des fournitures .~
o Livre avec accessoires et clés de service de série proposées :
»  Conforme aux normes CE
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Annexe (27) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°27 :

Centrale a vis d’air comprimé




OFPPT /DAL Dossier d’Appel d’Offres AQ N°

|_ot N° 27 : Centrale 2 vis d’air comprimé

% N.B:les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de l'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante & l'item.
Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

v ¥V YV

Articie | Désignation et caractéristiques cemandges Proposition du | Appréciatio
N® soumnissionnaire | nde
I"administra
tion

Centrale a vis d'air comprimé
- Compléte et compacte, préte a fonctionner

- Conforme aux normes CE

- Débit réel suivant la norme IS0 1 m3/min au minimum

- Pression maximum 10 bar au minimum

- Puissance spécifique 9,5 ¥W/ (m3/min) au maximum

- Niveau sonore suivant IS0 70 dB au maximum

. N N . . Marque :
- Réservoir air comprimé peint laqué 250 litres au minimum Réference:
1 . e Caractéristiques

Sécheur d'air par réfrigération compact des fourrizures
proposees :

- Pression de service maxi 15 bar au minimum

- Point de rosée sous pression +3 °C au maximum

Filtre Submicronigue Avec purgeur

- Pression de service maxi 15 bar au minimum

- Filtration pour des particules (pour 20°C et 7 bar effective) > 0,1 um
Certificats de conformité aux Normes CE

Manuel d’utilisation et d'entretien
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Annexe (28) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°28 :

Equipement mécanique d’atelier
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AQ N°

Lot N° 28 : Equipement mécanique d’atelier

>

Y ¥V YY

N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir fa case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les

caractéristiques du matériel proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » ef « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.
Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque ifem, la marque, la référence ef les caractéristiques des fournifures
proposées et ce, dans le cadre de fa colonne « Proposition du soumissionnaire » et fa ligne correspondante a litem.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent éfre renseignées d'une maniére précise dans la

colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Iltem

Désignations et caractéristigues technigues

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

1

Perceuse radiale

- Conforme aux normes CE

Caractéristiques technigues :

- Alimentation triphasée 380V ou 400V, 50Hz,
Zone de travail

- capacité de pergage 32 mm mirimum
- dimension de 1a tabie 1000x500 mm
minimum

- course du fourreau 220 mm minimum

- porte a faux Jjusqu'z 800 mm
rainimum

- distance broche - table jusqu'a 850 mm
minimum

- diamétre cotonne 200 mm minimurm
broche principale
- plage de vitesses .

tour/min minfmum

6 vitesses jusqua 1.200

- avances 3 avances jusqu'a 0,25 mmitr
minimum
- puissance moteur principal 1,5 KW minimum

Accessoires inclus comprenant :

o Ftau a mors paralleles ouverture 120 mm Au minimum
compatible avec la machine

« Mandrin a serrage rapide capacité 16 mm compatibie.

o Clef, outillage et manivelles de service

o Clés de service

o Manuel d’utilisation

Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles avec |a
rmachine

Marque :
Réfarence:
Caractéristiques
des fournitures
proposees
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Annexe (29) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent
pour le lot n°29 :

Equipement De Traitement De Métallurgie




OFPPT /DAL Dossier d'Appel d°Offres AQ N®

Lot N° 29 : Equipement De Traitement De Métallurgie

> N.B:les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme,

Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » ef « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifiées.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées ef ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a litem.
Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Y Vv YY

ftem ; : A - Prepesition du Appréciation de
Désignations st caractéristigues technigques sourﬁissionnaire o
1 {FOUR INDUSTRIEL
Marque
Référence:
Conforme aux normes CE Caractéristigues
des fournitures
DrOPOSERS !
Four glectrique & chambre pour toutes applications,
Température max (°C): 1100 au minimum
Traitement de pizce de dimensions (mm;: 250x200%300 au
minimum

Isolation multicouche. Intérieur en fibre céramigue et brique réfractaire.
Entrée et échappement de 'air commandés automatique.

Arrét de iz chauffe fors de l'ouverture de la porte.

Alimentation: 380V ou 400V, 50 Hz
Réguiateur programmable.

Natice d'utilisation en frangais,

7 | BAC DE TREMPE POUR TREMPE A L'HUILE AVEC AGITATION.
- Conforme aux normes CE
Bac de trempe pour trempe 3 ['huile avec agitation.

Temperature max (°C): 9% au minimum
Traitement de pizce de dimensions {mm): 250%200%300 au
minimum

Couvercle de fermeture, panier amovible avec anses pour la trempe et
I'égouttage des pieces.

Carcasse métallioue isoiée du bac de trempe.

Agitateur pour une homogenéité optimale.

Alimentation: 380V ou 400V, 50 Hz
Régulateur programmable.

Notice d'utilisation en frangais.

3 |EQUIPEMENT TRAITEMENT INDUCTION
- Conforme eux normes CE
Convertisseur (Générateur) de fréquence

Alimertation: 380V ou 400V, S0 Hz
Puissance: 20 kKW

Regulation de la puissance: 5&100%

Gamme de fréquences: jusqu’ & 40 kHz au minimum
Refroidissement : jusqu’a 30 © C au maximum
Traitement de pigce de dimensions : 250x200x300 mm au minimum

Refroidisseur eau: 80 litres au minimum 380V ou 400V, 50 Hz
Notice d'utilisation en frangais.
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