ROYAUME DU MARQGC
H=h =k =k
OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE
ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL
[T Pt P
AVIS D'APPEL D'OFFRES OUVERT N° 33/2018
SEANCE PUBLIQUE

Le 29 Mai 2018 3 11 Heures , il sera procédé, dans les bureaux de I’Office de la Formation Professionnelle et
de 1a Promotion du Travail, sis Intersection de la Route BO n° 50 et la R.N.11 (Route Nouaceur Sidi Maérouf) -
Casablanca, & I"ouverture des plis relatifs a P'appel d’offres sur offres de prix pour I’ Acquisition, installation
et mise en service des Equipements de Fabrication mécanique et construction métallique destinés aux
Etablissements de Formation Professionnelle de POFPPT, répartie en lots suivants

% FEquipement de fabrication mécanique

Lot n° 1 : machine électroérosion a fil 5 axes

Lot n° 2 : banc de préréglage et machine a fretter

Lot n® 3 : détoureuse CNC sur portique

Lot n° 4 : banc d’essai ressort a gaz S tonnes

Lot n° 5 : appareil de mesure (rugosimetre)

Lot n° 6 : tour a commande numérique a 2 axes

Lot n° 7 : centre d’usinage 3 axes vertical

Lot n° 8 : tour paralléle a charioter et a fileter

e Lot n® 9 : fraiseuse horizontale a téte universile

o Lot n° 10 : rectifieuse plane a commande hydraulique
Lot n° 11 : équipements de fabrication mécanique
Lot n° 12 : machine a mesure tridimensionnelle manuelle
Lot n® 13 : colonne de mesure

Lot n° 14 : projecteur de profil vertical

Lot n° 15 : logiciels de fabrication mécanique

Lot n® 16 : outillage de métrologie

e & & o @0

% Equipement de construction métallique

Lot n® 17 : presse plieuse hydraulique a commande numérique
Lot n° 18 : cisaille guillotine

Lot n° 19 : table de découpe plasma a commande numérigque
Lot n° 20 : bordeuse cisaille électrique et cintreuse

Lot n® 21 : plieuse, rouleuse, trongonneuse, cisaille et perceuse
Lot n° 22 : formeur de tole manuel et machine pour le planage
Lot n° 23 : équipement de soudage

Lot n° 24 : perceuse radiale

Lot n° 25 : équipement de traitement de métallurgie

Le dossier d'appel d'offres peut étre retiré au Service des Marchés rattaché a la Direction de
I’ Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n°® 50 et la RN.11 (Route Nouaceur Sidi
Maérouf) Casablanca ; il peut étre également téléchargé a partic du portail des marchés de I'Etat
www.marchéspublics.gov.ma. et a partir du site de I’Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion

du Travail : www.ofppt.ma.
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Les cautionnements provisoire sont fixés pour chaque lot & [a somme de :

Lot n° 1 : Cinquante mille Dirhams {50 000.00 DH)
Lot n° 2 : Sept mille Dirhams (7 000.00 DH)

Lot n° 3 : Vingt-quatre mille Dirhams (24 000.00DH)
Lot n° 4 : Mille Dirhams (1 000.00DH)

Lot n° 5 : Deux Mille BDirhams (2 000.0¢ DH)

Lot n° 6 : Dix mille Dirhams (19 000.00 DH)

Lot n° 7 : Douze-mille Dirhams (12 000.00 D)
Lot n° 8 : Dix-huit mille Dirhams (18 000.00 DH)
Lot n° 9 ;: Trente mille Dirhams (30 000.00 DH)
Lot n° 10 : Sept mille Dirhams (7 000.00 DH)

Lot n° 11 : Onze mille Dirhams (11 000.00 DH)
Lot n° 12 : Six mille Dirhams (6 000,00 DII)

Lot n° 13 : Quatre Mille Dirhams (4 600.00 DH)
Lot n° 14 : Quatre Mille Dirhams (4 600.00 DH)
Lot n° 15 : Huit mille Dirhams (8 000.00 DH)

Lot n° 16 : Trois mille Dirhams (3 000.00 DH)

Lot n° 17 : Six mille Dirhams (6 (000,00 D)

Lot n° 18 : Quatre mille Dirhams (4 000.00 DH)
Lot n° 19 : Sept mille Dirhams (7 000.00 DH)

Lot n° 20 : Six mille Dirhams (6 000.00 DH)

Lot n° 21 : Dix-huit mille Dirhams (18 000.00 DH)
Lot n° 22 : Dix mille Dirhams (10 060,00 DH)

Lot n° 23 : Vingt-huit mille Dirhams (28 $00.00 DH)
Lot n° 24 : Mille trois cents Dirhams (1 300.00 DH)
Lot n° 25 : Huit mille Dirhams (8 000.00 DH)

e & & & & & & © © @

Les estimations du coiit des prestations établies par le Maitre d’ouvrage sont fixées 4 la somme de :

Lot n°1 : Trois millions trois cent cinquante-six mille quatre cents dirhams (3 356 400,00 DH) en
TTC.

Lot n° 2 : Quatre cent quatre-vingt mille cinq cent deux Dirhams et vingt centimes (480 502.20 DH) en
TTC.

Lot n° 3 : Un million huit cent cinquante-six mille quatre cents dirhams (1 856 400.00 DH) en TTC.
Lot n° 4 ;: Soixante-treize mille cing cents Dirhams (73 500.00 DH) en TTC.

Lot n° 5 : Cent trente-deux mille trois cent soixante-dix-sept Dirhams et cinquante-deux centimes
(132 377.52 DH) en TTC.

Lot n° 6 : Six cent soixante-quatre mille trois cent cinquante Dirhams (664 350.00 DH) en TTC.
Lot n° 7 : Sept cent cinquante mille quatre cent cinquante Dirhams (750 450.00 DH) en TTC.

Lot n° 8 : Un million deux cent trente mille Dirhams (1 230 600.00 DH) en TTC

Lot n° 9 : Deux millions quatre-vingt-onze mille deux cents Dirhams (2 091 200.00 DH) en TTC
Lot n° 10 : Quatre cent trente mille cinq cents Dirhams (430 500.00 DH) en TTC

Lot n° 11 : Sept cent quarante-huit mille quatre-vingt-six Dirhams (748 086.00 DH) en TTC

Lot n° 12 : Quatre cent vingt-deux mille quatre cents Dirhams (422 400.00 DH) en TTC

Lot n° 13 : Deux cent soixante-dix mille six cents Dirhams (270 600.00 DH) en TTC

Lot n° 14 : Deux cent guatre-vingt-quinze mille deux cents Dirhams (295 200.00 DH) en TTC

Lot n° 15 : Cing cent cinquante-cing mille neuf cent soixante Dirhams (555 960.00 DH) en TTC
Lot n° 16 : Cent quatre-vingt-dix-huit mille trois cent quatre-vingt-dix-neunf Dirhams (198 399.00 DH)
en TTC,

Lot n° 17 : Trois cent guatre-vingt-dix-huit mille cing cent vingt Dirhams (398 520.00 DH) en TTC
Lot n° 18 : Deux cent quatre-vingt-quinze mille deux cents Dirhams (295 200.00 DH) en TTC

Lot 1n° 19 : Quatre cent soixante-dix-neuf mille sept cents Dirhams (479 700.00 DH) en TTC

Lot n° 20 : Quatre cent vingt mille six cent soixante Dirhams (420 660,00 DH) en TTC
2/3




¢ Lot n® 21 : Un million deux cent mille quatre cent quatre-vingts Dirhams (1 200 480.00 DH) en TTC
e Lot n® 22 : Six cent quatre-vingt-dix-huit mille six cent quarante Dirhams (698 640.00 DH)
Lot n° 23 : Un million neuf cent vingt et un mille deux cent soixante Dirhams (1 921 269.00 DH) en
TTC
e Lot n° 24 : Quatre-vingt-six mille cent Dirhams (86 100.00 DH) en TTC
e Lot n° 25 : Cing cent soixante-cing mille huit cents Dirhams (565 800.00 DH) en TTC

Le contenu, la présentation ainsi que le dépdt des dossiers des concurrents doivent étre conformes aux
dispositions des articles 27, 29 et 31 du Reglement des Marchés de I’OFPPT.
Les concurrents peuvent :

% soit déposer, contre récépissé, leurs plis dans le bureau de Service des Marchés rattaché 4 la Direction de
I’ Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n° 50 et la RIN.11 (Route Nouaceur
Sidi Maérouf) - Casablanca ;

< soit envoyer leurs plis, par courrier recornmandé avec accusé de réception, au bureau précit¢ ;

W 1 - " she 1oQr t ' " L A 1 .

% s0it les remettre au Président de la Commission d'Appel d'Offres au début de la séance et avant l'ouverture
des plis.

Les pidces justificatives a fournir sont celles prévues par I'article n°S du Réglement de Consultation.
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OFPPT /DAL Dossier d 'Appel d Offres AON°® 2018

oA )y ) oS L2

Office de la Formation Professionnelle et de Ia
Promotion du Travail

OFPPT

Dossier d’Appel D’offres
Quvert sur offres de prix

>

N°  eeeiihoiten.. [ 2018

Financement : Projets OFPPT Hors Coopération

Acquisition, installation et mise en service des Equipements de Fabrication mécanique et construction métallique
destinés aux Etablissements de Formation Professionnelle de "OFPPT ; répartie en lots suivants :

L/

L Equipement de fabrication mécanigue

o LOTN®1:MACHINE ELECTROEROSION A FIL 5 AXES”

e LOTN®2:BANC DE PREREGLAGE ET MACHINE A FRETTER

+ LOTN° 3:DETOUREUSE CNC SUS PORTIQUE -

e LOTN®4:BANC D'ESSAI RESSORT A GAZ 5 TONNES -

e LOTN°5:APPAREIL DE MESURE { RUGOSIMETRE )~

» LOTN®6:TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES

s LOTN® 7 : CENTRE D'USINAGE 3 AXES VERTICAL

e LOTN°8:TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER

e LOT N°9: FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSLLE -

¢ LOT N° 10 : RECTIFIEUSE PLANE A COMMANDE HYDRAULIQUE~
e LOTN11:EQUIPEMENTS DE FABRICATION MECANIQUE .

¢ LOTN° 12 : MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONNELLE MANUELLE .-
» LOTN°13:COLONNE DE MESURE -

¢ LOTN° 14 :PROJECTEUR DE PROFIL VERTICAL .

¢ LOTN° 15 : LOGICIELS DE FABRICATION MECANIQUE -

¢ LOTN° 16 : OUTILLAGE DE METROLOGIE

<+ Equipement de construction métallique -

¢ 1LOTN° 17 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE -

¢ LOTN° 18 : CISAILLE GUILLOTINE

« LOTN° 19 : TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE .

LOT N° 20 : BORDEUSE CISAILLE ELECTRIQUE ET CINTREUSE

LOT N* 21 : PLIEUSE, ROULEUSE, TRONCONNEUSE, CISAILLE ET PERCEUSE -
LOT N* 22 : FORMEUR DE TOLE MANUEL ET MACHINE POUR LE PLANAGE -
LOT N° 23 : EQUIPEMENT DE SOUDAGE

LOT N°® 24 : PERCEUSE RADIALE -

LOT N° 25 : EQUIPEMENT DE TRAITEMENT DE METALLURGIE -

Sites bénéficiaires ;

* [STA BLED SOLB MOHAMMEDIA
* CFMA KENITRA

s ISMOA TANGER

= ISTAOULED TEIMA

* ISTA JORF LASFAR

» ISTA3E




OFPPT /DAL Dassier d ' Appel d Offies AON® /2018

REGLEMENT DE LA CONSULTATION
EEEEEEE SR RS S
Article n°1: Objet du réglement de la consultation
Le présent réglement de consultation concerne I'appel d’offres ouvert sur offres des prix ayant pour objet :

Acquisition, installation et mise en service des Equipements de Fabrication mécanique et construction métallique
destinés aux Etablissements de Formation Professionnelle de 'OFPPT ; répartie en lots suivants : -

<« Equipement de fabrication mécanigue .

LOT N° 1 : MACHINE ELECTROEROSION A FIL 5 AXES -

LOT N° 2 : BANC DE PREREGLAGE ET MACHINE A FRETTER

LOT N° 3 : DETOUREUSE CNC SUR PORTIQUE -

LOT N° 4 : BANC D'ESSAI RESSORT A GAZ 5 TONNES

LOT N° 5 : APPAREIL DE MIESURE | RUGOSIMETRE )

LOT N° 6 : TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES -

LOT N° 7 : CENTRE D'USINAGE 3 AXES VERTICAL -

LOT N° 8 : TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER -

LOT N° 9 ; FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSLLE -

LOT N° 10 : RECTIFIEUSE PLANE A COMMANDE HYDRAULIQUE -
LOT N° 11 : EQUIPEMENTS DE FABRICATION MECANIQUE

LOT N° 12 : MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONNELLE MANUELLE
LOT N° 13 : COLONNE DE MESURE -

LOT N° 14 : PROJECTEUR DE PROFIL VERTICAL -

LOT N° 15 : LOGICIELS DE FABRICATION MECANIQUE -

LOT N° 16 : QUTILLAGE DE METROLOGIE -

L Equipement de construction métallique .

LOT N° 17 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE -
LOT N° 18 : CISAILLE GUILLOTINE -

LOT N° 19 : TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE -
LOT N° 20 : BORDEUSE CISAILLE ELECTRIQUE ET CINTREUSE -

LOT f¢° 21 : PLIEUSE, ROULEUSE, TRONCONNEUSE, CISAILLE ET PERCEUSE -
LOT N° 22 : FORMEUR DE TOLE MANUEL ET MACHINE POUR LE PLANAG
LOT N° 23 : EQUIPEMENT DE SOUDAGE - .
LOT N° 24 : PERCEUSE RADIALE -

LOT N° 25 : EQUIPEMENT DE TRAITEMENT DE METALLURGIE ~

Il est établi en vertu des dispositions de I'article n°18, du réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 (16
Juin 2014), relatif aux marchés publics de V'Office de fa Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail
(OFPPT).

Les prescriptions du présent réglement ne peuvent en aucune maniére déroger ou modifier les conditions et les
formes prévues par le réglement des marchés de 'OFPPT. Toute disposition contraire au réglement des marchés de
I'OFPPT est nulle et non avenue. Seules sont valables les précisions et prescriptions complémentaires conformes aux
dispositions de Farticle n°18 et des autres articles du réglement des marchés de 'OFPPT.

Article n°2 : Maitre d’ouvrage

Le maitre d’ouvrages du marché qui sera passé suite au présent appel d’offres est: I'Office de la Formation
Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPT).

Article n°3 : Définitions :

of




OFPPT /DAL Dossier d Appel d’Offres AON° 2018

Au sens du reglement des marchés de I'OFPPT on entend par :
1- Attributaire : concurrent dont l'offre a été retenue avant la notification de "approbation du marché ;

2- Autorité compétente : I'ordonnateur ou la personne déléguée (sous-ordonnateur) par fui pour approuver le
marché

3- Concurrent : toute personne physique ou morale qui propose une offre en vue de la conclusion d'un marché ;

4- Groupement : deux ou plusieurs concurrents gui souscrivent un engagement unigue dans les conditions prévues
a I'article 140 du réglement des marchés publics de 'OFPPT ;

5- Titulaire : attributaire auguel I'approbation du marché a été notifiée.

Article n°4 : Conditions requises des concurrenis

Conformément aux dispositions de "article n°24 du Réglement des Marchés de I'OFPPT :

Peuvent valablement participer et étre attributaire(s) de{s) marché(s) afférent(s) au présent appel d'offres, les
perscnnes physiques ou morales, qui :

a) justifient des capacités juridiques, techniques et financiéres requises ;

b) sont en situation fiscale réguliere, pour avoir souscrit leurs déclarations et réglé les sommes exigibles
diment définitives ou, a défaut de réglement, constitué des garanties jugées suffisantes par le comptable
chargé du recouvrement, et ce conformément a la législation en vigueur en matiere de recouvrement ;

c) sont affiliées & la Caisse Nationale de Sécurité Sociale ou & un régime particulier. de prévoyance sociale, et
souscrivent de maniere réguliere leurs déclarations de salaires et sont en'situation réguliére auprés de ces
organismes. i

Ne sont pas admises a participer aux appels d'offres
e les personnes en liquidation judiciaire ;

e les personnes en redressement judiciaire, sauf autorisation spéciale délivrée- par l'autorité judiciaire
compétente ; ' S

e les personnes ayant fait I'objet d'une exclusion temporaire ou définitive prononcée dans les conditions
fixées par l'article n°142 du Réglement des Marchés de 'OFPPT.

e Les personnes qui représentent plus d’un concurrent dans une méme procédure de passation de
marchés.

Article n°5 : Justification des capacités et des qualités des concurrents

I- Chague concurrent est tenu de présenter un dossier administratif et un dossier technique. Chaque dossier
peut étre accompagné d’'un état des pieces qui le constituent,

A- Le dossier administratif comprend :
1. Pour chaque concurrent, au moment de la présentation des offres:

a} une déclaration sur I'honneur, en un exemplaire unique, établie conformément au modele joint en
annexe.

b) Ioriginal du récépissé du cautionnement provisoire ou l'attestation de la caution personnelle et
solidaire en tenant lieu, le cas échéant. En cas de groupement, le cautionnement provisoire doit étre
constitué conformément aux dispositions du § C de l'article n°140 du Réglement des Marchés de
I'OFPPT.

N.B : 1- Les cautions personnelies et solidaires doivent &tre choisies parmi les établissements agrées a cet effet par le
ministre chargé des finances Marocain (pour les candidats étrangers, ces cautions personnelles et solidaires doivent
&tre avalisé par une banque marocaine).

oo




OQFPPT/ DAL Dossier d'dppel d'Offies AON° /2018

2- les piéces a et b ne doivent exprimer aucune restriction ou réserve sous peine d'étre rejetées par la
commission d’appel d’offres.

Pour les groupements, il y a lieu de produire :

+ Une copie légalisée de la convention constitutive du groupement prévue a I'article n°140 du Réglement des
Marchés de 'OFPPT.

+ Une note indiguant notamment I'objet de ta convention, la nature du groupement, le mandataire, la durée de
ta convention, la repartition des prestations, le cas échéant.

2. Pour le concurrent auquel il est envisagé d’attribuer le marché, dans les conditions fixées a Farticle 40 du
Réglement des Marchés de 'OFPPT :

a) la ou les pigces justifiant les pouvoirs conférés a la personne agissant au nom du concurrent et ce
conformément a I'alinéa a) du paragraphe 2 de 'article n°25 du Reglement des Marchés de 'OFPPT ;

b} une attestation ou sa copie certifiée conforme a Voriginale délivrée depuis moins d'un an par
{'Administration compétente du lieu d'imposition certifiant que le concurrent est en situation fiscale
réguliére ou & défaut de paiement gu'il a constitué les garanties prévues a l'article 4 ci-dessus. Cette
attestation doit mentionner l'activité au titre de laquelle le concurrent est imposé ;

¢} une attestation ou sa copie certifiée conforme a originale délivrée depuis moins d'un an par la Caisse
nationale de sécurité sociale certifiant que le concurrent est en situation réguliére envers cet organisme
conformément aux dispositions prévues a cet effet a l'article 4 ci-dessus ou de la décision du ministre
chargé de I'emploi ou sa copie certifiée conforme a I'originale, prévue par le dahir portant loi n® 1-72-184
du 15 joumada Il 1392 (27 juillet 1972) relatif au régime de sécurité sociale assortie de I'attestation de
I'organisme de prévoyance sociale auquel [e concurrent est affllle et certzfiant qu ‘il est en situation
réguliére vis-a-vis dudit organisme ;

* La date de production des pieces prévues aux b) et c} ci-dessus sert de Béée p"our--i’appréciaﬁm de leur validité.

d} te certificat d'immatriculation au registre de commerce pour les personnes assu;ettles a l'obligation
d'immatriculation conformément a la législation en vigueur ;

Pour, les concurrents non installés au Maroc : I'équivalent des attestations visées aux par'agraphes b, c et d ci-
dessus, délivrées par les administrations ou les organismes compétents de leurs pays d'origine ou de provenance
pour les concurrents non installés au Maroc.

A défaut de la délivrance de tels documents par les administrations ou les organismes compétents de feur pays
d'origine ou de provenance, lesdites attestations peuvent étre remplacées par une attestation délivrée par une
autorité judiciaire ou administrative du pays d’origine ou de provenance certifiant que ces documents ne sont pas
produits ou par une déclaration sur 'honneur dliment certifiée par les autorités competentes du pays d’origine
attestant I'impossibilité de produire Fensemble ou une partie des documents précités.

B - Le dossier technique comprend :

1. une note indiquant les moyens humains et techniques du concurrent et mentionnant éventuellement, le lieu, la
date, la nature et 'importance des prestations a I'exécution desquelles le concurrent a participé et la qualité de
sa participation.

2. les attestations ou leurs copies certifiées conformes a I'originale délivrées par les maitres d’ouvrage publics
ou privés ou par les hommes de I'art sous la direction desquels le concurrent a exécuté des prestations de
mémes familles. Chaque attestation précise notamment la nature des prestations, leur montant et 'année de
réalisation ainsi que le nom et la qualité du signataire et son appréciation.

Article n°6 : Documents a fournir par les établissements publics

Lorsque le concurrent est un établissement public, il doit fournir :

1. Au moment de fa présentation de I'offre, outre le dossier technique et en plus des pieces prévues a l'alinéa 1) du
I-A de Varticle 5 ci-dessus, une copie du texte I'habilitant a exécuter les prestations objet du marché ;
.
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2. §'il est retenu pour étre attributaire du marché :

a) une attestation ou sa copie certifiée conforme a l'original défivrée depuis moins d'un an par I'Administration
compétente du lieu d'imposition certifiant qu'il est en situation fiscale réguliére ou a défaut de paiement qu'il a
constitué les garanties prévues & l'article 4 ci-dessus. Cette attestation, qui n'est exigée que pour les organismes
soumis au régime de la fiscalité, doit mentionner l'activité au titre de laquelle le concurrent est imposé ;

b) une attestation ou sa copie certifiée conforme a I'originale délivrée depuis moins d'un an par la Caisse nationale
de sécurité sociale certifiant que le concurrent est en situation réguliere envers cet organisme conformement aux
dispositions prévues a cet effet a |'article 4 ci-dessus ou de la décision du ministre chargé de I'emploi ou sa copie
certifiée conforme 2 I'originale, prévue par le dahir portant loi n° 1-72-184 du 15 joumada Il 1392 {27 juillet 1972)
relatif au régime de sécurité sociale assortie de Vattestation de V'organisme de prévoyance sociale auquel le
concurrent est affilié et certifiant qu'il est en situation réguliere vis-a-vis dudit organisme.

La date de production des pidces prévues aux a) et b) ci-dessus sert de base pour I'appréciation de leur validité.

Article n°7 : Contenu des dossiers des concurrents

Les dossiers présentés par les concurrents doivent comporter :

7.1 -les dossiers administratifs, techniques, prévus a l'article 5 ci-dessus.
7.2- une offre technique :

Les piéces devant constituer I'offre technigue sont

Lles « spécifications techniques des fournitures » renseignés conformément au canevas prévu a Yannexe
“*N°1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11,12,13,14,15,16,17,18,19,20,21,22,23,24 et 25.du" cahler des prescriptions spéciales
et ce, en faisant ressortir les caractéristiques des fournitures proposées par Ie concurrent leur margues et leurs
références. Cette annexe est signée par le concurrent et étayée par les catalogues et/ou documents relatifs aux «
spécifications techniques des fournitures » afférents aux fournitures proposees Ces cata1ogues ‘et/ou documents
relatives aux « spécifications technigues des fournitures » doivent étre cachetes sur toutes. les pages et portant le
numéro de 'appel d’offres et F'item correspondant. o8

Il est a noter que :

e Pour le cas d’'un groupement, les documents relatifs & I'offre technique sont a signer par I'ensemble des
membres du groupement, soit seulement par le mandataire si celui-ci justifie des habilitations sous forme de
procurations légalisées pour représenter les membres du groupement lors de la procédure de passation du
marché.

¢ Pour les pieces de Foffre technique de la solution variante, les méme piéces sont exigés et ce, pour les
fournitures proposés au titre de la solution variante.

7.3 - Une offre financiére qui comprend :

a) I'acte d'engagement par lequel le concurrent s'engage a réaliser les prestations objet du marche conformément
aux conditions prévues aux cahiers des charges et moyennant un prix qu'il propose. Il est établi en un seul
exemplaire conformément au modeéle joint au présent reglement.

Cet acte d’engagement diiment rempli, et comportant le relevé d'identité bancaire (RIB), est signe par le concurrent
ou son représentant habilité, sans qu'un méme représentant puisse représenter plus d'un concurrent a la fois pour
le méme marché.

Lorsque l'acte d’engagement est souscrit par un groupement tel qu'il est défini a "article 140 du Reglement des
Marchés de TOFPPT, il doit &tre signé soit par chacun des membres du groupement; soit seulement par le
mandataire si celui-ci justifie des habilitations sous forme de procurations légalisées pour représenter les membres

du groupement lors de la procédure de passation du marché.

b) le bordereau des prix - détail estimatif établi par le maitre d'ouvrage et figurant dans le dossier d'appel d'offres.
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Le montant total de I'acte d'engagement doit &tre libellé en chiffres et en toutes lettres.
Le bordereau des prix - détail estimatif doit tenir compte de :

+ La saisie doit se faire par les moyens numériques {non manuscrits).
+ Les prix unitaires doivent &tre libellés en chiffres.
+ Les montants totaux doivent étre libellés en chiffres.

En cas de discordance entre le montant total de l'acte d'engagement, et de celui du bordereau des prix-détail
estimatif, le montant de ce dernier document est tenu pour bon pour eétablir le montant réel de l'acte
d'engagement.

7.4 - Le cahier des prescriptions spéciales paraphé et signé par le concurrent ou son representant ddment habilité a
cet effet

Article n°8 : Offre variante.

Des variantes pourront étre proposees par les concurrents.
La présentation des variantes n'implique pas l'obligation pour le soumissionnaire de presenter une offre pour la
solution de base initialement prévue,

Les modalités d’examen des offres de base seront effectuées conformément aux spécifications techniques des
fournitures proposées annexé au cahier des prescriptions spéciales,

Les modalités d’examen des offres variantes seront effectuées de la méme maniére que Foffre technigue de base.

Les offres variantes présentées par les concurrents font 'objet d'un pli distinct de I'offre de base éventuellement
praposée. Dans ce cas, les pigces du dossier administratif visées a I'alinéa 1} du paragraphe I-A de I'article 5 et de

Farticle 6 ci-dessus, le dossier technigue est valable aussi bien pour ia solution de base que pour les offres variantes.

Dans le cas ou le concurrent ne présente qu’une offre variante, le pli contenant celle-ci doit étre présentée
conformément a 'article 13 ci-dessous, accompagnée des dossiers prévus a l'article 7 ci-dessus, ainsi que le cahier
des prescriptions spéciales paraphé et signé par le concurrent ou son représentant diment habilité 4 cet effet et doit
porter en outre la mention " offre variante",

Article n°9: Composition du dossier d’appel d’offres.

Conformément aux dispositions de l'article 19 du reglement des marchés de I'OFPPT, le dossier d’'appel d'offres
comprend :

a) Une copie de l'avis d'appel d'offres ouvert ;

b) Un exemplaire du cahier des prescriptions spéciales ;

¢} Le modéle de l'acte d'engagement visé a l'article 7 précité ;

d) Le modeéle du bordereau des prix - détail estimatif ;

e} Le modele de la declaration sur 'honneur prévue a l'article 5 précité ;

f) Le présent réglement de la consultation.

Article n°10 : Information des concurrents

Tout concurrent peut demander au maitre d'ouvrage, par courrier porté avec accusé de réception, par letire
recommandée avec accusé de réception, par fax confirmé ou par voie électronique de {ui fournir des
éciaircissements ou renseignements concernant I'appel d'offres ou les documents y afférents. Cette demande n'est
recevable que si elle parvient au maitre d'ouvrage au moins sept (7) jours avant la date prévue pour la séance
d'ouverture des plis.

"
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Le maitre d’ouvrage doit répondre a toute demande d’information ou d’éclaircissement recue dans le délai prévu ci-
dessus.

Tout éclaircissement ou renseignement, fourni par le maitre d'ouvrage a un concurrent a la demande de ce dernier,
doit &tre communiqué le méme jour et dans les mémes conditions aux autres concurrents ayant retiré ou ayant
téléchargé le dossier d'appel d'offres et ce par letire recommandée avec accusé de réception, par fax confirmé ou
par voie électronique. Il est également mis a la disposition de tout autre concurrent dans le portail des marchés
publics et communigué aux membres de la commission d'appel d'offres.

Les éclaircissements ou renseignements fournis par le maitre d'ouvrage doivent étre communiqués au demandeur
et aux autres concurrents dans les sept {7) jours suivant la date de réception de la demande d’information ou
d’éclaircissement du concurrent. Toutefois, lorsque ladite demande intervient entre le dixieme et le septieme jour
précédant la date prévue pour la séance d’ouverture des plis la réponse doit intervenir au plus tard trois (3) jours
avant la date prévue pour la séance d'ouverture des plis.

Article n°11 : Modification dans le dossier d’appel d’offres.

Conformément aux dispositions de I'article n°19 § 7 du réglement des marchés de 'QFPPT, exceptionnellement, le
maitre d'ouvrage peut introduire des modifications dans le dossier d'appel d'offres sans changer {'objet du marché.
Ces modifications sont communiguees a tous les concurrents ayant reture ol ayant telecharge ledit dossier, et
introduites dans les dossiers mis a la disposition des autres concurrents,

Lorsque les modifications nécessitent la publication d'un avis recfclﬁcatnc ceiuu ‘i “est publié conformément aux
dispositions de I'alinéa 1 du paragraphe 1-2 de F'article 20 du Reglement des’ Marchés de I'OFPPT. Dans ce cas, la
séance d'ouverture des plis ne peut étre tenue gue dans un délai rh_inimum de dix (10) jours a compter du
lendemain de la date de la derniére publication de I'avis rectificatif au portail des marchés publics, du site de I'Office
le cas échéant et dans le journal paru le deuxiéme, sans que la date de la nouvelle Séan_cé ne soit antérieure a celle
prévue par F'avis de publicité initial.

Les concurrents ayant retiré ou téléchargé les dossiers d’appel d’offres doivent étre informés des modifications
prévues ci-dessus ainsi que de la nouvelle date d’ouverture des plis, le cas échéant.

Lersqu’un concurrent estime que le délai prévu par Vavis de publicité pour la préparation des offres n’est pas
suffisant compte tenu de la complexité des prestations objet du marché, il peut, au cours de la premiére moitié du
délai de publicité, demander au maitre d’ouvrage, par courrier porté avec accusé de réception, par fax confirmé ou
par courrier électronique confirmé, le report de la date de la séance d’ouverture des plis.

La lettre du concurrent doit comporter tous les éléments permettant au maitre d’ouvrage d’apprécier sa demande
de report.

Sile maitre d’ouvrage reconnait le bienfondé de la demande du concurrent, il peut procéder au report de la date de
la séance d’ouverture des plis. Le report, dont la durée est laissée a 'appréciation du maitre d’ouvrage.

Dans ce cas, le report de la date de la séance d’ouverture des plis, ne peut étre effectué gu’une seule fois quel que
soit e concurrent qui le demande.

Article n°12 ; Répartition

Le jugement des offres, prévu pour le présent appel d’offres, est un jugement par lot. ,

Le soumissionnaire peut faire une offre pour un ou plusieurs lots de Yappel d’offres.

Chaque lot fait 1'objet d'un seul marché séparé et les quantités indigquées aux différents lots sont indivisibles. Le
soumissionnaire doit obligatoirement offrir I'ensemble de la quantité indiquée & chaque lot. Les offres partielles,

techniques et financiéres, ne sont en aucun cas prises en considération.

Pour l'attribution, le maitre d’ouvrage procéde a I'ouverture, a 'examen des offres de chaque lot et & I'attribution

par lot.
W
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Les offres de remise sur le prix présentées par les concurrents en fonction du nombre de lots susceptibles de leur étre
attribués sont prises en considération.

Article n°13 : Présentation des dossiers des concurrents.

Conformément aux dispositions de Varticle n°29 du réglement des marchés de 'OFPPT ;

A- Le dossier présenté par chagque concurrent est mis dans un pli fermé portant :

- Le nom et I'adresse du concurrent ;

- L'objet du marché et, éventuellement, l'indication du lot ;

- Ladate et I'neure de la séance d'ouverture des plis ;

- L'avertissement que " le pli ne doit étre cuvert que par e président de la commission d'appel! d'offres lors de
ta seance publique d’ouverture des plis ",

B- Ce pli contient trois enveloppes distinctes :

ajla premiere enveloppe comprend le dossier administratif, le dossier technique, le cahier des prescriptions
spéciales diment signé et paraphé par le concurrent ou son représ_e.htah_t diment habilité a cet effet.

Cette enveloppe doit étre cachetée et porter de facon apparente la rhe_ntion_.«_c_:l_o_'ss'iers'administratif et technique

b) La deuxiéme enveloppe comprend l'offre financiére du soumissiohha_ire« Une enveloppe pour chague lot ».
Elle doit &tre cachetée et porter de fagon apparente la mention «offre financiére ».

¢) La troisiéme enveloppe contient I'offre technique « Une enveloppe pour chague lot ». Elle doit étre cachetée et
porter de fagon apparente la mention «offre technique».

C- Les enveloppes visées aux paragraphes a, b, et ¢ du B ci-dessus indiquent de maniére apparente ;
- Le nom et |'adresse du concurrent ;
- L'objet du marché et, le cas échéant, l'indication du lot;
- lLadate et I'heure de la séance d'ouverture des plis ;

Article n°14: Retrait du dossier d’appel d’offres.

Le dossier d'appel d'offres est mis a la disposition des concurrents dans le bureau du Service des Marchés a la
Direction de I"Approvisionnement et la Logistique, sis Intersection de la Route BO n” 50 et la R.N.11 {Route Nouaceur
Sidi Maéarouf) a Casablanca, dés la premiére parution de I'avis d’appel d’offres dans 'un des supports de publication
prévus a l'article 20 du Réglement des Marchés de 'OFPPT et jusqu’a la date limite de remise des offres. Le dossier
d’appel d’offres est remis gratuitement aux concurrents.

Le dossier d'appel d'offres peut é&tre téléchargé a partir du portail des marchés de ['Etat
www.marchéspublics.gov.ma et a partir du site de I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du

Travail ; www.ofppt.ma.

Article n°15: Dépdt des plis des concurrents.

Conformément aux dispositions de V'article 31 du réglement des marchés de I'OFPPT, les plis sont, au choix des
concurrents :

-Soit déposés, contre récépissé, dans le bureau de la Direction des Approvisionnements et Logistique (Service des
Marchés), sis Intersection de la Route B.O. n° 50 et la Route Nationale 11 Sidi Maarouf — Casablanca

MAROC ;

-Soit envoyés, par courrier recommandé avec accusé de réception, au bureau précité ;

-Soit remis, séance tenante, au président de la commission d'appel d'offres au début de la séance, et avant

Fouverture des plis.
o}
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Le délai pour la réception des plis expire & la date et I'heure fixées par {'avis d'appel d'offres pour la séance
d'ouverture des plis.

Les plis déposés ou regus postérieurement au jour et a heure fixés ne sont pas admis.

Article n°16 : Délai de validité des offres

Conformément aux dispositions de larticle n°33 du réglement des marchés de I'OFPPT, les concurrents restent
engagés par leurs offres pendant un délai de soixante-quinze (75) jours, a compter de la date de la séance
d'ouverture des plis.

Si la commission d'appel d'offres estime ne pas étre en mesure d'effectuer son choix pendant le délai prévu ci-
dessus, le maitre d'ouvrage saisit les concurrents, avant F'expiration de ce délai par lettre recommandée avec
accusé de réception ou par fax confirmé ou par tout autre moyen de communication donnant date certaine et leur
propose une prorogation pour un nouveau délai gqu’il fixe. Seuls les concurrents ayant donné leur accord par lettre
recommandée avec accusé de réception ou par fax ou par tout autres moyens de communication donnant date
certaine adressée au maitre d'ouvrage, avant la date limite fixée par ce dermer restent engages pendant ce
nouveau délai. R

Article n°17: Langue de ['Offre,

'offre préparée par le concurrent ainsi que toute correspondance et tous documents concernant 1’offre échangée
entre le candidat et 'OFPPT seront rediges en Langue Francaise. -

Tout document imprimé fourni par le candidat peut étre rédigé en une autre langue dés lors qu'il est accompagné
d’une traduction en langue frangaise par une personne/autorité compétente, des passages intéressants I'offre. Dans

ce cas et aux fins de l'interprétation de I'offre, la traduction frangaise fait foi.

Article n°18 : Prix préférentiels pour la formation professionnelile.

Vu gue les prestations objet du présent appel d’offres sont destinées uniquement a fa formation professionnelle, il y
a lieu de proposer des prix préférentiels pour I'éducation.

Article n°19 : Monnaie de I'offre.

Pour le concurrent non installé au Maroc, 1a monnaie dans lagquelle le prix des offres doit étre formulé et exprimé
est VEuro ou le dollar USA. Dans ce cas, pour &tre évalués et comparés, les montants des offres exprimées en
monnaies étrangéres doivent étre convertis en dirham. Cette conversion doit s'effectuer sur la base du cours
vendeur du dirham en vigueur le premier jour ouvrable de la semaine précédant celle du jour d’ouverture des plis
donné par Bank Al-Maghrib.

Article n°20 : Dépenses encourues du fait de I'appel d’offres

Le soumissionnaire supporte toutes les dépenses encourues du fait de la préparation et de la présentation de son
offre & 'OFPPT qui ne pourra, en aucun cas, en étre tenu pour responsable, quel que soit le déroulement ou l'issue
de la procédure d'appel d’offres.

Article n°21 : Evaluation des offres des concurrents,

Les offres des concurrents admissibles sont examinées conformément aux dispositions des articles 36, 38, 39, 40 et
41 du Reglement des Marchés de I'OFPPT,

Les capacités techniques et financiéres des concurrents seront appréciées comme suit :

s Seuls seront retenus, les concurrents ayant présenté au moins une attestations de référence, conforme aux
prescriptions de |'article 5-alinéa B-2 du présent réglement de consultation ,se rapportant a des prestations

w
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de la méme famille de celles objet du présent appel d’offres, dont le montant est supérieur ou égal a 25 % de
Iestimation des lots concernés, réalisées au cours des années (2010 a 2018).

o Aussi, il est précisé qu’en cas d’attestation délivrée a un groupement, celle-ci-sera apprécier pour |a cote part
réalisé par le {s) concurrent(s) oua défaut de renseignement, pour part égale du montant globale de
I'attestation.

Les offres technigues seront évaluées comme suit :

e La conformité technique des offres {de base et / ou des variantes) sera appréciée, sur la base des documents
présentés dans P'offre technique du soumissionnaire et par rapport aux spécifications techniques des
fournitures demandées au niveau du CPS,

e En cas de discordance des spécifications techniques entre les pigces de I'offre technique d’un ou plusieurs
concurrents, la commission d'appel d'offres peut demander par écrit a I'un ou a plusieurs concurrents des
précisions ,éclaircissements et/ou des compléments d’information, des données sur leurs offres technigues.
Ces éléments qui doivent concerner les documents contenus dans lesdites offres.

e Tout article ne répondant pas aux spécifications techniques demandées sera déclaré non conforme.

La commission peut, avant de se prononcer, charger une sous-commission technigue pour analyser les offres
techniques proposées.

Conformément aux dispositions des articles 39, 40 et 41 du Réglement des Marchés de I'OFPPT précité, Fexamen des
offres financiéres concerne les seuls concurrents admis a Vissue de 'examen de leurs dossiers administratifs et
technigues et leur offre technique y compris catalogues, catalogues, et/ou documents relatives aux « spéecifications
techniques des fournitures » présentés.

Le marché sera attribué au concurrent, retenu a issu de 'examen des dossiers administratifs et techniques, de
I'offre technique et de I'offre financiére la moins disante par lot.

NB : En application des dispositions de I'article 27 du réglement des marchés 'OFPPT précité, les corrections des
erreurs arithmétiques §'effectueront de la maniére suivante :

- En cas de discordance entre les prix unitaires du bordereau des prix et ceux du détail estimatif, les prix du
bordereau des prix prévalent ;

- En cas de discordance entre le montant total de 'acte d’engagement et de celui du bordereau des prix-détail

estimatif, le montant de ce dernier document est tenu pour bon pour établir le montant réel de I'acte d’engagement

Etabli par: Vérifié par le Service des Marchés :

cteur de I Appropisieniement
e ""s:_! " )
f}/’i distigue

-
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MODELE DE L'ACTE D'ENGAGEMENT

ok ek R R R kR

ACTE D'ENGAGEMENT

A -Partie réservée a I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail
Appel d'offres ouvert sur offres des prix N® ... AU e,
Objet du marché :

- Acquisition, installation et mise en service des Equipements de Fabrication mécanique et construction
métallique destinés aux Etablissements de Formation Professionnelle de 'OFPPT

Lotn® .. i
Passé en application de 'alinéa 2, paragraphe 1 de l'article 16 et paragraphe 1 de_ I:"arti:"c'fj_é 17 et ’a_Ii_néa 3 paragraphe
3 de l'article 17, relatif aux marchés publics de I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail
(OFPPT). S s

B - Partie réservée au concurrent

a) Pour les personnes physiques

Je (1), SOUSSIZNE & .o (prénom, nom et qualité) agissant en mon nom personnel et pour mon
propre compte, adresse du domicile 1L ... 8 HE @ @ CNSS sous le
(2) inscrit au registre du commerce de.......iiiiinin, (localité) sous le n°

e (2) N7 de patente. (2):

b) Pour les personnes morales

Je {1), SOUSSIENG .coovcer s {prénom, nom et qualité au sein de 'entreprise)
agissant au nom et pour le compte de ..., {raison sociale et forme juridique de la société)

affiliée a1a CNSS sous (e N°.cee v {2) et (3)

inscrite au registre du COMMETCE..cvivvervrireereenieine {localité) sous 1& N v iececrecneenenns {2) €1 {3)
n° de patente.....ccvvevrrvenen (2) et (3)

n® d’identification fiscale......ccoecovveenveier s

n°® de 'identification commun de FEntreprise......oconnn {2) €1 (3)

En vertu des pouvoirs qui me sont conférés:

aprés avoir pris connaissance du dossier d'appel d'offres, concernant les prestations préecisées en objet de la partie A
ci-dessus ;

aprés avoir apprécié a mon point de vue et sous ma responsabilité la nature et les difficultés que comportent ces
prestations :

1) remets, revétu (s) de ma signature un bordereau de prix - détail estimatif établi (s) conformément aux modeles
figurant au dossier d'appel d'offres ;
E,l;t 11
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2) m'engage a exécuter lesdites prestations conformément au cahier des prescriptions spéciales et moyennant les
prix que j'ai établis moi-méme, lesquels font ressortir :

- Pour les Equipements :

- Montant hors Taxes Hors Droits de Douanes et Hors TVA i (en lettres et en chiffres)

- Montant des droits de douanes ... v (en lettres et en chiffres)

- Montant total hors TV Al rsessrrneennesennnees {en lettres et en chiffres)

= TAUX A€ 13 TVA st ren s snnsns e bsss st e ssmmsrerens e o (€0 pOUTCENtage)

- Montant de la TV A Lunnnmnennnecninen . VPP (en lettres et en chiffres)

- Montant total T.V.A. comprise tooenevennn e teeesesseeriressessssssemmrresssSSERRESEEROS {en letires et en chiffres)

Pour la Formation (s'il y lieu} pour le 1ot N® ;i s,

- Montant total hors T.V. A. L, SO, s {en iettres eten chlffres)

-  Tauxde la TVA.. retessesse s ssnere e sss e s meensen e e | €N pOUrcentage) S

- MontantdelaT. V A ............................................................................... (en Iettres eten chn‘fres)

- Montant total T.V.A. COMPFiSe fuieeiriiirinricnnens DO TPUTRS Foe {er; 1ettres et en chsffres)
Total Equipements + Formation pour ot N emeersesmane ar e

SRR 1 <1 L ORI ( en Iettres eten chlffres)

L'Office de la Formation Professionnelie et de la Promotion du Travail se libérera des sommes dues par lui en faisant

donner crédit au compte ............. (a la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal} (4) ouvert a mon nom {ou au nom de
la société) - TRTPROOUURRUURRRIOOUUORN | ¢ Tor=1111-3 R SOus relevé d’identification bancaire (RIB)
(110112 1=] o T TP

Falt A.veerecinvcninneene €

{Signature et cachet du concurrent)

(1) lorsqu'il s'agit d'un groupement, ses membres doivent :

e mettre : «NOUS, SOUSSIENES.......ccorcvereen.. nous obligeons conjointement/ou solidairement {choisir a mention
adéquate et ajouter au reste de l'acte d'engagement les rectifications grammaticales correspondantes) ;
e ajouter V'alinéa suivant : « désignons........ecoovi.. {prénoms, noms et qualité) en tant que mandataire du

groupement »,
(2) Pour les concurrents non installés au Maroc, préciser la référence des documents équivalents et lorsque ces
documents ne sont pas délivrés par leurs pays d’origine, fa référence a I'attestation délivrée par une autorité
judiciaire ou administrative du pays d’origine ou de provenance certifiant que ces documents ne sont pas produits.
(3) ces mentions ne concernent que les personnes assujetties a cette obligation.
(4) supprimer les mentions inutiles
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MODELE DE DECLARATION SUR L'THONNEUR

sk e sl ok s e R e e ok

DECLARATION SUR L'HONNEUR (*)

- Mode de passation : Appel d'offres ouvert N°...... sur offres des prix.

Objet du marché :

- Acquisition, installation et mise en service des Equipements de Fabrication mécanique et construction
métallique destinés aux Etablissements de Formation Professionnelle de FOFPPT

Lot n®

A - Pour les personnes physiques

Je, soussigné ; cetrecrrene e (PrENOM, noM et qualité)
agissant en mon nom personnel et pour mon propre compte
adresse du domiCile ElU I e e

affilié a la CNSS sous le n® SOTOPPPRRPRRRRRTIRE b § P e, i

inscrit au registre du commerce de oot {l0CANIEE) SOUS 18 N7 Cwioveveosesieriiiiee {1}, 0% de
PALENte. . .cviiierirererereiriens (1} L IR Lo

n® du compte courant postal, bancaire ou a la TGR.........cccoiiann (RIB)

B - Pour les personnes morales

Je, SousSSIENé oo (prénom, nom et qualité au sein de l'entreprise}

agissant au nom et pour le compte de.........occiecennnnnnn, {raison sociale et forme juridique de la société) au
CAPIEAE DBttt

adresse du siége social de la sSOCHté........ie e adresse du domicile
BEUL 1ottt iceeevie e e irae s sbb e sasr e b g r e eeee s ane skt e sene s ree e e g ara e

affiliée & la CNSS soUs le N® e (1)

inscrite au registre du commerce........cccceevveenvenenn.. (localité) sous le n® {1)

n° de patente.....ccoeevvvveeencns (1)

n° du compte courant postal, bancaire ou a la TGR..........cconeueen. -{RIB}

n° de Pidentification Commun de FENtreprise e (1)

- Déclare sur '’honneur ;

1- m'engager & couvrir, dans les limites fixées dans le cahier des charges, par une police d'assurance, les risques
découlant de mon activité professionnelle ;
2- que je remplie les conditions prévues a l'article 24 du Réglement des Marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 (16
Juin 2014}, et fixant les conditions et les formes de passation des marchés de I'office de la formation professionnelle
et de la promotion du travail (OFPPT) ainsi que certaines régles relatives a leur gestion et a leur contrdle ;
3- Etant en redressement judiciaire j'atteste que je suis autorisé par I'autorité judiciaire compétente a poursuivre
l'exercice de mon activité (2} ;
4- m'engager, si j'envisage de recourir a la sous-traitance :

- am'assurer que les sous-traitants remplissent également les conditions prévues par l'article

24 du Réglement des Marchés de I'OFPPT;

o v
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- que celle-ci ne peut dépasser 50% du montant du marché, ni porter sur les prestations constituant le lot ou le
corps d'état principal prévues dans le cahier des prescriptions spéciales, ni sur celles que le maitres d'ouvrage a
prévues dans ledit cahier;

- aconfier les prestations a sous-traiter a des PME installées aux Maroc ; (3)

5- m'engager a ne pas recourir par moi-méme ou par personne interposée a des pratiques de fraude ou de
corruption de personnes qui interviennent a quelque titre gue ce soit dans les différentes procédures de passation,
de gestion et d'exécution du présent marché ;

6- m'engage a ne pas faire par moi-méme ou par personne interposées, des promesses, des dons ou des présents en
vue d'influer sur les différentes procédures de conclusions du présent marché.

7- atteste que je remplis les conditions prévues par l'article ler du dahir n° 1-02-188 du 12 JOUMADA 1 1423 (23
juillet 2002) portant promulgation de la loi n°53-00 formant charte de la petite et moyenne entreprises (4).

8- atteste que je ne suis pas en situation de conflit d'intérét tef que prévu a l'article 151 du Réglement des Marchés
de 'OFPPT.

9- je certifie I'exactitude des renseignements contenus dans la présente déclaration sur I'nonneur et dans les pieces
fournies dans mon dossier de candidature.

10- je reconnais avoir pris connaissance des sanctions prévues par l'article 142 du Regiement des Marchés de
'OFPPT, relatives & l'inexactitude de la déclaration sur I'honneur. : - :

Signature et cachet du concurrent

(1) Pour les concurrents non instailés au Maroc, préciser la référence des documents équivalents et lorsque ces
documents ne sont pas délivrés par leurs pays d’origine, la référence a 'attestation délivrée par une autorité
judiciaire ou administrative du pays d’origine ou de provenance certifiant que ces documents ne sont pas
produits.
(2) a supprimer le cas échéant.
(3) Lorsque le CPS le prévoit.
(4) & prévoir en cas d'application de l'article 139 du Réglement des Marchés de I'OFPPT.

(*) en cas de groupement, chacun des membres doit présenter sa propre déclaration sur {'honneur.
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CAHIER DES PRESCRIPTIONS SPECIALES

- Passé en application de l'alinéa 2, paragraphe 1 de l'article 16 et paragraphe 1 de l'article 17 et alinéa 3 paragraphe
3 de farticle 17, du réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014}, relatif aux marchés
publics de I'Office de la Formation Professionnelle et de la Promotion du Travail (OFPPT).

Entre les soussignés :
d'une part : o - -

LU'OFFICE DE LA FORMATION PROFESSIONNELLE ET DE LA PROMOTION DU TRAVAIL (O.F.P.P.T.}, représenté
par son Directeur Général,

Et,
D'autre part :

La SOCIBLE v
- Titulaire du compte ........co......... (@ la Trésorerie Générale, bancaire, ou postal} ouvert & mon nom (ou au nom de

la société) - RTRRUUNUUPPION {Localité), S0us relevé d'identification bancaire {(RIB)
(11011111 o TR UUUO :

- Adresse du siége social de 1a SOCIEEE & .o

- Adresse du domicile 81Uz e

- Affiliée 3 1a CNSS soUS 1 N° 1 v,

- Inscrite au registre de commerce de .....coviee {localité} seuslen’: ...
-Patente N C e,

- N° d’identification fiscale

- Représentée par :
MORSIBUF ..o

Agissant au nom et pour le compte de ladite société en vertu des pouvoirs qui lui sont conferes,

CHAPITRE | : CLAUSES ADMINISTRATIVES ET FINANCIERES :

ARTICLE : OBJET DU MARCHE

Le présent marché a pour objet: Acquisition, installation et mise en service des Equipements de Fabrication
mécanique et construction métallique destinés aux Etablissements de Formation Professionnelle de I'OFPPT ;
répartie en lots suivants :
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< Equipement de fabrication mécanigue

LOT N° £ : MACHINE ELECTROEROSION A FIL 5 AXES

LOT N° 2 : BANC DE PREREGLAGE ET MACHINE A FRETTER
LOT N° 3 : DETOUREUSE CNC SUR PORTIQUE

LOT N° 4 : BANC D’ESSAI RESSORT A GAZ 5 TONNES

LOT N° 5 : APPAREIL DE MESURE { RUGOSIMETRE )

LOT N° 6 : TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES

e LOT N°7:CENTRE D'USINAGE 3 AXES VERTICAL

» LOT N°8:TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER

e LOT N°9:FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSLLE

e LOT N° 10 : RECTIFIEUSE PLANE A COMMANDE HYDRAULIQUE
e LOT N°11: EQUIPEMENTS DE FABRICATION MECANIQUE

e LOT N° 12 : MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONNELLE MANUELLE
¢ LOTN®13:COLONNE DE MESURE

e LOTN° 14 :PRQJECTEUR DE PROFIL VERTICAL

¢ LOTN°15:LOGICIELS DE FABRICATION MECANIQUE

e LOTN°16: OUTILLAGE BE METROLOGIE

¢ e & & o

o Equipement de consiruction métallique

o LOTN° 17 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE
¢ LOT N°® 18 : CISAILLE GUILLOTINE

¢ LOT N° 19 : TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE

o LOT N° 20 : BORDEUSE CISAILLE ELECTRIQUE ET CINTREUSE

e LOTN°21:PLIEUSE, ROULEUSE, TRONCONNEUSE, CISAILLE ET PERCEUSE
o LOTN°22:FORMEUR DE TOLE MANUEL ET MACHINE POUR LE PLANAGE
e LOT N° 23 : EQUIPEMENT DE SOUDAGE

¢ LOT N° 24 : PERCEUSE RADIALE

e LOTN°25: EQUIPEMENT DE TRAITEMENT DE METALLURGIE

ARTICLE 2 : DOCUMENTS CONSTITUTIFS DU MARCHE

Les documents contractuels sont par ordre de priorité :
1- L'acte d’engagement,
2- Le présent cahier des prescriptions spéciales,
3- Le bordereau des prix - détail estimatif,
4- {'offre technique du titulaire,
5- Le cahier des clauses administratives générales applicables aux marchés de travaux (CCAGT), approuvé par
le Décret n° 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016).
En cas de discordance ou de contradiction entre les documents constitutifs du marché, autres que celles se
rapportant a I'offre financiére tel que décrit dans réglement relatif aux marches publics de Voffice de 'OFPPT, ceux-ci
prévalent dans l'ordre ol ils sont énumérés ci-dessus.

ARTICLE 3 : AUTRES TEXTES APPLICABLES

Le titulaire du marché est soumis aux dispositions notamment des textes suivants :
- Le réglement des marchés, approuvé le 18 Chaabane 1435 (16 juin 2014), relatif aux marchés publics de I'Office de
la Formation Professionnelie et de la Promotion du Travail (OFPPT).

- Le Décret n° 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016) approuvant Le cahier des clauses administratives
générales applicables aux marchés de travaux.

- La loi n°69-00 relative au contréle financier de I'Etat sur les entreprises publiques et autres organismes (8.0.
n°5170 du 18/12/2003).
- 'arrété 2-3663 dul3 /07/2005 portant organisation financiére et comptable de I'OFPPT.

- Le dahir n° 1-15-05 du 29 rabii || 1436 (19 février 2015) portant promulgation de la loi n°112-13 relative au
nantissement des marchés publics.
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- Les textes officiels réglementant la main d’ceuvre et les salaires.

- Le dahir n°1.85.347 du 20/12/1985 relatif & Vinstitution générale de la taxe sur la valeur ajoutée (TVA).

- La décision du Ministre des Finances et de la Privatisation - DEPP n° 2-0610 du 26 Février 2008 fixant le visa
préalable du contréleur d’Etat de 'OFPPT pour les marchés de fournitures et de prestation de service dont le

montant est supérieur a 1 000 000,00 DHS.

Ainsi que tous les textes réglementaires ayant trait aux marchés publics rendus applicables a la date limite de
réception des offres.

ARTICLE N°4 : CARACTERE DES PRIX

Les prix des éguipements objet du présent marché sont fermes et non révisables.

ARTICLE N°5 : CONTENY DES PRIX

Les prix de I'équipement sont réputés fermes et non révisables et tiennent compte de tous frais et faux-frais ainsi
que de toutes sujétions y compris le transport.
1- Prix en HT/HDD/H.TVA : les prix sont des prix rendus droits acquittés, a I'exclusion-des droits et taxes a
Vimportation {se référer aux incoterms de la chambre de commerce mternatlonale pour l’lnterpretatlon a
donner a cette définitian). c

2- Prix en TTC: les prix sont des prix rendus droit acquittés, comprenant toutes Ies taxes emg:bles les droits de
douanes et la TVA. :

Les prix TTC du présent marché s'entendent toutes taxes comprises, notamment la taxe sur la valeur ajoutee (TVA)

instituée par le dahir du Rabia Il 1406 (20 Décembre 1985).

Pour les entreprises étrangeres, le réglement de la TVA sera effectué conformément aux dISpOSItlonS du code

général des Impots en vigueur.

ARTICLE N°6 : DROITS DE TIMBRES

Le titulaire acquitte les droits de timbre dus au titre du marché conformément a la législation en vigueur.

ARTICLE N°7: FORMALITES DE DOUANES ET DU COMMERCE EXTERIEUR

Les équipements du présent marché pourront bénéficier de la franchise des droits de douanes et des taxes a
I'importation conformément a la convention de 'UNESCO a laquelle le Maroc a adhéré par Dahir n°1.60201 et
n°160.202 du 14 Joumada | 1383 (3 Octobre1963).

Toutes les formalités d'établissement des demandes d'importation et d'obtention des autorisations d'importation
délivrées par Fautorité gouvernementale chargée du commerce et de F'industrie (direction du commerce extérieur et
Office des changes) ainsi que toutes les formalités douaniéres seront réalisées par le titulaire et les frais y afférents
seront a sa charge.

A cet effet, le titulaire devra prendre toutes les mesures nécessaires pour obtenir les autorisations d'importation
diment visées par les autorités compéetentes.

Dans le cas o1 la franchise est refusée, e remboursement des droits de douanes a {'importation seront réglés sur
piéces justificatives & hauteur maximale du montant des droits de douanes et TVA indiqués dans le Bordereau des
prix/Détail Estimatif.

Le titulaire est réputé &tre au courant des démarches a suivre et de la liste des produits susceptibles d'étre non
autorisés a l'importation au MAROC. Aucune réclamation ne sera admise a cet effet par I'O.F.P.P.T.
o,
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L'O.F.P.P.T. s'engage a fournir au titulaire en temps voulu les documents de son ressort et qui sont nécessaires a
I'accomplissement des formalités ci-dessus

ARTICLE N°8 : FORMALITES D'EXONERATION DE LA TVA

1. Matériel bénéficiant de |a franchise douaniére

Le matériel bénéficiant de la franchise douaniére UNESCO bénéficiera d'une exonération de la TVA et ce en
application de I'article 8 paragraphe 28 de la loi n°30-85 tel qu’elie a été modifiée et complétée.

L'O.F.P.P.T. demandera I'exonération de la TVA a la Direction des impdts aprés avoir recu du titulaire du marché les
piéces suivantes : AR

- La facture pro forma en quatre exemplaires ;

- L'original de la décision soldée de la franchise douaniére ;

- L'attestation d’exonération de la TVA diment remplie en guatre exemplaires.

2. Matériel n’ayant pas hénéficié de la franchise douaniére

Les formalités décrites, ci-aprés, sont conditionnées par le respect des dispositions de I'article n° 7 sus cité.

Si le titulaire ne se conforme pas aux stipulations de l'article n® 7 sus - cité, il ne devra prétendre au remboursement
ni des droits et taxes a l'importation ni de la TVA figurant au bordereau des prix — détail estimatif.

a- Entreprise nationale :
Pour les équipements, n‘ayant pas bénéficié de la franchise des droits de douanes et des taxes a 'importation, la TVA
sera réglée sur la base des prix hors taxes et hors droits de douanes augmenté des droits de douanes a rembourser,

b- Entreprise étrangére :
Pour les équipements, n‘ayant pas bénéficié de la franchise des droits de douanes et des taxes a 'importation, la TVA
sera réglée conformément aux dispositions du code général des Impdts en vigueur.

ARTICLE N°9 : DELAI D'EXECUTION ET PENALITES DE RETARD

Délai d'exécution :

Le délai contractuel pour 'exécution des prestations objet du présent marché est de Trois {03) Mois et commence a
courir 3 compter de la date fixée par 'ordre de service prescrivant le commencement des prestations objet du
présent marché, Ce délai s'applique a I'achévement de la livraison de la totalité des fournitures incombant au
titulaire

Aussi, ce délai de livraison ne comprend pas le délai écoulé entre la date de dépét de la demande de franchise
{correspond & date de suspension du délai d’exécution), dument rempli par le titulaire , au bureau d’ordre de
POEPPT et la date de la remise de {a réponse de la demande de franchise de la Direction des douanes (correspond a
la date de reprise du délai d’exécution).

Le délai contractuel reprend 7 jours a partir du lendemain du dépot des équipements en question dans les locaux de
I'OFPPT;

Ce délai est celui que se réserve 'OFPPT pour la mise en ceuvre des modalités de vérification de conformité
technique objet de Particle 12 du présent CPS.

Tout équipement jugé non conforme par FOFPPT doit étre remplacé, par le titulaire, dans le délai contractuel.
L'O.F.P.P.T. s'engage a fournir au titulaire en temps voulu les documents de son ressort et qui sont nécessaires a

l'accomplissement des formalités ci-dessus.
Pénalités de retard :

{;&/ 19
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A défaut par le titulaire d'avoir terminé les prestations objet du marché dans le délai contractuel, il lui sera appliqué,
sans mise en demeure préalable, une pénalité de un pour mille (1/1000) du montant initial, éventuellement majoré
par les montants correspondants aux travaux supplémentaires et & 'augmentation dans la masse et ce, par jour
calendaire.

Le montant global des pénalités au titre des retards est plafonné & huit pour cent (8)% du montant initial du marché
augmenté le cas échéant du montant des avenants.

Quand le montant des pénalités atteint ce plafond, 'autorité compétente se réserve le droit de résilier le marche
dans les conditions prévues par l'article 79 du CCAGT.

ARTICLE N°10 : CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF

Le cautionnement provisoire qui reste affecté & la garantie des engagements contractuels du titulaire du marché
dans les cas prévus par I'articie 18 § 1 du CCAGT est:

e LOT N°1: Cinquante mille Dirhams {50 000.00 DH)-
e LOT N°2: Sept mille Dirhams (7 000.00 DH}.

e 10T N°3: Vingt-quatre mitle Dirhams (24 000,00DH)
e LOT N° 4 : Mille Dirhams (1 000,000H) -

e LOT N°5: Deux Mille Dirhams (2 000.00 DH).

e LOT N° 6 : Dix mille Dirhams (10 000.00 DH)

& LOT N° 7 : Douze-mille Dirhams (12 000.00 DH)

e LOT N° § : Dix-huit mille Dirhams {18 000.00 DH) -

o LOT N° 9 : Trente mille Dirhams (30 000.00 DH).

e LOT N° 10 : Sept mille Dirhams (7 000.00 DH}-

¢ LOT N° 11 : Onze mille Dirhams {11 000.00 DH}-

e LOT N°12: Six mille Dirhams {6 000,00 DH).

¢ LOTN°13: Quatre Mille Dirhams (4 000.00 DH}--

e LOT N° 14 : Quatre Mille Dirhams {4 000.00 DH)

¢ LOTN° 15 : Huit mille Dirhams (8 000.00 DH).

o LOT N° 16 : Trois mille Dirhams {3 000,00 DH}.

LOT N° 17 : Six milie Dirhams (6 000.00 DH)

LOT N° 18 : Quatre mille Dirhams (4 000.00 DH) -
LOT N° 19 : Sept mille Dirhams {7 000,00 DH}-

LOT N° 20 : Six mille Dirhams {6 000.00 DH)-

LOT N* 21 : Dix-huit mille Dirhams (18 000.00 DH}-
10T N° 22: Dix mille Dirhams (10 000.00 DH}.

e LOT N° 23 : Vingt-huit mille Dirhams (28 000.00 DH)
e LOT N° 24 : Mille trois cents Dirhams (1 300.00 DH)
® LOT N° 25 : Huit mille Dirhams (8 000.00 DH)

Le cautionnement provisoire reste acquis au maitre d’ouvrage notamment dans les cas cités a l'article 18 du CCAGT.

Le montant du cautionnement définitif est fixé & trois pour cent (3%) du montant du marché arrondi au dirham
supérieur,

Le cautionnement définitif doit &tre constitué dans les vingt {20) jours gui suivent la notification de I'approbation du
marché,

N.B: Les cautions personnelles et solidaires doivent étre choisies parmi les établissements marocains agrés a cet
effet conformément a ia législation en vigueur

ARTICLE N°11: LIVRAISON DES EQUIPEMENTS AU SITE BENEFICANRE
- Les éguipements seront livrés aux sites hénéficiaires indiqués dans le tableau de répartition. Toutefois pour des

raisons exceptionnelles diment justifiées et & la demande de FOFPPT, la liste des sites bénéficiaires et la
répartition peut &tre modifiée sans impacts sur les prix ou autres conditions des marchés.
v
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Avant de commencer les livraisons, te titulaire doit transmettre a YOFPPT :

o Un planning prévisionnel de livraison une fois I'ordre de service de commencement est signé.
o le programme des livraisons au moins 15 jours avant le début des livraisons dans le site bénéficiaire(s).

Les opérations de transport, de chargement, de déchargement, de déballage et d'emballage sont a la charge
exclusive du titulaire et sont effectuées sous sa responsabilité.
Le responsable du centre bénéficiaire signe les bons de livraison des articles livrés en précisant les dates de livraison.

ARTICLE N°12 : MODALITES DE VERIFICATION DE CONFORMITE TECHNIQUE

Sur la base du programme des livraisons, 'OFPPT organise les opérations de vérification de conformité technique du
matériel livré dans les sites bénéficiaires suivant un planning communiqué au titulaire.

Le retard enregistré dans {'opération de vérification de conformité technique et de réception, apres livraison du
matériel, sera a la charge de I'O.F.P.P.T et le délai d’exécution du marché sera prorogé en conséquence.

Le titulaire interviendra pour l'installation des différents équipements dans un délai de 7 jours qui commencera a
courir a partir du lendemain de la saisie du titulaire par I'OFPPT I'informant du dép6t des equ;pements en question
dans les locaux de ce dernier ; - :

te titulaire procédera a I'ouverture des caisses, I'installation et la mise en marches des eqmpements La matiére
d’ceuvre nécessaire aux différents essais est a sa charge. . ~

Les équipements jugés non-conformes sont récupérés par le titulaire dans un délai maximum - de 30 jours qui
commencera a courir & partir du lendemain de la notification au fournisseur par FOFPPT des équipements concernés.
Passé ce délai FOFPPT n'est plus responsable des équipements en question. ‘ :

Le titulaire mettra a la disposition du(es) représentant(s) de 'OFPPT la documentation technique, en langue
frangaise, nécessaire & la vérification de la conformité technique des équipement(s).

Les opérations de déballage et d'emballage sont a la charge exclusive du titulaire et sont effectuées sous sa
responsabilité.

L'O.F.P.P.T. procédera 3 la vérification de la conformité technique de I'équipement avec les spécifications du marché
et avenant(s) (marque, référence, origine, dimensions, capacités, puissance, alimentation électrique,...} dans les sites
hénéficiaires, a la date prévue, en présence d’un représentant qualifié du titulaire devant étre habilité a répondre
aux remarques de la commission désignée par FOFPPT.

La vérification de la conformité technigue des articles livrés est sanctionnée par I'établissement d'un procés-verbal
qui doit étre signé par le(s) représentant(s} de I'0.F.P.P.T. et du titulaire ayant participé a I'opération de vérification.

Toute divergence par rapport au marché et le cas échéant ses avenants doit &tre consignée dans e proces-verbal de
vérification de conformité technique.

Une copie du procés-verbal de vérification de conformité technigue est remise au représentant du titulaire séance
fenante.

Tout équipement jugé non conforme par I'OFPPT doit étre remplacé, par le titulaire, dansle délai contractuel
ARTICLE N°13 : MODALITES DE RECEPTION DES EQUIPEMENTS

L'OFPPT procédera a la réception dans le site hénéficiaire:

¢ Du matériel sur la base du procés-verbal de vérification de conformité technigue
e Des quantités livrées par rapport a celles du marché ou avenant,
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e De la mise en marche du matériel si nécessaire.
La réception n’est prononcée qu’une fois I'équipement, vérifié conforme, satisfait aux essais exiges

Les articles réceptionnés sont enregistrés dans le livre journal et éventuellement dans le livre inventaire. Les
numéros du livre journal et d'inventaire sont portés sur le PV de réception.

ARTICLE N°14 : Formation

I est prévu des formations sur I'utilisation et mise en marche pour les lots: 1,2, 3,4,6,7,10,11,12,13 et 14.18,19 et
20
Ces formations doivent étre réalisées dans le délai du marché

Une feuille de présence journaliére de formation doit :

- Préciser la date de la formation, la durée de |a formation et les thémes dispensés

- &tre émargé parles bénéficiaires de la formation, le responsable de la formation ou le Directeur, lieux de
déroulement de la formation et {'intervenant.

ARTICLE N°15 : Réceptions provisoire et définitive

1- Réception provisoire

La réception provisoire du marché n’est prononcée que lorsque tous les équipements sont livrés, vérifiés conformes
et une fois tous les essais ont été déclarés satisfaisants par le(s) représentant(s) de 'OFPPT.

La réception provisoire du marché correspondra a la derniere date de réception.

2- Réception définitive

Le titulaire demandera a 'OFPPT d’organiser la réception définitive vingt jours au plus tard avant 'expiration du délai
de garantie.

Un planning de réception définitive sera communiqué par FOFPPT au titulaire en lui précisant les lieux et les dates de
réceptions définitives.

Le titulaire prendra les dispositions nécessaires pour se faire représenter a ces opérations qui seront sanctionnées
par un procés-verbal de réception définitive locale.

Si au moment de la réception définitive, il est reconnu que certaines réserves concernant la réparation ou le
remplacement de I'équipement défectueux ayant fait 'objet d'une notification, le titulaire disposera d’un délai de un
(1) mois maximum pour réparer ou remplacer I'équipement déclare défectueux.

Le délai de garantie des équipements concernés qui leur est directement |ié est prolongé jusqu'a ce que ces réserves
soient levées par le titulaire. A défaut, I'O.F.P.P.T. peut effectuer les réparations o rémﬁhgmemS aux frais du
titulaire de marché ou prendre d'autres mesures correctives. K

ARTICLE N°16 : MODE DE REGLEMENT

Les prestations faisant I'objet du marché seront réglées par application des pri
chaque item par le titulaire aux quantités réellement exécutées et receptlonnees,m
figurant au bordereau des prix-détail estimatif et aux conditions particuliéres du marche g

ARTICLE N°17 : MODALITES DE PAIEMENT

Le titulaire adressera a I'Office les factures en cing exemplaires avec les bons de livraisons des articles réceptionnés

conformes.
21
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Les sommes dues au titulaire seront réglées a son compte dont le numéro est précisé dans le marché.
Tout changement du numéro de compte doit faire I'ohjet d'un avenant.

ARTICLE N°18 : UTILISATION DES DOCUMENTS CONTRACTUELS ET DIFFUSION DE RENSEIGNEMENTS.

Le titulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par I'O.F.P.P.T., ne communiquera le marché, ni aucune de
ses clauses, ni aucune des spécifications, des plans, dessins, tracés, échantillons ou information fournis par
['O.F.P.P.T. ou en son nom et au sujet du marché & aucune personne autre qu'une personne employée par le titulaire
a I'exécution du marché. Les informations transmises a une telle personne le seront confidentiellement et seront
limitées a ce qui est nécessaire a la dite exécution.

Le titulaire, sauf consentement préalable donné par écrit par I'0.F.P.P.T, n'utilisera aucun des documents et aucune
des informations énumérés dans le paragraphe précédent, si ce n'est pour I'exécution du marché,

Tout document, autre que le marché lui-méme, énuméré dans le ler paragraphe demeurera la propriété de
I'O.F.P.P.T. et tous ses exemplaires seront renvoyés a I'O.F.P.P.T. sur sa demande, une fois les obligations
contractuelles du titulaire exécutées.

ARTICLE N°19 : BREVETS

Le titulaire garantira I'0.F.P.P.T, contre toute réclamation des tiers touchant a la contrefagon ou a-'exploitation non
autorisée d'un brevet, d'une margue commerciale ou des droits de création mdustrlelte résultant de. I'emploi des
équipement ou d'un de leurs éléments au MAROC.

ARTICLE N°20 : SOUS-TRAITANCE

Toute sous-traitance éventuelle au titre de ce marché se fera dans les conditions de I'article n°141 du reglement des
marchés de 'OFPPT.

ARTICLE N°21: DOMICILE DU TiTULAIRE

Le titulaire du marché est tenu d'élire domicile au Maroc qu'il doit indiguer dans l'acte d'engagement ou le faire
connaitre au maitre d'ouvrage dans le délai de quinze (15} jours a partir de la notification, qui lui est faite, de
I'approbation de son marché.

Faute par lui d’avoir satisfait & cette obligation, toutes les notifications qui se rapportent au marché sont valables
lorsqu’elles ont été faites au siége de I'entreprise dont I'adresse est indiquée dans le cahier des prescriptions
spéciales,

En cas de changement de domicile, le titulaire est tenu d'en aviser le maitre d'ouvrage, par lettre recommandée
avec accusé de réception, dans les quinze {15} jours suivant la date d'intervention de ce changement.

ARTICLE N°22 : VALIDITE DU MARCHE

Le marché ne sera valable, définitif et exécutoire qu'aprés sa signature par I"autorité compétente de I'Office ou par
son délégataire diment désigné et son visa par le Controleur d’Etat, lorsque ledit visa est requis.

ARTICLE N°23 : DELAI DE NOTIFICATION DE L’APPROBATION DU MARCHE.

L'approbation du marché doit &tre notifiée a I'attributaire dans un délai maximum de soixante-quinze (75) jours a
compter de la date d’ouverture des plis.

Les conditions de prorogation de ce délai sont fixées par les dispositions de I'article 136 du réglement des marchés
de I'OFPPT.

&
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ARTICLE N°24: GARANTIE

Le titulaire garantit que tout I'équipement livré en exécution du marché est neuf, n'a jamais été utilisé, est du
modéle le plus récent en service et inclue toutes les dernieres améliorations en matiere de conception et de
matériau sauf si le marché en a disposé autrement.

Le titulaire garantit en outre que tout I'équipement livré en exécution du marché n'aura aucune défectuosité due a
sa conception, aux matériaux utilisés ou a sa mise en ceuvre (sauf dans le cas ol la conception et/ou le matériau
requis par les spécifications du marché), qui peut se révéler pendant l'utilisation normale de I'équipement livré,
dans les conditions prévalant dans les établissements de formation Professionnelies de I'OFPPT.

Pendant la période de garantie, les techniciens du fournisseur interviendront dans un délai de 15 jour partir du
lendemain de la notification au fournisseur par 'OFPPT des pannes des équipements concernés.

Les frais de récupération ou de remplacement des équipements défectueux sont a la charge exclusive de ce dernier
ARTICLE N°25 : RETENUE DE GARANTIE

Conformément & I'Article 64 du C.C.A.G-T, une retenue de un dixiéme {1/10) sera effectuée sur le montant des
acomptes.

La retenue de garantie cessera de croitre lorsqu'elle aura atteint sept pour cent (7 %) du montant initial du marché
augmenté le cas échéant du montant des avenants.

Toutefois, cette retenue de garantie pourra &tre remplacée, a la demande du titulaire, par une cautlon personnefle
et solidaire dans les conditions prévues par la réglementation en vigueur.

N.B: pour le titulaire étranger, le cautionnement de la retenue de garantie doit etre avaltse par une: banque
marocaine,

ARTICLE N°26: DELAI DE GARANTIE

Le délai de garantie est fixé 3 Une année{01) pour les prestations objet du marché. il court & partir de la date de
réception provisoire de ces équipements.

Le délai de garantie suscité concerne tous les items mentionnés dans le bordereau des prix - détail estimatif, et est
exigé du titulaire aprés la date du procés-verbal de réception provisoire.

ARTICLE N°27 : RESTITUTION DES CAUTIONNEMENTS PROVISOIRE ET DEFINITIF ET PAIEMENT DE LA RETENUE DE
GARANTIE

En application des dispositions de I'article 19 du CCAGT, le cautionnement provisoire est restitué au titulaire du
marché ou lfa caution qui le remplace est libérée aprés que le titulaire aura réalisé le cautionnement définitif.

Le cautionnement définitif est restitué, sauf les cas d’application de I'article 79 du CCAGT, et le paiement de le la
retenue de garantie est effectué ou bien les cautions qui les remplacent a la suite d’'une mainlevée donnée par
I"OFPPT deés la signature du procés-verbal de la réception définitive des équipements objet du marché.

ARTICLE N°28: ASSURANCE ET RESPONSABILITES

En application des dispositions de I'article 25 du CCAGT, le titulaire doit souscrire, conformément a la législation et a
la réglementation en vigueur, les polices d’assurances qui doivent couvrir les risques inhérents a I'exécution du
présent marche,

ARTICLE N°29 : REGLEMENT DES CONTESTATIONS

En cas de contestation entre 'administration et le titulaire, il sera fait recours a la procédure prévue par les articles
81, 82 et 84 du Cahier des Clauses Administratives Générales applicables aux marchés de Travaux (CCAGT). Si cette
procédure ne permet pas le réglement du litige, celui-ci sera soumis a la juridiction marocaine compétente statuant

&{' 14
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en matiere administrative, conformément a l'article 83 du Cahier des Clauses Administratives Générales applicables
aux marchés de Travaux (CCAGT).

ARTICLE N°30 : NANTISSEMENT

En cas de nantissement du marché, le Maitre d’cuvrage remet au titwlaire du marché, sur sa demande et contre
récépissé, une copie du marché portant la mention « exemplaire unigue » diiment signée et indiguant que ladite
copie est déliviée en unique exemplaire destiné & former titre pour le nantissement du marché public,
conformément aux dispositions du dahir n® 1-15-05 du 29 rabii H 1436 {19 février 2015) portant promulgation de la
loi n® 112-13 relative au nantissement des marchés publics, étant précisé que :

+ La liquidation des sommes dues par |'Office de ia formation Professionnelie et de la Promotion du Travail en
exécution du présent marché sera opérée par les soins du Directeur Général de I'O.F.P.P.T ou son délégataire.

+ Le fonctionnaire chargé de fournir au titulaire du futur marché ainsi qu’a bénéficier des nantissements ou
subrogations les renseignements, qui ont étés prévus a l'article 8 du dahir susvisé, est le Directeur Général de
I'OFPPT ou son délégataire.

+ Les paiements prévus au présent marché seront effectués par le Trésorier Payeur de I'OFPPT seul qualifié pour
recevoir les significations des créanciers du titulaire du présent marché.

Les frais de timbre et d’enregistrement de 'original du présent marché ainsi que de I'exemplaire unigue sont 3 la
charge du titulaire du marché.

ARTICLE 31 : RESILIATION DU MARCHE

Le marché peut étre résilié par FOFPPT de plein droit dans tous les cas de figure prévus par les textes en vigueur (le
Décret n® 2-14-394 du 06 Chaabane 1437 (13 mai 2016) - CCAGT et réglement des ma'iﬁchés‘ de V'OFPPT approuvé le
18 Chaabane 1435 (16 Juin 2014)). Pod e, 2

ARTICLE 32 : MESURES COERCITIVES

Il sera fait application des mesures coercitives prévues la CCAG-T, notamment celle prévues par son chapitre VIIi
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CHAPITRE M : CLAUSES ET SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Lot N "1: Machine électroérosion a fil 5 axes

Item Désignation et Caractéristiques Techniques

1.1 | Machine électroérosion a fil 5 axes

¢ Conforme aux normes CE
e MachineaSaxesX Y, U VetZ
e Alimentation triphasée 380V ou 400 V , 50Hz.
e Courant pleine charge : 13 A minimum
e Courses des axes X/Y/Z : 550/350/340 mm minimum
e Courses axes U/V ;£ 45 mm minimum
e  Etat de surface mini (Ra) : 0.25 pm au maximum
- Usinage en Conique 25° sur 70 mm de haut minimum

du bain automatique.

- Cadre de bridage fermé universe|

- Unité diélectrigue

- Unité de déionisation , systéme de lubrification centralisée

- Protection anticollision intégrée
e Refroidisseur {(groupe froid} Fourni avecla machine.
¢  Systéme de déroulement du fil :
e Systéme d’enfilage automatigue pour des fils de @ 0.15-0.30 mm
e  Systéme pour bobines jusqu’a 8 kg
o dispositif d’alignement du fil
¢ Rouleaux pinceurs et conteneur amovible sur roulettes
e  Guide-fil @ 0.25 mm
¢ Enfilage du fif automatique o
¢  Kit grosse bobine pour les formats 16 kg et 25 kg, pour augmenter F'autonomie. .
*  Bobine {fil @ 0.25 mm) de 25 kg
¢« Bonbonne et kits de brassage pneumatique et hydrauligue
» Commande numérique :

exporter les fichiers
e Manuel (s} d’utilisation et d’entretien

CD.

1.2 | Formation sur la Machine électroérosion a fil 5 axes

Formation sur la conduite de la machine pour un groupe de formateurs

- Bac de travail pour un usinage en immersion jusqu’a 340 mm minimum avec contréle du niveau

¢ Pupitre de commande avec écran couleur technologie récente, Interface USB et LAN pour importer et

Nota : Tous les manuels et documentations doivent &tre en langue frangaise, complets et livrés sur papier ou sur

Tableau De Répartition

ltem Désignations ISMOA Tanger
1.1 Machine électroérosion a fil 5 axes 1
1.2 Formation sur la Machine électroérosion & fil 5 axes 5 JOURS
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Lot n° 2 : Banc de Préréglage et Machine a Fretter

Item

Désignation et Caractéristigues Techniques

11

Banc de préréglage pour outils de fraisage

Conforme aux normes CE
Champs de mesure :
v @ Longueur axe Z : 300 mm mini
v @ Diamétre : 200 mm mini
Ecran d’affichage
Adaptable au attachements DIN, BT 40 au minimum
Mesures possibles au minimum :
v’ 0 Diamétres ou rayons
v @ Longueurs d’outils
Langues intégrant le Frangais
Natice technigue d’utilisation en langue Frangaise

Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en service'sur site.

1.2 | Formation sur le banc de préréglage pour outils de fraisage
Formation d'1 jour sur l'utilisation du banc pour un groupe de formateurs. -
2 Machine a fretter
e Pour outils carbure ou HSS
o Systéme d'adaptation compatible avec les attachements des machines CNC du I'établissement
de formation concerné
e Capacité diamétre outil : 6 mm a 32 mm au minimum
e Support porte outll
o Poste de refroidissement
® Notice technique d’utilisation en langue Francaise
installation et mise en place selon ies normes en vigueur, mise en service sur site,
Prévoir formation d’une journée
Tableau De Répartition
Item Désignations ISMOA Tanger CFMA -Kenitra Total
1.1 |Banc de préréglage pour outils de i 2 3
fraisage
Formation sur le banc de préréglage
1.2 : _ prereglag 1 JOURS 1 JOURS 2 JOURS
pour outils de fraisage
2 | Machine a fretter 1 1 2
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Lot n° 3 : Détoureuse CNC sur portique.

ltem Désignations et caractéristiques techniques
1.1 | Détoureuse CNC Sur Portique
e Conforme aux normes CE
e DNC permettant la programmation ISO de type Fanuc ou Siemens ou similaire dans leur version récente
e Courses Minimales des axes X/Y/Z : 3000/1500/600 mm
e Dimensions minimales de [aTable: 3000x 1300 mm
e Table en acier permetant la prise et le maintien de piéces
e \itesse rapide 20 m/mn minimum
e Alimentation triphasée 380V ou 400 V, 50Hz.
e Précision : Incertitude de positionnement % 0.005 mm au maximum
Broche : IS040
e Rotation broche : 15000 tr/mn minimum
e Puissance en régime continu 15 kW minimum
e Magasin d'outils : 20 postes minimum
Avec:
e Port R5232 avec cible R$232 et/ou lecteur carte PCMCIA avec carte PCMCIA et/ou port USB
e Manivelle électronique.
e Message de diagnostic sur 1'état de la machine en clair en frangais
* Sauvegarde des paramétres CN
Livré avec:
¢ Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine
e Manuel (s) d’utilisation et d’entretien
Accessoires supplémentaires
5 portes outils WELDON 1SO40 & serrage avec clé six pans pour les diamétres suivants : @6, @8, 310, @12, @20
6 portes pinces ISO40 avec 2 jeux de pinces de ¥ 2 jusqu’a @ 20mm avec 2 clés a ergot
24 tirettes compatibles avec la machine
Tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine
Nota :
Tous les manuels et documentations doivent &tre en langue frangaise, complets et livrés sur papier ou sur CD.
1.2 | Formation sur la détoureuse CNC sur portique.
¢ Nombre de bénéficiaires : 4.
e Lieu de formation : sur site bénéficiaire
+ Nbre de jours : 3 jours
Objet de la formation
« Piloter la détoureuse CNC livrée et réalisation de piéces
o Evaluation des acquis des connaissances
Tableau de répartition
ITEM DESIGNATION . ISMOA-TANGER
1.1 Détoureuse CNC Sur Portique 1
1.2 Formation sur la détoureuse CNC sur portique 3 IOURS
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Lot N° 4 : BANCS D’ESSAIS RESSORT A GAZ 5 TONNES.

Item

Désignations et caractéristiques techniques

BANCS D'ESSAIS RESSORT A GAZ 5 TONNES

Marque :

Référence:

Conforme aux normes CE

Banc dynamométrique pour vérifier périodiquement la force nominale des ressorts agaz
Force maxi: 5 Tonnes minimum

Réducteur de pression

Capteur numerigque

Course maxi : 220 mm minimum

Alimentation triphasée 220V +10% 50Hz.

Unité de distribution pour gonfler les ressorts a gaz équipés de:
1 coliecteur

2 vannes

2 tuyaux flexibles

Dispositif pour gonfler fes ressorts avec gaz comprenant :

1 testeur et pressuriseur avec manometre

ltuyau2m

1 adaptateur pour bouteille d'azote standard Marocain

4 connecteurs de gonflage pour ressort a gaz

4 outils pour soupapes

Manuel d’utilisation

Nota :

Tous les manuels et documentations doivent étre en langue frangaise, complets et livrés sur papier
ou sur CD.

Formation sur Iutilisation du banc a ressort a gaz 5 TONNES

¢ Nombre de bénéficiaires : 4
¢ Lieu de formation : sur site bénéficiaire
¢ Durée : une journée

Objet de la formation
e Acquérir la technique d'utilisation de la machine livrée

Tableau de répartition

ITEM DESIGNATION ISMOA-TANGER
1
BANCS D’ESSAIS RESSORT A GAZ 5 TONNES 1
2

Formatio 'utilisati b 3 3 ES
n sur utilisation du banc a ressort a gaz 5 TONN 1 JOUR

29
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Lot N° 5 : APPAREIL DE MESURE (RUGOSIMETRE}

ltem | Désignations et caractéristiques techniques

1 APPAREIL DE MESURE {RUGOSIMETRE)

Conforme aux normes CE

° Course totale 15 mm au minimum

e Interface de communication avec PC

o Plage de mesure de 200 pm au minimum

e Affichage sur écran

® Fonctionnant avec un adaptateur au secteur ou sur accumulateurs
® Normes minimales de rugosité ; 1SO, DIN, ANSI, JIS

Notice technigue de mise en ceuvre, de réglage et d’entretien en langue frangaise

Tableau de répartition

ISTA JORF CFMA KENITRA/ ISTA

DESIGN
ITEM SIGNATION LASEAR BLED SOLE (*) TOTAL

1 APPAREIL DE MESURE (RUGOSIMETRE) 1 1 2

{*) : La répartition par site sera désignée par 'ordre de commencement {ODS)

30
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LOT N° 6 : TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES

ltem | Désignations et caractéristiques techniques

1.1 Tour 3 Commande Numérique a 2 axes

e Conforme aux normes CE

e DNC permettant la programmation ISC de type Fanuc ou Siemens dans leur version récente
e Longueur max de tournage mm :350 minimum

e Diamétre de tournage mm : 170 minimum

e Courseradiale (X} mm : 180 minimum

e Course longitudinale {Z) mm : 350 minimum

e Précision :

e Incertitude de positionnement :30,005 mm au maximum
e  Puissance Broche en régime continu :10kW minimum

e Gamme de vitesses : 6000 tr/min minimum

e  Vitesse avance rapide :20 m/mn minimum

e Contre pointe :

e Course du fourreau : 100mrm mini

e Entre-pointe:  400mm mini

e Porte outils Type tourelle et outillages : VDI30 mini

e Nombre de stations d’outils : 12 minimum

e Avec:
© Taraudage rigide
e Port USB

e Mandrin avec serrage hydraulique intérieur et extérieur avec un jeu de mors durs
s Manivelle électronique.
* Message de diagnostic sur I'état de [a machine en clair en francais
e Contre pointe
Livré avec :
s 5 Portes outils VDI compatible pour outil 20x20 de chariotage et dressage
o 4 portes outils a aléser VDI compatible @8, 10, @16 et §20
¢ 3 portes pinces VDI compatible avec 2 jeux de pinces de 2 & 16mm
e 5 jeux de mors doux
e 1 Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine
e Tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine
e Sauvegarde des parameétres CN
¢ Manuel d‘utilisation et d’entretien, en langue Francgaise, sur papier ou sur support numérigue

1.2 Formation sur Tour 3 Commande Numérique a 2 axes

Formation de 3 jours sur la conduite de la machine pour un groupe de formateurs

Tableau de répartition

. ISTA JORF
ITEMN DESIGNATIONS LASEAR
1.1 Tour 8 Commande Numérique a 2 axes 1
1.2 Formation sur Tour 3 Commande Numérique a 2 axes 3 {Jours)

{LL y
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Lot N° 7: CENTRE D’USINAGE 3 AXES VERTICAL

Article n® Désignation et caractéristiques demandées

1.1 Centre d’usinage 3 axes vertical

e Conforme aux normes CE
e  DNC permettant la programmation I1SO de type Fanuc ou Siemens dans leur version récente
e Courses des axes X/Y/Z : 500/400/450 mm Minimum
e Vitesse rapide : 20 m/mn minimum
e Précision:
o [ncertitude de positionnement ;+ 0.005 mm au maximum
e Alimentation triphasée 380V ou 400 V, 50Hz.
e Broche:
15040
Rotation broche : 8000 tr/mn minimum
Puissance en régime continu ;15 kW minimum
Magasin d’outils : 15 postes minimum

e AvecC:
e Taraudage rigide
e Port USB

e Convoyeur a copeaux

¢ Manivelle électronique.

e Maessage de diagnostic sur I'état de la machine en clair en frangais

e Livré avec:

e Etau universel modulaire de précision 125 x 300 mm mini

e 2 portes outils 1ISO40 pour logement de cone morse CM2

e 2 portes outils ISO40 pour logement de ¢cone morse CM3

e 5 portes outils WELDON 1SC40 A serrage avec clé six pans pour les diamétres suivants : 96,
@8, @10, @12, B20 quantité 1 de chaque

e 6 portes pinces [S040 avec 2 jeux de pinces de @ 2 jusqu’a @ 20mm avec 2 clés a ergot

e 1 porte fraise 15040 pour fraise 2 tailles @ 50mm

e 1 porte fraise 1S040 pour fraise 2 tailles @ 80mm

o 24 tirettes compatibles avec la machine

+« Jeu complet de clés de service pour entretien de |a machine

¢ Tous les accessoires doivent &tre compatibles avec la machine

*  Sauvegarde des paramétres CN

¢ Manuel d’utilisation et d’entretien, en langue Frangaise, sur papier ou sur support numeérique

Formation sur Centre d¢’usinage 3 axes vertical
1.2 Formation de 3 jours sur fa conduite de la machine pour un groupe de formateurs

Tableau de répartition

ITEM N° DESIGNATIONS ISTA JORF LASFAR
11 Centre d’usinage 3 axes vertical 1
1.2 Formation sur Centre d’usinage 3 axes vertical 3 (Jours)
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Lot N° 8 : TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER -

Item N°

Désignation et caractéristiques demandées

Tour paralléle a charioter et a fileter.

Caractéristiques :

Conforme aux normes CE
Banc trempé et rectifié
Tous les pignons et arbres sont trempés et rectifiés
Carter de mandrin asservi
Arrét d'urgence
Appareil 3 retomber dans le pas
Lubrification centralisée des chariots
Inversion droite/gauche du sens de rotation de la broche
Distance entre-pointes  : 1000 mm au minimum
Diamétre max. usinable sur banc: 400 mm au minimum
Diameétre max. usinable sur chariot : 240 mm au minimum
Largeur du Banc : 240 au minimum
Alésage de |a broche D.52 mm au minimum, cdne : CM6 au minimum: " .
Céne contre poupée : CM4 au minimum
Course fourreau contre poupée : 100 mm au minimum
Nombre de vitesses de la broche : 15 vitesses au minimum
Vitesse maxi de la broche : 1600 tr / min au minimum
Avance longitudinale : 0,06 & 1,5 mm / tr au minimum
Avance transversale : 0,03 2 0,8 mm / tr au minimum
Course max. transversale : 200 mm au minimum
Course max. chariot supérieur : 130 mm au minimum
Rotation chariot supérieur : £ 45” au minimum
Filetage :

- métrigue : 0,2 3 12 mm au minimum, 30 pas mini

- filet au pouce ; 35 pas mini
Puissance du moteur broche : 4 KW au minimum
Alimentation triphasée : 380V ou 400V/50H2Z.
Eclairage par lampe orientable
Bac de récupération des copeaux
Systéme d'arrosage pour refroidissement complet
Systémes de sécurité et de protection conformes aux normes internationales
Butée a réglage fin
Afficheur digital de positions
mandrin 3 mors @ 200 mm au minimum
mandrin 4 mors a serrage indépendant @ 250 mm au minimum
Plateau de broche @ 300 mm au minimum compatible
Douille de réduction CM6 / CM4
2 pointes tournantes CM 4
Carter arriére monté
Tourelle porte outil capacité : 4 positions de 20 mm au minimum
1 Lunette fixe
1 Lunette a suivre
Clés de service
manuel d'utilisation

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Tableau de répartition

ITEM N°

DESIGNATIONS

ISTA JORF LASFAR

Tour parallgéle a charioter et a fileter,
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Lot N° 9 : FRAISEUSE HORISONTALE A TETE UNIVERSELLE

Item N° Désignation et caractéristiques demandeées

1 Fraiseuse horizontale a téte universelle
Caractéristiques techniques :
¢  Conforme aux normes CE
e Systéme de visualisation 3 axes
e  Avances automatiques et rapides dans les 3 axes
e  Téte de coupe universelle, permettant un positionnement angulaire de la broche rapide, facile et précis, pivote sur
deux plans pour le fraisage vertical/horizantal/inclingé
Guides rigides réalisés en acier trempé pour une stabilité maximale
Rattrapage des jeux sur tous les mouvements
Lubrification centralisée
Volants avec verniers
Pignons de transmission de mouvement rectifiés et lubrifiés par bain d’huile
Table : longueur mini: 1300 mm et largaur mini : 350 mm
Course mini longitudinale minimum  : 1000mm
Course mini transversale minimum : 280mm
Course mini verticale  minimum : 400 mm
Nombre de vitesses broches verticale / horizontale 112 /12 au minimum
Vitesses maximale de la broche verticale / herizontale : 1600 tr/mn au minimum
Puissance moteur broche horizontale : 4 KW mini.
Puissance moteur broche verticale : 4 KW mini
Inclinaison de la téte : 360°
Orientation de la téte : 360°
Vitesse maxi d'avance de la tabie ; 380 mm/min au minimum
Rainures en « T » sur fable : 3 au minimum
Alimentation triphasée : 380V ou 400 V/ 50 HZ
»  Attachement de broche horizontale / verticale : (S0 40 ou plus
e [Eclairage par lampe orientable
Livré avec:
¢ 1 Téte universelle
¢ 1Lunette porte-arbre.
« 2 Tiges de montages des fraises
e 1 Etau fixe a base tournante graduée, capacité 120 mm. mini
e 1 Mandrin de percage cap.13 mm mini auto-serrant CM 2.
» 4 Arbre porte-fraises long.et métrigue avec bagues entretcises D16, b22, D27 et D32 mm.

-]

¢ ¢ & ¢ e & © © &

T & ¢ & & o6 B

¢ 1 Dispositif d'arrosage complet, /’”::
e 1 Mandrin porte-fraise a bout fisse D. 16 compatible avec la broche de Qaﬁﬁiﬂé””w

e i Mandrin porte-fraise a bout lisse D. 22 compatible avec la broche g;:n?d'éhine

e 1 Mandrin porte-fraise a bout fisse D.27 compatible avec la brocheﬁ%ﬁa%@ne ,

. L . . '“’é SERVICe Lol

» 1 Mandrin porte-fraise a bout fileté M.12 compatible avec la broche:de maching = &

»  Clés et manivelle de service & Lltipernens
» 1 Diviseur universel rapport 1/40 avec série compléte de plateaux

mors d serrage concentrigue et lyre avec série de roues dentées.

et accessoire
e 1 Mandrin porte pince : cOne compatible avec la broche. Avec 1 jeu de pinces porte-fraises pour 0. 43 20 mm.
e 4 Douilles de réduction a cone extérieur compatible avec la broche ISO/CM1, ISO/CM2, 1ISO/CM3, 1ISO/CM4
o (lés de service
¢ Manuel d'utilisation
Nota : tous Jes accessoires doivent &tre compatibles avec la machine

Tableau de répartition

ITEM DESIGNATION ISTA JORF LASFAR
1 Fraiseuse horizontale a téte universelle 5

W
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Lot N° 10 : RECTIFIEUSE PLANE A COMMANDE NUMERIQUE -

NO
ITEM

Désignation et caractéristiques

e & e 6 8o

Rectifieuse plane a commande hydraulique

Caractéristiques techniques :

Conforme aux normes CE

Dimensions de la table : 450 x 200 mm au minimum

Longueur maxi rectifiable : 450 mm au minimum

Largeur maxi rectifiable : 200 mm au minimum

Distance maxi entre table et axe de la meule : 400 mm au minimum
Vitesse de la table variable de : 7 3 20 m/min au minimum
Incrémentation automatique transversale

Profondeur de passe verticale mini : 0,01 au maximum

Vitesse de rotation de la meule : 2800 tr/min au minimum
Puissance du moteur de la meule 1,5 KW au minimum

Diametre de la meule 200 mm au minimum

Alimentation triphasée 380V ou 400V a S0 Hz

Accessoires

1 plateau magnétique de 450 x 200 mm au minimum

1 dispositif d’équilibrage de meule

1 dispositif d’éclairage et d’arrosage complet

1 dispositif de diamantage (dressage} de meule avec le diamant correspondant
Clés de service

Manuel d’utilisation

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Formation sur Rectifieuse plane a commande hydrauligue

Formation de 1 jour sur la conduite de la machine pour un groupe de formateurs

Tableau de répartition

ND
ITEM

ISTA JORF

Désignation et caractéristiques LASEAR

Rectifieuse plane a commande hydraulique 1

U&/ 35
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Lot N° 11 : EQUIPEMENTS DE FABRICATION MECANIQUE :

2’EM Désignation et caractéristiques
1 Affiiteuse Universelle

e  Conforme aux normes CE

e PourI'affitage des poingons, forets, fraises, électrodes, outils de tours, pointe tournante, etc

e Machine rigide et entrainement sans vibration de la meule

e  Possihilités de pivoter ou de coulisser permettant de nombreuses exécutions (cylindrique,
concentrique, conique)

» Réglages fins pour un travail de grande précision

e Indexation d’angle

¢  Puissance moteur : 360 W au minimum

e Angle d'aff(itage : 90° 4 145° au minimum

e  Capacité outils de tour : jusqu’a 20 x 20 mm au minimum

s Capacité forets : jusqu’a @ 12 mm au minimum

e  Capacité Fraise : jusqu’a @ 12 mm au minimum

e Livrée avecjeu de pincesde @4 312 mm

Manuel d'utilisation

°

Formation sur Affliteuse Universelle
Formation de 3 jours sur la conduite de [a machine pour un groupe de formateurs
2 Touret 3 meuler sur socle

e Caractéristigues technigues !

e Touret a meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @ 300 mm au minimum et d’épaisseur
40 mm au minimum

¢ Conforme aux normes CE

¢ Vitesse de rotation : 1500 tr/min au minimum

e  Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum

» Alimentation monophasée ou triphasée

o Chaque meule est équipée d’écran pare-étincelles en polycarbonate trés résistant.

s Arrét d'urgence

e  Systeme d’aspiration de poussiere

¢ Manuel d'utilisation

3 Touret 3 meuler lapidaire sur socle

o  Caractéristigues technigues :

s  Touret 3 meuler sur socle métallique, équipé de 2 meules de @ 300 mm au minimum et de largeur 40
mm au minimum

e  Conforme aux normes CE

e Vitesse de rotation minimale : 1400 tr/min

¢ Motorisation de puissance : 2 kW mini

»  Alimentation monophasée ou triphasée

¢ Chaque meule est équipée d'écran pare-étincelles en polycarbonate trés résistant.

¢ Table lapidaire inclinable avec repéres d’'angle.

e Arrétd’urgence

¢«  Socle avec dépoussiéreur

¢«  Manuel d'utilisation
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N® Désignation et caractéristiques
ITEM
4 Perceuse sensitive d’établi
e Caractéristiques techniques:
e Conforme aux normes CE
e Puissance moteur 1.5 kW au minimum
e  Alimentation triphasée 400 V - 50 Hz
e Capacité de per¢age @ 20 mm au minimum
e Cdne Morse de broche CM 2 au minimum
e  Course du mandrin 80 mm au minimum
e Vitesses de broche maximale : 2800 tr/mn au minimum
e  Orientation de la table 360°
s  Distance broche — table {max.) : 500 mm au minimum
s Diamétre de la colonne @ 80 mm au minimum
o Arrét d'urgence
e Accessoires
e Mandrin a serrage rapide capacité 16 mm compatible
e  Etau fixe de pergage capacité 120 mm mini, compatible avec la machine
*  Manuel d’utilisation et d’entretien
e Nota: tous les accessaires doivent étre compatibles avec la machine
5 Perceuse 3 colonne
¢  Caractéristiques techniques :
o Conforme aux normes CE
e Puissance moteur 2.2 kW
¢ Alimentation triphasée 400V - 50 Hz
e (Capacité de percage : @ 25 mm au minimum
o (Cdéne Morse de broche CM 3 au minimum
¢ (Course du mandrin 120 mm au minimum
s Vitesses de broche maximale : 2000 tr/mn au minimum
e Orientation de la table 360°
¢ Distance broche — table {max.}) 800 mm au minimum
e Diameétre de la colonne @ 110 mm au minimum
¢ Accessoires inclus comprenant :
¢  Etau a mors paralléles ouverture 120 mm Au minimum compatible avec la machine
¢ Mandrin a serrage rapide capacité 16 mm compatible.
» Clef, outillage et manivelles de service
¢  Manuel d’utilisation
Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles avec la machine
6 Scie mécanique a ruban horizontale

. & & » &

Caractéristiques techniques :

Conforme aux normes CE

Ruban standards ; 2480 x 27 x 0,9 mm mini
Coupe :90°, +45° au minimum

Capacité de coupe a90° (tube) 200 mm mini
Alimentation triphasé, 50Hz

Deux vitesses de coupe au minimum

Etau a serrage rapide.

Dispositif d'arrosage

Arrét d’urgence

Manuel d’utilisation

Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles avec la machine
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N* Désignation et caractéristiques
ITEM
7 Presse hydraulique manuelle
e Caractéristigues technigues :
e  Conforme aux normes CE
e Capacité : 40 Tonnes mini
e Course vérin : 150 mm mini
e  Retour piston automatique
e Pompe manuelle ou a pied
e Capacité de travail en hauteur : 600 mm mini
8 Centrale a vis d’air comprimé compléte et compacte, préte a fonctionner
e Conforme aux normes CE
e Débit réel suivant la norme 150 : 1 m3/min au minimum
¢  Pression maximum :10 bar au minimum
e Puissance spacifique : 9,5 kW/ (m3/min} au maximum
¢ Niveau sonore suivant 150 : 70 dB au maximum
e  Réservoir air comprimé peint lagué : 250 litres au minimum
Sécheur d’air par réfrigération compact
e Pression de service maxi : 15 bar au minimum
e  Point de rosée sous pression : +3 °C au maximum
Filtre Submicronique Avec purgeur
°  Pression de service maxi : 15 bar au minimum
e Filtration pour des particules (pour 20°C et 7 bar effective) > 0,1 um
e Certificats de conformité aux Mormes CE
¢ Manuel d’utilisation et d’entretien
9 Etau d'établi & mors paraliéles tout acier trempé
¢« Mors de serrage en acier, interchangeables
¢ Machoires a tubes
e Quverture: 170 mm au minimum
¢ Longueur des mors : 150 mm au minimum
Tableau de répartition
ITDI;M Désignation et caractéristiques IS;;;::F ISTA 3E ISTA BLED TOTAL
1 Affliteuse Universelle 1 2
2 Touret a meuler sur socle 2 2 6
3 Touret a meutler lapidaire sur socle 1 1
4 Perceuse sensitive d’étabili 2 2
5 Perceuse a colonne 1 1
6 Scie mécanique a ruban horizontale 1 1 3
7 Presse hydraulique manuelle 2 2
8 Centrale a vis d’air comprimé compléte et compacle, 1 1
préte a fonctionner
9 Etau d’établi a mors paralléles tout acier trempé 16 16
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Lot N° 12 : Machine a mesure tridimensionnelle manuelle

N° . . . R
ITEM Désignation et caracteéristiques
11 Machine a mesure tridimensionnelle manuelle
e Caractéristiques techniques :
e Réglage fin pour palpage
e Téte indexable
e Table en granite
e Courses axe X : 400 mm au minimum
e Courses axe Y ; 400 mm au minimum
e Courses axe Z: 300 mm au minimum
e Précision : MPEg (3,5 + 0,5 L/100} um au minimum ; MPEp 5um au minimum
e Logiciel en frangais de la machine avec CD d’installation et licence.
e Mesure 3D des éléments géométriques standards
e - Compatible avec les normes de tolérances de forme et de position
e Kit de palpeurs de base et stylet étoile
e Pieces de calibration
e Support d'origine de la machine
e Notice technique de mise en ceuvre, de réglage et d’entretien en langue francaise
1.2 Formation sur Machine a mesure tridimensionnelle manuelle
Formation de 2 jours sur la conduite de la machine pour un groupe de formateurs
Tableau de répartition
N° L. . P ISTA JORF
TEM Deésignation et caracteristiques LASEAR
11 Machine a mesure tridimensionnelle manuelle 1
1.2 Formation sur Machine a mesure tridimensionnelle manuelle 2 {Jours )

39
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Lot N° 13 : Colonne de mesure -

NO
ITEM

Désignation et caractéristiques

Colonne de mesure

Conforme aux normes CE

Résolution = 0.001 mm

Course de mesure : 500 mm minimum

Précision : 2+0.2L/100 pm au minimum
Déplacement sur coussin d’air

Alimentation en air : compresseur intégré
Affichage sur écran graphique

Langue affichée : Intégrant le Frangais

Mesure hauteur (surface supérieure / inférieure)
Diamétre {alésage / broche)

Mesure de la distance intérieure ou de 'épaisseur
Calcul des distances

Support des coordonnées polaires

Blocs d’étalonnage pour palpeurs

Jeux de palpeur standard

Documentation compléte en langue frangaise

Formation sur Coionne de mesure

Formation de 1 jour sur la conduite de la machine pour un groupe de formateurs

Tableau de répartition

NO
ITEM

Désignation et caractéristiques

ISTA JORF
LASFAR

ISTA BLED
SOLB

TOTAL

Colonne de mesure 1
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Lot N° 14 : PROJECTEUR DE PROFIL VERTICAL

No

ITEM Désignation et caractéristiques

1 Projecteur de profil vertical

e Conforme aux normes CE

e Ecran rotatif 360°

e Lecture d’angle : 1’ ou 0.01° commutable

e Diametre écran 300mm minimum

e Résolution 0,00Imm au minimum

e Course X, Y de fa table 180 x 100 mm au minimum

e  Objectif 10X minimum

e Notice technique de mise en ceuvre, de réglage et d’entretien en langue francgaise

Formation sur Projecteur de profil vertical

Formation de 1 jour sur la conduite de la machine pour un groupe de formateurs

Tableau de répartition

N° —— A ISTA JORF ISTA BLED
ITEM Désignation et caractéristiques LASEAR SOLB TOTAL
1 Projecteur de profil vertical 1 1 2

o
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Lot N° 15 : LOGICIELS DE FABRICATION MECANIQUE

ND
ITEM

Désignation et caractéristiques

Logiciel de Fabrication Assistée par Ordinateur (FAO} Esprit

L]

Logiciel de FAQ Esprit, multi-post-processeur pour fraisage 2,5 a 5 axes et électroérosian;
Licence pour 15 postes de travail.

Compatible avec Windows

Importation de fichiers 2D et 3D (solide, surface, filaire, ...)

Simulation d’usinage solide intégrant tout I'environnement machine permettant la détection de collision ;
Visualisation des trajectoires d’outils ;

Bibliothéque des outils de coupe pour les opérations standards au minimum

Bibliothéque des matériaux pour usinage

Bibliotheque des conditions de coupe optimales

Derniére version en langue Frangaise

Abonnement daux mises a jour

Documentation compléte en langue Francaise sous fermat papier ou en versicn numérique

Logiciel de Conception Assistée par Ordinateur (CAO) CATIA V5

Logiciel CATIA V5 version éducation compléte

Licence pour 30 postes de travail.

Compatible avec Windows

Derniére version en langue Frangaise

Documentation compléte en langue Frangaise saus format papier ou en version numerique
3 années de maintenance

LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINATEUR {FAQ)} GENRE WORKNC OU EQUIVALENT

s & & @ o

Logiciel de FAO genre WorkNC, multi-post-processeur pour fraisage 3 axes a 5 axes ou équivalent ;

13 Licences pourl3 postes de fravail.

Compatible avec Windows

Importation de fichiers 2D et 3D (solide, surface, filaire, ...)

Simulation d’usinage solide intégrant tout 'environnement machine permettant la détection de collision ;
Visualisation des trajectoires d’outils ;

Bibliothéque des outils de coupe pour les opérations standards au minimum

Bibliothéque des matériaux pour usinage R
Bibliotheque des conditions de coupe optimales ﬁ/{fﬂﬁiﬁi& -
Derniére version en langue Frangaise O;i - ’

S
r;"\‘.

Documentation compléte en langue Frangaise sous format papier ou en versi wAJfr{;;(-z

Post-processeurs a adapter aux centres d'usinage 3 axes et 5 axes r

Tableau de répartition

NO
ITEM

CFMA

Désignation et caractéristiques ISTA JORF LASFAR KENITRA

Logiciel de Fabrication Assistée par Ordinateur (FAQ) Esprit A IS

Logiciel de Conception Assistée par Ordinateur (CAD) CATIA VS A R

Logiciel De Fabrication Assiste Par Ordinateur {Fao) Genre Worknc Ou Equivalent | - 1

42
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Lot N° 16 : OUTILLAGE DE METROLOGIE

item N° Désignation
1. | Coffret de cales étalon
e coffret avec bandes gravées pour identification ;
e PV d'étalonnage
e Cale étalon de classe 2
e Acier rectifié rodé.
e Composition : (47 cales)
e 1cales: 1,005 mm
e 9cales: 1,012 1,09 mm pas de 0.01lmm
e 9cales:1,1a1,90 mm pasde0.1lmm
e 24cales:1a24 mmpasdelmm
4 cales : 25 a 100 mm pas de 25mm
2. | Niveau a buile de précision
e base prismatique, précision 0,1 mm/m, fongueur 200mm au minimum, fioles
horizontale et verticale
3. | Jauges de filetage
e Type de pas : Pas métrigue
e Nombre des lames: 20 lames au minimum
4. | Jauge d’épaisseur standard pas 0.1mm
e Jauge alames pas 0.1mm (20 lames au minimum}
5. | Jauge d’épaisseur standard pas 0.05mm
e Jauge alames pas 0.05mm (20 lames au minimum)
6. | Regle flexible
e en acier a ressort inoxydable
e Longueur 200mm
7. | Comparateur a palpeur orientabie (indicateur a levier)
e palpage dans les deux sens,
e capacité de mesure 0.4mm au minimum, graduation en 0.01mm,
e avec support a base magnétique
8. | Rapporteur d’angles avec loupe de lecture
e Précision de lecture 5’ d’arc mini. Lecture sans parallaxe.
¢ Graduation 4x90°.
e Réglage fin par bouton moleté. Acier inox. Vernier chromé.,
¢ Loupe de lecture.
e Régle coulissante 200 mm au minimum
9. | Jeu d’étalons de rugosité
s Plaguette de 20 échantiilons de surfaces au minimum, Livré en étui.
10.| Jeu de tampon lisse

¢ double en acier trempé : 8H7, 10H7, 12H7, 16H7, 20H7
¢ avec Certificat de contréle
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itern N°

Désignation

11.

Jeu calibre a machoire pour la vérification des arbres
e 8h7, 10h7, 12h7, 16h7, 20h7
o Certificat de controle

12.

Jeu de bagues filetées g6 « ENTRE-ENTRE PAS »
s« M10, M12, M14, M16, M20

13.

Jeu de tampons filetés double classe 6H :
e M10, M12, M14, M16, M20

14.

Calibres d’afflitage de forets :
e angle 120°
e acier inoxydable

15.

Jauges a rayons pas de 0.5mm
e concaves et convexes, rayon de 1a 7mm

16.

Pied a coulisse mécanique
¢ Mesure interne/externe
e Lecture 1/50
e Capacité 150 mm
e Graduation 0.01mm
e Vis de biocage du coulisseau
e Acier inox

17.

Jauge de profondeur 3 vernier
e (Capacité 150 mm
¢ Vis de blocage du coulisseau
e Acier inox

18.

Pied a coulisse a3 montre
e Moesure interne/externe
e lecture 1/50
e (Capacité 150 mm
o Graduation 0.01lmm
e Vis de blocage du coulisseau
e Acier inox

19.

Micromatre de profondeur
e Capacité de mesure de 0 a 100mm
e Précision 0.01lmm au minimum
e Base a face trempé polie
e Touches de contrdle en carbure
Certificat de contrdle

20.

Coffret de 14 cales de fraisage,
e qcier indéformable traité a 55HRC au minimum
e 6 paires de cales au minimum
¢ longueur: 150mm au minimum
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item N°

Désignation

e [Lpaisseur 8mm au minimum
e Acier indéformable traité

e parallélisme 0.01mm au minimum sur 100mm
® Précision hauteur /épaisseur : 0.01mm minimum

21. Marbre de tragage en fonte o
e Dimensions de la plaque L x I x h : 800 x 500 x 140 mm au minimum

e Précision selon DIN&76 Classe 3 au minimum

Tableau de répartition

Ne ISTA CFMA ISTA BLED TOTAL
TEM Désignation et caractéristigues JORF KENITRA SOLB
LASFAR

1 Coffret de cales étalon 1 2
2 Niveau 3 bulle de précision 1 2
3 Jauges de filetage 6 12
4 Jauge d’épaisseur standard pas 0,1 mm 26 26
5 Jauge d’épaisseur standard pas 0,05 mm 26 26
6 Régle flexible 26 32
7 Comparateur a palpeur orientable {(indicateur a levier) 2 q
8 Rapporteur d’angle avec loupe de lecture 8 8
9 Jeu d’étalons de rugosité i 1 2
10 Jeu de tampon lisse 1 1 2
11 Jeu calibre & méchoire pour la vérification des arbres 1 1 2
12 Jeu de bagues filetées g6 « ENTRE-ENTRE PAS » 1 1 2
13 Jeu de tampons filetés double classe 6H 1 1 2
14 Calibres d’afflitage de forets 1 1 2
15 Jauges arayons pas de 0.5mm 15 15 30
16 Pied a coulisse mécanigue 20 20 40
17 Jauge de profondeur a vernier 6 1 12
18 Pied & coulisse @ montre 3 1 6
19 Micrométre de profondeur 1 1 2
20 Coffret de 14 cales de fraisage 2 1 3
21 Marbre de tragage en fonte 2 2
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Lot N° 17 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE -

ﬁ':ElVI Désignation et caractéristiques
1 PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE
Caractéristiques :
e Force mini: 500kN
e Longueur de pliage : 2000 mm au minimum
o Col de cygne : 220 mm au minimum
e Butée arriere
e Alimentation : 400 V
CNC:
e Clavier et écran LCD pour programmation et introduction des données pour le pliage
e (Calcul automatique de I'angle de pliage et visualisation du dérouiement de la piéce
e Bibliotheque graphique interne de poingons et matrices
e Mémoire des erreurs
e Jeux de poincons et matrices standards
e Formation durant 1 jour lors de la mise en route de I'équipement.
e Documentation de mise en ceuvre et de réglage
e |nstallation et mise en service selon les hormes en vigueur
e Conforme aux normes CE '
Tableau de répartition
:\_I;EM Désignation et caractéristiques IS&::&:F

1 PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE 1
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Lot N° 18 : CISAILLE GUILLOTINE .

:\';'EM Désignation et caractéristiques
1 CISAILLE GUILLOTINE
Caractéristiques :
e Contréle de butée CNC
e Longueur de coupe : 2000 mm au minimum
e Capacité de la coupe pour 'acier/l'inox : jusqu’a 6/4 mm au minimum
e Butée arriére a commande numérique : course maxi 600 mm au minimum
e Précision et repositionnement : +/- 0,1 mm
e Alimentation : 400V
e Zone de coupe illuminée
e Arrétd'urgence JE o
e Formation durant 1 journée au minimum lors de la mise en route de I'équipement.
e Documentation de mise en ceuvre et de réglage SRS
e Installation et mise en service selon les normes en vigueur
e Conforme aux normes CE
Tableau de répartition
N Désignation et caractéristiques ISTA JORF
ITEM LASFAR
1 CISAILLE GUILLOTINE 1
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Lot N° 19 : TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE -

No
ITEM

Désignation et caractéristiques

TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE
Caractéristiques :

]

e

Machine de découpe plasma 3 axes équipée de pieds réglables

Systeme d' absorption des fumée a préciser dans {'offre

Largeur de découpe utile : 1000 mm au minimum

Longueur de découpe utile : 2000 mm au minimum

Entrainement de la poutre par motorisations indépendantes

Ensemble des mouvements guidé par patins a billes

Commande Numérique complete intégrant I'ensemble des étapes de production
interpolation en 3D .
Gestion de la hauteur de torche automatigue avec compensation de I'usure du
consommable

Gestion automatique des accélérations et décélérations en fonction du profil a découper
Capacité de coupe : épaisseur 20 mm a 400 mm/min au minimum

Alimentation : 400 V

Facteur de marche : 45 A a 100% au minimum

Systeme d'anticollision de torche

Formation durant 5 jours

Clés de service

Documentation de mise en ceuvre et de réglage

Installation et mise en service selon les normes en vigueur

Conforme aux normes CE

Tableau de répartition

ND
ITEM

ISTA JORF

Désignation et caractéristiques LASEAR

TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE - 1
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Lot N° 20 : BORDEUSE CISAILLE ELECTRIQUE ET CINTREUSE

No

ITEM Pésignation et caractéristiques

BORDEUSE MOULUREUSE MOTORISEE

¢ Epaisseur maxi de la tole utilisée : 1,2 mm au minimum
e Longueurs arbres : 140 mm au minimum

e Diameres galets : 60 mm au minimum

e Colde cygne: 100 mm au minimum

1 e Commande par pédale

e  Arrét d'urgence

e Jeux de galets standards a préciser dans l'offre

e  Documentation de mise en ceuvre et de réglage

e Installation et mise en service selon les normes en vigueur et formation pendant la mise en route
Conforme aux normes CE

CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE POUR CISAILLAGE POINCONNAGE ET GRUGEAGE
e caractéristiques :

e Capacité de cisaillage sur acier doux :

o Plat 2300x10

Corniérez 80x80x8

o Té 240x40x7

o UPN 280x45

2 © Rond@ =230 mm

e Capacité de poingonnage sur acier doux = diam.22x13

¢ Accessoires inclus comprenant :

e Lot de poingons et Matrices de différents diamétres

*  Autres outils de coupage

e Butée

¢ Documentation de mise en ceuvre et de réglage

+ Installation et mise en service selon les normes en vigueur
e Conforme aux normes CE

CINTREUSE A PROFILES MOTORISEE
e CINTREUSE A PROFILES Trois galets :
¢ Disposition pyramidale
e Capacité de cintrage pour acier
o corniére jusqu’a 40x40x4dmm mini ;
o rond plein jusqu’a @ 25 mm mini

3 ¢ [Eguipée de jeux de galets, avec lesquels on peut réaliser toutes sortes de profilés. Tube carré, rectangulaire,
massif carré, rond et rectangulaire, profilé U, profilé T, corniére, ...
¢«  Documentation de mise en ceuvre et de réglage
e Installation et mise en service selon les normes en vigueur
Conforme aux normes CE
Tableau de répartition
N Désignation et caractéristiques ISTA JORF
ITEM & q LASFAR
1 BORDEUSE MOULUREUSE MOTORISEE 1
2 CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE POUR CISAILLAGE POINCONNAGE ET 2
GRUGEAGE
3 CINTREUSE A PROFILES MOTORISEE 1
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LOT N° 21 : PLIEUSE, ROULEUSE, TRONCONNEUSE, CISAILLE ET PERCEUSE .

No
ITEM

Désignation et caractéristiques

1 PLIEUSE A TABLIER MANUELLE
caractéristigues :

Relevage manuel

Largeur de pliage mini. ;: 1500 mm

Epaisseur mini. de pliage 2mm

avec tablier réglable pour réalisation de rayons calibrés, sur mandrin équipé avec pince et
régles normales.

Conforme aux normes CE

2 ROULEUSE PLANEUSE MANUELLE A 3 ROULEAUX

Rouleuse planeuse 3 rouleaux manuelles

Type Planeur

Longueur utile des rouleaux 1 000 mm au minimum
Epaisseur maxi de la téle : 3 mm au minimum
Diameétre des rouleaux : 90 mm au maximum

3 TRONCONNEUSE A MEULE A MOUVEMENT PENDULAIRE

CARACTERISTIQUES

Disque de trongonnage : diamétre 400 mm - épaisseur 4 mm mini
Etau de serrage

Coupe biaise 0-90°

Capacité de coupe :

o @ Rond plein de 90 mm mini

o @ tube de 110 mm mini

Butée de longueur escamotable

Evacuation des poussiéres

Documentation de mise en ceuvre et de réglage
Installation et mise en service selon les normes en vigueur
Conforme aux normes CE

4 PERCEUSE A COLONNE
Caractéristiques techniques :

Accessoires inclus comprenant :

Conforme aux normes CE

Puissance moteur 2.2 kW

Alimentation triphasée 400V —50 Hz

Capacité de pergage : @ 25 mm au minimum

Cone Morse de broche CM 3 au minimum

Course du mandrin 120 mm au minimum

Vitesses de broche maximale : 2000 tr/mn au minimum
Orientation de la table 360°

Distance broche —table (max.) 800 mm au minimum
Diamétre de la colonne @ 110 mm au minimum

Etau a mors paralléles cuverture 120 mm Au minimum compatible avec la machine
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NO
Désignation et caractéristiques
ITEM & ;
e Mandrin a serrage rapide capacité 16 mm compatible.
e (Clef, outillage et manivelles de service
e Manuel d’utilisation
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine
5 CISAILLE A LEVIER A BALANCIER
e Epaisseur de coupe sur tole d’acier : 2,2 mm au minimum
o Longueur utile : 1000 mm au minimum
e Butée arriére réglable
e Table suffisante pour recevoir une téle de plus de 500x1200 mm
e Conforme aux normes CE
Tableau de répartition
N° - . P ISTA JORF ISTA QULAD BLED
ITEM Désignation et caractéristiques LASEAR TEIMA SOLB TOTAL
PLIEUSE A TABLIER MANUELLE 1 1 ---
ROULEUSE PLANEUSE MANUELLES A 3 ROULEAUX 1 1
TRONCONNEUSE A MEULE A MOUVEMENT 2 i 1 4
PENDULAIRE
4 PERCEUSE A COLONNE 2 - - 2
5 CISAILLE A LEVIER A BALANCIER 1 1 - 2
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LOT N°22 : FORMEUR DE TOLE MANUEL ET MACHINE POUR LE PLANAGE -

ITEVI Désignation et caractéristiques
i FORMEUR DE TOLE MANUEL
e Machine de formage par l'allongement et par la retreinte de toles jusqu' a 1,5 mm mini
e Col de cygne horizantal de 90 mm mini
e Col de cygne vertical de 50 mm mini
e Livrer avec la paire d'outils d’allongement et la paire d’outils de la retreinte
e |nstallation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en service sur site.
e Garantie: une année pour pieces détachées et main d'ceuvre. '
e Conforme aux normes CE
2 MACHINE POUR LE PLANAGE, LA RETREINTE ET LE LISSAGE DES TOLES
e Machine compact pour I'allonge, le planage, le bosselage et le rétreint de téles
e Col de cygne horizontal supérieur 450 mm au minimum
e Col de cygne vertical supérieur 450 mm au minimum
e Capacité de formage : 3 mm au minimum pour acier
e Puissance du moteur : 2,2 Kw au minimum
e Llivrer avec la paire d’outils d’allongement, de la retreinte, de bossage et de planage
¢ Installation et mise en place selon les normes en vigueur, mise en service sur site..
e Garantie: une année pour pieces détachées et main d'ceuvre. '
e Conforme aux normes CE
Tableau de répartition
. STA JORE ISTA CFMA ISTABLED | TOTAL
ITEM Désignation et caractéristiques LASEAR ?;l&ﬁ: KENITRA SOLB
FORMEUR DE TOLE MANUEL 1 1 1 1 4
2 MACHINE POUR LE PLANAGE, LA RETREINTE £T LE 1 1 1 1 4
LISSAGE DES TOLES

L{,i/ 52
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LOT 23 : EQUIPEMENT DE SOUDAGE : .

ITr:EIM Désignation et caractéristiques

1 POSTE DE SOUDAGE MULTI PROCEDES {LIFT TIG AU MINIMIUM, MIG/MAG, ELECTRODE ENROBE, ...
e  Alimentation : 400 V £10% triphasé 50Hz
e  Tension avidez 60 VDC
e  Facteur de marche : 400 A & 80% au minimum
e Gamme de courant : EE/ TIG : 5 —400 A au minimum
e Gamme de courant : MIG : 20 — 400 A au minimum
e  Affichage digital
e Cable de masse avec pince
e Cible primaire
e Cable avec pince d'électrode longueur 3 m au minimum
e  Torche MIG350A a 60% mini, diamétres du fil : 0,8 & 1,4 mm au minimum, cable longueur 3m au minimum
e Torche TIG 180A & 35% mini, cdble longueur 3m au minimum
e Dévidoir a 4 galées, vitesse de fil 1 1 & 18 m/mn mini, diamétres du fil : 0,8 a 1,4 mm au minimum
e Notice technique de mise en ccuvre, de réglage et d’entretien en langue frangaise
e Installation et mise en service selon les normes en vigueur, mise en service sur site.
¢ Conforme aux hormes CE

2 POSTE DE SOUDAGE PROCEDE TIG ET ELECTRODE
e  Courant continu DC et alternatif AC.
¢ Alimentation triphasée 400V +10% 50Hz.
e  Tension a vide 70 V mini.
* Intensité moyenne de soudage 5 A 3 300 A au minimum
e  Facteur de marche minimum en mode TIG 300 A/20V/35 %
¢ Préréglage de tous les paramétres.
o Cable primaire longueur 3 m au minimum
®  (Cdble de masse longueur 3 m au minimum avec pince
e Cable de soudage souple longueur 3 m au minimum avec pince porte électrode
o Torche TIG 180A a 35% mini, cable longueur 3m au minimum
o Notice technique de mise en ceuvre, de réglage et d’entretien en langue frangaise
e Installation et mise en service selon les normes en vigueur, mise en service sur site.
Conforme aux normes CE

3 ASPIRATEURS DE FUMEE DE SOUDAGE
o  Débit ventilateur mini de 2000 m?/h
=  Type de bras d'aspiration Gaine souple
©  Longueur des bras/potences d'aspiration 3 m mini
¢ Conforme aux normes CE

4 POSTE DE COUPAGE “ PLASMA
e Alimentation triphasée 400 +10% 50Hz.
¢  Gamime de courant : 25 a 100A au minimum
s  Facteur de marche ; 100A 2 40% au minimum
s (apacité de coupe : 40mm au minimum
# Torche compléte de coupe a la main, cdbie longueur 7m au minimum
¢ filtre a air
&«  Notice technigue de mise en ceuvre, de réglage et d'entretien en langue frangaise
* [nstallation et mise en service selon les normes en vigueur, mise en service sur site.
s Conforme aux normes CE

5 ETUVE A ELECTRODES

s Ftuve 3 électrodes avec bonne isolation.

¢  Plage de température : 50 a 260 °C au minimum.
»  Thermostat réglable

¢  Capacité : 150 Kg mini

s Longueur maxi d'éléctrode : 450 mm au minimum
*  Conforme aux normes CE




OFPPT/ DAL Dossier d ' Appel d'Offres AON°® /2018

ITI\I‘-‘:M Désignation et caractéristiques

6 POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE
caractéristiques :
e Composition du poste :
e Coffret composé de :
s 1 détendeur oxygéne
e 1détendeur acétyléne
e chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile de 40 4 4001/h
e Tuyaux d'oxygéne de 10 x 17 couronne de longueur : 20 métres répondant a la norme en vigueur. (10 mm

intérieur x 17 mm extérieur},
e  Tuyaux d’acétyléne de 10 x 17 couronne de longueur : 20 métres répondant a la norme en vigueur.
e  Raccords rapides miles et femelles pour oxygéne et acétyléne avec collier a bande a visser
e Retours anti-flamme oxygéne et gaz.
e chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile de 250 a 1000i/h
e chalumeau coupeur avec 2 tétes de coupe 10/10 et 15/10
e 2x5 métres de tuyau @ 10 x 17 {oxygéne/acétyléne) avec raccords rapides males et femelles pour oxygéne
et acétyléne avec collier @ bande a visser .

e Allume gaz.
e Paire de luneties teintées,

7 MEULEUSE D'ANGLE ELECTRIQUE
e caractéristiques :
e  Diamétre du disque mini. : 180 mm.
e Vijtesse 3 vide mini : 8500 tr/mn.
e Alimentation 220 V- 50 Hz.
e Bouton de blocage de I'arbre.
s Interrupteur de sécurité.
¢ Poignée latérale,
e (Carter de protection.
o Jeude flasques.
e  Accessoires :
e Clés de service.
# Dispositif de pongage adapté a la meuleuse.
» Conforme aux normes CE

8 CISAILLE A LEVIER
# (Cisaille col de cygne sur socle
¢  Capacité mini de coupe sur acier doux épaisseur 4 mm.
Longueur mini. Des lames 300 mm.
e« Conforme aux normes CE

9 AFFUTEUSE D'ELECTRODES TUNGSTENE POUR LA SOUDURE TIG.

e AFFUTEUSE pour affGter, épointer et couper les électrodes de diamétres: 13 4 mm mini
¢ Différents angles d'affitages

¢  Meule diamantée avec outillage nécessaire pour son changement.

¢ Documentation de mise en ceuvre et de réglage

e Installation et mise en service selon les normes en vigueur

¢ Conforme aux normes CE
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NO
ITEM

Désignation et caractéristiques

10

MACHINE A CHANFREINER LES TOLES ET TUBES

Pour chanfreiner la téle avant les travaux de soudage
Epaisseur de téle : jusqu'a 14 mm au minimum.

Travail en une seule fois : 6 mm mini

Chanfreinage sur des tubes

Arrét d'urgence

Inversion de marche

Jeu de fraises et de clés de services

Autres accessoires de série, livrés avec la machine : 3 mentionner dans l'offre
Documentation de mise en ceuvre et de réglage
Installation et mise en service selon les normes en vigueur
Conforme aux normes CE

i1

CHALUMEAU CHAUFFEUR

caractéristigues :

Débit : 1000 a 4000 I/H mini
Livré avec :
1 jeu de 6 buses {3 acétylénes et 3 propanes).

Tuyaux d'oxygeéne de 10 % 17 couronne de longueur : 20 métres répondant a |a norme en wgueur (10 mm

intérieur x 17 mm extérieur),

Tuyaux d’acétyléne de 10 x 17 couranne de longueur : 20 métres repondant E: la norme en wgueur
Raccords rapides mdles et femelles pour oxygéne et acétyléne avec collier a bande 3 wsser '

Retours anti-flamme oxygéne et gaz.

Tableau de répartition

ITr::V! Désignation et caractéristiques ISTA JORF LASFAR
1 POSTE DE SOUDAGE MULTI PROCEDES [LIFT TIG AU MINIMUM, MIG/MAG, ELECTRODE 14
ENROBE, ...)
2 POSTE BE SOUDAGE PROCEDE T1G ET ELECTRODE 6
3 ASPIRATEURS DE FUMEE DE SOUDAGE 20
4 POSTE DE COUPAGE “ PLASMA " 4
5 ETUVE A ELECTRODES 1
6 POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE 8
7 MEULEUSE D’ANGLE ELECTRIQUE 16
8 CISAILLE A LEVIER 2
9 AFFUTEUSE D'ELECTRODES TUNGSTENE POUR LA SOUDURE TIG. 1
10 MACHINE A CHANFREINER LES TOLES ET TUBES 1
11 CHALLHVIEAL CHAUFFEUR 1
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LOT N°® 24 : PERCEUSE RADIALE -
ltem Désignation et caractéristiques demandées
Perceuse radiale
1

- Conforme aux normes CE

Caractéristiques techniques :

- Alimentation triphasée 380V ou 400 V, 50Hz.

Zone de travail

- capacité de percage 32 mm minimum

- dimension de la table 1000x500 mm minimum

- course du fourreau 200 mm minimum

- porte a faux jusqu'a 800 mm minimum

- distance broche - table jusqu'a 780 mm minimum

- diamétre colonne 200 mm minimum

broche principale

- plage de vitesses : 6 vitesses jusqu'a 1.200 tour/min minimum

- avances 3 avances jusgu'a 0,25 mm/tr minimum

- puissance moteur principal 1,5 kW minimum

Accessoires inclus comprenant :
Etau & mors paralléles cuverture 120 mm Au minimum compatible avec fa machine
Mandrin a serrage rapide capacité 16 mm compatible. o
Clef, outillage et manivelles de service
Clés de service
Manuel d’utilisation

Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine

Tableau de répartition
ITEM N° DESIGNATIONS ISMOA TANGER

Perceuse radiale

56
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Lot N° 25 : Equipement de traitement de métallurgie. .

item

Désignation et caractéristiques demandées

FOUR INDUSTRIEL

- Conforme aux normes CE

Four électrique a chambre pour toutes applications.

Température max (°C): 1100 au minimum

Traitement de piéce de dimensions (mm): 250x200x300 au minimum
Isolation multicouche. intérieur en fibre céramique et brique réfractaire.
Entrée et échappement de I'air commandés automatique.

Arrét de la chauffe lors de {"'ouverture de |a porte.

Alimentation: 380V ou 400V, 50 Hz

Régulateur programmabile.

Notice d'utilisation en francais.

BAC DE TREMPE POUR TREMPE A L'HUILE AVEC AGITATION.

- Conforme aux normes CE

Bac de trempe pour trempe a 'huile avec agitation.

Température max (°C): 90 au minimum

Traitement de piece de dimensions (mm): 250x200x300 au minimum

Couvercle de fermeture, panier amovible avec anses pour la trempe et I'égouttage des

pieces.

Carcasse métallique isolée du bac de trempe.

Agitateur pour une homogénéité optimale.

Alimentation: 380V ou 400V, 50 Hz
Régulateur programmable.

Notice d'utilisation en francais.

EQUIPEMENT TRAITEMENT INDUCTION

- Conforme aux normes CE
Convertisseur (Générateur) de fréquence

Alimentation: 380V ou 400V, 50 Hz
Puissance: 20 kw

Régulation de fa puissance: 52 100%

Gamme de fréquences: jusqu’ a 40 kHz au minimum
Refroidissement : jusqu’a 30 ° C au maximum.

Traitement de piece de dimensions :  250%x200x300 mm au minimum
Refroidisseur eau: 80 litres au minimum 380V ou 400V, 50 Hz
Notice d'utilisation en frangais.
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Tableau de répartition
ITEM DESIGNATION ISMOA TANGER

i Four industriel 1

2 Bac de trempe pour trempe a I'huile avec agitation. 1

3 Equipement traitement induction 1

LE SOUMISSIONNAIRE LE MAITRE D'OUVRAGE
Lu et accepté .
™
\ J YOUNESS SNOussT e
— - -
VST
- i -

-

Dlrecteur del’ Ap »row;&ﬁnement
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Annexe (1) : Spécifications techniques des fournitures
proposées par le concurrent pour le lot n°1 :
Machine électroérosion a fil 5 axes
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Lot n°1: Machine électroérosion a fil 5 axes -

les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition

caractéristiques du matériel proposé.

renseignées ou modifiées.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne doivent pas étre

du soumissionnaire >> en précisant les

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures

proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a 'item.

Proposition du soumissionnaire ».

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la colonne «

ftem

a

Désignation et Caractéristiques Techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation
I'administration

de

11

1.2

Machine électroérosion a fil 5 axes -

e &2 @ @

Conforme aux normes CE -
Machinea5axes X, Y, U, VetZ -
Alimentation triphasée 380V ou 400V, 50Hz. .-
Courant pleine charge : 13 A minimum
Courses des axes X/Y/7 1 550/350/340 mm minimum
Courses axes U/V i + 45 mm minimum
Etat de surface mini (Ra) : .25 pm au maximum .
- Usinage en Conique 25° sur 70 mm de haut
minimum |
- Bac de travail pour un usinage en immersion
jusqu’a 340 mm minimum avec contréle du niveau
du bain automatique.-
- Cadre de bridage fermé universel
- Unité didlectrigue ,
- Unité de déionisation , systéme de lubrification
centralisée ..
- Protection anticollision intégrée ..
Refroidisseur (groupe froid) Fourni avec la machine. -
Systéme de déroulement du fit : -
Systéme d’enfilage automatique pour des fils de @ 0.15-0.30
mm -
Systéme pour bobines jusqu’a 8 kg.
dispositif d’alignement du fil .
Rouleaux pinceurs et conteneur amovible sur roulettes .-
Guide-fif @ 0.25 mm -~
Enfilage du fil automatique -
Kit grosse hobine pour les formats 16 kg et 25 kg, pour
augmenter 'autonomie. .
Bobine (fil @ 0.25 mm} de 25 kg
Bonbonne et kits de brassage pneumatique et hydrauligue
Commande numérique : -
Pupitre de commande avec écran couleur technologie
récente, Interface USB et LAN pour importer et exporter les
fichiers -
Manuel {s) d’utilisation et d'entratien .~

Nota : Tous les manuels et documentations doivent &tre en langue
frangaise, complets et livrés sur papier ou sur €D.-

Formation sur la Machine électroérosion a fil 5 axes -

Formation sur la conduite de Ja machine pour un groupe de

formateurs .~

Margue :
Référence:
Caractéristiques des

fournitures proposées :
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BORBEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

Lot n°1 : Machine électroérosion a fil 5 axes -

Equipement :
(3) (4)
2
Article o.:m,w#m Prix h:wﬁm_.m Prix total Droits de _..._,mvmw:m_ ._mwp (7)
d _m Désignation Unité HT/HDD/HTV | Douanes sur L, Montant TTC
n HT/HDD/HTVA A 3) Hors TVA Appliguée (7) = (5}+(6)
En Chiffres 5) =(3} +(4 sur (5 -
(3} =(1)x (2) (5) =(3) +(4) (s)
1.1 Machine électroérosion a fil 5 axes U 1
MONTANT TOTAL = OO NV {3 ——

(1) : Quantité demandée

{2) : Prix unitaire HT/HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais

(3) : Prix total HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3) = (2 x 1)

(4) : Droits de douanes / Hors TVA 3 I'importation sur le prix total HT/ HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3);

(5) : Montant total Hors TVA (5) = (3) + {4)

{6) : TVA appliquée sur le montant total (5)

(7) : Le montant TTC {7) = (5) + (6).

Formation :
Article Désignation Unité | Quantite |, . unitaire HTVA Prix total HTVA TVA(20%) Montant TTC
1.2 Muachine electroérosion a fil 5 axes jour 5
TOTALTTC (S —

Tableau récapitulatif des Prix S ) Montant Total en TTC

Montant total Equipement (E) .

Montant total Formation {F)

Montant Total (Equipement + Formation) (E) + {F)

Fait & coveenerneivieemaenns 1@ e
oy
s

) Signature et cachet du concurrent
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Annexe (2) : Spécifications techniques des fournitures
proposées par le concurrent pour le lot n°2 :
Banc de Préréglage et Machine a Fretter
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Lot n® 2 : Banc de Préréglage et Machine a Fretter

N.B : les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes « Désignations et caractéristiques technigues » et « Appréciation de |"administration >> ne doivent pas étre
renseignées ou modifies,

Le concurrent est tenu de renseigner pour chague item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de |a colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a l'item.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la colonne «
Propositicn du soumissionnaire ».

ltem L. . . . Proposition du | Appréciation de
o Désignation et Caractéristiques Techniques P L . 'pp . .
n soumissionnaire I'administration
1.1 Marque :
Banc de préréglage pour outils de fraisage - Référence:
s Conforme aux normes CE Caractéristiques des

e Champs de mesure : fournitures proposées :

v @ Longueur axe Z ; 300 mm mini.
v @ Diamatre : 200 mm mini -
¢ Ecran d'affichage -
e Adaptable au attachements DIN, BT 40 au
minimum .
e Mesures possibles au minimum :
v' @ Diamétres ou rayons -
v @ Longueurs d’outils .
e Langues intégrant le Francais -
e Notice technique d'utilisation en langue
Francaise

Installation et mise en place selon les normes en vigueur,
mise en service sur site, ,

Formation sur le banc de préréglage pour outils de
fraisage .

Formation d’'1 jour sur l'utilisation du banc pour un
groupe de formateurs -

Machine a fretter . Margue :
Référence:
Pour outils carbure ou HSS . Caractéristiques des

fournitures proposées:
Systéme d'adaptation compatible avec les attachements

des machines CNC du I'établissement de formation
concerné,.

» Capacité diamétre outil : 6 mm a 32 mm au
minimum .
&  Support porte outi -
e Poste de refroidissement ~
» Notice technique d'utilisation en langue
Frangaise -~
Installation et mise en place selon les normes en vigueur,
mise en service sur site. .
Prévoir formation d’une journée
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Annexe (3) : Spécifications techniques des fournitures
proposées par le concurrent pour le lot n°3 :
Détoureuse CNC sur portique
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Lot N° 3 : Détoureuse CNC sur portigue ¢

¥ N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.
¥ Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
¥ Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de 'administration >> ne doivent pas étre
renseignées ou modifiées.
¥ Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante a Fitem.
¥ Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,...... Doivent é&tre renseignées d’une maniére précise dans la colonne «
Proposition du soumissionnaire ».
Itam Désignations et caractéristiques technigues Proposition du soumissionnaire Appréciation de "administration
1.1 Marque @
. R Référence:
Détoureuse CNC Sur Portique Caractéristiques des  fournitures
proposées :
» Confarme aux normes CE
o  DNC permettant la programmation 1SC de type Fanuc cu Siemens ou
similaire dans leur version récente -
o Courses Minimales des axes X/Y/Z : 3000/1500/600 mm -
*  Dimensions minimales de laTable: 3000x 1300 mm .~
o Table en acier permetant la prise et le maintien de piéces.
s Vitesse rapide 20 m/mn minimum ¢
¢ Alimentation triphasée 380V ou 400 V, 50Hz.
s Précision : Incertitude de positiunnemeﬁt + 0.005 mm au
maximum -
Broche : 15040 -
o  Rotation broche : 15000 tr/mn minimum -
e Puissance en régime continu 15 kW minimum ~
«  Magasin d’outils : 20 postes minimum -
Avec: -
¢ Port RS232 avec cable R5232 etfou lecteur carte PCMCIA avec carte
PCMCIA etfou port USB -
+  Manivelie électronique.~
+  Message de diagnostic sur 'état de la machine en clair en frangais .-
*  Sauvegarde des paramétres CN,
Livré avec:
» Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine .-
¢ Manuel (s} d’utilisation et d’entretien.
Accessoires supplémentaires .
5 portes outils WELDON ISQ40 & serrage avec ¢fé six pans pour les diamétres
suivants : 6, ¥8, @10, $12, @320 -
6 portes pinces 15040 avec 2 jeux de pinces de @ 2 jusqu’a @ 20mim avec 2
clés 3 ergot
24 tirettes compatibles avec fa machine.
Tous les accessoires deivent étre compatibles avec la machine -
Nota: -
Tous les manuels et documentations doivent &tre en langue frangaise,
complets et livrds sur papier ou sur CD. -
Formation sur la détoureuse CNC sur portique..
1.2

D Nombre de bénéficiaires : 4.
. Lieu de formation : sur site bénéficiaire .
. Nbre de jours : 3 jours

Objet de la formation

¢ Piloter la détoureuse CNC livrée et réalisation de piéces .-
«  E£valuation des acquis des connaissances .

66
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
Lot N° 3 : Détoureuse CNC sur portique .~
Equipement
(1) (2) (3) (4) {5) (6) (7}
Articie n° Désiznati Unité Quantité Prix unitaire Prix total Droits de Prix total TVA Appliquée Montant TTC
e n esipnation e HT/HDD/HTVA HT/HDD/HTVA Douanes sur {3) Hors TVA sur (5) (7) = (5)+(6)
En Chiffres {(3)=(1}x(2) (5} =(3)+(3)
1.1
Détoureuse CNC Sur Portique u 1
goz-—->2-m. cu.o..—..b—l = e B [ T (PP Amu PR
(1) : Quantité demandée
(2) : Prix unitaire HT/HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais
(2) : Prix total HDD/HTVA v compris tous les frais et faux frais (3) = (2 x 1)
(4) : broits de douanes / Hors TVA & Vimportation sur le prix total HT/ HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3);
(5} : Montant total Hors TVA {5} = (3) + (4}
{8} : TVA appliquée sur le montant total {5)
{7} : Le montant TTC {7) = {5} + (6).
Formation
Unité uantité | _ . i .
Article Désignation : Q Prix unitaire HTVA Prix total HTVA TVA{20%) Montant TTC
1.2 Détoureuse CNC Sur Portigue jour 3
TOTALTTC () [
Tableau récapitulatif des Prix
Montant Total en TTC
Montant totai Equipement (E)
Montant total Formation (F)
Montant Total (Equipement + Formation) (E} + {F)
[T - Y S |- SRR

. mmm:m.n.:qn. et nmn:.mﬁ du concurrent
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Annexe (4) : Spécifications techniques des 'fdl'u_r_nitu'rés
proposées par le concurrent pour le lot n°4 : e
BANCS D’ESSAIS RESSORT A GAZ 5 TONNES




OFPPT 7 DAL Dassier d ' Appel d'Gffres

AO N° /2048

Lot n°4 : BANCS D’ESSAIS RESSORT A GAZ 5 TONNES -

Ly

N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir lo case <<Proposition

caractéristiques du matériel proposé,

renseignées ou modifiées.

Proposition du soumissionnaire »,

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.,
Les colonnes « Désignations et caractéristiques technigues » et « Appréciation de l'administration >> ne doivent pas étre

du soumissionnaire >> en précisant les

Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, lu référence et les caractéristiques des fournitures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne correspondante & Fitem.
Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées o’une maniére précise dans la colonne «

Item

Désignations et caractéristiques techniques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
’administration

BANCS D’ESSAIS RESSORT A GAZ 5 TONNES-
Conforme aux normes CE .

Banc dynamométrique pour vérifier périodiquement
la force nominale des ressorts a gaz -

Force maxi : 5 Tonnes minimum
Réducteur de pression,

Capteur numérigque-

Course maxi 220 mm minimum-
Alimentation triphasée 220V £10% 50Hz.

Unité de distribution pour gonfler les ressorts a gaz
équipés de: .

1 collecteur -

2 vannes

2 tuyaux flexibles -

Dispositif  pour gonfler les ressorts avec gaz
comprenant : -

1 testeur et pressuriseur avec manometres
ltuyaulm .

1 adaptateur pour bouteille d'azote standard
Marocain -

4 connecteurs de gonflage pour ressort a gaz -

4 outils pour soupapes .

Manuel d’utilisation .

Nota:

Tous les manuels et documentations doivent étre en
langue francaise, complets et livrés sur papier ou sur
CD.

Marque :

Référence:
Caractéristiques des
fournitures proposées :

Formation sur Putilisation du banc d’essais ressort a
gaz 5 tonnes

¢ Nombre de bénéficiaires : 4. .

¢ Lieu de formation : sur site bénéficiaire -

¢ Durée : une journée -
Objet de la formation -

e Acquérir la technique d'utilisation de la

machine livrée ~

Uj, 69
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
Lot n°4 : BANCS D'ESSAIS RESSORT A GAZ 5 TONNES ~
Equipement
W 2 @) (@ (®) (6) @
L . . Prix total Droits de Prix total TVA Montant TTC
. o L. . . Quantite Prix unitaire L
Articie n Désignation Unité HT/HDD/HTV | Douanes sur Hors TVA Appliquée (7) = (5)+(6)
HT/HDD/HTVA
En Chiffres A (3) (5) =(3)+{4) sur (5)
31=(1)x(2)
1 BANCS D’'ESSAIS RESSORT A GAZ 5 TONNES U i
_<_02.—->2-_|n_-0-—..>_| e O LT KT T B ELL LR LY
{1) : Quantité demandée
{2} : Prix unitaire HT/HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais
(3} : Prix total HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3) = {2 x 1)
{4} : Droits de douanes / Hors TVA & I'importation sur le prix total HT/ HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3);
{5} : Montant totat Hors TVA {5) = (3) + (4)
{6} : TVA appliguée sur le montant total (5}
{7} : Le montant TTC {7) = (5) + {6).
Formation :
Article Désignation Unite | Quantite |, . | nitaire HTVA Prix total HTVA TVA{20%) Montant TTC
2 BANCS D'ESSAIS RESSORT A GAZ 5 TONNES jour 1
TOTALTTC (E) ....
Montant Total en TTC
Tableau récapitulatif des Prix
Montant total Equipement {£)
Montant total Formation {F}
Montant Total (Equipement + Formation) (E) + (F)
(S T1 - [RTOR O URTUTOR I- SO

Signature et cachet du concurrent
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Annexe (5) : Spécifications techniques des fournitures

proposées par le concurrent pour le ot n°5 :
APPAREIL DE MESURE (RUGOSIMETRE)

71
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Lot n°5 : APPAREIL DE MESURE (RUGOSIMETRE}

N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les

caractéristiques du matériel proposé.

» Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

¥ Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de l'administration >> ne
doivent pas étre renseignées ou modifiées.

% Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a l'item.

¥ Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise dans la
colonne « Proposition du soumissionnaire ».

Item Désignations et caractéristiques techniques Prop.os:.tlon c!u I}ppre.u.atlon.de
soumissionnaire I'administration
APPAREIL DE MESURE (RUGOSIMETRE) Marque :
Référence:
e Conforme aux normes CE Caractéristiques des
) Course totale 15 mm au minimum fournitures proposées :

® Interface de communication avec PC
& Plage de mesure de 200 pm au minimum
® Affichage sur écran

1 ® Fonctionnant avec un adaptateur au secteur
ou sur accumulateurs
° Normes minimales de rugosité: 150, DIN,
ANSI, IS

Notice technique de mise en ceuvre, de réglage et
d’entretien en langue frangaise
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Annexe (6) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°6 : TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2
AXES
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Lot N° 6 : TOUR A COMIMANDE NUMERIQUE A 2 AXES |

¥ N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir lo case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant les
caractéristiques du matériel proposé.

¥ Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

» Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciotion de l'administration >> ne doivent pas
étre renseignées ou modifides.

¥ le concurrent est tenu de renseigner pour chague item, la margue, la référence et es caractéristiques des fournifures
proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du sourmnissionnaire » et la ligne correspondante & litem.

¥ les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent 8tre renseignées d’une maniére précise dans la colonne «
Proposition du soumissionnaire ».

item . . Proposition du Appréciation de
, Désignation . . , L
N soumisstonnaire I'administration
Tour & Commande Numérigue & 2 axes .- Marque :
Référence:
1 ¢  Conforme aux normes CE Caractéristiques
s«  DNCpermettant Ja programmation 1SO de type Fanuc ou Siemens dans leur | des fournitures
version récente . proposées

® Longueur max de tournage mm :350 minimum -

° Diamétre de tournage mm : 170 minimum .

° Course radiale {X)  mm : 180 minimum .

° Course longitudinale {Z) mm : 350 minimum .

° Précision :

. Incertitude de positionnement 20,005 mm au maximum .-
. Puissance Broche en régime continu :10kW minimum .
e Gamme de vitesses : 6000 tr/min minimum .

. Vitesse avance rapide :20 m/mn minimum

. Cantre pointe @,

*  Course du fourreau : 100mm mini .-

® Entre-pointe:  400mm mini -

. Porte outils Type tourelle et outillages : VDI30 mini -

® Nombre de stations d’outils : 12 minimum

. Avec:

. Taraudage rigide -

. Port USB .

. Mandrin avec serrage hydraulique intérieur et extérieur avec un jeu de
mors gurs ¢

. Manivelle électronigue. -
J Message de diagnostic sur I'état de la machine en clair en frangais -
. Contre pointe -
Livré avec ;
e 5 Portes outils VDI compatible pour outil 20x20 de chariotage et dressage.
«  4portes outils & aléser VDI compatible @8, $10, @16 et 20 -~
s 3 portes pinces VDI compatible avec 2 jeux de pinces de 2 a 16mm .
e 5 jeuxde mors doux
. 1 Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine.-
. Tous les accessoires doivent étre compatibles avec la machine-
. Sauvegarde des paramétres CN -
¢ Manuel d’utilisation et d’entretien, en langue Frangaise, sur papier ou sur
support numérique

Formation sur Tour 4 Commande Numérigue a 2 axes

Formation de 3 jours sur 1a conduite de la machine pour un groupe de formateurs -

5 T‘}’j,




OFPPT /DAL Dossier d’Appel d Offres AON® /2018
BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N°6 : TOUR A COMMANDE NUMERIQUE A 2 AXES -
Equipement :
rticle @ @ @) @ ) (©) )
f Dési . Unité Quantité Prix unitaire Prix total Droits de Prix total TVA Montant TTC
esignation mite HT/HBD/HTVA HT/HDD/HTVA |Douanes sur {3) Hors TVA Appliquée {7} = (5)+{6)
En Chiffres (3)= (1) % (2) {5) =(3) +(4) sur {5}
1 [Tour 3 Commande Numérigue a 2 axes . u 1
MONTANT TOTAL = S i {E} ..
{1} : Quantité demandée
{2} : Prix unitaire HT/HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais
{3} : Prix total HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3} = {2 x 1)
{8} : Proits de douanes / Hors TVA a l'importation sur le prix total HT/ HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3);
{S} : Mantant total Hors TVA (5) = (3) + (4)
{6) : TVA appliquée sur le montant total (5)
{7) : Le montant TTC {7} = (5} + (6).
Formation :
Article Désignation Unité | Quantité Prix unitaire HTVA Prix total HTVA TVA (20%) Montant TTC
Formation de sur Tour a Commande .
2 .. N jour 3 -
Numérique a 2 axes
TOTALTTC (F)...
Tableau récapitulatif des Prix
Montant Total en TTC

Montant total Equipement {E)

Montant total Formation {F)

Meontant Total {Equipement + Formation) (E) +(F)

FAIt 3 oovercrnrersennrsnsnsrens 1€t sennsesccneanenes

Signature et cachet du concurrent
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Annexe (7) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°7: CENTRE D’USINAGE 3 AXES VERTICAL
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Lot N° 7 : CENTRE D’'USINAGE 3 AXES VERTICAL

¥ N.B:les soumissionnaires sont invités 3 remplir [a case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant
les caractéristiques du matériel proposé.
» Tout article ne répendant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
» Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne
doivent pas étre renseignées ou moedifiées.
¥ Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a l'item.
» Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’'une maniére précise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire »,
item N° Désignation Prop(':asi_tion ‘?” leppré-ci.a\tion‘de
soumissionnaire I'administration
1 Centre d'usinage 3 axes vertical - Marque :
Référence:
¢  Conforme aux normes CE Caractéristiques
e  DNC permettant la programmation ISO de type Fanuc ou Siemens dans des fournitures
leur version récente - proposées
e  Courses des axes X/Y/Z : 500/400/450 mm Minimum
¢ \Vitesse rapide : 20 m/mn minimum ~
e  Précision:
¢ Incertitude de positicnnement :+ 0.005 mm au maximum -
e  Alimentation triphasée 380V ou 400V, 50Hz. .
¢ Broche:.
15040 -
Rotation broche : 8000 tr/mn minimum .-
Puissance en régime continu :15 kW mintmum.
Magasin d'outils : 15 postes minimum
v Avec:
e  Taraudage rigide.
¢« Port USB
e« Convoyeur a copeaux -
o Manivelte électronique.
s Message de diagnostic sur I'état de la machine en clair en frangais ..
s Livré avec:
s  Etau universel modulaire de précision 125 x 300 mm mini.
s 2 portes outils IS040 pour logement de céne morse CM2 .-
¢ 2 portes outils 1S40 pour logement de céne morse CM3 .
* 5 portes outils WEEDON [(SO40 4 serrage avec clé six pans pour les
diamétres suivants : @6, @8, @10, B12, P20 guantité 1 de chague
*  § portes pinces 15040 avec 2 jeux de pinces de @ 2 jusqu’d @ 20mm avec
2 clés a ergot .
s 1 porte fraise 15040 pour fraise 2 tailles @ 50mm
+ 1 porte fraise 15040 pour fraise 2 tailles @ 80mm .
s 24 tirettes compatibles avec la machine
« Jeu complet de clés de service pour entretien de la machine -
«  Tous las accessoires doivent étre compatibles avec la machine-
¢ Sauvegarde des paramétres CN
¢ Manuel d’utilisation et d'entretien, en langue Francaise, sur papier ou sur
support numérigue -
[ ]
2 Formation sur Centre d'usinage 3 axes vertical -

Formation de 3 jours sur la conduite de la machine pour un groupe de formateurs .~
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N°7 : CENTRE D’USINAGE 3 AXES VERTICAL -
Equipement :
Article @ 0] @) @ ) ® @)
Dési . Unité Quantité Prix unitaire Prix total Droits de Prix total TVA Montant TT¢
esignation nite HT/HDD/HTVA HT/HDD/HTVA |Douanes sur {3) Hors TVA Appliquée (7) = (5)+(6)
En Chiffres (3)={1}x(2) (5) =(3) +(4) sur {5}
1 {CENTRE D'USINAGE 3 AXES VERTICAL . u 1
MONTANT TOTAL= e (E) orereeenens
(1) : Quantité demandée
{2} : Prix unitaire HT/HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais
(3) : Prix total HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3) = (2 x 1)
{4} : Droits de douanes / Hors TVA & Fimportation sur le prix total HT/ HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3};
(5} : Montant total Hors TVA (5} = {3} + (4)
(6} : TVA appliguée sur e montant total (5)
(7) : Le montant TTC (7) = (5) + (6).
Formation :
Article Désignation Unité Quantité Prix unitaire HTVA Prix total HTVA TVA [20%) Montant TTC
5 Formation de sur le CENTRE D'USINAGE jour 3
3 AXES VERTICAL - .
TOTALTTC (F) vrrevrranns
Tableau &nﬂt&.&.ﬁ.ﬁ\ des Prix
Montant Total en TTC
Montant total Equipement (E)
Meontant total Formation {F)
Montant Total {Equipement + Formation) (E) + (F)
(3: T [PV o [
Signature et cachet du concurrent
o
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Annexe (8) : Spécifications techniques des

fournitures proposées par le concurrent pour le b
lot n°8: TOUR PARALLELE A CHARIOTERETA

FILETER
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Lot N° 8: TOUR PARRALELE A CHARIOTER ET A FILETER.

¥ N.B:les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant
les caractéristiques du matériel proposé.

¥ Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

% Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de '"administration >> ne
doivent pas &tre renseignées ou modifiées,

»  Le concurrent est tenu de renseigner pour chague item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a I'item.

% Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,...... Doivent étre renseignées d'une maniere précise
dans la coionne « Proposition du soumissionnaire ».

item N° Désignation Propt'asl.tion du i-'r\ppré'ci'ation de
soumissionnaire 'administration
1 Tour paralléle & charioter et a fileter. .- Marqgue :
Référence:
Caractéristiques : Caractéristiques
° Conforme aux normes CE - des fournitures
Banc trempé et rectifié . proposées

L)
° Tous ies pignons ef arbres sont trempés et rectifiés -
. Carter de mandrin asservi
Arrét d'urgence
o Appareil & retomber dans le pas
3 Lubrification centralisée des chariois -
Inversion dreite/gauche du sens de rotation de la broche .~
Distance entre-pointes @ 1000 mm au minimum -
Diamétre max, usinable sur banc: 400 mm au minimum
Diamétre max. usinable sur chariot : 240 mm au minimum
Largeur du Banc : 249 au minimum -
Alésage de la broche D.52 am au minimum, cdne  : CM6 au minimum
Cone contre poupée ; CM4 au minimum-
Course fourreau contre poupée : 100 mm au minimum -
Nombre de vitesses de la broche : 15 vitesses au minimum -
L] Vitesse maxi de la broche : 1600 tr / min az minimum,
. Avance longitudinaie : 0,06 & 1,5 mm / tr au minirnum -~
. Avance transversale : 0,03 3 0,8 mm / tr au minimum-..-
L Course max. transversale : 200 mm au minimum .-
. Course max. charfot supérieur : 130 mm au minimum .
. Rotation charict supérieur : * 45° au minimum .-
° Filetage :
- métrigue : 0,2 3 12 mm au minimum, 30 pas mini -
- filet au pouce : 35 pas mini -
. Puissance du moteur broche : 4 KW au minimum -
¢ Alimentation triphasée . 380V ou 400V/S0HZ. ~
Echairage par lampe orientable -
Bac de récupération des copeaux.-
Systéme d’arrosage pour refroidissement complet
Systémes de sécurité et de protection conformes aux normes internationales
Butée 4 réglage fin -
Afficheur digital de positions.
mandrin 3 mors @ 200 mm au minimum
mandrin 4 mors 3 serrage indépendant @ 250 mm au minimum -
Plateau de broche @ 300 mm au minimum compatible
Douille de réduction CM6 / L4
2 pointes tournantes CM 4
Carter arriére monté -
Tourelle porte outil capacité : 4 positions de 20 mm au minimum -
1 Lunette fixe -
1 Lunette 3 suivre -
Clés de service
. manuel d'utilisation

. & & & o @

5 & & & & & ©®

Nota : tous les accessolres doivent &tre compatibles avec fa machine .
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{1) : Quantité demandée
{2} : Prix unitaire HT/HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais

{3) : Prix total HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3} = {2 x 1)

Signature et cachet du concurrent

{4) : Droits de douanes / Hors TVA a I'importation sur le prix total HT/ HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3);

(5) : Montant total Hors TVA (5) = (3) + {4}
{6) : TVA appliguée sur le montant totai {5)
{7) : Le montant TTC {7) = (5} + (6).

OFPPT./ DAL Dossier d'Appel d'Offres AQN° 2018
BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N° 8 : TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER -
2 (3) @) (5) (6) (@)
(1) Prix Unitaire Prix total|Droits de|Prix total TVA Montant
item .. . ... |Quantité HT/HDD/HTVA |Douanes sur|Hors TVA Appliquée |TTC
. Désignation Unite HT/HDD/HTVA _ N "~

n En Chiffes  [B1=(0x(2) |3) (5)=3)+Ha) |sur(s)  |(7)=(5)+(6)

1 |TOUR PARALLELE A CHARIOTER ET A FILETER - u 5 7
MONTANT TOTAL = - e .

Fait 3 ...... B cverrrrserenan s sas meaasn annnacaae

important : Vu que les prestations objet du présent appel d’offres sont destinées uniquement a la formation Professionnelle, il y a lieu de proposer des prix

préférentiels 2 ce sujet.
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Annexe (9) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°9: FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE

UNIVERSELLE o
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Lot N° 9: FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE -

¥ N.B :les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant
les caractéristigues du matérie! proposé.

» Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

» Les colonnes « Désignations et caractéristigues techniques » et « Appréciation de 'administration >> ne
doivent pas &ire renseignées ou modifiées.

» Le concurrent est tenu de renseigner pour chague item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a I'item.

¥ Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,..... Doivent étre renseignées d’une maniére précise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».

item . . Proposition du | Appréciation de
o Désignation . : ' - .
N soumissionnaire | I'administration

Fraiseuse horizontale a téte universelle -
Caractéristiques techniques :

Conforme aux normes CE

Systéme de visualisation 3 axes

Avances automatiques et rapides dans les 3 axes
Téte de coupe universelle, permettant un
positionnement angulaire de la broche rapide, facile
et précis, pivote sur deux plans pour le fraisage
vertical/horizontal/incliné

Guides rigides réalisés en acier trempé pour une
stabilité maximale

Rattrapage des jeux sur tous les mouvements
Lubrification centralisée

Volants avec verniers

Pignons de transmission de mouvement rectifiés et
lubrifiés par bain d’huile

Table : longueur mini: 1300 mm et largeur mini : 350
mm .-

Course mini lengitudinale minimum ~ © 1000mm -~
Course mini transversale minimum : 280mm .~
Course mini verticale minimum 1400 mm .-

Nombre de vitesses broches verticale / horizontale
112 /12 au minimum -

Vitesses maximale de la broche verticale / horizontale
11600 tr/mn au minimum.

Puissance moteur broche horizontale ; 4 KW mini..
Puissance moteur broche verticale : 4 KW mini
Inclinaison de la téte ; 360°

Orientation de la téte ; 360°-

Vitesse maxi d'avance de la table : 380 mm/min au
minimum .

Rainures en « T » sur table : 3 au minimum .
Alimentation triphasée : 380V ou 400 V/ 50 HZ
Attachement de broche horizontale / verticale : 1ISO
40 ou plus .-

Eclairage par lampe orientable

Margue :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées




OFPPT /DAL

Daossier o 'Appel d Offies

A0 N°

7208

item
Nﬂ

Désignation

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

Livré avec :

1 Téte universelle .-

1 Lunette porte-arbre.

2 Tiges de montages des fraises
1 Etau fixe a base tournante graduée, capacité 120
mm. mini
1 Mandrin de per¢age cap.13 mm mini auto-serrant
CM 2.~

4 Arbre porte-fraises long.et métrique avec bagues
entretoises D16, D22, D27 et D32 mm. -

1 Dispositif d'arrosage complet.

1 Mandrin porte-fraise a bout lisse D. 16 compatible
avec la broche de machine
1 Mandrin porte-fraise a bout lisse D. 22 compatible
avec la broche de machine
1 Mandrin porte-fraise a bout lisse D.27 compatible
avec la broche de machine .-

1 Mandrin porte-fraise & bout fileté M.12 compatible
avec la broche de machine.-

Clés et manivelle de service
1 Diviseur universel rapport 1/40 avec série complete
de plateaux a trous, contre poupée avec pointe,-
mandrin a 3 mors a serrage concentrigue et lyre avec
série de roues dentées..-

1 Plateau circulaire diamétre : 200 mm minimum. .-
1 Appareil a aléser 0 - 100 mm .mini a réglage
micrométrique avec outil porte plaquette et 10
plaguettes de rechange et accessoire,.

1 Mandrin porte pince : cdne compatible avec la
broche. Avec 1 Jeu de pinces porte-fraises pour D. 4
a20mm..

4 Douilles de réduction & c6ne extérieur compatible
avec la broche 1SO/CM1, ISO/CM2, I1SO/CM3,
ISQ/Cvia -

Clés de service
Manuel d'utilisation

Nota : tous les accessoires deivent &tre compatibles avecla
machine -




{1) : Quantité demandée
{2) : Prix unitaire HT/HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais

{3} : Prix total HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3) = (2x 1)

Signature et cachet du concurrent

{4) : Droits de douanes / Hors TVA 4 I'importation sur le prix total HT/ HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3);
(5) : Montant total Hors TVA (5) = {3) + {4} .
{6} : TVA appliquée sur le montant total {5)

{7) : Le montant TTC (7) = {5} + (6).

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d’offres sont destinées uniguement a la formation Professionnelle, il y a lieu de proposer des prix

préférentiels a ce sujet.

OFFPPT /DAL Dossier d ' Appel d ' Offres AON® /2018
BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N°9: FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE UNIVERSELLE
. 3) (@) (5) (6) (7)
(1) Prix unitaire Prix total Droits de Prix total TVA Montant
ltem . . . s Quantité HT/HDD/HTVA |Douanes sur |Hors TVA Appliquée ([TTC
. Désignation Unité HT/HDD/HTVA ~ N -
" En Chiffres (3)=(1)x (2) 3) (5)=(3) +(4) |sur(5) (7) ={5) +(6)
1 |FRAISEUSE HORIZONTALE A TETE U 5,
UNIVERSELLE .- ’
MONTANT TOTAL = S . ererenaanee cemnens rarmnreaenn
- Yy - RUOURVONOUIOTORS |- S
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Annexe (10) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°10: RECTIFIEUSE PLANE A COMMANDE
HYDRAULIQUE
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Lot N° 10: RECTIFIEUSE PLANE A COMMANDE HYDRAULIQUE .

N.B : les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire »> en précisant
les caractéristiques du matériel proposé.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de {'administration >> ne
doivent pas étre renseignées ou modifiées.

Le concurrent est tenu de renseigner pour chague item, la margue, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a 'item.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ... Doivent &tre renseignées d’'une maniére précise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».

ltem N° s Appréciation
, . , Proposition du pp
Désignation . . de
soumissionnaire | | .- .
['administration
1 Rectifieuse plane a commande hydrauligue Marque :

Référence:

o Caractéristiques technigues » Caractéristiques

e Conforme aux normes CE - des fournitures

s Dimensions de la table : 450 x 200 mm au minimum- proposées

e Longueur maxi rectifiable : 450 mm au minimum

e Largeur maxi rectifiable : 200 mm au minimum -

e Distance maxi entre table et axe de la meule : 400 mm
au minimum .

e Vitesse de la table variable de : 7 4 20 m/min au
minimum

e Incrémentation automatique transversale

¢ Profondeur de passe verticale mini : 0,01 au maximum

e Vitesse de rotation de la meule : 2800 tr/min au
minimum

¢  Puissance du moteur de la meule 1,5 KW au minimum.-

e Diameétre de la meule 200 mm au minimum

e  Alimentation triphasée 380V ou 400V 350 Hz .

@  Accessoires .

¢ 1 plateau magnétique de 450 x 200 mm au minimum.

e 1 dispositif d’équilibrage de meule .

s 1 dispositif d’éclairage et d'arrosage complet

s 1 dispositif de diamantage {dressage) de meule avec le
diamant correspondant -

e Clés deservice

¢  Manuel d’utilisation -

¢ Nota : tous les accessoires doivent &tre compatibles
avec la machine -~

®

Formation sur Rectifieuse plane a commande hydraulique -

Formation de 1 jour sur la conduite de la machine pour un
groupe de formateurs
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF

LOT N°10 : RECTIFIEUSE PLANE A COMMANDE HYDRAULIQUE

2) @3) () (5) (6) 7)
(1) Prix unitaire Prix total Droitsde  iPrix total TVA Montant
ltem . . . ... |Quantite HT/HDD/HTVA [Douanes sur |Hors TVA Appliquée |TTC
. Désignation Unité HT/HDD/HTVA _ - "~
n chittes B =X [3) (5)=(3)+4) |sur(s)  |(7)=(5)+(6)
1 |RECTIFIEUSE PLANE A COMMANDE u 1
HYDRAULIQUE
MONTANT TOTAL =
FAit 3 svvveerrvermscnncerirnsee 18 crreasessasssrnsnses asnesasassssan

Signature et cachet du concurrent

(1) : Quantité demandée

{2) : Prix unitaire HT/HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais

{3) : Prix total HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3} = {2 x 1)

{4) : Droits de douanes / Hors TVA A I'importation sur le prix total HT/ HOD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3);
(5) : Montant total Hors TVA {5) = (3) + {4)

{6} : TVA appliquée sur le montant total {5)

(7) : Le montant TTC (7} =(5) + {6).

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d’offres sont destinées uniguement a la formation Professionnelle, il y a lieu de proposer des prix

préférentiels a ce sujet.

.
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Annexe (11) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°11: EQUIPEMENTS DE FABRICATION
MECANIQUE




OFPPT /DAL

Dossier d' Appel d ' Offies

AQ N°

/2018

Lot N° 11 : EQUIPEMENTS DE FABRICATION MECANIQUE

> N.B:les soumissionnaires sont invités 3 remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant
les caractéristiques du matériel proposé.
¥ Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
% Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne
doivent pas étre renseignées ou modifiées.
% Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a F'item.
> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’une maniére précise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire ».

N* Désignation et caractéristiques Prop?si!_tion ",'” Appré.ci_a tion‘de
ITEM soumissionnaire | |'administration
1 Affiteuse Universelle - Marque :

e Conforme aux normes CE. Référence:

e Pour I'affitage des poingons, forets, fraises, Caractéristiques
électrodes, outils de tours, pointe tournante, des foufn'tures
atc proposees

e Machine rigide et entrainement sans vibration
de la meule ~

e Possibilités de pivoter ou de coulisser
permettant de nombreuses exécutions
{eylindrique, concentrique, conigue)-

e Réglages fins pour un travail de grande
précision -

e Indexation d’angle -

e Puissance moteur : 360 W au minimum .

e Angle d'aff(itage : 90° a 145° au minimum ~

e Capacité outils de tour : jusqu’a 20 x 20 mm.
au minimum

e Capacité forets : jusqu’a @ 12 mm au
minimum .

e Capacité Fraise : jusqu’a @ 12 mm au
minimum .

o Livrée avec jeu de pinces de @3 4 a 12 mm

e Manuel d'utilisation

[}

Formation sur AffGteuse Universelle
Formation de 3 jours sur la conduite de la machine
pour un groupe de formateurs
2 Touret 3 meuler sur socle | Marque :
Référence:

Caractéristiques techniques :
Touret a meuler sur socle métallique, équipé .

Caractéristiques
des fournitures
proposées
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N° N P Proposition du | Appréciation de
ITEM Désignation et caractéristiques som:issionnaire |':§ministration
de 2 meules de @ 300 mm au minimum et
d’épaisseur 40 mm au minimum .
e Conforme aux normes CE
¢ Vitesse de rotation : 1500 tr/min au minimum .
e Puissance de moteur : 2 kW mini au minimum.
e Alimentation monophasée ou triphasée
e Chaque meule est équipée d'écran pare-
étincelles en polycarbonate trés résistant.
e Arrét d’'urgence
e Systéme d’aspiration de poussiére -
e Manuel d’utilisation
3 Touret @ meuler lapidaire sur socle Marque :
Référence:
e Caractéristiques techniques : Caractéristiques
e Touret a meuler sur socle métallique, équipé de 2 des fouf“itures
meules de @ 300 mm au minimum et de largeur proposees
40 mm au minimum .
e Conforme aux normes CE ~
e Vitesse de rotation minimale : 1400 tr/min .-
¢ Motorisation de puissance : 2 kW mini .
e Alimentation monophasée ou triphasée -
e Chaque meule est équipée d’'écran pare-étincelles
en polycarbonate trés résistant. .
¢ Table lapidaire inclinable avec repéres d'angle.-
e Arrétd’urgence.
e Socle avec dépoussiéreur
¢ Manuel d’utilisation
4 Perceuse sensitive d’'établi - Marque :
Référence:
e Caractéristiques techniques : Caractéristiques
e Conforme aux normes CE. des fournitures
e Puissance moteur 1.5 kW au minimum . proposees
e Alimentation triphasée 400 V —50 Hz.-
s Capacité de percage @ 20 mm au minimum -
e Cone Morse de broche CM 2 au minimum .
e Course du mandrin 80 mm au minimum -
» Vitesses de broche maximale : 2800 tr/mn au
minimum -
¢ Orientation de la table 360°
¢ Distance broche —table (max.) : 500 mm au
minimum
e Diamétre de la colonne @ 80 mm au minimum
e Arrét d’'urgence
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NO
ITEM

Désignation et caractéristiques

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
'administration

Accessoires

Mandrin a serrage rapide capacité 16 mm
compatible

Etau fixe de pergage capacité 120 mm mini,-
compatible avec la machine

Manuel d’utilisation et d’entretien.

Nota : tous les accessoires doivent étre
compatibles avec la machine

Perceuse a colonne .

@

Caractéristiques techniques :

Conforme aux normes CE -

Puissance moteur 2.2 kW

Alimentation triphasée 400V —-50 Hz
Capacité de percage : @ 25 mm au minimum -
Céne Morse de broche CM 3 au minimum
Course du mandrin 120 mm au minimum.
Vitesses de broche maximale : 2000 tr/mn au
minimum

Orientation de |a table 360°

Distance broche —table (max.) 800 mm au
minimum

Diamétre de la colonne @ 110 mm au
minimum -

Accessoires inclus comprenant :

Etau a mors paralléles ouverture 120 mm Au
minimum compatible avec la machine -
Mandrin a serrage rapide capacité 16 mm
compatible.

Clef, outillage et manivelles de service.
Manuel d’utilisation-

Nota : tous les accessoires doivent étre
compatibles avec la machine .

Margue :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées

Scie mécanique a ruban horizontale -

Caractéristiques techniques :

Conforme aux normes CE |

Ruban standards : 2480 x 27 x 0,9 mm mini-
Coupe : 90°, +45° au minimum

Capacité de coupe a 90° (tube) 200 mm mini-

Alimentation triphasé, 50Hz -

Deux vitesses de coupe au minimum
Etau & serrage rapide.-

Dispositif d'arrosage

Arrét d’urgence

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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N* Désignation et caractéristiques PrOP‘:’SE.ﬁO" (fu Appré.ci.ation.de
ITEM soumissionnaire | I'administration

e Manuel d’utilisation
Nota : tous les accessoires doivent étre
compatibles avec la machine
7 Presse hydraulique manuelle Marque :
Référence:
e Caractéristiques techniques : Caractéristiques
e Conforme aux normes CE . des fournitures
e (Capacité : 40 Tonnes mini proposces
e Course vérin : 150 mm mini
e Retour piston automatique -
e Pompe manuelle ou a piéd -
e Capacité de travail en hauteur : 600 mm mini.
8 Centrale a vis d'air comprimé compléte et compacte, | Marque :
préte a fonctionner - Référence:
Caractéristigues
¢ Conforme aux normes CE . des fournitures
e Débit réel suivant la norme 1SO : 1 m3/min au proposees
minimum
e Pression maximum :10 bar au minimum
e Puissance spécifique : 9,5 kW/ {m3/min) au
maximum .
e Niveau sonore suivant ISO : 70 dB au
maximum .
e Réservoir air comprimé peint lagué : 250 litres
au minimum
Sécheur d’air par réfrigération compact .
e Pression de service maxi: 15 bar au minimum
e Point de rosée sous pression : +3 °Cau
maximum -
Filtre Submicronigue Avec purgeur
e Pression de service maxi : 15 bar au minimum
e Filtration pour des particules (pour 20°C et 7
bar effective) >0,1pum.
¢ Certificats de conformité aux Normes CE -
e Manuel d’utilisation et d’entretien.
9 Etau d'établi 3 mors paralléles tout acier trempé - Marque :
Référence:

o Mors de serrage en acier, interchangeables
e Machoires a tubes

e QOuverture : 170 mm au minimum.

e Longueur des mors : 150 mm au minimum,

Caractéristiques
des fournitures
proposées
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Annexe (12) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°12: MACHINE A MESURE
TRIDIMENSIONELLE
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OFPPT / DAL Dossier d ‘dppel d 'Cffies AO N° /2018
LOT N° 12 : MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONELLE MANUELLE
N.B : les sournissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant

les caractéristiques du matériel propose.

» Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

% Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de 'administration >> ne
doivent pas étre renseignées ou modifiées,

» Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristigues des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a Fitem.

%  Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,...... Doivent &tre renseignées d'une maniére précise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire »

item . . Proposition du | Appréciation de
R Designation p- . . ‘pp . .
N soumissionnaire | ['administration
1 Machine a mesure tridimensionnelie manueile .| Marque :
e Caractéristiques techniques : Référence:
e Réglage fin pour palpage. Caracteristiques
ae des fournitures
e Téte indexable: X
. proposées
e Table en granite
e Courses axe X : 400 mm au minimum-
e Courses axe Y : 400 mm au minimum
e Courses axe Z : 300 mm au minimum -
s Précision : MPEe (3,5 + 0,5 L/100) um au
minimum ; MPEp 5pm au minimum .
¢ Logiciel en francais de la machine avec
CD d’installation et licence. .
e Mesure 3D des éléments géométriques
standards .
¢ - Compatible avec les normes de
tolérances de forme et de position
s Kit de palpeurs de base et stylet étoile
o Piéces de calibration
e Support d'origine de la machine -
e Notice technique de mise en ceuvre, de
réglage et d’entretien en langue
frangaise
2 Formation sur Machine a mesure Marque :
tridimensionnelle manuelle Référence:
Caractéristiques
Formation de 2 jours sur la conduite de la des fournitures
. ropo
machine pour un groupe de formateurs . proposees
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N° 12: MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONELLE MANUELLE
Equipement :
W 2 (3) (@ (5) (6) @)
o . . Prix total Droits de Prix total TVA Montant TTC
. " . . e Quantité Prix unitaire L,
Article n Désignation Unité HT/HDD/HTVA HT/HDD/HTV | Douanes sur Hors TVA Appliquée (7} = {5)+(6)
En Chiffres A (3) (5) =(3) +{a) sur {5}
(3)=(1) x(2)
1 MACHINE A MESURE TRIDIMENSIONELLE U 1
MANUELLE .
MONTANTTOTAL = e | v [T R (S —
{1} : Quantité demandée

(2) : Prix unitaire HT/HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais
(3) : Prix total HDD/HTVA v compris tous les frais et faux frais (3) = {2 x 1)
{8) : Droits de douanes / Hors TVA a I'importation sur le prix total HT/ HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3);

(5):

Montant total Hors TVA (5) = (3) + (4)

{6} : TVA appliquée sur le montant total (5)
{7} : Le montant TTC (7) = (5} + (6).
Formation :
Article Désignation Unité | Quantité Prix unitaire HTVA Prix total HTVA TVA {20%) Montant TTC
Formation sur Machine & mesure .
p Y e . jour 2
tridimensionnelle manuelle
TOTALTTC 133 [
Tableau récapitulatif des Prix
Montant Total en TTC
Montant total Equipement (E}
Montant total Formation {F)
Montant Total {Equipement + Formation) (E}+ (¥}
FAIt @ cecervrerecreremnernersns 18 rmreeervecvrcresrrennsscsnemmens
-Signature et cachet du concurrent
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Annexe (13) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°13: COLONNE DE MESURE




OFPPT/ DAL Dossier d Appel d Offies AQ N® 22018

LOT N° 13 : COLONNE DE MESURE

% N.B:les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant
tes caractéristiques du matériel proposé.

> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

% Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne
doivent pas étre renseignées ou modifiées.

$  Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
cotrespondante a Vitem.

% Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,.... Doivent étre renseignées d’une maniére précise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire »

item , . . Proposition du | Appréciation de
R Deésignation ‘ot . . . ;
N soumissionnaire | l'administration
1 Colonne de mesure Marque :

e Conforme aux normes CE Référence:

e Résolution = 0.001 mm Caractéristiques

e Course de mesure : 500 mm minimum des foufmtures

o proposées

e Précision : 240.21/100 pm au minimum

s Déplacement sur coussin d’air -

e Alimentation en air : compresseur
integré . |

e Affichage sur écran graphique - |

e Langue affichée : Intégrant le Frangais

e Mesure hauteur {surface supérieure /
inférieure}.

e Diamétre (alésage / broche)

e Mesure de la distance intérieure ou de
I’épaisseur .

e Calcul des distances -

e Support des coordonnées polaires.

e Blocs d’étalonnage pour palpeurs .

e leux de palpeur standard.

e Documentation compléte en langue
francaise

Formation sur Colonne de mesure

Formation de 1 jour sur la conduite de la
machine pour un groupe de formateurs
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Annexe (14) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°14: Projecteur de profil vertical
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LOT N° 14: Projecteur de profil vertical

N.B : les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en
précisant les caractéristiques du matériel propose.

Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques» et « Appréciation de
'administration >> ne doivent pas &tre renseignées ou modifiées.

le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les
caractéristiques des fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du
soumissionnaire » et la ligne correspondante a l'item.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d’'une maniére
précise dans la colonne « Proposition du soumissionnaire »

item - . Propositi Aooréciation d
Désignation position du pp ion de

N° soumissionnaire | I'administration
1 Projecteur de profil vertical Margue :

e Conforme aux normes CE. Référence:

s Ecran rotatif 360° Caractéristiques

des fournitures

e |ecture d’angle:1' ou0.01° .
proposées

commutable

e Diamétre écran 300mm minimum

e Résolution 0,001mm au minimum.

o Course X, Y de la table 180 x 100 mm au
minimum .

e Objectif 10X minimum *

e Notice technique de mise en ceuvre, de
réglage et d’entretien en langue
francaise

Formation sur Projecteur de profil vertical

Formation de 1 jour sur la conduite de la
machine pour un groupe de formateurs

103




13fns @

e sjainuaIa)aad xuid sap Jasodoid ap nay| e A §I “SfjUU0ISSD401d UOHEWLIO) | B JUBUIaNbIun $33U11sap JU0S s34yo p jodde juasaad np 1afgo suoneisald ss) anb np - JueGdil]

JU214N3U0I Np 13Yded 12 aimeusis

"(9) + (s) = {£) JLLueuow 37: {7}

(5} 12303 JUEIUOW 3] Jnts aanbidde ya ) : (o)
(p) + (£} = () VAL Si0H |e103 JuBIOI : (S)
‘(g) stedy xney 32 sieuy 53| sno3 sLdWoI A YALH/AAH /1H 12103 xiud 8} ans uoneliodwl| g YAL S10H / sauenop ap syo.q : (v)
(T x 2} = (€) stea) xney 12 stedy s3| sno} sudwod A YALH/AQQH €303 Xlid : (£)

siely Xney 39 siedy s3| sno3 sudwod A YALH/GAH/LH @41e3un Xud : (Z)
29puEwWDp 3IUEND : (1)

- gy eremeenesen @ 3104
e O O = TYIOL INVINOW
7 n [E21HIBA |1Joad Bp Jnajdafoid|
{g) 4ns () (€)= (q) {Zhx(r)=(g) sauyiyD ug
{o)+(5) = (£) sanbyddy VAL SiOH {g) 4ns sauenod| VALH/QAH/EH YALH/GAH/1IH . uoneud
JLLIUBIUOH AL 12303 H11d ap sioug 12301 Xiud a1EUUN X1Id suenp | TN RetEd I
n ) (s) (v) (€) (2 1) PR
T Juswadinby
[e21349A [joad ap inapalold HT N 101
FILVIAILLST TIVLIA — XIdd S3d NvY3¥3ado4d
oN OF mm@.@h j2dady, p 431850(] TPd /7 IddA0



OFFPPT /DAL Daossigr d 'dppel d'Offies AO N® 2018

Annexe (15) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°15: Logiciels de fabrication mécanique




QFPPT /DAL Dossier d’Appel d'Offies AQ N° /2018

LOT N® 15 : Logiciels de fabrication mécanique

N.B:les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant
les caractéristigues du matériel proposé.

»  Tout artlele ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

¥ Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne
doivent pas étre renseignées ou moedifiées,

%  Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caracteristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de |a colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a l'item.

» Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,...... Doivent &tre renseignées d’une maniére précise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire »

item N° Désignation Prop?sition du J'\ppré.ci.ation de
soumissionnaire I'administration
1 Logiciel de Fabrication Assistée par Ordinateur {(FAQ) Esprit . Marque :
«  Logiciet de FAD Esprit, multi-post-processeur pour fraisage 2,5 | Référence:
45 axes et électroérosion; Caractéristiques
# Licence pour 15 postes de travail.. des fournitures
s Compatible avec Windows proposées
«  Importation de fichiers 2D et 3D (solide, surface, filaire, ...)
e  Simulation d’'usinage solide intégrant tout I'environnement
machine permettant la détection de collision ;_
e Visualisation des trajectoires d'outils ; -
¢ Bibliothéque des outlls de coupe pour les opérations
standards au minimum .-
e  Bibliothéque des matériaux pour usinage -
e Bibliotheque des conditions de coupe optimales -
e Derniére version en langue Francaise .-
e Abonnement aux mises a jour
e Documentation compléte en langue Frangalse sous format
papler ou en version numérigue
2 Logiciel de Conception Assistée par Ordinateur (CAO) CATIA VS Marque :
s Logiciel CATIA V5 version éducation compléte | Référence:
e Licence pour 30 postes de travail, Caractéristiques
«  Compatible avec Windaws . des fournitures
e Derniére version en langue Frangalse proposées

¢ Documentation compléte en langue Francaise sous format
papier ou en version numérique
¢« 3 années de maintenance .

LOGICIEL DE FABRICATION ASSISTEE PAR ORDINATEUR (FAQ) GENRE
WORKNC OU EQUIVALENT,

s Logiciel de FAQ genre WorkNC, multi-post-processeur pour
fraisage 3 axes & 5 axes ou équivalent ;.

e 13 Licences pourl3 postes de travail. -

»  Compatible avec Windows -

« Importation de fichiers 2D et 3D {solide, surface, filaire, )

o Simulation d'usinage solide intégrant tout I'environnement
machine permettant la détection de collision ;

» Visualisation des trajectoires d'outils ;

e Bibliothéque des outils de coupe peur les opérations standards
au minimum.

+  Biblicthégue des matériaux pour usinage. -

e Biblictheque des conditions de coupe optimales .

e Derniére version en langue Frangaise .

¢ Documentation compléte en langue Frangaise sous format
papler ou en version numérique .

e  Post-processeurs & adapter aux centres d'usinage 3 axes et 5
axes .
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QFPPT/ DAL Dossier d Appel d'Offres AQN® /2018
BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N°15 : Logiciels de fabrication mécanique
@ ) 3) (@) (s) (6) g
ftem Quantité| Prix unitaire Prix total Droits de Prix total TVA Maontant
o Désignation Unité HT/HDD/HTVA HT/HDD/HTVA |Douanes sur| Hors TVA Appliquée TTC
| BEWx@ | B | G1=E)Ha) | sur(s) (()=(5)+He)
1 |Logiciel de Fabrication Assistée par Ordinateur U 1
{FAOQ) Esprit
2 |Logiciel de Conception Assistée par Ordinateur U 1
(CAO) CATIA VS
3 |Logiciel De Fabrication Assiste Par Ordinateur {Fao) U 1
Genre Worknc Ou Equivalent
MONTANT TOTAL = S armrennes
Fait 3 .cceceene cereenenasenanes 1€ wiinas

{1) : Quantité demandée
{2) : Prix unitaire HT/HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais

{3) : Prix total HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3} = (2x 1)
{4) : Droits de douanes / Hors TVA a I'importation sur le prix total HT/ HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3);

(5) : Miontant total Hors TVA (5) = (3) + (4}
{6} : TVA appliguée sur le montant total {5)
{7): Le montant TTC {7) = (5} + (6].

Signature et cachet du concurrent

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d’offres sont destinées uniquement 3 ta formation Professionnelle, il y a lieu de proposer des prix
préférentiels a ce sujet.
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Annexe (16) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°16: OUTILLAGE DE METROLOGIE

A
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OFPPT /DAL

Dossier d 'Appel d 'Offies

A0 N° /2018

LOT N° 16 : OUTILLAGE DE METROLOGIE

> N.B:les soumissionnaires sont invités  remplir |a case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant
les caractéristiques du matériel proposé.
¥ Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
> Les colonnes « Désignations et caractéristiques technigues » et « Appréciation de 'administration >> ne
doivent pas étre renseignées ou modifiées,
$ Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a l'item.
% Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,...... Doivent étre renseignées d’une maniére précise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire »
item N° Désignation Prop?si.tion c‘iu l?.ppré_ci'ation_de
soumissionnaire 'administration
1 Coffret de cales étalon Marque :
e coffret avec bandes gravées pour Référence:
identification ; Caractéristiques
s PV d'étalonnage des fournitures
e Cale étalon de classe 2 - proposées
e Acier rectifié rodé.
e  Composition : (47 cales}.
¢ 1cales: 1,005 mm
¢ 9cales: 1,01 31,09 mm pasde
0.0imm
e 9cales: 1,13 1,90 mm pasde 0.Imm
e 24cales:1a24 mm pasde Imm
4 cales : 25 & 100 mm pas de 25mm
2 Niveau a bulle de précision Marque :
+ base prismatique, précision 0,1 Référence:
mm/m, fongueur 200mm au Caractéristigues
minimum, fioles horizontale et des fournitures
verticale proposées
3 Jauges de filetage Marque :
e Type de pas : Pas métrique Référence:
e Nombre des lames: 20 lames au Caractéristiques
minimum des fournitures
proposées
4 Jauge d’épaisseur standard pas 0.1mm | Marque :
e Jauge 3 lames pas 0.1mm (20 lames Référence:
au minimumy)- Caractéristigues
des fournitures
proposées
5 Jauge d’épaisseur standard pas 0.05mm Margue :
e Jauge alames pas 0.05mm (20 lames | Référence:
au minimum) Caractéristiques
des fournitures
proposées
6 Régle flexible Margue :
e en acier 3 ressort inoxydable Référence:
¢ longueur 200mm Caractéristiques
des fournitures
L proposées
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jtem N° Désignation Proposition du Appréciation de
soumissionnaire {"administration
7 Comparateur a palpeur orientable {indicateur | Marque;
a levier) Référence:
e palpage dans les deux sens, : Caractéristiques
e capacité de mesure 0.4mm au tes fournitures
minimum, graduation en 0.01mm,. proposées
e  avec support 4 base magnétique
8 Rapporteur d’angles avec loupe de lecture . Marque :
e Précision de lecture 5’ d’arc mini. Référence:
Lecture sans parallaxe. Caractéristiques
¢  Graduation 4x90°, des fournitures
e Réglage fin par bouton moleté. Acier | proposées
inox. Vernier chromé.
e Loupe de lecture.
e Régle coulissante 200 mm au
minimum
9 Jeu d’étalons de rugoesité Marque :
e Plaquette de 20 échantillons de Référence:
surfaces au minimum, Livré en étui, Caractéristiques
des fournitures
proposées
10 Jeu de tampon lisse Marque :
e double en acier trempé : 8H7, 10H7, Référence:
12H7, 16H7, 20H7 Caractéristiques
o avec Certificat de contréle des fournitures
proposées
11 Jeu calibre & méichoire pour 1a vérification des | Marque :
arbres- Référence:
e 8h7, 10h7, 12h7, 16h7, 20h7 Caractéristiques
e Certificat de contréle des fournitures
proposées
12 Jeu de bagues filetées gb « ENTRE-ENTRE Margue :
PAS ». Référence:

¢ M10, M12, M14, M16, M20

Caractéristiques
des fournitures

proposées
13 leu de tampons filetés double classe 6H : Marque :
¢ M10, M12, M14, M16, M20 . Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées
14 Calibres d’affGtage de forets : Marque :
o angle120°. Référence:

¢ acier inoxydable .

Caractéristiques
des fournitures

proposées
15 Jauges arayons pas de 0.5mm Margue :
» concaves et convexes, rayonde 1 a Référence:

7mm |

Caractéristiques
des fournitures
proposées
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item N° Désignation Proposition du Appréciation de
soumissionnaire Fadministration
16 Pied & coulisse mécanique Marque :
e  Mesure interne/externe Référence:

e Lecture 1/50
e Capacité 150 mm

Caractéristigues
des fournitures

e  Graduation 0.01mm proposées
e Vs de blocage du coulisseau
e Acierinox
17 Jauge de profondeur a vernier Marque :
e Capacité 150 mm Réference:
e Vis de blocage du coulisseau Caractéristiques
& Acier inox des fournitures
proposées
18 Pied a coulisse & montre Marque :
e Mosure internefexterne Référence:
e  Lecture 1/50 Caractéristiques
e Capacité 150 mm des fournitures
¢ Graduation 0.01mm proposées
e Vis de blocage du coulisseau
*  Acier inox
19 Micrométre de profondeur Marque :
e Capacité de mesure de 0 a 100mm - Référence:
e  Précision 0.01mm au minimum Caractéristiques
o Base a face trempé polie des fournitures
e Touches de controle en carbure proposées
Certificat de contrdle
20 Coffret de 14 cales de fraisage, Marque :
e acier indéformable traité 3 55HRC au Référence:
minimum . Caractéristiques
e 6 paires de cales au minimum. des fournitures
Longueur: 150mm au minimum . proposées
¢ Epaisseur 8mm au minimum .
e Acier indéformable traité .
¢ parallélisme 0.01mm au minimum sur
100mm -
e  Précision hauteur /épaisseur :
0.01mm minimum
21 Marbre de tragage en fonte Margue :
e Dimensions de |a plague Ex I xh : 800 | Référence:

% 500 x 140 mm au minimum
e Précision selon DIN876 Classe 3 au
mintmum ,

Caractéristiques
des fournitures
proposées
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N°16 : OQUTILLAGE DE METROLOGIE
o | @ ® (@) s [ 7)
ftem N . | Quantité Prix unitaire Prix total Droits de Prix total ._.<H> ) Montant
o Désignation Unité HT/HDD/HT | HT/HDD/HTVA | Douanessur | Hors TVA ;Applique T1C
VA (3)=(1) x (2) (3) (5) =(3) e (7)=1(5)
En Chiffres +(4) sur {5) +(6)
1 |Coffret de cales étalon U 2
2 !Niveau a bulle de précision U 2
3 |lauges de filetage u 12
4 |Jauge d’épaisseur standard pas 0,1 mm U 26
5 |lauge d’épaisseur standard pas 0,05 mm U 26
6 |Regle flexible u 32
7 |Comparateur & palpeur orientable (indicateur a levier) u a
8 |Rapporteur d’angle avec loupe de lecture, U ]
9 [lJeu d’étalons de rugosité , U 2
10 }Jeu de tampon lisse U 2
11 |Jeu calibre a an_ﬁ_o#m pour la vérification des arbres u 2
12 |leu de bagues filetées g6 « ENTRE-ENTRE PAS » - U 2
13 |Jeu de tampons filetés double classe 6H - U 2
14 [Calibres o’aff(itage de forets U 2
15 [Jauges arayons pas de 0.5mm U 30
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@ 2) @) (a) ) | () 7)
item Quantité Prix unitaire Prix total Droits de Prixtotal | TVA Montant
_.m_..o Désignation Unité HT/HDD/HT | HT/HDD/HTVA | Douanessur | Hers TVA |Appliqué TTC
VA (3)=(1) x(2) (3) {5) =(3) e (7)=1(5)
En Chiffres +(4) sur (5) +(6)
16 |Pied a coulisse mécanique - U 40
17 |lauge de profondeur a vernier . U 12
18 iPied a coulisse a montre u 6.
19 |Micrometre de profondeur - U 2
20 |Coffret de 14 cales de fraisage U 3
21 |Marbre de tragage en fonte U 2
MONTANT R e
TOTAL =
=11 - [ le SO "

(1) : Quantité demandée

{2) : Prix unitaire HT/HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais

Signature et cachet du concurrent

{3) : Prix total HOD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3l=(2x1)
{4) : Droits de douanes / Hors TVA & l'importation sur le prix total HT/ HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3);
(5) : Montant total Hors TVA (5} = (3) +{4)
(6) : TVA appliguée sur le montant total (5)
{7} : Le montant TTC (7) = (5) + (6).

Important : Vu que les prestations chjat du présent appel d'offres sont destinges uniquement & la formation Professionnelle, il y a lieu de proposer des prix préférentiels a ce sujet.
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Annexe (17) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°17: PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A

COMMANDE NUMERIQUE
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Lot N° 17 : PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A COMMANDE NUMERIQUE

5 N.B:les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant
les caractéristigues du matériel proposeé.

5  Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

»  Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de l'administration >> ne
doivent pas 8tre renseignées ou modifiées,

3 Le concurrent est tenu de renseigner pour chague item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a l'item.

> Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,...... Doivent &tre renseignées d’une maniére précise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire »

N* Désignation et caractéristiques Proposition du Appréciation de
ITEM soumissionnaire 'administration
1 PRESSE PLIEUSE HYDRAULIQUE A Marque :
Référence:

COMMANDE NUMERIQUE

Caractéristiques :

e Force mini:500kN -

e Longueur de pliage : 2000 mm au
minimum

¢ Col de cygne : 220 mm au minimum

¢ Butée arriére

e Alimentation: 400V .

CNC: .

e Clavier et écran LCD pour programmation
et introduction des données pour le
pliage

e Calcul automatique de I'angle de pliage et
visualisation du déroulement de fa piéce

e Bibliothéque graphique interne de
poincons et matrices -

¢ Mémoire des erreurs

e Jeux de poingons et matrices standards

e Formation durant 1 jour lors de la mise en
route de |'équipement.

e Documentation de mise en ceuvre et de
réglage .-

e Installation et mise en service selon les
normes en vigueur

e Conforme aux normes CE

Caractéristiques
des fournitures
proposées
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Annexe (18) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
ot n°18: CISAILLE GUILLOTINE
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Lot N° 18 : CISAILLE GUILLOTINE

¥ N.B: les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant
les caractéristiques du matériel proposé.
¥ Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
5 Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de l'administration >> ne
doivent pas &tre renseignées ou modifiées.
¥ le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caracteristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du seumissionnaire » et la ligne
correspondante a ['item.
% Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d'une maniére précise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire »

N* Désignation et caractéristiques Proposition du Appréciation de
ITEM soumissionnaire 'administration
1 CISAILLE GUILLOTINE Marque :
Caractéristiques : Référence:
e Controle de butée CNC Caractéristiques
e longueur de coupe : 2000 mm au minimum. des foufnit"res
vy . , , . | proposées
¢ Capacité de la coupe pour I'acier/I'inox : jusqu’a
6/4 mm au minimum
e Butée arriére a commande numérique : course
maxi 600 mm au minimum,
e Précision et repositionnement : +/- 0,1 mm -
e Alimentation : 400V
e Zone de coupe illuminée
e Arrétd'urgence.
s Formation durant 1 journée au minimum lors
de la mise en route de 'équipement..
¢ Documentation de mise en ceuvre et de réglage
¢ Installation et mise en service selon les normes
en vigueur
o Conforme aux normes CE
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Annexe (19) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°19: TABLE DE DECOUPE PLASMA A
COMMANDE NUMERIQUE
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Lot N° 19 : TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE -

3 N.B:les soumissionnaires sont invités  remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant
les caractéristiques du matériel proposé.

3 Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

¥ Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de 'administration >> ne
doivent pas &tre renseignées ou modifiées.

> Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, [a référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a l'item.

¥ Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent &tre renseignées d’'une maniére précise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire »

N* Désignation et caractéristiques Proposition du Appréciation de
ITEM g 9 soumissionnaire 'administration
1 Marque :

TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE | Référence:

Caractéristiques Caractéristiques

e Machine de découpe plasma 3 axes équipée de pieds | 9 fournitures
réglables . proposees

e Systéme d'absorbions des fumée a préciser dans l'offre-

e largeur de découpe utile : 1000 mm au minimum

¢ Longueur de découpe utile : 2000 mm au minimum.

¢ Entrainement de la poutre par motorisations
indépendantes -

¢ Ensemble des mouvements guidé par patins a billes .

¢ Commande Numérigue compléte intégrant I'ensemble
des étapes de production

¢ Interpolationen 3D

e Gestion de |la hauteur de torche automatique avec
compensation de Yusure du consommable

¢ Gestion automatique des accélérations et
décélérations en fonction du profil a2 découper.

e Capacité de coupe : épaisseur 20 mm a 400 mm/min
au minimum -

¢ Alimentation : 400V

e Facteur de marche : 45 A a 100% au minimum

s Systéme d'anticollision de torche,

e Formation durant 5 jours

¢ (Clés de service

e Documentation de mise en ceuvre et de réglage

¢ [Instaliation et mise en service selon les normes en
vigueur

¢ Conforme aux normes CE .-
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BORDEREAU DES PRIX — DETALL ESTIMATIF

LOT N°19 : TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE NUMERIQUE ..

2 @) @ ) (©) @
(1) Prix unitaire Prix total Droits de Prix total TVA Montant
item .. . ... |Quantité HT/HDD/HTVA |Douanes sur| Hors TVA Appliquée TTC
. Désignation Unité HT/HDD/HTVA N ~ _

" [HOPTVAL @=x@ | B | B)=BIHa) | suwr(5)  ((7)=(5)+(6)

1 TABLE DE DECOUPE PLASMA A COMMANDE u 1
NUMERIQUE
MONTANT TOTAL = SO FRSUO
[T - N | - B

Signature et cachet du concurrent

{1} : Quantité demandée

{2) : Prix unitaire HT/HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais

(3) : Prix total HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3)={(2x1)

(4) : Droits de douanes / Hors TVA a Pimportation sur le prix total HT/ HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3);
{5) : Montant total Hors TVA {5) = {3} + (4)

{6) : TVA appliquée sur le montant total (5)

{7) : Le montant TTC (7) = (5) + (6).

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d’offres sont destinées uniquement a la formation Professionnelle, il y a lieu de proposer des prix
préférentiels a ce sujet. .
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Annexe (20) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°20: BORDEUSE CISAILLE ELECTRIQUE ET
CINTREUSE
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Lot N° 20 : BORDEUSE CISAILLE ELECTRIQUE ET CINTREUSE

B N.B : les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant
fes caractéristiques du matériel proposé.
% Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
5 Les colonnes « Désignations et caractéristiques technigues » et « Appréciation de l'administration >> ne
doivent pas étre renseignées ou modifiées,
» Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la margue, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
carrespondante a 'item.
¥ Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,...... Doivent étre renseignées d’une maniére précise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire »

N* Désignation et caractéristigues Proposition du Appréclation de
ITEM soumissionnaire I'administration
1 BORDEUSE MOULUREUSE MOTORISEE - Marqgue :
e Epalsseur maxide la tole utilisée : 1,2 mm au minimum Référence:
¢  Longueurs arbres : 140 mm au minimum Caractéristiques
e  Diamétres galets : 60 mm au minimurm des fournitures
e Colde cygne : 100 mm au minimum proposées
»  Commande par pédale
e  Arrdtd'urgence .
e Jeux de galets standards a préciser dans l'offre
« Documentation de mise en ceuvre et de réglage -
° y installation et mise en service selon les normes en vigueur et
~, Tormation pendant la mise en route
Conforme aux normes CE
2 Marque :
CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE POUR CISAILLAGE POINCONNAGE Référence:
ET GRUGEAGE Caractéristiques
e caractéristiques : des fournitures
e  Capacité de cisajllage sur acler doux : proposées
o Plat 2300x10.
¢  Corniérez 80x80x8
o Té 240x40x%7
o UPN 280x45
o Rond@ =230 mm .
»  Capacité de poingonnage sur acier doux z diam.22x13
e Accessoires inclus comprenant .
+ Lot de poingons et Matrices de différents diamétres,-
e Autres outils de coupage .
¢  Butée -
¢ Documentation de mise en ceuvre et de réglage -
¢ Installation et mise en service selon les normes en vigueur
¢  Conforme aux normes CE
3 CINTREUSE A PROFILES MOTORISEE .- Marque :
Référence:
e  CINTREUSE A PROFILES Trois galets ;. Caractéristiques
e Disposition pyramidale . des fournitures
«  Capacité de cintrage pour acier :, proposées

o corniére jusqu’a 40x40x4mm mini;

o rond plein jusqu’a @ 25 mm mini
Equipée de jeux de galets, avec lesquels on peut réaliser toutes
sortes de profilés, Tube carré, rectangulaire, massif carré, rond et
rectangulaire, profilé U, profilé T, corniére, ...
Documentation de mise en ceuvre et de réglage
Installation et mise en service selon les normes en vigueur
Conforme aux normes CE
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
LOT N°20 : BORDEUSE CISAILLE ELECTRIQUE ET CINTREUSE
@ 3) (@) (5) (6) (7)
(1) Prix unitaire Prix total Droits de Prix total TVA Montant
tem | .. . \s Quantité HT/HDD/HTVA |Douanes sur [Hors TVA Appliquée |TTC
. |Désignation Unité HT/HDD/HTVA B C g
n B e [@=@x@ |3 (5)=@)+a) lsur(s)  |(7)=(5)+(6)
1 |BORDEUSE MOULUREUSE MOTORISEE - u 1
2 |CISAILLE UNIVERSELLE ELECTRIQUE POUR u 5
CISAILLAGE POINCONNAGE ET GRUGEAGE
3 |CINTREUSE A PROFILES MOTORISEE u 1.
MONTANT TOTAL =
[ TL A YRR |- SRR RPN

(1) : Quantité demandée

(2) : Prix unitaire HT/HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais

(3) : Prix total HDD/HTVA y compris tous ies frais et faux frais (3)={2x1)
{4) : Droits de douanes / Hors TVA a l'importation sur le prix total HT/ HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3);
{5) : Montant total Hors TVA (5) = (3) + (4)
{6} : TVA appliquée sur le montant total (5}
(7} : Le montant TTC (7) = (5) + (6).

Signature et cachet du concurrent

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d’offres sont destinées uniguement a la formation Professionnelle, il y a lieu de proposer des prix

preférentiels a ce sujet.
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Annexe (21) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°21: PLIEUSE, ROULEUSE, TRONCONNEUSE,

CISAILLE ET PERCEUSE

126 u’i/




OFPPT /DAL

Dossier d 'Appel d'Offies

AON?

2018

LOT N° 21 : PLIEUSE, ROULEUSE, TRONCONNEUSE, CISAILLE ET PERCEUSE--

% N.B: les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant
fes caractéristiques du matériel proposé.
> Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
3 Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de |'administration >> ne
doivent pas étre renseignées ou modifiées.
3 Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a I'item.
¥ Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités .. Doivent étre renseignées d’une maniére précise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire »

N Désignation et caractéristiques Proposition du | Appréciation de
ITEM soumissionnaire | l'administration
1 PLIEUSE A TABLIER MANUELLE Margue :
caractéristiques : Référence:
s Relevage manuel Caractéristiques
e Largeur de pliage mini. : 1500 mm des fournitures
. - . proposées
e Epaisseur mini. de pliage 2mm
e avec tablier réglable pour réalisation de rayons calibres,
sur mandrin équipé avec pince et régles normales.
¢ Conforme aux normes CE .
2 ROULEUSE PLANEUSE MANUELLES A 3 ROULEAUX - Marque :
s Rouleuse planeuse 3 rouleaux manuelles . Référence:
e Type Planeur. Caractérisltiques
¢ Longueur utile des rouleaux 1 000 mm au minimum des fourmtures
e FEpaisseur maxi de la téle : 3 mm au minimum Proposees
¢ Diameétre des rouleaux : 90 mm au maximurm.
3 TRONCONNEUSE A MEULE A MOUVEMENT PENDULAIRE . | Marque :
Référence:

CARACTERISTIQUES

Disque de tronconnage : diameétre 400 mm - épaisseur 4
mm mini -

Etau de serrage

Coupe biaise 0-90°

Capacité de coupe :
o @ Rond plein de 90 mm mini
o @ tube de 110 mm mini

Butée de longueur escamotable ~

Evacuation des poussiéres

Documentation de mise en ceuvre et de réglage .
installation et mise en service selon les normes en
vigueur

Conforme aux normes CE

Caractéristigues
des fournitures
proposées
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N Désignation et caractéristiques Proposi.tion c.iu Appréciationlde
ITEM soumissionnaire | I'administration
4 PERCEUSE A COLONNE Marque :
Caractéristiques techniques ; Référence:
e Conforme aux normes CE Caractéristiques
e Puissance moteur 2.2 kW . des fournitures
. . . . proposees
e Alimentation triphasée 400V —-50Hz
e Capacité de pergage : @ 25 mm au minimum
e CbHne Morse de broche CM 3 au minimum_
e Course du mandrin 120 mm au minimum
e \Vitesses de broche maximale : 2000 tr/mn au minimum.
e Orientation de la table 360°.
e Distance broche — table {max.) 800 mm au minimum
e Diameétre de {a colonne @ 110 mm au minimum
Accessoires inclus comprenant :
e Ftau a mors paralléles ouverture 120 mm Au minimum
compatible avec la machine,
e Mandrin 3 serrage rapide capacité 16 mm compatible.:
e Clef, outillage et manivelles de service
¢ Manuel d’utilisation
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles
avec la machine
5 CISAILLE A LEVIER A BALANCIER Marque :
Référence:

Epaisseur de coupe sur téle d’acier : 2,2 mm au
minimum

Longueur utile : 1000 mm au minimum

Butée arriere régiable.

Table suffisante pour recevoir une tole de plus de
5001200 mm

Conforme aux normes CE

Caractéristiques
des fournitures
proposées
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BORDEREAU DES PRIX — DETAIL ESTIMATIF
10T N°21 : PLIEUSE, ROULEUSE, TRONCONNEUSE, CISAILLE ET PERCEUSE |
- (3) (@) (5) (6) (7)
(1) Prix unitaire Prix total Droits de Prix total TVA Montant TTC
ité HT/HDD/HTVA | D es sur Hors TVA Appliguée 7)= +
tem Désignation unite | QU3NU | L /HDD/HTVA a\u ! E\ ‘(2 ocmm.u (5) 2(2) (@) mmhﬁm (7)= (5) +6)
n En Chiffres -
1 |PLIEUSE A TABLIER MANUELLE .. u 2
2  |ROULEUSE PLANEUSE MANUELLES A 3 ROULEAUX. U 3
3 [TRONCONNEUSE A MEULE A MOUVEMENT u 4
PENDULAIRE -
4 |PERCEUSE A COLONNE - u 2
5 |CISAILLE A LEVIER A BALANCIER U 2
MONTANTTOTAL = e e e e s
FRit 3 corveecrmncsssarssensenars T recrrressancsssss tsssssssssnysasses

Signature et cachet du concurrent

{1) : Quantité demandée
{2) : Prix unitaire HT/HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais

(3) : Prix total HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3) = (2 x 1)
{4) : Droits de douanes / Hors TVA a 'importation sur le prix total HT/ HDD/HTVA y compris tous les frais et faux frais (3);

{5} : Montant total Hors TVA {5) = (3) + (4)
{6} : TVA appliquée sur le montant total {(5)
{7) : Le montant TTC (7} = {5} + {6).

Important : Vu que les prestations objet du présent appel d’offres sont destinées uniquement a la formation Professionnelle, il y a lieu de proposer des prix

préférentiels a ce sujet.
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Annexe (22) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°22: FORMEUR DE TOLE MANUEL ET
MACHINE POUR LE PLANAGE.
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LOT N° 22 : FORMEUR DE TOLE MANUEL ET MACHINE POUR LE PLANAGE
> N.B:les soumissionnaires sont invités 3 remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant

les caractéristiques du matériel proposé.

5 Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

» Les colonnes « Désignations et caractéristiques technigues » et « Appréciation de I'administration >> ne
doivent pas étre renseignées ou modifiées.

% Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de fa colonne « Proposition du soumissionnaire » et fa ligne
carrespondante a |'item.

$ Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,..... Doivent étre renseignées d'une maniére précise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire »

N° " . . Proposition du | Appréciation de

Désignation et caractéristiques - R . . .

ITEM & q soumissionnaire | F'administration

1 FORMEUR DE TOLE MANUEL Mardque :
e Machine de formage par l'allongement et Référence:
par la retreinte de tdles jusqu' a 1,5 mm mini garafctens.thues
. - ou r
e Col de cygne horizontal de 90 mm mini es fn'tu es
. . proposées
e Col de cygne vertical de 50 mm mini -
e Livrer avec la paire d’outils d’allongement et
la paire d’outils de la retreinte -
e Installation et mise en place selon les
normes en vigueur, mise en service sur site.
e Garantie: une année pour piéces détachées
et main d'ceuvre..
e Conforme aux normes CE .~
2 MACHINE POUR LE PLANAGE, LA RETREINTE ET : Marque :
LE LISSAGE DES TOLES Référence:

Machine compact pour I'allonge, le planage,
le bosselage et le rétreint de toles

Col de cygne horizontal supérieur 450 mm
au minimum

Col de cygne vertical supérieur 450 mm au
minimum |

Capacité de formage : 3 mm au minimum
pour acier -

Puissance du moteur : 2,2 Kw au minimum.
Livrer avec la paire d’outils d’allongement,
de la retreinte, de bossage et de planage -
Installation et mise en place selon les

normes en vigueur, mise en service sur site.-

Garantie: une année pour piéces détachées
et main d'ceuvre..
Conforme aux normes CE .

Caractéristiques
des fournitures
proposées
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Annexe (23) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°23: EQUIPEMENT DE SOUDAGE .
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LOT N° 23 : EQUIPEMENTS DE SOUDAGE ~

Facteur de marche minimum en mode TIG 300 A/20V/35 % ~

Préréglage de tous les paramétres..”

e  Cable primaire longueur 3 m au minimum .

e (Cable de masse longueur 3 m au minimum avec pince

e (Cible de soudage souple longueur 3 m au minimum avec pince
porte électrode

e Torche TiG 180A i 35% mini, cable longueur 3m au minimum

« Notice technique de mise en ceuvre, de réglage et d’entretien
en langue frangaise

» Installation et mise en service seton les normes en vigueur,
mise en service sur site.

Conforme aux normes CE

% N.B:les soumissionnaires sont invités & remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant
ies caractéristiques du matériel proposé.

»  Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

5 Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne
doivent pas étre renseignées ou modifiées,

5  Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caracteristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a l'item.

¥ Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,....... Doivent étre renseignées d'une maniére précise
dans la colonne « Proposition du soumissionnaire.

N* - . _— Proposition du Appréciation de
ITEM Désignation et caracteristiques sou:\issionnaire I':gministration
1 POSTE DE SOUDAGE MULTI PROCEDES (LIFT TIG AU MINIVIUM, Marque :
MIG/WIAG, ELECTRODE ENROBE, ...) - Référence:
e Alimentation : 400 V £10% triphasé 50Hz Caractéristiques
e Tension avide =z 60 VDC des fournitures
e Facteur de marche : 400 A 3 80% au minimum - proposées
e Gamme de courant : EE / TiG ;: 5 — 400 A au minimum .
¢ Gamme de courant : MIG ; 20 — 400 A au minimum
= Affichage digital -
e  Cable de masse avec pince
o Cable primaire .-
s (able avec pince d’électrode longueur 3 m au minimum -
s Torche MIG350A & 60% mini, diamétres du fil : 0,8 3 1,4 mm au
minimum, cable fongueur 3m au minimum
e Torche TIG 180A a 35% mini, cable fohgueur 3m au minimum
e Dovidoir 3 4 galées, vitesse de fil : 1 & 18 m/mn mini, diamétres
du fil : 0,8 & 1,4 mm au minimum ..
e Notice technique de mise en ceuvre, de réglage et d’entretien
en langue frangaise -
s |nstallation et mise en service selon les normes en vigueur,
mise en service sur site, -~
»  Conforme aux normes CE -
2 POSTE DF SOUDAGE PROCEDE TIG ET ELECTRODE Marque :
e Courant continu DC et alternatif AC. Référence:
+ Alimentation triphasée 400 V $£10% 50Hz.~ Caractéristiques
¢ Tension a vide 70V mini. - des fournitures
s Infensité moyenne de soudage 5 A a 300 A au minimum - proposées
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Composition du poste :

Coffret composé de :.

1 détendeur oxygéne -

1 détendeur acétyléne

chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile de 40 a
400l/h -~

Tuyaux d’oxygéne de 10 x 17 couronne de longueur : 20 métres
répondant & la norme en vigueur. {10 mm intérieur x 17 mm
extérieur), .

Tuyaux d’acétyléne de 10 x 17 couronne de longueur : 20
métres répondant a la norme en vigueur,

Raccords rapides males et femelles pour oxygéne et acétyléne
avec collier 3 bande a visser..

Retours anti-flamme oxygéne et gaz.

chalumeau soudeur avec 2 jeux de 7 buses + étoile de 250 a
10001/h

chalumeau coupeur avec 2 tétes de coupe 10/10 et 15/10
2x5 metres de tuyau @ 10 x 17 {oxygéne/acétyléne] avec
raccords rapides males et femelles pour oxygéne et acétyléne
avec collier 3 bande a visser .

Allume gaz.

Paire de lunettes teintées.

Caractéristiques
des fournitures
proposées

OFPPT / DAL Dossier d Appel d 'Offires AQN° /2018
N°® . . A Proposition du Appréciation de
ITEM Designation et caracteristiques sou:ﬁssionnaire I‘::ministration
3 ASPIRATEURS DE FUMEE DE SOUDAGE Marque :
e  Débit ventilateur mini de 2000 m3/h - Référence:
e Type de bras d'aspiration Gaine souple Caractéristiques
e Longueur des bras/potences d'aspiration 3 m mini - des fournitures
e  Conforme aux normes CE proposées
4 POSTE DE COUPAGE “ PLASMA " Margue :
e Alimentation triphasée 400 +10% 50Hz. Référence:
e Gamme de courant ; 25 a 100A au minimum Caractéristiques
e Facteur de marche : 100A 3 40% au minimum des fournitures
e Capacité de coupe : 40mm au minimum proposées
e Torche compléte de coupe a la main, cable longueur 7m au
minimum .-
e filtre aair .-
e Notice technigue de mise en ceuvre, de réglage et d’entretien
en langue francaise
e |nstaliation et mise en service selon les normes en vigueur,
mise en service sur site.
e Conforme aux normes CE
5 ETUVE A ELECTRODES Marque :
e Etuve & électrodes avec bonne isolation,- Référence;
e Plage de température : 50 a 260 °C au minimum, . Caractéristiques
e Thermostat réglable - des fournitures
e  Capacité : 150 Kg mini proposées
s longueur maxi d'électrode : 450 mm au minimum .
¢ Conforme aux normes CE .
6 POSTE MOBILE OXYACETYLENIQUE. Marque :
caractéristiques : Référence:
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N* Désignation et caractéristiques Proposition du Appréciation de
ITEM soumissionnaire I'administration
7 MEULEUSE D’ANGLE ELECTRIQUE Marque:
e caractéristiques : Référence:
e Diamétre du disque mini. : 180 mm. - Caractéristiques
e Vitesse & vide mini : 8500 tr/mn.- des fournitures
s Alimentation 220 V- 50 Hz. proposées
e Bouton de blocage de 'arbre.
e Interrupteur de sécurité.
e Poignée latérale.
e Carter de protection.
e Jeu de flasques.
&  Accessoires
e (Clés de service.
e  Dispositif de pongage adapté a la meuleuse.
e  Conforme aux normes CE
8 CISAILLE A LEVIER Marque !
e Cisaille col de cygne sur socle Référence:
e  Capacité mini de coupe sur acier doux épaisseur 4 mm. - Caractéristiques
e Longueur mini. Des lames 300 mm. des fournitures
¢ Conforme aux normes CE proposées
9 AFFUTEUSE D'ELECTRODES TUNGSTENE POUR LA SOUDURE TIG. Marque :
o AFFUTEUSE pour affiiter, épointer et couper les électrodes de Référence:
diamétres: 1 & 4 mm mini -~ Caractéristigues
e Différents angles d'afftitages - des fournitures
s Meule diamantée avec outillage nécessaire pour son .- proposées
changement,
» Documentation de mise en ceuvre et de réglage. -
e Installation et mise en service selon les normes en vigueur -
¢ Conforme aux normes CE .-
10 MACHINE A CHANFREIMER LES TOLES ET TUBES - Marque :
s Pour chanfreiner la téle avant les travaux de soudage .. Référence:

Epaisseur de tble : jusqu'a 14 mm au minimum..~”
Travall en une seule fois : 6 mm mini_ .~
Chanfreinage sur des tubes -

Arrét d'urgence

inversion de marche .-

Jeu de fraises et de clés de services .-

Autres accessoires de série, livrés avec
mentionner dans I"offre

Documentation de mise en ceuvre et de réglage-
Installation et mise en service selon les normes en vigueur
Conforme aux normes CE

fa machine: a

Caractéristiques
des fournitures
proposées
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N* Désignation et caractéristiques Proposition du Appréciation de
ITEM soumissionnaire I'administration
11 CHALUMEAU CHAUFFEUR Marque :
e  caractéristigues : Référence:

Débit : 1000 a 4000 I/H mini

Livré avec : -

e 1jeude 6 buses (3 acétylénes et 3 propanes).

e Tuyaux d’oxygéne de 10 x 17 couronne de longueur : 20 métres
répondant a la norme en vigueur. {10 mm intérieur x 17 mm
extérieur), .

e Tuyaux d’acétyléne de 10 x 17 couronne de fongueur : 20 metres
répondant a la norme en vigueur.

e Raccords rapides males et femelles pour oxygéne et acétyléne
avec collier 4 bande a visser -

e Retours anti-flamme oxygéne et gaz.

Caractéristiques
des fournitures
proposées
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Annexe (24) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le

lot n°24: PERCEUSE RADIALE
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LOT N° 24 : PERCEUSE RADIALE -

¥ N.B:les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant
les caractéristiques du matériel proposeé.

¥ Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.

> Les colonnes « Désignations et caractéristiques techniques » et « Appréciation de I'administration >> ne
doivent pas étre renseignées ou modifiées,

%  Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne
correspondante a I'item.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités,....... Doivent &tre renseignées d’une maniére précise dans la

colonne « Proposition du soumissionnaire.

ltem .. . _— . Proposition du Appréciation de
Désignation et caractéristiques demandées p- . . 'pp . .
soumissionnaire Fadministration

Perceuse radiale

Marque :
Référence:

- Conforme aux normes CE Caractéristiques
des fournitures
proposées
Caractéristiques techniques :

- Alimentation triphasée 380V ou 400 V, 50Hz.
Zone de travail

- capacité de pergage ¢ 32 mm/”

minimum

- dimension de la table 1000x500 mm,

minimum

- course du fourreau 200 mm -

minimum

- porte a faux jusqu‘a 800 mm

minimum '

- distance broche - table jusqu'a 780

mm minimum

- diamétre colonne 200 mm,.~

minimum

broche principale

- plage de vitesses : 6 vitesses jusqu'a 1.200

tour/min minimum -

- avances 3 avances jusqu'a 0,25 .

mm/tr minimum

- puissance moteur principal 1,5 kW minimum
s

Accessoires inclus comprenant :
Etau & mors parailéles ouverture 120 mm Au minimum
compatible avec [a machine .-
Mandrin 3 serrage rapide capacité 16 mm compatible.”
Clef, outillage et manivelles de service ~
Clés de service »
Manuel d’utilisation
Nota : tous les accessoires doivent étre compatibles avec
la machine
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Annexe (25) : Spécifications techniques des
fournitures proposées par le concurrent pour le
lot n°25: Equipement de traitement de
métallurgie.
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/2018

Lot N° 25 : Equipement de traitement de métallurgie.

% N.B:les soumissionnaires sont invités a remplir la case <<Proposition du soumissionnaire >> en précisant

les caractéristigues du matériel proposé.

»  Tout article ne répondant pas aux spécifications demandées sera déclaré non-conforme.
» Les colonnes « Désignations et caractéristiques technigues » et « Appréciation de I'administration >> ne

doivent pas étre renseignées ou modifiées.

» Le concurrent est tenu de renseigner pour chaque item, la marque, la référence et les caractéristiques des
fournitures proposées et ce, dans le cadre de la colonne « Proposition du soumissionnaire » et la ligne

correspondante a l'item.

Les valeurs des dimensions, longueurs, capacités ,.......

colonne « Proposition du soumissionnaire.

Doivent &tre renseignées d’une maniére précise dans la

Item . . PR :
Désignation et caractéristigues demandées

Proposition du
soumissionnaire

Appréciation de
I'administration

1 [ FOUR INDUSTRIEL

- Conforme aux normes CE

Température max (°C): 1100 au minimum -~
Traitement de piéce de dimensions {mm}:
250x200%300 au minimum -

brique réfractaire.

Arrét de la chauffe lors de l'ouverture de la porte..-
Alimentation: 380V ou 400V, 50 Hz -
Régulateur programmable.

Notice d'utilisation en francais. -

Four électrique & chambre pour toutes applications. .

Isolation multicouche, intérieur en fibre céramique et

Entrée et échappement de ['air commandés automatigue.

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées

BAC DE TREMPE POUR TREMPE A L'HUILE AVEC
AGITATION. ~

- Conforme aux normes CE

Température max {°C): 90 au minimum
Traitement de piéce de dimensions {mm}:
250%200%300 au minimum

trempe et I'égouttage des piéces,.

Carcasse métailique isolée du bac de trempe. -
Agitateur pour une homogénéité optimale.,
Alimentation: 380V ou 400V, 50 Hz .~
Réguiateur programmable.

Notice d'utilisation en frangais. .

Bac de trempe pour trempe a {'huile avec agitation.””

Couvercle de fermeture, panier amovible avec anses pour la

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées

143




OFPPT /DAL Dossier d’dppel d'Offies

AON®

2018

EQUIPEMENT TRAITEMENT INDUCTION -
- Conforme aux normes CE

Convertisseur (Générateur} de fréquence .~

Alimentation: 380V ou 400V, 50 Hz
Puissance: 20 kW -
Régulation de la puissance: 5a100% -

Gamme de fréguences:  jusqu’ & 40 kHz au minimum .
Refroidissement :  jusqu’a 30 ° C au maximum.»
Traitement de piece de dimensions:  250x200x300 mm au
mirdmum.

Refroidisseur eau: 80 litres au minimum 380V ou 400V, 50
Hz .

Notice d'utilisation en frangais. -

Marque :
Référence:
Caractéristiques
des fournitures
proposées
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