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Opte pour la formation qualifiante.




FORMATION DIPLOMANTE

Age limite : 30 ans au maximum & la date de démarrage de la formation
Niveau scolaire minimum : étre titulaire du baccalauréat Scientifiqgue ou Technique

GENIE MECANIQUE

Age limite : 30 ans au maximum & la date de démarrage de la formation
Niveau scolaire minimum : 2°™ année du Baccalauréat Scientifique ou Technigue

UCTION MECANIQUE :
OPTION MONTAGE / AJUSTAGE

ILLAGE DE PRESSE

Chargé de réaliser I'ajustement et le montage
fonctionnel de piéces, éléments de sous-ensembles
d'outillage d’emboutissage & Punité ou en série au
moyen d'équipements d'usinage.

CONSTRUCTION METALLIGUE

Professionnel chargé de préparer la fabrication, de
réaliser des constructions métalliques en totale
autonomie sur les équipements traditionnels et a
commandes numériques.
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Professionnel chargé d'effectuer des réglages
sur machines-outils conventionnelles et réaliser
des opérations d'usinage a pa d'un
programme spécifique dans un environnement
de piéces de précision en petite série.

PRODUCTION MECANIQUE
OPTI ION

Professionnel chargé de la fabrication, de I'assemblage
et de montage des ouvrages métalliques. Il réalise, a
partir d’'un dossier de fabrications contenant des plans
de détails, des préparations d'exécution, des
procédures et des plans isométriques la fabrication
d'ouvrages courants et complexes.

Professionnel chargé de préparer, réaliser et mettre au point des production sur les machines-outils
conventionnelles et 8 Commande Numérique (Tour CN 3axes et centre d'usinage 3 axes).

Age limite : 30 ans au maximum 4 la date de démarrage de la formation
Niveau scolaire minimum : 3® année de I'enseignement secondaire collégial
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OPERATEUR POLYVALENT EN
CONSTRUCTION METALLIQUE

Sa mission consiste en la réalisation des

constructions & base d'éléments chaudronnés,
de tuyauterie et/ou de charpente métallique.

SOUDAGE
MULTI-PROCEDES

Sa mission consiste en la réalisation des
assemblages soudés de tous les métaux selon les
normes internationales, en atelier et sur chantier.

*Fillbres prévues dans certains établissements

MECANICIEN GENERAL . OPERATEUR EN
POLYVALENT FABRICATION MECANIQUE
Sa mission consiste & conduire des opérations | | Il est amené & conduire une machine-ou
d'usinage en production unitaire et de petite conventionnelle ou 8 commande numérique et a

série sur des machines-outils conventionnelles. surveiller le déroulement du procédé d'usinage,
ainsi gu'usiner tous les types de piéces de
métaux ferreux et non ferreux, simples ou
complexes.

OPERATEUR SUR MACHINES-OUTILS A COMMANDE
NUMERIGUE (OMOCN)

Professionnel chargé de conduire la machine & commande
numérigue afin de produire des piéces mécaniques.

B 3 @  PROGRAMMEUR REGLEUR DE MACHINES-OUTILS
4 et £l A COMMANDE NUMERIQUE (PRMOCN)
_— & Professionnel chargé de programmer et régler une MOCN.
? 7o PROGRAMMEUR REGLEUR DES CENTRES D’USINAGE
2 =4 %@ 5 AXES (PRCUSAXES)
b S Professionnel chargé de programmer, régler et conduire un

centre d’usinage 5 axes,

SOUDEUR PAR PROCEDE T.LG.

Le soudeur par procédé T.|.G assemble les parties ou éléments

de piéces variées, en utilisant le procédé de soudure T..G et

les équipements appropriés (poste de soudure, montage de soudage...).

CHAUDRONNERIE SOUDURE

Le Programmeur Régleur de machines-outils &8 Commande Numérique
(PRMOCN) est chargé de programmer, régler une MOCN. Il est amené

a exercer ses fonctions dans une usine de production automobile,
aéronautique ou autres entreprises ol la fabrication de piéces sur MOCN
est Pune des activités.
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